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1.) Ismertesse a széntartalom hatását az acél mechanikai tulajdonságaira (szilárdság, 
nyúlás, keménység), valamint a legfontosabb fémek (ötvözetlen és CrNi acél, Al, Cu) 
fizikai tulajdonságait (hővezetés, hőtágulás stb.)! 

2.) Ismertesse az ívben lejátszódó folyamatokat, valamint az ív és az áramforrás statikus 
jelleggörbéjét és ezek helyzetének befolyásolási lehetőségeit! 

3.) Ismertesse a hegesztés teljes folyamata (ívgyújtás, hegesztés, ívmegszakítás) során a 
feszültség és az áramerősség értékének változását az áramforrás és az ív statikus 
jelleggörbéjének felhasználásával programozott, modulált áramerősségű AWI 
hegesztési esetében!  

4.) Ismertesse a bekapcsolási idő fogalmát és a különböző célra gyártott áramforrások 
esetében előforduló jellegzetes értékeket, azok tartalmát, valamint az ívhegesztő 
áramforrások (adat-) géptábláján található adatokat az EN 60974-1 alapján! 

5.) Ismertesse az AWI hegesztő áramforrások felépítését, működését és jellemzőit, különös 
tekintettel az inverteres ívhegesztő egyenirányítókra!  

6.) Ismertesse a varrat hőhatásövezetének keletkezését, jellemzőit (repedés hajlam)! 

7.) Ismertesse a hegeszthetőség fogalmát, jellemzőit, feltételeit! 

8.) Ismertesse az acélok jelölési rendszerét és az acélminőségek jelölésére szolgáló 
"acélszám" rendszert az MSZ EN 10027-1 és MSZ EN 10027-2 alapján! 

9.) Ismertesse az ausztenites Cr-Ni acélok ötvözőit, szennyezőit, ezek hatását! 

10.) Ismertesse az ausztenites Cr-Ni acélok hegeszthetőségét (hőbevitel – széntartalom -
korrózióállóság)! 

11.) Ismertesse a karbon-, az ötvözőtartalom hatását a szerkezeti acélok hegeszthetőségére, 
valamint az előmelegítési hőmérséklet meghatározási módszereit! 

12.) Ismertesse a hegesztés hőciklusának hatásait a kötés jellemzőire, a hőelvezetés 
formáinak és mértékének hatását a hőhatásövezet tulajdonságaira! 

13.) Mit jelent az ötvözött acél stabilizálása, mivel érhető el? 

14.) Ismertesse a plazmavágás elvét, kivitelét és főbb technológiai adatait! 

15.) Ismertesse az alumínium és az alumínium ötvözetek hegesztési sajátosságait, feltételeit, 
a hegesztési hő hatására az alumínium és ötvözetei fémtani szerkezetében végbemenő 
változásokat! 

16.) Ismertesse az alumínium jellegzetes tulajdonságait a szerkezeti acélokkal 
összehasonlítva! 

17.) Ismertesse az alumínium anyagok ötvözőit, szennyezőit és ezek befolyását az 
alumínium ötvözet tulajdonságára és hőkezelhetőségére hegeszthetőségére! 
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18.) Ismertesse a hegesztési gyakorlatban használatos alumínium anyagok csoportosítását és 
ezek jellegzetes ismérveit, anyagjelölését, hegesztési sajátosságait, feltételeit! 

19.) Ismertesse az alumíniumanyagok és hegesztőpálcák jelölését, a hegesztőanyagok 
kiválasztási szempontjait! 

20.) Ismertesse a hidegalakítás hatását az alumínium és alumínium ötvözetekre! Ismertesse a 
hegesztett kötés szilárdsági tulajdonságait a különböző módon keményedő 
alumíniumanyagok esetén! 

21.) Ismertesse a hegesztési hő hatására az alumínium és ötvözetei fémtani szerkezetében 
végbemenő változásokat! 

22.) Ismertesse a hegesztői minősítés rendszerét az MSZ EN 287 szabványsorozat szerint! 

23.) Ismertesse, az ún. WPS lap tartalmát és alkalmazását az MSZ EN 288 és MSZ EN 287 
szabványsorozat szerint! 

24.) Ismertesse a technológia vizsgálat fogalmát, végrehajtási jellemzőit, eredményeinek 
alkalmazását! 

25.) Ismertesse az MSZ EN 288 szabványsorozat alapján technológia vizsgálat fogalmát, 
célját, lehetőségeit, végrehajtási jellemzőit, eredményeinek alkalmazását! 

26.) Ismertesse az MSZ EN 25817 és az MSZ EN 30042 érvényességi tartományát, a 
minősítő próbadarabokban megengedett kategóriákat, az itt soha meg nem engedhető 
eltéréseket, valamint kötések korona- és gyökoldalán szemrevételezéssel megállapítható 
eltérések megengedhető határértékeit!  

27.) Ismertesse a magyarországi hegesztőképzés rendszerét és fajtáit, valamint a 
hegesztőképzés feltételeit az MHT eljárásrendje alapján! 

28.) Ismertesse a hegesztési feszültségek és deformációk keletkezésének okait, illetve 
csökkentésük lehetséges módjait! 
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HEGESZTÉSI SZAKISMERET 

1.) Rendszerezze és jellemezze a legfontosabb ömlesztő hegesztőeljárásokat a hőforrás és a 
kivitel szerint! 

2.) Rendszerezze és jellemezze a legfontosabb sajtoló hegesztőeljárásokat a hőforrás és a 
kivitel szerint! 

3.) Ismertesse a hegesztési helyzeteket, jelöléseit az ISO 6947 szerint és értelmezésüket! 

4.) Ismertesse a tompa- és sarokvarrat fajtákat, valamint rajzokon használt jelöléseit az 
MSZ ISO 2553 szerint! 

5.) Ismertesse a feszültségcsökkentő, valamint a normalizáló hőkezelés célját, folyamatát! 

6.) Sorolja fel a roncsolásos vizsgálati módszereket, és részletesen ismertesse a szakító-, a 
hajlító- és az ütvehajlító és a törésvizsgálat körülményeit, a segítségükkel 
megállapítható jellemzőket! 

7.) Sorolja fel a roncsolásos vizsgálati módszereket és részletesen ismertesse a a 
keménység-, a makró-, a metallográfiai vizsgálat körülményeit, a segítségükkel 
megállapítható jellemzőket! 

8.) Sorolja fel a roncsolásmentes vizsgálati módszereket, és részletesen ismertesse a 
radiográfiai vizsgálatok körülményeit, feltételeit és a segítségükkel megállapítható 
jellemzőket! 

9.) Sorolja fel a roncsolásmentes vizsgálati módszereket, és részletesen ismertesse a 
szemrevételezéses és a folyadékbehatolásos vizsgálatok körülményeit, feltételeit és a 
segítségükkel megállapítható jellemzőket! 

10.) Ismertesse technológia kidolgozásának módszerét, különös tekintettel a hegesztőeljárás, 
hegesztő-berendezés és egyéb eszközök megválasztásának szempontjaira! 

11.) Ismertesse technológia kidolgozásának módszerét, különös tekintettel a 
hegesztőanyagok jellemző alapadataira, megválasztásának szempontjaira! 

12.) Ismertesse technológia kidolgozásának módszerét, különös tekintettel az előkészítés, a 
hegesztés és az utókezelés előírásainak alapadataira, megválasztásának szempontjaira! 

13.) Ismertesse a különböző ötvöző tartalmú (Cr, CrMo, CrMoV) melegszilárd acélok 
hegesztéstechnológiai sajátosságait! 

14.) Ismertesse a különböző erősen ötvözött sav-, korrózió- és hőálló CrNi acélok 
hegesztéstechnológiai sajátosságait! 

15.) Ismertesse a plazmavágó pisztolyok felépítését, a vágás kivitelét és főbb technológiai 
jellemzőit! 

16.) Ismertesse a termikus vágás hibáit és azok okait! 
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17.) Ismertesse a szabványos volfrám elektródák összetételi jellemzőit, jelölésüket, 
méreteiket! 

18.) Ismertesse a volfrámelektródák terhelhetőségét, a lehetséges eltérések okait, a 
használatos csúcskialakítások formáit, méreteit és a megmunkálás módszereit! 

19.) Ismertesse a varrat hőhatásövezetének keletkezését, jellemzőit (repedési hajlam)! 

20.) Ismertesse az AWI hegesztőpisztolyok fajtáit, felépítését, működését! 

21.) Ismertesse a hegesztő munkahely védőgázellátási lehetőségeit! 

22.) Ismertesse az AWI hegesztés főbb technológiai adatait, az anyag minőségétől, 
vastagságától és a kötésfajtától függő aramerősség irányértékeket! 

23.) Ismertesse az ívhegesztő áramforrások fajtáit, működésüket, valamint a 
volfrámelektródás ívhegesztő áramforrás jelleggörbéjét! 

24.) Mutassa be a hegesztett kötésre vonatkozó MSZ ISO 2553 szerinti rajzjeleket! 

25.) Mi a felépítése a volfrámelektródás hegesztő-berendezésnek? Mi a szerepe a semleges 
védőgáznak és az áramnemnek alumíniumhegesztéskor? 

26.) Ismertesse a volfrámelektródás ívhegesztés esetében az ívgyújtás és a hegesztőív 
megszakításának helyes módszereit! Mi a szerepe és hogyan működik a 
nagyfrekvenciás ívgyújtó berendezés?  

27.) Ismertesse az AWI hegesztő-berendezés géptáblájáról leolvasható információkat, 
valamint az idő- és áram-erősségprogram beállítását! 

28.) Ismertesse az AWI hegesztés főbb technológiai adatait, az anyagminőségtől, 
vastagságtól és a kötésfajtától függő irányértékeket! 

29.) Ismertesse az oxid- (Al2O3) és a volfrámzárvány képződésének okait, a volfrámzárvány 
hatását a varrat mechanikai tulajdonságaira! 

30.) Ismertesse a porozitás képződésének folyamatát és elkerülésének technikáját! 

31.) Ismertesse a védőgázas ívhegesztésnél alkalmazott védőgázok fajtáit, tárolásuk 
megoldásait és a hegesztési folyamatra gyakorolt hatásukat! 

32.) Ismertesse a termikus vágási eljárásokat és alkalmazhatósági feltételeiket! 

33.) Ismertesse a plazmavágás elvét, eszközeit és berendezéseit, valamint a plazmavágás 
folyamatát, alkalmazásait! 
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BIZTONSÁGTECHNIKAI ISMERETEK 

1.) Ismertesse a munkavédelem célját, feladatát! 

2.) Határozza meg a baleset és a munkabaleset fogalmát! Ismertesse a balesetek 
kivizsgálását! 

3.) Ismertesse a foglalkozás-egészségügy tárgykörét! 

4.) Határozza meg a foglalkozási ártalom fogalmát! Csoportosítsa a foglalkozási 
ártalmakat! Mi a foglalkozási betegség? 

5.) Ismertesse a fizikai terhelésből eredő ártalmakat, a munkafolyamat, pszichikai hatását, 
az emberi szervezet egyoldalú igénybevételéből származó ártalmakat! 

6.) Ismertesse a vegyi, fertőzési és porártalmakat! 

7.) Ismertesse a munkáltató munkavédelmi feladatait! 

8.) Ismertesse a munkavállalók kötelezettségeit és jogait a munkavédelem területén! 

9.) Ismertesse a padozattal szemben támasztott követelményeket, valamint a közlekedési 
szabályokat a munkahelyeken! 

10.) Ismertesse a világítással szemben támasztott követelményeket! 

11.) Ismertesse a munkahelyi klímát meghatározó tényezőket, a munkahely szellőztetésének 
munkavédelmi követelményeit, a munkahelyi szellőztetés fajtáit! 

12.) Ismertesse a zajelhárítás módjait a munkahelyeken! 

13.) Ismertesse a villamosság biztonságtechnikájának alapfogalmait! 

14.) Ismertesse a villám- és sugárvédelmet! 

15.) Ismertesse az anyagmozgatás munkavédelmi követelményeit! 

16.) Jellemezze az egyéni (személyi) védelmet a munkavégzés során! 

17.) Ismertesse az elsősegélynyújtás szabályait különböző sérülés esetén! 

18.) Ismertesse a tűz elleni védekezés feladatait, a tűzveszélyességi osztályokat, tűzoltási 
módokat! 

 


