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ALTALANOS ISMERETEK

Ismertesse az oldhato és oldhatatlan kotéseket és azok f6 jellemzdit, valamint a hegesz-
tés fogalmat a hegesztés €s a forrasztas kozotti kiillonbséget!

Ismertesse a fémek fizikai tulajdonségait (hdvezetés, hotagulés stb.)!
Ismertesse a hdmérséklet mérésének eszkozeit!

Ismertesse a széntartalom hatasat az acél mechanikai tulajdonsagaira (szildrdsag, nyu-
las, keménység)!

Ismertesse a gaz-levegd keverékek robbandsi tulajdonsagait!

Ismertesse acetilén - oxigén gazkeverék €gését, a lang szerkezetét, fajtait, hdmérséklet
closzlasat, beallitasat!

Ismertesse a langerdsség €s a fajlagos langerdsség fogalmat, jellegzetes ezek értékeit és
valtozasat a varratfajtatol, valamint az alapanyagtol fiiggéen!

Ismertesse a gazhegesztéskor és a langvagaskor haszndlatos gazokat és az égésiik jel-
lemzdit!

Ismertesse a hegesztéskor, vagaskor, forrasztaskor hasznalatos gazok osztalyozasat és a
gazok jellemzait!

Ismertesse az acetilén tulajdonségait, gdzpalackban val6 tarolasat, taroldsanak feltételeit
és szabalyait!

Ismertesse a palackos acetilén- ¢€s oxigéngaz jellemzdit és a szerelvények csatlakoztata-
sat a palackszelephez!

Ismertesse a hegesztd- és vagd munkahelyek géazelldtdsanak moddjait, biztonsagi eszko-
zeit, ezek feladatat!

Ismertesse a nyomascsokkentok szerkezetét, miikodésiiket, kezeléstiket!
Ismertesse a kozponti gazellatas biztonsagi eszkozeit, ezek feladatat és elhelyezésiiket!

Ismertesse az egyedi gazellatas biztonsagi eszkozeit, feladataikat és beépitési lehetdsé-
geiket!

Ismertesse a hegesztdpisztolyok szerkezetét, mikodését, az injektoros hegesztdpisztoly
¢goszar jelolését, alkalmazasanak jellemz6 adatait!

Ismertesse a langvagas elvét és a langvaghatosag feltételeit, a langvaghatd anyagok faj-
tait!
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Ismertesse a kézi langvago pisztolyok szerkezetét, miikodését, jellegzetes kiviteli meg-
oldésait, jelolését!

Ismertesse a hegesztési eljarasok szamkoddal valé jelolési rendszerét az ISO 4063 sze-
rint!

Ismertesse a varrat héhatasovezetének keletkezését, jellemzoit (repedés hajlam)!
Ismertesse a hegeszthetdség fogalmat, jellemzdit, feltételeit!

Ismertesse az acélok kiilonbozé szempontok (szennyezettség, illetve tisztasagi fok, ké-
miai Osszetétel, szilardsag, hokezelhet6ség, felhasznalhatdsag) szerinti csoportositasat!

Ismertesse az acélok jeldlési és az acélmindségek jelolésére szolgalo "acélszam" rend-
szert az MSZ EN 10027-1 és -2 alapjan!

Ismertesse a melegen hengerelt, hegeszthetd, finomszemcsés szerkezeti acélokat az
MSZ EN 10113 alapjan!

Ismertesse az 6tvozetlen szerkezeti acélok jellemz6it az MSZ EN 10025 alapjan!
Ismertesse a nyomastartd berendezések acéljait az MSZ 6280 (MSZ EN 10028) alapjan!
Ismertesse a jellegzetes melegszilard acélokat az MSZ EN 10027 alapjan!

Ismertesse a szennyezOelemek és mennyiségiik hatasat az acélok hegeszthetdségére!

Ismertesse a csillapitas fogalmat, a csillapitatlan, csillapitott és kiillonlegesen csillapitott
acélok jellemzdit és jeloléstiket!

Ismertesse az acélok oregedésének fogalmat, kivalto okait, hatasat!

Ismertesse a hegesztési fesziltségek és deformaciok keletkezésének okait, illetve csok-
kentésiik lehetséges modjait!
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HEGESZTESI SZAKISMERET

Rendszerezze a hegesztési eljarasokat a héforras és / vagy a kivitel szerint!

Jellemezze a legfontosabb dmleszto hegesztoeljarasokat!

Jellemezze a legfontosabb sajtold hegesztdeljarasokat!

Ismertesse a hegesztési helyzeteket, jeloléstiket és értelmezésiiket az ISO 6947 szerint!

Ismertesse a tompavarrat fajtakat és azok rajzokon hasznalt jeldléseit az MSZ ISO 2553
szerint!

Ismertesse a sarokvarrat fajtdkat és azok rajzokon hasznalt jeloléseit az MSZ ISO 2553
szerint!

Ismertesse a gazhegesztés balra- és a jobbrahegesztési technikdjat a varrat geometridjara
gyakorolt hatasok kiillonbozdségét, alkalmazasi teriileteiket!

Ismertesse a gazhegesztd palcakkal szemben tdmasztott kvetelményeket, jaratos (szab-
vanyos) méreteiket, az 6tvozetlen €s gyengén 6tvozott acélokndl hasznalatos hegesztd-
palca fajtdkat, szabvanyos (MSZ ISO 636) valasztékukat, illetve kivalasztdsuk szem-
pontjait!

Ismertesse a gazfelhasznalasi igény meghatarozasanak, a mennyiség beallitasanak, mé-
résének modszerét gazhegesztéskor!

Ismertesse a C,H, és az O, gazigény meghatarozasanak, a mennyiség beallitdsanak,
mérésének modszerét kézi langvagaskor!

Ismertesse a kiilonb6z6 langfajtak jellemzoit és alkalmazasi teriileteiket!

Ismertesse az iddegység alatti gazfelhasznalds meghatarozasanak kiilonb6zd, a gazhe-
gesztéskor €s a langvagaskor alkalmazott modszereit!

Ismertesse a gazhegesztés technoldgiai adatait €s azok meghatdrozasanak modszereit!

Ismertesse a gazhegesztd palcak valasztékat, méretiik és a felhasznaland6 mennyiségiik
meghatarozasanak elvét, osszefiiggéseit, jellemzd értékeit Gtvozetlen és gyengén 6tvo-
zOtt acélok hegesztése esetén!

Ismertesse acélok gazhegesztésekor hasznalatos varratfajtakat, alkalmazasi teriileteiket
¢s jellemz6 méreteiket!

Ismertesse a lemezek és csovek gazhegesztéshez valo eldkészitésének (vagas, élezés,
tisztitds) modszereit, a kotdvarratok készitésénél hasznalatos éleldkészitési és Osszealli-
tasi adatokat!
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Ismertesse balra- illetve jobbrahegesztéskor alkalmazott Osszeallitdsi modszereket, az
illesztési méreteket, a flizévarratok geometriai méreteit, a flizOvarratok egymastol valo
tavolsdganak meghatarozasat!

Ismertesse a kiillonboz6 hegesztési helyzetekben alkalmazhat6d gazhegesztési modokat!

Ismertesse a leggyakrabban el6forduld hibakat gazhegesztéskor, elkeriilésiik lehetdsé-
geit!

Ismertesse a folyositoszerek alkalmazédsanak céljat, fajtait, felhasznalasuk modszereit!

Ismertesse a langforrasztas elvét, a forraszanyagait, a forrasztas folyamatat, alkalmazasi
tertileteit!

Ismertesse a fesziiltségcsokkentd, valamint a normalizalé hdkezelés céljat, folyamatat!

Sorolja fel a roncsolasos vizsgalati mdodszereket, és részletesen ismertesse a szakito- és
a metallografiai vizsgalat koriilményeit, a segitségiikkel megallapithatd jellemzoket!

Sorolja fel a roncsolasos vizsgalati modszereket, és részletesen ismertesse a hajlito és az
iitvehajlito vizsgalat koriilményeit, a segitségiikkel megallapithaté jellemzoket!

Sorolja fel a roncsoldsos vizsgalati modszereket, €s részletesen ismertesse a keménység-
, a makro- €s a torésvizsgalat koriilményeit, a segitségiikkel megallapithato jellemzoket!

Sorolja fel a roncsolasmentes vizsgalati modszereket, és részletesen ismertesse a radiog-
rafiai vizsgélatok koriilményeit, feltételeit és a segitségiikkel megallapithatd jellemzo-

ket!

Sorolja fel a roncsolasmentes vizsgalati modszereket, és részletesen ismertesse a szem-
revételezéses ¢s a folyadékbehatoldsos vizsgalatok koriilményeit, feltételeit és a segit-
ségiikkel megéllapithat6 jellemzoket!

Ismertesse a hegesztett kotésekben eléfordulhatd repedéseket, valamint keletkezésiik
okait, feltételeit!

Ismertesse a szerkezeti acélok hegesztésénél jelentkezd felkeményedés okait, megen-
gedhetd mértékét, csokkentési lehetdségeit!

Ismertesse az eldmelegités modszereit, a hOmérséklet ellendrzésének modszereit!

Ismertesse a gazhegesztd berendezés lizembe helyezését, a lang gyujtasanak és kiolta-
sanak helyes technikajat, a berendezés lizemen kiviil helyezését!

Ismertesse a langvagas kivitelét és fobb technologiai jellemzdit!
Ismertesse a langvagas hibait és azok okait!
Ismertesse a magyarorszagi hegesztoképzés rendszerét és fajtait!

Ismertesse a hegesztoképzés feltételeit az MHT eljarasrendje alapjan!
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BIZTONSAGTECHNIKAI ISMERETEK

Ismertesse a munkabaleset fogalmat, okait! Mondja el mik az azonnali teend6k munka-
baleset esetén!

Ismertesse a hegesztdmunkahely kialakitasanak altalanos szempontjait!

Ismertesse a gazhegesztésnél betartandd munkavédelmi eléirasokat!

Ismertesse a hegesztd egyéni védofelszereléseit!

Ismertesse a gazpalackok szallitasara, tarolasara és a kezelésére vonatkoz6 eldirasokat!

Mutassa be a munkahelyre és munkavégzésre vonatkozd egyéb szabalyokat (munka-
rendre, munkaidore, tovabbképzésre stb. vonatkozo fobb szabalyok)!

Ismertesse a langvagasnal betartandé munkavédelmi eléirasokat!

Ismertesse a hegesztésnél alkalmazott kézi és gépi szerszamok veszélyforrdsait s azok
hasznalataval kapcsolatos munkavédelmi eldirdsokat!

Ismertesse a veszélyes koriilmények kozott végzett hegesztési munkara vonatkozo eld-
irasokat!

Ismertesse az aramiités veszélyességét befolyasold tényezdket, az elektromos é&ram
egészségkarositod hatasat! Beszéljen az érintésvédelem fogalmarol, modjairol!

Ismertesse a hegesztés / langvagas soran alkalmazott gazok veszélyességét befolyasolo
tényezoket, azok egészségkarositd hatasat!

Ismertesse a tlizoltas elvét, a tlizoltod eszkdzok csoportositasat!



