


 
 

ÁLTALÁNOS ISMERETEK 

 

1.) Ismertesse az oldható és oldhatatlan kötéseket és azok fő jellemzőit, valamint a hegesz-
tés fogalmát a hegesztés és a forrasztás közötti különbséget! 

2.) Ismertesse a fémek fizikai tulajdonságait (hővezetés, hőtágulás stb.)! 

3.) Ismertesse a hőmérséklet mérésének eszközeit! 

4.) Ismertesse a széntartalom hatását az acél mechanikai tulajdonságaira (szilárdság, nyú-
lás, keménység)! 

5.) Ismertesse a gáz-levegő keverékek robbanási tulajdonságait! 

6.) Ismertesse acetilén - oxigén gázkeverék égését, a láng szerkezetét, fajtáit, hőmérséklet 
eloszlását, beállítását! 

7.) Ismertesse a lángerősség és a fajlagos lángerősség fogalmát, jellegzetes ezek értékeit és 
változását a varratfajtától, valamint az alapanyagtól függően! 

8.) Ismertesse a gázhegesztéskor és a lángvágáskor használatos gázokat és az égésük jel-
lemzőit! 

9.) Ismertesse a hegesztéskor, vágáskor, forrasztáskor használatos gázok osztályozását és a 
gázok jellemzőit! 

10.) Ismertesse az acetilén tulajdonságait, gázpalackban való tárolását, tárolásának feltételeit 
és szabályait! 

11.) Ismertesse a palackos acetilén- és oxigéngáz jellemzőit és a szerelvények csatlakoztatá-
sát a palackszelephez! 

12.) Ismertesse a hegesztő- és vágó munkahelyek gázellátásának módjait, biztonsági eszkö-
zeit, ezek feladatát! 

13.) Ismertesse a nyomáscsökkentők szerkezetét, működésüket, kezelésüket!  

14.) Ismertesse a központi gázellátás biztonsági eszközeit, ezek feladatát és elhelyezésüket! 

15.) Ismertesse az egyedi gázellátás biztonsági eszközeit, feladataikat és beépítési lehetősé-
geiket! 

16.) Ismertesse a hegesztőpisztolyok szerkezetét, működését, az injektoros hegesztőpisztoly 
égőszár jelölését, alkalmazásának jellemző adatait! 

17.) Ismertesse a lángvágás elvét és a lángvághatóság feltételeit, a lángvágható anyagok faj-
táit! 



18.) Ismertesse a kézi lángvágó pisztolyok szerkezetét, működését, jellegzetes kiviteli meg-
oldásait, jelölését! 

19.) Ismertesse a hegesztési eljárások számkóddal való jelölési rendszerét az ISO 4063 sze-
rint! 

20.) Ismertesse a varrat hőhatásövezetének keletkezését, jellemzőit (repedés hajlam)! 

21.) Ismertesse a hegeszthetőség fogalmát, jellemzőit, feltételeit! 

22.) Ismertesse az acélok különböző szempontok (szennyezettség, illetve tisztasági fok, ké-
miai összetétel, szilárdság, hőkezelhetőség, felhasználhatóság) szerinti csoportosítását! 

23.) Ismertesse az acélok jelölési és az acélminőségek jelölésére szolgáló "acélszám" rend-
szert az MSZ EN 10027-1 és -2 alapján! 

24.) Ismertesse a melegen hengerelt, hegeszthető, finomszemcsés szerkezeti acélokat az 
MSZ EN 10113 alapján! 

25.) Ismertesse az ötvözetlen szerkezeti acélok jellemzőit az MSZ EN 10025 alapján! 

26.) Ismertesse a nyomástartó berendezések acéljait az MSZ 6280 (MSZ EN 10028) alapján! 

27.) Ismertesse a jellegzetes melegszilárd acélokat az MSZ EN 10027 alapján! 

28.) Ismertesse a szennyezőelemek és mennyiségük hatását az acélok hegeszthetőségére! 

29.) Ismertesse a csillapítás fogalmát, a csillapítatlan, csillapított és különlegesen csillapított 
acélok jellemzőit és jelölésüket! 

30.) Ismertesse az acélok öregedésének fogalmát, kiváltó okait, hatását! 

31.) Ismertesse a hegesztési feszültségek és deformációk keletkezésének okait, illetve csök-
kentésük lehetséges módjait! 

 

 



HEGESZTÉSI SZAKISMERET 

 

1.) Rendszerezze a hegesztési eljárásokat a hőforrás és / vagy a kivitel szerint! 

2.) Jellemezze a legfontosabb ömlesztő hegesztőeljárásokat! 

3.) Jellemezze a legfontosabb sajtoló hegesztőeljárásokat! 

4.) Ismertesse a hegesztési helyzeteket, jelölésüket és értelmezésüket az ISO 6947 szerint! 

5.) Ismertesse a tompavarrat fajtákat és azok rajzokon használt jelöléseit az MSZ ISO 2553 
szerint! 

6.) Ismertesse a sarokvarrat fajtákat és azok rajzokon használt jelöléseit az MSZ ISO 2553 
szerint! 

7.) Ismertesse a gázhegesztés balra- és a jobbrahegesztési technikáját a varrat geometriájára 
gyakorolt hatások különbözőségét, alkalmazási területeiket! 

8.) Ismertesse a gázhegesztő pálcákkal szemben támasztott követelményeket, járatos (szab-
ványos) méreteiket, az ötvözetlen és gyengén ötvözött acéloknál használatos hegesztő-
pálca fajtákat, szabványos (MSZ ISO 636) választékukat, illetve kiválasztásuk szem-
pontjait! 

9.) Ismertesse a gázfelhasználási igény meghatározásának, a mennyiség beállításának, mé-
résének módszerét gázhegesztéskor!  

10.) Ismertesse a C2H2 és az O2 gázigény meghatározásának, a mennyiség beállításának, 
mérésének módszerét kézi lángvágáskor!  

11.) Ismertesse a különböző lángfajták jellemzőit és alkalmazási területeiket! 

12.) Ismertesse az időegység alatti gázfelhasználás meghatározásának különböző, a gázhe-
gesztéskor és a lángvágáskor alkalmazott módszereit! 

13.) Ismertesse a gázhegesztés technológiai adatait és azok meghatározásának módszereit! 

14.) Ismertesse a gázhegesztő pálcák választékát, méretük és a felhasználandó mennyiségük 
meghatározásának elvét, összefüggéseit, jellemző értékeit ötvözetlen és gyengén ötvö-
zött acélok hegesztése esetén! 

15.) Ismertesse acélok gázhegesztésekor használatos varratfajtákat, alkalmazási területeiket 
és jellemző méreteiket! 

16.) Ismertesse a lemezek és csövek gázhegesztéshez való előkészítésének (vágás, élezés, 
tisztítás) módszereit, a kötővarratok készítésénél használatos élelőkészítési és összeállí-
tási adatokat! 



17.) Ismertesse balra- illetve jobbrahegesztéskor alkalmazott összeállítási módszereket, az 
illesztési méreteket, a fűzővarratok geometriai méreteit, a fűzővarratok egymástól való 
távolságának meghatározását! 

18.) Ismertesse a különböző hegesztési helyzetekben alkalmazható gázhegesztési módokat! 

19.) Ismertesse a leggyakrabban előforduló hibákat gázhegesztéskor, elkerülésük lehetősé-
geit! 

20.) Ismertesse a folyósítószerek alkalmazásának célját, fajtáit, felhasználásuk módszereit! 

21.) Ismertesse a lángforrasztás elvét, a forraszanyagait, a forrasztás folyamatát, alkalmazási 
területeit! 

22.) Ismertesse a feszültségcsökkentő, valamint a normalizáló hőkezelés célját, folyamatát! 

23.) Sorolja fel a roncsolásos vizsgálati módszereket, és részletesen ismertesse a szakító- és 
a metallográfiai vizsgálat körülményeit, a segítségükkel megállapítható jellemzőket! 

24.) Sorolja fel a roncsolásos vizsgálati módszereket, és részletesen ismertesse a hajlító és az 
ütvehajlító vizsgálat körülményeit, a segítségükkel megállapítható jellemzőket! 

25.) Sorolja fel a roncsolásos vizsgálati módszereket, és részletesen ismertesse a keménység-
, a makró- és a törésvizsgálat körülményeit, a segítségükkel megállapítható jellemzőket! 

26.) Sorolja fel a roncsolásmentes vizsgálati módszereket, és részletesen ismertesse a radiog-
ráfiai vizsgálatok körülményeit, feltételeit és a segítségükkel megállapítható jellemző-
ket! 

27.) Sorolja fel a roncsolásmentes vizsgálati módszereket, és részletesen ismertesse a szem-
revételezéses és a folyadékbehatolásos vizsgálatok körülményeit, feltételeit és a segít-
ségükkel megállapítható jellemzőket! 

28.) Ismertesse a hegesztett kötésekben előfordulható repedéseket, valamint keletkezésük 
okait, feltételeit! 

29.) Ismertesse a szerkezeti acélok hegesztésénél jelentkező felkeményedés okait, megen-
gedhető mértékét, csökkentési lehetőségeit! 

30.) Ismertesse az előmelegítés módszereit, a hőmérséklet ellenőrzésének módszereit! 

31.) Ismertesse a gázhegesztő berendezés üzembe helyezését, a láng gyújtásának és kioltá-
sának helyes technikáját, a berendezés üzemen kívül helyezését! 

32.) Ismertesse a lángvágás kivitelét és főbb technológiai jellemzőit! 

33.) Ismertesse a lángvágás hibáit és azok okait! 

34.) Ismertesse a magyarországi hegesztőképzés rendszerét és fajtáit! 

35.) Ismertesse a hegesztőképzés feltételeit az MHT eljárásrendje alapján! 



BIZTONSÁGTECHNIKAI ISMERETEK 
 

1.) Ismertesse a munkabaleset fogalmát, okait! Mondja el mik az azonnali teendők munka-
baleset esetén! 

2.) Ismertesse a hegesztőmunkahely kialakításának általános szempontjait! 

3.) Ismertesse a gázhegesztésnél betartandó munkavédelmi előírásokat! 

4.) Ismertesse a hegesztő egyéni védőfelszereléseit! 

5.) Ismertesse a gázpalackok szállítására, tárolására és a kezelésére vonatkozó előírásokat! 

6.) Mutassa be a munkahelyre és munkavégzésre vonatkozó egyéb szabályokat (munka-
rendre, munkaidőre, továbbképzésre stb. vonatkozó főbb szabályok)! 

7.) Ismertesse a lángvágásnál betartandó munkavédelmi előírásokat! 

8.) Ismertesse a hegesztésnél alkalmazott kézi és gépi szerszámok veszélyforrásait s azok 
használatával kapcsolatos munkavédelmi előírásokat! 

9.) Ismertesse a veszélyes körülmények között végzett hegesztési munkára vonatkozó elő-
írásokat! 

10.) Ismertesse az áramütés veszélyességét befolyásoló tényezőket, az elektromos áram 
egészségkárosító hatását! Beszéljen az érintésvédelem fogalmáról, módjairól! 

11.) Ismertesse a hegesztés / lángvágás során alkalmazott gázok veszélyességét befolyásoló 
tényezőket, azok egészségkárosító hatását! 

12.) Ismertesse a tűzoltás elvét, a tűzoltó eszközök csoportosítását! 

 


