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Ismertesse a széntartalom hatdsat az acél mechanikai tulajdonséagaira (szilardsag,
nyulas, keménység), valamint a legfontosabb fémek (6tvozetlen és CrNi acél, Al, Cu)
fizikai tulajdonséagait (hdvezetés, hotagulas stb.)!

Ismertesse az ivben lejatszodod folyamatokat, valamint az iv és az aramforras statikus
jelleggorbéjét és ezek helyzetének befolyasolasi lehetoségeit!

Ismertesse a bekapcsolasi id6 fogalmat és a kiilonbozd célra gyartott dramforrasok
esetében eléforduld jellegzetes értékeket, azok tartalmat, valamint az ivhegesztd
aramforrasok (adat-) géptabldjan talalhat6 adatokat az EN 60974-1 alapjan!

Ismertesse az acélok jelolési rendszerét €s az acélmindségek jelolésére szolgald
"acélszam" rendszert az MSZ EN 10027-1 és MSZ EN 10027-2 alapjan!

Ismertesse a melegen hengerelt, hegeszthetd, finomszemcsés szerkezeti acélokat az
MSZ EN 10113 alapjan!

Ismertesse az 6tvozetlen szerkezeti acélok jellemzoit az MSZ EN 10025 alapjan!

Ismertesse a nyomastartd berendezések acéljait az MSZ 6280, illetve az MSZ EN 10028
alapjan!

Ismertesse a jellegzetes melegszilard acélokat az MSZ EN 10027 alapjan!

Ismertesse a melegszilard acélok hegeszthetdségét (hdbevitel, szén- és 6tvozotartalom,
repedésveszély)!

Ismertesse a jellegzetes 6tvozott acélokat az MSZ4360:1987, illetve az MSZ EN 10088
alapjan!

Ismertesse a karbon-, az 6tvozdtartalom hatasat a szerkezeti acélok hegeszthetdségére,
valamint az elémelegitési hdmérséklet meghatarozasi modszereit!

Ismertesse a hegesztés hdciklusdnak hatasait a kotés jellemzdire, a hdelvezetés
formainak és mértékének hatasat a h6hatasovezet tulajdonsagaira!

Ismertesse a 2%-ndl kisebb karbontartalmti acélok kristdlyosoddsi formait, ezek
jellemzdit, kialakuldsi koriilményeit!

Ismertesse a karbon-, az 6tvozOtartalom hatasat a szerkezeti acélok hegeszthetdségére,
az elémelegitési homérséklet meghatarozasi modszereit!

Ismertesse a hegesztés hociklusanak hatédsait a szerkezeti acél jellemzdire, a hdelvezetés
formainak és mértékének hatasat a héhatdsovezet tulajdonsdgaira!

Ismertesse a szennyezdelemek és mennyiségiik hatdsat az acélok hegeszthetdségére!

Ismertesse a csillapitas fogalmat, a csillapitatlan, csillapitott és kiilonlegesen csillapitott
acélok jellemzoit és jelolésiiket!

Ismertesse az acélok oregedésének fogalmat, kivalto okait, hatasat!
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Ismertesse az acélok jelolési rendszerét €s az acélmindségek jelolésére szolgald
"acélszam" rendszert az MSZ EN 10027-1 és MSZ EN 10027-2 alapjan!

Ismertesse az ausztenites Cr-Ni acélok 6tvozdit, szennyezdit, ezek hatasat!

Ismertesse az ausztenites Cr-Ni acélok fizikai tulajdonsagait az 6tvozetlen, illetve a
gyengén 6tvozott acélokkal dsszehasonlitva!l

Mit jelent az 6tvozott acél stabilizalasa, mivel érhetd el?

Ismertesse az ausztenites Cr-Ni acélok hegeszthetdségét (hobevitel — széntartalom -
korrozidallosag), a hegesztési hé hatdsdra a fémtani szerkezetben végbemend
valtozasokat!

Ismertesse az aluminium jellegzetes tulajdonsagait a szerkezeti acélokkal
Osszehasonlitva!

Ismertesse a hegesztési gyakorlatban hasznélatos aluminium anyagok csoportositasat és
ezek jellegzetes ismérveit, az anyag jelolését, hegesztési sajatossagait, feltételeit!

Ismertesse az aluminiumanyagok ¢és huzalelektrodak jelolését, a hegesztéanyagok
kivalasztasi szempontjait!

Ismertesse az aluminium anyagok Otvozodit, szennyezdit és ezek befolyasat az
aluminium 6tvozet tulajdonsagara és hokezelhetdségére, hegeszthetdségére!

Ismertesse az aluminium és az aluminium 6tvozetek hegesztési sajatossagait, hegesztési
feltételeit, a hegesztési hd hatdsdra az aluminium és Gtvozetei fémtani szerkezetében
végbemend valtozasokat!

Mi a hidegalakitds hatdsa az aluminium és aluminium Otvozetekre? Ismertesse a
hegesztett kotés szilardsagi tulajdonsagait a kiilonb6z6 moédon keményedd
aluminiumanyagok esetén!

Ismertesse a hegesztési fesziiltségek és deformaciok keletkezésének okait, illetve
csokkentésiik lehetséges modjait!

Csoportositsa a termikus vagoeljarasokat, részletesen ismertesse a plazmavagas elvét,
kivitelét és fobb technoldgiai adatait!

Ismertesse a termikus vagas hibait és azok okait!
Ismertesse a hegesztdi mindsités rendszerét az MSZ EN 287 szabvanysorozat szerint!

Ismertesse, az un. WPS lap tartalmat és alkalmazasat az MSZ EN 288 és MSZ EN 287
szabvanysorozat szerint!

Ismertesse a technologia vizsgalat fogalmat, végrehajtasi jellemzoéit, eredményeinek
alkalmazasat!

Ismertesse az MSZ EN 288 szabvanysorozat alapjan technologia vizsgéalat fogalmat,
céljat, lehetdségeit, végrehajtasi jellemzdit, eredményeinek alkalmazésat!



37.)

38.)

Ismertesse az MSZ EN 25817 és az MSZ EN 30042 érvényességi tartomanyat, a
mindsité probadarabokban megengedett kategdridkat, az itt soha meg nem engedhetd
eltéréseket, valamint kotések korona- és gydkoldaldn szemrevételezéssel megallapithatd
eltérések megengedhetd hatarértékeit!

Ismertesse a magyarorszagi hegesztoképzés rendszerét, valamint a hegesztoképzés
feltételeit az MHT eljarasrendje alapjan!
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HEGESZTESI SZAKISMERET

Rendszerezze és jellemezze a legfontosabb dmlesztd hegesztdeljardsokat a hdforrés és a
kivitel szerint!

Rendszerezze és jellemezze a legfontosabb sajtold hegesztdeljarasokat a héforras és a
kivitel szerint!

Ismertesse a hegesztési helyzeteket, jeloléseit az ISO 6947 szerint és értelmezésiiket!
Mutassa be a hegesztett kdtésre vonatkozé MSZ ISO 2553 szerinti rajzjeleket!
Ismertesse a hegesztoberendezés géptablajarol leolvashatd informéaciokat!

Ismertesse az 6tvozetlen és a gyengén 6tvozott acélok kdtdhegesztésére szolgald tomor
huzalelektroddk jellemzoit az MSZ 6448 alapjan és a velik szemben tamasztott
kovetelményeket (rézbevonat, tarolas stb.)!

Ismertesse az Otvozetlen és a gyengén Otvozott acélok kotOhegesztésére szolgalod
porbeles huzalelektrodak jellemzdit és a veliik szemben tamasztott kdvetelményeket
(rézbevonat, tarolas stb.)!

Ismertesse az Otvozott acélok kotOhegesztésére szolgald tomor huzalelektrodak
jellemzoit és a veliik szemben tamasztott kovetelményeket!

Ismertesse az aluminium anyagok kotohegesztésére szolgald tomor huzalelektrodak
jellemzdit és a veliik szemben tdmasztott kovetelményeket!

Ismertesse a haszndlatos huzalelektroda "adagolo"-rendszereket, elonyeiket ¢és
hatranyaikat, jellegzetes alkalmazasi teriileteiket, jellegzetes miikddési zavaraik
keletkezési okait és elharitasuk lehetdségeit!

Ismertesse a fogyoelektrodds véddgazas ivhegesztd pisztolyok, valamint a
hegesztékabel és tomlokdteg felépitését, elemeinek kivitelét, feladatat!

Ismertesse a fogyodelektrodas védogazas ivhegesztéskor eldforduld anyag-(csepp)
atmeneti formak jellemzoit, kialakuldsuk feltételeit, alkalmazasi teriileteiket, kiilonos
tekintettel a "rovidivil" folyamat anyagatmenetére!

Ismertesse a fogyodelektrodas véddgazas ivhegesztéskor eléforduld anyag-
(csepp)atmeneti formak jellemzo6it, kialakuldsuk feltételeit, alkalmazasi teriileteiket,
kiilonos tekintettel a "szordiv'"-es folyamat anyagatmenetére!

Ismertesse a fogyoelektrodds védOgazas ivhegesztéskor eléforduld anyag-
(csepp)atmeneti formak jellemzoéit, kialakuldsuk feltételeit, alkalmazasi teriileteiket,
kiilonos tekintettel az "impulzusivi" folyamat anyagatmenetére!

Ismertesse a fogyoelektrédds véddégazas ivhegesztéskor eléforduldé anyag-
(csepp)atmeneti formdak jellemzdit, kialakuldsuk feltételeit, alkalmazasi teriileteiket,
kiilonods tekintettel a "hosszaiv'"-es folyamat anyagatmenetére!
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Ismertesse a fogyodelektrodas védodgazas ivhegesztd aramforras felépitését, elemeinek
feladatat, kiilonds tekintettel a "rovid"-, a "szoérd"-, és az "impulzusivi" folyamat
tamasztotta kovetelményeket!

Ismertesse a fogyoelektrodas védogazas hegeszté-berendezés felépitését, a
hegesztopisztolyok fajtait, valamint a hegesztékabel ¢és tomlokoteg felépitését,
elemeinek felépitését, miikodését, feladatat!

Ismertesse a fogyodelektrodas védogazas ivhegesztés esetében az ivgyujtds és a
hegeszt6iv megszakitasanak helyes modszereit!

Ismertesse a kiilonb6z6 o6tvozo tartalmu (Cr, CrMo, CrMoV) melegszilard acélok
hegesztéstechnoldgiai sajatossagait!

Ismertesse a kiilonb6zo erdsen 0Otvozott sav-, korrozio- és hoalldo CrNi acélok
hegesztéstechnoldgiai sajatossagait!

Ismertesse a kiilonb6z6 aluminiumanyagok hegesztéstechnoldgiai sajatossagait!

Ismertesse a védégazas fogyodelektrodas ivhegesztéskor hasznalatos gazok
tulajdonsagait! Milyen befolyast gyakorol a véddgdz a hegesztési folyamatra a
kiilonb6z6 anyagok (acélok, aluminiumok) esetén?

Ismertesse a védOgazas ivhegesztések soran alkalmazott gézok fajtait, tarolasuk
megoldasait és a hegesztési folyamatra gyakorolt hatdsukat!

Ismertesse a hegesztd munkahely véddgazellatasi lehetdségeit!
Ismertesse a varrat héhatasovezetének keletkezését, jellemzoit (repedési hajlam)!

Ismertesse az aluminiumoxid (Al203) jellegzetes tulajdonsagait, hatasat a wvarrat
mechanikai tulajdonsdgaira, valamint az ivhegesztés soran a kotésbe keriilése
megakadalyozasanak lehetdségét!

Ismertesse a porozitas képzodésének folyamatat és elkeriilésének technikajat!

Ismertesse a hegesztett kotésekben eldfordulhatd repedéseket, valamint keletkezéstik
okait, feltételeit!

Ismertesse a hegesztési adatok beallitdsanak modszereit, valtoztatasuk hatdsat a varrat
geometriai méreteire!

Ismertesse a fogyoelektrodas véddgazas hegesztés fobb technologiai adatait, az anyag
mindségétdl, vastagsagatol és a kotésfajtatol fliggd aramerdsség iranyértékeket!

Ismertesse a fogyoelektrodds védégazas ivhegesztés technoldgiai jellemzdit,
meghatarozasuk ¢€s beallitisuk modszereit!

Ismertesse a munkadarab eldkészités (alkialakitds, tisztitds, illesztés, rogzités)
modszereit, a flizdvarratok szerepét, hosszat és osztastdvolsagat, 1épéseit, valamint a
nem megfeleld eldkészités lehetséges kovetkezményeit!
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Ismertesse a fogyodelektrodas véddgazas ivhegesztés fObb technoldgiai adatait, az
anyagmindségtol, a vastagsagtol és a kotésfajtatol fliggd iranyértékeket!

Ismertesse a fesziiltségcsokkentd, valamint a normalizalod hokezelés céljat, folyamatat!

Ismertesse technologia kidolgozasdnak modszerét kiilonos tekintettel a hegesztoeljaras,
hegesztd-berendezés €s egyéb eszk6zok megvalasztdsanak szempontjaira!

Ismertesse hegesztéstechnologia kidolgozasdnak moddszerét kiilonds tekintettel a
hegesztéanyagok jellemzd alapadataira, megvalasztdsanak szempontjaira!

Ismertesse hegesztéstechnologia kidolgozasanak modszerét, kiilonds tekintettel az
elokészités, a hegesztés és az utdkezelés eldirasainak alapadataira, megvalasztasanak
szempontjaira!

Sorolja fel a roncsoladsos vizsgalati mdodszereket, és részletesen ismertesse a szakito-, a
hajlito- és az iitvehajlito és a torésvizsgalat vizsgalat koriilményeit, a segitségiikkel
megallapithato jellemzoket!

Sorolja fel a roncsoldsos anyagvizsgalati modszereket, részletesen ismertesse a
keménység-, a makro-, a metallografiai vizsgalat koriilményeit, a segitségiikkel
megallapithat6 jellemzoket!

Sorolja fel a roncsoldsmentes anyagvizsgalati modszereket, részletesen ismertesse a
radiografiai vizsgélatok koriilményeit, feltételeit és a segitségiikkel megallapithato
jellemzdket!
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BIZTONSAGTECHNIKAI ISMERETEK
Ismertesse a munkavédelem céljat, feladatat!

Hatarozza meg a baleset ¢és a munkabaleset fogalmat! Ismertesse a balesetek
kivizsgalasat!

Ismertesse a foglalkozas-egészségligy targykorét!

Hatarozza meg a foglalkozasi 4rtalom fogalmat! Csoportositsa a foglalkozasi
artalmakat! Mi a foglalkozasi betegség?

Ismertesse a fizikai terhelésbdl eredd artalmakat, a munkafolyamat, pszichikai hatasat,
az emberi szervezet egyoldala igénybevételébdl szdrmazo artalmakat!

Ismertesse a vegyi, fertdzési és porartalmakat!
Ismertesse a munkaltatdé munkavédelmi feladatait!
Ismertesse a munkavallalok kotelezettségeit és jogait a munkavédelem tertiletén!

Ismertesse a padozattal szemben tamasztott kdvetelményeket, valamint a kozlekedési
szabalyokat a munkahelyeken!

Ismertesse a vilagitassal szemben tdmasztott kovetelményeket!

Ismertesse a munkahelyi klimat meghatarozé tényezoket, a munkahely szelldztetésének
munkavédelmi kdvetelményeit, a munkahelyi szelldztetés fajtait!

Ismertesse a zajelharitds modjait a munkahelyeken!

Ismertesse a villamossag biztonsagtechnikajanak alapfogalmait!
Ismertesse a villam-, és sugarvédelmet!

Ismertesse az anyagmozgatas munkavédelmi kovetelményeit!
Jellemezze az egyéni (személyi) védelmet a munkavégzés soran!
Ismertesse az els6segélynytjtas szabalyait kiillonb6z6 sériilés esetén!

Ismertesse a tliz elleni védekezés feladatait, a tlizveszélyességi osztalyokat, tlizoltasi
modokat!



