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Ismertesse az oldhato és oldhatatlan kotéseket és azok {6 jellemzdit, valamint a hegesz-
tés fogalmat a hegesztés és a forrasztas kozotti kiillonbséget!

Ismertesse a fémek fizikai tulajdonsagait (hdvezetés, hétagulas stb.)!
Ismertesse a hdmérséklet mérésének eszkozeit!

Ismertesse a széntartalom hatdsat az acél mechanikai tulajdonsdgaira (szilardsag, nyu-
las, keménység)!

Ismertesse, jellemezze az aramfajtakat, valamint a legfontosabb elektrotechnikai alap-
fogalmakat (U, I, R, P) és a kapcsolatukat leird Osszefliggéseket egyen- és valtakozo
aram esetében!

Ismertesse a villamos ivben lejatszddd folyamatokat!

Ismertesse a villamos iv és az aramforras statikus jelleggorbéjét és az ezeket befolyaso-
16 tényezoket!

Ismertesse a hegesztés teljes folyamata (ivgyujtas, hegesztés, ivmegszakitds) soran a
fesziiltség ¢és az aramerdsség értékének valtozasat az aramforras és az iv statikus jelleg-
gorbéjének felhasznalasaval!

Ismertesse a bekapcsolasi 1d6 fogalmat és a kiilonbozo célra gyartott &ramforrasok ese-
tében eléfordulo jellegzetes értékeket, azok tartalmat!

Ismertesse az ivhegeszté aramforrasok (adat-) géptablajan talalhatd adatokat az
EN 60974-1 alapjan!

Ismertesse a transzformator miitkodését, a jeloléseket (I;, Uy, ny; I, Uz, ny), valamint az
ivhegesztd transzformatorok felépitését, miikodésiiket és jellemzodiket, jelleggorbéiket!

Ismertesse a haromfazisu aram eldnyeit, a valtakoz6 dram egyeniranyitasanak elvét,
valamint az ivhegeszt6 egyeniranyitok felépitését, mikodésiiket és jellemzoiket, jelleg-
gorbéiket!

Ismertesse az inverteres ivhegesztd egyeniranyito felépitését, mitkodését és jellemzait!
Ismertesse a varrat héhatasovezetének keletkezését, jellemzoit (repedés hajlam)!

Ismertesse a hegeszthetdség fogalmat, jellemzait, feltételeit!

Ismertesse az acélmindségek jelolésére szolgald "acélszam" rendszert az MSZ EN
10027-2 alapjan!

Ismertesse a melegen hengerelt normalizalt, illetve thermomechanikusan hengerelt, he-
geszthetd, finomszemcsés szerkezeti acélokat az MSZ EN 10113 alapjan!

Ismertesse az Otvozetlen szerkezeti acélok jellemzoit az MSZ 500 (az MSZ EN 10025)
alapjan!
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Ismertesse a nyomastartd berendezések acéljait az MSZ EN 10028 (MSZ 6280) alapjan!

Ismertesse a 2%-nal kisebb karbontartalmu acélok folyadékallapotbol vald lehiilési és
kristalyosodasi folyamatat, a 1étrejott kristalyszerkezet jellemzoit, kialakulasi koriilmé-
nyeit!

Ismertesse a karbon- €s az 6tvozotartalom hatasat a szerkezeti acélok hegeszthetdsége-
re, az eldmelegitési igényt, az eldmelegitési hdmérséklet mértékét befolyasolod tényezd-
ket!

Ismertesse a hegesztés hdciklusanak hatésait a szerkezeti acél jellemzdire, a hdelvezetés
formainak ¢és mértékének hatdsat a hohatasovezet szovetszerkezeti és mechanikai tulaj-
donsagaira!

Ismertesse a szennyezdelemek és mennyiségiik hatdsat az acélok hegeszthetdségére!

Ismertesse a csillapitas fogalmat, a csillapitatlan, a csillapitott és a kiilonlegesen csilla-
pitott acélok jellemzdit €s jellésiiket!

Ismertesse az acélok oregedésének fogalmat, kivalto okait, hatasat!
Ismertesse a langvagas céljat és feltételeit, a langvaghatd anyagok fajtait!

Ismertesse a langvagd munkahely kialakitasat, a langvagod pisztolyok felépitését és a

crer

Ismertesse a langvagashoz hasznalt gazokat, tarolasuk jellemzdit, valamint a gz, a gaz
¢és oxigén-, illetve a gaz és levegdkeverék robbanasi tulajdonsagait!

Ismertesse a stiritett levegds ivgyalulas és ivvagas elvét!
Ismertesse a langvagas hibait és azok okait!

Ismertesse a hegesztési fesziiltségek és deformaciok keletkezésének okait, illetve csok-
kentésiik lehetséges modjait!
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HEGESZTESI SZAKISMERET

Rendszerezze a hegesztési eljarasokat a héforras és / vagy a kivitel szerint!

Jellemezze a legfontosabb dmleszto hegesztoeljarasokat!

Jellemezze a legfontosabb sajtold hegesztdeljarasokat!

Ismertesse a hegesztési helyzeteket, jeloléstiket és értelmezésiiket az ISO 6947 szerint!

Ismertesse a tompa- és sarokvarrat fajtdkat és azok muszaki rajzokon hasznalt jeloléseit
az MSZ ISO 2553 szerint!

Ismertesse az 6tvozetlen és a gyengén 6tvozott acélok kdtdhegesztésére szolgald tomor
huzalelektrodak jellemzoit az MSZ 6448 alapjan ¢és a veliik szemben tdmasztott kove-
telményeket (rézbevonat, tarolas stb.)!

Ismertesse az 6tvozetlen és a gyengén 6tvozott acélok kotdhegesztésére szolgald porbe-
les huzalelektrodak jellemzdit és a veliikk szemben tdmasztott kovetelményeket (rézbe-
vonat, tarolas stb.)!

Ismertesse a véddgazas fogyodelektrodas ivhegesztéskor hasznalatos gazok tulajdonsaga-
it, a hegesztési folyamatra gyakorolt hatasukat, valamint a mennyiség mérésére haszna-
latos eszkdzok kivitelét és mitkodési elviiket!

Ismertesse a hasznalatos huzalelektroda "adagold"-rendszereket, elonyeiket és hatranya-
ikat, jellegzetes alkalmazasi teriileteiket, jellegzetes miikodési zavaraik keletkezési oka-
it és elharitasuk lehetdségeit!

Ismertesse a fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd pisztolyok, valamint a hegesztoka-
bel és tomlokoteg felépitését, elemeinek kivitelét, feladatukat!

Ismertesse a fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd aramforrasok felépitését, elemeinek
feladatat, kiilonos tekintettel a "rovid"-, a "szér6"-, és az "impulzusivil" folyamat ta-
masztotta kovetelményekre!

Ismertesse a fogyodelektrodas véddgazas ivhegesztési technoldgia jellemzoit, meghata-
rozésuk ¢€s beallitdsuk modszereit!

Ismertesse a hegesztési adatok (aram, fesziiltség stb.) valtoztatasanak hatasat a varrat
geometriai méreteire!

Ismertesse a fogyoelektrodds védOgazas ivhegesztéskor eléforduld anyag-
(csepp)atmeneti formak jellemzdit, kialakulasuk feltételeit, alkalmazasi teriileteiket, kii-
16n0s tekintettel a "rovidivii" folyamat anyagatmenetére!

Ismertesse a fogyoelektrédds véddégazas ivhegesztéskor eléforduldé anyag-
(csepp)atmeneti formak jellemzdit, kialakulasuk feltételeit, alkalmazasi teriileteiket, kii-
16n0s tekintettel a "szoroiv"-es folyamat anyagatmenetére!
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Ismertesse a fogyoelektrédds véddgazas ivhegesztéskor eléforduldé anyag-
(csepp)atmeneti formak jellemzdit, kialakulasuk feltételeit, alkalmazasi teriileteiket, kii-
16n6s tekintettel az "impulzusivii" folyamat anyagatmenetére!

Ismertesse a fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéskor eléforduld anyag-
(csepp)atmeneti formak jellemzoit, kialakulasuk feltételeit, alkalmazasi teriileteiket, kii-
16n6s tekintettel a "hossziiv'"-es folyamat anyagatmenetére!

Ismertesse a fesziiltségcsokkentd, valamint a normalizalo hokezelés céljat, folyamatat!

Sorolja fel a roncsolasos vizsgalati modszereket, és részletesen ismertesse a szakitd- és
a metallografiai vizsgalat koriilményeit, a segitséglikkel megallapithat6 jellemzoket!

Sorolja fel a roncsoldsos varratvizsgalati modszereket, és részletesen ismertesse a hajli-
to és az litvehajlitod vizsgalat koriilményeit, a segitségiikkel megallapithato jellemzoket!

Sorolja fel a roncsoldsos varratvizsgalati modszereket, és részletesen ismertesse a ke-
ménység-, a makro- €s a torésvizsgalat koriilményeit, a segitségiikkel megallapithato
jellemzdket!

Sorolja fel a roncsolasmentes varratvizsgalati modszereket, részletesen ismertesse a
radiografiai vizsgalatok koriilményeit, feltételeit és a segitségiikkel megallapithatd jel-

lemzoket!

Sorolja fel a roncsolasmentes vizsgalati modszereket, részletesen ismertesse a szemre-
vételezéses ¢€s a folyadékbehatoldsos vizsgalatok koriilményeit, feltételeit, valamint a
segitségiikkel megallapithat6 jellemzoket!

Ismertesse a hegesztett kotésekben keletkezd repedéseket, valamint keletkezésiik okait,
feltételeit!

Ismertesse a flizOvarratok szerepét, hosszat és osztastavolsagat!
Ismertesse a fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés fobb technoldgiai adatait!

Ismertesse a munkadarabok eldkészitésének (élkialakités, tisztitas, illesztés, rogzités)
1épéseit, valamint a nem megfeleld elokészités lehetséges kdvetkezményeit!

Ismertesse a hegesztéstechnoldgia kidolgozasanak modszerét kiilonds tekintettel a he-
gesztoeljaras, hegesztdberendezés és egyéb eszkdzok megvalasztasdnak szempontjaira!

Ismertesse a magyarorszagi hegesztOképzés rendszerét €s fajtait!

Ismertesse a hegesztoképzés feltételeit az MHT eljarasrendje alapjan!
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BIZTONSAGTECHNIKAI ISMERETEK

Ismertesse a munkabaleset fogalmat, okait! Mondja el mik az azonnali teend6k munka-
baleset esetén!

Ismertesse a hegesztdmunkahely kialakitasanak altalanos szempontjait!

Ismertesse az ivhegesztésnél betartandd munkavédelmi eldirdsokat!

Ismertesse a hegesztd egyéni védofelszereléseit!

Ismertesse a gazpalackok szallitasara, tarolasara és a kezelésére vonatkoz6 eldirasokat!

Mutassa be a munkahelyre és munkavégzésre vonatkozd egyéb szabalyokat (munka-
rendre, munkaidore, tovabbképzésre stb. vonatkozo fobb szabalyok)!

Ismertesse a langvagasnal betartandé munkavédelmi eléirasokat!

Ismertesse a hegesztésnél alkalmazott kézi és gépi szerszamok veszélyforrasait, s azok
hasznalataval kapcsolatos munkavédelmi eldirdsokat!

Ismertesse a veszélyes koriilmények kozott végzett hegesztési munkara vonatkozo eld-
irasokat!

Ismertesse az aramiités veszélyességét befolyasold tényezdket, az elektromos é&ram
egészségkarositod hatasat! Beszéljen az érintésvédelem fogalmarol, modjairol!

Ismertesse a hegesztés / langvagas soran alkalmazott gazok veszélyességét befolyasolo
tényezoket, azok egészségkarositd hatasat!

Ismertesse a tlizoltas elvét, a tlizoltod eszkdzok csoportositasat!



