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1.) Ismertesse az oldható és oldhatatlan kötéseket és azok fő jellemzőit, valamint a hegesz-
tés fogalmát a hegesztés és a forrasztás közötti különbséget! 

2.) Ismertesse a fémek fizikai tulajdonságait (hővezetés, hőtágulás stb.)! 

3.) Ismertesse a hőmérséklet mérésének eszközeit! 

4.) Ismertesse a széntartalom hatását az acél mechanikai tulajdonságaira (szilárdság, nyú-
lás, keménység)! 

5.) Ismertesse, jellemezze az áramfajtákat, valamint a legfontosabb elektrotechnikai alap-
fogalmakat (U, I, R, P) és a kapcsolatukat leíró összefüggéseket egyen- és váltakozó 
áram esetében! 

6.) Ismertesse a villamos ívben lejátszódó folyamatokat! 

7.) Ismertesse a villamos ív és az áramforrás statikus jelleggörbéjét és az ezeket befolyáso-
ló tényezőket! 

8.) Ismertesse a hegesztés teljes folyamata (ívgyújtás, hegesztés, ívmegszakítás) során a 
feszültség és az áramerősség értékének változását az áramforrás és az ív statikus jelleg-
görbéjének felhasználásával! 

9.) Ismertesse a bekapcsolási idő fogalmát és a különböző célra gyártott áramforrások ese-
tében előforduló jellegzetes értékeket, azok tartalmát! 

10.) Ismertesse az ívhegesztő áramforrások (adat-) géptábláján található adatokat az 
EN 60974-1 alapján! 

11.) Ismertesse a transzformátor működését, a jelöléseket (I1, U1, n1; I2, U2, n2), valamint az 
ívhegesztő transzformátorok felépítését, működésüket és jellemzőiket, jelleggörbéiket!  

12.) Ismertesse a háromfázisú áram előnyeit, a váltakozó áram egyenirányításának elvét, 
valamint az ívhegesztő egyenirányítók felépítését, működésüket és jellemzőiket, jelleg-
görbéiket! 

13.) Ismertesse az inverteres ívhegesztő egyenirányító felépítését, működését és jellemzőit! 

14.) Ismertesse a varrat hőhatásövezetének keletkezését, jellemzőit (repedés hajlam)! 

15.) Ismertesse a hegeszthetőség fogalmát, jellemzőit, feltételeit! 

16.) Ismertesse az acélminőségek jelölésére szolgáló "acélszám" rendszert az MSZ EN 
10027-2 alapján! 

17.) Ismertesse a melegen hengerelt normalizált, illetve thermomechanikusan hengerelt, he-
geszthető, finomszemcsés szerkezeti acélokat az MSZ EN 10113 alapján! 

18.) Ismertesse az ötvözetlen szerkezeti acélok jellemzőit az MSZ 500 (az MSZ EN 10025) 
alapján! 



3 

19.) Ismertesse a nyomástartó berendezések acéljait az MSZ EN 10028 (MSZ 6280) alapján!  

20.) Ismertesse a 2%-nál kisebb karbontartalmú acélok folyadékállapotból való lehűlési és 
kristályosodási folyamatát, a létrejött kristályszerkezet jellemzőit, kialakulási körülmé-
nyeit! 

21.) Ismertesse a karbon- és az ötvözőtartalom hatását a szerkezeti acélok hegeszthetőségé-
re, az előmelegítési igényt, az előmelegítési hőmérséklet mértékét befolyásoló tényező-
ket! 

22.) Ismertesse a hegesztés hőciklusának hatásait a szerkezeti acél jellemzőire, a hőelvezetés 
formáinak és mértékének hatását a hőhatásövezet szövetszerkezeti és mechanikai tulaj-
donságaira! 

23.) Ismertesse a szennyezőelemek és mennyiségük hatását az acélok hegeszthetőségére! 

24.) Ismertesse a csillapítás fogalmát, a csillapítatlan, a csillapított és a különlegesen csilla-
pított acélok jellemzőit és jelölésüket! 

25.) Ismertesse az acélok öregedésének fogalmát, kiváltó okait, hatását! 

26.) Ismertesse a lángvágás célját és feltételeit, a lángvágható anyagok fajtáit! 

27.) Ismertesse a lángvágó munkahely kialakítását, a lángvágó pisztolyok felépítését és a 
lángvágás technológiájának legfontosabb jellemzőit! 

28.) Ismertesse a lángvágáshoz használt gázokat, tárolásuk jellemzőit, valamint a gáz, a gáz 
és oxigén-, illetve a gáz és levegőkeverék robbanási tulajdonságait! 

29.) Ismertesse a sűrített levegős ívgyalulás és ívvágás elvét! 

30.) Ismertesse a lángvágás hibáit és azok okait! 

31.) Ismertesse a hegesztési feszültségek és deformációk keletkezésének okait, illetve csök-
kentésük lehetséges módjait! 
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HEGESZTÉSI SZAKISMERET 

 

1.) Rendszerezze a hegesztési eljárásokat a hőforrás és / vagy a kivitel szerint! 

2.) Jellemezze a legfontosabb ömlesztő hegesztőeljárásokat! 

3.) Jellemezze a legfontosabb sajtoló hegesztőeljárásokat! 

4.) Ismertesse a hegesztési helyzeteket, jelölésüket és értelmezésüket az ISO 6947 szerint! 

5.) Ismertesse a tompa- és sarokvarrat fajtákat és azok műszaki rajzokon használt jelöléseit 
az MSZ ISO 2553 szerint! 

6.) Ismertesse az ötvözetlen és a gyengén ötvözött acélok kötőhegesztésére szolgáló tömör 
huzalelektródák jellemzőit az MSZ 6448 alapján és a velük szemben támasztott köve-
telményeket (rézbevonat, tárolás stb.)! 

7.) Ismertesse az ötvözetlen és a gyengén ötvözött acélok kötőhegesztésére szolgáló porbe-
les huzalelektródák jellemzőit és a velük szemben támasztott követelményeket (rézbe-
vonat, tárolás stb.)! 

8.) Ismertesse a védőgázas fogyóelektródás ívhegesztéskor használatos gázok tulajdonsága-
it, a hegesztési folyamatra gyakorolt hatásukat, valamint a mennyiség mérésére haszná-
latos eszközök kivitelét és működési elvüket! 

9.) Ismertesse a használatos huzalelektróda "adagoló"-rendszereket, előnyeiket és hátránya-
ikat, jellegzetes alkalmazási területeiket, jellegzetes működési zavaraik keletkezési oka-
it és elhárításuk lehetőségeit! 

10.) Ismertesse a fogyóelektródás védőgázas ívhegesztő pisztolyok, valamint a hegesztőká-
bel és tömlőköteg felépítését, elemeinek kivitelét, feladatukat! 

11.) Ismertesse a fogyóelektródás védőgázas ívhegesztő áramforrások felépítését, elemeinek 
feladatát, különös tekintettel a "rövid"-, a "szóró"-, és az "impulzusívű" folyamat tá-
masztotta követelményekre! 

12.) Ismertesse a fogyóelektródás védőgázas ívhegesztési technológia jellemzőit, meghatá-
rozásuk és beállításuk módszereit! 

13.) Ismertesse a hegesztési adatok (áram, feszültség stb.) változtatásának hatását a varrat 
geometriai méreteire! 

14.) Ismertesse a fogyóelektródás védőgázas ívhegesztéskor előforduló anyag-
(csepp)átmeneti formák jellemzőit, kialakulásuk feltételeit, alkalmazási területeiket, kü-
lönös tekintettel a "rövidívű" folyamat anyagátmenetére! 

15.) Ismertesse a fogyóelektródás védőgázas ívhegesztéskor előforduló anyag-
(csepp)átmeneti formák jellemzőit, kialakulásuk feltételeit, alkalmazási területeiket, kü-
lönös tekintettel a "szóróív"-es folyamat anyagátmenetére! 
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16.) Ismertesse a fogyóelektródás védőgázas ívhegesztéskor előforduló anyag-
(csepp)átmeneti formák jellemzőit, kialakulásuk feltételeit, alkalmazási területeiket, kü-
lönös tekintettel az "impulzusivű" folyamat anyagátmenetére! 

17.) Ismertesse a fogyóelektródás védőgázas ívhegesztéskor előforduló anyag-
(csepp)átmeneti formák jellemzőit, kialakulásuk feltételeit, alkalmazási területeiket, kü-
lönös tekintettel a "hosszúív"-es folyamat anyagátmenetére! 

18.) Ismertesse a feszültségcsökkentő, valamint a normalizáló hőkezelés célját, folyamatát! 

19.) Sorolja fel a roncsolásos vizsgálati módszereket, és részletesen ismertesse a szakító- és 
a metallográfiai vizsgálat körülményeit, a segítségükkel megállapítható jellemzőket! 

20.) Sorolja fel a roncsolásos varratvizsgálati módszereket, és részletesen ismertesse a hajlí-
tó és az ütvehajlító vizsgálat körülményeit, a segítségükkel megállapítható jellemzőket! 

21.) Sorolja fel a roncsolásos varratvizsgálati módszereket, és részletesen ismertesse a ke-
ménység-, a makró- és a törésvizsgálat körülményeit, a segítségükkel megállapítható 
jellemzőket! 

22.) Sorolja fel a roncsolásmentes varratvizsgálati módszereket, részletesen ismertesse a 
radiográfiai vizsgálatok körülményeit, feltételeit és a segítségükkel megállapítható jel-
lemzőket! 

23.) Sorolja fel a roncsolásmentes vizsgálati módszereket, részletesen ismertesse a szemre-
vételezéses és a folyadékbehatolásos vizsgálatok körülményeit, feltételeit, valamint a 
segítségükkel megállapítható jellemzőket! 

24.) Ismertesse a hegesztett kötésekben keletkező repedéseket, valamint keletkezésük okait, 
feltételeit! 

25.) Ismertesse a fűzővarratok szerepét, hosszát és osztástávolságát! 

26.) Ismertesse a fogyóelektródás, védőgázas ívhegesztés főbb technológiai adatait! 

27.) Ismertesse a munkadarabok előkészítésének (élkialakítás, tisztítás, illesztés, rögzítés) 
lépéseit, valamint a nem megfelelő előkészítés lehetséges következményeit! 

28.) Ismertesse a hegesztéstechnológia kidolgozásának módszerét különös tekintettel a he-
gesztőeljárás, hegesztőberendezés és egyéb eszközök megválasztásának szempontjaira! 

29.) Ismertesse a magyarországi hegesztőképzés rendszerét és fajtáit! 

30.) Ismertesse a hegesztőképzés feltételeit az MHT eljárásrendje alapján! 
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BIZTONSÁGTECHNIKAI ISMERETEK 
 

1.) Ismertesse a munkabaleset fogalmát, okait! Mondja el mik az azonnali teendők munka-
baleset esetén! 

2.) Ismertesse a hegesztőmunkahely kialakításának általános szempontjait! 

3.) Ismertesse az ívhegesztésnél betartandó munkavédelmi előírásokat! 

4.) Ismertesse a hegesztő egyéni védőfelszereléseit! 

5.) Ismertesse a gázpalackok szállítására, tárolására és a kezelésére vonatkozó előírásokat! 

6.) Mutassa be a munkahelyre és munkavégzésre vonatkozó egyéb szabályokat (munka-
rendre, munkaidőre, továbbképzésre stb. vonatkozó főbb szabályok)! 

7.) Ismertesse a lángvágásnál betartandó munkavédelmi előírásokat! 

8.) Ismertesse a hegesztésnél alkalmazott kézi és gépi szerszámok veszélyforrásait, s azok 
használatával kapcsolatos munkavédelmi előírásokat! 

9.) Ismertesse a veszélyes körülmények között végzett hegesztési munkára vonatkozó elő-
írásokat! 

10.) Ismertesse az áramütés veszélyességét befolyásoló tényezőket, az elektromos áram 
egészségkárosító hatását! Beszéljen az érintésvédelem fogalmáról, módjairól! 

11.) Ismertesse a hegesztés / lángvágás során alkalmazott gázok veszélyességét befolyásoló 
tényezőket, azok egészségkárosító hatását! 

12.) Ismertesse a tűzoltás elvét, a tűzoltó eszközök csoportosítását! 

 

 


