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Ismertesse a széntartalom hatdsat az acél mechanikai tulajdonséagaira (szilardsag,
nyulas, keménység), valamint a legfontosabb fémek (6tvozetlen és CrNi acél, Al, Cu)
fizikai tulajdonséagait (hdvezetés, hotagulas stb.)!

Ismertesse az ivben lejatszodd folyamatokat, valamint az iv és az aramforras statikus
jelleggorbéjét és ezek helyzetének befolyasolasi lehetoségeit!

Ismertesse a bekapcsolasi id6 fogalmat és a kiilonbozd célra gyartott dramforrasok
esetében eléforduld jellegzetes értékeket, azok tartalmat, valamint az ivhegesztd
aramforrasok (adat-) géptabldjan talalhat6 adatokat az EN 60974-1 alapjan!

Ismertesse az acélok jelolési rendszerét €s az acélmindségek jelolésére szolgald
"acélszam" rendszert az MSZ EN 10027-1 és MSZ EN 10027-2 alapjan!

Ismertesse a melegen hengerelt, hegeszthetd, finomszemcsés szerkezeti acélokat az
MSZ EN 10113 alapjan!

Ismertesse az 6tvozetlen szerkezeti acélok jellemzoit az MSZ EN 10025 alapjan!

Ismertesse a nyomastartd berendezések acéljait az MSZ 6280, illetve az MSZ EN 10028
alapjan!

Ismertesse a jellegzetes melegszilard acélokat az MSZ EN 10027 alapjan!

Ismertesse a melegszilard acélok hegeszthetdségét (hdbevitel, szén- és 6tvozotartalom,
repedésveszély)!

Ismertesse a jellegzetes 6tvozott acélokat az MSZ4360:1987, illetve az MSZ EN 10088
alapjan!

Ismertesse a karbon-, az 6tvozdtartalom hatasat a szerkezeti acélok hegeszthetdségére,
valamint az elémelegitési hdmérséklet meghatarozasi modszereit!

Ismertesse a hegesztés hdciklusdnak hatasait a kotés jellemzdire, a hdelvezetés
formainak és mértékének hatasat a h6hatasovezet tulajdonsagaira!

Ismertesse a 2%-ndl kisebb karbontartalmti acélok kristdlyosoddsi formait, ezek
jellemzdit, kialakuldsi koriilményeit!

Ismertesse a karbon-, az 6tvozOtartalom hatasat a szerkezeti acélok hegeszthetdségére,
az elémelegitési homérséklet meghatarozasi modszereit!

Ismertesse a hegesztés hociklusanak hatdsait a szerkezeti acél jellemzdire, a hdelvezetés
formainak és mértékének hatasat a héhatdsovezet tulajdonsdgaira!

Ismertesse a szennyezdelemek és mennyiségiik hatdsat az acélok hegeszthetdségére!

Ismertesse a csillapitas fogalmat, a csillapitatlan, csillapitott és kiilonlegesen csillapitott
acélok jellemzoit és jelolésiiket!

Ismertesse az acélok oregedésének fogalmat, kivalto okait, hatasat!
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Ismertesse az acélok jelolési rendszerét €s az acélmindségek jelolésére szolgald
"acélszam" rendszert az MSZ EN 10027-1 és MSZ EN 10027-2 alapjan!

Ismertesse az ausztenites Cr-Ni acélok 6tvozdit, szennyezdit, ezek hatasat!

Ismertesse az ausztenites Cr-Ni acélok fizikai tulajdonsagait az 6tvozetlen, illetve a
gyengén 6tvozott acélokkal dsszehasonlitva!l

Ismertesse az ausztenites Cr-Ni acélok hegeszthetdségét (hdbevitel — széntartalom -
korrozioallosag), a hegesztési hd hatasdra a fémtani szerkezetben végbemend
valtozasokat!

Mit jelent az 6tvozott acél stabilizalasa, mivel érhet6 el?

Ismertesse a hegesztési fesziiltségek ¢és deformacidok keletkezésének okait, illetve
csokkentéstik lehetséges modjait!

Ismertesse a hegesztdi mindsités rendszerét az MSZ EN 287 szabvanysorozat szerint!

Ismertesse az un. WPS lap tartalméat és alkalmazasat az MSZ EN 288 és MSZ EN 287
szabvanysorozat szerint!

Ismertesse a technologia vizsgalat fogalmat, végrehajtasi jellemzdit, eredményeinek
alkalmazésat!

Ismertesse az MSZ EN 288 szabvanysorozat alapjan a technoldgia vizsgalat fogalmat,
céljat, lehetdségeit, végrehajtasi jellemzdit, eredményeinek alkalmazasat!

Ismertesse az MSZ EN 25817 érvényességi tartomdnyat, a mindsitd probadarabokban
megengedett kategdridkat, az itt soha meg nem engedheto eltéréseket, valamint kotések
korona- és gyokoldalan szemrevételezéssel megallapithatd eltérések megengedhetd
hatarértékeit!

Ismertesse a magyarorszagi hegesztOképzés rendszerét ¢s fajtait, valamint a
hegesztoképzés feltételeit az MHT eljarasrendje alapjan!

Ismertesse a hegeszt6i mindsités bazisfeltételeit az MHT eljarasrendje alapjan!
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HEGESZTESI SZAKISMERET

Rendszerezze és jellemezze a legfontosabb dmlesztd hegesztdeljardsokat a hdforrés és a
kivitel szerint!

Rendszerezze és jellemezze a legfontosabb sajtold hegesztdeljarasokat a héforras és a
kivitel szerint!

Ismertesse €s értelmezze a hegesztési helyzeteket, jeloléseit az ISO 6947 szerint!
Mutassa be a hegesztett kdtésre vonatkozé MSZ ISO 2553 szerinti rajzjeleket!

Ismertesse a bevonatos elektrodak bevonatanak funkcioit, valamint az 6tvGzetlen és a
gyengén 6tvozott acélok kotdhegesztésére szolgald bevonatos elektrodak jellemzdit az
MSZ 6281 alapjan!

Ismertesse a savas, a rutil, a celluloz és a bazikus bevonatjellegli elektrodak
sajatossagait és alkalmazasi teriileteiket!

Ismertesse a melegszilard acélok jellegzetes bevonatos ivhegesztd elektrodainak
sajatossagait és alkalmazasi teriileteiket!

Ismertesse az ausztenites korr6zid-, illetve sav- €s héallo acélok jellegzetes bevonatos
ivhegeszto elektrodainak sajatossagait €s alkalmazasi teriileteit!

Ismertesse a nagy kihozatali, a mély beolvadast eredményezd, valamint a vago, faragd
stb.) elektrodak ¢s alkalmazasi sajatossagait!

Ismertesse a varrat héhatasovezetének keletkezését, jellemzoit (repedési hajlam)!

Ismertesse a szerkezeti acélok hegesztésekor jelentkezd felkeményedés okait,
megengedhetd mértékeét, csokkentési lehetdségeit!

Ismertesse a kiillonbozd 6tvozd tartalma (Cr, CrMo, CrMoV) melegszilard acélok
hegesztéstechnoldgiai sajatossagait!

Ismertesse a kiilonbozé erdsen oOtvozott sav-, korrozid- és hodalldé CrNi acélok
hegesztéstechnologiai sajatossagait!

Ismertesse a porozitds, valamint a salakzarvany képzddésének folyamatat és elkertilésiik
technikdjat, a hegesztett kotésekben eléfordulhatd repedéseket, valamint keletkezésiik
okait, feltételeit!

Ismertesse a hegesztési adatok beallitasanak, illetve ellendrzésének modszereit, a
hegesztési adatok valtoztatisanak hatdsat a varrat geometriai méreteire!

Ismertesse a munkadarab eldkészités (alkialakitas, tisztitds, illesztés, rogzités)
modszereit, a fizdvarratok szerepét, hosszat és osztastavolsagat, 1épéseit, valamint a
nem megfeleld elokészités lehetséges kovetkezményeit!

Ismertesse az eldmelegités modszereit, a hdmérséklet ellendrzésének modszereit,
valamint a fesziiltségcsokkentd, €s a normalizalo hokezelés céljat, folyamatat!
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Ismertesse hegesztéstechnoldgia kidolgozasanak modszerét kiilonds tekintettel a
hegesztéeljaras, hegesztéberendezés ¢és egyéb  eszkozok megvalasztisanak
szempontjaira!

Ismertesse hegesztéstechnologia kidolgozasanak moddszerét kiillonds tekintettel a
hegesztdanyagok jellemz6 alapadataira, megvalasztasanak szempontjaira!

Ismertesse hegesztéstechnologia kidolgozasanak modszerét, kiilonds tekintettel az
elokészités, a hegesztés ¢és az utdkezelés eldirdsainak alapadataira, megvalasztasanak
szempontjaira!

Sorolja fel a roncsolasos anyagvizsgalati médszereket, részletesen ismertesse a szakito-,
a hajlito- és az iitvehajlitd és a torésvizsgalat vizsgalat koriilményeit, a segitségilikkel
megallapithatd jellemzdket!

Sorolja fel a roncsoldsos anyagvizsgalati modszereket, részletesen ismertesse a a
keménység-, a makro-, a metallografiai vizsgalat koriilményeit, a segitségiikkel
megallapithat6 jellemzdket!

Sorolja fel a roncsoldsmentes anyagvizsgalati mddszereket, részletesen ismertesse a
radiografiai vizsgalatok koriilményeit, feltételeit és a segitségiikkel megallapithato
jellemzoket!

Sorolja fel a roncsoldsmentes anyagvizsgalati modszereket, részletesen ismertesse a
szemrevételezéses ¢és a folyadékbehatoldsos vizsgalatok koriilményeit, feltételeit és a
segitségiikkel megallapithat6 jellemzoket!

Ismertesse a plazmavagas elvét, eszkozeit €s berendezéseit, valamint a plazmavagas
folyamatat, alkalmazasi tertileteit!

Ismertesse a plazmavagd pisztolyok felépitését, a vagas kivitelét és fobb technoldgiai
jellemzdit!

Ismertesse a termikus vagasi eljarasokat ¢és alkalmazhatosagi feltételeiket, valamint a
termikus vagas hibait és azok okait!
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BIZTONSAGTECHNIKAI ISMERETEK
Ismertesse a munkavédelem céljat, feladatat!

Hatarozza meg a baleset ¢és a munkabaleset fogalmat! Ismertesse a balesetek
kivizsgalasat!

Ismertesse a foglalkozas-egészségligy targykorét!

Hatarozza meg a foglalkozasi 4rtalom fogalmat! Csoportositsa a foglalkozasi
artalmakat! Mi a foglalkozasi betegség?

Ismertesse a fizikai terhelésbdl eredd artalmakat, a munkafolyamat, pszichikai hatasat,
az emberi szervezet egyoldala igénybevételébdl szdrmazo artalmakat!

Ismertesse a vegyi, fertdzési és porartalmakat!
Ismertesse a munkaltatdé munkavédelmi feladatait
Ismertesse a munkavallalok kotelezettségeit és jogait a munkavédelem tertiletén!

Ismertesse a padozattal szemben tamasztott kdvetelményeket, valamint a kozlekedési
szabalyokat a munkahelyeken!

Ismertesse a vilagitassal szemben tdmasztott kovetelményeket!

Ismertesse a munkahelyi klimat meghatarozé tényezoket, a munkahely szelldztetésének
munkavédelmi kdvetelményeit, a munkahelyi szelldztetés fajtait!

Ismertesse a zajelharitds modjait a munkahelyeken!

Ismertesse a villamossag biztonsagtechnikajanak alapfogalmait!
Ismertesse a villam- és sugarvédelmet!

Ismertesse az anyagmozgatas munkavédelmi kovetelményeit!
Jellemezze az egyéni (személyi) védelmet a munkavégzés soran!
Ismertesse az els6segélynytjtas szabalyait kiillonb6z6 sériilés esetén!

Ismertesse a tliz elleni védekezés feladatait, a tlizveszélyességi osztalyokat, tlizoltasi
modokat!



