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1.) Ismertesse a széntartalom hatását az acél mechanikai tulajdonságaira (szilárdság, 
nyúlás, keménység), valamint a legfontosabb fémek (ötvözetlen és CrNi acél, Al, Cu) 
fizikai tulajdonságait (hővezetés, hőtágulás stb.)! 

2.) Ismertesse az ívben lejátszódó folyamatokat, valamint az ív és az áramforrás statikus 
jelleggörbéjét és ezek helyzetének befolyásolási lehetőségeit! 

3.) Ismertesse a bekapcsolási idő fogalmát és a különböző célra gyártott áramforrások 
esetében előforduló jellegzetes értékeket, azok tartalmát, valamint az ívhegesztő 
áramforrások (adat-) géptábláján található adatokat az EN 60974-1 alapján! 

4.) Ismertesse az acélok jelölési rendszerét és az acélminőségek jelölésére szolgáló 
"acélszám" rendszert az MSZ EN 10027-1 és MSZ EN 10027-2 alapján! 

5.) Ismertesse a melegen hengerelt, hegeszthető, finomszemcsés szerkezeti acélokat az 
MSZ EN 10113 alapján! 

6.) Ismertesse az ötvözetlen szerkezeti acélok jellemzőit az MSZ EN 10025 alapján! 

7.) Ismertesse a nyomástartó berendezések acéljait az MSZ 6280, illetve az MSZ EN 10028 
alapján! 

8.) Ismertesse a jellegzetes melegszilárd acélokat az MSZ EN 10027 alapján! 

9.) Ismertesse a melegszilárd acélok hegeszthetőségét (hőbevitel, szén- és ötvözőtartalom, 
repedésveszély)! 

10.) Ismertesse a jellegzetes ötvözött acélokat az MSZ4360:1987, illetve az MSZ EN 10088 
alapján!  

11.) Ismertesse a karbon-, az ötvözőtartalom hatását a szerkezeti acélok hegeszthetőségére, 
valamint az előmelegítési hőmérséklet meghatározási módszereit! 

12.) Ismertesse a hegesztés hőciklusának hatásait a kötés jellemzőire, a hőelvezetés 
formáinak és mértékének hatását a hőhatásövezet tulajdonságaira! 

13.) Ismertesse a 2%-nál kisebb karbontartalmú acélok kristályosodási formáit, ezek 
jellemzőit, kialakulási körülményeit! 

14.) Ismertesse a karbon-, az ötvözőtartalom hatását a szerkezeti acélok hegeszthetőségére, 
az előmelegítési hőmérséklet meghatározási módszereit! 

15.) Ismertesse a hegesztés hőciklusának hatásait a szerkezeti acél jellemzőire, a hőelvezetés 
formáinak és mértékének hatását a hőhatásövezet tulajdonságaira! 

16.) Ismertesse a szennyezőelemek és mennyiségük hatását az acélok hegeszthetőségére! 

17.) Ismertesse a csillapítás fogalmát, a csillapítatlan, csillapított és különlegesen csillapított 
acélok jellemzőit és jelölésüket! 

18.) Ismertesse az acélok öregedésének fogalmát, kiváltó okait, hatását! 
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19.) Ismertesse az acélok jelölési rendszerét és az acélminőségek jelölésére szolgáló 
"acélszám" rendszert az MSZ EN 10027-1 és MSZ EN 10027-2 alapján! 

20.) Ismertesse az ausztenites Cr-Ni acélok ötvözőit, szennyezőit, ezek hatását! 

21.) Ismertesse az ausztenites Cr-Ni acélok fizikai tulajdonságait az ötvözetlen, illetve a 
gyengén ötvözött acélokkal összehasonlítva! 

22.) Ismertesse az ausztenites Cr-Ni acélok hegeszthetőségét (hőbevitel – széntartalom - 
korrózióállóság), a hegesztési hő hatására a fémtani szerkezetben végbemenő 
változásokat! 

23.) Mit jelent az ötvözött acél stabilizálása, mivel érhető el? 

24.) Ismertesse a hegesztési feszültségek és deformációk keletkezésének okait, illetve 
csökkentésük lehetséges módjait! 

25.) Ismertesse a hegesztői minősítés rendszerét az MSZ EN 287 szabványsorozat szerint! 

26.) Ismertesse az ún. WPS lap tartalmát és alkalmazását az MSZ EN 288 és MSZ EN 287 
szabványsorozat szerint! 

27.) Ismertesse a technológia vizsgálat fogalmát, végrehajtási jellemzőit, eredményeinek 
alkalmazását! 

28.) Ismertesse az MSZ EN 288 szabványsorozat alapján a technológia vizsgálat fogalmát, 
célját, lehetőségeit, végrehajtási jellemzőit, eredményeinek alkalmazását! 

29.) Ismertesse az MSZ EN 25817 érvényességi tartományát, a minősítő próbadarabokban 
megengedett kategóriákat, az itt soha meg nem engedhető eltéréseket, valamint kötések 
korona- és gyökoldalán szemrevételezéssel megállapítható eltérések megengedhető 
határértékeit!  

30.) Ismertesse a magyarországi hegesztőképzés rendszerét és fajtáit, valamint a 
hegesztőképzés feltételeit az MHT eljárásrendje alapján! 

31.) Ismertesse a hegesztői minősítés bázisfeltételeit az MHT eljárásrendje alapján! 
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HEGESZTÉSI SZAKISMERET 

1.) Rendszerezze és jellemezze a legfontosabb ömlesztő hegesztőeljárásokat a hőforrás és a 
kivitel szerint! 

2.) Rendszerezze és jellemezze a legfontosabb sajtoló hegesztőeljárásokat a hőforrás és a 
kivitel szerint! 

3.) Ismertesse és értelmezze a hegesztési helyzeteket, jelöléseit az ISO 6947 szerint! 

4.) Mutassa be a hegesztett kötésre vonatkozó MSZ ISO 2553 szerinti rajzjeleket! 

5.) Ismertesse a bevonatos elektródák bevonatának funkcióit, valamint az ötvözetlen és a 
gyengén ötvözött acélok kötőhegesztésére szolgáló bevonatos elektródák jellemzőit az 
MSZ 6281 alapján! 

6.) Ismertesse a savas, a rutil, a cellulóz és a bázikus bevonatjellegű elektródák 
sajátosságait és alkalmazási területeiket! 

7.) Ismertesse a melegszilárd acélok jellegzetes bevonatos ívhegesztő elektródáinak 
sajátosságait és alkalmazási területeiket! 

8.) Ismertesse az ausztenites korrózió-, illetve sav- és hőálló acélok jellegzetes bevonatos 
ívhegesztő elektródáinak sajátosságait és alkalmazási területeit! 

9.) Ismertesse a nagy kihozatalú, a mély beolvadást eredményező, valamint a vágó, faragó 
stb.) elektródák és alkalmazási sajátosságait! 

10.) Ismertesse a varrat hőhatásövezetének keletkezését, jellemzőit (repedési hajlam)! 

11.) Ismertesse a szerkezeti acélok hegesztésekor jelentkező felkeményedés okait, 
megengedhető mértékét, csökkentési lehetőségeit! 

12.) Ismertesse a különböző ötvöző tartalmú (Cr, CrMo, CrMoV) melegszilárd acélok 
hegesztéstechnológiai sajátosságait! 

13.) Ismertesse a különböző erősen ötvözött sav-, korrózió- és hőálló CrNi acélok 
hegesztéstechnológiai sajátosságait! 

14.) Ismertesse a porozitás, valamint a salakzárvány képződésének folyamatát és elkerülésük 
technikáját, a hegesztett kötésekben előfordulható repedéseket, valamint keletkezésük 
okait, feltételeit! 

15.) Ismertesse a hegesztési adatok beállításának, illetve ellenőrzésének módszereit, a 
hegesztési adatok változtatásának hatását a varrat geometriai méreteire! 

16.) Ismertesse a munkadarab előkészítés (álkialakítás, tisztítás, illesztés, rögzítés) 
módszereit, a fűzővarratok szerepét, hosszát és osztástávolságát, lépéseit, valamint a 
nem megfelelő előkészítés lehetséges következményeit! 

17.) Ismertesse az előmelegítés módszereit, a hőmérséklet ellenőrzésének módszereit, 
valamint a feszültségcsökkentő, és a normalizáló hőkezelés célját, folyamatát! 
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18.) Ismertesse hegesztéstechnológia kidolgozásának módszerét különös tekintettel a 
hegesztőeljárás, hegesztőberendezés és egyéb eszközök megválasztásának 
szempontjaira! 

19.) Ismertesse hegesztéstechnológia kidolgozásának módszerét különös tekintettel a 
hegesztőanyagok jellemző alapadataira, megválasztásának szempontjaira! 

20.) Ismertesse hegesztéstechnológia kidolgozásának módszerét, különös tekintettel az 
előkészítés, a hegesztés és az utókezelés előírásainak alapadataira, megválasztásának 
szempontjaira! 

21.) Sorolja fel a roncsolásos anyagvizsgálati módszereket, részletesen ismertesse a szakító-, 
a hajlító- és az ütvehajlító és a törésvizsgálat vizsgálat körülményeit, a segítségükkel 
megállapítható jellemzőket! 

22.) Sorolja fel a roncsolásos anyagvizsgálati módszereket, részletesen ismertesse a a 
keménység-, a makró-, a metallográfiai vizsgálat körülményeit, a segítségükkel 
megállapítható jellemzőket! 

23.) Sorolja fel a roncsolásmentes anyagvizsgálati módszereket, részletesen ismertesse a 
radiográfiai vizsgálatok körülményeit, feltételeit és a segítségükkel megállapítható 
jellemzőket! 

24.) Sorolja fel a roncsolásmentes anyagvizsgálati módszereket, részletesen ismertesse a 
szemrevételezéses és a folyadékbehatolásos vizsgálatok körülményeit, feltételeit és a 
segítségükkel megállapítható jellemzőket! 

25.) Ismertesse a plazmavágás elvét, eszközeit és berendezéseit, valamint a plazmavágás 
folyamatát, alkalmazási területeit! 

26.) Ismertesse a plazmavágó pisztolyok felépítését, a vágás kivitelét és főbb technológiai 
jellemzőit! 

27.) Ismertesse a termikus vágási eljárásokat és alkalmazhatósági feltételeiket, valamint a 
termikus vágás hibáit és azok okait! 
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BIZTONSÁGTECHNIKAI ISMERETEK 

1.) Ismertesse a munkavédelem célját, feladatát! 

2.) Határozza meg a baleset és a munkabaleset fogalmát! Ismertesse a balesetek 
kivizsgálását! 

3.) Ismertesse a foglalkozás-egészségügy tárgykörét! 

4.) Határozza meg a foglalkozási ártalom fogalmát! Csoportosítsa a foglalkozási 
ártalmakat! Mi a foglalkozási betegség? 

5.) Ismertesse a fizikai terhelésből eredő ártalmakat, a munkafolyamat, pszichikai hatását, 
az emberi szervezet egyoldalú igénybevételéből származó ártalmakat! 

6.) Ismertesse a vegyi, fertőzési és porártalmakat! 

7.) Ismertesse a munkáltató munkavédelmi feladatait 

8.) Ismertesse a munkavállalók kötelezettségeit és jogait a munkavédelem területén! 

9.) Ismertesse a padozattal szemben támasztott követelményeket, valamint a közlekedési 
szabályokat a munkahelyeken! 

10.) Ismertesse a világítással szemben támasztott követelményeket! 

11.) Ismertesse a munkahelyi klímát meghatározó tényezőket, a munkahely szellőztetésének 
munkavédelmi követelményeit, a munkahelyi szellőztetés fajtáit! 

12.) Ismertesse a zajelhárítás módjait a munkahelyeken! 

13.) Ismertesse a villamosság biztonságtechnikájának alapfogalmait! 

14.) Ismertesse a villám- és sugárvédelmet! 

15.) Ismertesse az anyagmozgatás munkavédelmi követelményeit! 

16.) Jellemezze az egyéni (személyi) védelmet a munkavégzés során! 

17.) Ismertesse az elsősegélynyújtás szabályait különböző sérülés esetén! 

18.) Ismertesse a tűz elleni védekezés feladatait, a tűzveszélyességi osztályokat, tűzoltási 
módokat! 

 


