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ÁLTALÁNOS ISMERETEK 
 

1.) Ismertesse az oldható és oldhatatlan kötéseket és azok fő jellemzőit, valamint a 
hegesztés fogalmát a hegesztés és a forrasztás közötti különbséget! 

2.) Ismertesse a fémek fizikai tulajdonságait (hővezetés, hőtágulás stb.)! 

3.) Ismertesse a hőmérséklet mérésének eszközeit! 

4.) Ismertesse a széntartalom hatását az acél mechanikai tulajdonságaira (szilárdság, 
nyúlás, keménység)! 

5.) Ismertesse, jellemezze az áramfajtákat, valamint a legfontosabb elektrotechnikai 
alapfogalmakat (U, I, R, P) és a kapcsolatukat leíró összefüggéseket egyen- és 
váltakozó áram esetében! 

6.) Ismertesse a villamos ívben lejátszódó folyamatokat! 

7.) Ismertesse a villamos ív és az áramforrás statikus jelleggörbéjét és az ezeket be-
folyásoló tényezőket! 

8.) Ismertesse a hegesztés teljes folyamata (ívgyújtás, hegesztés, ívmegszakítás) so-
rán a feszültség és az áramerősség értékének változását az áramforrás és az ív sta-
tikus jelleggörbéjének felhasználásával! 

9.) Ismertesse a bekapcsolási idő fogalmát és a különböző célra gyártott áramforrás-
ok esetében előforduló jellegzetes értékeket, azok tartalmát! 

10.) Ismertesse az ívhegesztő áramforrások (adat-) géptábláján található adatokat az 
EN 60974-1 alapján! 

11.) Ismertesse a transzformátor működését, a jelöléseket (I1, U1, n1; I2, U2, n2), vala-
mint az ívhegesztő transzformátorok felépítését, működésüket és jellemzőiket, 
jelleggörbéiket! 

12.) Ismertesse a háromfázisú áram előnyeit, a váltakozó áram egyenirányításának 
elvét, valamint az ívhegesztő egyenirányítók felépítését, működésüket és jellem-
zőiket, jelleggörbéiket! 

13.) Ismertesse az inverteres ívhegesztő egyenirányító felépítését, működését és jel-
lemzőit! 

14.) Ismertesse az ívhegesztő forgó áramátalakítók felépítését, működésüket és jel-
lemzőiket, jelleggörbéiket! 

15.) Ismertesse a hegesztési eljárások számkóddal való jelölési rendszerét az ISO 
4063 szerint! 
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16.) Ismertesse a varrat hőhatásövezetének keletkezését, jellemzőit (repedés hajlam)! 

17.) Ismertesse a hegeszthetőség fogalmát, jellemzőit, feltételeit! 

18.) Ismertesse az acélok különböző szempontok (szennyezettség, illetve tisztasági 
fok, kémiai összetétel, szilárdság, hőkezelhetőség, felhasználhatóság) szerinti 
csoportosítását! 

19.) Ismertesse az acélok jelölési és az acélminőségek jelölésére szolgáló "acélszám" 
rendszert az MSZ EN 10027-1, illetve -2 alapján! 

20.) Ismertesse a melegen hengerelt, hegeszthető, finomszemcsés szerkezeti acélokat 
az MSZ EN 10113 alapján!  

21.) Ismertesse az ötvözetlen szerkezeti acélok jellemzőit az MSZ EN 10025 alapján! 

22.) Ismertesse a nyomástartó berendezések acéljait az MSZ EN 10028 alapján! 

23.) Ismertesse a jellegzetes melegszilárd acélokat az MSZ EN 10027 alapján! 

24.) Ismertesse a szennyezőelemek és mennyiségük hatását az acélok hegeszthetősé-
gére! 

25.) Ismertesse a csillapítás fogalmát, a csillapítatlan, csillapított és különlegesen csil-
lapított acélok jellemzőit és jelölésüket! 

26.) Ismertesse az acélok öregedésének fogalmát, kiváltó okait, hatását! 

27.) Ismertesse a lángvágás célját és feltételeit, a lángvágható anyagok fajtáit! 

28.) Ismertesse a lángvágáshoz használt gázok és tárolásuk jellemzőit! 

29.) Ismertesse a gáz, illetve a gáz- és levegőkeverék robbanási tulajdonságait! 

30.) Ismertesse a sűrített levegős ívgyalulás és ívvágás elvét, alkalmazási lehetőségeit, 
területeit! 

31.) Ismertesse a hegesztési feszültségek és deformációk keletkezésének okait, illetve 
csökkentésük lehetséges módjait! 
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HEGESZTÉSI SZAKISMERET 

 

1.) Rendszerezze a hegesztési eljárásokat a hőforrás és / vagy a kivitel szerint! 

2.) Jellemezze a legfontosabb ömlesztő hegesztőeljárásokat! 

3.) Jellemezze a legfontosabb sajtoló hegesztőeljárásokat! 

4.) Ismertesse a hegesztési helyzeteket, jelölésüket és értelmezésüket az ISO 6947 szerint! 

5.) Ismertesse a tompavarrat fajtákat és azok rajzokon használt jelöléseit az MSZ ISO 2553 
szerint! 

6.) Ismertesse a sarokvarrat fajtákat és azok rajzokon használt jelöléseit az MSZ ISO 2553 
szerint! 

7.) Ismertesse az elektróda bevonatának funkcióit, valamint az ötvözetlen és a gyengén 
ötvözött acélok kötőhegesztésére szolgáló bevonatos elektródák jellemzőit az 
MSZ 6281 alapján! 

8.) Ismertesse az elektróda bevonatának funkcióit, valamint a rutil bevonat-tartalmú elekt-
ródák sajátosságait és alkalmazási területeit! 

9.) Ismertesse az elektróda bevonatának funkcióit, valamint a bázikus bevonatjellegű elekt-
ródák sajátosságait és alkalmazási területeit! 

10.) Ismertesse az elektróda bevonatának funkcióit, valamint a savas és a cellulóz bevonat-
tartalmú elektródák sajátosságait és alkalmazási területeit! 

11.) Ismertesse az elektróda bevonatának funkcióit, valamint a felrakóhegesztés jellegzetes 
bevonatos ívhegesztő elektródáit, sajátosságait és alkalmazási területeit! 

12.) Ismertesse az elektróda bevonatának funkcióit, valamint az öntvények jellegzetes bevo-
natos ívhegesztő elektródáinak sajátosságait és alkalmazási területeit! 

13.) Ismertesse az elektróda bevonatának funkcióit, valamint a különleges (nagy kihozatalú, 
mély beolvadást eredményező, valamint vágó, faragó stb.) elektródákat, azok alkalma-
zási sajátosságait! 

14.) Ismertesse a feszültségcsökkentő, valamint a normalizáló hőkezelés célját, folyamatát! 

15.) Sorolja fel a roncsolásos varratvizsgálati módszereket, és részletesen ismertesse a szakí-
tó- és a metallográfiai vizsgálat körülményeit, a segítségükkel megállapítható jellemző-
ket! 

16.) Sorolja fel a roncsolásos varratvizsgálati módszereket, részletesen ismertesse a hajlító 
és az ütvehajlító vizsgálat körülményeit, a segítségükkel megállapítható jellemzőket! 



5 

17.) Sorolja fel a roncsolásos varratvizsgálati módszereket, részletesen ismertesse a kemény-
ség-, a makró- és a törésvizsgálat körülményeit, a segítségükkel megállapítható jellem-
zőket! 

18.) Sorolja fel a roncsolásmentes varratvizsgálati módszereket, részletesen ismertesse a 
radiográfiai vizsgálatok körülményeit, feltételeit és a segítségükkel megállapítható jel-
lemzőket! 

19.) Sorolja fel a roncsolásmentes varratvizsgálati módszereket, részletesen ismertesse a 
szemrevételezéses és a folyadékbehatolásos vizsgálatok körülményeit, feltételeit, vala-
mint a segítségükkel megállapítható jellemzőket! 

20.) Ismertesse a hegesztett kötésekben keletkező repedéseket, valamint keletkezésük okait, 
feltételeit! 

21.) Ismertesse a szerkezeti acélok hegesztésekor jelentkező felkeményedés okait, megen-
gedhető mértékét, csökkentési lehetőségeit! 

22.) Ismertesse az előmelegítés módszereit, a hőmérséklet ellenőrzésének módszereit! 

23.) Ismertesse az ívgyújtás és az ívmegszakítás helyes technikáját a különböző bevonatjel-
legű elektródák esetében! 

24.) Ismertesse a fűzővarratok szerepét, hosszát és osztástávolságát! 

25.) Ismertesse a bevontelektródás ívhegesztés főbb technológiai adatait! 

26.) Ismertesse a munkadarabok előkészítésének (álkialakítás, tisztítás, illesztés, rögzítés) 
lépéseit! 

27.) Ismertesse a magyarországi hegesztőképzés rendszerét és fajtáit! 

28.) Ismertesse a hegesztőképzés feltételeit az MHT eljárásrendje alapján! 

29.) Ismertesse a lángvágó pisztolyok felépítését és a lángvágás technológiáját! 

30.) Ismertesse a termikus vágás hibáit és azok okait! 
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BIZTONSÁGTECHNIKAI ISMERETEK 
 

1.) Ismertesse a munkabaleset fogalmát, okait! Mondja el mik az azonnali teendők munka-
baleset esetén! 

2.) Ismertesse a hegesztőmunkahely kialakításának általános szempontjait! 

3.) Ismertesse az ívhegesztésnél betartandó munkavédelmi előírásokat! 

4.) Ismertesse a hegesztő egyéni védőfelszereléseit! 

5.) Ismertesse a gázpalackok szállítására, tárolására és a kezelésére vonatkozó előírásokat! 

6.) Mutassa be a munkahelyre és munkavégzésre vonatkozó egyéb szabályokat (munka-
rendre, munkaidőre, továbbképzésre stb. vonatkozó főbb szabályok)! 

7.) Ismertesse a lángvágásnál betartandó munkavédelmi előírásokat! 

8.) Ismertesse a hegesztésnél alkalmazott kézi és gépi szerszámok veszélyforrásait, s azok 
használatával kapcsolatos munkavédelmi előírásokat! 

9.) Ismertesse a veszélyes körülmények között végzett hegesztési munkára vonatkozó elő-
írásokat! 

10.) Ismertesse az áramütés veszélyességét befolyásoló tényezőket, az elektromos áram 
egészségkárosító hatását! Beszéljen az érintésvédelem fogalmáról, módjairól! 

11.) Ismertesse a hegesztés / lángvágás során alkalmazott gázok veszélyességét befolyásoló 
tényezőket, azok egészségkárosító hatását! 

12.) Ismertesse a tűzoltás elvét, a tűzoltó eszközök csoportosítását! 

 


