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Kohészati technoldgia tantargy
szbbeli vizsgatételei

a. Ismertesse a nyersvasgyartas anyagait:
— anyersvasgyartds nyersanyagainak felosztasat,
— vasércek, manganércek, vasércpdtld anyagokat,
— salakképzo6-, tiizel6-, redukéaldéanyagokat,
— alevegdt és a segédanyagokat!
b. Ismertesse a hengerelt termékek kiindul6 anyagainak el6készitését:
— az alapanyag-kivalasztas szempontjait,
— az alapanyagok elokészitését hengerléshez, a feliilet ellendrzését, hi-
bak eltavolitasat!
. A mindséggel kapcsolatos alapfogalmak ismertetése:
— atermék fogalma ¢€s a vele kapcsolatos alapfogalmak,
— a mindség (Q), a mindségpolitika (QP) és a mindségiranyitas (QI)
fogalma.

o

a. Ismertesse a nagyolvaszt6 levegdellatasat:
— anyersvasgyartas levegdsziikségletét,
— alevegd-elomelegités sziikségességét, mértékét, hatasat,
— a léghevito tipusait, miikddésiiket,
— favokakat!
b. Acéltusko hevités hdsziikségletének kiszamitéasa:
— ha adott:
= az ac€ltusko tomege,
kozepes fajhdje,
eredeti homérséklete,
= végsd homérséklete.
. A mindségellendrzés alapfogalmainak ismertetése:
— amindségellendrzés, a vizsgalat €s a mindsités fogalma,
— mintavételezés és mindendarabos ellendrzés, hasznalatuk,
— amindségellendrzés és a mindségbiztositas kozotti kiilonbség.

o
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. Ismertesse a nyersvasgyartas hotechnikai és metallurgiai folyamatait:

— anagyolvaszté hdmérsékleti zondit, az egyes zondkban lejatszodod
fizikai és kémiai folyamatokat,

— a koksz karbonjanak elégését, az ¢gést befolyasold tényezoket,

— a vas-oxidok redukcids folyamatait, a Boudoard reakcid és szerepét, a
hidrogén redukal6 hatasat!

. Ismertesse a kovacsiizemek biztonsagtechnikajat:

— a kovacsolasi technologiak baleseti veszélyeit,

— a munkahelyi artalmak megeldzését,

— a kovéacsologépek kiszolgalasanal fellépd baleset veszélyforrasokat!

. A mindségtanusitas alapfogalmainak ismertetése

— a mindseégtanusitas fogalma, modjai,

— a Mindségi Bizonyitvany és a Miiszaki Leirés,

— akellékszavatossag ¢és jotallas fogalma,

— amindség hamis tanusitasa.

. Ismertesse a vas kisérd elemeinek viselkedését a nagyolvasztoban:
— a karbont, mint 6tv6z06 elemet,

— amangan és a szilicium reakcioit,

— a foszfor redukciojanak feltételeit, mértékeét,

— egyéb elemek viselkedését, hatasukat a koho tizemére!

— a gyartaskozi ellendrzés feladatainak meghatarozasat,

— a kikészités feladatainak meghatarozasat,

— az anyagfelhasznalés, anyagkihozatal kiszamitasat!

. Szabvanykiadés alapfogalmainak ismertetése:

— aszabvany fogalma,

— a szabvanyositas célja, tartalmi és formai elemei, hatalyuk,
— a szabvanyok osztalyozésa a szabvanypiramis alapjan,

— a szabvanyositas nemzetkdzi szervezetei,

— a Miiszaki Iranyelvek jelentdsége.

. Ismertesse a nyersvasgyartas termeékeit:

— anyersvasfajtakat és jellemzdiket, felhasznalasukat,

— anagyolvasztosalakot, feldolgozasat, hasznositasat,

— atorokgaz és jellemzdi, tisztitasa, hasznositasa.

. Kohészati kemencék hdmérlege

— a hémérleg fogalma, jelentdsége,

— a hobevitel és hokiadas tételei és hasznositasuk,

— a hdmérleg abrazolésat, kemencehatdsfok kiszamitasat!

. Ismertesse a mindségbiztositassal foglalkozo szabvanyokat:

— az ISO 9000-es (MSZ-EN 29000-es) szabvanysorozat felépitését,
lényegét!

— az ISO 9000-es szabvany tartalmat!
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. Ismertesse a nagyolvasztdsalak metallurgidjat
— a salak keletkezését, 6sszetevoit, jellemzoit,
— a salakszamokat, salakok tipusait,
— anagyolvasztdsalak feladatait,
— a Ca0-Al»03-S102-MgO rendszer olvasasat, gyakorlati jelent6ségét!
. Az 4dramléssal atadott hdmennyiség kiszamitasa
— ha adott:
= a konvekci6s hdatadasi tényezo,
= a hoatadas idotartama,
= a hoéleado6 kozeg hdmérséklete,
= a hot felvevo kozeg hdmérséklete,
= a hdatadasban résztvevo feliilet nagysaga.
. Ismertesse a felelosség a mindségért elv érvényesiilését az alabbi teriileteken:
— a munkajogi feleldsség kérdést,
— a szabalysértési felel0sség kérdését,
— a biintetdjogi felelosség kérdését!

. Kiilonleges kovacsolasi technoldgidk, eljarasok ismertetése:
— kovacsolas vizszintes kovacsologépen, kovacshengerlés,
— meleg- ¢s hidegfolyatas,
— hidegsajtolas.
. A gyakorlati égéshomérséklet kiszamitasa
— ha adott:
= a pirometrikus hatasfok,
= a flitégaz fiitéeértéke,
= homérséklete,
= fajhdje,
= a gyakorlati levegdvel bevitt hOmennyiség,
= a gyakorlati flistgdz mennyisége.
. Selejtanalitikaval kapcsolatos fogalmak ismertetése
— a selejt fogalma és formai,
— aselejt - statisztika,
— selejtanalitikai fogalmak, grafikus dbrazolasi modok.

. Jellemezze a siillyesztéses kovacsolast:

— asiillyesztéses kovacsolas lényegét, jellemzoit, alkalmazasait, eljarasait,

— sorja nélkiili kovacsolast,

— kovéacsolas sorjaval: anyagmegvalasztast, kovacsdarab tervezési elve-
it, darabolast, hevitést, kovacsolast, kikészitést!

. [zzit6 kemence kémény magassaganak kiszamitasa

— ha adott:
= avalosagos huzat,

az aramlasi sebesseg,

= a flistgaz atlagos hdmérséklete.

. Termék-értékesités ismeretanyagnak ismertetése:

— szerzddésekrdl altalaban, szallitasi szerzddések felépitése, tartalma.
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10. a.

11.

a.

Ismertesse a vasércek elokészitését:

— a vasércekkel szemben tamasztott kovetelményeket, az érc mindsége-
inek hatdsat a nagyolvaszto iizemére,

— atlagositast, magnesez6 porkolést, magneses szeparalast,

— darabositast, zsugoritas metallurgiai folyamatait, berendezéseit,

— apelletezés elvét, sziikségességét, eldnyeit!

. Ismertesse a dinamikus szilardsagi vizsgalatokat:

— tipusait, jellemzoiket,

— litévizsgalatot, torésmechanikai vizsgélatokat!

Ismertesse a méréstechnikai alapismereteket, mérési hibaszdmitas elméle-

tét:

— a mérési alapfogalmakat,

— a mérési modszereket,

— a mérési eredmények meghatirozasat (pontossag, érzékenység, méré-
si hiba),

— a mérémiszerek jellemzdit,

— amérési hibaszamitas elméletét (rendszeres hibak, véletlen hibak)!

Az aluminium kohészat ismertetése
— az aluminium ércei €s jellemzdi, a hazai érckészlet,
— a Bayer-féle timfoldgyartas kémiai folyamatai, technoldgiai miiveletei,
— az aluminium elo6allitasa, finomitasa,
— aluminiumhulladé¢k feldolgozésa.

. Készitésen hengerelt termékek kiinduld anyagainak hengerlési hdmér-

sékletre hevitéshez hevitési technologiat:

— kemencetipus kivalasztasa,

— hevitési jelleggorbékbdl hevitési 1d6, sebesség meghatarozasa,

— kemenceatmoszféra beallitasa,

— hontartés, huzési, hengerlési hémérséklet eldirasa.

Ismertesse a spektroszkopiai modszereket:

— a targykorét, alapfogalmait, felosztasat,

— a szinkép keletkezését és észlelését, jellege, gerjesztés modja és a
frekvencia-tartomany szerint!

Ismertesse a réz kohészatat:

— arézérceket és elokészitésiiket,

— anyersréz eldallitasanak, finomitasanak reakcioit, technologiajat,
— arézhulladék feldolgozasat!

. Hengerlés-technologiai szamitasok:

— az alakvaltozas mértékének, geometriai jellemzdinek, a hengerlés
sebességének kiszamitasa, ha adott:
= a darab mérete szuras elott,
= szuras utan,
= a munkahengerek atmérdje,
= a hengerek fordulatszama.
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12.

13.

. Emisszios szinképelemzés ismertetése:

— atomelméleti alapjai,

— gerjesztés folyamata, modszerei,
— a fény felbontasa mérése,

— mindségi és mennyiségi elemzés.

. Ismertesse a ferrootvozeteket és eldallitasukat:

— a ferrootvozet fogalmat, jelentoségét, felhasznalasat,
— ferrootvozetek fajtait,

— a ferrootvozetek eldallitasanak elméleti alapjait,

— a FeMn és FeSi eldallitasat!

ismertetése:

— 0Otvozott szerkezeti és szerszamacélok,

— golydscsapagy acélok,

— hoallo, savallo, gyorsaceélok.

. Atomabszorpcids spektrofotometria ismertetése:

— modszer elve,

— az atomabszorpcids spektrofotometria felépitése és miikodése, érzé-
kenysége,

— alkalmazasi tertiletei.

. Ismertesse az acélgyartas betétanyagait:

— fémes betétanyagokat €s el0készitésiiket,
— frissitdanyagokat, veliik szemben tdmasztott kvetelményeket,
— salakképz6-, dezoxidalo- és 6tvozbanyagokat,
— az egyes acelgyarto eljarasok betétanyagainak 6sszehasonlitasat!
— adott munkadarab alkatrészrajza alapjan:

= akovdacsrajz elkészitése,

= a kiindul6 darab tomegének, méreteinek meghatarozasa,

= az alakitas miiveleti sorrendjének kidolgozésa.

. Ismertesse a miianyagok tulajdonsagat és ontészeti alkalmazasat:

— amianyagok fajtait, csoportositasukat,
— a mianyagok jellemzését, megmunkalasuk, alakitasukat,
— alkalmazasukat a mintakészités teriiletén!
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14.

15.

a.

a.

Ismertesse az acélgyartas oxidacids-redukciods folyamatait:

— akisérd elemek oxidalasanak mddjait,

— avas oxidaciojat, a FeO megoszlasat, a frissités feltételeit,

Siillyesztékes kovacsolas technologiajanak 6sszeallitasa

— adott munkadarab kovacsrajza alapjan:
= az elméleti el6gyartmany méretének meghatarozasa,

a kiindul6 darab tomegének, méretéinek meghatarozasa,

a szlikséges eldalakito iireg meghatarozasa.

Ismertesse a korrozidval kapcsolatos fogalmakat:

— akorrdzio6 fogalmat, a korr6zids folyamatok csoportositasat,

— a korr6zid megjelenési formait,

— a kémiai korrozi6 jellemzését, a kémiai korr6zid elleni védekezés
modjait,

— az elektrokémiai korrozid kialakulasanak feltételeit, az elektrokémiai
korr6zi6 elleni védekezés modjait!

Ismertesse acélgyartas soran a szennyezOelemek viselkedését:

— a foszfor és a kén eredetét, hatasukat,

— a foszfor oxidacioja-redukciojat, a foszfortalanitas feltételeit, modsze-
reit, lehetdségei az egyes acélgyartd eljarasoknal,

— a kén megjelenését, a kéntelenités feltételeit, modszereit, hatasfokat!

. A hengerlési nyomas, nyomatéksziikséglet kiszamitasa, Geleji

modszerével:
— ha adott:
= a darab mérete szuras elott,
= szuras utan,
= a munkahenger atmérdje,
= fordulatszama,
= a hengercsap atmérdje,
= a csapsurlodasi tényezdje,
= az anyag kozepes alakitasi ellenéllasa.

. Forgacsolassal kapcsolatos fogalmak ismertetése:

— a forgacsolas fogalmi meghatarozasa,

— a forgécsolas alapfogalmai (mozgasok, szerszadm, munkadarabok, forgacs),
— amozgasok rendszere, a szerszdmok csoportositasa,

— az egyéll forgacsoloszerszam geometridja, jellemzd szogek, sikok,
— a forgacsolas fObb tényezdinek meghatarozasa.

8 52 5432 06/V

A



16.

17.

18.

a.

b.

b.

Ismertesse az acélok gaztartalmat, géztalanitasat
— a gazok: H,, N,, O,, CO oldékonysagat az acélban, hatdsukat az acél
tulajdonségaira,
— az acél gaztartalmanak az eredetét,
— a gaztalanitas lehetéségeit, a vakuum szerepét!
— adott kovacsdarab kiinduld tomegének és méreteinek ismeretében:
= az atkovacsolas mértékének meghatarozasa,
= a kiindul6 anyag hevitési modjanak meghatarozasa,
= a kikészités feladatainak meghatarozasa.

Ismertesse a rad- és idomacél hengerlését:

— eldnyujtohengerlés technologigjat: kiinduld anyagokat, hevitést,
blokk- €s bugahengerlést, kikészitést,
r1-, kbzépsori-, finomsori hengerlést, kikészitést!

Tlizeldanyag elégetéséhez sziikséges oxigén és levegd mennyiségének

kiszdmitésa:

— az égés feltételei, reakcioegyenletei,

— géaznemd, folyékony, szilard tiizel6anyagok elégetésének oxigén- é€s
levegdsziikséglete.

Ismertesse a mikroszkopos szovetvizsgalatokat:

— aprobadarab eldkészitését mikroszkopos metallografiai vizsgalathoz,

— a fémmikroszkop szerkezetét, kezelését,

— a szovetszerkezet vizsgalatat!

Ismertesse a korszerli acélgyartd eljarasokat:
— az elektroacélgyartas korszerti eljarasait (UHP kemence, SKF kettds
kemence eljaras),
— egyéb korszerli konverteres eljarasokat: LWS, OBM, AOD!
Stillyesztékes kovacsolas technologiajanak dsszeallitasa:
— adott munkadarab alkatrészrajza alapjan:
= a kovacsrajz elkészitése,
= a kész lireg és a kész elotti lireg tervezése,
sorjacsatorna alakjanak és méreteinek meghatarozasa.

. Ismertesse a kohaszati félkész és késztermékek hokezelését:

— melegen hengerelt termékek primer hdkezelését: lagyitasat, normali-
zalasat, edzését, nemesitését, pehelyveszély csokkentését,

— hidegen alakitott termékek hokezeléseit: lagyitasat, fesziiltségtele-
nitését, jrakristalyositasat!
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19.

20.

21.

a.

b.

Ismertesse indukcios kemencében torténd acélgyartast:
problémait,

— az indukciés kemencében gyartott acél mindségét,

— veszélyforrasokat, egészségi artalmakat és megeldzésiiket, biztonsag-
technikai eldirasokat!

A zsugoritmanyok, pelletek mindségének ismertetése:

— szilardsag, redukalhatdésag, kémiai Osszetétel, porozitds, lagyulas,
szétesési hajlam ¢és hatasuk a nagyolvasztoi folyamatokra.

. A fémek kristalyszerkezetének ismertetése:

— a fémeskotés, fémek kristalyszerkezete, idealis kristaly, fémes tulaj-
donsagok ¢s a szerkezet kapcsolata,

— a gyakorlati jelentdségli fémek racstipusai, jellemzoik,

— aredlis kristaly, rdcshibak tipusai, hatasuk a fémek tulajdonsagaira.

Ismertesse ivfényes kemencében torténd acélgyartast:

— a bazikus ivfényes kemencében végzett acélgyartds technologiajat,
folyamatait, elényeit, problémait,

— az ivfényes kemencében gyartott acél mindségét,

— veszélyforrasokat, egészségi artalmakat, ¢s megeldzésiiket, biztonsag-
technikai eldirasokat!

. Ismertesse a nagyolvasztdi gazok keletkezését, feladatait, a gdzkihaszna-

las értelmezesét, jelentdsegeét!

. Ismertesse az alakos szelvények liregezését:

— alakos szelvények iiregezésének alapelveit,

— az liregsor altalanos felépitését,

— kozvetlen (L és U szelvény) és kozvetett nyomassal hengerelhetd
szelvények (I, vastti sin) liregezését!

Ismertesse a kiilonleges acélgyartd és finomito eljarasokat:

— az lstmetallurgia feladatat, alapelveit, eljarasait,

— az listmetallurgiai folyamatokat,

— a dezoxidaciot vakuumban,

— elektrosalakos atolvasztast, vakuumban torténd atolvasztas és Ontés
elvét, folyamatait, modszereit!

. Ismertesse az ausztenit izotermikus atalakulasi folyamatait:

— az atalakulasi folyamatok és hatdsuk elemzését a 0,8 % C-tartalmu
otvozetlen acél atalakulasi diagramjanak felrajzolésa alapjan!

Ismertesse a lemez- és szalaghengerlés technologidjat:

— a hengerlési technoldgia alapelemeit: a kiindulé6 anyag megvalaszta-
sat, szurastervet, hevitését, hengerlését, kikésztés elveit, miiveleteit,

— kiindul6 félkésztermék (bramma)- hengerlését,

— durva- és finomlemez (tdblalemez)- hengerlését,

— szélesszalag meleg- és hideghengerlését!
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22.

23.

24.

a.

b.

b.

sy

crer

hoéhasznositasat, a metallurgiai folyamatok iranyitasat,
— az eljaras miiszaki, gazdasdgi mutatoit, a gyartott acél mindségét!
Ismertesse a tlizeldanyagbdl keletkezd fiistgazmennyiség szamitdsaval
kapcsolatos fogalmakat:
— a fiistgaz fogalmat, osszetevoit, képzddéseének reakcidegyenleteit,
— szilard, folyékony, gaznemi tiizeldanyagokbdl képzddd elméleti és
gyakorlati flistgdzmennyiséget!
Aluminium 6tvozetek hengerlésének ismertetése:
— aluminiumtusko Ontése, meleg- ¢s hideghengerlése,
— aluminium 6ntvehengerlése,
— kiilonleges termékek eldallitasa, foliagyartas.
Ismertesse az acél ledntését:
— a hagyomanyos ledntés elvét, mddjait, eszkozeit,
— a csillapitott és csillapitatlan acél fogalmat, dermedését, mindségi jel-
lemzoit, felhasznalasat,
— veszélyforrasokat, egészségi artalmakat, biztonsagtechnikajat!
Tiizeldanyagbol képzddo fiistgdz osszetételének kiszamitasa:
— ha adott:
= az elégetend? tiizel6anyag mindsége,
= Osszetétele,
= az elméleti oxigénsziikséglet,
= a legfelesleg tényezo,
= a gyakorlati fiistgdzmennyiség normalallapotban.

crer

sy

— a muvelettervezés altalanos elveit!

A képlékeny alakitas ismertetése:

— a képlékeny alakvéltozas fogalma, modjai, egy- €s sokkristalyos fé-
mek alakvaltozasa,

— fesziiltségi és alakvaltozasi allapot,

— képlékeny hideg- és melegalakitas fogalma, hatasa a fémek tulajdonséagaira.

A salak egyensulyi vas(Il)-oxid tartalméanak kiszdmitasa:

— ha adott:

az acélfiirdé hdmérséklete,

= C tartalma,

az egyensulyi allando,

a vas(Il)-oxid megoszlasi hdnyadosa.

Az Fe-C otvozetekben lejatszodo egyensulyi folyamatok ismertetése:

— Az Fe-C ikerdiagram,

— Az Fe-C 6tvozetek kristalyosodasa, atalakulésaik,

— Az Fe-C 6tvozetek fazisai, szovetelemei, ezek tulajdonsagai.
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25.

26.

27.

a.

Ismertesse a csO- €s radsajtolas technologidjat:

— a kisajtolas elvét, erdsziikségletét,

— rud- és csdsajtolasi technologidkat: kiindulé anyagait, miiveleteit,
szerszamait,

— aluminium 6tvozetek kisajtolasat!

. Ismertesse az acél ledntését:

— a folyamatos Ontés elvét, elényeit, modjait,
— veszélyforrasokat, egészségi artalmakat, biztonsagtechnikajat!

. A nyersvasgyartas vas-oxidok redukcids folyamatainak ismertetése

— a direkt és indirekt redukciéo mechanizmusa,
— aredukci6 sebességét befolydsolo tényezok,
— aredukcios folyamatok hdssziikséglete.

Ismertesse a huzal-, rad- és cs6htizas technologiajat:

— a huzas elméleti alapismereteit,

— a rad- és huzalhuzas technologiajat: alapanyag elokészitését, alakita-
sat, kikészitését,

— a cs6huzas technologidjat: alapanyag eldkészitését, alakitasat, kikészi-
tését,

— munkahelyi artalmakat, veszélyforrasokat, biztonsagtechnikajat!

. Acél dezoxidalasihoz sziikséges FeMn-mennyiség kiszamitasa

— ha adott:
= a kész acélban megengedett oxigén mennyisége,
az acé¢l oxigéntartalma frissités utan,
= a dezoxidaloszer Osszetétele,
= aleégési veszteség.
Ismertesse a nyersvas kéntelenitését:
— a kén eredetét, hatasat,
— a kéntelenités reakcioit, feltételeit,
— a kéntelenitési modszereket!

Ismertesse a varrat nélkiili csovek gyartasat:

— csOgyartasi eljarasok felosztasat, rendeltetésiiket,

— csOlyukaszto és csonyujtd hengerlési technologidkat,

— csOvek tovabbi megmunkalasat: redukalo-, méretezd hengerlést,
— csovek hideghengerléseét!

. Az Fe-O-C rendszer egyensulyi viszonyait kifejez0 diagram felrajzolésa,

¢rtelmezése

— ha adott:

a redukcid tipusa,

a homérséklet,

a kiindulo6 gazdsszetétel.

Ismertesse a dezoxidacid folyamatat:

— a dezoxidacio fogalmat, fajtait, modszereit,
— a dezoxidalo szerek tipusait, alkalmazésat,
— a dezoxidaciot vakuumban.
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28.

29.

30.

a.

b.

Ismertesse a hegesztett csovek gyartasat:
— a hegesztett csovek gyartasi eljarasait, jellemzdiket,

crer

— aluminiumcsovek gyartasat!

. A nagyolvaszt6 lizemére jellemz6 tényezOk és kiszamitasuk

— anapi teljesitmény,

— a fajlagos kokszfogyasztas, és meghatarozo tényezoi,
— az elegykihozatal,

— anagyolvaszto Fe mérlege.

. Ismertesse a roncsoldsmentes vizsgélatokat:

— céljukat, jelentdségiiket, felosztasukat, kivalasztasukat,
— rontgen, 1zotopos, ultrahangos, egyeb vizsgalatok elvét, alkalmazasukat!

A hengerlés és kisér6 jelenségeinek ismertetése:

— a hengerlés elvét, alapfogalmait, geometriai viszonyait,

— a hengerlés alapvetd technologiai szamitdsai: az alakitasi ellenallas,
az alakvaltozas mértékének és geometriai jellemzdinek, az alakvalto-
zas sebességének, az alakitas erdsziikségletének meghatarozasa.

. Az 6tvozéshez sziikséges FeCr-mennyiség kiszamitasa:

— ha adott:
= az acélfiirdo beolvadasi Osszetétele,
= a kész acélban el6irt Cr mennyisége,
= a Cr-leégési veszteség,
= a FeCr 0Osszetétele,
= a gyartando acél tomege.

. Ismertesse az acélok hokezelését:

— a hdkezelés céljat, Iényegét, eljarasainak csoportositasat,
— a hdkezelés miiveleteit, technoldgiai diagramjat,
— szivossagfokozo és keményitd hokezeléseket!

Ismertesse a hengeriiregezés alapelveit:

— a hengerelhetdség kritériumait,

— a nyitott- és zartiireg fogalmat,

— hengertlireg tipusokat €s jellemzodiket,

— hengerrajzokat és az liregsablonokat!

Az ausztenit atalakuldsai folyamatos hiités esetén

— az atalakulasi folyamatok és hatasuk elemzése a 0,8 % C tartalmu 6t-
vozetlen acél 4talakulési diagramjanak felrajzolasa alapjan.

. Ismertesse a fontosabb 0tvz6 elemek reakcioit:

— nemes €s nem nemes 6tvozOk fogalmat, hatasukat,
— anemes Otvozoket, oxidaciojukat, hatdsukat,

— a Cr reakcidjat, egyensulyi allandojat,

— amikrootvozés fogalmat, céljat, modszereit!
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Kohaszati geptan tantargy
szbbeli vizsgatételei

. Ismertesse az acélmiivek anyagmozgatasanak, €s hulladék el0készitésé-
nek gépeit:
— az acélmiivi kemencék berakédsanak gépeit,
— az ontocsarnoki daruszerkezeteket,
— a hulladék apritas, tomorités, tarolas berendezéseit!
. Egyhengeres hidraulikus sajtd névleges nyomoerejének, présviz igényé-
nek meghatéarozésa:
— ha adott:
= a dugattytiatmeéro,
= a présviz nyomasa,
= a megkivant sajtolasi sebesség.
. Ismertesse az iranyitastechnika alapfogalmait:
— az iranyitas fogalmat,
— az iranyitas felosztasat: kézi és onmiikodo irdnyitast, vezérlés és sza-
balyozast,
— az iranyitas részmiiveleteit (érzékelés, itéletalkotas, rendelkezés, be-
avatkozas)!

. Ismertesse a konverteres acélgyartas berendezéseit:
— konverterek fajtait,
— konverterek szerkezetét, izemeltetését,
— anyagmozgato berendezéseket a konverteres acélmiiben!
. Négyoszlopos hidraulikus sajté oszlopatmérdjének meghatarozasa:
— ha adott:
= a sajto névleges nyomoereje,
= az oszlop anyaganak megengedett huzofesziiltsége,
= az oszlop furat és kiils6 4&tmérdjének ardnya.
. Az irdnyitasi rendszer részei és abrazolasmaddjanak ismertetése:
— 1iranyitott €s iranyito rendszer,
— szerkezeti részek, késziilék, szerv, elem, jelvivo vezeték,
— szerkezeti vazlat, mikodési vazlat, hatasvazlat.
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. Ismertesse a folyamatos acélontés gépeit:

— az ontdgépek csoportositasat, fajtait,

— az ivontégépek szerkezetét, jellemzdit,

— az anyagmozgatast a folyamatos éntdmiiben!

. A nyomott feliilet nagysaganak meghatarozdsa négyzetszelvényli anyag
hengerlése esetén:

— ha adott:

a henger atmérdje,

az egy szurassal elérheté magassag-csokkenés,

= a szuras elotti darabszélesség,

= a szuras utani darabszélesség.

. Az irdnyitas jeleinek, jellemzdinek és jelhordozdinak ismertetése:
— folytonos és diszkrét jelek,

folyamatos jelek,

analdg ¢és digitalis jelek,

— az iranyitas jellemzdi és jelhordozoi.

. Ismertesse a villamos energiaval miik6do kohaszati kemencéket:
— az ivkemencék szerkezetét, felépitését, adagolasat,
— az ivkemencék ellatasat villamos arammal,
— az indukcios kemencék szerkezetét, tipusait!
. Hidraulikus sajtét kiszolgaldé magas nyomadsu szivattya szallitasi telje-
sitményének meghatarozasa:
— ha adott:
= a meghajtd motor villamos teljesitménye,
= a berendezés Osszhatasfoka.
. A vezérlés alapjainak, fajtainak ismertetése:
— avezérlési vonal szervei, jelei, jellemz6i,
— hatasvazlat, mikodési vazlat,
— vezérelt és vezérlo berendezés,
— kézi és onmukodo, koveto és menetrendi vezérlés.

. Ismertesse az listmetallurgiai eljarasokat és berendezéseit:
— az ASEA- SKF iistkemence 0 részeit,
— az indukcios kevero szerkezetét, mukodését,
— a vakuum szivattyu feladatat, mikodését!
. Egy 1épésben torténd lemezkivagas erdsziikségletének meghatarozasa
csavar alatétek esetén:
- ha adott:
= az alatét méretei,
= anyaganak szakito szilardsaga.
. Ismertesse a hOhasznositd berendezéseket
— a feladatukat, jelentdségiiket, felosztasukat,
— aregeneratorok tipusait, szerkezetiiket, miikodéstiket, alkalmazasukat,
— arekuperatorok tipusait, szerkezetiiket, mitkdésiiket, alkalmazasu-
kat!
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o

. A hengerallvanyok ismertetése:

— hengerallvany-alaptipusok, {6 részeik,

— a hengerallvany alapozasa, rogzitése,

— hengerek fajtai, anyaguk, csapagyazasuk.

. Dugattyus szivattyu szallitoképességének meghatarozasa:

— az egyszeres mikddési, egyhengeres dugattyus szivattyu altal 6ran-
ként szallitott viz mennyiségének meghatarozasa, ha adott:
= a dugattyl atmérdje,
= a lokethossz,
= a fordulatszam,
= a volumetrikus hatasfok.

. Ismertesse a szabalyozastechnika alapfogalmait:

— a szabalyozasi kor felépitését,

— a szabalyozott és szabalyozo6 berendezéseket,

— a szabdlyozasi kor szerveit,

— a szabalyozasi kor jeleit €s jellemzdit,

— a szabalyozdk miikodési elvét és zavarelharito hatasat!

Ismertesse a hengerlés gépi berendezéseit:

— a hengersor fogalmat, altalanos felépitését,

— a hengersorok osztalyozasat az allvanyok elrendezése szerint,
— a meghajtas berendezéseit!

. Sorjalevagas erdsziikségletének kiszamitasa:

— meghatarozando a siillyesztékes kovacsolasnal keletkez6 sorja leva-
gasanak erdsziikséglete a sorja-csatorna lekerekitésének figyelembe-
vételével és anélkiil, ha adott:
= a kovacsolt darab anyagénak szakitoszilardsaga,

a sorja vastagsaga,

= a kovacsdarab osztdsikjaban, annak téglalap alak( szelvénymérete.

A szabalyozéasok felosztasanak ismertetése:

— kézi és onmiikodo szabalyozas,

— értéktarto, kovetd és menetrendi szabalyozas,
— folyamatos ¢és id6szakos szabalyozas,

— folytonos és nem folytonos szabalyozas,

— kohaszati alkalmazas.

Ismertesse a hengersorok gépi berendezéseit:

— hengersorok részeit, feladatukat,

— porgdallvany szerkezetét,

— hajtomiivek és a lendkerék feladatat, kialakitasat!

b. Ismertesse az ontddaruk, daruhorgok szerkezeti kialakitasat, mikodését!

o

. A folytonos szabalyoz6 idéfiiggvényei, szabalyozok kivalasztasa:
— avizsgalojelek,
— aP, I, D és az Osszetett szabalyozok idéfiiggvényei,
— zavaro jellemzok forrdsai és a szabdlyozdkkal szemben tdmasztott
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10.

kovetelmények.

. Ismertesse a hengersor hajtéelemeit és hengerallitast:

— atengelykapcsolokat a hengersoron,
— a hengersorok villamos hajtasat,
— a hengerallitasat horizantalis henger-elrendezésli hengerallvanyoknal!

. Alakvaltozasi munka huzoerd-sziikségletének szamitasa dréthuzasnal:

— ha adott:
= a kozepes fajlagos htizdero,
= a huzas el6tti szalhosszusag,
= a keresztmetszet csokkenés.

. Ismertesse a PC operacios rendszerét:

— a DOS alapvetd feladatait, részeit, miikodését,
— a DOS parancsok szintaxisat,
— alapvet6 f4jl parancsokat!

. Ismertesse a hengersorok segédberendezéseit:

— a gorgdsorokat, vonszolokat, manipulatorokat,
— az emel6- és billeno asztalokat,
— a bevezetdket, atvezetdket, szalagfeszitd és -csévéld berendezéseket!

. Medve leiitési sebességének, mozgasi energidjanak meghatarozasa az

iités kezdo pillanataban:

— ha adott:

a kalapécs lokethossza,

a gyorsitads mértéke a gravitacids gyorsuldshoz képest,
= a medve tomege.

. A szamitdgépes tablazatkezelés ismertetése:

— korszerli tdblazatkezel6 programok jellemzdi, lehetdségei, alkalmaza-
si teriileteli,

— cellatipusok és hasznalatuk,

— tartomany fogalma és kijelolése,

— rendezés az adatbazisban,

— afliggvény szerepe €s hasznalatanak szabalyai.
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11.

12.

a.

a.

Ismertesse a hengermiii kikészitd berendezéseket:

darabolo6 berendezéseket, egyengetoket,
hiitépadokat, csévéloket,
anyagmozgatasat a kikészitdmiiben!

. Levegoellatas, eldmelegités sziikségességének, méreteinek ellendrzése

g6z-, 1égkalapacsoknal:

ha adott:
= a kalapacs egyedi kompresszoranak levegdszallito
teljesitménye,
utésszama,
lokettérfogata,
a felso toltés,
= az also toltés.
(Folyamatos iizem esetén nem engedhetd meg a légtartalyban a
nyomasesés!)

. A szamitogépes szovegszerkesztés ismertetése:

a szovegszerkesztéshez kapcsolodo alapbedllitasok, nyomtatési kép,
vagoblap szerepe,

a bekezdés fogalma, formazasa, szovegigazitas, szovegstilus fogalma,
valtoztatasa,

a labléc, fejléc fogalma, kialakitasa, szoveg kijelolési lehetdségek,
allomanymiiveletek,

idegen szoveg, kép, objektum atvétele, felhasznalasa.

Ismertesse a kovacssajtokat:

hidraulikus sajtok szerkezetét, miikodését,
a présviz-eldallitas gépi berendezéseit,
a hidraulikus sajtok erdtani jellemzését!

. A kozbensd iist kifolyasi sebességének, ont6 teljesitményének meghata-

rozasa teljes nyitas esetén:

ha adott:
= a folyékony acél siirlisége,
az uistkagyld betét furat atmérdje,
az acéltiikor magassaga.

A szamitogépes adatbaziskezelés ismertetése:

adatbaziskezelOk altalanos ismertetése,
adatbaziskezeldk szolgaltatasai,
adatbazis fogalma és szerkezete,

egy adatbazist kezeld ismertetése.
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13. a. Ismertesse a siillyesztékes kovacsolas gépi berendezéseit

14.

15.

— a siillyesztékes kovacsolas kovacsold gépeivel szemben tdmasztott
kovetelményeket,

— asiillyesztékes g6z-, 1€gkalapacs szerkezetét, miikodését,

— asillyesztékes szerszamok készitését, jellemzdiket!

b. A huzoészerszam falan fellépd surlodo erd nagysaganak meghatarozasa:

C.

a.

a.

— ha adott:
= a surlodasi tényezo értéke,
= a huzoszerszam nyilasszoge,
= a kozepes fajlagos huzoerd,
= a huzott darab atmérdje huzas elott,
= anyujtasi tényezo értéke egy fokozatban.
Kohaszati izemek villamos halozatanak:
— villamos halézatok csoportositasa, tizembiztonsagi jellemzdok, hdrom-
fazisu szigetelt halozat lizeme, foldzarlata,
— vildgitastechnikai alapfogalmak, vilagitasi halozatok,
— a folyamatos villamosenergia-szolgaltatas sziikségessége, modjai,
tartalékenergia-szolgaltatas,
— ateljesitménytényezd-javitas sziikségessége, modjai.

Ismertesse a mechanikus sajtokat és a kovacsold gépeket:
— a mechanikus sajtok felosztasat, lizemét,

— a forgattyls-, excenteres-, konyokemelds sajtokat,

— a vizszintes-, korfogo kovacsolo gépeket!

. Hokezel6 kemencék ismertetése:

— hokezel6 kemencék felosztasa, jellemzoik,

— szakaszos ¢és folyamatos lizemili kemencék jellegzetes tipusai és szer-
kezetiik.

Ismertesse a villamos energiaval torténd hevitést €s olvasztast:

— avillamos hevités elvét, miiszaki gazdasagi paramétereit,

— ellenallas, iv-, indukciods-, elektronsugaras hevités jellemzdit!

A g0z-, légkalapacsok ismertetése:

— a gbz-, légkalapacsok szerkezete, miikodése, vezérlése,
— az elleniitds kalapacsok,

— a kalapacsok alapozésa.

. Serleges elevator 6rankénti szallité teljesitményének meghatarozasa

- ha adott:
= aserleg térfogata,
tavolsaga,
sebessége,
toltési tényezdje,
= a szallitott anyag stirisége.
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16.

17.

. Egyendramt motorok ismertetése:

— szerkezete, miikddési elve, tipusaik, lizemtani jellemzok,

— fordulatszam-szabdalyozas, villamos vezérlések specidlis Ontészeti
vonatkozasali,

— motorok kivalasztasi szempontjai, specialis Ontészeti alkalmazasi
tertiletek.

. Ismertesse a mechanikus kalapéacsokat és a frikcios sajtokat:

— a mechanikus kalapacsok tipusait, szerkezetiiket, miikodésiiket,
— a frikcids sajtok szerkezetét, miikodését,
— a kalapacsok energetikai viszonyait!

. Egyszerti szalagfék zar6tomegének meghatarozasa:

- ha adott:
= a fékez6 nyomaték,
= a féktarcsa atmérdje,
= a fékkar hosszusaganak viszonyszdma.

. Ismertesse az aszinkrongépeket:

— szerkezetét, mikodeési elvét, lizemi viszonyait,

— teljesitményt, nyomatékat, hatasfokat,

— az aszinkron motorok inditasat, forgasiranyvaltasat,
— a motorok kivalasztasanak szempontjait!

. Ismertesse a kovacsolas segédberendezéseit:

— kovacsolo darukat, forditdo berendezéseket,
— a manipulatorok szerkezetét, miikodéseét,
— sorjazo berendezéseket!

. Szallitdszalag méretezése:

— meghatarozandd a nagyolvasztot kiszolgald sik szalag szélessége,
ha adott:
= a szalag szallitasi sebessége,
= lizemidejének kihasznaltsagi maximuma,
= anagyolvaszto napi elegyigénye,
= az elegy atlagos sliriisége.

. Ismertesse a szinkrongépeket:

— szerkezetét, mukodési elvét,
— lizemi viszonyait,
— Ontészeti alkalmazasat!
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18. a. Ismertesse a lemezalakitas alapmiiveleteit:
— avagast: kivagd szerszammal, gumiparnaval, a vagas erdsziikségleté-
nek kiszamitasat,
— a hajlitast: a hajlito szerszdmok kialakitasat,
— a mélyhuzast: rancfogdval, rdncfogd nélkiil, hidraulikus mélyhtzast!
b. Mechanikus sajtok lenditOkereke altal felszabadithaté akkumulélt ener-
gia meghatarozasa folyamatos lizem esetén
- ha adott:
a megengedett fordulatszamesés,
a lendito kerék tomege,
= atmérdje,
iiresjarati fordulatszama.
c. Transzformatorok ismertetése:
— a transzformatorok mikddési elve, szerkezeti felépitése,
— a transzformatorok lizeme ¢és kapcsolasa,
— akiilonleges transzformatorok (hegesztd transzformatorok)
— Ontészeti alkalmazasa.

19. a. Ismertesse a hegesztett csovek gyartasdnak gépi berendezéseit:
— ahosszvarratos csovek gyartasat villamos ellenallas hegesztéssel,
— a spiral csOhegesztd-berendezes szerkezetét,
— a csOgyartast tompahegesztéssel.
b. Vonoerdsziikséglet szamitasa:
— meghatarozand6 a nagyolvasztot kiszolgalo szkip felfelé vontatasanak
palyairanyu statikus vonoerd sziikséglete, ha adott:
= a szkip Urtartalma,
= az ¢rc strlisége,
= a szallitds magassaga,
= a szkip és a szallitomacska tomege,
= a szallitds magassaga.
c. Villamos vezérléstechnika ismertetése:
— szabalyozas és vezérlés 1ényege,
— a Ward-Leonard hajtas, négynegyedes tirisztoros hajtas,
— az Ontészeti villamos gépek ¢€s késziilékek vezérlése, kapcsolata a
pneumatikus és hidraulikus vezérléssel.

20. a. Ismertesse a varratnélkiili csovek gyartasat hengerléssel:

— a lyukaszt6 hengersorokat,

— anyujto hengersorokat (Pilger-, dugo6s hengersor),

— a Mannesmann hengersor szerkezetét, miikodését!

b. Ontédaru-fiiggesztéelem terhelhetéségének ellendrzése:

— ha adott:
az Oontodaru teherbirasa,
az alkalmazott gall lanc parhuzamos hevedereinek szama,
a hevederek legkisebb keresztmetszete,
a heveder nyakara megengedhetd hiizéfesziiltség.
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21.

22.

o

b

o

. Valtakozo6 dramu d&ramkorok ismertetése:
— szinusosan valtakoz6 egy- és haromfazist valtakozo fesziiltség kelet-
kezése, jellemzése, dbrazolasa,
— Ohmos ellenallas, induktivitas és kapacitas viselkedése valtakozd
aramu aramkorben (reaktancia, konduktivitas, impedencia, fazisszog),
— a valtakoz6 aram munk3ja, teljesitménye, a teljesitménytényezo.

. Ismertesse a varratnélkiili csdgyartast sajton valo lyukasztassal:
— a lyukasztas, elongalas gépeit, folytatolagos sort, tolépadot,
— akitoltd lyukasztas gépeit, Erhardrendszerii tolopadot,

— aredukalo cs6hengersort!
. Kovacsolt munkadarab atmérdjének meghatarozasa:
— meghatarozandé a kovacsolt darab maximalis, kozepes érintkezé felii-
letének atmérdje, ha adott:
= az egy lutéssel elérendd magassadgcsokkenés,
a kovacsolas hatasfoka,
a kalapacs maximalis iitési energidja,
= a kovacsdarab fajlagos alakitderd-sziikséglete.
. Az elektromégneses indukcid ismertetése:
— az indukci6 fogalma, mozgasi és nyugalmi indukcio,
— az indukalt fesziiltség nagysaga, Lenz-térvénye, 6rvényaram,
— Onindukcid €és onindukcios tényezo.

. Ismertesse a csOny1jtéd eljarasok gépeit:
— ameleg ¢€s hideg Pilger-sort,
— a dugos hengersort,
— a Pilger hengersor etetdkésziilékeit!
. Teljesitménysziikséglet szamitasa
— kiszdmitand6 a hidraulikus sajté présviz-szivattyjat meghajté motor
teljesitmény-sziikséglete, ha adott:
= a sajtd vizigénye,
= a présviz nyomasa,
= a berendezés 0sszhatasfoka.
. A magneses tér ismertetése:
— amagneses tér jellemzdi, magneses indukcid, magneses fluxus,
— gerjesztés, gerjesztési torvény, magneses Ohm térvény,
— anyagok viselkedése a magneses térben.
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23.

24.

25.

a.

b.

Ismertesse az egyfokozati huzdgépeket:
— a huzopadok szerkezetét, miikodését,
— atekercsbdl huzoé gépeket,
— a huzas erdsziikségletét!
A folyékony nyersvasra haté nyomas meghatarozasa:
— anagyolvasztoban a csapolonyilas szintjén, ha adott:
= a folyékony nyersvas szintjének magassaga a csapolonyilas felett,
a folyékony nyersvas stirlisége,
a salakréteg vastagsaga, stirisége,
= anagyolvasztoban 1évd belsd tilnyomas a salakréteg folott.

. Egyendramu halozatok szdmitasa

— energiaforrasok és kapcsolasaik,
— avillamos munka, teljesitmény, hatasfok,
— galvanelemek, akkumulatorok.

Ismertesse a tobbfokozati huzogépeket:
— a csuszvahuzo huzogépek szerkezetét, miikodését,
— a csuszasmentes huzogépek miikddési elvét,
— a huzomiivek segédberendezéseit!
Hengerlés alakitasi nyomatéksziikségletének meghatarozésa:
— ha adott:
= a darab anyaganak kozepes fajlagos alakitasi ellenallésa,
= kozepes szélessége,
= magassagcsokkenése,
= a henger atmérdje.

. Szivattyuk ismertetése:

— tipusaik, szerkezetiik, miikodésiik,

— szallitbmagassag, kapacitas, hatasfok, teljesitménysziikséglet megha-
tarozasa,

— a dugattyus szivattyuk €s az 6rvényszivattyuk 6sszehasonlitasa.

Ismertesse a nagyolvaszto-alapanyagellatasat, az elokészités berendezéseit:
— a vagoniiritd berendezéseket, bunkereket,

— Dwight-Lloyd zsugoritd berendezést,

— pelletez6 berendezés szerkezetét, miikodését!

. Hidraulikus kovécssajté munkahenger-atmérdjének kiszamitasa:

— ha adott:

= a munkahengerek szdma,
a névleges nyomoero,
= a milkodtetd viznyomas.

. Emeldgépek ismertetése:

— tipusaik, felosztasuk, jellemzoik,
— mukodési elveik, szerkezeti kialakitasuk, biztonsagtechnikéajuk,
— alkalmazasi tertileteik.
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26. a. Ismertesse a nyersvas- ¢s a salakfeldolgozas gépi berendezéseit:

27.

28.

b.

a.

a.

— anyersvasontdgépet, granuldlo berendezést,
— a salakfeldolgozast habositassal, granuldlassal, salakgyapot gyartasat,
— anyersvas ¢s salakszallitds berendezéseit!
Kozepes fajlagos alakitd erd meghatarozasa hengerlésnél (Geleji szerint):
— ha adott:

= a szamités korrekcios tényezdje,

= a darab kozepes alakitasi szilardsaga,

= a darab magassagcsokkenése,

= a darab kiindul6 szelvénymagassaga,

= a henger atmérdje,

= a henger és a darab kozotti surlodasi tényezo.

. Ismertesse az 0sszetett emeld berendezéseket:

— daruszerkezeteket, felosztasukat, jellemzdiket,
— szerkezeti kialakitasukat, mikodésiiket,
— ateheremelés és -mozgatas teljesitménysziikségletének meghatarozasat!

Ismertesse a nagyolvaszto szerkezetét:

— anagyolvaszto profiljat, falazatat, tizallé anyagait,

— a koho hiutorendszerét,

— salak és vascsapolo nyilasok kialakitasat, nyitasat, zarasat,
— nagyolvaszto favoforma kialakitasat, szerepét!

. Ejtékalapacs munkavégzOképességének meghatarozasa a vezeték surlod-

dasa figyelembevételével
— ha adott:
= a medve tomege,
= a kalapacs esésmagassaga.

. Tengelyek és tengelykapcsolok ismertetése:

— atengelyek feladatai, részei, anyagai, fajtai, igénybevételei, méretezé-
si elvel,

— tengelykapcsolok feladata, tipusaik,

— jellemzd tipusok szerkezeti felépitése, miikodése,

— tengelykapcsolok alkalmazasa, kivalasztasa.

Ismertesse a nagyolvasztd adagolo és torokzaro berendezéseit:
— a buktatd vedres adagolast,

— atorokzaro6 szerkezeteket,

— az elegy elosztd, szallitdszalagos adagolast!

. Tengelyvégcsap dtmérdje meghatarozasanak ismertetése:

— ha adott:

a tengely anyagara megengedett fesziiltség,
a csapra haté nyomoero,

a csap sziikséges hossza.
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29.

30.

b.

. Ismertesse a 1égszallito gépeket:

— alégszallitd gépek feladatat, felosztasat, alkalmazasat,

— a ventillatorokat, fivogépeket, kompresszorok jellemzdit, felépitésiiket,

— a légszallitas jellemzdit, meghatarozasat, teljesitménysziikségletének
kiszamitasat!

Torokgaztisztité berendezések ismertetése:
— atorokgaz elvezetése a nagyolvasztobol,
— durva gaztisztito-berendezések,
— a finom géztisztitas berendezései.
Forgattyus nyomasfokozdval miikddd hidraulikus sajtd 1oketének meg-
hatarozasa:
- ha adott:
= a forgattyukor sugara,
= anyomasfokozd dugattyu atmérdje,
= a hiraulikus sajt6 munkahengerének atmérdje.

. Ismertesse a szallitdszalagok (sik €s valyus) szerkezeti kialakitasat, szal-

litoképesség, hajtoteljesitmény-sziikséglet meghatarozasat!

Ismertesse a forroszél-eldallitas gépeit (nagyolvasztomii):
— aléghevitd szerepét, szerkezeti felépitését,

— a léghevitdk tlizallo anyagait,

— a fuvogép szerkezetét, miikodését!

. Egyetlen kalapacsiitéssel elérhetd magassagcsokkenés meghatarozasa:

— ha adott:
= a kozepes alakitoero,
= a medve tomege,
= a belitési sebesség,
= a kovacsolas hatasfoka.

. Ismertesse a csapagyak feladatait, fajtait, jellemzdiket, siklo- és gordiild

csapagyak szerkezeti kialakitasat, 6sszehasonlitdsukat!
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Gazdasagi, munkajogi és munka-, kdrnyezetvédelmi ismeretek tantargy
szbbeli vizsgatételei

Jellemezze a vallalkozasok gazdasagi kornyezetét:

— alapfogalmakat (inflacid, privatizacid, konvertibilitds, export, import),
makro- és mikrokdrnyezetet,

— anemzetkdzi és nemzeti gazdasagi szervezeteket €s jellemzdiket.

Villalkozasok inditasdhoz kapcsolodo fogalmak ismertetése:

— tarsasagi formak,

— vallalkozasok inditasanak feltételei,

— a gazdasagi kornyezet felmérése (piackutatas, marketingtevékenység).

Ismertesse a vallalkozdsok addztatasat:

— az addzas alapfogalmait,

— az addzas rendjét,

— az egyes adoformak (tarsasagi ado, AFA, SZJA) fobb jellemzdit!

Villalkozasok iranyitdsanak ismertetése:
— tervezés,

— a gazdasagi novekedés tényezoi,

— atarsasagok iranyito szervei.

Ismertesse a vallalati pénzgazdalkodast:

— avallalati pénzgazdalkodas alapfogalmait,

— a gazdasagossag fogalmat, szamitasanak modszereit,
— beruhazas-gazdasagossagat!

Ismertesse a vallalati gazdalkodas eszkozeit:
— atargyi eszkozoket,

— a forgbdeszkozoket,

— az anyaggazdalkodasat,

— a beruhazas fogalmat!

Koltségek elemzésének ismertetése:

— koltségek szerkezete, keletkezésiik,
— koltségek csoportositasa,

— koltségcsokkentés modszerei.

Jellemezze az lizemszervezési ismereteket:
— az anyagi folyamatokat,

— a mindségellendrzést,

— az ergondmia fogalmat, alkalmazasat!
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Jellemezze a szervezés folyamatait:
— a zavartalan mikodés biztositasat,
— irdnyitasi folyamatok szerepét,

— a munkaszervezést!

Munkaértékelés

— avallalkozéasok szervezeti egységei,

— 1étszamelemzés,

— a munkabér-felhasznalas elemzése,

— a munkaerd hatasa a vallalati eredményességre,
— az idokiesések elemzése.

Ismertesse az alapvetd vezetési ismereteket:

— avezetési folyamat elemeit,

— avezetés szintjeit,

— a dontést, mint a vezetési folyamat legfontosabb elemét!

Ismertesse a vezetés modszereit:

— a vezetési stilusokat,

— a vezetd szerepét a csoportok irdnyitasaban,
— a dontési folyamatokat,

— atargyalasok, megbeszélések tartasat,

— a vallalkozasok menedzselését!

Ismertesse a kommunikacidhoz tartozé alapfogalmakat:
— a kapcsolatteremtés modszereit,

— a kommunikacios csatorndk szerepét, funkcidit,

— az 0sztonzési modszereket!

Ismertesse az alabbi jogi fogalmakat:
— ajogi személy fogalmat,

— a munkajogi alapismereteket,

— a Kollektiv Szerzddés tartalmat!

Foglalkozasi artalmak és betegségek ismertetése:
— az artalmak és betegségek fogalma, csoportositasa,
— a szervezet alkalmazkodasa a munkavégzéshez,

— az artalmak és betegségek {6 jellemz6i és megel6zésiik modjai.

Ismertesse az egyéni egészségvédelem fogalmat:
— az egyéni egészségvédelem sziikségességét, eszkozeit,
— munkaltatoi és dolgozdi kotelességeket!
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Ismertesse az egészséges lizemmel, munkahellyel szemben tdmasztott ko-
vetelményeket:

— aziizem ¢és a munkahelyek kialakitdsat, elrendezését,

— munkaegészségligyi kovetelményeket!

Ismertesse a tlizvédelemmel kapcsolatos feladatokat:

— atlizvédelmi szervek legfontosabb feladatait,

— atliz- és robbanasveszélyt megeldzo intézkedéseket,
— a tlizoltas modjait!

Ismertesse a kdrnyezetvédelemmel kapcsolatos feladatokat:
— akornyezet és a kornyezetvédelem fogalmat,

— kornyezetkarositd hatasokat,

— akornyezetvédelmi tevékenység 1ényegét, eszkozeit,

— kornyezetvédelmi torvényeket!

Ismertesse a vegyianyagok biztonsagtechnikdjat:
— mérgezések megeldzését,

— vegyszerek tarolasat,

— veszélyes ipari hulladékokat!

Ismertesse a villamossag biztonsagtechnikajat:
— a villamosberendezések biztonsagtechnikai kovetelményeit,
— az ¢érintésvédelmi fogalmat, modjait!

Ismertesse a balesetelharitassal kapcsolatos feladatokat:

— abaleset és a balesetelharitas fogalmat,

— az lizemi balesetek lizemi és targyi okait,

— atarsadalom ¢€s az egyén kotelességei a balesetelharitasban!

Ismertesse a biztonsagtechnikai alapfogalmakat:

— a biztonsagtechnika fogalmat, feladatait, modszereit,

— atechnikai védelem fokozatait,

— atermeldberendezések altalanos biztonsagtechnikai kdvetelményeit!

Ismertesse az elsdsegélynytjtas alapfogalmait:
— a munkahelyi els6segélynyujtés targyi, személyi feltételeit,
— a mentést kiilonb6z6 helyzetbol!

Ismertesse az anyagtarolas és szallitas biztonsagtechnikajat:
— aszilard anyagok biztonsagos szallitasat, tarolasat,

— a folyadékok biztonsagos szallitasat, tarolasat,

— a gazok biztonsagos szallitasat, tarolasat!
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26.

27.

Ismertesse a levegd és a talaj védeleméhez kapcsolodd fogalmakat:

a levegd és a talaj szennyezésének forrasait, anyagait,

a szennyezddés kovetkezményeit,

a hulladékleraké helyek kiépitését és a lerakas technologidjat,
a kornyezetvédelmi térvényeket!

Ismertesse a vizek védelméhez kapcsoldodod fogalmakat:

a vizek szennyezésének forrasait, szennyez6 anyagait,
a vizek szennyezddésének kovetkezményeit,

a szennyviztisztitds modszereit,

a kornyezetvédelmi torvényeket!
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