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Szóbeli vizsgatantárgyak 
 
 

 
1. Kohászati technológia 
2. Kohászati géptan 
3. Gazdasági, munkajogi, munka- és környezetvédelmi ismere-

tek 
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Kohászati technológia tantárgy 
szóbeli vizsgatételei 

 
 
 
1. a. Ismertesse a nyersvasgyártás anyagait: 
 – a nyersvasgyártás nyersanyagainak felosztását, 
 – vasércek, mangánércek, vasércpótló anyagokat, 
 – salakképző-, tüzelő-, redukálóanyagokat, 
 – a levegőt és a segédanyagokat! 
 b. Ismertesse a hengerelt termékek kiinduló anyagainak előkészítését: 
 – az alapanyag-kiválasztás szempontjait, 
 – az alapanyagok előkészítését hengerléshez, a felület ellenőrzését, hi-

bák eltávolítását! 
 c. A minőséggel kapcsolatos alapfogalmak ismertetése: 
 – a termék fogalma és a vele kapcsolatos alapfogalmak, 
 – a minőség (Q), a minőségpolitika (QP) és a minőségirányítás (QI) 

fogalma. 
 
2. a. Ismertesse a nagyolvasztó levegőellátását: 
 – a nyersvasgyártás levegőszükségletét, 
 – a levegő-előmelegítés szükségességét, mértékét, hatását, 
 – a léghevítő típusait, működésüket, 
 – fúvókákat! 
 b. Acéltuskó hevítés hőszükségletének kiszámítása: 
 – ha adott: 

 = az acéltuskó tömege, 
  = közepes fajhője, 
  = eredeti hőmérséklete, 
  = végső hőmérséklete. 
 c. A minőségellenőrzés alapfogalmainak ismertetése: 
 – a minőségellenőrzés, a vizsgálat és a minősítés fogalma, 
 – mintavételezés és mindendarabos ellenőrzés, használatuk, 
 – a minőségellenőrzés és a minőségbiztosítás közötti különbség. 
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3. a. Ismertesse a nyersvasgyártás hőtechnikai és metallurgiai folyamatait: 
 – a nagyolvasztó hőmérsékleti zónáit, az egyes zónákban lejátszódó 

fizikai és kémiai folyamatokat, 
 – a koksz karbonjának elégését, az égést befolyásoló tényezőket, 
 – a vas-oxidok redukciós folyamatait, a Boudoard reakció és szerepét, a 

hidrogén redukáló hatását! 
 b. Ismertesse a kovácsüzemek biztonságtechnikáját: 
 – a kovácsolási technológiák baleseti veszélyeit, 
 – a munkahelyi ártalmak megelőzését, 
 – a kovácsológépek kiszolgálásánál fellépő baleset veszélyforrásokat! 
 c. A minőségtanúsítás alapfogalmainak ismertetése 
 – a minőségtanúsítás fogalma, módjai, 
 – a Minőségi Bizonyítvány és a Műszaki Leírás, 
 – a kellékszavatosság és jótállás fogalma, 
 – a minőség hamis tanúsítása. 
 
4. a. Ismertesse a vas kísérő elemeinek viselkedését a nagyolvasztóban: 
 – a karbont, mint ötvöző elemet, 
 – a mangán és a szilícium reakcióit, 
 – a foszfor redukciójának feltételeit, mértékét, 
 – egyéb elemek viselkedését, hatásukat a kohó üzemére! 
 b. Ismertesse az ötvözetlen köracél hengerlési technológiájának összeállítását: 
 – a gyártásközi ellenőrzés feladatainak meghatározását, 
 – a kikészítés feladatainak meghatározását, 
 – az anyagfelhasználás, anyagkihozatal kiszámítását! 
 c. Szabványkiadás alapfogalmainak ismertetése: 
 – a szabvány fogalma, 
 – a szabványosítás célja, tartalmi és formai elemei, hatályuk, 
 – a szabványok osztályozása a szabványpiramis alapján, 
 – a szabványosítás nemzetközi szervezetei, 
 – a Műszaki Irányelvek jelentősége. 
 
5. a. Ismertesse a nyersvasgyártás termékeit: 
 – a nyersvasfajtákat és jellemzőiket, felhasználásukat, 
 – a nagyolvasztósalakot, feldolgozását, hasznosítását, 
 – a torokgáz és jellemzői, tisztítása, hasznosítása. 
 b. Kohászati kemencék hőmérlege 
 – a hőmérleg fogalma, jelentősége, 
 – a hőbevitel és hőkiadás tételei és hasznosításuk, 
 – a hőmérleg ábrázolását, kemencehatásfok kiszámítását! 
 c. Ismertesse a minőségbiztosítással foglalkozó szabványokat: 
 – az ISO 9000-es (MSZ-EN 29000-es) szabványsorozat felépítését, 

lényegét! 
 – az ISO 9000-es szabvány tartalmát! 
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6. a. Ismertesse a nagyolvasztósalak metallurgiáját 
 – a salak keletkezését, összetevőit, jellemzőit, 
 – a salakszámokat, salakok típusait, 
 – a nagyolvasztósalak feladatait, 
 – a CaO-Al2O3-SiO2-MgO rendszer olvasását, gyakorlati jelentőségét! 
 b. Az áramlással átadott hőmennyiség kiszámítása 

– ha adott: 
= a konvekciós hőátadási tényező, 
= a hőátadás időtartama, 
= a hőleadó közeg hőmérséklete, 
= a hőt felvevő közeg hőmérséklete, 
= a hőátadásban résztvevő felület nagysága. 

 c. Ismertesse a felelősség a minőségért elv érvényesülését az alábbi területeken: 
 – a munkajogi felelősség kérdést, 
 – a szabálysértési felelősség kérdését, 
 – a büntetőjogi felelősség kérdését! 
 
7. a. Különleges kovácsolási technológiák, eljárások ismertetése: 
 – kovácsolás vízszintes kovácsológépen, kovácshengerlés, 
 – meleg- és hidegfolyatás, 
 – hidegsajtolás. 
 b. A gyakorlati égéshőmérséklet kiszámítása 

– ha adott: 
= a pirometrikus hatásfok, 
= a fűtőgáz fűtőértéke, 
= hőmérséklete, 
= fajhője, 
= a gyakorlati levegővel bevitt hőmennyiség, 
= a gyakorlati füstgáz mennyisége. 

 c. Selejtanalitikával kapcsolatos fogalmak ismertetése 
 – a selejt fogalma és formái, 
 – a selejt - statisztika, 
 – selejtanalitikai fogalmak, grafikus ábrázolási módok. 
 
8. a. Jellemezze a süllyesztéses kovácsolást: 
 – a süllyesztéses kovácsolás lényegét, jellemzőit, alkalmazásait, eljárásait, 
 – sorja nélküli kovácsolást, 
 – kovácsolás sorjával: anyagmegválasztást, kovácsdarab tervezési elve-

it, darabolást, hevítést, kovácsolást, kikészítést! 
 b. Izzító kemence kémény magasságának kiszámítása 

– ha adott: 
= a valóságos huzat, 
= az áramlási sebesség, 
= a füstgáz átlagos hőmérséklete. 

 c. Termék-értékesítés ismeretanyagnak ismertetése: 
 – szerződésekről általában, szállítási szerződések felépítése, tartalma. 
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9. a. Ismertesse a vasércek előkészítését: 
 – a vasércekkel szemben támasztott követelményeket, az érc minősége-

inek hatását a nagyolvasztó üzemére, 
 – átlagosítást, mágnesező pörkölést, mágneses szeparálást, 
 – darabosítást, zsugorítás metallurgiai folyamatait, berendezéseit, 
 – a pelletezés elvét, szükségességét, előnyeit! 
 b. Ismertesse a dinamikus szilárdsági vizsgálatokat: 
 – típusait, jellemzőiket, 
 – ütővizsgálatot, törésmechanikai vizsgálatokat! 
 c. Ismertesse a méréstechnikai alapismereteket, mérési hibaszámítás elméle-

tét: 
 – a mérési alapfogalmakat, 
 – a mérési módszereket, 
 – a mérési eredmények meghatározását (pontosság, érzékenység, méré-

si hiba), 
 – a mérőműszerek jellemzőit, 
 – a mérési hibaszámítás elméletét (rendszeres hibák, véletlen hibák)! 
 
10. a. Az alumínium kohászat ismertetése 
 – az alumínium ércei és jellemzői, a hazai érckészlet, 
 – a Bayer-féle timföldgyártás kémiai folyamatai, technológiai műveletei, 
 – az alumínium előállítása, finomítása, 
 – alumíniumhulladék feldolgozása. 
 b. Készítésen hengerelt termékek kiinduló anyagainak hengerlési hőmér-

sékletre hevítéshez hevítési technológiát: 
 – kemencetípus kiválasztása, 
 – hevítési jelleggörbékből hevítési idő, sebesség meghatározása, 
 – kemenceatmoszféra beállítása, 
 – hőntartás, húzási, hengerlési hőmérséklet előírása. 
 c. Ismertesse a spektroszkópiai módszereket: 
 – a tárgykörét, alapfogalmait, felosztását, 
 – a színkép keletkezését és észlelését, jellege, gerjesztés módja és a 

frekvencia-tartomány szerint! 
 
11. a. Ismertesse a réz kohászatát: 
 – a rézérceket és előkészítésüket, 
 – a nyersréz előállításának, finomításának reakcióit, technológiáját, 
 – a rézhulladék feldolgozását! 
 b. Hengerlés-technológiai számítások: 

– az alakváltozás mértékének, geometriai jellemzőinek, a hengerlés 
sebességének kiszámítása, ha adott: 
= a darab mérete szúrás előtt, 
= szúrás után, 
= a munkahengerek átmérője, 
= a hengerek fordulatszáma. 
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 c. Emissziós színképelemzés ismertetése: 
 – atomelméleti alapjai, 
 – gerjesztés folyamata, módszerei, 
 – a fény felbontása mérése, 
 – minőségi és mennyiségi elemzés. 
 
12. a. Ismertesse a ferroötvözeteket és előállításukat: 
 – a ferroötvözet fogalmát, jelentőségét, felhasználását, 
 – ferroötvözetek fajtáit, 
 – a ferroötvözetek előállításának elméleti alapjait, 
 – a FeMn és FeSi előállítását! 
 b. Különleges acélfajták hengerlési technológiájának jellegzetességeinek 

ismertetése: 
 – ötvözött szerkezeti és szerszámacélok, 
 – golyóscsapágy acélok, 
 – hőálló, saválló, gyorsacélok. 
 c. Atomabszorpciós spektrofotometria ismertetése: 
 – módszer elve, 
 – az atomabszorpciós spektrofotometria felépítése és működése, érzé-

kenysége, 
 – alkalmazási területei. 
 
13. a. Ismertesse az acélgyártás betétanyagait: 
 – fémes betétanyagokat és előkészítésüket, 
 – frissítőanyagokat, velük szemben támasztott követelményeket, 
 – salakképző-, dezoxidáló- és ötvözőanyagokat, 
 – az egyes acélgyártó eljárások betétanyagainak összehasonlítását! 
 b. Szabadalakító gépi kovácsolás technológiájának összeállítása 
 – adott munkadarab alkatrészrajza alapján: 

 a kovácsrajz elkészítése, 
 a kiinduló darab tömegének, méreteinek meghatározása, 
 az alakítás műveleti sorrendjének kidolgozása. 

c. Ismertesse a műanyagok tulajdonságát és öntészeti alkalmazását: 
 – a műanyagok fajtáit, csoportosításukat, 
 – a műanyagok jellemzését, megmunkálásuk, alakításukat, 
 – alkalmazásukat a mintakészítés területén! 
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14. a. Ismertesse az acélgyártás oxidációs-redukciós folyamatait: 
 – a kísérő elemek oxidálásának módjait, 
 – a vas oxidációját, a FeO megoszlását, a frissítés feltételeit, 
 – a C, Mn, Si oxidációját és egyensúlyi állandóikat! 
 b. Süllyesztékes kovácsolás technológiájának összeállítása 
 – adott munkadarab kovácsrajza alapján: 

 az elméleti előgyártmány méretének meghatározása, 
 a kiinduló darab tömegének, méretéinek meghatározása, 
 a szükséges előalakító üreg meghatározása. 

c. Ismertesse a korrózióval kapcsolatos fogalmakat: 
 – a korrózió fogalmát, a korróziós folyamatok csoportosítását, 
 – a korrózió megjelenési formáit, 
 – a kémiai korrózió jellemzését, a kémiai korrózió elleni védekezés 

módjait, 
 – az elektrokémiai korrózió kialakulásának feltételeit, az elektrokémiai 

korrózió elleni védekezés módjait! 
 
15. a. Ismertesse acélgyártás során a szennyezőelemek viselkedését: 
 – a foszfor és a kén eredetét, hatásukat, 
 – a foszfor oxidációja-redukcióját, a foszfortalanítás feltételeit, módsze-

reit, lehetőségei az egyes acélgyártó eljárásoknál, 
 – a kén megjelenését, a kéntelenítés feltételeit, módszereit, hatásfokát! 
 b. A hengerlési nyomás, nyomatékszükséglet kiszámítása, Geleji 

módszerével: 
– ha adott: 

 a darab mérete szúrás előtt, 
 szúrás után, 
 a munkahenger átmérője, 
 fordulatszáma, 
 a hengercsap átmérője, 
 a csapsúrlódási tényezője, 
 az anyag közepes alakítási ellenállása. 

c. Forgácsolással kapcsolatos fogalmak ismertetése: 
 – a forgácsolás fogalmi meghatározása, 
 – a forgácsolás alapfogalmai (mozgások, szerszám, munkadarabok, forgács), 
 – a mozgások rendszere, a szerszámok csoportosítása, 
 – az egyélű forgácsolószerszám geometriája, jellemző szögek, síkok, 
 – a forgácsolás főbb tényezőinek meghatározása. 
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16. a. Ismertesse az acélok gáztartalmát, gáztalanítását 
 – a gázok: H2, N2, O2, CO oldékonyságát az acélban, hatásukat az acél 

tulajdonságaira, 
 – az acél gáztartalmának az eredetét, 
 – a gáztalanítás lehetőségeit, a vákuum szerepét! 
 b. Szabadalakító gépi kovácsolás technológiájának összeállítása: 
 – adott kovácsdarab kiinduló tömegének és méreteinek ismeretében: 

 az átkovácsolás mértékének meghatározása, 
 a kiinduló anyag hevítési módjának meghatározása, 
 a kikészítés feladatainak meghatározása. 

 
17. a. Ismertesse a rúd- és idomacél hengerlését: 
 – előnyújtóhengerlés technológiáját: kiinduló anyagokat, hevítést, 

blokk- és bugahengerlést, kikészítést, 
 – készrehengerlés technológiáját: kiinduló darabokat, hevítést, durvaso-

ri-, középsori-, finomsori hengerlést, kikészítést! 
 b. Tüzelőanyag elégetéséhez szükséges oxigén és levegő mennyiségének 

kiszámítása: 
 – az égés feltételei, reakcióegyenletei, 
 – gáznemű, folyékony, szilárd tüzelőanyagok elégetésének oxigén- és 

levegőszükséglete. 
 c. Ismertesse a mikroszkópos szövetvizsgálatokat: 
 – a próbadarab előkészítését mikroszkópos metallográfiai vizsgálathoz, 
 – a fémmikroszkóp szerkezetét, kezelését, 
 – a szövetszerkezet vizsgálatát! 
 
18. a. Ismertesse a korszerű acélgyártó eljárásokat: 
 – az elektroacélgyártás korszerű eljárásait (UHP kemence, SKF kettős 

kemence eljárás), 
 – egyéb korszerű konverteres eljárásokat: LWS, OBM, AOD! 
 b. Süllyesztékes kovácsolás technológiájának összeállítása: 
 – adott munkadarab alkatrészrajza alapján: 

 a kovácsrajz elkészítése, 
 a kész üreg és a kész előtti üreg tervezése, 
 sorjacsatorna alakjának és méreteinek meghatározása. 

c. Ismertesse a kohászati félkész és késztermékek hőkezelését: 
 – melegen hengerelt termékek primer hőkezelését: lágyítását, normali-

zálását, edzését, nemesítését, pehelyveszély csökkentését, 
 – hidegen alakított termékek hőkezeléseit: lágyítását, feszültségtele-

nítését, újrakristályosítását! 
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19. a. Ismertesse indukciós kemencében történő acélgyártást: 
 – az indukciós kemencében végzett acélgyártás technológiáját, előnyeit, 

problémáit, 
 – az indukciós kemencében gyártott acél minőségét, 
 – veszélyforrásokat, egészségi ártalmakat és megelőzésüket, biztonság-

technikai előírásokat! 
 b. A zsugorítmányok, pelletek minőségének ismertetése: 
 – szilárdság, redukálhatóság, kémiai összetétel, porozitás, lágyulás, 

szétesési hajlam és hatásuk a nagyolvasztói folyamatokra. 
 c. A fémek kristályszerkezetének ismertetése: 
 – a fémeskötés, fémek kristályszerkezete, ideális kristály, fémes tulaj-

donságok és a szerkezet kapcsolata, 
 – a gyakorlati jelentőségű fémek rácstípusai, jellemzőik, 
 – a reális kristály, rácshibák típusai, hatásuk a fémek tulajdonságaira. 
 
20. a. Ismertesse ívfényes kemencében történő acélgyártást:  
 – a bázikus ívfényes kemencében végzett acélgyártás technológiáját, 

folyamatait, előnyeit, problémáit, 
 – az ívfényes kemencében gyártott acél minőségét, 
 – veszélyforrásokat, egészségi ártalmakat, és megelőzésüket, biztonság-

technikai előírásokat! 
 b. Ismertesse a nagyolvasztói gázok keletkezését, feladatait, a gázkihaszná-

lás értelmezését, jelentőségét! 
 c. Ismertesse az alakos szelvények üregezését: 
 – alakos szelvények üregezésének alapelveit, 
 – az üregsor általános felépítését, 
 – közvetlen (L és U szelvény) és közvetett nyomással hengerelhető 

szelvények (I, vasúti sín) üregezését! 
 
21. a. Ismertesse a különleges acélgyártó és finomító eljárásokat: 
 – az üstmetallurgia feladatát, alapelveit, eljárásait, 
 – az üstmetallurgiai folyamatokat, 
 – a dezoxidációt vákuumban, 
 – elektrosalakos átolvasztást, vákuumban történő átolvasztás és öntés 

elvét, folyamatait, módszereit! 
 b. Ismertesse az ausztenit izotermikus átalakulási folyamatait: 
 – az átalakulási folyamatok és hatásuk elemzését a 0,8 % C-tartalmú 

ötvözetlen acél átalakulási diagramjának felrajzolása alapján! 
 c. Ismertesse a lemez- és szalaghengerlés technológiáját: 
 – a hengerlési technológia alapelemeit: a kiinduló anyag megválasztá-

sát, szúrástervet, hevítését, hengerlését, kikésztés elveit, műveleteit, 
 – kiinduló félkésztermék (bramma)- hengerlését, 
 – durva- és finomlemez (táblalemez)- hengerlését, 
 – szélesszalag meleg- és hideghengerlését! 
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22. a. Ismertesse a konverteres acélgyártás technológiáját: 
 – a konverteres acélgyártás elvét, jellemzőit, 
 – az LD eljárás betétanyagait, technológiáját, a kísérő elemek reakcióit, 

hőhasznosítását, a metallurgiai folyamatok irányítását, 
 – az eljárás műszaki, gazdasági mutatóit, a gyártott acél minőségét! 
 c. Ismertesse a tüzelőanyagból keletkező füstgázmennyiség számításával 

kapcsolatos fogalmakat: 
 – a füstgáz fogalmát, összetevőit, képződésének reakcióegyenleteit, 
 – szilárd, folyékony, gáznemű tüzelőanyagokból képződő elméleti és 

gyakorlati füstgázmennyiséget! 
 c. Alumínium ötvözetek hengerlésének ismertetése: 
 – alumíniumtuskó öntése, meleg- és hideghengerlése, 
 – alumínium öntvehengerlése, 
 – különleges termékek előállítása, fóliagyártás. 
23. a. Ismertesse az acél leöntését: 
 – a hagyományos leöntés elvét, módjait, eszközeit, 
 – a csillapított és csillapítatlan acél fogalmát, dermedését, minőségi jel-

lemzőit, felhasználását, 
 – veszélyforrásokat, egészségi ártalmakat, biztonságtechnikáját! 
 b. Tüzelőanyagból képződő füstgáz összetételének kiszámítása: 
 – ha adott: 

 az elégetendő tüzelőanyag minősége, 
 összetétele, 
 az elméleti oxigénszükséglet, 
 a légfelesleg tényező, 
 a gyakorlati füstgázmennyiség normálállapotban. 

c. Ismertesse a szabadon alakító kovácsolás technológiáját: 
 – alkalmazási területeit, eljárásainak felosztását, 
 – a kézi és gépi kovácsolás technológiáját, 
 – a művelettervezés általános elveit! 
 
24. a. A képlékeny alakítás ismertetése: 
 – a képlékeny alakváltozás fogalma, módjai, egy- és sokkristályos fé-

mek alakváltozása, 
 – feszültségi és alakváltozási állapot, 
 – képlékeny hideg- és melegalakítás fogalma, hatása a fémek tulajdonságaira. 
 b. A salak egyensúlyi vas(II)-oxid tartalmának kiszámítása: 

– ha adott: 
 az acélfürdő hőmérséklete, 
 C tartalma, 
 az egyensúlyi állandó, 
 a vas(II)-oxid megoszlási hányadosa. 

c. Az Fe-C ötvözetekben lejátszódó egyensúlyi folyamatok ismertetése: 
 – Az Fe-C ikerdiagram, 
 – Az Fe-C ötvözetek kristályosodása, átalakulásaik, 
 – Az Fe-C ötvözetek fázisai, szövetelemei, ezek tulajdonságai. 



  52 5432 06/V 12

25. a. Ismertesse a cső- és rúdsajtolás technológiáját: 
 – a kisajtolás elvét, erőszükségletét, 
 – rúd- és csősajtolási technológiákat: kiinduló anyagait, műveleteit, 

szerszámait, 
 – alumínium ötvözetek kisajtolását! 
 b. Ismertesse az acél leöntését: 
 – a folyamatos öntés elvét, előnyeit, módjait, 
 – veszélyforrásokat, egészségi ártalmakat, biztonságtechnikáját! 
 c. A nyersvasgyártás vas-oxidok redukciós folyamatainak ismertetése  
 – a direkt és indirekt redukció mechanizmusa, 
 – a redukció sebességét befolyásoló tényezők, 
 – a redukciós folyamatok hősszükséglete. 
 
26. a. Ismertesse a huzal-, rúd- és csőhúzás technológiáját: 
 – a húzás elméleti alapismereteit, 
 – a rúd- és huzalhúzás technológiáját: alapanyag előkészítését, alakítá-

sát, kikészítését, 
 – a csőhúzás technológiáját: alapanyag előkészítését, alakítását, kikészí-

tését, 
 – munkahelyi ártalmakat, veszélyforrásokat, biztonságtechnikáját! 
 b. Acél dezoxidálásához szükséges FeMn-mennyiség kiszámítása 

– ha adott: 
 a kész acélban megengedett oxigén mennyisége, 
 az acél oxigéntartalma frissítés után, 
 a dezoxidálószer összetétele, 
 a leégési veszteség. 

 c. Ismertesse a nyersvas kéntelenítését: 
 – a kén eredetét, hatását, 
 – a kéntelenítés reakcióit, feltételeit, 
 – a kéntelenítési módszereket! 
 
27. a. Ismertesse a varrat nélküli csövek gyártását: 
 – csőgyártási eljárások felosztását, rendeltetésüket, 
 – csőlyukasztó és csőnyújtó hengerlési technológiákat, 
 – csövek további megmunkálását: redukáló-, méretező hengerlést, 
 – csövek hideghengerlését! 
 b. Az Fe-O-C rendszer egyensúlyi viszonyait kifejező diagram felrajzolása, 

értelmezése 
– ha adott: 

 a redukció típusa, 
 a hőmérséklet, 
 a kiinduló gázösszetétel. 

 c. Ismertesse a dezoxidáció folyamatát: 
 – a dezoxidáció fogalmát, fajtáit, módszereit, 
 – a dezoxidáló szerek típusait, alkalmazását, 
 – a dezoxidációt vákuumban. 
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28. a. Ismertesse a hegesztett csövek gyártását: 
 – a hegesztett csövek gyártási eljárásait, jellemzőiket, 
 – az acélcsövek gyártástechnológiáját, 
 – alumíniumcsövek gyártását! 
 b. A nagyolvasztó üzemére jellemző tényezők és kiszámításuk 
 – a napi teljesítmény, 
 – a fajlagos kokszfogyasztás, és meghatározó tényezői, 
 – az elegykihozatal, 
 – a nagyolvasztó Fe mérlege. 
 c. Ismertesse a roncsolásmentes vizsgálatokat: 
 – céljukat, jelentőségüket, felosztásukat, kiválasztásukat, 
 – röntgen, izotópos, ultrahangos, egyéb vizsgálatok elvét, alkalmazásukat! 
 
29. a. A hengerlés és kísérő jelenségeinek ismertetése: 
 – a hengerlés elvét, alapfogalmait, geometriai viszonyait, 
 – a hengerlés alapvető technológiai számításai: az alakítási ellenállás, 

az alakváltozás mértékének és geometriai jellemzőinek, az alakválto-
zás sebességének, az alakítás erőszükségletének meghatározása. 

 b. Az ötvözéshez szükséges FeCr-mennyiség kiszámítása: 
– ha adott: 

 az acélfürdő beolvadási összetétele, 
 a kész acélban előírt Cr mennyisége, 
 a Cr-leégési veszteség, 
 a FeCr összetétele, 
 a gyártandó acél tömege. 

c. Ismertesse az acélok hőkezelését: 
 – a hőkezelés célját, lényegét, eljárásainak csoportosítását, 
 – a hőkezelés műveleteit, technológiai diagramját, 
 – szívósságfokozó és keményítő hőkezeléseket! 
 
30. a. Ismertesse a hengerüregezés alapelveit: 
 – a hengerelhetőség kritériumait, 
 – a nyitott- és zártüreg fogalmát, 
 – hengerüreg típusokat és jellemzőiket, 
 – hengerrajzokat és az üregsablonokat! 
 b. Az ausztenit átalakulásai folyamatos hűtés esetén 

– az átalakulási folyamatok és hatásuk elemzése a 0,8 % C tartalmú öt-
vözetlen acél átalakulási diagramjának felrajzolása alapján. 

 c. Ismertesse a fontosabb ötvöző elemek reakcióit: 
 – nemes és nem nemes ötvözők fogalmát, hatásukat, 
 – a nemes ötvözőket, oxidációjukat, hatásukat, 
 – a Cr reakcióját, egyensúlyi állandóját, 
 – a mikroötvözés fogalmát, célját, módszereit! 
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Kohászati géptan tantárgy 
szóbeli vizsgatételei 

 
 
1. a. Ismertesse az acélművek anyagmozgatásának, és hulladék előkészítésé-

nek gépeit: 
 – az acélművi kemencék berakásának gépeit, 
 – az öntőcsarnoki daruszerkezeteket, 
 – a hulladék aprítás, tömörítés, tárolás berendezéseit! 
 b. Egyhengeres hidraulikus sajtó névleges nyomóerejének, présvíz igényé-

nek meghatározása: 
– ha adott: 

 a dugattyúátmérő, 
 a présvíz nyomása, 
 a megkívánt sajtolási sebesség. 

c. Ismertesse az irányítástechnika alapfogalmait: 
 – az irányítás fogalmát, 
 – az irányítás felosztását: kézi és önműködő irányítást, vezérlés és sza-

bályozást, 
 – az irányítás részműveleteit (érzékelés, ítéletalkotás, rendelkezés, be-

avatkozás)! 
 
2. a. Ismertesse a konverteres acélgyártás berendezéseit: 
 – konverterek fajtáit, 
 – konverterek szerkezetét, üzemeltetését, 
 – anyagmozgató berendezéseket a konverteres acélműben! 
 b. Négyoszlopos hidraulikus sajtó oszlopátmérőjének meghatározása: 

– ha adott: 
 a sajtó névleges nyomóereje, 
 az oszlop anyagának megengedett húzófeszültsége, 
 az oszlop furat és külső átmérőjének aránya. 

 c. Az irányítási rendszer részei és ábrázolásmódjának ismertetése: 
 – irányított és irányító rendszer, 
 – szerkezeti részek, készülék, szerv, elem, jelvivő vezeték, 
 – szerkezeti vázlat, működési vázlat, hatásvázlat. 
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3. a. Ismertesse a folyamatos acélöntés gépeit: 
 – az öntőgépek csoportosítását, fajtáit, 
 – az ívöntőgépek szerkezetét, jellemzőit, 
 – az anyagmozgatást a folyamatos öntőműben! 
 b. A nyomott felület nagyságának meghatározása négyzetszelvényű anyag 

hengerlése esetén: 
– ha adott: 

 a henger átmérője, 
 az egy szúrással elérhető magasság-csökkenés, 
 a szúrás előtti darabszélesség, 
 a szúrás utáni darabszélesség. 

 c. Az irányítás jeleinek, jellemzőinek és jelhordozóinak ismertetése: 
 – folytonos és diszkrét jelek, 
 – folyamatos jelek, 
 – analóg és digitális jelek, 
 – az irányítás jellemzői és jelhordozói. 
 
4. a. Ismertesse a villamos energiával működő kohászati kemencéket: 
 – az ívkemencék szerkezetét, felépítését, adagolását, 
 – az ívkemencék ellátását villamos árammal, 
 – az indukciós kemencék szerkezetét, típusait! 
 b. Hidraulikus sajtót kiszolgáló magas nyomású szivattyú szállítási telje-

sítményének meghatározása: 
– ha adott: 

 a meghajtó motor villamos teljesítménye, 
 a berendezés összhatásfoka. 

 c. A vezérlés alapjainak, fajtáinak ismertetése: 
 – a vezérlési vonal szervei, jelei, jellemzői, 
 – hatásvázlat, működési vázlat, 
 – vezérelt és vezérlő berendezés, 
 – kézi és önműködő, követő és menetrendi vezérlés. 
 
5. a. Ismertesse az üstmetallurgiai eljárásokat és berendezéseit: 
 – az ASEA- SKF üstkemence fő részeit, 
 – az indukciós keverő szerkezetét, működését, 
 – a vákuum szivattyú feladatát, működését! 
 b. Egy lépésben történő lemezkivágás erőszükségletének meghatározása 

csavar alátétek esetén: 
– ha adott: 

 az alátét méretei, 
 anyagának szakító szilárdsága. 

 c. Ismertesse a hőhasznosító berendezéseket 
 – a feladatukat, jelentőségüket, felosztásukat, 
 – a regenerátorok típusait, szerkezetüket, működésüket, alkalmazásukat, 
 – a rekuperátorok típusait, szerkezetüket, működésüket, alkalmazásu-

kat! 
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6. a. A hengerállványok ismertetése: 
 – hengerállvány-alaptípusok, fő részeik, 
 – a hengerállvány alapozása, rögzítése, 
 – hengerek fajtái, anyaguk, csapágyazásuk. 
 b. Dugattyús szivattyú szállítóképességének meghatározása: 
 – az egyszeres működésű, egyhengeres dugattyús szivattyú által órán-

ként szállított víz mennyiségének meghatározása, ha adott: 
 a dugattyú átmérője, 
 a lökethossz, 
 a fordulatszám, 
 a volumetrikus hatásfok. 

 c. Ismertesse a szabályozástechnika alapfogalmait: 
 – a szabályozási kör felépítését, 
 – a szabályozott és szabályozó berendezéseket, 
 – a szabályozási kör szerveit, 
 – a szabályozási kör jeleit és jellemzőit, 
 – a szabályozók működési elvét és zavarelhárító hatását! 
 
7. a. Ismertesse a hengerlés gépi berendezéseit: 
 – a hengersor fogalmát, általános felépítését, 
 – a hengersorok osztályozását az állványok elrendezése szerint, 
 – a meghajtás berendezéseit! 
 b. Sorjalevágás erőszükségletének kiszámítása: 
 – meghatározandó a süllyesztékes kovácsolásnál keletkező sorja levá-

gásának erőszükséglete a sorja-csatorna lekerekítésének figyelembe-
vételével és anélkül, ha adott: 
 a kovácsolt darab anyagának szakítószilárdsága, 
 a sorja vastagsága, 
 a kovácsdarab osztósíkjában, annak téglalap alakú szelvénymérete. 

 c. A szabályozások felosztásának ismertetése: 
 – kézi és önműködő szabályozás, 
 – értéktartó, követő és menetrendi szabályozás, 
 – folyamatos és időszakos szabályozás, 
 – folytonos és nem folytonos szabályozás, 
 – kohászati alkalmazás. 
 
8. a. Ismertesse a hengersorok gépi berendezéseit: 
 – hengersorok részeit, feladatukat, 
 – pörgőállvány szerkezetét, 
 – hajtóművek és a lendkerék feladatát, kialakítását! 
 b. Ismertesse az öntődaruk, daruhorgok szerkezeti kialakítását, működését! 
 c. A folytonos szabályozó időfüggvényei, szabályozók kiválasztása: 
 – a vizsgálójelek, 
 – a P, I, D és az összetett szabályozók időfüggvényei, 
 – zavaró jellemzők forrásai és a szabályozókkal szemben támasztott 
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követelmények. 
9. a. Ismertesse a hengersor hajtóelemeit és hengerállítást: 
 – a tengelykapcsolókat a hengersoron, 
 – a hengersorok villamos hajtását, 

– a hengerállítását horizántális henger-elrendezésű hengerállványoknál! 
 b. Alakváltozási munka húzóerő-szükségletének számítása dróthúzásnál: 

– ha adott: 
 a közepes fajlagos húzóerő, 
 a húzás előtti szálhosszúság, 
 a keresztmetszet csökkenés. 

 c. Ismertesse a PC operációs rendszerét: 
 – a DOS alapvető feladatait, részeit, működését, 
 – a DOS parancsok színtaxisát, 
 – alapvető fájl parancsokat! 
 
10. a. Ismertesse a hengersorok segédberendezéseit: 
 – a görgősorokat, vonszolókat, manipulátorokat, 
 – az emelő- és billenő asztalokat, 
 – a bevezetőket, átvezetőket, szalagfeszítő és -csévélő berendezéseket! 
 b. Medve leütési sebességének, mozgási energiájának meghatározása az 

ütés kezdő pillanatában: 
– ha adott: 

 a kalapács lökethossza, 
 a gyorsítás mértéke a gravitációs gyorsuláshoz képest, 
 a medve tömege. 

 c. A számítógépes táblázatkezelés ismertetése: 
 – korszerű táblázatkezelő programok jellemzői, lehetőségei, alkalmazá-

si területei, 
 – cellatípusok és használatuk, 
 – tartomány fogalma és kijelölése, 
 – rendezés az adatbázisban, 
 – a függvény szerepe és használatának szabályai. 
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11. a. Ismertesse a hengerműi kikészítő berendezéseket: 
 – daraboló berendezéseket, egyengetőket, 

– hűtőpadokat, csévélőket, 
 – anyagmozgatását a kikészítőműben! 
 b. Levegőellátás, előmelegítés szükségességének, méreteinek ellenőrzése 

gőz-, légkalapácsoknál: 
– ha adott: 

 a kalapács egyedi kompresszorának levegőszállító 
 teljesítménye, 
 ütésszáma, 
 lökettérfogata, 
 a felső töltés, 
 az alsó töltés. 

 (Folyamatos üzem esetén nem engedhető meg a légtartályban a 
nyomásesés!) 

 c. A számítógépes szövegszerkesztés ismertetése: 
 – a szövegszerkesztéshez kapcsolódó alapbeállítások, nyomtatási kép, 

vágólap szerepe, 
 – a bekezdés fogalma, formázása, szövegigazítás, szövegstílus fogalma, 

változtatása, 
 – a lábléc, fejléc fogalma, kialakítása, szöveg kijelölési lehetőségek, 
 – állományműveletek, 
 – idegen szöveg, kép, objektum átvétele, felhasználása. 
 
12. a. Ismertesse a kovácssajtókat: 
 – hidraulikus sajtók szerkezetét, működését, 
 – a présvíz-előállítás gépi berendezéseit, 
 – a hidraulikus sajtók erőtani jellemzését! 
 b. A közbenső üst kifolyási sebességének, öntő teljesítményének meghatá-

rozása teljes nyitás esetén: 
– ha adott: 

 a folyékony acél sűrűsége, 
 az üstkagyló betét furat átmérője, 
 az acéltükör magassága. 

 c. A számítógépes adatbáziskezelés ismertetése: 
 – adatbáziskezelők általános ismertetése, 
 – adatbáziskezelők szolgáltatásai, 
 – adatbázis fogalma és szerkezete, 
 – egy adatbázist kezelő ismertetése. 
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13. a. Ismertesse a süllyesztékes kovácsolás gépi berendezéseit 
 – a süllyesztékes kovácsolás kovácsoló gépeivel szemben támasztott 

követelményeket, 
 – a süllyesztékes gőz-, légkalapács szerkezetét, működését, 
 – a süllyesztékes szerszámok készítését, jellemzőiket! 
 b. A húzószerszám falán fellépő súrlódó erő nagyságának meghatározása: 

– ha adott: 
 a súrlódási tényező értéke, 
 a húzószerszám nyílásszöge, 
 a közepes fajlagos húzóerő, 
 a húzott darab átmérője húzás előtt, 
 a nyújtási tényező értéke egy fokozatban. 

 c. Kohászati üzemek villamos hálózatának: 
 – villamos hálózatok csoportosítása, üzembiztonsági jellemzők, három-

fázisú szigetelt hálózat üzeme, földzárlata, 
 – világítástechnikai alapfogalmak, világítási hálózatok, 
 – a folyamatos villamosenergia-szolgáltatás szükségessége, módjai, 

tartalékenergia-szolgáltatás, 
 – a teljesítménytényező-javítás szükségessége, módjai. 
 
14. a. Ismertesse a mechanikus sajtókat és a kovácsoló gépeket: 
 – a mechanikus sajtók felosztását, üzemét, 
 – a forgattyús-, excenteres-, könyökemelős sajtókat, 
 – a vízszintes-, körfogó kovácsoló gépeket! 
 b. Hőkezelő kemencék ismertetése: 
 – hőkezelő kemencék felosztása, jellemzőik, 
 – szakaszos és folyamatos üzemű kemencék jellegzetes típusai és szer-

kezetük. 
 c. Ismertesse a villamos energiával történő hevítést és olvasztást: 
 – a villamos hevítés elvét, műszaki gazdasági paramétereit, 
 – ellenállás, ív-, indukciós-, elektronsugaras hevítés jellemzőit! 
 
15. a. A gőz-, légkalapácsok ismertetése: 
 – a gőz-, légkalapácsok szerkezete, működése, vezérlése, 
 – az ellenütős kalapácsok, 
 – a kalapácsok alapozása. 
 b. Serleges elevátor óránkénti szállító teljesítményének meghatározása 

– ha adott: 
 a serleg térfogata, 
 távolsága, 
 sebessége, 
 töltési tényezője, 
 a szállított anyag sűrűsége. 
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 c. Egyenáramú motorok ismertetése: 
 – szerkezete, működési elve, típusaik, üzemtani jellemzők, 
 – fordulatszám-szabályozás, villamos vezérlések speciális öntészeti 

vonatkozásai, 
 – motorok kiválasztási szempontjai, speciális öntészeti alkalmazási 

területek. 
16. a. Ismertesse a mechanikus kalapácsokat és a frikciós sajtókat: 
 – a mechanikus kalapácsok típusait, szerkezetüket, működésüket, 
 – a frikciós sajtók szerkezetét, működését, 
 – a kalapácsok energetikai viszonyait! 
 b. Egyszerű szalagfék zárótömegének meghatározása: 

– ha adott: 
 a fékező nyomaték, 
 a féktárcsa átmérője, 
 a fékkar hosszúságának viszonyszáma. 

 c. Ismertesse az aszinkrongépeket: 
 – szerkezetét, működési elvét, üzemi viszonyait, 
 – teljesítményt, nyomatékát, hatásfokát, 
 – az aszinkron motorok indítását, forgásirányváltását, 
 – a motorok kiválasztásának szempontjait! 
 
17. a. Ismertesse a kovácsolás segédberendezéseit: 
 – kovácsoló darukat, fordító berendezéseket, 
 – a manipulátorok szerkezetét, működését, 
 – sorjázó berendezéseket! 
 b. Szállítószalag méretezése: 
 – meghatározandó a nagyolvasztót kiszolgáló sík szalag szélessége, 

ha adott: 
 a szalag szállítási sebessége, 
 üzemidejének kihasználtsági maximuma, 
 a nagyolvasztó napi elegyigénye, 
 az elegy átlagos sűrűsége. 

 c. Ismertesse a szinkrongépeket: 
 – szerkezetét, működési elvét, 
 – üzemi viszonyait, 
 – öntészeti alkalmazását! 
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18. a. Ismertesse a lemezalakítás alapműveleteit: 
 – a vágást: kivágó szerszámmal, gumipárnával, a vágás erőszükségleté-

nek kiszámítását, 
 – a hajlítást: a hajlító szerszámok kialakítását, 
 – a mélyhúzást: ráncfogóval, ráncfogó nélkül, hidraulikus mélyhúzást! 
 b. Mechanikus sajtók lendítőkereke által felszabadítható akkumulált ener-

gia meghatározása folyamatos üzem esetén 
– ha adott: 

 a megengedett fordulatszámesés, 
 a lendítő kerék tömege, 
 átmérője, 
 üresjárati fordulatszáma. 

 c. Transzformátorok ismertetése: 
 – a transzformátorok működési elve, szerkezeti felépítése, 
 – a transzformátorok üzeme és kapcsolása, 
 – a különleges transzformátorok (hegesztő transzformátorok) 
 – öntészeti alkalmazása. 
 
19. a. Ismertesse a hegesztett csövek gyártásának gépi berendezéseit: 
 – a hosszvarratos csövek gyártását villamos ellenállás hegesztéssel, 
 – a spirál csőhegesztő-berendezés szerkezetét, 
 – a csőgyártást tompahegesztéssel. 
 b. Vonóerőszükséglet számítása: 

– meghatározandó a nagyolvasztót kiszolgáló szkip felfelé vontatásának 
pályairányú statikus vonóerő szükséglete, ha adott: 
 a szkip űrtartalma, 
 az érc sűrűsége, 
 a szállítás magassága, 
 a szkip és a szállítómacska tömege, 
 a szállítás magassága. 

 c. Villamos vezérléstechnika ismertetése: 
 – szabályozás és vezérlés lényege, 
 – a Ward-Leonard hajtás, négynegyedes tirisztoros hajtás, 
 – az öntészeti villamos gépek és készülékek vezérlése, kapcsolata a 

pneumatikus és hidraulikus vezérléssel. 
 
20. a. Ismertesse a varratnélküli csövek gyártását hengerléssel: 
 – a lyukasztó hengersorokat, 
 – a nyújtó hengersorokat (Pilger-, dugós hengersor), 
 – a Mannesmann hengersor szerkezetét, működését! 
 b. Öntődaru-függesztőelem terhelhetőségének ellenőrzése: 

– ha adott: 
 az öntődaru teherbírása, 
 az alkalmazott gall lánc párhuzamos hevedereinek száma, 
 a hevederek legkisebb keresztmetszete, 
 a heveder nyakára megengedhető húzófeszültség. 



  52 5432 06/V 22

 c. Váltakozó áramú áramkörök ismertetése: 
 – színusosan váltakozó egy- és háromfázisú váltakozó feszültség kelet-

kezése, jellemzése, ábrázolása, 
 – Ohmos ellenállás, induktivitás és kapacitás viselkedése váltakozó 

áramú áramkörben (reaktancia, konduktívitás, impedencia, fázisszög), 
 – a váltakozó áram munkája, teljesítménye, a teljesítménytényező. 
 
21. a. Ismertesse a varratnélküli csőgyártást sajtón való lyukasztással: 
 – a lyukasztás, elongálás gépeit, folytatólagos sort, tolópadot, 
 – a kitöltő lyukasztás gépeit, Erhardrendszerű tolópadot, 
 – a redukáló csőhengersort! 
 b. Kovácsolt munkadarab átmérőjének meghatározása: 

– meghatározandó a kovácsolt darab maximális, közepes érintkező felü-
letének átmérője, ha adott: 
 az egy ütéssel elérendő magasságcsökkenés, 
 a kovácsolás hatásfoka, 
 a kalapács maximális ütési energiája, 
 a kovácsdarab fajlagos alakítóerő-szükséglete. 

 c. Az elektromágneses indukció ismertetése: 
 – az indukció fogalma, mozgási és nyugalmi indukció, 
 – az indukált feszültség nagysága, Lenz-törvénye, örvényáram, 
 – önindukció és önindukciós tényező. 
 
22. a. Ismertesse a csőnyújtó eljárások gépeit: 
 – a meleg és hideg Pilger-sort, 
 – a dugós hengersort, 
 – a Pilger hengersor etetőkészülékeit! 
 b. Teljesítményszükséglet számítása 
 – kiszámítandó a hidraulikus sajtó présvíz-szivattyúját meghajtó motor 

teljesítmény-szükséglete, ha adott: 
 a sajtó vízigénye, 
 a présvíz nyomása, 
 a berendezés összhatásfoka. 

 c. A mágneses tér ismertetése: 
 – a mágneses tér jellemzői, mágneses indukció, mágneses fluxus, 
 – gerjesztés, gerjesztési törvény, mágneses Ohm törvény, 
 – anyagok viselkedése a mágneses térben. 
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23. a. Ismertesse az egyfokozatú húzógépeket: 
 – a húzópadok szerkezetét, működését, 
 – a tekercsből húzó gépeket, 
 – a húzás erőszükségletét! 
 b. A folyékony nyersvasra ható nyomás meghatározása: 
 – a nagyolvasztóban a csapolónyílás szintjén, ha adott: 

 a folyékony nyersvas szintjének magassága a csapolónyílás felett, 
 a folyékony nyersvas sűrűsége, 
 a salakréteg vastagsága, sűrűsége, 
 a nagyolvasztóban lévő belső túlnyomás a salakréteg fölött. 

 c. Egyenáramú hálózatok számítása 
 – energiaforrások és kapcsolásaik, 
 – a villamos munka, teljesítmény, hatásfok, 
 – galvánelemek, akkumulátorok. 
 
24. a. Ismertesse a többfokozatú húzógépeket: 
 – a csúszvahúzó húzógépek szerkezetét, működését, 
 – a csúszásmentes húzógépek működési elvét, 
 – a húzóművek segédberendezéseit! 
 b. Hengerlés alakítási nyomatékszükségletének meghatározása: 

– ha adott: 
 a darab anyagának közepes fajlagos alakítási ellenállása, 
 közepes szélessége, 
 magasságcsökkenése, 
 a henger átmérője. 

 c. Szivattyúk ismertetése: 
 – típusaik, szerkezetük, működésük, 
 – szállítómagasság, kapacitás, hatásfok, teljesítményszükséglet megha-

tározása, 
 – a dugattyús szivattyúk és az örvényszivattyúk összehasonlítása. 
 
25. a. Ismertesse a nagyolvasztó-alapanyagellátását, az előkészítés berendezéseit: 
 – a vagonürítő berendezéseket, bunkereket, 
 – Dwight-Lloyd zsugorító berendezést, 
 – pelletező berendezés szerkezetét, működését! 
 b. Hidraulikus kovácssajtó munkahenger-átmérőjének kiszámítása: 

– ha adott: 
 a munkahengerek száma, 
 a névleges nyomóerő, 
 a működtető víznyomás. 

 c. Emelőgépek ismertetése: 
 – típusaik, felosztásuk, jellemzőik, 
 – működési elveik, szerkezeti kialakításuk, biztonságtechnikájuk, 
 – alkalmazási területeik. 
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26. a. Ismertesse a nyersvas- és a salakfeldolgozás gépi berendezéseit: 
 – a nyersvasöntőgépet, granuláló berendezést, 
 – a salakfeldolgozást habosítással, granulálással, salakgyapot gyártását, 
 – a nyersvas és salakszállítás berendezéseit! 
 b. Közepes fajlagos alakító erő meghatározása hengerlésnél (Geleji szerint): 
 – ha adott: 

 a számítás korrekciós tényezője, 
 a darab közepes alakítási szilárdsága, 
 a darab magasságcsökkenése, 
 a darab kiinduló szelvénymagassága, 
 a henger átmérője, 
 a henger és a darab közötti súrlódási tényező. 

 c. Ismertesse az összetett emelő berendezéseket: 
 – daruszerkezeteket, felosztásukat, jellemzőiket, 
 – szerkezeti kialakításukat, működésüket, 
 – a teheremelés és -mozgatás teljesítményszükségletének meghatározását! 
 
27. a. Ismertesse a nagyolvasztó szerkezetét: 
 – a nagyolvasztó profilját, falazatát, tűzálló anyagait, 
 – a kohó hűtőrendszerét, 
 – salak és vascsapoló nyílások kialakítását, nyitását, zárását, 
 – nagyolvasztó fúvóforma kialakítását, szerepét! 
 b. Ejtőkalapács munkavégzőképességének meghatározása a vezeték súrló-

dása figyelembevételével 
– ha adott: 

 a medve tömege, 
 a kalapács esésmagassága. 

 c. Tengelyek és tengelykapcsolók ismertetése: 
 – a tengelyek feladatai, részei, anyagai, fajtái, igénybevételei, méretezé-

si elvei, 
 – tengelykapcsolók feladata, típusaik, 
 – jellemző típusok szerkezeti felépítése, működése, 
 – tengelykapcsolók alkalmazása, kiválasztása. 
 
28. a. Ismertesse a nagyolvasztó adagoló és torokzáró berendezéseit: 
 – a buktató vedres adagolást, 
 – a torokzáró szerkezeteket, 
 – az elegy elosztó, szállítószalagos adagolást! 
 b. Tengelyvégcsap átmérője meghatározásának ismertetése: 

– ha adott: 
 a tengely anyagára megengedett feszültség, 
 a csapra ható nyomóerő, 
 a csap szükséges hossza. 
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 c. Ismertesse a légszállító gépeket: 
– a légszállító gépek feladatát, felosztását, alkalmazását, 
– a ventillátorokat, fúvógépeket, kompresszorok jellemzőit, felépítésüket, 
– a légszállítás jellemzőit, meghatározását, teljesítményszükségletének 

kiszámítását! 
 
29. a. Torokgáztisztító berendezések ismertetése: 
 – a torokgáz elvezetése a nagyolvasztóból, 
 – durva gáztisztító-berendezések, 
 – a finom gáztisztítás berendezései. 
 b. Forgattyús nyomásfokozóval működő hidraulikus sajtó löketének meg-

határozása: 
– ha adott: 

 a forgattyúkör sugara, 
 a nyomásfokozó dugattyú átmérője, 
 a hiraulikus sajtó munkahengerének átmérője. 

 c. Ismertesse a szállítószalagok (sík és vályús) szerkezeti kialakítását, szál-
lítóképesség, hajtóteljesítmény-szükséglet meghatározását! 

 
30. a. Ismertesse a forrószél-előállítás gépeit (nagyolvasztómű): 
 – a léghevítő szerepét, szerkezeti felépítését, 
 – a léghevítők tűzálló anyagait, 
 – a fúvógép szerkezetét, működését! 
 b. Egyetlen kalapácsütéssel elérhető magasságcsökkenés meghatározása: 

– ha adott: 
 a közepes alakítóerő, 
 a medve tömege, 
 a beütési sebesség, 
 a kovácsolás hatásfoka. 

 c. Ismertesse a csapágyak feladatait, fajtáit, jellemzőiket, sikló- és gördülő 
csapágyak szerkezeti kialakítását, összehasonlításukat! 



  52 5432 06/V 26

Gazdasági, munkajogi és munka-, környezetvédelmi ismeretek tantárgy 
szóbeli vizsgatételei 

 
 
1. Jellemezze a vállalkozások gazdasági környezetét: 
 – alapfogalmakat (infláció, privatizáció, konvertibilitás, export, import), 

makro- és mikrokörnyezetet, 
 – a nemzetközi és nemzeti gazdasági szervezeteket és jellemzőiket. 
 
2. Vállalkozások indításához kapcsolódó fogalmak ismertetése: 
 – társasági formák, 
 – vállalkozások indításának feltételei, 
 – a gazdasági környezet felmérése (piackutatás, marketingtevékenység). 
 
3. Ismertesse a vállalkozások adóztatását: 
 – az adózás alapfogalmait, 
 – az adózás rendjét, 
 – az egyes adóformák (társasági adó, ÁFA, SZJA) főbb jellemzőit! 
 
4. Vállalkozások irányításának ismertetése: 
 – tervezés, 
 – a gazdasági növekedés tényezői, 
 – a társaságok irányító szervei. 
 
5. Ismertesse a vállalati pénzgazdálkodást: 
 – a vállalati pénzgazdálkodás alapfogalmait, 
 – a gazdaságosság fogalmát, számításának módszereit, 
 – beruházás-gazdaságosságát! 
 
6. Ismertesse a vállalati gazdálkodás eszközeit: 
 – a tárgyi eszközöket, 
 – a forgóeszközöket, 
 – az anyaggazdálkodását, 
 – a beruházás fogalmát! 
 
7. Költségek elemzésének ismertetése: 
 – költségek szerkezete, keletkezésük, 
 – költségek csoportosítása, 
 – költségcsökkentés módszerei. 
 
8. Jellemezze az üzemszervezési ismereteket: 
 – az anyagi folyamatokat, 
 – a minőségellenőrzést, 
 – az ergonómia fogalmát, alkalmazását! 
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9. Jellemezze a szervezés folyamatait: 
 – a zavartalan működés biztosítását, 
 – irányítási folyamatok szerepét, 
 – a munkaszervezést! 
 
10. Munkaértékelés 
 – a vállalkozások szervezeti egységei, 
 – létszámelemzés, 
 – a munkabér-felhasználás elemzése, 
 – a munkaerő hatása a vállalati eredményességre, 
 – az időkiesések elemzése. 
 
11. Ismertesse az alapvető vezetési ismereteket: 
 – a vezetési folyamat elemeit, 
 – a vezetés szintjeit, 
 – a döntést, mint a vezetési folyamat legfontosabb elemét! 
 
12. Ismertesse a vezetés módszereit: 
 – a vezetési stílusokat, 
 – a vezető szerepét a csoportok irányításában, 
 – a döntési folyamatokat, 
 – a tárgyalások, megbeszélések tartását, 
 – a vállalkozások menedzselését! 
 
13. Ismertesse a kommunikációhoz tartozó alapfogalmakat: 
 – a kapcsolatteremtés módszereit, 
 – a kommunikációs csatornák szerepét, funkcióit, 
 – az ösztönzési módszereket! 
 
14. Ismertesse az alábbi jogi fogalmakat: 
 – a jogi személy fogalmát, 
 – a munkajogi alapismereteket, 
 – a Kollektív Szerződés tartalmát! 
 
15. Foglalkozási ártalmak és betegségek ismertetése: 
 – az ártalmak és betegségek fogalma, csoportosítása, 
 – a szervezet alkalmazkodása a munkavégzéshez, 
 – az ártalmak és betegségek fő jellemzői és megelőzésük módjai. 
 
16. Ismertesse az egyéni egészségvédelem fogalmát: 
 – az egyéni egészségvédelem szükségességét, eszközeit, 
 – munkáltatói és dolgozói kötelességeket! 
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17. Ismertesse az egészséges üzemmel, munkahellyel szemben támasztott kö-
vetelményeket: 

 – az üzem és a munkahelyek kialakítását, elrendezését, 
 – munkaegészségügyi követelményeket! 
 
18. Ismertesse a tűzvédelemmel kapcsolatos feladatokat: 
 – a tűzvédelmi szervek legfontosabb feladatait, 
 – a tűz- és robbanásveszélyt megelőző intézkedéseket, 
 – a tűzoltás módjait! 
 
19. Ismertesse a környezetvédelemmel kapcsolatos feladatokat: 
 – a környezet és a környezetvédelem fogalmát, 
 – környezetkárosító hatásokat, 
 – a környezetvédelmi tevékenység lényegét, eszközeit, 
 – környezetvédelmi törvényeket! 
 
20. Ismertesse a vegyianyagok biztonságtechnikáját: 
 – mérgezések megelőzését, 
 – vegyszerek tárolását, 
 – veszélyes ipari hulladékokat! 
 
21. Ismertesse a villamosság biztonságtechnikáját: 
 – a villamosberendezések biztonságtechnikai követelményeit, 
 – az érintésvédelmi fogalmát, módjait! 
 
22. Ismertesse a balesetelhárítással kapcsolatos feladatokat: 
 – a baleset és a balesetelhárítás fogalmát, 
 – az üzemi balesetek üzemi és tárgyi okait, 
 – a társadalom és az egyén kötelességei a balesetelhárításban! 
 
23. Ismertesse a biztonságtechnikai alapfogalmakat: 
 – a biztonságtechnika fogalmát, feladatait, módszereit, 
 – a technikai védelem fokozatait, 
 – a termelőberendezések általános biztonságtechnikai követelményeit! 
 
24. Ismertesse az elsősegélynyújtás alapfogalmait: 
 – a munkahelyi elsősegélynyújtás tárgyi, személyi feltételeit, 
 – a mentést különböző helyzetből! 
 
25. Ismertesse az anyagtárolás és szállítás biztonságtechnikáját: 
 – a szilárd anyagok biztonságos szállítását, tárolását, 
 – a folyadékok biztonságos szállítását, tárolását, 
 – a gázok biztonságos szállítását, tárolását! 
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26. Ismertesse a levegő és a talaj védeleméhez kapcsolódó fogalmakat: 
 – a levegő és a talaj szennyezésének forrásait, anyagait, 
 – a szennyeződés következményeit, 
 – a hulladéklerakó helyek kiépítését és a lerakás technológiáját, 
 – a környezetvédelmi törvényeket! 
 
27. Ismertesse a vizek védelméhez kapcsolódó fogalmakat: 
 – a vizek szennyezésének forrásait, szennyező anyagait, 
 – a vizek szennyeződésének következményeit, 
 – a szennyvíztisztítás módszereit, 
 – a környezetvédelmi törvényeket! 
 


