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Faipari gépek és technológiák 
 

A. pont 
Technológia: az iparág gyártási eljárásai 
 
B. pont 
Anyagismeret: az anyagok, és alkalmazási eljárásai 
vagy géptan:       - a gép helye a technológiában 
- a gép felépítése, működése 
- alkalmazható szerszámok, szerszámbefogás 
- elvi működési vázlatrajz 

 
1. 

A.  
A fa és fahelyettesítő anyagok megmunkálása 
- Ismertesse a megmunkálás fogalmát, és jellemezze fajtáit! 
- Sorolja fel, és jellemezze a forgácsmentes alakításokat! 
- Ismertesse a forgácsoló alakítások fajtáit, ismertesse a forgácsolási 

főirányokat a természetes és a mesterséges anyagoknál! 
B. 

Magyarázza meg a gépsor fogalmát, jellemezze a gépsor típusait, és 
sorolja fel a gépsorok kiegészítő berendezéseit! 
- Sorolja fel a faiparban használatos gépsorokat! 

 
2. 

A. 
A forgácsolás elmélete 
- Ismertesse a forgácsoló szerszámok jellemzőit! 
- Ismertesse és jellemezze a forgácsoláshoz szükséges mozgásokat! 
- Ismertesse és jellemezze a forgácsolásnál fellépő jelenségeket és erő-

ket! 
B. 

- Sorolja fel és jellemezze a por- és forgácselszívás fajtáit! 
- Ismertesse az elszívó rendszer elemeit! 
- Jellemezze az egyedi porelszívókat! 

 
3. 

A. 
 Élezés, karbantartás 
- Sorolja fel és magyarázza meg a szerszám kopásával járó jelensé-

geket! 
- Ismertesse és jellemezze az élező szerszámokat, élező gépeket! 
- Ismertesse az élezés technológiáját! 
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B. 
 Szállító berendezések 
- Ismertesse és jellemezze az emelő gépeket, görgősorokat, és gör-

gőpályákat! 
- Mutassa be a szállító eszközöket, kocsikat, targoncákat! 
- Ismertesse és jellemezze az anyagmozgató és szállító berendezé-

seket a faiparban! 
 
4. 

A. 
 A faanyag természetes szárítása 
- Sorolja fel és magyarázza meg a szárítási alapfogalmakat! 
- Ismertesse és jellemezze a máglyázást, a máglyázási módokat és 

szabályokat, eszközöket! 
- Sorolja fel és magyarázza meg a szárítási hibákat, és ismertesse 

kiküszöbölésük lehetséges módjait! 
- Magyarázza meg a gyorsított természetes szárítás fogalmát! 

B. 
 Ismertesse a henger- és a kontaktcsiszoló gépet! 

 
5. 

 
A. 

 A faanyag mesterséges szárítása 
- Magyarázza meg a mesterséges szárítás fogalmát, ismertesse sze-

repét, jelentőségét a fafeldolgozásban! 
- Ismertesse és jellemezze a konvekciós szárítási technikákat és 

technológiákat! (friss levegős konvekciós szárítás, kondenzációs 
szárítás, vákuumszárítás) 

- Ismertesse és jellemezze a szárítási hibákat, magyarázza meg az 
okaikat, ismertesse a szárítás minőségi követelményeit! 

B. 
 Ismertesse a csapozó marógépeket! 

6. 
A. 

 A fűrészáru szabása, rostirányra merőleges és rostiránnyal szöget 
bezáró vágások, íves és térgörbe alkatrészek kialakítása 

- Ismertesse és jellemezze a különböző fűrészelési módok gépeit, 
szerszámait és technológiáit! 

- Ismertesse a munkahelyek kialakításának szempontjait! 
B 

. Mutassa be a pác- és lakkfelhordó berendezéseket! 
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7. 
 

A. 
 A fűrészáru rostirányú vágásai, szélezés, szeletelés és sorozatvágás 
- Ismertesse és jellemezze a különböző fűrészelési módok gépeit, 

szerszámait és technológiáit! 
- Ismertesse a munkahelyek kialakításának szempontjait! 

B. 
 Ismertesse a csavarorsós préseket, és a pneumatikus présgépeket! 

 
8. 

A. 
 Az agglomerált lapok szélezése, szabása szabástérkép alapján a 

legjobb kihozatalt figyelembe véve. Fűrészelési műveletterv 
- Ismertesse és jellemezze az alkalmazható gépeket, szerszámokat, 

technológiákat! 
- Ismertesse a fűrészelési hibákat, magyarázza meg okaikat, ismer-

tesse megelőzésük lehetőségeit! 
B. 

 Ismertesse a pác- és lakkszárító berendezéseket! 
 
9. 

A. 
 Egyengető és vastagoló gyalulás technológiája 
- Ismertesse a gyalukéstengelyeket, késbefogás módjait, magyaráz-

za meg és indokolja a különböző élkör beállítási,- és késtengely 
kiegyensúlyozási módokat! 

- Ismertesse a gépbeállítás módjait, sorolja fel és ismertesse a gépe-
ken végezhető műveleteket! 

- Ismertesse a munkahelyek kialakításának szempontjait! 
B. 

 Ismertesse és jellemezze a műgyanta alapú felületkezelő anyago-
kat! 

 
10. 

A. 
 Keresztmetszeti megmunkálás többfejes gyalugépen 
- Ismertesse az alkalmazható gépeket, beállításukat, a rajtuk végez-

hető műveletek technológiáit! 
- Ismertesse a gyalult felülettel szemben támasztott minőségi köve-

telményeket! 
- Sorolja fel és ismertesse a gyalulási hibákat, és megelőzési lehető-

ségeiket! 
B. 

- Ismertesse és jellemezze a bio- és hagyományos felületkezelés 
anyagait! 
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11. 

A. 
 Lapok és tömörfa alkatrészek marási műveletei asztalos marógépen 
- Ismertesse a gépbeállítás módját, a szerszámkiválasztás szempont-

jait, a végezhető marási műveleteket! 
- Ismertesse a munkahelyek kialakításának szempontjait! 

B. 
- Ismertesse és jellemezze a polimerizációs műgyanta alapú ragasz-

tó anyagokat! 
 
12. 

A. 
 Lapok és tömörfa alkatrészek marási műveletei felsőmaró gépen 
- Ismertesse a gépbeállítás módját, a szerszámkiválasztás szempont-

jait, a végezhető marási műveleteket! 
- Ismertesse a munkahelyek kialakításának szempontjait! 

B. 
- Ismertesse és jellemezze a polikondenzációs műgyanta alapú ra-

gasztó anyagokat! 
 
13. 

A. 
 A kávák szerkezeti kötéseinek, és a sze3relvények helyeinek kiala-

kítása különböző forgácsoló gépeken 
- Sorolja fel és ismertesse a köldökcsapos, szakállas vésett csapos 

és a fogazott kávaszerkezetek kialakításának lehetséges módjait, 
és magyarázza meg a megfelelő gépek, szerszámok kiválasztásá-
nak szempontjait! 

- Ismertesse a munkahelyek kialakításának szempontjait! 
B. 

- Rendszerezze és ismertesse a pácanyagokat! 
 
14. 

A. 
 Keretszerkezetek kialakításának különböző módjai 
- Sorolja fel és ismertesse az ollós-, vésett-, szakállas vésett csap, a 

Lamellóhely, stb. kialakításának lehetséges módjait, magyarázza 
meg a megfelelő gépek, szerszámok kiválasztásának szempontjait! 

- Sorolja fel és ismertesse a méretellenőrzési módszereket, kalibe-
reket és kaliberrendszereket! 

- Ismertesse a munkahelyek kialakításának szempontjait! 
B. 

- Ismertesse a ragasztóanyagok előkészítő és felhordó gépeket 
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15. 
A. 

 A lapalkatrészek egalizáló csiszolása 
- Ismertesse a henger és kontaktcsiszoló gépek beállítását, a csiszo-

lópapír kiválasztásának szempontjait, az egalizálás technológiáját! 
- Ismertesse a minőségi követelmények előírásait! 
- Ismertesse a munkahelyek kialakításának szempontjait! 

B. 
- Ismertesse a fa makroszkopikus és mikroszkopikus jellemzőit! 

 
16. 

A. 
Lapalkatrészek felületkezelés előtti és felületkezelés közbeni csi-

szolása 
- Ismertesse a szalagcsiszoló gépek beállítását, magyarázza meg a 

csiszolópapír kiválasztásának szempontjait, jellemezze és magya-
rázza el a csiszolás technológiáját a különböző felületkezelések 
függvényében! (pácolás, oldószeres lakkozás, bio és hagyomá-
nyos felületkezelések, stb. ) 

- Ismertesse a munkahelyek kialakításának szempontjait! 
B. 

- Sorolja fel és ismertesse a fa hibáit! 
 
17. 

A. 
Lapalkatrész éleinek, valamint egyenes és ívelt tömörfa alkatrészek 
csiszolása 
- Ismertesse a különleges szalagcsiszoló gépeket, a tárcsás csiszo-

lógépeket, magyarázza meg alkalmazásuknak technológiai szem-
pontjait! 

- Ismertesse a csiszolás minőségi követelményeit, a csiszolási hibá-
kat, azok megelőzésének lehetőségeit! 

B. 
- Magyarázza meg a nedvesség hatását a faanyagra, ismertesse és 

jellemezze a nedvességtartalom változásának következményeit! 
 
18. 

A. 
Tömörfa alkatrészek ragasztása, szélesítő-, vastagító-, hosszabbító 

toldások 
- Ismertesse a ragasztó anyagok és a ragasztandó alkatrészek előké-

szítésének technológiáit! 
- Ismertesse a ragasztásnál használatos segédeszközöket! 

B. 
- Ismertesse a szalag-, és tárcsás csiszológépeket! 
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19. 
A. 

Keretszerkezetek, lemezelt keretek ragasztása 
- Ismertesse a ragasztó anyagok kiválasztásának szempontjait, az 

előkészítés és a felhordás technológiáját és eszközeit! 
- Sorolja fel és jellemezze a ragasztások technológiájának műszaki 

paramétereit! 
- Sorolja fel és jellemezze a ragasztáshoz szükséges eszközöket, 

gépeket, berendezéseket! 
B. 

- Ismertesse a faeszterga gépeket, és szerszámaikat! 
 
20. 

A. 
Lapalkatrészek különböző éllezárási technológiái (T-léc, élléc, 
élfurnér, élfólia, műanyag szegélyléc) 
- Ismertesse a művelet helyét a lapmegmunkálás technológiájában! 
- Ismertesse az alkalmazható ragasztó anyagok előkészítésének, 

felhordásának módját! 
- Sorolja fel és jellemezze az éllezárás technológiáit, eszközeit, gé-

peit és gépsorait! 
- Ismertesse a postforming és softforming eljárásokat! 

B. 
- Ismertesse a hosszlyuk fúrót és a sorozatfúró gépeket! 

 
21. 

A. 
Lapalkatrészek furnérozása, fóliázása, borítása lamináttal 
- Ismertesse a ragasztó anyagok előkészítésének, felhordásának 

módját a ragasztandó felületre, továbbá az ezekhez a műveletek-
hez szükséges eszközöket, gépeket! 

- Ismertesse a ragasztás technológiáját a rövid ütemű, és a többszin-
tes présgépekkel, sorolja fel és jellemezze a műszaki paramétereit! 

- Ismertesse a munkahelyek kialakításának szempontjait! 
B. 

- Ismertesse a leszabó, szélező és sorozatvágó körfűrészeket! 
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22. 

A. 
A pácolás és halványítás technológiája 
- Rendszerezze a pácanyagokat, ismertesse előkészítésük módjait! 
- Ismertesse a pácolás technológiáját, eszközeit, gépeit! 
- Ismertesse és jellemezze a pácolás hibáit, a hibák okait, a hibák 

javításának illetve megelőzésének lehetőségeit, módjait! 
- Ismertesse a halványító anyagokat, magyarázza meg alkalmazásuk 

szükségességét, sorolja fel és ismertesse alkalmazásuk veszélyeit! 
B. 

- Ismertesse a felsőmarógépet! 
 
23. 

A. 
A szerves oldószeres lakkok alkalmazásának technológiái (nitro-

lakk, poliészter lakk, savra keményedő lakkok, poliuretánlakkok) 
- Ismertesse és jellemezze a különböző lakkok felhordásának tech-

nológiáit, a felületkezelések hibáit, javításuk, illetve megelőzésük 
lehetőségeit! 

B. 
- Ismertesse az egyengető, a vastagsági és a többfejes gyalugépe-

ket! 
 
24. 

A. 
Vízdiszperziós lakkok alkalmazásának technológiái 
- Ismertesse a vízdiszperziós lakkok jellemző tulajdonságait, tárolá-

suk módját és előírásait, a felhordásuk lehetséges módjait! 
- Ismertesse a felületkezelés technológiáját, térjen ki a felületek szá-

rításának lehetséges módjaira! 
- Ismertesse a munkahelyek kialakításának szempontjait! 

B. 
- Sorolja fel a különféle fűrészipari választékokat, rámutatva az 

egyes választékok gyártási eljárásainak különbözőségeire! 
 
25. 

A. 
A bio- és hagyományos felületkezelési technológiák (viaszolás, po-

litúrozás) 
- Sorolja fel a faiparban használt viaszok fajtáit, ismertesse jellemző 

tulajdonságaikat, alkalmazási lehetőségeiket! 
- Ismertesse a viaszolás technológiáját, a kész felület védelmének, 

utókezelésének módját! 
- Ismertesse a politúrozás anyagait, eszközeit! 
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- Ismertesse a politúrozás technológiáját, mutasson rá szerepére a 
régi bútorok felújításában! 

B. 
- Ismertesse a furnérok és rétegelt falemezek jellemzőit, és előállí-

tásuk módjait rámutatva az egyes alapanyag gyártási technológiák 
különbözőségéből fakadó minőségi különbségekre! 

 
26. 

A. 
Furnérozott korpuszbútorok gyártása 
- Dolgozza ki egy konkrét bútor művelettervét, (műveleti felsoro-

lás, gép, eszköz megnevezéssel) ha a bútor egyedi, vagy sorozat-
gyártással készül! 

B. 
- Ismertesse az asztalos szalagfűrészgépet! 

 
27. 

A. 
Felületkezelést nem igénylő lapanyagokból készülő korpusz gyártá-
sa 
- Dolgozza ki egy konkrét bútor művelettervét egyedi, vagy soro-

zatgyártás esetén! (műveleti sorrend, gépek, eszközök) 
- Ismertesse a szerelés, csomagolás technológiáját, a minőségi kö-

vetelményeket! 
B. 

- Ismertesse a faanyag fizikai és mechan8kai tulajdonságait! 
 
28. 

A. 
Tömörfa bútorok gyártása 
- Dolgozza ki egy konkrét lapalkatrészeket tartalmazó tömörfa bú-

tor művelettervét egyedi, vagy sorozatgyártásnál! (műveleti sor-
rend, gépek, eszközök) 

- Ismertesse a szerelés, csomagolás technológiáját, a minőségi kö-
vetelményeket! 

B. 
- Sorolja fel és jellemezze az agglomerált lapokat (forgács és poz-

dorjalap, MDF lapok, farostlemezek, stb.) előállításuk módjának 
függvényében, azaz rámutatva az egyes eljárások különbözőségé-
ből fakadó eltérő anyag paraméterekre! 



52 5411 03/V 10

 
29. 

A. 
Az asztal gyártástechnológiája 
- Dolgozza ki egy konkrét asztal gyártásának művelettervét egyedi 

és sorozatgyártásnál! 
- Ismertesse az asztalkáva szerkezetek előállításának technológiáját 

fix illetve szétszerelhető kivitel esetén! 
- Ismertesse a szerelés, felületkezelés technológiáját fix illetve szét-

szerelhető szerkezeti kialakításnál! 
B. 

- Ismertesse a lapszabász körfűrészgépeket! 
 
30. 

A. 
A székgyártás és a Thonett szék gyártási technológiája 
- Ismertesse a hajlított, fűrészelt és vegyes alkatrészekből készülő 

szék gyártásának technológiáját! 
- Ismertesse a lágyítási eljárásokat, a horizontális és vertikális hajlí-

tó gépeket, működési elvüket magyarázza meg! 
- Ismertesse a szerelés, felületkezelés technológiáját, a minőségi 

követelményeket! 
B. 

- Ismertesse és jellemezze a faanyag növényi, rovar és gombakárte-
vőit! 

 
31. 

A. 
Kapcsolt gerébtokos ablakok gyártása 
- Dolgozza ki az alkatrészgyártás művelettervét, gépekkel, eszkö-

zökkel kiegészítve! 
- Ismertesse a szerelés, felületkezelés technológiáját, a minőségi kö-

vetelményeket! 
B. 

- Ismertesse a rövidütemű és a több emeletes hidraulikus présgépe-
ket! 
 

32. 
A. 

A hőszigetelt üvegezésű ablakok előállítása sorozatgyártásban 
- Ismertesse az ablakok szerkezeti felépítését, alkatrészei gyártásá-

nak technológiáját, a műveleti sorrendet, az alkalmazott gépeket, 
eszközöket, magyarázza meg a gépválasztás szempontjait! 

B. 
- Ismertesse az asztalos körfűrészgépet! 
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33.  
A. 

Bejárati ajtó gyártása 
- Ismertesse egy konkrét tokszerkezet és ajtószárnymegoldás gyártási 

technológiáját egyedi gyártás esetén! 
- Dolgozza ki a művelettervet, magyarázza meg a gépek, eszközök 

kiválasztásának szempontjait! 
- Ismertesse a szerelés, felületkezelés technológiáit! 
- Ismertesse a nyílászárókkal szemben támasztott minőségi követel-

ményeket! 
B. 

- Ismertesse a láncmaró, a csapkörbemaró és csaprúdmaró gépeket! 
 
34. 

A. 
Belső ajtó gyártása 
- Ismertesse egy konkrét tokszerkezet és ajtószárnymegoldás gyártási 

technológiáját sorozatgyártás esetén! 
- Dolgozza ki a művelettervet, magyarázza meg a gépek, eszközök 

kiválasztásának szempontjait! 
- Ismertesse a szerelés, felületkezelés technológiáit! 
- Ismertesse a nyílászárókkal szemben támasztott minőségi követel-

ményeket! 
B. 

- Ismertesse az asztalos marógépet! 
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Szerkezettan - szakrajz 
 

A. pont 
Szabadkézi vázlatrajz készítése a megadott szerkezetről, 
szerkezeti kötésről, méretezve. 
 
B. pont 
Egy történelmi bútorstílus ismertetése, a stílusra jellemző 
bútortípusok, a jellemző szerkezeti és díszítő megoldások, a 
jellemzően felhasznált fafajok megemlítésével. 

 
 
 
1. 

A.  
Rajzolja meg egy szekrénytest vízszintes metszetének első és hátsó 
csomópontját, ha az ajtó ráütődő záródású! (M 1:1 ) Legalább két-
féle alapanyag felhasználása szerint kétféle szerkezeti megoldást 
ismertessen! 

B. 
Ismertesse az ókori egyiptomi bútorművészetet!  

 
2. 

A. 
Készítse el egy fenyő fűrészáruból készült közézáródó fiók és a szek-
rénytest függőleges metszetének első és hátsó csomópontját! ( M 1:1 ) A 
fiók lehet csúszó vagy függesztett, a szerkezete nyílt és félig takart fecs-
kefarkú fogazás, a fenék anyaga rétegelt lemez. 

B. 
Ismertesse az ókori görög bútorművészetet!  
 

3. 
A. 

Készítse el a fiókos étkezőasztal fiókjának homlok metszetét (M 1:1)! Az 
asztal és a fiók anyaga gőzölt bükk fűrészáru. A fiók záródása ráütődő, az 
asztallap szélesítő toldással, fejelőléc merevítéssel van kialakítva. 

B. 
Ismertesse a korai középkor bútorait (Bizánc, román)! 

4. 
A. 

Rajzolja meg az 1/3 anyagvastagságban aljazott keretszerkezet „T” köté-
sét három vetületben a fakötések jelölésével! Említsen alkalmazására bú-
tor vagy épületasztalosipari példákat! 

B. 
Ismertesse a gótikus bútorok jellemzőit! 
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5. 
A. 

Rajzolja meg az oldalakra rátakaró szekrényajtó és fiók vízszintes met-
szeti csomópontjait (M1:1)! A bútor és a fiók anyaga fenyő fűrészáru, a 
fiók lehet függesztett vagy csúszó. Az ajtó készülhet keretszerkezettel 
deszkabetéttel, vagy táblásított kivitelben. 

B. 
Mutassa be a reneszánsz hatását az európai bútorművészetben! 

 
6. 

A. 
Szerkessze meg az elfordítható lapú nagyobbítható asztal forgáspontjá-
nak, és az ütköződúcnak a helyét (M 1:1)! 
Készítse el az asztal függőleges metszeti csomópontját (M 1:1, a láb, ká-
va, híd és lap csatlakozása)! 

B. 
Ismertesse a barokk stílust az európai bútorművészetben! 
 

7. 
A. 

Rajzolja meg az eltolható lapú nagyobbítható asztal felülnézetét lap nél-
kül (M1:1), és határozza meg a csúszóléc hosszát! 
Rajzolja meg a káva, a lap, a csúszó és vezetőlécek kapcsolatának függő-
leges csomópontját (M 1:1)! 

B. 
Mutassa be a rokokó hatását az európai bútorművészetben! 
 

8. 
A. 

Rajzolja meg a lenyíló ajtós szekreter lenyíló ajtajának függőleges met-
szeti alsó csomópontját (M 1:1)! A bútor anyaga tölgy fűrészárú, a kor-
pusz táblásított, az ajtólap szélesítő toldással kialakított, fejelőléc mereví-
téssel ellátott masszív (tömör) természetes faanyag. Az ajtó a korpusz ol-
dalai közé záródó, a vízszintes válaszelemekre rátakar. 

B. 
Ismertesse a XVI. Lajos korabeli francia bútorművészetet! 
 

9. 
A. 

Rajzolja meg a kétfiókos – közézáródó – étkezőasztal függőleges metsze-
tének első és hátsó csomópontját (M 1:1 ) méretezve, a fakötéseket jelöl-
ve! A bútor fenyő fűrészáruból készül. 

B. 
Mutassa be az angol klasszicista bútorművészet főbb alakjait! 

 
 
 
10. 

A. 



52 5411 03/V 14

Rajzolja meg a kétfiókos – közézáródó – étkezőasztal homlok metszeté-
nek szélső és középső csomópontját (M 1:1 ) méretezve, a fakötéseket je-
lölve! A bútor fenyő fűrészáruból készül. 
 

B. 
Mutassa be az empire bútorokat! 
 

11. 
A. 

Rajzolja meg a kétfiókos – ráütődő – étkezőasztal homlok metszetének 
fiókelő felöli szélső és középső csomópontját (M 1:1 ) méretezve, a fakö-
téseket jelölve! A bútor fenyő fűrészáruból készül. 
 

B. 
Mutassa be a biedermeier bútorokat! 
 

12. 
A. 

Rajzolja meg az 1/3 anyagvastagságban aljazott ollós csapos keretkötést 
három vetületben a fakötések jelölésével! Említsen alkalmazására bútor 
vagy épületasztalosipari példákat! 
 

B. 
Mutassa be az európai bútorművészetben a szecesszió hatását! 
 

13. 
A. 

Rajzolja meg az 2/3 anyagvastagságban aljazott szakállas vésett csapos 
keretkötést három vetületben a fakötések jelölésével! Említsen alkalma-
zására bútor vagy épületasztalosipari példákat! 
 

B. 
Ismertesse a historizmus és az eklektika jellemzőit! 
 
 

14. 
A. 

Rajzolja meg az 2/3 anyagvastagságban aljazott keretszerkezet kereszt-
kötését három vetületben a fakötések jelölésével! Említsen alkalmazására 
bútor vagy épületasztalosipari példákat! 
 

B. 
Mutassa be a hajlított Thonet bútorokat! 
 
 
 

15. 
A. 
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Rajzolja meg a kapcsolt gerébtokos ablak vízszintes metszetének csomó-
pontját (M 1:1) méretezve, a fakötések jelölésével! 

B. 
Mutassa be a XX, század bútorait az új anyagok és technológiák tükré-
ben! 
 

16. 
A. 

Rajzolja meg a ragasztott pallótokos ajtó függőleges metszetének alsó és 
felső csomópontját (M 1:1) méretezve, a fakötések jelölésével! Az ajtó-
lap vésett, lemezbetétes legyen, a tok lehet átmenő padlós, vagy küszö-
bös. 
 

B. 
Mutassa be a parasztbútorokat a történelmi Magyarország területén! 
 

17. 
A. 

Rajzolja meg a kapcsolt gerébtokos ablak középen felnyíló két szárnyá-
nak vízszintes metszetének csomópontját (M 1:1) méretezve, a fakötések 
jelölésével! 
 

B. 
Ismertesse a távolkeleti, és a gótikus hatásokat az angol rokokóban! 

 
18. 

A. 
Rajzolja meg a hevedertokos ajtó függőleges metszetének csomópontját 
(M 1:1) méretezve, a fakötések jelölésével! Az ajtólap vésett, mélyen 
üvegezett legyen, a tok lehet átmenő padlós, vagy küszöbös. 
 

B. 
Ismertesse a rokokó hatását a magyar bútorművészetben! 
 

19. 
A. 

Rajzolja meg a gerébtokos külső bejárati ajtó vízszintes metszetének 
csomópontját (M 1:1) méretezve, a fakötések jelölésével! Az ajtólap ké-
toldalt lemezelt, árokeresztékes díszborítással ellátott legyen! 
 

B. 
Ismertesse a barokk hatását a magyar bútorművészetben! 
 



52 5411 03/V 16

 
20. 

A. 
Rajzolja meg a peremes pallótokos ajtó vízszintes és függőleges metsze-
tének felső csomópontját (M 1:1) méretezve, a fakötések jelölésével! Az 
ajtólap vésett, árokeresztékes deszkabetétes – zsalus - legyen, a tok lehet 
átmenő padlós, vagy küszöbös. 
 

B. 
Ismertesse a reneszánsz hatását a magyar bútorművészetben! 
 

21. 
A. 

Rajzolja meg a hőszigetelt üvegezésű ablak vízszintes metszetének cso-
mópontját (M 1:1) méretezve, a fakötések jelölésével! 

B. 
Ismertesse a szecesszió hatását a magyar bútorművészetben! 
 

22. 
A. 

Rajzolja meg a kapcsolt gerébtokos ablak függőleges tokosztójának víz-
szintes metszeti csomópontját (M 1:1) méretezve, a fakötések jelölésével 
a 3 vagy négyszárnyú ablak esetében! 
 

B. 
Ismertesse az ókori római bútorművészetet! 
 

23. 
A. 

Rajzolja meg a kapcsolt gerébtokos ablak vízszintes tokosztójának füg-
gőleges csomópontját (M 1:1) méretezve, a fakötések jelölésével. A tok-
osztó alatti és feletti szárnyak nyitásmódja lehet bukó vagy nyíló! 
 

B. 
Fejtse ki az építőművészet hatását a bútorművészetre az egyes történeti 
korokban! 
 

24. 
A. 

Rajzolja meg a hevedertokos ajtó függőleges metszetének alsó csomó-
pontját (M 1:1) méretezve, a fakötések jelölésével! Az ajtólap vésett, mé-
lyen üvegezett legyen, a tok lehet átmenő padlós, vagy küszöbös! 
 

B. 
Ismertesse a magyar klasszicizmus bútorművészetet! 
 
 
 

25. 
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A. 
Rajzolja meg a kifordítható osztott vendéglapú nagyobbítható asztal füg-
gőleges metszetét M 1:5 méretarányban! 

B. 
Sorolja fel az egyes bútortörténeti korokban jellemzően alkalmazott or-
namentikákat! 
 

26. 
A. 

Rajzoljon egy angol fiókot tartalmazó szekrényről függőleges és vízszin-
tes metszeti csomópontokat (M 1:1)! A szekrény anyaga fenyő fűrészáru, 
az ajtaja keretszerkezetű, és rácsukódó. 

B. 
Sorolja fel az egyes bútortörténeti korokban jellemzően alkalmazott dí-
szítő eljárásokat! 
 

27. 
A. 

Rajzoljon egy angol fiókot tartalmazó szekrényről függőleges és hom-
lokmetszeti csomópontokat (M 1:1)! A szekrény anyaga fenyő fűrészáru, 
az ajtaja keretszerkezetű, és az oldalak közé záródó. 
 

B. 
Ismertesse a XIV. Lajos korabeli bútorok Boules technikáit! 
 

28. 
A. 

Rajzolja meg egy oszlopszerkezetű vitrin vízszintes metszetének első és 
hátsó csomópontját (M 1:1) méretezve, a fakötések jelölésével! 

B. 
Ismertesse a jellegzetes ülő és pihenő bútorokat az egyes történeti kor-
szakokban! 
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Gazdasági, munkavédelmi, automatizálási 
ismeretek 

 
A. pont 
Gazdasági, vezetési, szervezési, munkajogi és pénzügyi is-
meretek 
 
B. pont 
Munka- és környezetvédelem 
 
C. pont 
Alkalmazott automatika és számítástechnika 

 
 
1. 

A.  
Gazdaságtörténet, történeti – gazdasági rendszerek 
- Ismertesse 1900-tól Magyarországon a mindenkori történeti-

gazdasági rendszert! 
- Ismertesse a gazdasági- piaci alapfogalmakat! 
- Magyarázza meg a piac működését, a piackutatás elvi módszereit! 
- Magyarázza meg a piac szegmentálódását, ismertesse a cégpiacot! 

B. 
Ismertesse a munkáltató és a munkavállaló kötelességeit a bizton-
ságos munkavégzés érdekében! 

C. 
Pneumatikus vezérléstechnika 
- Rendszerezze a pneumatikus szelepeket, ismertesse felépítésüket, 

szerepüket! 
- Ismertesse a gáztörvényeket! 
- Rajzolja le a 3/3, 4/2, 5/2 pneumatikus szelepek működési vázla-

tát, magyarázza meg működésüket! 
 

2. 
A. 

A vállalkozás gazdasági környezete 
- Ismertesse a vállalkozás megkezdésének feltételeit! 
- Ismertesse a vállalkozás sikerének tényezőit! 
- Ismertesse egy-egy vállalkozás arculatának jellemzőit! 

B. 
Hulladékgazdálkodás 

- Ismertesse a faipari tevékenység során keletkező hulladék újra hasz-
nosításának, tárolásának, ártalmatlanításának módjait, lehetőségeit! 
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C. 
CNC programozás matematikai alapjai 
- Ismertesse a síkidomok, forgástestek pontjainak számítását a CNC 

programozáshoz 
- Ismertesse a testek ábrázolásának módját a térbeli koordináta 

rendszerben 
3. 

A.  
Vállalkozási formák 
- Ismertesse és jellemezze az egyéni vállalkozást! 
- Ismertesse és jellemezze a gazdasági társaságokat (KKT, BT, 

KFT, stb.)! 
- Ismertesse és jellemezze az Egyesülés, a Közös Vállalat és a RT 

formákat! 
- Ismertesse a jogi személyiség fogalmát (PTK)! 
 

B. 
Sorolja fel és ismertesse a súlyos munkabaleseteket! 

C. 
Ismertessen egy WORD szövegszerkesztő programot, magyarázza 
el használatát! 

4. 
A. 

Az egyéni vállalkozás 
- Ismertesse az egyéni vállalkozás felelősségét! 
- Ismertesse és jellemezze az egyéni vállalkozó, mint munkáltató 

szerepét, felelősségét! 
- Ismertesse az egyéni vállalkozás működési szabályait! 

B. 
Ismertesse a munkabaleset kivizsgálásának módját, szabályait, előírásait! 

C. 
Ismertessen egy táblázatkezelő (EXCEL) programot! 

 
5. 

A.  
A vállalkozás megkezdése 
- Ismertesse a cégbejegyzési eljárást! 
- Ismertesse a Társadalombiztosítás szerepét, jelentőségét! 
- Ismertesse az adószám, pénzforgalmi jelzőszám szerepét, jelentő-

ségét! 
- Ismertesse a bankszámlanyitás módját! 
- Ismertesse a Kamarai tagság szerepét, jelentőségét! 

B. 
Sorolja fel és ismertesse a Munkabiztonsági Felügyelőség jogait! 
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C. 
 

Szabályozástechnika 
- Ismertesse a szabályozás részműveleteit! 
- Ismertesse az alapjelképző szerveket! 
- Ismertesse és magyarázza meg a hőfokszabályozás elvét (vázlat, 

diagram)! 
6. 

A. 
A vállalkozás munka- és személyi ügyei 
- Ismertesse a munkaügyi kapcsolatok szerveit, szervezeteit (Érdekegyez-

tető Tanács, szakszervezetek, stb.)! 
- Ismertesse és magyarázza meg a munkaviszony fogalmát (munkaválla-

ló, munkaadó szerepét)! 
- Ismertesse a Munkaszerződés tartalmát! 
- Ismertesse a munkaviszony megszűnésének módjait! 
- Ismertesse a munkanélkülivé válás esetén adódó lehetőségeket, és a 

munkanélküliek jogait! 
B. 

Ismertesse a munkahelyteremtés előírásait, és e téren a munkáltató fela-
datait! 

C. 
CNC szerszámgépek programozásának alapjai 
- Sorolja fel, hogy milyen információkat kell bevinni a CNC szer-

számgépbe! 
- Ismertesse az információ beviteli módokat, a 0, 1 karaktereket! 
- Ismertesse az útmérési eljárásokat! 

 
7. 

A.  
Pénzügyi intézmények és szolgáltatások 
- Ismertesse a bankrendszert, hitelintézményeket! 
- Ismertesse a pénzügyi szolgáltatások fajtáit (betét, kölcsön, számlave-

zetés, lízing, váltóelszámolás, bankgarancia)! 
- Ismertesse a hitelezés alapelveit! 
- Ismertesse a gazdálkodók hitelképességének fogalmát! 
- Ismertesse a hitel igénybevételi eljárást hiteltípusokat, magán-, kis- és 

középvállalkozásokat segítő hiteleket! 
 

B. 
Faipari beruházások környezetvédelmi szempontjai 
- Ismertesse a beruházások környezeti hatásait, hatásvizsgálatokat, ma-

gyarázza meg a környezetterhelés fogalmát! 
- Ismertesse a Környezetvédelmi törvényt (ISO 14 000 határértékek) 
- Ismertesse a beruházások környezetvédelem miatti többletráfordításait! 
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C. 
Ismertesse a pótlólagos automatizálás jelentőségét, mondjon rá pél-
dákat! 
 

8. 
A. 

Pénzforgalom 
- Ismertesse a bankszámlaszerződés fogalmát, a fizetési módokat! 
- Ismertesse a bankszámlák közötti elszámolási módokat! 
- Ismertesse a készpénzfizetés szerepét, jelentőségét, a házipénztár keze-

lésének szabályait! 
- Ismertesse a pénzforgalom egyéb szabályait, fizetési megbízások keze-

lését fedezethiány esetén! 
 

B. 
- Ismertesse a tűzmegelőzés fogalmát, mit kell jelenteni tűz esetén? 
- Milyen típusú tűzoltó készülékeket, és hány darabot kell elhelyezni a 

faipari üzemekben? 
- Ismertesse, hogy mely ismereteket kell oktatni tűzvédelmi oktatás so-
rán! 

C. 
Ismertesse a hidraulikus rendszereket, magyarázza meg működési 
alapelveit! 
 

9. 
A.  

Értékpapírok, értékpapírpiac 
- Ismertesse az értékpapírok fogalmát! 
- Ismertesse a pénzügyi piacok, értékpapírpiacok szerepét, fogalmát! 
- Ismertesse a tőzsde szerepét, fogalmát! 
 

B. 
Ismertesse a vízkészleteinket, a vízminőség védelmet, a felszíni, a 
felszín alatti vizek védelmét általában, illetve a faiparban! 

C. 
Ismertessen alapvető hidraulikai kapcsolásokat! 

10. 
A. 

Az adók 
- Ismertesse az adózás általános jellemzőit! 
- Ismertesse a vállalkozást terhelő adókat! 
- Sorolja fel az állami adósághoz teljesítendő adókat! 
- Sorolja fel az önkormányzatokhoz teljesítendő adókat! 
- Ismertesse az adózás rendjét, ellenőrzését, adóigazgatási eljárásokat! 

B. 
Ismertesse a munkavédelem célját, alapfogalmait, fő területeit! 
Ismertesse a biztonságos munkavégzés személyi és tárgyi feltételeit! 
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C. 
 

Ismertesse a faipari szárító berendezések automatizálásának módját, lehe-
tőségeit! 
 

11. 
A.  

Marketing, marketing stratégia 
- Ismertesse a marketing tartalmát! 
- Ismertesse és jellemezze a fogyasztói, vásárlói magatartásformákat! 
- Ismertesse a piackutatás, adatgyűjtés módjait! 
- Ismertesse és jellemezze a termék életútját! 
- Ismertesse a termék útját a fogyasztóig! 

B. 
A levegő 
- Ismertesse a légkör összetételét! 
- Sorolja fel és jellemezze a leggyakoribb szennyező anyagokat! 
- Ismertesse a faipari tevékenységből származó levegőkárosító hatásokat! 
- Ismertesse a légszennyezés csökkentésének lehetséges módszereit! 

C. 
Ismertesse az elektro-pneumatika jelentőségét, soroljon fel és jel-
lemezzen alapvető elektro-pneumatikus elemeket! 
 

12. 
A. 

Értékesítés, forgalmazás 
- Ismertesse és jellemezze a kereskedelmi tevékenységet, szerződéseket! 
- Ismertesse az árképzés módját, árpolitika fogalmát (fedezet, nyereség)! 
- Ismertesse az értékesítési formákat! 

B. 
Munkabiztonsági, ergonómiai követelmények 
- Ismertesse a gépek, berendezések üzembe helyezésének, időszakos mű-

szaki felülvizsgálatának, munkabiztonsági, ergonómiai stb. előírásait, 
módját! 

- Ismertesse a munkaeszközök kezelhetőségének ergonómiai követelmé-
nyeit! 

C. 
Ismertessen alapvető elektromos kapcsolási módokat elektromoto-
roknál! 

 
13. 

A.  
A gazdasági tevékenység elemzése, tervezése 
- Ismertesse a pénzügyi elemzés célját, tartalmát! 
- Ismertesse az üzleti terv készítésének célját, tartalmát! 
- Ismertesse a pénzügyi terv, jövedelem, fedezeti pont, eredmény össze-

függéseit! 
B. 
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Foglalkozás-egészségügy 
Ismertesse a foglalkozási ártalmakat és megbetegedéseket, bejelentésü-
ket, kivizsgálási módját, az ANTSZ jogosultságait! 

C. 
Automatizálás 
Ismertesse az automatizálás fogalmát, jelentőségét! 
Ismertesse az automatizálás megvalósításának módjait! 
Ismertesse az automatizáltság fokának fogalmát! 

14. 
A. 

A pénzügyi tervezés 
- Ismertesse a jellemzőit, folyamatát, ellenőrzésének módját! 
- Ismertesse a pénzügyi tervek fajtáit, azok jellemzőit! 

B. 
Ismertesse a fűrészáru darabolásának és hasításának balesetvédelmi elő-
írásait, az egyes géptípusokra vonatkozó munka- és balesetvédelmi elő-
írásokat! 

C. 
Irányítástechnikai ismeretek 
- Ismertesse az irányítás jellemzőit! 
- Határozza meg az egyszerű hatáslánc fogalmát! 
- Sorolja fel az irányítás jeleit! 
- Határozza meg az irányítás műveleteit! 

 
15. 

A.  
A számvitel, számvitel politika 
- Ismertesse a beszámolási kötelezettség fogalmát! 
- Ismertesse a könyvvezetési kötelezettség fogalmát! 
- Sorolja fel és ismertesse a szabályzatokat (leltár, eszközök, források, 

önköltség, pénzkezelés)! 
B. 

Ismertesse az egyengető és a vastagsági gyalugép biztonsági berendezé-
seit, a munkavégzésre vonatkozó munka- és balesetvédelmi előírásokat! 

C. 
Szabályozástechnikai ismeretek 
- Ismertesse a szabályozási kör jellemzőit! 
- Ismertesse a szabályozási kör részletes működési vázlatát! 
- Készítse el a hőfokszabályozás vázlatát (diagram)! 
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16. 
A. 

A felelősség 
- Ismertesse a polgári jogi felelősség fogalmát! 
- Ismertesse a hibás teljesítés (szavatosság) fogalmát! 
- Ismertesse a jótállás fogalmát! 
- Ismertesse a termékfelelősség, minőségvédelem, tanúsítás, vevőszolgá-

lat fogalmát! 
B. 

Ismertesse az asztalos marógép biztonsági berendezéseit, a munkavég-
zésre vonatkozó munka- és balesetvédelmi előírásokat! 

C. 
Szabályozástechnika 
- Rajzolja le a folyadékszint szabályozás vázlatát (diagram)! 
- Ismertesse az érzékelőket (áramváltó, feszültségváltó, folyadék-

szint érzékelő, fordulatszám szabályozó, gőztenziós hőmérő, ket-
tősfém hőmérő)! 

- Ismertesse a beavatkozó szerveket! 
 
17. 

A.  
Fogyasztói érdekvédelem szervezetei 
- Ismertesse a Fogyasztóvédelmi Felügyelőség szerepét! 
- Ismertesse a KERMI szerepét! 
- Ismertesse az Országos Fogyasztóvédelmi Egyesület szerepét! 

B. 
Ismertesse a felsőmarógép biztonsági berendezéseit, a munkavégzésre 
vonatkozó munka- és balesetvédelmi előírásokat! 

C. 
Vezérléstechnika 
- Ismertesse a vezérlés jellemzőit, megvalósításának lehetséges 

módjait! 
- Ismertesse a vezérlés egyszerű hatásláncát! 
- Ismertesse a mechanikus vezérlő elemeket és alkalmazásukat! 
- Ismertesse az egy és kétkarú emelőt, mint vezérlő elemeket! 

18. 
A. 

A vállalkozás megszűnése 
- Ismertesse a csődeljárást! 
- Ismertesse a felszámolási eljárást! 
- Ismertesse a végelszámolás fogalmát! 

B. 
Ismertesse a csapozó marógépek biztonsági berendezéseit, a munka-
végzésre vonatkozó munka- és balesetvédelmi előírásokat! 
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C. 
Vezérléstechnika 
- Ismertesse a mechanikus vezérlőelemeket! 
- Ismertesse a mechanikus vezérlőelemek alkalmazását rajzokkal is! 
- Ismertesse a vezértárcsát, kétkarú emelőt, rudat, mint vezérlés-

technikai rendszert (számpélda)! 
 
19. 

A.  
A szervezés fogalma, célja 
- Ismertesse a szervezési munka menetét! 
- Ismertesse a gyártási fő folyamatok megszervezésének szempontjait! 

- Tömegszerűség, a gyártás térbeli és időbeli megszervezése 
- Kapacitások, átbocsátó képesség, átfutási idő, naptári elosztás 

B. 
Ismertesse a csiszoló gépek biztonsági berendezéseit, a munkavégzésre 
vonatkozó munka- és balesetvédelmi előírásokat! 
 

C. 
CNC vezérléstechnika 
- Ismertesse a CNC vezérlés alapfogalmait, információ bevitelét, in-

formáció feldolgozását! 
- Ismertesse a CNC szerszámgépek jellemző egységeit! 
- Ismertesse a CNC szerszámgépek gazdaságos alkalmazási lehető-

ségeit, előnyeit, hátrányait! 
20. 

A. 
Ismertesse a faipari üzemek gyártási főfolyamatainak általános 
szervezési szempontjait 
- A bútoriparban 
- Az épületasztalos iparban! 

B. 
Ismertesse a ragasztóanyag felhordó gépek és a hidraulikus présgé-
pek biztonsági berendezéseit, a munkavégzésre vonatkozó munka- és 
balesetvédelmi előírásokat! 

C. 
Ismertesse a CNC szerszámgépek programozásának alapjait! 
- Milyen információkat kell bevinni a CNC szerszámgépbe? 
- Ismertesse az információ bevitelének módját, a 0, 1 karakter ér-

telmezését! 
- Ismertesse az útmérési eljárásokat! 
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21. 

A.  
Ismertesse a faipari üzemek gyártási segédfolyamatainak megszer-
vezési elveit! 
- Ismertesse a karbantartás, üzemfenntartás, energiagazdálkodás folyama-

tát! 
- Mutassa be a gyártóeszköz gazdálkodást! 

B. 
Sorolja fel a felületkezelés során (pácolás, lakkozás) betartandó 
munkavédelmi előírásokat, a felületkezelő és a faanyagvédő anya-
gok környezetkárosító hatásait, és lehetséges csökkentésüket, meg-
előzésüket! 

C. 
A CNC szerszámgépek programozásának alapjai 
- Végezze el a tényleges és az előírt érték összehasonlítását! 
- Mutassa be az egyes koordináta rendszereket, és azok hozzárende-

lését az egyes szerszámokhoz! 
- Mutassa be a pontábrázolást a térbeli koordináta rendszerben! 
 

22. 
A. 

A termelés műszaki előkészítése 
- Ismertesse az új gyártmány bevezetésének folyamatát! 

B. 
Ismertesse a furnér-ollógépek biztonsági berendezéseit, a munka-
végzésre vonatkozó munka- és balesetvédelmi előírásokat! 
 

C. 
Ismertesse a CNC programozás geometriai alapjait! 
- Mutassa be a szerszám mozgáspályáját esztergálásnál, marásnál! 
- Rendelje hozzá a koordináta rendszereket a szerszámgépekhez 

(marógép – függőleges és vízszintes tengelyű, esztergagép)! 
- Ismertesse a CNC szerszámgépek helyét a faiparban! 

 
 
23. 

A.  
Ismertesse a műszaki fejlesztés területeit! 
- Ismertesse a termékfejlesztés fogalmát! 
- Ismertesse a technológiai fejlesztés fogalmát! 
- Ismertesse a Gyártásfejlesztés, beruházás fogalmát! 

B. 
Ismertesse a faipari szerszámgépek üzemeltetésének környezeti 
szempontjait (zaj és rezgésártalmak, s megelőzésük módjai, eszkö-
zei)! 
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C. 
Ismertesse a CNC szerszámgépek programozásának módjait! 
- Ismertesse a jobbsodrású térbeli koordináta rendszert (pontábrázo-

lás)! 
- Ismertesse a szerszámgépek vezérléseit (pontvezérlés, szakaszve-

zérlés, pályavezérlés)! 
- Ismertesse a relatív szerszámmozgást! 
- Mutassa be a referenciapontot, a szerszámgép és munkadarab 

nullpontját! 
 

24. 
A. 

Kommunikáció a marketingben 
- Ismertesse a reklámozás jellemzőit és funkcióit! 
- Ismertesse a reklámhordozó és reklámeszköz fogalmát! 
- Ismertesse a vásárlásösztönzés módjait! 
- Ismertesse a PR vagy közönségkapcsolatok fogalmát! 

B. 
Ismertesse a faiparban keletkező hulladékok, veszélyes hulladékok 
kezelési, ártalmatlanítási módjait, lehetőségeit! 

C. 
Pneumatikus vezérléstechnika 
- Ismertesse a pneumatikus vezérlési módokat (követő- tartótag- 

programvezérlés)! 
- Ismertesse a sűrített levegő, mint működtető közeg, és energia-

hordozó előnyös és hátrányos tulajdonságait! 
- Ismertesse a pneumatikus berendezések gazdaságosságát! 

 
25. 

A.  
A termelés műszaki előkészítése 
- Ismertesse a műszaki dokumentáció fogalmát és tartalmát (gyárt-

mány és gyártásdokumentáció)! 
B. 

Ismertesse az elsősegélynyújtás fogalmát, jelentőségét, a baleseti 
mechanizmusokat, a sérülések felismerését és ellátását! 

C. 
Pneumatikus vezérléstechnika 
- Ismertesse a logikai algebra alapjait, három alapműveletét! 
- Ismertesse a levegő fizikai tulajdonságait (erő, nyomás, Newton 

törvény)! 
- Ismertesse a pneumatikus rendszerek felépítését! 
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26. 
A. 

A termelés műszaki előkészítése 
Ismertesse a minőségbiztosítás, a minőség-ellenőrzés módját, jelen-
tőségét! 

B. 
Ismertesse az ökológia és környezetvédelmi összefüggéseket! 
- Ökológiai rendszerek, ökoszisztémák, környezeti tűrőképesség 
- A bioszféra, az ember a környezetszennyezés és egészségünk 
- Környezetkárosító hatások, globális környezetvédelmi problémák 

C. 
Pneumatikus vezérléstechnika 
- Ismertesse és csoportosítsa a pneumatikus hengereket! 
- Ismertesse a henger és szelep alapkapcsolatát! 
 

27. 
A.  

Ismertesse a faipari üzemek gyártási segédfolyamatainak megszer-
vezését! 
- Anyaggazdálkodás, készletgazdálkodás, nyilvántartás 
- Szállítási feladatok 

B. 
Ismertesse az anyagmozgató gépek és berendezések munkavédelmi 
előírásait! 

C. 
Ismertessen egy CAD 2 D szoftvert! 
- Jelentőségét a faiparban 
- Alkalmazási területét 
 

28. 
A. 

Külkereskedelem 
- Ismertesse az engedélyezés módját! 
- Ismertesse a devizaszabályozás lényegét! 

B. 
Ismertesse a porelszívás és szellőzés munkavédelmi és környezet-
védelmi előírásait! 

C. 
Ismertesse a CAM - et, mint vezérléstechnika szoftverjét, az alkal-
mazási lehetőségeit! 

 


