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Gépészeti ellenőrzések 
 
1. A mechanikai mérések 

– fogalma, jellemzői; 
– mértékegységei; 
– mérőeszközeinek csoportosítása. 
 Az XH = 45,5 mm valós étmérőjű tárcsa mért értéke XM = 45,8 mm. 

Mekkora az abszolút (H), illetve a relatív hiba /h%/ értéke. 
 

2. A mérési gyakorlatban előforduló hibák jellege 
 rendszeres hibák; 
 véletlen hibák; 
 méretszóródás átlagértéke, számítása. 

 
3. Mechanikai hosszmérő eszközök és jellemzőik 

 állandó méretűek; 
 változtatható méretűek; 
 párhuzamos lapú mérőhasábok alkalmazása, méret-összeállításuk az alábbi 

méretekhez: 8,255; 23,145; 58,47. 
 
4. Közvetlen leolvasású mechanikai hosszmérő eszközök méretnagyítása 

(nóniusz osztása) 
 tolómércék nóniusz osztásai; 
 mikrométerek nóniusz osztásai; 
 0,01 mm leolvasási pontosságú mikrométerekkel méret-meghatározás 

0,50 század feletti értékeknél, Pl.: 8,75; 16,92. 
 
5. Állandó méretű villás és dugós határmérő idomszerek 

 kialakításuk elve (egyoldalas, kétoldalas); 
 villás idomszerek jó- és selejtoldala a hatásméretek szerint; 
 dugós idomszerek jó- és selejtoldala a határméretek szerint; 
 mérőnyomás az idomszereknél. 

 
6. Változtatható méretű szögmérő eszközök összehasonlítása 

 közvetlen mérésű mechanikai és optikai szögmérők, kivitele, 
méretnagyítása (nóniusza); 

 közvetett mérésű szinuszvonalzó kivitele, mérési elve. 
 
7. Mérések tolómércével és mikrométerrel 

 a mérőeszközök kezelése, mérőnyomás; 
 párhuzamosság mérése tolómérővel a mérések átlagolásával; 
 ovalitás és kúposságmérés elve mikrométerrel a mérések átlagolásával; 
 mérési diagramok. 
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8. Mikrométerek mérési pontosságának ellenőrzése, hiba meghatározása 
 menetemelkedés, hiba vizsgálata; 
 mérődob osztáshiba vizsgálata; 
 diagramok értékelése. 

 
9. Összehasonlító hosszmérés mechanikai mérőeszközei (műszerei) 

 az összehasonlító hosszmérések elve; 
 az összehasonlító hosszmérőeszközök főbb típusai; 
 mérőórák típusai, alkalmazásuk összehasonlító hosszmérésekre. 

 
10. Hossz- és szögmérésen alapuló üzemi mérőeszközök, mérések 

 jellemzőik, mérési területeik; 
 kúpmérő eszközök; 
 külső kúpok mérési elve mérőgyűrűkkel; 
 belső kúpok mérési elve mérőgolyókkal. 

 
11. Fogvastagságmérések 

 fogvastagságmérés egy fogon; 
 fogvastagságmérés elve több fogon; 
 fogvastagságmérés átlagolással, diagram értékelése; 
 többfogméret számításának elve. 

 
12. Menetek mérése 

 menetmérések elve menetmikrométerrel; 
 menetmérések elve mérőcsapos /papucsos/ menetmikrométerrel. 

 
13. Optikai hossz- és szögmérő műszerek 

 jellemzőik, mérési elvük, főbb üzemi típusaik; 
 műhely mikroszkópok mérési elve; 
 vetítőkészülékek (projektorok) mérési elve. 

 
14. Sorozatmérés mérőórával 

 sorozatmérés célja, lényege; 
 szóródási diagram /Gauss/ készítése; 
 szóródási diagram értékelése. 

 
15. A mérőműszerek elvi felépítése 

 főbb részei; 
 a főbb részek feladata; 
 a kijelzők típusai. 
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16. Helyzetellenőrzések mérőórával 
 párhuzamosság ellenőrzése; 
 sugár- és tengelyirányú ütés vizsgálata; 
 egytengelyűség vizsgálata; 
 diagramok értékelése. 

 
17. Mérőműszerek főbb metrológiai jellemzői 

 főbb metrológiai jellemzők; 
 méréshatár; 
 érzékenység; 
 pontosság. 

 
18. Az összehasonlító hosszmérés mechanikai mérőeszközei 

 az összehasonlító hosszmérések elve; 
 mechanikai áttételezésű finomtapintók főbb típusai; 
 a miniméter mérési elve; 
 a mikrokátor mérési elve. 

 
19. Mechanikai szögmérő eszközök 

 állandó méretűek; 
 változtatható méretűek; 
 szögmérőhasábok és alkalmazásuk; 
 méret-összeállításuk szabályai. 

 
20. Mérőórák pontosságának ellenőrzése 

 az ellenőrzés célja; 
 az ellenőrzés menete század-, illetve ezredmilliméteres leolvasási 

pontosságú mérőóráknál; 
 az összhibadiagram készítése; 
 az összhibadiagram értékelése. 

 
21. A felületi érdesség mérése 

 célja, módszerei; 
 a felületsimaság-vizsgáló etalonok alkalmazása; 
 az Ra és az Rz mérőszámának meghatározása. 

 
22. Menetek ellenőrzése idomszerekkel 

 jellemzőik, mérési területük; 
 menetes furat ellenőrzése idomszerekkel; 
 menetes orsó ellenőrzése idomszerekkel. 
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23. Szakítószilárdság mérése 
 a szakítószilárdság fogalma, mérésének követelménye; 
 az egyetemes szakítógép felépítésének, működésének elve; 
 a szakítódiagram értékelése. 

 
24. Keménységmérés 

 célja, módszerei; 
 Brinell-féle vizsgálat elve; 
 Rockwell-féle vizsgálat elve, HRC, HRB; 
 Poldi-féle vizsgálat elve. 

 
25. A fajlagos ütőmunka mérése 

 a próbatest kialakítása; 
 az ütőgép felépítése, mérési elve; 
 a fajlagos ütőmunka meghatározása. 
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IPARI ANYAGOK FELHASZNÁLÁSA ÉS MEGMUNKÁLÁSA 
 
1. Acélok ötvözői, szennyezői 

 fő ötvözők és hatásuk; 
 járulékos ötvözők és hatásuk; 
 szennyezők hatása. 

 
2. Hőkezelések 

 célja, folyamata, csoportosítása; 
 feszültségcsökkentés, újrakristályosítás és lágyítás célja, folyamata. 

 
3. Edzések 

 célja, feladata, csoportosítása; 
 teljes keresztmetszetű edzések lényege, jellemzői, módjai. 

 
4. Kérgesítő hőkezelő eljárások 

 lényege, célja, csoportosítása; 
 felületi edzések;  
 betétedzés;  
 nitridálás. 

 
5. Szabványosított ötvözetlen szerkezeti acélok 

 a szabványosítás lényege jelentősége; 
 az ötvözetlen acélok csoportosítása; 
 egyes típusok jellemzői. 

 
6. Szabványosított ötvözött szerkezeti acélok: 

 a szabványosítás lényege, jelentősége; 
 csoportosítása, egyes típusok jellemzői; 
 különleges acélok csoportosítása, jellemzői. 

 
7. Ötvözött szerszámanyagok alkalmazása 

 jellemzői, ötvözői, alkalmazása; 
 króm, volfrám és gyorsacélok; 
 keményfémek. 

 
8. A réz és ötvözetei 

 tulajdonságai, alkalmazása, ötvöző anyagai; 
 fontosabb ötvözeteinek tulajdonságai, felhasználásuk. 

 
9. Színesfémek és ötvözeteik 

 ón és ötvözeteinek tulajdonságai, alkalmazása; 
 ólom és ötvözetei; 
 horgany (cink) és ötvözetei. 
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10. Alumínium 
 tulajdonságai, ötvöző anyagai; 
 fontosabb ötvözeteinek tulajdonságai, hőkezelésük, felhasználási területük. 

 
11. A savazás 

 célja; 
 alkalmazott vegyszerek; 
 műveleti sorrend; 
 baleseti veszélyforrások. 

 
12. Elektrokémiai polírozás 

 célja; 
 alkalmazott vegyszerek; 
 műveleti sorrend; 
 baleseti veszélyforrások; 
 az elhasznált fürdő cseréje, átfejtése. 

 
13. Rozsdamentes acélműszerek lemosása 

 célja; 
 alkalmazott vegyszerek; 
 műveleti sorrend; 
 baleseti veszélyforrások. 

 
14. Aranyozás 

 célja; 
 alkalmazott vegyszerek; 
 műveleti sorrend; 
 előkészítés, zsírtalanítás; 
 baleseti veszélyforrások. 

 
15. Csiszoló- és fényesítő anyagok 

 jellemzői, alkalmazásuk; 
 természetes és mesterséges csiszolóanyagok; 
 köszörűkorongok kötőanyagai, keménysége. 

 
16. Fekete krómozás 

 célja; 
 eszközei;  
 műveleti sorrendje; 
 baleseti veszélyforrások. 
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17. Korrózió 
 lényege, kémiai magyarázat, a védekezés jelentősége; 
 védekezés módjai; 
 fémes bevonatok csoportosítása. 

 
18. Korrózió elleni védelem 

 nem fémes bevonatok jellemzése, csoportosítása; 
 szerves- és szervetlen bevonatok. 

 
19. Forrasztás 

 lényege, szerepe, feladata; 
 lágy- és keményforraszanyagok, folyasztószerek. 

 
20. Ragasztás 

 fogalma, folyamata, lényege; 
 ragasztóanyagok csoportosítása, fémragasztók. 

 
21. Vegyi márkázás 

 célja, elve; 
 műveleti sorrendje; 
 alkalmazott vegyszerek; 
 baleseti veszélyforrások. 

 
22. Acélműszerek passziválása 

 célja, elve; 
 alkalmazott vegyszerek; 
 műveleti sorrendje; 
 baleseti veszélyforrások. 

 
23. Képlékeny alakítás 

 lényege, fogalma, előnyei, hátrányai, módjai; 
 lemez- és szalaghengerlés folyamata.  
 

24. Szemcseszórás 
 célja, elve; 
 alkalmazott berendezés; 
 munkafolyamat; 
 munkavédelmi eszközök. 

 
25. Tükörfényesítés 

 célja; 
 eszköze; 
 korongok anyagai; 
 veszélyforrások. 
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ORVOSI KÉZIMŰSZER MEGMUNKÁLÁSOK 

 
1. tétel 
a.) Kötési módok 

– oldható és nem oldható kötések jellemzése; 
– főbb típusai. 

b.) Éesműszerek 
 rendeltetése, csoportosításuk; 
 élvonal elhelyezkedése; 
 szemészeti műtőkés és gyártástechnológiája. 

c.) A munkavédelem területei, a veszélyforrások csoportosítása. 
 
2. tétel 
a.) Ellenőrző eszközök 

– rendeltetése, fajtái; 
– alkalmazási területe. 

b.) Csipeszek 
 rendeltetése, követelmények, kialakításuk; 
 fogászati csipesz alakja, alkalmazása és gyártástechnológiája. 

c.) A baleset és a munkahelyi baleset fogalma. 
 
3. tétel 
a.) Mérőeszközök 

– fogalma, csoportosításuk; 
– mikrométer. 

b.) Szondák 
 anyaga, fajtái, típusai; 
 gombos-vésős szonda és gyártástechnológiája. 

c.) A munkahelyi balesetek, foglalkozási megbetegedések fajtái és főbb okai. 
 
4. tétel 
a.) Reszelés 

– célja, szerszáma, művelete; 
– reszelők osztályozása. 

b.) Lapocok 
 rendeltetése, anyagaik; 
 nyelv-, tüdő-, hüvely-, és kenőcslapocok; 
 tüdőlapoc és gyártástechnológiája. 

c.) A személyi higiénia fogalma, célja, fontossága, megvalósítás formái. 
 
5. tétel 
a.) Fűrészelés 

– feladata, szerszáma, művelete; 
– fémfűrészlapok jellemzői. 

b.) Elevatóriumok 
 rendeltetése, követelményei, anyagai; 
 Langenbeck-féle elevatórium és gyártástechnológiája. 

c.) A munkáltató kötelessége és jogai munkahelyi baleset esetén. 
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6. tétel 
a.) Köszörülés 

 feladata, művelete; 
 korongok szemcseanyaga. 

b.) Raspatóriumok 
 rendeltetése, követelmények; 
 Williger-féle raspatórium és gyártástechnológiája. 

c.) A dolgozó kártérítési igénye munkahelyi baleset esetén. 
 
7. tétel 
a.) Hajlítás 

 fogalma, rendeltetése; 
 semleges szál fogalma. 

b.) Sebkampók 
 rendeltetése, követelményei, kialakításuk; 
 Langenbeck-féle sebkampó és gyártástechnológiája. 

c.) A munkahelyi baleset bejelentése, nyilvántartása, kivizsgálása. 
 
8. tétel 
a.) Esztergálás 

 szerszám - és anyagbefogás; 
 hossz- és kúpesztergálás művelete. 

b.) Fogászati kezelőeszközök 
 csoportosítása, követelmények; 
 fogkőkaparó és gyártástechnológiája. 

c.) A munkahely kialakításának általános követelményei. (Méretek, fűtés, szellőztetés, 
klíma, megvilágítás, biztonsági jelzések). 

 
9. tétel 
a.) Fúrás 

 célja, feladata, folyamata;  
 csigafúró részei, élezése. 

b.) Vésők 
 rendeltetése, anyagai, csoportosítása; 
 élvonalak elhelyezkedése; 
 Bruns-féle véső és gyártástechnológiája. 

c.) A munkavállaló kötelezettségei és jogai a biztonságos munkavégzés terén. 
 
10. tétel 
 a./ Forrasztás 

 célja, alkalmazása, csoportosítása; 
 keményforrasztás művelete. 

 b./ Kaparókanalak 
 kialakítása, követelmények, alkalmazása; 
 fejalakok; 
 Volkmann-féle sebészeti kanál és gyártástechnológiája. 

 c./ A munkavédelmi oktatás célja. 
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11. tétel 
a.) Dörzsölés 

 feladata, eszközei, művelete; 
 dörzsárak típusai. 

b.) Kalapácsok 
 jellemzői, típusai, kialakítása; 
 fogászati kalapács és gyártástechnológiája. 

c.) Különleges munkahely kialakításának követelményei. Zaj-, rezgés- és sugárzás elleni 
védelem. 

 
12. tétel 
a.) Egyetemes marógép 

 fő részei, felépítése, működése; 
 elvégezhető műveletek. 

b.) Érfogó 
 rendeltetése, kialakítása; 
 fogófelület szerepe, alakja; 
 Pean érfogó és gyártástechnológiája. 

c.) Egyéni védőeszközök (munka- és védőruha) szerepe, feladata. 
 
13. tétel 
a.) Szegecselés 

 célja, feladata, eszközei; 
 közvetlen és közvetett kötés. 

b.) Csuklók 
 rendeltetése, követelmények; 
 fajtái, jellemzőik; 
 Aesculap csukló és gyártástechnológiája. 

c.) Az elsősegélynyújtás módszere áramütés esetén. 
 
14. tétel 
a.) Csavarmenetek 

 keletkezése, fajtái, jellemzői; 
 alkalmazásuk módjai. 

b.) Nőgyógyászati fogók 
 jellemzői, működő rész kialakítása; 
 Schrőder-féle horgasfogó (2×2) és gyártástechnológiája. 

c.) Tűzveszélyességi osztályok, tűzoltó készülékek és eszközök csoportosítása, fajtái. 
 
15. tétel 
a.) Forrasztás 

 lágyforrasztás lényege, művelete; 
 forraszanyagok, folyasztószerek. 

b.) Különleges élesműszerek 
 vágó-, szúró-vágó műszerek összehasonlítása; 
 amputálókés alakja, feladata, alkalmazása és gyártástechnológiája. 

c.) A védőföldelés kialakítása, célja, alkalmazása, részei. 
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16. tétel 
a.) Anyagalakítások 

 nyújtás, zömítés, hajlítás, egyengetés összehasonlítása; 
 alkalmazásuk az orvosi kéziműszer gyártásban. 

b.) Csipeszek 
 rendeltetése, követelmények, kialakítása; 
 horgas csipesz alakja, alkalmazása és gyártástechnológiája. 

c.) A környezetvédelem fogalma, célja, módszerei, területei. 
 
17. tétel 
a.) Furatok 

 kialakítása, fajtái; 
 átmenő, lépcsős, kúpos furatok kialakítása. 

b.) Tamponvivők 
 kialakítása, alkalmazása; 
 felhasználása, anyagaik; 
 Hartmann-féle tamponvivő és gyártástechnológiája. 

c.) Az elsősegélynyújtás feladata, módszerei csonttöréses baleset esetén. 
 
18. tétel 
a.) Tűrés 

 fogalma, megválasztása; 
 tűrés, illesztés rendszere; 
 minőségi fokozat. 

b.) Terpesztők 
 rendeltetése, felépítése; 
 Hartmann-Halle-féle orrtükör és gyártástechnológiája. 

c.) A tűzvédelem általános szabályai, a tűzoltás módjai, a tűzjelzés eszközei, tűzoltó 
anyagok. 

 
19. tétel 
a.) Illesztés  

 fogalma, célja; 
 illesztési rendszerek, alkalmazása. 

b.) Foghúzó fogók 
 jellemzői, típusai, követelmények; 
 fogófelület szerepe; 
 korona- és gyökérhúzó fogók; 
 gyökérfogó és gyártástechnológiája. 

c.) Idegen test (vagy anyag) került a sérült szemébe, a légutakba. Mi a teendő 
elsősegélynyújtás esetén? 
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20. tétel 
a.) Hegesztés 

 fajtái, láng- és ívhegesztés összehasonlítása; 
 alkalmazása. 

b.) Csontfogók 
 rendeltetése, követelmények; 
 Langenbeck-féle csontfogó és gyártástechnológiája. 

c.) Elsősegélynyújtás vérzéses sérülés esetén. 
 
21. tétel 
a.) Csavarmenet  

 fogalma, jellemző méretei; 
 profiltípusok, alkalmazása. 

b.) Csontcsípő 
 feladata, működése; 
 Ruskin-féle csontcsípő és gyártástechnológiája. 

c.) Hulladékok kezelése, összegyűjtése, átmeneti tárolása, elszállítása, feldolgozása. 
 
22. tétel 
a.) Gyalulás 

 célja, folyamata; 
 löketszám, lökethossz, előtolás. 

b.) Horgok 
 fajtái, kialakítása; 
 Kocher-féle sebhorog és gyártástechnológiája. 

c.) Elsősegélynyújtás eszméletvesztés esetén, a mesterséges lélegeztetés módjai. 
 
23. tétel 
a.) Marás 

 célja, eszközei; 
 művelete, módjai. 

b.) Tűfogó 
 szerepe, kialakítása; 
 fogófelületek kialakítása; 
 Mathieu-féle tűfogó és gyártástechnológiája. 

c.) A gépi forgácsolás veszélyei, a megelőzés és védekezés módjai. 
 
24. tétel 
a.) Műszerész eszterga 

 fő részei, felépítése; 
 működése, elvégezhető műveletek. 

b.) Ollók 
 rendeltetése, működése; 
 felépítése, csoportosítása; 
 14,5 cm-es TH sebészeti olló és gyártástechnológiája. 

c.) Anyagok tárolásának, elhelyezésének, szállításának, rakodásának szabályai. 
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25. tétel 
a.) Csiszolás 

 célja, eszközei; 
 kézi-, gépi csiszolás. 

b.) Terpesztők 
 jellemzői, típusai, követelmények; 
 Roser-Kőnig-féle szájterpesztő és gyártástechnológiája. 

c.) Érintésvédelem fogalma, érintésvédelmi osztályok. 
 


