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Szakmai ismeretek 
 
 
 
1. a) Ismertesse a folytatólagos sori hengerlés elvét, a folytonossági feltételt! 
    b) Ismertesse a fémek kristályos szerkezetét és a rácshibákat! 
    c) Ismertesse a nagyolvasztó felépítését, berendezéseit, valamint a nyersvasgyártás  

  alap- és segédanyagait! 
 
2. a) Ismertesse meleghengerlésnél a hengerrés meghatározásának elméletét, 

  és ismertesse a hengerlés-karakterisztika diagramját! 
    b) Ismertesse az Fe - Fe3C állapotábra acélokra vonatkozó részének vonalait és 

szövetelemeit! 
    c) Ismertesse a nyersvasgyártás folyamatát és a nyersvas összetételét! 
 
3. a) Ismertesse a folytatólagos sori hengerlésnél a szúrásterv meghatározásának elvét! 
    b) Ismertesse a minőségirányítási rendszer legfontosabb szabványait, 

és mondjon példát az alkalmazásukra! 
    c) Ismertesse a konverteres acélgyártás folyamatát! 
 
4. a) Ismertesse az alakítási szilárdság fogalmát meleg- és hidegalakításnál! 
  b) Ismertesse a környezetirányítási rendszer működésének legfontosabb 

szabványait, és mondjon példát az alkalmazásra! 
c) Ismertesse az üstmetallurgia szerepét, fontosságát! 

 
5. a) Ismertesse a hengerlés alapfogalmait, a befogási feltételt, az áthúzási feltételt 

és a súrlódási viszonyokat! 
    b) Ismertesse az acélok típusait és zárványfajtáit! 
    c) Ismertesse a folyamatos öntés technológiáját! 
 
6. a) Ismertesse a sebességviszonyokat a hengerrésben, az előresietés, 

a hengerlési sebesség és a henger kerületi sebessége közötti összefüggést! 
    b) Ismertesse a melegalakítás közbeni újrakristályosodást és a szekunder szövet 

jellemzőit! 
    c) Ismertesse a kohászati kemencéknél a gázáramoltatás berendezéseinek 

kialakítását! 
 
7. a) Ismertesse a hengerlési erő és a hengerlési nyomaték számításának összefüggéseit! 
    b) Ismertesse, hogy egyes ötvözők hogyan befolyásolják a melegalakíthatóságot! 
    c) Ismertesse a folyamatirányítás elemeit! 
 
8. a) Ismertesse a hengerelt lapostermékek geometriai jellemzőit, valamint a szelvény és 

a síkfekvés szabályozásának módszereit! 
    b) Ismertesse a síkfekvés mérésének módszereit! 
    c) Sorolja fel a tűzi horganyzási technológiákat, és részletesen ismertesse 

az alapanyaggal szembeni követelményeket a különböző tűzi horganyzási 
technológiák esetén! 
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9. a) Ismertesse a lágyacélok jellemző mechanikai tulajdonságait! 

Hogyan lehet ezeket befolyásolni hengerlés-technológiával meleghengerléskor? 
    b) Ismertesse a szakítóvizsgálatot! Rajzolja fel egy ötvözetlen szerkezeti acél 

(pl.:S355J2) és egy dresszírozott hideglemez szakítódiagramját, és elemezze 
ezeket! 

    c) Ismertesse a hasított szalagból gyártott nyitott és zárt profilok gyártási 
technológiáját! 

 
10. a) Ismertesse, hogyan befolyásolja a C - Mn acélok (ötvözetlen szerkezeti acélok) 

mechanikai tulajdonságait a szemcsenagyság! Melyek ennek a metallurgiai és 
hengerlés - technológiai feltételei? 

      b) Ismertesse a gázcső alapanyagokkal szembeni követelmények és vizsgálatok 
          legfontosabb szabványait! 
      c) Ismertesse a spirálcső és hosszvarratos cső gyártási technológiájának 

legfontosabb elemeit és alapanyagait! 
 
11. a) Ismertesse a mikroötvözők szerepét és hatásukat az acélok mechanikai 
          tulajdonságaira! 

 Ismertesse a mikroötvözött acélok jellemző mechanikai tulajdonságait! 
      b) Ismertesse a szívóssági vizsgálatot és jelzését a szabványokban! Ismertesse az 
          ütőmunka vizsgálatot! 
      c) Ismertesse a felületjavítás technológiáját lángfúvatással! Beszéljen a lángvágás 
          technológiájáról! 
 
12. a) Ismertesse a tűzi fémbevonó eljárásokat, a Sendzimír szalaghorganyzó eljárást és 
          alapanyagának minőségi követelményeit! 
      b) Ismertesse a plazma és lézervágás garantálásának alapvető szabályait! 
      c) Ismertesse az alumínium előállítását, valamint az alumínium hengerlési 
          technológiáját! 
 
13. a) Ismertesse meleghengerlésnél a hőmérséklet szabályozásának szerepét és hatását 
          a minőségre! 
      b) Ismertesse a lemezhengermű hengerének mechanikai igénybevételét és 
          hőterhelését meleghengerléskor! Ismertesse ezek hatását a hengerelt termék 
          síkfekvésére! 
      c) Ismertesse az előnyújtósor folyamatirányításának legfontosabb elemeit! 
 
14. a) Ismertesse a meleghengermű készsorának állványközi, kifutó-görgősori 
          szalaghűtésének és a csévélő szabályozásának elvét! 
      b) Ismertesse a meleghengerlés hőmérsékletszabályozásának hatását a az egyes 
          minőségeknél a késztermék szövetelemeire és belső szerkezetére! 
      c) Ismertesse a készsori folyamatirányítás legfontosabb elemeit! 
 
15. a) Ismertesse a hideglemez gyártásának technológiai folyamatát és főberendezéseit! 
      b) Ismertesse a csévélési hőmérséklet szerepét a hideghengerműi lágyacélok 
          esetében! 
      c) Ismertesse a keménységmérés fogalmát és típusait! 
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16. a) Ismertesse a melegen hengerelt szalagok reveszerkezetét, pácolásának 

technológiáit és a pácolás minőségi hibáit! 
      b) Ismertesse az elektrotechnikai acélok gyártástechnológiájának változatait! 
      c) Ismertesse a mágneses tulajdonságok mérésének elvét! 
  
17. a ) Ismertesse a reverzáló hideghengersorok berendezéseit, az alkalmazott 

technológiát és a hengersorok automatizálásának alapjait! 
      b) Ismertesse a lemezvastagság és hosszúság mérésének eszközeit és a mérési 
          hibákat! 
      c) Ismertesse a tolókemencék folyamatirányításának elvét! 
 
18. a) Ismertesse a hengermű hengereinek alakját, fő méreteit, a hengerek 

igénybevételét és várható élettartamukat! Ismertesse, hogyan változik meg a 
hengerek alakja a hengerlés alatt! 

      b) Ismertesse a lemezek alaki hibáit és azok megszüntetésének módját! 
      c) Ismertesse a széles-szalag hengersorok jellegzetes típusait! 
 
19. a) Ismertesse a hideghengerlés folyamatában a vastagságszabályozás elvét és a 

síkfekvő szalag hengerlésének feltételét! 
      b) Ismertesse röviden a lemezegyengetés lényegét és hatását a termék minőségére! 
      c) Ismertessen néhány jellegzetes hosszú-terméket előállító meleghengersort! 

Mutassa be a hengersor hengerelt termékeit, és ismertessen egy jellegzetes 
üregezési rendszert! 

 
20. a) Ismertesse a hideghengermű hőkezelő berendezéseit! Részletesebben ismertesse 

az egyoszlopos harangkemencék működését! Ismertesse a hőkezelés célját és a 
hőkezelés során fellépő fémtani folyamatokat! 

      b) Ismertesse az újrakristályosodás folyamatát folytatólagos sori hengerlésnél 
(dinamikus, statikus újrakristályosodás, újrakristályosodási küszöb)! 

      c) Ismertesse a garantálhatóan lézervágható minőségek jellemző tulajdonságait! 
 
21. a) Ismertesse a Dunaferr széles-szalagsori előnyújtási technológiájának 

legfontosabb elemeit, valamint indokolja az előlemezcsévélő berendezés 
szükségességét, előnyeit! 

      b) Ismertesse, hogy a C - Mn acélok (ötvözetlen szerkezeti acélok) mechanikai 
tulajdonságait hogyan befolyásolja a szemcsenagyság! 

      c) Milyen lemezhibák kimutatására alkalmas az ultrahang vizsgálat? 
 
22. a) Ismertesse a durva-lemezhengerlés technológiai berendezéseit, a szúrásterv 

felépítését és technológiai folyamatát az alapanyagtól a késztermékig! 
      b) Ismertesse a szabad szélesedést előnyújtáskor! 
      c) Ismertesse a hidegen hengerelt termékek hibáit! 
 
23. a) Ismertesse a hosszú termékek gyártására telepített hengersorokon alkalmazott 

hengerüreg típusokat és a hengersorok felépítését! 
      b) Ismertesse a torlási technológia hatását az előlemez végalakjára! 
      c) Ismertesse a revés hibákat a melegen és a hidegen hengerelt lemezeken! 
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24. a) Ismertesse a tekercsdarabolás technológiáját, gépi berendezéseit, és ismertesse a 

lemezegyengetés elvét! 
      b) Ismertesse az öntőgépek fejlődésének irányát! 
      c) Hasonlítsa össze a harangkemence és áthúzó kemence hőkezelési technológiáját, 

és azok hatását az alapanyag minőségére! 
 
25. a) Ismertesse a szalaghasítás technológiáját, gépi berendezéseit, és ismertesse a 

húzva-egyengetés elvét! 
      b) Ismertesse a leggyakrabban előforduló zárványtípusokat! 
      c) Ismertesse a készsori folyamatirányítás felépítését! 
 
26. a) Ismertesse a dresszírozás technológiáját, szükségességét és gépi berendezéseit! 
      b) Ismertesse a folyamatosan öntött bramma kristályos szerkezetét! 
      c) Ismertesse a minőségügyi rendszer felépítését a meleg- vagy hideghengerműben! 
 
27. a) Ismertesse a tolókemencei bramma hevítés technológiáját! 
      b) Ismertesse a hengerlés és dresszírozás közbeni síkfekvés mérésének elvét! 
      c) Ismertesse a durvalemez hengerművek felépítését és a Lauth trió állványon 

végzett hengerlés technológiáját! 



 6

 
Munkavédelmi, tűzvédelmi, környezetvédelmi  

és biztonságtechnikai ismeretek 
 
 
 

1. Ismertesse a munkavédelem célját, feladatát! 
 
2. Határozza meg a baleset és a munkabaleset fogalmát, és ismertesse a balesetek 
    kivizsgálásának menetét! 
 
3. Határozza meg a foglalkozási ártalom és foglalkozási betegség fogalmát! Sorolja fel 

a foglalkozási ártalmakat, és példákon keresztül mutassa be szakmájának foglalkozási 
betegségeit! 

 
4. Ismertesse a munkáltatók és a munkavállalók jogait és kötelezettségeit a 
    munkavédelem területén! 
 
5. Ismertesse a tűz elleni védelem feladatait, a tűzveszélyességi osztályokat és tűzoltás 
    módjait! 
 
6. Ismertesse a globális környezeti problémákat, a környezet fogalmát, a környezeti  

elemeket, a környezetszennyezés folyamatát! 
 
7. Ismertesse a vas- és acélgyártás, valamint a hengerlési technológiák jellemző 
    légszennyező anyagait, azok káros hatásait és az alkalmazható levegőtisztaság-

védelmi berendezéseket! 
 
8. Ismertesse a vas- és acélgyártás, valamint a hengerlési technológiák jellemző 

vízszennyező anyagait, az alkalmazható víztisztító eljárásokat! 
 
9. Ismertesse az ipari technológiákból származó főbb talaj- és talajvízszennyező 

anyagokat, a szennyeződések kialakulását, illetve a szennyezések elleni védekezés 
módszereit és a főbb kármentesítési technológiákat! 

 
 10. Ismertesse a vas- és acélgyártás, valamint a hengerlési technológiák során keletkező 
       főbb hulladékokat, azok kezelésének és hasznosításának lehetőségeit! 
 
 11. Ismertesse a vas- és acélgyártás, valamint a hengerlési technológiák során használt 
      főbb veszélyes anyagokat és azok használatával kapcsolatos környezetvédelmi 
      elvárásokat! 

 
 12. Ismertesse az ISO 9001 lényegét és felépítését! 
 
 13. Ismertesse a PDCA lényegét! 
 
 14. Ismertesse röviden az egy- és többlépcsős mintavételi terveket! 
 
 15. Ismertesse a kalibrálás és a hitelesítés lényegét! 
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 16. Ismertesse egy tetszőleges kézi mérőeszköz pontosságellenőrzés módját! 
 

    17. Ismertessen legalább háromféle probléma- és hibafeltáró, adatgyűjtő eszközt, illetve 
módszert! 

 
 18. Mi az audit? Ismertesse a fajtáit! 


