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HEGESZTÉSI SZAKISMERET 
 
 
1.) Ismertesse a nyomás, a hőmérséklet, a mechanikai feszültség, a szilárdság és az idő SI 

mértékrendszer szerinti mértékegységét! 

2.) Melyek azon fizikai, kémiai és termikus jellemzők, amelyek a műanyag (polimer) 

alkatrészek és szerkezetek alkalmazását lehetővé teszik? 

3.) Mely műanyagok hegeszthetők, és milyen jellemzőik alapján? 

4.) Milyen tulajdonságaik teszik lehetővé a műanyagok hegesztését? 

5.) Ismertesse a műanyagok csoportosítását, főbb típusait, azok jellemzőit! 

6.) Ismertesse egy Ön által kiválasztott, hőre lágyuló polimer típus előállítási módját! 

7.) Ismertesse a műanyagcsövek gyártási technológiáját! 

8.) Jellemezze a polimer idomok előállítási módját! 

9.) Ismertesse a műanyagok korróziós jelenségeit és tulajdonságait! 

10.) Ismertesse a műanyagokból készült csővezetékek alkalmazási területeit! 

11.) Ismertesse a polimerek hegesztés szempontjából meghatározó tulajdonságait! 

12.) Mutassa be a tokos műanyaghegesztő berendezést! 

13.) Milyen előírások vonatkoznak polimer csövek és idomok gázipari alkalmasságára? 

14.) Ismertesse a műanyagcsövek szabadtéri tárolási módjait, a rakatban való elhelyezését! 

15.) Ismertesse a műanyagcsövek jelölési rendszerét, és értelmezze az információkat! 

16.) Ismertesse a csövek tokos hegesztő-berendezésének kezelését és karbantartását! 
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HEGESZTÉSTECHNOLÓGIA 
 
 

1.) Ismertesse a műanyagcsövek és idomok hegesztésével kapcsolatos előírásokat! 

2.) Milyen előírások betartásával lehet kültéri polimer csőszerelést végezni különböző 

időjárási feltételek mellett? 

3.) Ismertesse a műanyagcsövek és idomok rakodására, szállítására és tárolására 

vonatkozó szabályokat! 

4.) Milyen oldható kötéseket alkalmazunk a műanyagcső-szerelés technológiában? 

5.) Ismertesse a műanyagcsövek tokos hegesztését, technológiai folyamatát! 

6.) Ismertesse a tokos hegesztés műveleti lépéseit és a jellemző technológiai adatokat! 

7.) Jellemezze a műanyagcsövek tokos hegesztése alkalmazási területeit! 

8.) Tokos hegesztéskor milyen felszíni hőmérsékletre kell szabályozni, s milyen módon 

lehet ellenőrizni a hegesztő-profilpárt? 

9.) Mutassa be a tokos hegesztés varratképzését és a kötés jellemző geometriáját! 

10.) Műanyag-csővezetékek hibáinak milyen javítási technológiáit ismeri? 

11.) Milyen hegesztési varratellenőrzési módszereket ismer? 

12.) Ismertesse a műanyagcsövek tokos hegesztett varrataiban előforduló legjellemzőbb     

eltéréseket (hibákat)! 

13.) Ismertesse a hegesztett műanyagvezetékek nyomáspróbáját! 

14.) Ismertesse a műanyag közművezetékek leágazásainak hegesztési technológiáját! 

15.) Ismertesse a tokos hegesztőgépek ellenőrzésére vonatkozó követelményeket! 

16.) Ismertesse a vizsgálati szempontokat a tokos hegesztőgép időszakos ellenőrzésekor! 
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ANYAGISMERET 
 
1.) Mit nevezünk polimernek (műanyagnak)? 

 
2.) Milyen módon állíthatók elő monomerekből vegyi folyamatok útján a polimerek? 

 
3.) Mit neveznek polimerizációnak? Mutasson be egy polimerizáció útján előállított 

műanyagot! 
 
4.) Milyen adalékanyagokat juttatnak a hőre lágyuló polimer alapanyagokhoz 

tulajdonságaik javítása érdekében? 
 
5.) Hogyan jellemezné a hőre lágyuló polimereket? 

 
6.) Melyek a polimerek legfontosabb termikus jellemzői? 
 
7.) Ki igazolhatja az éghető gázok szállítására szolgáló polietilén csövek hegesztési 

kompatibilitását? 
 
8.) Milyen információkat kell megadni az éghető gázok szállítására szolgáló polietilén 

csövek szabványos megnevezése során? 
 
9.) Milyen módon kell tárolni az egyenes szálban gyártott csomagolatlan polietilén 

csöveket? 
 

10.) Mely polimer anyagcsoportok köthetők hegesztéssel, s miért? 
 

11.) Hogyan jellemezné a polimereket (műanyagokat)? 
 
12.) Milyen becslő módszerek állnak rendelkezésre a polimerek azonosítására? 
 
13.) Milyen adalékanyagokkal javítják a hőre keményedő polimerek tulajdonságait? 

 
14.) Mi jellemzi a polimerek mechanikai tulajdonságait? 
 
15.) Gyártástechnológiától függően milyen főbb polietilén típusok ismertek? 
 
16.) Mutassa be a műanyag csövek hegesztett kötésének roncsolásos és roncsolás-mentes 

vizsgálati eljárásait! 
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BIZTONSÁGTECHNIKA 
 

1.) Milyen dokumentumok megléte esetén, és milyen körülmények között szabad 
műanyaghegesztő berendezést üzemeltetni? 

 
2.) Ki és hány éves kortól végezhet önállóan műanyag hegesztési tevékenységet? 

 
3.) Ki végezheti a műanyaghegesztő-felszerelések, berendezések stb. javítási, felújítási 

munkáit? 
 
4.) Mi a teendő a hegesztési munkák befejezését követően, és milyen azonnali 

intézkedéseket kell tenni baleset esetén? 
 
5.) Milyen tűzoltó készülék állandó készenléte szükséges gázveszélyes munkahelyen, és 

hogyan kell azt alkalmazni? 
 
6.) Milyen adatokat kell tartalmaznia az alkalomszerű tűzveszélyes tevékenységre kiadott 

írásbeli feltétel meghatározásának? 
 
7.) Melyik telefonszámon kell jelezni, és milyen információkkal kell közölni a 

munkavégzés során keletkezett tüzet a tűzoltósággal? 
 
8.) Hol, és milyen feltételek mellett szabad hegesztési tevékenységet végezni? 
 
9.) Mekkora a hegesztési munkahelyek legkisebb megvilágítási értéke telepített munkahely 

esetén, és melyek a jellemzői? 
 
10.) Milyen időközönként kell a műanyaghegesztő berendezések ellenőrző felülvizsgálatát 

végrehajtani? Ki végezheti a hegesztő felszerelések, berendezések stb. javítási, felújítási 
munkáit? 

 
11.) Milyen módon kell nyilvántartást vezetni a hegesztő berendezések javításáról, 

felújításáról? 
 
12.) Mi a teendő az elektromosság által okozott tűz esetén? 
 
13.) Három méter magasságban végezhet hegesztést? Milyen módon kell gondoskodni a 

saját és a környezete védelméről? 
 
14.) Kényszertesthelyzetben végzett hegesztés esetén milyen módszerrel kell a munkát 

megkönnyíteni? 
 
15.) Milyen módon kell gondoskodni a szűk, zárt, kistérfogatú helyek szellőztetéséről?  
 
16.) Mekkora zajszint felett kell fülvédőt viselni? Ismertesse a fülvédők típusait! 
 
 
 


