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1. a)  Ismertesse a csavarkötéseket és a csavarbiztosításokat (kötő- és 

mozgatócsavarok, csavaranyák, méretek, kiválasztás táblázatból,  
különféle csavarbiztosítások, jelölések)! 
 

    b)  Határozza meg a forgácsolás fogalmát, sorolja fel a forgácsoló eljárásokat! 
         Ismertesse a forgács keletkezés folyamatát, mutassa be a különböző 

forgácsfajtákat! 
 
 

2. a)  Ismertesse a szegecskötés kialakítását, a szegecsek fajtáit, igénybevételét(a 
szegecselés szerszámai, folyamata, méretmegválasztás)!  

 
 b)  Ismertesse a forgácsoló fő- és mellékmozgásokat esztergálás esetében! 
      Sorolja fel az esztergálás jellemző műveleteit, szerszámait! 

         Ismertesse a szerszámbefogási módokat, szerszámtartókat és    
szerszámbefogókat! 

  
 
3. a)  Ismertesse az ék- és reteszkötés alkalmazását, kialakítását igénybevételét 

(kiválasztás és ellenőrzés táblázatból, a művelet végrehajtása, bordáskötés, 
poligonkötés)! 
 

 b)  Ismertesse a forgácsleválasztás folyamatát, a forgácsoló fő- és 
mellékmozgásokat! 

         Értelmezze a szerszám és a munkadarab anyaga, valamint a forgácsoló-sebesség 
összefüggését a szerszám éltartam alapján! 
 
 

4. a) Ismertesse a zsugorkötés alkalmazásait, kialakítását (méret (illesztés) 
megválasztás, műveletek végrehajtása)! 

 
 b)  Ismertesse a forgácsoló fő- és mellékmozgásokat marás esetében! 

         Sorolja fel a marás jellemző műveleteit, szerszámait! 
   Ismertesse a szerszámbefogási módokat, szerszámtartókat és  

szerszámbefogókat! 
 
 

5. a)  Ismertesse a fémek képlékeny alakítását (a hengerlés és a kovácsolás módjai, 
folyamata, eszközei, hideg- és melegalakítások)! 

 
b)  Ismertesse a forgácstörők szerepét, kialakításukat, mutassa be azokat kézi 

vázlaton! 
        Értelmezze a technológiai paraméterek hatását a forgácsképződésre és a forgács 

alakjára! 
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6. a) Rendszerezze a forgácsnélküli alakítás műveleteit (forrasztás, hegesztés, vágás, 
ragasztás, lemezalakítás, a végrehajtás gépei és eszközei)! 

 
    b) Ismertesse a köszörülés műveleteit, szerszámait! 

  Jellemezze a köszörűkorongokat és alkalmazásuk területét! 
 
 
7. a)  Ismertesse a nemfémes anyagokat és azok alkalmazását (a műanyagok 

csoportosítása, alkalmazási területei, fa, bőr, textil, kenőanyagok)! 
 
    b)  Csoportosítsa a forgácsoló szerszámokat a forgácsoló élek száma szerint! 
         Mutassa be és kézi vázlaton ábrázolja az egyélű forgácsolószerszám élszögeit! 

 
 

8. a)  Ismertesse az iparban alkalmazott színesfémeket (felsorolás, anyagjellemzők, 
alkalmazási területek)! 

 
    b)  Ismertesse a külső és belső (henger, kúp, körívvel határolt) felületek nagyoló és 

simító megmunkálásának jellemzőit (szerszámok, beállítások, eszközök, 
készülékek)! 

 
 
9. a)  Ismertesse a roncsolásos anyagvizsgálat szerepét, alkalmazását, végrehajtását, 

kiértékelését (szakítóvizsgálat, keménységvizsgálat, ütőmunka)! 
 

 b)  Ismertesse a szerszámélezés célját, feladatát! 
         Mutassa be kézi vázlaton az esztergakések és csigafúrók szabványos élszögeit! 
         Ismertesse az esztergakések és csigafúrók élezésének műveleti sorrendjét! 
         Ismertesse a szerszám-élszögek ellenőrzési módjait! 

 
 

10. a)  Ismertesse a roncsolás-mentes anyagvizsgálatokat (ultrahang, röntgen, 
mágneses repedésvizsgálat)! 

 
b)  Mutassa be a síkfelületek marásának módszereit, és jellemezze szerszámait! 

           Mutassa be a ferde sík marását a munkadarab döntésével, szögmaróval, főorsó 
elállítással! 

       Ismertesse az asztal, a készülék és a szerszámbeállítás különböző módjait! 
           Jellemezze a technológiai adatokat! 

 
 

11. a)  Ismertesse az egyéb anyagvizsgálati eljárásokat (technológiai próbák,  
fárasztóvizsgálat, makroszkopikus és mikroszkopikus vizsgálat, kémiai 
vizsgálatok)! 

 
      b)  Csoportosítsa a forgácsoló szerszámgépeket! 
           Mutassa be az esztergagép szerkezeti felépítését! 
           Magyarázza el az esztergagép kezelését! 
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12. a)  Ismertesse a kézi forgácsolás szerszámait, mérőeszközeit, műveleteit 

(reszelés,hántolás, illesztés, előrajzolás, készülékek)! 
 

b)  Jellemezze a szerszámgép ágyak, állványok szerepét, anyagait, szerkezeti 
kialakításukat! 

           Mutassa be a vezetékek típusait, kialakításukat! 
           Mutassa be a tengelyek típusait, anyagait, kialakításukat! 
           Értelmezze a csapágyazás szerepét, és soroljon fel alkalmazott 

csapágytípusokat! 
 

 
13. a)  Ismertesse a keménység fogalmát, a keménységvizsgálat szerepét, módjait, és 

végrehajtásának folyamatát (Rockwell, Brinell,Vickers)! 
 

b)  Jellemezze a hajtások típusait! 
     Csoportosítsa a szerszámgépek főhajtóműveit, és ismertesse működésüket! 

 
 

14. a)  Ismertesse a kézi forgácsolás szerszámait, mérőeszközeit, műveleteit 
(fűrészelés, harapás, nyírás)! 

 
b)  Jellemezze a szerszámgépek mellékhajtóműveit! 

          Csoportosítsa a mellékhajtóművek típusait, és ismertesse működésüket! 
 
 

15. a)  Ismertesse a fúrás, süllyesztés szerszámait és folyamatát (jellemző élkialakítás, 
szerszámok befogása, az alkalmazás technológiája)! 

 
b)  Ismertesse a tokmányok típusait és működésüket! 

           Ismertesse a síktárcsa szerkezetét, működését, alkalmazását! 
           Értelmezze a központosítás műveletét általában és a síktárcsa esetében! 
           Mutassa be kézi vázlattal a munkadarab felfogást csúcsok közé és a 

támasztócsúcsok szerkezeti megoldásait! 
 

 
16 a)  Ismertesse a csapágyazás szerepét, módjait (alkalmazott csapágytípusok (sikló, 

gördülő), a csapágyak szerkezete, kenése)! 
 

b)  Mutassa be a marószerszám befogási lehetőségeit és szabályait! 
          Mutassa be a munkadarab befogási lehetőségeit és szabályait! 
          Mutassa be a befogó és a felfogó készülékeket! 
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17. a)  Ismertesse a kézi menetkészítés szerszámait, előkészítésének szabályait, 
           folyamatát (menetmetszés, menetfúrás)! 

 
      b)  Ismertesse köszörülésnél a munkadarab be- és felfogásának, valamint 

megtámasztásának eszközeit, módszereit (a tokmányok típusai, működésük, 
támasztócsúcsok, támaszok, szorítóhüvelyek, tüskék, készülékek, mágneses 
megfogás)! 

 
 

18. a)  Ismertesse a dörzsárazás szerszámait, előkészítésének szabályait, folyamatát 
(a dörzsárak fajtái, a dörzsárak kialakítása)! 

 
b)  Ismertesse az esztergagépen alkalmazott védőberendezéseket, az esztergályos 

egyéni védőeszközeit, az esztergagépi munkák baleseti veszélyforrásait és 
azok elhárítását! 

 
 

19. a)  Ismertesse a kézi forgácsolás szerszámait, mérőeszközeit, műveleteit 
(vágás, lyukasztás)! 

 
b)  Ismertesse a maró- és gyalugépen alkalmazott védőberendezéseket, a dolgozó 

egyéni védőeszközeit, a maró- és gyalugépen végzett munkák baleseti 
veszélyforrásait és azok elhárítását! 

 
 

20. a)  Ismertesse a fémek képlékeny alakítását (egyengetés, hajlítás, szegés és 
domborítás műveletei és az ezekhez tartozó szerszámok, készülékek, 
berendezések megválasztása)! 

 
b)  Ismertesse a köszörűgépeken alkalmazott védőberendezéseket, a dolgozó 

egyéni védőeszközeit, a köszörűgépi munkák baleseti veszélyforrásait és azok 
elhárítását! 

 


