


2 

HEGESZTÉSTECHNOLÓGIA 
 
1. Ismertesse a hegesztési hő ötvözetlen acélokra gyakorolt fémtani hatásait! 

 
2. Ismertesse a hegesztéskor keletkező feszültségek típusait, kialakulásának okait, 

elkerülésük, illetve csökkentésük lehetőségeit! 
 

3. Ismertesse a hegesztéskor keletkező alakváltozások (deformációk) típusait, 
kialakulásának okait, elkerülésük, illetve csökkentésük lehetőségeit! 
 

4. Ismertesse a gázhegesztő, ill. lángvágó berendezéssel kapcsolatos főbb követelményeket 
és előírásokat! 
 

5. Ismertesse a hegesztéssel kapcsolatos főbb hőkezeléseket (előmelegítés, közbenső 
hőntartás, utóhőkezelés) és hatásukat! 
 

6. Mit ért hegesztési utasítás (WPS) alatt? Milyen főbb adatokat kell tartalmaznia és mi 
szükséges a WPS kidolgozásához? 
 

7. Milyen előírások és folyamat  szerint lehet egy hegesztéstechnológiát minősíteni? 
 

8. Ismertesse az acélhegesztő minősítő szabvány főbb jellemzőit, értelmezze a minősítési 
kód jelölését! 
 

9. Ismertesse az acélok gázhegesztett kötéseire vonatkozó főbb minőségi 
követelményeket! 
 

10. Ismertesse a gázhegesztés alkalmazását javító- és felrakóhegesztés esetén! 
 

11. Ismertesse a keményforrasztáskor használt főbb forraszokat, a forrasztott kötésekkel 
szembeni főbb követelményeket!  
 

12. Hasonlítsa össze a lángvágást és a plazmavágást alkalmazhatóság, a vágott felület 
minősége és gazdaságosság szempontjából! 
 

13. Ismertesse a bevont elektródás ívhegesztés elvét, technológiáját és ipari alkalmazásait! 
 

14. Ismertesse az AWI hegesztés elvét, technológiáját és ipari alkalmazásait! 
 

15. Ismertesse a fogyóelektródás, védőgázas ívhegesztés elvét, technológiáját és ipari 
alkalmazásait! 
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HEGESZTÉSI SZAKISMERET 
 
 
 
1. Ismertesse a hegesztési gyakorlatban használt lemeztermékekkel kapcsolatos 

fogalmakat, a termékek előállításának lehetséges módjait! 
 

2. Ismertesse a hegesztési gyakorlatban használt cső- és idomacél-termékekkel kapcsolatos 
fogalmakat, a termékek előállításának lehetséges módjait! 
 

3. Milyen tényezőktől és hogyan függ a finomszemcsés C–Mn szerkezeti acélok 
hegeszthetősége? 
 

4. Mit fejez ki a karbonegyenérték, milyen hatása van a hegeszthetőségre? 
 

5. Milyen tényezők miatt keletkezhet egy hegesztett kötésben a hegesztés során (után) a 
repedés, és milyen módon lehet annak veszélyét elkerülni? 
 

6. Melyek a hegeszthető acélok fő ötvöző elemei, hogyan befolyásolják az acélok 
hegeszthetőségét? 
 

7. Mutassa be a növelt nyomáson üzemelő acélok hegesztésének ötvözetlen acélokétól  
eltérő sajátosságait! 
 

8. Mutassa be a növelt hőmérsékleten üzemelő acélok hegesztésének ötvözetlen acélokétól 
eltérő sajátosságait! 
 

9. Mutassa be a szürke öntöttvasak hegesztésének ötvözetlen acélokétól eltérő 
sajátosságait! 
 

10. Mutassa be az alumínium és a réz hegesztésének ötvözetlen acélokétól eltérő 
sajátosságait! 
 

11. Ismertesse a hegesztési eltérések kimutatására alkalmas szemrevételezéses vizsgálat 
elvét, az eltérések kimutatásának módját! 
 

12. Ismertesse a folyadékbehatolásos és mágneses repedésvizsgálat elvét, az eltérések 
kimutatásának módját! 
 

13. Ismertesse a belső eltérések kimutatására alkalmas radiográfiai vizsgálatának elvét, az 
eltérések kimutatásának módját! 
 

14. Ismertesse a belső eltérések kimutatására alkalmas ultrahangos vizsgálat elvét, az 
eltérések kimutatásának módját! 
 

15. Ismertesse a hegesztett kötések mechanikai anyagjellemzőinek mérésére alkalmas 
roncsolásos anyagvizsgálatokat és a vizsgálat során meghatározott jellemzőket! 

 


