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HEGESZTESTECHNOLOGIA

Ismertesse a gazhegesztés elvét, dbrazolja a gdzhegesztés dmlesztd folyamatat!

Ismertesse gazhegesztéskor, ill. langvagaskor alkalmazott gazok (acetilén, hidrogén,
oxigén) tulajdonsagait, gazpalackban valo tarolasat!

Ismertesse az Otvozetlen acélok géazhegesztéséhez hasznalt palcak nemzetkdzi
jelolésrendszerét és a palcak adott feladathoz valo kivalasztasanak szempontjait!

Ismertesse a gazpalackok szerkezetét, a palackon feltiintetendd jeleket, az acél
géazpalackok miiszaki adatait!

Ismertesse a nyomascsokkentd feladatat, miikodését, felszerelését, lizembe helyezését,
illetve lizemen kiviil helyezését!

Ismertesse a hegesztotomlok szerkezetét, a tomldcsatlakozasi lehetdségeket, a tomlok
toldasat!

Ismertesse az injektoros gdzhegesztd pisztoly mikodési elvét, feladatat, tizembe ill.
iizemen kiviil helyezését!

Ismertesse a gazhegesztéskor, ill. langvagaskor hasznalt biztonsagi szerelvények
tipusait, miikodési elvét és felszerelésiik lehetséges valtozatait!

Ismertesse a munkadarabok flizésének feladatat, sorrendjét lemezek, ill. csovek esetén!

Ismertesse a technologiara jellemzd f6 paramétereket, megvalasztdsuk szempontjait és a
varratalakra gyakorolt hatésait!
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alkalmazasat!

Ismertesse a gazhegesztéskor eléforduld leggyakoribb hibdkat ¢és elkeriilésiik
lehetdségeit!

Ismertesse a langvagas elvét, feltételeit, eszkozeit, a langvagéskor eléfordulod
eltéréseket!

Ismertesse a forrasztas elvét, mutassa be a forrasztasi folyamatot kapillaris forrasztas
esetere!
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HEGESZTESI SZAKISMERET

Mit ért a fémek hegesztése alatt? Csoportositsa a hegesztési eljarasokat!

Ismertesse a fobb hegesztett kotéseket, €s abraval mutasson be néhany jellegzetes
kotéstipust!

Ismertesse a munkadarabok hegesztés elotti elokészitésének fobb fazisait, az
¢lkialakitassal, illesztéssel Osszefliggd fogalmakat!

Abrakkal ismertesse a fontosabb hegesztési helyzeteket, mutassa be nemzetkézi
jeloléseit!

Ismertesse a varratok fobb tipusait, a varrattal 0sszefiiggd fogalmakat és a tobbrétegli
varrat felépitését!

Ismertesse a hegesztett kotések dbrazolasara vonatkozo fobb nemzetkdzi rajzjeleket!
Ertelmezze az acélok hegesztés szempontjabol fontos héfizikai és kémiai tulajdonsagait!

Ertelmezze az acélok hegesztés szempontjabol fontos mechanikai és technologiai
tulajdonsagait!

Mutassa be példak segitségével a fobb hegeszthetd acélok nemzetkdzi jelolési
rendszerét!

Jellemezze a hegeszthetd 0tvozetlen mindségi acélban 1évo kisérd elemek szerepét és
hatasat!

Jellemezze a hegeszthetd 6tvozetlen mindségi acélban 1évo szennyezd elemek szerepét
és hatasat!

Jellemezze az 6tvozott mindségi acélt, acélban 1évo 6tvozdelemek szerepét és hatasat!

Ismertesse a karbontartalomnak az acélok mechanikai tulajdonsagaira és
hegeszthetdségére gyakorolt hatasat!

Ismertesse a hegesztéssel kapcsolatos eldmelegités és utohdkezelés céljat, valamint
alkalmazasat!

Mely tényezok befolyasoljak foként egy kotés mindségét, és milyen szerepe van ebben a
hegesztonek?



