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HEGESZTESTECHNOLOGIA

Ismertesse a hegesztési ho otvozetlen acélokra gyakorolt fémtani hatasait!

Ismertesse a hegesztéskor keletkez6 fesziiltségek tipusait, kialakulasanak okait,
elkertilésiik, illetve csokkentésiik lehetdségeit!

Ismertesse a hegesztéskor keletkez6 alakvaltozasok (deformaciok) tipusait,
kialakulasanak okait, elkertilésiik, illetve csokkentésiik lehetdségeit!

Ertelmezze a fogyodelektrodas, véddgazas ivhegeszté aramforras miikddési elvét az
aramforras és iv jelleggdrbe segitségével!

Ismertesse a hegesztési paraméterek (U, I, Viuz, Vieg), @ huzalelektroda vezetése (ivelés,
dolésszog, huzalkinytlas) hatasat a kotés (varrat) kialakitasara!

Ismertesse a hegesztéssel kapcsolatos fobb hokezeléseket (elomelegités, kozbensd
hontartas, utohokezelés) és hatasukat!

Mit ért hegesztési utasitas (WPS) alatt? Milyen fobb adatokat kell tartalmaznia, és mi
sziikséges a WPS kidolgozasahoz?

Milyen eldirasok és folyamat szerint lehet egy hegesztéstechnologiat mindsiteni?

Ismertesse az acélhegesztd mindsitd szabvany fobb jellemzdit, értelmezze a mindsitési
kod jelolését!

Ismertesse az ivhegesztett kdtésekre vonatkozd f6bb mindségi kdvetelményeket!
Ismertesse a nyomastart6 berendezések hegesztésére vonatkozé fobb eldirdsokat!

Hasonlitsa dssze a langvagast és a plazmavagast alkalmazhatosag, a vagott feliilet
mindsége ¢s gazdasagossag szempontjabol!
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HEGESZTESI SZAKISMERET

Ismertesse a hegesztési gyakorlatban hasznalt lemeztermékekkel kapcsolatos
fogalmakat, a termékek eldallitasanak lehetséges maodjait!

Ismertesse a hegesztési gyakorlatban hasznalt cso- €s idomacél-termékekkel kapcsolatos
fogalmakat, a termékek eldallitasanak lehetséges modjait!

Milyen tényezOkt6l ¢és hogyan fiigg a finomszemcsés C—Mn szerkezeti acélok
hegeszthetdsége?

Mit fejez ki a karbonegyenérték, milyen hatasa van a hegeszthetdségre?

Milyen tényezok miatt keletkezhet egy hegesztett kotésben a hegesztés soran (utan)
repedés, és milyen modon lehet annak veszélyét elkeriilni?

Melyek a hegeszthetd acélok f6 0tvozé elemei, hogyan befolyasoljak az acélok
hegeszthetOségét?

Mutassa be a ndvelt nyomason/hdmérsékleten tizemeld acélok hegesztésének 6tvozetlen
acélokétol eltérd sajatossagait!

Mutassa be az ausztenites korr6zidallo Cr-Ni acélok hegesztésének 6tvozetlen
ac€lokétol eltérd sajatossagait!

Mutassa be a sziirtke oOntottvasak hegesztésének Otvozetlen acélokétol eltérd
sajatossagait!

Mutassa be a réz és nikkel hegesztésének 6tvozetlen acélokétol eltérd sajatossagait!

Ismertesse a hegesztési eltérések kimutatdsiara alkalmas szemrevételezéses vizsgalat
elvét, az eltérések kimutatasdnak maodjat!

Ismertesse a folyadékbehatolasos és magneses repedésvizsgalat elvét, az eltérések
kimutatasdnak maodjat!

Ismertesse a belsd eltérések kimutatdsara alkalmas radiografiai vizsgélatanak elvét, az
eltérések kimutatasanak modjat!

Ismertesse a belsd eltérések kimutatdsara alkalmas ultrahangos vizsgalat elvét, az
eltérések kimutatdsanak modjat!

Ismertesse a hegesztett kotések mechanikai anyagjellemzdinek mérésére alkalmas
roncsolasos anyagvizsgalatokat és a vizsgalat soran meghatarozott jellemzoket!



