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HEGESZTÉSTECHNOLÓGIA 
 
 
1. Ismertesse a fogyóelektródás, védőgázas ívhegesztés elvét és eljárásváltozatait! 

 
2. Ismertesse az ötvözetlen acélok hegesztésére alkalmas huzalelektródák nemzetközi 

jelölését, adott feladathoz való kiválasztásuk szempontjait! 
 

3. Ismertesse a védőgázok típusait, jellemzőit, nemzetközi jelölését és kiválasztásuk főbb 
szempontjait! 
 

4. Ismertesse a védőgázok gázpalackban való tárolását, a gázelvétel módjait, a palackban 
lévő gáz mennyiségének meghatározását! 
 

5. Ismertesse a fogyóelektródás, védőgázas ívhegesztő berendezés felépítését, szerkezeti 
részeit, működésének elvét!  
 

6. Ismertesse a fogyóelektródás, védőgázas ívhegesztő áramforrással szemben támasztott 
főbb követelményeket, főbb technológiai jellemzőit!   
 

7. Ismertesse a fogyóelektródás, védőgázas ívhegesztő áramforrások adattábláján szereplő 
lényeges technológiai adatokat! 
 

8. Ismertesse a huzalelőtoló feladatát, típusait, felépítését, működését!  
 

9. Ismertesse a hegesztőpisztoly és kábelköteg feladatát, felépítését, működését!  
 

10. Ismertesse a munkadarabok fűzésének feladatát, sorrendjét lemezek, ill. csövek esetén! 
 

11. Ismertesse a technológiára jellemző fő paramétereket, megválasztásuk szempontjait és a 
varratalakra gyakorolt hatásait! 
 

12. Ábrával mutassa be és értelmezze a fogyóelektródás, védőgázas ívhegesztés 
rövidzárlatos fémátvitelét! 
 

13. Ábrával mutassa be és értelmezze a fogyóelektródás, védőgázas ívhegesztés permetes  
fémátvitelét! 
 

14. Ismertesse a bevont elektródás hegesztéskor előforduló leggyakoribb eltéréseket és 
elkerülésük lehetőségeit! 
 

15. Ismertesse a lángvágás elvét, feltételeit, eszközeit, a lángvágáskor előforduló hibákat! 
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HEGESZTÉSI SZAKISMERET 
 
 
1. Mit ért a fémek hegesztése alatt? Csoportosítsa a hegesztési eljárásokat!  

 
2. Ismertesse a főbb hegesztett kötéseket, és ábrával mutasson be néhány jellegzetes 

kötéstípust! 
 

3. Ismertesse a munkadarabok hegesztés előtti előkészítésének főbb fázisait, az 
élkialakítással, illesztéssel összefüggő fogalmakat!  
 

4. Ábrákkal ismertesse a fontosabb hegesztési helyzeteket, mutassa be nemzetközi 
jelöléseit! 
 

5. Ismertesse a varratok főbb típusait, a varrattal összefüggő fogalmakat és a többrétegű 
varrat felépítését!  
 

6. Ismertesse a hegesztett kötések ábrázolására vonatkozó főbb nemzetközi rajzjeleket! 
 

7. Értelmezze az acélok hegesztés szempontjából fontos hőfizikai és kémiai tulajdonságait! 
 

8. Értelmezze az acélok hegesztés szempontjából fontos mechanikai és technológiai 
tulajdonságait! 
 

9. Mutassa be példák segítségével a főbb hegeszthető acélok nemzetközi jelölési 
rendszerét! 
 

10. Jellemezze a hegeszthető ötvözetlen minőségi acélban lévő kísérő elemek szerepét és 
hatását! 
 

11. Jellemezze a hegeszthető ötvözetlen minőségi acélban lévő szennyező elemek szerepét 
és hatását! 
 

12. Jellemezze az ötvözött minőségi acélt, acélban lévő ötvözőelemek szerepét és hatását! 
 

13. Ismertesse a karbontartalom acélok mechanikai tulajdonságaira és hegeszthetőségére 
gyakorolt hatását! 
 

14. Ismertesse a hegesztéssel kapcsolatos előmelegítés és utóhőkezelés célját, valamint 
alkalmazását! 
 

15. Mely tényezők befolyásolják főként egy kötés minőségét, és milyen szerepe van ebben a 
hegesztőnek? 
 

 
 

 

 

 


