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HEGESZTESTECHNOLOGIA

Ismertesse a bevont elektrodds ivhegesztés elvét, dbrazolja az ivhegesztés Omlesztd
folyamatat!

Ismertesse az 6tvozetlen acélok ivhegesztéséhez hasznalt elektrodakkal szembeni fobb
kovetelményeket!

Ismertesse az oOtvozetlen acélok ivhegesztéséhez hasznalt elektroda-bevonattal
szembeni fobb kovetelményeket!

Ismertesse az Otvozetlen acélok ivhegesztéséhez hasznalt elektroddk nemzetkozi
jelolését, adott feladathoz valo kivalasztasuk szempontjait!

Jellemezze az Otvozetlen acélok ivhegesztéséhez hasznalt bazikus és rutilos bevonata
elektrodakat, leolvadasi jellemzo6it és hatasukat a kotés mindségére!

Ismertesse a bevont elektrédas ivhegeszté aramforrassal szemben tdmasztott fobb
kovetelményeket, f6bb technoldgiai jellemzdit!

Ismertesse a bevont elektrodas ivhegesztd aramforrasok adattdblajan szerepld l1ényeges
technologiai adatokat!

Ismertesse az elektrodafogd és a hegesztOkabelek feladatat, kezelésiiket, a veliik
szemben tamasztott kdvetelményeket!

Ismertesse az egyendramu hegesztoiv jellemzdit, hatasat a hdbevitelre €s a varrat
alakjara!

Ismertesse a valtakoz6 aramu hegesztdiv jellemzdit, hatasat a hobevitelre és a varrat
alakjara!

Ismertesse a munkadarabok flizésének feladatat, sorrendjét lemezek, ill. csovek esetén!

Ismertesse az iv gyujtdsanak, az elektroda vezetésének és az iv megszakitasanak
menetét!

Ismertesse a technologidra jellemz6 f6 paramétereket, megvalasztasuk szempontjait és a
varratalakra gyakorolt hatésait!

Ismertesse a bevont elektrodds hegesztéskor eléforduld leggyakoribb eltéréseket €s
elkeriilésiik lehetdségeit!

Ismertesse a langvagas elvét, feltételeit, eszkdzeit, a langvagaskor eléforduld hibakat!
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Mit ért fémek hegesztése alatt? Csoportositsa a hegesztési eljarasokat!

Ismertesse a fobb hegesztett kotéseket, és abraval mutasson be néhany jellegzetes
kotéstipust!

Ismertesse a munkadarabok hegesztés elotti eldkészitésének fobb fazisait, az
¢lkialakitdssal, illesztéssel 0sszefliggd fogalmakat!

Abrakkal ismertesse a fontosabb hegesztési helyzeteket, mutassa be nemzetkozi
jeloléseit!

Ismertesse a varratok fobb tipusait, a varrattal 0sszefiiggd fogalmakat és a tobbrétegii
varrat felépitését!

Ismertesse a hegesztett kotések abrazoldsara vonatkozd fobb nemzetkdzi rajzjeleket!
Ertelmezze az acélok hegesztés szempontjabol fontos héfizikai és kémiai tulajdonsagait!

Ertelmezze az acélok hegesztés szempontjabol fontos mechanikai és technoldgiai
tulajdonsagait!

Mutassa be példak segitségével a fobb hegeszthetd acélok nemzetkozi jelolési
rendszerét!

Jellemezze a hegeszthetd Otvozetlen mindségi acélban 1évd kisérd elemek szerepét és
hatésat!

Jellemezze a hegeszthetd Gtvozetlen mindségi acélban 1€vo szennyezd elemek szerepét
¢s hatasat!

Jellemezze az 6tvozott mindségi acélt, acélban 1évo Stvozdelemek szerepét és hatasat!

Ismertesse a karbontartalom acélok mechanikai tulajdonsdgaira és hegeszthetdségére
gyakorolt hatasat!

Ismertesse a hegesztéssel kapcsolatos eldmelegités és utohdkezelés céljat, valamint
alkalmazasat!

Mely tényezdk befolyasoljak foként egy kotés mindségét, €s milyen szerepe van ebben a
hegesztonek?



