NEMZETGAZDASAGI MINISZTERIUM

Vizsgarészhez rendelt kivetelménymodul azonositéja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
6366-11/3 Hegesztési szakmai ismeretek

Szébeli vizsgatevékenyseg

Szébeli vizsgatevékenység idotartama: 30 pere

A 20/2007. (V. 21.) SZMM rendelet 23. § 1. bekezdésében foglaltak alapjan a szakmai
vizsga szébeli tételeit a NGM_FP/125/2011. szimon kiadom.

Jovahagyta:

NEMZETI SZAKKEPZESI ES FELNOTTKEPZESI INTEZET

Ervényes: 2011. 12. 05-161



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

Az Orszagos Képzési Jegyzékrdl és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténd felvétel és torlés eljarasi rendjéraol
sz016 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosito szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodo szakképesités megnevezése:

131521 11 1000 00 00 | Hegeszt6 | Hegeszté

A tételsor a (32/2011. (VII1.25.)) NGM rendelettel mddositott) 15/2008. (VIII. 13.) SZMM
rendeletben foglalt szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye alapjan készult.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

1. Ha egy gépipari iizemben dolgozunk, vagy latogatast tesziink, nagy valdésziniiséggel
talalkozunk hegeszté berendezéssel. Berendezések javitasanal, lemez megmunkalasnal,
sokszor adodik olyan miiszaki probléma, amikor nem Keriilhetjilkk el ezt a technologiat.
Munkank soran o6hatatlanul felmeriil a kérdés, hogy milyen anyagnal milyen eljarast
hasznalhatunk?

Beszéljen arrol, hogy a fémek egyik fontos technoldgiai tulajdonsagat, a hegeszthet6ségét
figyelembe véve milyen 6mleszto hegesztéeljarast milyen feladat elvégzéséhez valasztana!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- Hegesztési eljarasok csoportositdsa, az 6mlesztd és a sajtolod hegesztések fobb jellemzdi

- Az dmleszt6 hegesztdeljarasok elve, elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete

- Az 6mlesztd hegesztdeljarasok nemzetkdzi szabvanyos jeldlése

- A hegeszthetdség fogalma, a jol hegeszthetd 6tvozetlen szerkezeti acél vegyi Osszetétele,
szilardsagi jellemzoi

- A hegesztés kornyezetszennyezd hatdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

1. Ha egy gépipari iizemben dolgozunk, vagy latogatast tesziink, nagy valdsziniiséggel
talalkozunk hegeszté berendezéssel. Berendezések javitasanal, lemez megmunkalasnal,
sokszor adodik olyan miiszaki probléma, amikor nem Kkeriilhetjiik el ezt a technolégiat.
Munkank soran oOhatatlanul felmeriil a kérdés, hogy milyen anyagnal milyen eljarast
hasznalhatunk?

Beszéljen arrol, hogy a fémek egyik fontos technologiai tulajdonsagat, a hegeszthetéségét
figyelembe véve milyen 6mleszto hegesztéeljarast milyen feladat elvégzéséhez valasztana!

Az alabbi vazlat felhasznaldasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzdék kiemelésére!

Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata 2
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Hegesztési eljarasok csoportositasa,
az 0mlesztd €s a sajtold hegesztések 25
fobb jellemzoi
Az 6mlesztd hegesztoeljarasok elve, 15
B | Hegesztés-technolégidk eléflyei, hatranyai, alkalmazasi
tertilete
Az  Omlesztd  hegesztdeljarasok 10
nemzetkdzi szabvanyos jeldlése
A hegesztés kornyezetszennyezd 10
hatasai
A hegeszthetéség fogalma, a jol
C Otvozé-anyagok hatésa a hegeszthetd Otvozetlen szerkezeti 20
hegeszthetdségre acél vegyi Osszetétele, szilardsagi
jellemzo6i
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezésinek, eszkozeinek ismerete 5
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

2. Munkahelyén torténik a munkadarabok elokészitése hegesztésre. Lemezélek elokészitése
lehetséges a vagassal egyiitt, vagy kiilon. A darabol6 eljarast és a vaghaté vastagsagot
alapvetden a lemez, ill. idomszelvény anyaga hatiarozza meg. A vagott alkatrész pontossaga
igen fontos, mivel a gyartmany pontossagat alapvetden ez hatiarozza meg.

A miiszaki jellemzok mérlegelésével jellemezze a kiilonféle termikus és erozios darabolo
eljarasokat!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata
- Léangvagsas elve, 16 alkalmazasi teriilete, fobb jellemzdi
- Plazmavagas elve, f6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemzoi

- Lézervagas elve, {6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemzoi
- Vizsugarvagas elve, {6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemz6i
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékeld lap

2. Munkahelyén torténik a munkadarabok elokészitése hegesztésre.
elokészitése lehetséges a vagassal egyiitt, vagy kiilon. A darabolo eljarast és a vaghato
vastagsagot alapvetéen a lemez, ill. idomszelvény anyaga hatirozza meg. A vagott
alkatrész pontossaga igen fontos, mivel a gyartmany pontossagat alapvetoen ez hatarozza

meg.

Lemezélek

A miszaki jellemzok mérlegelésével jellemezze a kiillonféle termikus és erozios darabolo

eljarasokat!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Gssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos

Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata 2
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
., g Langvagéas elve, f6 alkalmazasi
A | Langvagas technologidja teriilete, fobb jellemz6i 20
., e Plazmavagas elve, f6 alkalmazasi
A | Plazmavagas technoldgidja teriilete, fobb jellemz6i 20
Lézervagas elve, f6 alkalmazasi
. i1 - 20
A | Egyéb vagasi technologiak teriilete, f6bb jellemzSi .
Vizsugarvagas elve, fo alkalmazasi 20
teriilete, fobb jellemz6i
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezésinek, eszkozeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

3. Termikus vagodeljaras, akarcsak a hegesztés és rokon eljarasai, jellemzoen gyartasi
eljarasok. A hatékony, koltségkimélo gyartas 1ényeges eleme a megfelelo eljaras kivalasztasa
és optimalis alkalmazasa. Az eljaras megvalasztasa osszetett és rendkiviil idéigényes feladat.
Onnek 10 mm vastagsagi oOtvozetlen szerkezeti acéllemezt kell méretre darabolnia
langvagassal.

Gyakorlati ismereteit felhasznialva beszéljen a langvagas feltételeirdol, mutassa be a langvago
felszerelést!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéacidtartalom vazlata
— A langvagas elve, folyamata, a langvaghatdsag feltételei, a langgal vaghat6 anyagok
— A kézi langvago felszerelés részei, szerelvényei, a langvagasnal hasznalt gazok jellemzo6i
— A langgal vagott ¢lfeliilet folytonossagi eltérései (hibai), azok elkeriilése
— A langvagé munkahely biztonsagos kialakitasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

3. Termikus vagodeljaras, akarcsak a hegesztés és rokon eljarasai, jellemzéen gyartasi
eljarasok. A hatékony, koltségkimélo gyartas 1ényeges eleme a megfelelo eljaras kivalasztasa
és optimalis alkalmazasa. Az eljaras megvalasztasa osszetett és rendkiviil idéigényes feladat.
Onnek 10 mm vastagsiga oOtvozetlen szerkezeti acéllemezt kell méretre darabolnia

langvagassal.
Gyakorlati ismereteit felhasznalva beszéljen a langvagas feltételeir6l, mutassa be a langvago
felszerelést!

Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzdok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A langvagas elve, folyamata, a
langvaghatdsag feltételei, a langgal 30
A | Léangvagas technologiaja vaghat6 anyagok
A langvagd munkahely biztonsagos 10
kialakitdsa
A vagott feliilet hibginak, A langgal  vagott  clfelillet
B b . folytonossagi eltérései (hibai), azok 20
eltéréseinek ismerete 1 s
elkeriilése
Gépkonyv, Kezelési-, A kézi langvagd felszerelés részei,
A | Szerelési-, Karbantartasi szerelvényel, a langvagasnal 20
utasitds hasznélata hasznalt gazok jellemzdi
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 | Hegesztbeljarasok berendezésinek, eszkdzeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

4. Munkahelyén torténik a munkadarabok elékészitése hegesztésre. A hegesztendo
munkadarabok megfeleldo elokészitése, oOsszeallitisa és rogzitése a hegesztési varrat
mindéségének, ill. a szerkezet helyes méreteinek biztositasa érdekében nagy jelentoséggel bir.
Munkajat az irasban kozolt hegesztési utasitais (WPS) alapjan kell végezni. Ennek
figyelembevételével tervezze meg a lemez munkadarabok hegesztését elokészitdo miiveleteket!

Az alabbi vazlat felhasznéladsaval foglalja Gssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciotartalom vazlata
— A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat fajtai és jelolésiik
— Az ¢lkialakitas adatainak megadasa a hegesztési utasitasban (a WPS lapon)
— A hegesztendo feliilet tisztitdsdnak ¢€s sikba allitdsanak eldirasai, modszerei
— A fuzovarratok méretei (hossza, vastagsaga, egymastol valo tavolsaga), elhelyezésének altalanos
szabdlyai, elhelyezése lemezen és cs6von
— A munkadarab el6készitésé¢hez hasznalt eszkdzok karbantartasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

4. Munkahelyén torténik a munkadarabok el6készitése hegesztésre. A hegesztendo

munkadarabok megfeleld elokészitése,

osszeallitasa és rogzitése a hegesztési varrat

mindéségének, ill. a szerkezet helyes méreteinek biztositasa érdekében nagy jelentoséggel bir.
Munkajat az irasban kozolt hegesztési utasitas (WPS) alapjan kell végezni. Ennek
figyelembevételével tervezze meg a lemez munkadarabok hegesztését elokészitéo miiveleteket!

Az aladbbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témdval kapcsolatos

Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . (e r : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Hegesztett kotés- és
varrattipusok, hegesztési|A  hegesztett kotés tipusai, a
B . . 20
varratok alap- ¢és |hegesztési varrat fajtai és jelolésiik
kiegészitdjeleinek értelmezése
Az ¢lkialakitds adatainak megadasa 10
a hegesztési utasitdisban (a WPS
lapon)
L L s A hegesztendo feliilet tisztitdsanak és 20
Gyartoi Hegesztési Utasitas  negeszichl Hor HSZH .
s sikba allitasanak eldirasai, modszerei
A | (WPS) felépitése, tartalma, . oo
) . A fliz6varratok méretei (hossza,
értelmezése . ‘L .
vastagsaga, egymastol valo 20
tavolsaga), elhelyezésének altalanos
szabalyai, elhelyezése lemezen ¢é&s
csovon
Gép kO,IIYV, Kezelési-, L. A munkadarab  el6készitéséhez
A Szerelési-, Karbantartasi , - , 10
iy , hasznalt eszkdzok karbantartasa
utasitds hasznalata
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

5. Munkavégzése soran a bevontelektrodas kézi ivhegesztést (MMA) alkalmazza. Az eljaras
elengedhetetlen tartozéka a bevonatos elektroda. Az elektroda megvalasztasakor sok tényezot
egyiittesen figyelembe kell venni.

Az On feladata az, hogy jol hegesztheté dtvozetlen szerkezeti acél (pl. S235JR) hegesztéséhez
bevont elektrodat valasszon. A kereskedelemben kaphato elektrodat szabvanyos nemzetkozi
jelolése alapjan nevezze meg, és ismertesse az elektréoda egyéb jellemzdit is!

Az aldbbi vazlat felhasznaldsaval foglalja GOssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata
- Bevontelektrodas kézi ivhegesztés 1ényege
- A bevont elektroda szerkezeti kialakitdsa, méretei, szabvanyos nemzetkdzi jelolése
- A bevont elektrodakkal szemben tdmasztott kdvetelmények
- Az elektrodak bevonatanak o feladatai
- A bevont elektroda jellemzoi: a bevonattényez6 és a kihozatali tényezd
- A kiilonb6z06 bevonatu elektroddk sajatossagai €s alkalmazasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

5. Munkavégzése soran a bevontelektrodas kézi ivhegesztést (MMA) alkalmazza. Az eljaras
elengedhetetlen tartozéka a bevonatos elektroda. Az elektroda megvalasztasakor sok tényezot
egyiittesen figyelembe kell venni.

Az On feladata az, hogy jol hegesztheté 6tvozetlen szerkezeti acél (pl. S235JR) hegesztéséhez
bevont elektréodat valasszon. A kereskedelemben kaphato elektrodat szabvanyos nemzetkozi
jelolése alapjan nevezze meg, és ismertesse az elektroda egyéb jellemzoit is!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . (er : Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata 2
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
B | Hegesztés-technologiak Bevontelektrédés kézi 1ivhegesztés 10
Iényege
A bevont elektroda szerkezeti
s e . 10
kialakitdsa, méretei, szabvanyos
nemzetkozi jelolése
A bevont elektrodakkal szemben 10
Bevontelektrodas kézi tamasztott k’ovretelmenyek . "
B |ivhegesztés hozaganyagainak Az elgktrodak bevonatanak {6 10
ismerete feladatai . :
A bevont elektroda jellemzoi: a 10
bevonattényezd ¢€s a kihozatali
tényez0
A kiilonb6zé bevonati elektrodak 30
sajatossagai €s alkalmazasa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsdgi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

6. A hegeszté eljarasok sokféleségébdl adodoan, az egyes hegesztési miiveletekhez tartozo
berendezések, és eszkozok is sokfélék lehetnek. Csak a megfelel6é eszkozok, és berendezések
kivalasztasaval biztosithato, hogy a hegesztett kotést balesetvédelmi szempontbol megfeleléen
létre tudjuk hozni, illetve a hegesztett kotés minéségét is jocskan befolyasolja, hogy az egyes
eljarasokhoz milyen eszkozok keriilnek kivalasztasa.

A bevontelektrodas kézi ivhegeszté aramforrasnak is tobbféle tipusa ismert, melyeknek a
miiszaki jellemzéik jelentésen kiillonboznek egymastol. Mutassa be az ivhegeszt6
aramforrasok Kkozos technologiai jellemzdit, és ismertesse a Kkorszerii ivhegeszto
aramforrasokat!

Az aldbbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Informdacidtartalom vazlata
- Bevontelektrodas kézi ivhegesztés 1ényege
- A Dbevontelektrodas kézi ivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, a
hegesztdaramkor jellemzoi
- Az ivhegesztd dramforras tipusai, technoldgiai jellemzdi, statikus jelleggorbéi
- Az inverteres aramforrds miikodési elve, gyakorlati alkalmazésa
- Az ivhegesztd berendezés egységeinek meghibasodasi okai és javitasi lehetdségei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

6. A hegeszté eljarasok sokféleségébol adodoan, az egyes hegesztési miiveletekhez tartozo
berendezések, és eszkozok is sokfélék lehetnek. Csak a megfeleld eszkozok, és berendezések
kivalasztasaval biztosithato, hogy a hegesztett kotést balesetvédelmi szempontbol megfeleléen
létre tudjuk hozni, illetve a hegesztett kotés mindségét is jocskan befolyasolja, hogy az egyes
eljarasokhoz milyen eszkozok keriilnek kivalasztasa.

A bevontelektrodas kézi ivhegeszté aramforrasnak is tobbféle tipusa ismert, melyeknek a
miiszaki jellemzéik jelentésen kiillonboznek egymastéol. Mutassa be az ivhegeszt6
aramforrasok kozos technologiai jellemzoit, és ismertesse a Kkorszeri ivhegeszto
aramforrasokat!

Az aldbbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok

, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és

vizsgakovetelmény szerint alapjan MRS s

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés

. 10
Iényege

B | Hegesztés-technologidk

A bevontelektrédas kézi ivhegesztd 15
berendezés felépitése, szerkezeti
részei, a hegesztéaramkor jellemzoi
Az ivhegeszt6 aramforras tipusai, 20

Bevontelektrodas kézi | technologiai  jellemzdi, statikus
A |ivhegesztd berendezései ¢s|jelleggdrbéi
kezeléstik Az inverteres aramforras miikodési 15
elve, gyakorlati alkalmazasa
Az ivhegesztd berendezés

egységeinek meghibasodasi okai €s 20
javitasi lehetdségei

Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 | Hegesztbeljarasok berendezésinek, eszkdzeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

7. Munkahelyén zomében bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel kell javitast elvégezni.
Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztéiv és az aramforras villamos jellemzo6i
osszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illeszthet6 Ossze a villamos iv és az
aramforras jelleggorbéje bevontelektrodas kézi ivhegesztés esetén, és hol van a munkapont!

Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be a bevontelektrodas kézi ivhegesztés menetét egy

10 mm-es lemezen PB és PF helyzetben készitett sarokvarrat esetén a kezdéstol a befejezésig!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata

— A villamos iv statikus jelleggorbéjének és az aramforras es6 jelleggorbéjének kapcsolata, a
munkapont €s a polaritas fogalma

— A bevontelektrodas kézi ivhegesztés omleszté folyamata, a fématvitelt befolyasold hatasok
(iverdk)

— A magneses fuvohatés jelensége, csokkentési modjai

— A bevontelektrodas kézi ivhegesztés f6 paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség, hegesztési
sebesség) meghatarozasa, és valtoztatdsanak hatasa a varrat alakjara

— Az iv gyujtasanak és megszakitasanak menete

— A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat fajtai és jelolésiik

— Lemezen PB ¢és PF helyzetben tobbsoros vagy tobbrétegii sarokvarrat készitése esetén a
varratsorok ¢és varratrétegek kialakitasa

— Az ivhegesztés baleseti forrasai

— A kézi ivhegesztés egyéni €s kollektiv védofelszerelései
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

7. Munkahelyén zomében bevont elektréodas kézi ivhegesztéssel kell javitast elvégezni. Hegesztést

.

akkor tudunk végezni, ha a hegesztéiv és az aramforras villamos jellemzéi 6sszhangban vannak.
Szemléltesse vazlattal, hogyan illeszthet6 ossze a villamos iv és az aramforras jelleggorbéje
bevontelektrédas kézi ivhegesztés esetén, és hol van a munkapont!
Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be a bevontelektrodas kézi ivhegesztés menetét egy 10 mm-

es lemezen PB és PF helyzetben készitett sarokvarrat esetén a kezdéstol a befejezésig!

Az alabbi vézlat felhasznalasaval foglalja O0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos Iényeges
jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és vizsgakovetelmény Az informacidtartalom vazlata alapjan i
szerint Max. Elért
A Dbevontelektrodds kézi  ivhegesztés 10
Omleszt6  folyamata, a  fématvitelt
befolyasold hatasok (iverdk)
A miagneses  fuvohatds  jelensége, 10
csokkentési modjai
A bevontelektrodas kézi ivhegesztés f6 10
paramétercinek (fesziiltség, aramerdsség,
hegesztési sebesség) meghatarozasa, ¢€s
A Hegesztés-technolégiak Véltorztatéséfl.alf }}atésa a varrat alakj:cir’a ’ 10
Az iv gyujtasdnak és megszakitasanak
menete
Lemezen PB és PF helyzetben tobbsoros 10
vagy tobbrétegli sarokvarrat készitése
esetén a varratsorok ¢és varratrétegek
kialakitasa
Az ivhegesztés baleseti forrasai 5
A kézi ivhegesztés egyéni és kollektiv
védobfelszerelései 5
A villamos iv statikus jelleggorbéjének és
B Bevontelektrodas  kézi ivhegeszt |az  aramforras esé  jelleggorbéjének 10
berendezései és kezelésiik kapcsolata, a munkapont és a polaritas
fogalma
Hegesztett kotés- és varrattipusok, | A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési
B hegesztési  varratok  alap-  ¢és | varrat fajtai és jelolésiik 10
kiegészitdjeleinek értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- €s varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallésag 1
Tarsas Kozérthetoség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

8. Ha egy gépipari iizemben dolgozunk, vagy latogatast tesziink, nagy valdsziniiséggel
talalkozunk gazhegeszt6 berendezéssel. Berendezések javitasanal, lemez megmunkalasnal
sokszor adodik olyan miiszaki probléma, amikor nem Kkeriilhetjiik el ezt a technologiat.
Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a gazhegesztést, és hogyan
veszi figyelembe az acélok egyik fontos technoldégiai tulajdonsagat, a hegeszthetoségét!

Az alabbi vazlat felhasznéladsaval foglalja Gssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

A gazhegeszt6 eljaras elve, elényei, hatranyai, alkalmazasa, szabvanyos jelolése

A hegesztdlang jellemzdi és beallitasa, a balra- és jobbrahegesztés elve

A gazhegesztésnél felhasznalt gazok eldallitasa, tulajdonsagai, tarolési lehetdségeik
Az 6tvozetlen hegesztopalca jellemzoi, Osszetétele, méretei, szabvanyos jeldlése

A gazhegesztés kornyezetszennyez0 hatasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

8. Ha egy gépipari iizemben dolgozunk, vagy latogatast tesziink, nagy valdsziniiséggel
talalkozunk gazhegeszté berendezéssel. Berendezések javitasanal, lemez megmunkalasnal
sokszor adodik olyan miiszaki probléma, amikor nem Keriilhetjiik el ezt a technologiat.
Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a gazhegesztést, és hogyan

veszi figyelembe az acélok egyik fontos technolégiai tulajdonsagat, a hegeszthetoségét!

Az aladbbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témdaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A gazhegesztd eljaras elve, elonyei,
e . . 10
héatranyai, alkalmazasa, szabvanyos
jelolése
. -y A hegesztélang  jellemzdéi  és
B Hegesztés-technologiak beallitasa, . balra- & 20
jobbrahegesztés elve 10
A gazhegesztés kornyezetszennyezo
hatasai
A gazhegesztésnél  felhasznalt 20
gazok eldallitdsa, tulajdonsagai,
, . . tarolasi lehetdségeik
B | Gazhegesztés hozaganyagai Az 6tvézetle%1 hegesztépalca 20
jellemzo6i,  Osszetétele, méretei,
szabvéanyos jeldlése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

9. Csak a megfelel6é eszkozok, és berendezések kivalasztasaval biztosithato, hogy a hegesztett
kotést balesetvédelmi szempontb6l megfeleléen létre tudjuk hozni, illetve a hegesztett kotés
mindségét is jocskan befolyasolja. Onnek az a feladata, hogy a gyakorlati ismeretei alapjan
mutassa be a gazhegesztés berendezéseit, eszkozeit!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

A gézhegeszt6 eljaras elve, elonyei, hatranyai, alkalmazasa

Az acetilénpalack szerkezete, miiszaki adatai, azonositasa, csatlakozasa

Az oxigénpalack szerkezete, miiszaki adatai, azonositasa, csatlakozasa

A géazpalackok kezelésének eldirdsai

Az egyfokozatu nyomascsokkentd szerkezete, miikddése, lizembe helyezésének és tizemen
kiviil helyezésének folyamata

A tobbmunkahelyes gazellatds megoldési lehetdségei (palacktelep, palackkoteg, kdzponti
gazellato rendszer)

A nyomascsokkentdk hasznalatanak biztonsagi eldirasai

Az oxigéntdmlo szerkezete, méretei, jelolése, csatlakozasi €s toldasi lehetdségei

Az acetiléntomlo szerkezete, méretei, jelolése, csatlakozasi €s toldasi lehetdségei

A gaztomlok hasznalatanak hibalehetdségei és biztonsagi eldirasai

A gézhegeszt6 készlet részei, az eszkdzok feladata

A kisnyomadsu injektoros gazhegeszto pisztoly szerkezete, miikodése

A hegeszt6 feladata a gazhegesztd felszerelés szerkezeti részeinek meghibasodéasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

9. Csak a megfelel6 eszkozok, és berendezések kivalasztasaval biztosithato, hogy a hegesztett
kotést balesetvédelmi szempontbol megfeleléen létre tudjuk hozni, illetve a hegesztett kotés
minéségét is jocskan befolyasolja. Onnek az a feladata, hogy a gyakorlati ismeretei alapjan
mutassa be a gazhegesztés berendezéseit, eszkozeit!
Az aladbbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témdval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és vizsgakovetelmény Az informaci6tartalom vazlata alapjan .
S Max. Eleért
B Hegesztés-technologiak A, gézhegeszté’ eflj rds elve,  clnyei, 5
hétranyai, alkalmazasa
Az acetilénpalack szerkezete, miiszaki
adatai, azonositasa, csatlakozasa 5
Az oxigénpalack szerkezete, miuszaki
adatai, azonositasa, csatlakozasa 5
A gézpalackok kezelésének el6irdsai
Az egyfokozata nyomascsokkentd 10
szerkezete, mikodése, lizembe
helyezésének és lizemen kiviil 10
helyezésének folyamata
A tobbmunkahelyes gazellatds megoldasi
lehetéségei  (palacktelep, palackkoteg,
kdzponti gazellato rendszer) 5
Gazhegeszt6-berendezések és A n’yo.méff:srékl.(ent('jk hasznalatanak
A s biztonsagi eldirasai 5
kezelésiik T 4 e 1 i
Az oxigéntomldé szerkezete, méretei,
jelolése, csatlakozasi és toldasi lehetdségei 5
Az acetiléntoml6 szerkezete, méreteli,
jelolése, csatlakozasi és toldasi lehetdségei 5
A gaztomlok hasznalatanak hibalehet6ségei
és biztonsagi elbirasai
A gazhegeszt6 készlet részei, az eszk6zok 5
feladata
A kisnyomasu injektoros gazhegeszto 5
pisztoly szerkezete, miikodése
A hegesztd6 feladata a gazhegesztd 5
felszerelés szerkezeti részeinek
meghibasodasakor 10
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezésinek, eszkdzeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallésag 1
Tarsas Kozérthetoség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

10. On azt a feladatot kapta, hogy 2 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszi
tompavarratot készitsen gazhegesztéssel. beszéljen a balra hegesztés menetérél a kezdéstol a
befejezésig a jelzett esetekben! Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan valtozik
a varratok alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval, és milyen szemmel lathaté hibakat
kovethet el a gazhegeszto!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéaciotartalom vazlata

— A balra hegesztés folyamata, a hegesztOpisztoly és a hegesztOpalca tartdsa €s mozgatasa, a
balra hegesztés eldnyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete

— A hegesztdlang jellemzdi és beéllitasa

— A pisztolytartds valtoztatdsdnak hatdsa a sarokvarrat alakjara PC, PF és PE helyzetben
torténd gazhegesztés esetén

— A gazhegesztésnél eléfordulo folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobolésiik

— Vékony lemez balra hegesztésének vazlata PC, PF és PE helyzetben

— A biztonsdgos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi
Szabalyzat) alapjan
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

10. On azt a feladatot kapta, hogy 2 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszii
tompavarratot készitsen gazhegesztéssel. beszéljen a balra hegesztés menetérol a kezdéstol a
befejezésig a jelzett esetekben! Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan valtozik
a varratok alakja a fo paraméterek valtoztatasaval, és milyen szemmel lathaté hibakat
kovethet el a gazhegeszto!

Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazisa a szakmai és Az informaciétartalom vazlata alapjan i
vizsgakovetelmény szerint —— Lok
A balra hegesztés folyamata, a 20
hegesztopisztoly és a hegesztdpalca tartasa
és mozgatasa, a balra hegesztés eldnyei,
hatranyai, alkalmazasi teriilete
. .y A gazhegesztésnél el6fordulod 20
B | Hegesztés-technologidk folytonossagi oltérések (hibak) okai s
kikiiszobolésiik 10
A biztonsagos munkavégzés feltételeinek
megteremtése a HBSZ  (Hegesztési
Biztonsagi Szabalyzat) alapjan
A hegeszt6lang jellemzoi és beallitasa 10
A Gazhegeszto-berendezések  és |A pisztolytartds valtoztatasanak hatasa a
kezelésiik sarokvarrat alakjara PC, PF ¢és PE 10
helyzetben torténd gazhegesztés esetén
g;ﬁ;fg;iiok kOtise_gesz téessi Vékony lemez balra hegesztésének vazlata
B ’ . |PC, PF és PE helyzetben 10
varratok alap és
kiegészitdjelei
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztéeljarasok berendezésinek, eszkozeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

11. On azt a feladatot kapta, hogy 4 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszi
tompavarratokat készitsen gazhegesztéssel. Mutassa be a jobbra hegesztés menetét a
kezdést6l a befejezésig a jelzett esetekben! Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be,
hogyan valtozik a varratok alakja a fo paraméterek valtoztatasaval, és milyen szemmel
lathato hibakat kovethet el a gazhegeszto!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéacidtartalom vazlata

— A jobbra hegesztés folyamata, a hegesztopisztoly és a hegesztOpalca tartdsa és mozgatasa, a
jobbra hegesztés elonyei, hatranyai, alkalmazasi tertilete

— A hegesztdlang jellemzdi és bedéllitasa

— A pisztolytartds valtoztatdsdnak hatdsa a sarokvarrat alakjara PC, PF és PE helyzetben
torténd gazhegesztés esetén

— A gazhegesztésnél eléfordulo folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobolésiik

— Lemez jobbra hegesztésének vazlata PC, PF és PE helyzetben

— A gazhegesztd munkahely kialakitdsa a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat) szerint
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

11. On azt a feladatot kapta, hogy 4 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszii
tompavarratokat készitsen gazhegesztéssel. Mutassa be a jobbra hegesztés menetét a
kezdést6l a befejezésig a jelzett esetekben! Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be,
hogyan valtozik a varratok alakja a fo paraméterek valtoztatasaval, és milyen szemmel
lathato hibakat kovethet el a gazhegeszto!

Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazisa a szakmai és Az informaciétartalom vazlata alapjan i
vizsgakovetelmény szerint —— Lok
A jobbra hegesztés folyamata, a 20
hegesztopisztoly és a hegesztdpalca tartasa
és mozgatasa, a jobbra hegesztés elonyei,
hatranyai, alkalmazasi teriilete
. .y A gazhegesztésnél el6fordulod 20
B | Hegesztés-technologidk folytonossagi oltérések (hibak) okai s
kikiiszobolésiik 10
A biztonsagos munkavégzés feltételeinek
megteremtése a HBSZ  (Hegesztési
Biztonsagi Szabalyzat) alapjan
A hegeszt6lang jellemzoi és beallitasa 10
A Gazhegeszto-berendezések  és |A pisztolytartds valtoztatasanak hatasa a
kezelésiik sarokvarrat alakjara PC, PF ¢és PE 10
helyzetben torténd gazhegesztés esetén
g;ﬁ;fg;iiok kOtise_gesz téessi Vékony lemez jobbra hegesztésének
B ’ . |vazlata PC, PF és PE helyzetben 10
varratok alap és
kiegészitdjelei
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztéeljarasok berendezésinek, eszkozeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

12. A fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés (MIG/MAG hegesztés) igen gyakori hegesztési
eljaras. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a fogyéelektrodas
védogazas ivhegesztést, és hogyan veszi figyelembe az acélok egyik fontos technologiai
tulajdonsagat, a hegeszthetoséget! Szemléltesse a varratképzés folyamatat fogyoelektrodas
védogazas ivhegesztési eljarassal torténé hegesztésnél!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciotartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve, eldnyei, hatranyai, szabvanyos jelolése

— A hegeszthet6ség fogalma, az acélok hegeszthetdsége

— A karbontartalom hatdsa acélok hegeszthetdségére, a karbonegyenérték fogalma,
meghatarozasa

— A fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés Omlesztési folyamata, a varrat kialakulésa,
cseppatmeneti formak, a héhatasdvezet tulajdonsagai

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés kornyezetszennyezd hatésai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

12. A fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés (MIG/MAG hegesztés) igen gyakori hegesztési
eljaras. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a fogyodelektrodas
védogazas ivhegesztést, és hogyan veszi figyelembe az acélok egyik fontos technologiai
tulajdonsagat, a hegeszthetoséget! Szemléltesse a varratképzés folyamatat fogyoelektrodas
védogazas ivhegesztési eljarassal torténé hegesztésnél!

Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!
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Szakmai ismeretek . .y . Pontszamok
, B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és iy .
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztési eljaras elve,
elényei, hatranyai, szabvanyos jeldlése 20
A fogyodelektrodas védodgazas
ivhegesztés Omlesztési folyamata, a
varrat  kialakulasa, cseppatmeneti 20
B | Hegesztés-technologidk formak, a héhatasovezet tulajdonsagai
A magneses fuvohatds jelensége, 10
csokkentési modjai
A fogyodelektrodas védogazas 10
ivhegesztés kornyezetszennyezd
hatasai
A hegeszthetdség fogalma, az acélok 10
w oy, , hegeszthetdsége
C l?gvg:;i;rgzégori hatdsa a A karbontartalom hatasa acélok 10
& & hegeszthetdségére, a karbonegyenérték
fogalma, meghatérozésa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 | Hegesztbeljarasok berendezésinek, eszkdzeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

13. A fogyodelektrodas védogazas ivhegesztéo aramforras tobb tipusa ismert, miiszaki
jellemzdik jelentésen kiilonboznek egymastol. Mutassa be a gyakorlati tapasztalata alapjan az
ivhegesztd aramforrasok kozos technoldgiai jellemzoit és ismertesse a korszeric MIG/MAG
ivhegeszté aramforrasokat! A miikodési jellemzok osszefoglaliasaval ismertesse a MIG/MAG
hegeszto berendezés beallitasi lehetoségeit!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

A MIG/MAG hegesztési eljaras elve

A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd aramforras tipusai, fébb technologiai jellemzoi, a
lapos jelleggorbe

A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd aramkor jellemzoi

A MIG/MAG hegeszt6 berendezés felépitése, szerkezeti részei, miikddési elvek

A huzaleldtolo, a hegesztdpisztoly és kabelkoteg felépitése, jellemzoi

Az inverteres aramforras miikodési elve, gyakorlati alkalmazasa

A MIG/MAG hegeszt6 berendezés biztonsagos muikodtetése . A hegesztd feladata a
MIG/MAG hegesztéberendezés szerkezeti részeinek meghibasodasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

13. A fogydelektrodas védogazas ivhegesztéo aramforras tobb tipusa ismert, miiszaki
jellemzaik jelentésen kiilonboznek egymastol. Mutassa be a gyakorlati tapasztalata alapjan az
ivhegeszt6 aramforrasok kozos technologiai jellemzéit és ismertesse a korszeri MIG/MAG
ivhegesztdo aramforrasokat! A miikodési jellemzok osszefoglalasaval ismertesse a MIG/MAG
hegeszto berendezés beallitasi lehetoségeit!

Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!
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Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus | alkalmazisa a szakmai és Az informaciétartalom vazlata alapjan i
vizsgakovetelmény szerint —— Ll
B Hegesztés-technologiak A MIG/MAG hegesztési eljaras elve 10
A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd 10
aramforras  tipusai, fobb  technologiai
jellemzéi, a lapos jelleggorbe
A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd 10
aramkor jellemzoi
A MIG/MAG hegeszt6 berendezés felépitése,
szerkezeti részei, mukodési elvek. A 20
Fogyobelektrodas, védogazas | MIG/MAG hegesztoberendezés adattablajan
A ivhegesztés eszkdzei, | szerepld adatok
berendezései és kezelésiik A huzalelotolé, a hegesztépisztoly ¢és 10
kabelkdteg felépitése, jellemzoi
Az inverteres aramforras milkodési elve, 10
gyakorlati alkalmazasa
A MIG/MAG hegeszt6 berendezés 10
biztonsagos miikodtetése . A hegeszto feladata
a MIG/MAG hegeszto-berendezés szerkezeti
részeinek meghibasodasakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztoeljarasok berendezésinek, eszkdzeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindoésszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

14. A hegeszto szakember feladata az, hogy a fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéshez a
feladathoz alkalmas védogazt és huzalelektrédat hasznialjon, a hegesztési utasitas (WPS)
szerint. Ismertesse az eddigi gyakorlata alapjan, hogy milyen kiilonbséget tapasztalt a
kiilonboz6 védégazfajtak hasznialatakor, hogyan helyezi iizembe és hogyan hasznilja a
védogaz palackot a hegesztéshez! A kereskedelemben kaphaté hegesztohuzalt szabvanyos
nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe a hegesztohuzal méretét és
egyéb jellemzéit is!

Az aldbbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Informdacidtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztéshez alkalmazott védégazok fajtai, azok tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkozi jelolésiik

— A gazelvétel mddja, a nyomascsdkkento €s a rotaméter miikodése

— A védbégazpalack iizembe helyezése €s biztonsagos kezelése

—  Otvozetlen szerkezeti acélok hegesztésére alkalmas huzalelektrodak osszetétele, mérete,
szabvanyos nemzetkdzi jelolésiik

— A huzalelektrodaval szemben tdmasztott kovetelmények
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...

Ertékeld lap

14. A hegeszto szakember feladata az, hogy a fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéshez a
feladathoz alkalmas védégazt és huzalelektrodat hasznaljon, a hegesztési utasitas (WPS)
szerint. Ismertesse az eddigi gyakorlata alapjan, hogy milyen kiilonbséget tapasztalt a
kiilonboz6 védoégazfajtak hasznalatakor, hogyan helyezi iizembe és hogyan hasznalja a
védogaz palackot a hegesztéshez! A kereskedelemben kaphaté hegesztohuzalt szabvanyos
nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe a hegesztéhuzal méretét és

egyéb jellemzoit is!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges

jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus | alkalmazasa a szakmai és | Az informacidotartalom vazlata alapjan ,
- - 2 - Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Fogyoelektrodas védégazas | A MIG/MAG hegesztéshez alkalmazott
ivhegesztés hozaganyagai |védOgazok fajtdi, azok tulajdonsagai, 20
szabvanyos nemzetkozi jelolésiik
B Otvozetlen szerkezeti acélok hegesztésére
alkalmas huzalelektrodak  Osszetétele, 25
mérete, szabvanyos nemzetkozi jelolésiik
A huzalelektroddval szemben tdmasztott 10
kovetelmények
Fogyoelektrodas, A gazelvétel mddja, a nyomascsokkentd 15
A védogazas ivhegesztés | €s a rotaméter miikodése
eszkozei, berendezései és|A véddgazpalack lizembe helyezése és 10
kezelésiik biztonsagos kezelése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezésinek, eszkozeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsdgi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

15. On azt a feladatot kapta, hogy egy 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot és
14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarratot készitsen fogyoelektrodas védogazas
ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalata alapjan mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a
befejezésig, térjen ki arra is, hogyan kell a technologiai adatokat megadni a hegesztési
utasitasban!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

A MIG/MAG hegesztési eljaras elve

A MIG/MAG hegesztés {6 paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség, huzaleldtolasi
sebesség, hegesztési sebesség, védogazfogyasztas, stb.) meghatarozasa

A hegesztési utasitdsban (a WPS lapon) szerepld technologiai adatok

A hegesztési helyzetek értelmezése ¢s jelolése

Az aramerdsség, a feszililtség, a hegesztési sebesség és a véddgaz hatdsa a sarokvarrat
alakjara PB és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros vagy tobbrétegli tompavarrat készitése esetén a

varratsorok ¢és varratrétegek kialakitasa, az ivelések formaja
MIG/MAG hegesztéskor eléforduld kotéshiba okai és kikiiszobolése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

15. On azt a feladatot kapta, hogy egy 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot és
14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarratot készitsen fogyoelektrodas védogazas
ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalata alapjan mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a
befejezésig, térjen ki arra is, hogyan kell a technologiai adatokat megadni a hegesztési

utasitasb

an!

Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus | alkalmazisa a szakmai és Az informaciétartalom vazlata alapjan i
vizsgakovetelmény szerint —— Ll
A MIG/MAG hegesztési eljaras elve
A MIG/MAG hegesztés f6 paramétereinek 5
(fesziiltség,  aramerGsség,  huzalelGtolasi 15
sebesség, hegesztési sebesség,
védogazfogyasztas, stb.) meghatarozasa
Az aramerOsség, a fesziiltség, a hegesztési
sebesség és a védbgaz hatasa a sarokvarrat 15
B Hegesztés-technologiak alakjara PB és PF helyzetben torténd
hegesztés esetén
Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros vagy 15
tobbrétegli tompavarrat készitése esetén a
varratsorok és varratrétegek kialakitdsa, az
ivelések formaja 10
MIG/MAG hegesztéskor eléforduld kotéshiba
okai és kikiiszobdlése
Gyartdi He’gefslztem Utasitas A hegesztési utasitisban (a WPS lapon)
A (WPS) felépitése, tartalma, ) L 10
X , szerepld technoldgiai adatok
értelmezése
Hegesztett kotés- és
B varrattipusok, hegeszte§ "1A hegesztési helyzetek értelmezése és jeldlése 10
varratok alap- és
kiegészitdjeleinek értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciiak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetoség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

16. A volframelektrodas védogazas ivhegesztés egyre gyakrabban hasznalt hegesztési eljaras.
Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana ezt a hegesztési eljarast!
Ismertesse a fémek hegeszthetdségét volframelektrodas védogazas ivhegesztéssel Valassza meg
a hegesztéanyagokat 6tvozetlen szerkezeti acél hegesztéséhez!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata
— A volframelektrodas védogazas ivhegesztés elve, elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriiletei
— A volframelektroda és a hegesztOpalca jellemz6i, méretei, szabvanyos jeldlésiik
— volframelektrodas véddégazas ivhegesztéshez alkalmazott argon védégaz eldallitasa,
tulajdonsagai, szabvanyos nemzetkdzi jelolése
— A hegeszthet6ség fogalma, az acélok hegeszthetdsége, karbonegyenérték fogalma
— A konnytfémek ¢és szinesfémek hegeszthetdsége
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...

Ertékeld lap

16. A volframelektrodas védogazas ivhegesztés egyre gyakrabban hasznalt hegesztési eljaras.
Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana ezt a hegesztési eljarast!
Ismertesse a fémek hegeszthetoségét volframelektrodas védogazas ivhegesztéssel Valassza meg
a hegesztéanyagokat otvozetlen szerkezeti acél hegesztéséhez!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos Iényeges

jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus | alkalmazasa a szakmai és | Az informaciotartalom vazlata alapjan ,
c - z c Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
A volframelektrodas védogazas
B | Hegesztés-technologidk ivhegesztés elve, eldnyei, hatranyai, 10
alkalmazasi teriiletei
A volframelektroda és a hegesztdpalca
Volframelektrodas jellemzoi, mé,retei, sze}b\iényos ] elfiltisij,k 20
B | véddgazas ivhegesztés A Vc?lframelektrodas Vedf)g? zas
hozaganyagai 1Vl”1(’3g,es’zteshez .alkalrma.zott VeQOgaZ 20
eléallitdsa, tulajdonsdgai, szabvanyos
nemzetkozi jelolése
A hegeszthetéség fogalma, az acélok
Otvozé-anyagok hatdsa a hegeszthetdsége, karbonegyenérték 10
C hegeszthetdségre fogalma 10
A konnylfémek  és  szinesfémek 10
hegeszthetdsége
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 | Hegesztbeljarasok berendezésinek, eszkdzeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

17. A volframelektréodas védégazas ivhegeszté6 aramforras tobb tipusa ismert, miiszaki
jellemzdik jelentésen kiilonboznek egymastol. Mutassa be a gyakorlati tapasztalata alapjan az
ivhegesztd aramforrasok kozos technologiai jellemzoit és ismertesse a korszeri ivhegeszto
aramforrasokat! Ismertesse az ivhegeszto berendezés beallitasi lehetéségeit, a folyamatos ivii
és a liikteto ivii hegesztés aramlefutasat.

Az aldbbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzok kiemelésére

Informéciodtartalom vazlata

A volframelektrodas véddgazas ivhegesztés elve

A volframelektrodas védégazas ivhegesztd aramforras tipusai, fébb technolédgiai jellemzai,
az esd jelleggorbe, az inverteres aramforras mitkddési elve

A nagyfrekvencids ivstabilizator és a szlirokondenzator feladata, miikddése

A hegesztOpisztoly €s a kabelkoteg felépitése, miikodése, tipusai

A volframelektrédas véddgazas ivhegesztd dramforras esd jelleggdrbéjének jellemzdi, a
munkapont fogalma, elmozdulasa

A folyamatos ivii és a liiktetd ivil volframelektrodas véddgéazas ivhegesztés aramlefutasa
Viltakozo aramu hegesztés esetén lejatszodo jelenségek volframelektrédas védogazas
ivhegesztésnél
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

17. A volframelektrédas védogazas ivhegeszté6 aramforras tobb tipusa ismert, miiszaki
jellemzaik jelentésen kiilonboznek egymastol. Mutassa be a gyakorlati tapasztalata alapjan az
ivhegesztdo aramforrasok kozos technologiai jellemzoit és ismertesse a korszeri ivhegeszto
aramforrasokat! Ismertesse az ivhegesztd berendezés beallitasi lehetoségeit, a folyamatos ivil
és a liikteto ivii hegesztés aramlefutasat.

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzok kiemelésére

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus | alkalmazisa a szakmai és Az informaciétartalom vazlata alapjan i
. - z . Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A volframelektrodas védogazas ivhegesztés 5
elve
A folyamatos ivii ¢és a liktetd ivi
, ., volframelektrodas  védégazas  ivhegesztés 15
B Hegesztés-technologiak , .
aramlefutasa
Vialtakoz6 dramu hegesztés esetén lejatszodo
. . . 1z FP 15
jelenségek  volframelektrodas — védogazas
ivhegesztésnél
A volframelektrédas védégazas ivhegesztod 15
aramforras  tipusai, fobb  technologiai
jellemzo6i, az esé jelleggdrbe, az inverteres
Volframelektrodas védogazas dramforrds muk0d§§ ! elvre o , 10
, i L A nagyfrekvencids fivstabilizator ¢és a
ivhegesztd berendezései és . . 1o 12
B L o sziir6kondenzator feladata, miikodése
kezelésiik Py . . N s 10
A hegesztépisztoly és a kabelkoteg felépitése,
mukodése, tipusai 10
A volframelektrodas véddgazas ivhegeszto
aramforras es6 jelleggorbéjének jellemzdi, a
munkapont fogalma, elmozdulasa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztoeljarasok berendezésinek, eszkdzeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

18. A hegesztés egy melegiizemi technologia, ahol a hegesztési varrat kialakulasat a
hébevitellel szabalyozhatjuk, de az acél osszetétele jelentés befolyasold tényezd. Szemléltesse
a varratképzés folyamatat volframelektrodas védoégazas ivhegesztési eljarassal torténo
hegesztésnél! On azt a feladatot kapta, hogy egy 6 mm-es lemezen PA és PF helyzetben
tompavarratot készitsen volframelektrodas védogazas ivhegesztéssel. Mutassa be a hegesztés
menetét a kezdéstl a befejezésig és térjen ki a hobevitel jelentoségére is!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata

— A volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztés Omlesztési folyamata, a varrat
kialakulasa, a h6hatdsdvezet tulajdonsagai

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A fajlagos hébevitel fogalma, meghatarozasa

— Lemezen PA ¢és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok
kialakitasa, a hegesztOpisztoly €s a hegesztopalca tartasa, hegesztéskor eldforduld kotéshiba
okai és kikiiszobolése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

18. A hegesztés egy melegiizemi technolégia, ahol a hegesztési varrat kialakulasat a
hobevitellel szabalyozhatjuk, de az acél osszetétele jelentés befolyasolo tényezd. Szemléltesse
a varratképzés folyamatat volframelektrodas védoégazas ivhegesztési eljarassal torténo
hegesztésnél! On azt a feladatot kapta, hogy egy 6 mm-es lemezen PA és PF helyzetben
tompavarratot készitsen volframelektrodas védogazas ivhegesztéssel. Mutassa be a hegesztés
menetét a kezdéstol a befejezésig és térjen ki a hobevitel jelentoségére is!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek

Az informaciotartalom vazlata

Pontszamok

Tipus | alkalmazasa a szakmai és . x -
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A volframelektrodas védodgazas 30
ivhegesztés Omlesztési folyamata, a
varrat kialakuldsa, a hdhatasovezet
. -y tulaj Agai
B | Hegesztés-technologidk uaJdop sagal A ,
A magneses fuvohatds jelensége,
o R 10
csokkentési modjai
A fajlagos  hdbevitel  fogalma, 10
meghatdrozasa
Lemezen PA ¢és PF helyzetben
Volframelektrodas tobbsoros tompavarrat 1.<es21’te’se esetén
Cano i a varratsorok kialakitasa, a
B | védogazas ivhegesztd o . s 30
L - hegesztdpisztoly €s a hegesztdpalca
berendezései és kezelésiik , . p .
tartasa, hegesztéskor eléfordulo
kotéshiba okai és kikiiszobolése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint

Max. Elért

Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

19. On azt a feladatot kapta, hogy 4 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot és egy
J159x4 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyli csovon tompavarratot Kkészitsen
volframelektrodas védogazas ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be,
hogyan valtozik a varrat alakja a f6 paraméterek valtoztatiasaval, és milyen technolégiai
adatokat kell megadni a hegesztési utasitisban! Ismertesse, hogy tompa varrat esetében
mikor alakulhat ki a gyokhiba!

Az aladbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata

— A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepld adatok

— Az aramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség €s a pisztolytartds valtoztatdsanak
hatésa a sarokvarrat alakjara PB és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

— A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok megadéasa szabvanyos rajzjelekkel

— Rogzitett, vizszintes tengelyli csé tompakotésének eldkészitési és hegesztési vazlata, a
hegesztopisztoly €s a hegesztOpalca tartasa, gyokvédelem

— Az aramerdsség, a fesziiltség €és a hegesztési sebesség valtoztatasdnak hatdsa a tompavarrat
alakjara volframelektrodas véddgazas ivhegesztéskor

— Gyokhiba keletkezésének okai és elkeriilésiik
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

19. On azt a feladatot kapta, hogy 4 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot és egy &159x4
mm-es rogzitett, vizszintes tengelyli cs6von tompavarratot készitsen volframelektrodas védogazas
ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan valtozik a varrat alakja a {6
paraméterek valtoztatasaval, és milyen technologiai adatokat kell megadni a hegesztési utasitasban!
Ismertesse, hogy tompa varrat esetében mikor alakulhat ki a gyokhiba!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges
jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazaisa a szakmai és Az informacidétartalom vazlata alapjan i
3 = 2 : Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A g{];ré()n fI;I 12%?:;2?1 tgrt:iﬁls, A hege"sztési utasitdsban (a WPS lapon) 10
X . szerepl6 adatok
értelmezése
Az aramerésség, a fesziiltség, a hegesztési
sebesség és a pisztolytartas
valtoztatdsanak hatdsa a sarokvarrat 25
alakjara PB és PF helyzetben torténd
hegesztés esetén
Volframelektrodas védogazas | Rogzitett, vizszintes  tengelyli  cs6
B ivhegesztd berendezései és tompakotésének elokészitési és hegesztési 15
kezelésiik vazlata, a hegesztOpisztoly ¢és a
hegesztopalca tartasa, gyokvédelem
Az aramerbsség, a fesziiltség és a
hegesztési sebesség valtoztatasanak hatasa 10
a tompavarrat alakjara volframelektrodas
védbdgazas ivhegesztéskor
B Hegesztés-technoldgiak Gyék}li,b a keletkezésének  okai & 10
elkeriilésiik
Hegesztett kotés- és
B varrattipusok, hegesztési | A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok 10
varratok alap- ¢s | megadasa szabvanyos rajzjelekkel
kiegészitdjeleinek értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetoség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

20. A nagyméretii szerkezetek hosszu varratait termelékeny eljarassal célszerii hegeszteni.
Mutassa be, hogy milyen hegesztéeljarast valasztana a feladathoz, és milyen feltételek mellett
lehet a feladatot végrehajtani!

Az alabbi vazlat felhasznédldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata
— A fedettivii hegesztéberendezés felépitése, szerkezeti részei, miikodési elve
— Varratképzés fedettivii hegesztéssel, a varratformat befolydsold tényezdk (aramerdsség,
fesziiltség, hegesztési sebesség) hatasa fedettivii hegesztéskor
— A hegfiirdd megtdmasztasanak modszerei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

20. A nagyméretii szerkezetek hosszu varratait termelékeny eljarassal célszerii hegeszteni.
Mutassa be, hogy milyen hegesztéeljarast valasztana a feladathoz, és milyen feltételek mellett
lehet a feladatot végrehajtani!

Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . (o er : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Fedett vl hegesztés A - f’edettlvu h.e g?szt(‘)bere':’n(‘l.ezres‘
. Lo | felépitése, szerkezeti részei, miitkodési
A |eszkOzei, berendezései ¢és 30
o elve
kezelésiik
Varratképzés fedettivii hegesztéssel, a
varratformat  befolyasol6 tényezdk 30
Gyart6i Hegesztési Utasitds | (aramerdsség, fesziiltség, hegesztési
A | (WPS) felépitése, tartalma, |sebesség) hatésa fedettivi
értelmezése hegesztéskor
A hegfiirdé megtamasztasanak 20
modszerei
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 | Hegesztbeljarasok berendezésinek, eszkdzeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

21. Az ellenallashegesztés a sajtolé hegesztési eljarasok leggyakoribb tipusa. Mutassa be ipari
jelentdségii példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztés alkalmazasat!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

Az ellenallashegesztés modozatai, azok elve

Az ellenéllashegesztés berendezései

A pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratok alakja, befolyasold tényezok
Hibalehetdségek pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratoknal

Az ellenallashegesztés veszélyforrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

21. Az ellenallashegesztés a sajtolé hegesztési eljarasok leggyakoribb tipusa. Mutassa be ipari

jelentoségii példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztés alkalmazasat!

Az alabbi vazlat felhasznaldasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!
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Szakmai ismeretek . £ e g . Pontszamok
, B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és iy .
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Az ellenalldshegesztés modozatai, 20
B | Hegesztés-technologidk azok elve
Az ellenéllashegesztés veszélyforrasai 10
Ellenallas-hegesztés 11 . ot
A eszkozei, berendezései s Az ellenéllashegesztés berendezései 20
kezelésiik
A pont-, vonal-, dudor- és
. . tompahegesztéssel készitett varratok 20
Gyarto1 Hegesztési Utasitas . s p
e alakja, befolyasolo tényezok
A | (WPS) felépitése, tartalma, . w7
. . Hibalehetdségek pont-, vonal-, dudor-
értelmezése . . . 10
és tompahegesztéssel készitett
varratoknal
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 | Hegesztbeljarasok berendezésinek, eszkdzeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

22. On azt a feladatot kapta, hogy egy 1 méternél hosszabb tompavarratot készitsen
ivhegesztéssel. Beszéljen arrdl a gyakorlati tapasztalatai alapjan, hogy ebben az esetben a
hegesztést kovetoen milyen deformaciok jelentkezhetnek, és milyen megel6zo intézkedéseket
tenne On azok elkeriilésére!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata
— A hegesztési varratokban ¢ébredd fesziiltségek kialakulasanak oka, csokkentésének
lehetdségei
— A hegesztést kovetd deformaciok kialakuldsa, megjelenési formai
— A hegesztési alakvaltozasok elkeriilésének, csokkentésének lehetdségei, eszkdzei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6366-11 Hegesztési eljarasok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeneieieeiieeieeieae

Ertékeld lap

22. On azt a feladatot kapta, hogy egy 1 méternél hosszabb tompavarratot készitsen
ivhegesztéssel. Beszéljen arrol a gyakorlati tapasztalatai alapjan, hogy ebben az esetben a
hegesztést kovetéen milyen deformaciok jelentkezhetnek, és milyen megel6zo intézkedéseket

tenne On azok elkeriilésére!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos

lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . (o er : Pontszamok
Tipus | alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata 2
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A hegesztési varratokban ¢bredd 30
Gyart6i Hegesztési Utasitas | fesziiltségek  kialakulasanak  oka,
A | (WPS) felépitése, tartalma,|csokkentésének lehetOségei
értelmezése A hegesztést kovetdé deformaciok 30
kialakuldsa, megjelenési formai
. . A hegesztési alakvaltozasok
A Heges’z 6-berendezések elkeriilésérglek, csokkentésének 20
hasznélata .o .
lehetOségei, eszkbzei
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezésinek, eszkozeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsdgi szabalyzat ismerete 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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