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Vizsgarészhez rendelt kivetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek el6allitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

6356-11/1 Alakitisi technolégidk és elméletiik. Vazerdsité amyagok. Vazerositd
gumirendszer anyagai, berendezései, techmologiai és a kapcsolddo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi elgirdsok. Vizerdsité anyag és gumi
tapaddsa. Technolégiai paraméterek. Szersziamok.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

Az Orszagos Képzési Jegyzékrdl és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténd felvétel és torlés eljarasi rendjéraol
sz016 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosit6 szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodo szakképesités megnevezése:

3354302001033 01 |Abroncsgyarto Gumiipari technologus
33543 02 0010 33 02 | Formacikk-gyarto Gumiipari technologus
33543 02 0010 33 03 | Ipari gumitermék eloallité Gumiipari technologus

A tételeket a szaktanarok altal oOsszeallitott feladatok, mellékletek, segédanyagként
felhasznalhat6 okmanyok egészitsék ki! Erre a tételek cimében, illetve az informacidtartalom
vazlataban egyértelmi utalas talalhato. Az egyes tételekhez mellékelt abrak hasznalata a
vizsgan ajanlott. A tételekben megadott abrak igény szerint kiegészithetok.

A tetelsor a (32/2011. (VIII. 25.) NGM rendelettel moédositott) 15/2008. (VIII. 13.) SZMM
rendeletben foglalt szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye alapjan készult.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

1. Tudasa ¢és szorgalma alapjan a vezetéség kiemelten foglalkozik az On
munkateriileteinek bdvitésével. Igy keriilt sor a gumiipari félkésztermék-iizemben
torténé alkalmazasara. Felkészito ismerteton az alabbiakat sajatitotta el. Tajékoztasson
rola!

Informéaciotartalom vazlata
Gumiipari félkésztermék-készités
— Az alakitas fogalma, feladatai
— Atmeneti, el6- és végsé alakitas példakkal
— Alakitasi modszerek
— Az alakitas gépei (felsorolas)

— Az alakitasi miiveletek reologiai alapjai

— Vazerdsitd gumirendszer alkalmazasanak sziikségessége

— A plasztikus-elasztikus fazisallapot értelmezése a vazerdsité gumirendszer kialakitasanal
— A véazerdsité gumirendszer gépei (felsorolas)

— Adott abra értelmezése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

Tuddsa és szorgalma alapjan a vezetoség kiemelten foglalkozik az On
munkateriileteinek bdvitésével. Igy keriilt sor a gumiipari félkésztermék-iizemben

torténd alkalmazasara. Felkészito ismerteton az alabbiakat sajatitotta el. Tajékoztasson
rola!

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
: B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Az alakitas fogalma, feladatai 5
Atmeneti, el6- és végsd alakitas
1A 10
Alakité miiveletek peldakkal
. . Alakitasi médszerek 10
faziséallapotai .
Az alakitas gépei (felsorolas) 10
Az alakitasi miiveletek reologiai 15
alapjai
A plasztikus-elasztikus fazisallapot
oren . értelmezése a vazerdsitd 15
Vazerosité gumirendszer : s g
N . gumirendszer kialakitasanal
kialakitas technologiai T . -
Viézerdsitd gumirendszer gépei 10
(felsorolas)
Viézerdsitd anyagok Vazertsi © ’gumlrer"ldsz’er . 10
alkalmazasénak szilikségessége
Osszesen 85
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Muszakl rajz & folyamatabrak Adott 4bra értelmezése 10
értelmezése
Osszesen 10
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 2
Tarsas Kozérthetdség 1
Modszer Lényegfelismerés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

2.  Athelyezték Ont a keverdiizembél az extruderrészlegbe. Feladatainak teljesitéséhez
atképzésen vett részt. Csak az elére meghatarozott ismeretek birtokiban kezdheti meg
munkajat. Ugy érzi, képes erre?

Informéciodtartalom vazlata

Extrudalas

Az extrudalési folyamat célja, fogalma, elve

Az extrudalas alapgépe

Extrudertipusok (etetés, extruderfej, extrudercsiga, gyartott termék stb. szerint)
Az extrudergép miiszaki jellemzoi

Az extruderben lejatszodo folyamatok a mellékelt abra alapjan

Az extruderben lejatszodo reologiai folyamatok

Adott abrak értelmezése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

2. Athelyezték Ont a keverdiizembél az extruderrészlegbe. Feladatainak teljesitéséhez
atképzésen vett részt. Csak az elére meghatarozott ismeretek birtokaban kezdheti meg
munkajat. Ugy érzi, képes erre?

Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
, . . s Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Az extrudalési folyamat célja, 10
o .y fogalma, elve
B | Extrudalasi technologiak Az extruderben lejatszodo "
folyamatok a mellékelt dbra alapjan
, Az extrudalés alapgépe 15
B Extruder gépsor Az extrudergép miiszaki jellemzdi 15
Alakité miiveletek Az extruderben lejatszodo reologiai
B . ) 10
fazisallapotai folyamatok
. . - Extrudertipusok (etetés, extruder-
Hideg- és melegetetésii . . . .
B fej, extrudercsiga, gyartott termék 15
extruder .
stb. szerint)
Osszesen 75
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Muszakl rajz és folyamatabrak Adott 4brak értelmezése 15
értelmezése
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 3
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Rendszerben vald gondolkodés 5
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

3. A zavartalan iizemmenet biztositasa érdekében hatékonyan egyiitt kell miikddnie
karbantartd, gépész kollégaival. Osszak meg az extruder gépsor témakorben szerzett
informacioikat!

Informacidtartalom vazlata

Extruder gépsor
— Az extrudert megel6z6 berendezések

— Az extrudert kovetd berendezések

— Az extruder gépsor elemeinek feladata MELLEKLET
— Az extruder gépsor energiaellato
rendszere 140’
— Az extrudalasi modok és a keverék ho- 100
torténetének Osszefiiggése 50-
— A gépsort kiszolgalo6 rendszerek, S 20
szallitopalyak =
= 140
— Példa egy szabadon valasztott extruder -E o
gépsor alkalmazasara s !
— Adott abrak értelmezése =:|CE§ 50 @
oo . . 20 i -
Hétorténet feliratai v % % )
1. zartkeverd 140 _
2. tor6 hengerszék ool (— '\ T
3. eldmelegitd hengerszék 1 7
4. etet hengerszék S0 @
5. melegetetésii extruder 20 ‘ . . o
6. hidegetetésti extruder 10 20 0 40
7. QSM extruder 1dS, perc

rm‘:ubjrz,_fi;]rooomo\:ouﬁ
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo

munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

3. A zavartalan iizemmenet biztositasa érdekében hatékonyan egyiitt kell miikddnie
karbantartd, gépész kollégaival. Osszak meg az extruder gépsor témakorben szerzett
informacioikat!

, Szakm,al lsmeretek. . Az informaciotartalom vazlata Pontszimok
Tipus alkalmazasa a szakmai és alapian i
vizsgakovetelmény szerint Pl e Sl
Az extruder gépsor elemeinek
10
feladata
B | Extrudalasi technologidk AZ < xt’rudglam r.1.10d0k esa keverek 15
hotorténetének 0sszefiiggése
Példa egy szabadon valasztott
. . 15
extruder gépsor alkalmazéasara
Az extrudert megel6zo 10
berendezések
B | Extruder gépsor Az extrudert kovetd berendezések 10
A gépsort kiszolgalo rendszerek,
1Tt 1o 10
szallitopalyak
Energiaellaté rendszerek, Az extruder gépsor energiaellato
B . 10
berendezések rendszere
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Informacidforrasok kezelése Adott abrak értelmezése 10
Osszesen 10
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 2
Tarsas Hatarozottsag 2
Modszer Ismeretek helyén valo alkalmazasa 6
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

4.

Az extruderiizemben gyartott félkész termékek megfelelo minéségben torténo

gyartasanak elengedhetetlen feltétele a szerszamok ismerete. A cél érdekében egy hétig a
szerszamraktarban fog dolgozni. Mutassa be az On altal 6sszeallitott programjat!

Informéciodtartalom vazlata
Extrudalas szerszamai

Az extruderben, hengerben lejatsz6do
folyamatok

Az extrudalas reologidja
Az extrudalas technologiai paraméterei

Az extruderfejben és szerszamban
lejatszodo folyamatok (szerszam és
termék kapcsolata)

Profil szalagszerszam
Cs0Oszerszam
Bevonatkészitd szerszam

Adott abrak magyarazata
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

4. Az extruderiizemben gyartott félkész termékek megfeleloé minéségben torténéd
gyartasanak elengedhetetlen feltétele a szerszamok ismerete. A cél érdekében egy hétig a
szerszamraktarban fog dolgozni. Mutassa be az On altal 6sszeallitott programjat!

, Szakm,al lsmeretek. . Az informaciotartalom vazlata Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és alapian i
vizsgakovetelmény szerint Pl e Sl
Az extruderben, hengerben
a1, 10
lejatszodo folyamatok
B | Extrudalasi technologidk Az extrudalés reoldgiaja 10
Az extrudalés technologiai 15
paraméterei
Az extruderfejben és szerszamban
lejatszodo folyamatok (szerszam és 10
termék kapcsolata)
B | Extruder gépsor Profil szalagszerszam 10
Csbszerszam 10
Bevonatkészitd szerszam 10
Osszesen 75
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Muszak1 T4z es folyamatabrak Adott dbrdk magyardzata 15
értelmezése
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Megbizhatdsag 3
Tarsas Hatarozottsag 2
Modszer Lényegfelismerés 5
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas

10/36



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

5.  Technolégiai fejlesztés eredményeként a gyar uj berendezéseket vasarolt. igy Keriilt sor
specialis extruderek iizembe allitasara is. Hasonlitsa 6ssze a specialis és a hagyomanyos
extrudereket! Térjen ki a kiilonb6zo alkalmazasi teriiletekre is!

Informéciotartalom vazlata
Specialis extruderek, extrudalasi technologiak

— Roller-Die és alkalmazasa MELLEKLET

— Roller-Head és alkalmazasa f 1

S S
— Szurd extruder és alkalmazasa | M ]
— QSM extruder és alkalmazasa 4 3 * B 8 l 1 — =
| 3

— Vakuum extruder és alkalmazasa
— Duplex, triplex extruder és alkalmazésa

— Az extruder gépsor miiszerei

— Az extruder gépsor szabalyozo-
rendszere
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo

munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

5.  Technolégiai fejlesztés eredményeként a gyar uj berendezéseket vasarolt. igy keriilt sor
specialis extruderek iizembe allitasara is. Hasonlitsa 6ssze a specialis és a hagyomanyos
extrudereket! Térjen ki a kiilonb6zo alkalmazasi teriiletekre is!

Szakmai ismeretek

Az informaciotartalom vazlata

Pontszamok

Tipus a.lkalm:izzisa a s’zakmai .és N Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Véakuum extruder és alkalmazasa 10
o o Duplex, triplex extruder és 10
B Extrudélési technologidk alkalmazasa
Az extruder gépsor szabalyozo- 10
rendszere
Roller-Die és alkalmazasa 10
) Roller-Head ¢és alkalmazasa 10
B | Extruder gépsor — - -
Sziird extruder és alkalmazésa 5
QSM extruder és alkalmazasa 10
C fn(ﬁz;é?:lip arametert mero Az extruder gépsor miiszerei 10
Osszesen 75
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Szakmai nyelvii beszédkészség 10
Osszesen 10
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 5
Tarsas Visszacsatolasi készség 5
Modszer Rendszerben val6 gondolkodas 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

6.

Az elmult hetekben megnovekedett az extrudalt félkész termékek lemindsitése. A hiba-
felismerés és hibaokkeresés kapcsan fel kell vennie a kapcsolatot a keverdiizemmel.
Elemeznie kell a keverékkomponensek mindségét kozvetleniil és kozvetve befolyasolo
tényezoket, Kkiilonos tekintettel a homogenitasra. Ennek elemzését a keménységi értékek
szorasaval kezdte. Magyarazza meg a ketto kozotti 6sszefiiggést az adott abra alapjan!

Informéciodtartalom vazlata

Sh°

Extrudalasi folyamat és az extrudatum minéségbefolyasolo tényezoi
— Keverék-osszetétel, homogenités (a keménységvaltozas példajan)

— Kaucsuktipus, képlékenység hatasa

— Toltéanyagtipus, mennyiség hatasa

— Lagyit6 tipus, mennyiség hatasa

— A térhal6sité rendszer tipusdnak hatasa

— Az extrudatum méretvaltozasa

— Az extrudalas technoldgiai paraméterei

— Az extruder géptipus hatdsa

— Ragadasgatl6 anyagok, rendszerek

— Abra értelmezése (a keménységvaltozas példajan)

MELLEKLET
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

6. Az elmult hetekben megnovekedett az extrudalt félkész termékek lemindsitése. A hiba-
felismerés és hibaokkeresés kapcsan fel kell vennie a kapcsolatot a keverdiizemmel.
Elemeznie kell a keverékkomponensek mindségét kozvetleniil és kozvetve befolyasolo
tényezoket, Kkiilonos tekintettel a homogenitasra. Ennek elemzését a keménységi értékek
szorasaval kezdte. Magyarazza meg a ketto kozotti 6sszefiiggést az adott abra alapjan!

, Szakm,al lsmeretek. . Az informaciotartalom vazlata Pontszimok
Tipus alkalmazasa a szakmai és alapian ,
vizsgakovetelmény szerint Pl e Sl
Altaldnos rendeltetesy . Keverék-sszetétel, homogenitas (a
B | kaucsukok feldolgozasi keménységvaltozds példajan) 5
tulajdonsdgai yseg peldal
B Teérhalositds hatéanyagai A t(?rhalos1to rendszer tipusanak 10
hatasa
Extrudalési technolégidk Az extrudalds technologiai 10
parameterel
Segédanyagok felhasznalasa Ragadasgatlé anyagok, rendszerek 5
Kaucsuktipus, képlékenység hatasa 10
B | Keverékek tulajdonsagai Toltéanyagtipus, mennyiség hatdsa 10
Lagyito6 tipus, mennyiség hatasa 10
C | Gyartaskozi ellendrzés Az extrudatum méretvaltozasa 10
B | Extruder gépsor Az extruder géptipus hatasa 10
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Miiszaki rajz és folyamatabrak | Abra értelmezése (a
3 . . o le a1 tss 5
értelmezése keménységvaltozas példajan)
Osszesen 5
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
Tarsas Kozérthetdség 5
Modszer Ismeretek helyén valo alkalmazasa 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

7. A munkabiztonsag, kornyezetvédelem szinvonalanak emelése érdekében megszervezte a
dolgozék tovabbképzését. A kovetkezé foglalkoziason az extruder gépsor gyartasi

rer

folyamatainak, miiveleteinek biztonsagtechnikajaval fog foglalkozni.

Informécidtartalom vazlata
Extrudalasi technolégia
— Keverék-elokészités
— Az extrudergép lizembe helyezése
— Az extruder gépsor iizembe helyezése
— A gépsor energiaellatod rendszere
— Extruderinditas, méretbeallitas
— Folyamatparaméterek beallitasa, ellendrzése
— A gépsor inditasa
— Az extrudalasi folyamat biztonsagtechnikédja (ember-, gép-, anyagvédelem)

— Hibés extrudatum (méret, deforméacio, riicskds, csomos) elemzése

MELLEKLET
Biztonsagtechnikai jelképek

Hibas extrudatummintak hibaelemzésre
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

7. A munkabiztonsag, kornyezetvédelem szinvonalanak emelése érdekében megszervezte a
dolgozék tovabbképzését. A kovetkezé foglalkozason az extruder gépsor gyartasi

folyamatainak, miiveleteinek biztonsagtechnikajaval fog foglalkozni.

rer

, Szakm,al lsmeretek. . Az informaciotartalom vazlata Pontszimok
Tipus alkalmazasa a szakmai és alapian i
vizsgakovetelmény szerint Pl e Sl
B Ar,}ya}gk.ezeles dltaldnos Keverék-elokészités 5
eldirdsai
Energiaellato rendszerek, .  ae
B berendezések A gépsor energiaellato rendszere 10
B Alakité miiveletek Folyamatparaméterek beallitasa, 10
fazisallapotai ellenérzése
. Gépek altaldnos kezelési Az extruderge,p uzerzlbe helyezése 5
szabélyai Az extr:uder gépsor lizembe 10
helyezése
I oL Extruderinditas, méretbeallitas 10
B | Extrudalasi technologiak - —
A gépsor inditasa 10
Hibas extrudatum (méret,
B | Hulladékkezelés és -tarolas deformacio, riicskos, csomas) 10
elemzése
Ay eovéni és csonortos Az extrudalasi folyamat
B Z °8y °Sop biztonsagtechnikéja (ember-, gép-, 10
védofelszerelések .
anyagveédelem)
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Biztonsagtechnikai jelképek értelmezése 10
Osszesen 10
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Megbizhatdsag 5
Tarsas Hatarozottsag 3
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazésa 2
Osszesen 10
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

8. Ont athelyezték az extruderiizembol a kalanderiizembe. Korabbi tanulmanyait
felfrissitve képesnek érzi magat arra, hogy az 1ij munkateriileten is megallja helyét. A
munka megkezdése elétt adjon szamot ismereteirol!

Informécidtartalom vazlata

Kalanderezés

— A kalanderezési folyamat célja, MELLEKLET
fogalma, elve 1

— A kalander mint alapgép

— Kalandertipusok (hengerszam, -
elrendezés, gyartott termék: lemez, 3
profil stb. szerint) | B oY oX

— A kalandergép miiszaki jellemz6i
(htités, fités, hengerbedllitas,
meghajtas)

L
3

— A kalanderhengerek kozott lejatszodo >
reologiai folyamatok

I

— A kalander gépsor energiaellato

— Adott abrak értelmezése 4 5 4
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt
Ertékelo lap
8. Ont athelyezték az extruderiizembdl a kalanderiizembe. Korabbi tanulmanyait

felfrissitve képesnek érzi magat arra, hogy az 1ij munkateriileten is megallja helyét. A
munka megkezdése elétt adjon szamot ismereteirol!

, Szakm,al lsmeretek. , Az informaciotartalom vazlata Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és alapian i
vizsgakovetelmény szerint Pl e Sl

A kalander mint alapgép 15
Kalandertipusok (hengerszam,
elrendezés, gyartott termék: lemez, 15

B | Kalander tipusok profil stb. szerint)
A kalandergép miiszaki jellemzoi
(hiités, fiités, hengerbeallitas, 15
meghajtas)

B Plasztikus-elasztikus A kalanderhengerek kozott 15

fazisallapotok lejatsz6do reologiai folyamatok

A kalanderezési folyamat célja,

B | Kalanderezési technologidk fogalma, elve 10
B Energiael}été rendszerek, A kalander gépsor energiaellatd 10
berendezések rendszere
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Dokumentaciok kezelése Adott abrak értelmezése 10
Osszesen 10
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 3
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

9.  Uj dolgozé munkaba allitasara csak a betanulasi idoszak utan van lehetéség. Készitse fel
az uj dolgozodt az alabbi vazlat alapjan!

Informacidtartalom vazlata
Kalander gépsor
— A kalandert megel6z6 berendezések
— A kalandert kdvetd berendezések
— A kalander gépsor elemeinek feladata
— A kalander gépsor energiaellaté rendszere
— A gépsort kiszolgalo rendszerek, szallitopalyak
— Ragadasgatlo anyagok, rendszerek
— A kalander és a gépsor miiszerei
— A kalander és a gépsor biztonsagtechnikaja

— A lemezhuzas elemzése az adott dbra alapjan

MELLEKLET

1 2 3 4

19/36



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt
Ertékelo lap

9.  Uj dolgozé munkaba allitasara csak a betanulasi idoszak utan van lehetéség. Készitse fel
az uj dolgozdt az alabbi vazlat alapjan!

, Szakngal 1smeretek. , Az informacidtartalom vazlata ORI
Tipus alkalmazasa a szakmai és alapiin ,
vizsgakovetelmény szerint P Max. Elért
) A kalandert megel6z6 berendezések 10
B | Kalander gépsor — -
A kalandert kdvetd berendezések 10
C FOI yamatparametert mero A kalander ¢és a gépsor miiszerei 15
miiszerek
Specialis szallito és tarolo A gépsort kiszolgalo rendszerek,
B . 1Tt 1o 5
berendezések szallitopalyak
- .y A kalander gépsor elemeinek
B | Kalanderezési technologiak 10
feladata
Energiaellato rendszerek, A kalander gépsor energiaellato 10
berendezések rendszere
Segédanyagok felhasznalasa Ragadasgatlé anyagok, rendszerek 10
Gépek védelmi rendszere A kalan’der ©s a gepsor 10
biztonsagtechnikéja
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Dokumentaciok kezelése A lemezh‘lfzas clemzése az adott 10
abra alapjan
Osszesen 10
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Megbizhatdsag 3
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 5
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

10. Profilvaltas kovetkeztében meg kell valésitani a mindségi vastag lemez gyartasat. Ennek
feltételeit, koriilményeit, a mindséget meghatarozo tényezéket figyelembe véve mutassa
be a lehetdségeket!

Informéciodtartalom vazlata

Vastaglemez-huzas

A lemezhuzas elve

Négyhengeres kalanderen lemezhuzas (kiilonb6z6 kalanderhenger-elrendezésekkel)
Dublirozas kéthengeres kalanderen (hideg eljaras)

Rédublirozas haromhengeres kalanderen

Radublirozas négyhengeres kalanderen

Lemezhtizés Roller-Head berendezésen

A lemez min6ségét meghatarozo tényezok (hengerrés, képlékenység, etetés, homérséklet)

A keverékkomponensek (kaucsuk, téltdanyag, lagyito, kén, térhalosito rendszer,
adalékanyagok) hatasa

Kalanderhatas

MELLEKLET

Becsavaras

Dublirozé
henger
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

10. Profilvaltas kovetkeztében meg kell valésitani a mindségi vastag lemez gyartasat. Ennek
feltételeit, koriilményeit, a mindséget meghatarozo tényezéket figyelembe véve mutassa
be a lehetdségeket!

. Szakm,al lsmeretek. . Az informaciotartalom vazlata Pontszimok
Tipus alkalmazasa a szakmai és alapian i
vizsgakovetelmény szerint Pl e Sl
A lemezhtzés elve 10
Négyhengeres kalanderen
lemezhuzas (kiilonb6z6 10
kalanderhenger-elrendezésekkel)
Dublirozas kéthengeres kalanderen
. o 5
(hideg eljaras)
Radublirozas haromhengeres
kalanderen 10
B | Kalanderezési technologidk - —
Radublirozas négyhengeres
10
kalanderen
Lemezhtizés Roller-Head 5
berendezésen
A lemez mindségét meghatarozo
tényezok (hengerrés, képlékenység, 10
etetés, homérséklet)
Kalanderhatas 10
A keverékkomponensek (kaucsuk,
B | Keverékek tulajdonsagai toltdanyag, lagyito, kén, térhalosito 10
rendszer, adalékanyagok) hatdsa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Muszaki rajz és folyamatabrak értelmezése 10
Osszesen 10
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Problémamegold6 képesség 3
Tarsas Visszacsatolasi készség 2
Modszer Rendszerben val6 gondolkodas 5
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

11. A termékvalaszték bovitése érdekében sziikség van a vastag és vékony lemezek egymas
melletti gyartasara. Ennek biztositasa érdekében a lehetséges technolégiai megoldasok

&4

mellett ellendrizze a folyamatok biztonsagtechnikai eldirasainak betartasat!

Informécidtartalom vazlata
Vékonylemez-huzas (0,1 ... 0,5 mm)
— A lemez mindségét meghatarozo tényezok
— Vékonylemez-huzas kéthengeres kalanderen
— Vékonylemez-htizds haromhengeres kalanderen egy szakallal
— Vékonylemez-htizéds haromhengeres kalanderen két szakallal
— A lemezhuzas technoldgidja

— A miiveleti 1épések sorrendje (hdmérséklet, frikcio, fiités, puhitds, hengerrés beallitasa,
etetés, mérés, pontos beallitas, mindség elfogadasa)

— A lemezhuzas biztonsagtechnikéja

— El6fordul6 hibak és azok kikiiszobolési modja

MELLEKLET
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo

munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

11. A termékvalaszték bovitése érdekében sziikség van a vastag és vékony lemezek egymas
melletti gyartasara. Ennek biztositasa érdekében a lehetséges technolégiai megoldasok
mellett ellendrizze a folyamatok biztonsagtechnikai eléirasainak betartasat!

Szakmai ismeretek

Az informaciotartalom vazlata

Pontszamok

Tipus alkalmazasa a szakmai és alapian i
vizsgakovetelmény szerint Pl e Sl
Vékonylemez-huzas kéthengeres 5
kalanderen
Vékonylemez-hizas haromhengeres 10
B |Kalanderezési technologiak kalanderen egy szakallal
Vékonylemez-huzas haromhengeres 10
kalanderen két szakallal
A lemezhtizas technologiaja 10
A lemez mindségét meghatarozo 10
s o tényezok
C | Gydrtaskozi ellenrzés Elforduld hibak és azok "
kikiiszobolési mddja
A miuveleti 1épések sorrendje
(hdmérséklet, frikcid, fiités, puhitas,
B Kalanderezési miveletek hengerrés beallitasa, etetés, mérés, 15
pontos bedéllitas, mindség
elfogadasa)
B Gépek védelmi rendszere A lemezhtizas biztonsagtechnikaja 10
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Informacidforrasok kezelése 10
Osszesen 10
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Problémamegold6 képesség 4
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 4
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

12. Uj konstrukcié kialakitasaval donteni Kell a profilos félkész termékek extrudalasi vagy
profilkalanderezési technolégiajanak alkalmazasardl. Segitsen ennek eldontésében!

Informacidtartalom vazlata
Profilkalanderezés
— Kalanderen gyarthat6 termékek
— Kalandertipusok
— A profilkalander mint alapgép
— A profilkalanderezés technologidja, termékei
— Az extrudalasos és kalanderezéses technoldgia 6sszehasonlitasa
— A profilkalander gépsor elemei, kiegészitoi

— Adott abrak értelmezése

MELLEKLET
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

12. Uj konstrukcié kialakitasaval donteni Kell a profilos félkész termékek extrudalasi vagy
profilkalanderezési technolégiajanak alkalmazasardl. Segitsen ennek eldontésében!

, Szakngal 1smeretek. , Az informaciotartalom vazlata ORI
Tipus alkalmazasa a szakmai és alapiin ,
vizsgakovetelmény szerint Pl Max. Elert
Kalanderen gyarthat6 termékek 10
A profilkalanderezés technologiaja, 15
B Kalanderezési technologiak termékei
Az extrudaléasos és kalanderezéses
e . 15
technologia 6sszehasonlitdsa
A profilkalander mint alapgép 15
B | Profil kalander A profilkalander gépsor elemei, 15
kiegészitoi
B | Kalander tipusok Kalandertipusok 10
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Miiszaki rajz és folyamatabrak értelmezése — Adott abrak értelmezése 10
Osszesen 10
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Problémamegoldé képesség 2
Tarsas Visszacsatolasi készség 2
Modszer Lényegfelismerés 6
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

13. A vazerésité anyag optimalis raktarozasi és feldolgozasi feltételeinek biztositasa
érdekében fel kell frissiteni a vazerésitokkel kapcsolatos ismereteket. Segitségére van a
megadott informaciovazlat.

Informacidtartalom vazlata
Gumiipari termékek vazerdsité anyagai

— A gumiipari termék szerkezeti anyagainak tulajdonséagai: szilardsag, nyulés, rugalmassag —
tablazattal

— A rendszer igénybevételei: hlizas, nyomas, nyiras, hajlitas

— Szabadon vélasztott termék igénybevételeinek elemzése (deformécio, igénybevétel)
— A szilardsdghordozdval szemben tdmasztott kovetelmények

— A textilalapt anyagok szerkezete, jellemz6i

— Az acélalapt anyagok szerkezete, jellemz6i

— A viszkoz, poliamid, poliészter, aramid tulajdonsagai

— Az acél tulajdonsagai

— Adott tablazat értelmezése

MELLEKLET

A szerkezeti Szakitoszilardsag, Szakadasi nyulas, A rugalmas nyulas

anyag tipusa MPa % hatéra, %
Gumi 2...35 100 ... 2000 100 ... 1000
Szalasanyagok 100 ... 1200 10 ... 30 10 alatt
Acél 400 ... 2500 30...40 0,2 alatt
Sargaréz 200 30...35 1 alatt
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

13. A vazerésitdé anyag optimalis raktarozasi és feldolgozasi feltételeinek biztositasa
érdekében fel kell frissiteni a vazerésitokkel kapcsolatos ismereteket. Segitségére van a
megadott informaciovazlat.

. Szakm,al lsmeretek. . Az informaciotartalom vazlata Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és alapian i
vizsgakovetelmény szerint Pl e Sl
A gumiipari termék szerkezeti
anyagainak tulajdonsagai: 10
szilardsag, nyulés, rugalmassag —
tablazattal
A rendszer igénybevételei: huizés, 10
nyomas, nyiras, hajlitas
Szabadon véalasztott termék
igénybevételeinek elemzése 15
o (deformécid, igénybevétel)
B | Vazerdsitd anyagok A szilardsaghordozoval szemben 10
tdmasztott kovetelmények
A textilalapu anyagok szerkezete, 10
jellemzo6i
Az acélalapu anyagok szerkezete, 5
jellemzo6i
A viszkdz, poliamid, poliészter, 15
aramid tulajdonsagai
Az acél tulajdonséagai 5
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Dokumentaciok kezelése | Adott tablazat értelmezése 10
Osszesen 10
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 6
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat
Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

14. A hagyomanyos félkész és késztermék minéségét értékeld értekezleten az utébbi
idoszakban egyre gyakoribba valo hibaként az elvalasi hibak jelentkeztek. A probléma
vizsgalatara felallitott csoport tagjait el6zetes tudasfelmérés alapjan valasztjak ki. On is
a jeloltek kozott van. Bizonyitsa be ratermettségét!

Informaciodtartalom vazlata

Vazerdsitd anyag — gumitapadas

A tapadas feltételei

A mechanikai kotéer6 és a szerkezet kapcsolata
A diffazids kotderd €s a bevonat kapcsolata

A kémiai kotderd €s a bevonat kapcesolata

A tapadaskialakitas anyagi feltételei

A tapadaskialakitas technologiai feltételei

Textiliak itatasa

— Acélbevonat
MELLEKLET
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

14. A hagyomanyos félkész és késztermék mindségét értékeld értekezleten az utébbi
idoszakban egyre gyakoribba valo hibaként az elvalasi hibak jelentkeztek. A probléma
vizsgalatara felallitott csoport tagjait el6zetes tudasfelmérés alapjan valasztjak ki. On is
a jeloltek kozott van. Bizonyitsa be ratermettségét!

, Szakngal 1smeretek. , Az informacidtartalom vazlata ORI
Tipus alkalmazasa a szakmai és alapiin ,
vizsgakovetelmény szerint Pl Max. Elért
A tapadas feltételei 10
A mechanikai kotderd €s a szerkezet 10
kapcsolata
A diffazids kotberd €s a bevonat 10
kapcsolata
Véazerdsitd gumirendszer A kémiai kotderd €s a bevonat 10
B kialakitas technologiai kapcsolata
A tapadaskialakitas anyagi feltételei 10
A tapadaskialakitas technologiai
o 10
feltételei
Textiliak itatasa 10
Acélbevonat 5
Osszesen 75
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Szakmai nyelvii beszédkészség 10
Osszesen 10
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 5
Tarsas Kozérthetdség 5
Modszer Rendszerben valé gondolkodés 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

15. Megfelel6é textil-gumi rendszer csak a mindséget alapvetéen meghatarozo tapadasi
feltételek biztositasa mellett lehetséges. Ennek részét képezik a kiilonbozé technologiai
megoldasok is. Tartson e témakorben tovabbképzést!

Informécidtartalom vazlata
Textil-gumi rendszer kialakitasa
— A textilidk szerkezete (szal, szovet, kabl¢)
— A tapadas feltételei
— A textil-gumi rendszer keveréke
— Gumizas: a kalanderezés elve
— Felpréselés, egy- és kétoldali
— Frikcionélés
— Gumiz6 kalander
— A gumiz6 kalander gépsor elemei, feladatai
— Gumizasi technologia és biztonsagi eldirasok

— Adott abrak értelmezése

MELLEKLET

etetés

feltekrgrcselésre

terel6gorgo
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo

munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

15. Megfelel6 textil-gumi rendszer csak a mindséget alapvetéen meghatarozo tapadasi
feltételek biztositasa mellett lehetséges. Ennek részét képezik a kiilonbozé technologiai
megoldasok is. Tartson e témakorben tovabbképzést!

, Szakm,al lsmeretek. . Az informaciotartalom vazlata Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és alapian i
vizsgakovetelmény szerint Pl e Sl
A textiliak szerkezete (szal, szovet,
. 5
kabl¢)
A tapadas feltételei 5
A textil-gumi rendszer keveréke 10
Gumizas: a kalanderezés elve 10
B |Vazerssit6 anyagok Felpréselés, egy- €s kétoldali 10
Frikcionalas 10
Gumizo kalander 10
A gumizd kalander gépsor elemei,
. 10
feladatai
Gumizasi technoldgia és biztonsagi 10
eldirasok
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 |Miszakirajz és folyamatdbrak | \ 4 sk értelmezése 10
értelmezése
Osszesen 10
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 2
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazésa 6
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

rer

16. Az altalanos szakmai tudasszint emelése érdekében tajékoztatéo abrakat, rajzokat akar
elhelyezni az iizem falitablajan. Magyarazza el a kifiiggesztett Abrakat!

Informacidtartalom vazlata
Acél-gumi rendszer kialakitasa
— Acélszerkezetek, bevonat
— Az acél-gumi tapadas feltételei
— Acél kord kalander
— A kalander gépsor elemei, feladatai
— Gumizasi technologia kalanderen
— Acél kordgumizas extruderen
— Acélhuzal-gumizés extruderen

— Szabadon valasztott hiba lehetséges okainak felsorolasa

MELLEKLET

A) B)
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

rer

16. Az altalanos szakmai tudasszint emelése érdekében tajékoztatéo abrakat, rajzokat akar

elhelyezni az iizem falitablajan. Magyarazza el a kifiiggesztett Abrakat!

Tipus alk:lzlfll;::’:s‘;l;lg;:liﬁl;i és Az informéci()ta.r t alom vizlata POIltSZﬁmO}(
vizsgakovetelmény szerint alapjan Max. Elért
Acélszerkezetek, bevonat 10
Az acél-gumi tapadas feltételei 10
Acél kord kalander 10
5 Vazerdsité gumirendszer A kal.arrld.er gépsor, e%emei, feladatai 10
kialakités technologiai Gumizési technoldgia kalanderen 10
Acél kordgumizas extruderen 5
Acélhuzal-gumizas extruderen 10
Szabadon vélasztott hiba lehetséges
okainak felsoroldsa 15
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Informacidforrasok kezelése 5
Osszesen 5
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Problémamegold6 képesség 5
Tarsas Hatarozottsag 5
Modszer Rendszerben val6 gondolkodas 5
Osszesen 15
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

17. Onnek feladata meggy6zodni a feliigyelete ala tartozoé iizemben a gyartasi folyamatokat
és mindséget ellen6rzo miiszerek megfeleléségérol. Hatékonyan és eredményesen végezze
el feladatat!

Informdaciotartalom vazlata
A kalanderezés minéségbiztositasa
— A mindségbiztositas tizemen beliili rendszere
— Kalanderezett félkész termékek mindsitése (lemez, vazerdsitdgumi-rendszer)
— Hibés termék ok-okozat 6sszefliggése
— Hibaelemzés: vastagsageltérések és -szorasok, feliiletmindség, csomok, hélyag
— Technologiai paraméterek és azok ellendrzése (hdmérsékletek, sebességek)
— Folyamatszabalyozas
— Hibas termékek kezelése

— Szabadon valasztott hiba lehetséges okainak felsorolasa

MELLEKLET

Megfeleld és hibas termékmintak elemzésre.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
6356-11 Gumiipari félkész termékek eldallitasa
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Alakitasi technologiak és elméletiik. Vazerdsitd anyagok. Vazerdsité gumirendszer anyagai, berendezései, technologiai és a kapcsolodo
munkavédelmi és kornyezetvédelmi eldirasok. Vazerdsité anyag és gumi tapadasa. Technologiai paraméterek. Szerszamok.

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

17. Onnek feladata meggy6zodni a feliigyelete ala tartozoé iizemben a gyartasi folyamatokat
és mindséget ellen6rzo miiszerek megfeleléségérol. Hatékonyan és eredményesen végezze
el feladatat!

, Szakm,al lsmeretek. . Az informaciotartalom vazlata Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és alapian i
vizsgakovetelmény szerint Pl e Sl
A mindségbiztositas tizemen beliili 10
rendszere
Kalanderezett félkész termékek
mindsitése (lemez, vazerdsitogumi- 10
rendszer)
Hibas termék ok-okozat 10
Osszefiiggése
C Gvartaskizi ellendrzé Hibaelemzés: vastagsageltérések €s
yartaskozi ellenorzes -szoOrasok, feliilet mindség, csomok, 10
hélyag
Technoldgiai paraméterek és azok
ellendrzése (homérsékletek, 10
sebességek)
Hibas termékek kezelése 10
Szabadon valasztott hiba lehetséges
. . 10
okainak felsoroldsa
D | Irényitas, szabalyozas, vezérlés | Folyamatszabalyozés 10
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Szakmai nyelvii beszédkészség 5
Osszesen 5
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Problémamegold6 képesség 5
Tarsas Visszacsatolasi készség 5
Modszer Rendszerben val6 gondolkodas 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100
datum alairas
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