NEMZETGAZDASAGI MINISZTERIUM

Vizsgarészhez rendelt kivetelménymodul azonositéja, megnevezése:
6348-11 Marés feladatok hagyomanyos és CNC gépen

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
6348-11 /2 A maris technolégidja, gépei, szerszamai

Szébeli vizsgatevékenység

Szébeli vizsgatevékenység id6tartama: 30 perc

A 20/2007. (V. 21.) SZMM rendelet 23. § 1. bekezdésében foglaltak alapjin a szakmai
vizsga szébeli tételeit a 005902/2014-5522. szimon kiadom.
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

Az Orszagos Képzési Jegyzékrdl és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rend-
jérol szolé 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonositoé szama és meg-
nevezése, valamint a kapcsolédo szakképesités megnevezése:

31521 09 0001 31 03 Marés Gépi forgacsolo

A tételsor a (32/2011. (VIII. 25.) NGM rendelettel modositott) 15/2008. (VIII. 13.) SZMM
rendeletben foglalt szakképesités szakmai és vizsgakivetelménye alapjan késziilt.
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

1.  On tanulményai befejeztével egy indulé vegyes, hagyomanyos és CNC maros
forgacsolo iizem kialakitasaban vesz részt. Azt a feladatot kapta, hogy vegyen részt
a szerszamgépek Kkivalasztasahoz készitendé szakmai anyag Kidolgozasaban. Az
alabbi informacidtartalom vazlat alapjan készitse el sajat anyagat, készitsen
szabadkézi vazlatot a jobb megértéshez!

InformAcidtartalom vazlata

Hagyomanyos és CNC marogépek kialakitasa, csoportositasuk, veliik megvalosithatd
megmunkalasok
— F6- és mellékhajtomiivek feladata, kialakitdsa, mozgasviszonyaik
e hagyomanyos szerszamgépen
e (CNC szerszamgépen
— Szanszerkezetek mozgatasa
e hagyomdanyos szerszdmgépen
e (CNC szerszamgépen
— CNC marogép mérérendszerének kialakitdsa, csoportositasa
— CNC szerszamgépek vezérlési, szabalyozasi és iranyitasi rendszerei, PLC feladata
— Szerszamrendszer elemei hagyomanyos és CNC marogépeken, szerszamok meghajtasa
— Modulrendszeres felszerszamozas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: .eeivvieiiiieiiiiie st siee et e st sibe e
Ertékelo lap

1.  On tanulményai befejeztével egy indulé vegyes, hagyomanyos és CNC maros
forgacsolo iizem kialakitasaban vesz részt. Azt a feladatot kapta, hogy vegyen részt
a szerszamgépek Kkivalasztasahoz készitendo szakmai anyag kidolgozasaban. Az
alabbi informacidtartalom vazlat alapjan készitse el sajat anyagat, készitsen
szabadkézi vazlatot a jobb megértéshez!

Szakmai ismeretek alkal- . s . Pontszamok
- 2 s . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | mazasa a szakmai és vizs- g :
. . . alapjan Max. | Elért
gakovetelmény szerint
A | Szerszémgépek Haqurr}anyos és CNQ ,marogep?k
C Marogépek felépitése kialakitasa, csoportositasuk, veliik 10
megvalosithatd megmunkalasok
c Biitykos és karos mechaniz- F6- és mellékhajtomiivek feladata,
musok kialakitasa, mozgasviszonyaik
D Surlodésos és kényszer kap- L gasvi ,y 20
A hagyoményos szerszamgépen,
csolatu hajtasok CNC szerszameépen
A | Forgacsold mozgasok E°P
Szanszerkezetek mozgatasa
A | Szerszamgépek hagyomanyos szerszamgépen,
B | Tengelyek, csapagyazasok | CNC szerszamgépen. 20
C | Tengelykapcsolok CNC marégép mérorendszerének
kialakitasa, csoportositasa
Iranyitastechnikai, vezérlés- | CNC szerszamgépek vezérlési,
C |technikai, szabalyzastechni- |szabalyozasi és iranyitasi rendsze- 5
kai ismeretek rei, PLC feladata
A | Szerszamgépek Szerszamrendszer elemei hagyo-
A | Szerszdmismeret manyos ¢s CNC marogépeken, 10
A | Szerszdm befogdk szerszamok meghajtasa
A Sz,er‘szar.n 1sm(?ret , Modulrendszeres felszerszdmozas 5)
B | Gépipari termékkatalogus
Osszesen 70
Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
3 | Gépészeti rajz készitése 10
5 Marogépek kezelése S)
3 | Az olvasott szoveg megértése 5
Osszesen 20

alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ovvvveiviieeiiiee s

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért

Személyes

Pontossag

Megbizhatdsag

Tarsas

Modszer

Kritikus gondolkodas, 6tletgazdag-
sag

Modszeres munkavégzes

a
2
1
Kommunikacios készség 1
2
2
2

Gyakorlatias feladatértelmezés

Osszesen 10

Mindosszesen 100

alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

Egy marissal készitendé alkatrész megmunkalisat biztik Onre. Mutassa be a
munkafeladat elokészitésének folyamatat hagyomanyos és CNC marogépen, az
igénybe vett eszkozoknek és anyagoknak a munkafolyamatban elfoglalt helyét és
fontossagat az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Informaciodtartalom vazlata

Hagyomanyos gyartasi dokumentécio, technologiai leiras elkészitésének menete
CNC alkatrészprogram gyartasi dokumentumainak ismertetése, eltérések bemutatisa a
hagyomdanyos gyartasi dokumentumokhoz képest

e clégyartmany terv

o felfogasi terv

e miiveletelem sorrend

e szerszamozasi €s késziilekezési terv
A mérdlap, a mérdeszkozok ellendrzésének dokumentaldsa a mindségtanusito
okményokban
Az elektronikus eljarassal készitett rajz vagy testmodell
Az elektronikus eljarassal készitett technologiai utasitas
A szamitogéppel tAmogatott megmunkalas
A munkadarab fizikai jellemz6i, ezek hatdsa a szerszamkivélasztasra, a beallitando
forgacsolasi paraméterekre, anyagkatalogusok kezelése, anyagkivalasztas.

A munkafeladat végrehajtasara alkalmas megmunkalo gép kivalasztasanak szempontjai:

e amunkatér nagysaga.

e azigénybe vehetd hasznos teljesitmény.

e asziikséges €s beallithato technologiai paraméterek.

e amegmunkal6 géptdl fliggd mindségi kdvetelmények teljesithetdsége.
Szerszdmanyagok, szerszamkialakitasok, kupos szerszamtartok jellegzetességei
Nyomaték atvitelre szolgaldé miiszaki megoldasok
Felflizhet6 marok szerszambefogoi
Behuzoszaras szerszambefogo alkalmazasa
Szerszamkatalogusok adatainak értelmezése, alkalmazasa a gyartasi leiras szerint.

A mérés elve. A mechanikai hosszmérd eszkozok csoportositisa, a noniusz elv.
A szerszamgép - szerszdm — munkadarab rendszer értelmezése.

A szerszdm- és munkadarab-befogok alkalmazasi szempontjai.

A munkafeladathoz kapcsolodo szallito- és emeld-berendezések.

A biztonsagos munkavégzés személyi feltételei, eszkoz €s felszerelés igénye.
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Ertékelé lap

2. Egy marassal készitendé alkatrész megmunkalasat biztak Onre. Mutassa be a
munkafeladat elokészitésének folyamatat hagyomanyos és CNC marogépen, az
igénybe vett eszkozoknek és anyagoknak a munkafolyamatban elfoglalt helyét és
fontossagat az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Tipus

Szakmai ismeretek alkal-
mazasa a szakmai és vizs-
gakovetelmény szerint

Az informacidtartalom vazlata
alapjan

Pontszamok

Max.

Elért

A gyartasi, technologiai le-
iras
Gyartastechnologiai ismeret

Mivelettervezési ismeret

Hagyoméanyos gyartasi dokumen-
tacio, technologiai leiras elkészité-
sének menete.

Az elektronikus eljarassal készitett
rajz vagy testmodell. Az elektroni-
kus eljaréssal készitett technologiai
utasitas. A szamitogéppel tdmoga-
tott megmunkaléas. CNC alkatrész-
program gyartasi dokumentumai-
nak ismertetése, eltérések bemuta-
tasa a hagyomanyos gyartasi do-
kumentumokhoz képest,
elégyartmany terv, felfogési terv,
miiveletelem sorrend, szerszamo-
zasi és késziilekezési terv.

Meérdlapok, termékismertetd
lapok, barcak, feliratozas stb.

A mérdlap, a méréeszkozok elle-
ndérzésének dokumentéalasa a mind-
ségtantisitd okmanyokban.

Fémipari szabvanyok, tabla-
zatok

A munkadarab fizikai jellemzdi,
ezek hatasa a szerszamkivalasztas-
ra, a beéllitando6 forgacsolasi pa-
raméterekre.

10

Anyagfajtidk, anyagszabva-
nyok

anyagkatalogusok kezelése,
anyagkivalasztas

Szerszamgépek (maro)

A munkafeladat végrehajtasara
alkalmas megmunkal6 gép kiva-
lasztasanak szempontjai: a munka-
tér nagysaga, az igénybe vehetd
hasznos teljesitmény, a sziikséges
¢s beallithato technologiai paramé-
terek, a megmunkalo géptdl fiiggd
mindségi kovetelmények teljesit-
hetésége.

alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Szerszamanyagok, szerszamkiala-
kitasok, kipos szerszamtartok jel-
legzetességei. Nyomaték atvitelre
szolgalé miiszaki megoldasok.

A | Szerszamismeret Felflizhet6 mardk szerszambefo- 10
g01. Behuzoszaras szerszambefogd
alkalmazasa. Szerszamkataldgusok
adatainak értelmezése, alkalmaza-
sa a gyartasi leirés szerint.

A szerszdmgép - szerszam —
munkadarab rendszer értelme-

A | Szerszambefogok zése. A szerszam- és munkada-
rab-befogok alkalmazasi szem- 10

A | Munkadarab befogok pontjai. A munkafeladathoz
kapcsolodo szallito- és emelo-
berendezések

e . .| A mérés elve. A mechanikali

B Te’cl?nolog1a1 ¢s geometrial hosszmérd eszkozok csoporto- 10

mérések Py -

sitdsa a noniusz elv.

B | Anyagmozgatasi, tehereme- | A biztonsdgos munkavégzés sze-

1ési ismeretek mélyi feltételei, eszkoz és felszere- | 10
A | Munkabiztonsagi ismeretek | 1és igénye.

Osszesen 70
Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért

5 Gyartastechnologiai rajz olvasésa, értelmezése 5

5 |Marbgépek kezelése 3

5 |Hosszmérd és ellenérz6 eszkdzok 3

5 Mardszerszamok kivalasztisa 3

5 Szerszdm- és munkadarab befog6 késziilékek megvalasztasa és 3

hasznalata

5 Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznélata 3

Osszesen 20

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért

Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodas 2
Modszer Moddszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Minddsszesen 100

datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

3.

s

A hagyomanyos és CNC marogépén tervezett megel6z6 karbantartast Kell
végeznie. Az On feladata, hogy ismertesse hagyomanyos és a CNC marégép
felépitését, és ezzel kapcsolatosan a dolgozo altal végzendd rendszeres
karbantartas teendéit! Napi ellendrzési feladatahoz tartozik a kenési rendszer
ellendrzése, sziikség esetén feltoltése. Ismertesse a hagyomanyos és CNC marogép
miikodéséhez tartozé kenési rendszer feladatat, ellenérzését az alabbi vazlat
felhasznalasaval!

Informaciodtartalom vazlata

A hagyomanyos és CNC mardgép szerkezeti felépitése. Az elmozdulds formai, az
elmozduld szerkezeti elemek.
Az mardgép kenést igénylo feliiletei.
Az mar6gép egymason elmozduld egységei, részei, elemei és a kapcsolt elmozdulasi
formak (csuszo, gordiild, forgo).
Az mardgép kenését biztositd beépitett megoldasok.
A hagyomanyos és CNC marogép orsoi, az altaluk megvalositott mozgasok. A
tengelyek €s orsok csapagyazasi megoldasai
TMK 0Osszedllitasa a gépkonyv alapjan
e Kendrendszerek felosztasa
e Kendrendszerek karbantartasaval 6sszefliggd feladatok
e Hiitérendszer karbantartasa
A géphasznalati, kezelési utasitasok, eldirdsok értelmezése, a gépkezeldre harulo
feladatok ¢és feleldsség. A kendanyagok csoportositasa, jellemzdik.
Hiitérendszer karbantartasa lehetdségei allo ¢s miikodé megmunkald gépnél.
A kendanyaggal kapcsolatos el6irasok, szabalyok.
A kendanyag utantdltése, kornyezetvédelmi eldirdsok.
A hagyomanyos és CNC mardgépeken keletkezé kend és hiitd anyagok kezelésének
szabalyai
Forgécs és hulladék anyagok kezelésének szabalyai, hulladékgazdalkodas folyamata
A kenési rendszer ellendrzésének dokumentélasa.
A kend ¢€s hiité anyagok kezelésénél betartandd munkabiztonsagi eldirasok
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE! ...ttt

Ertékelé lap

3.

A hagyomanyos é CNC marogépén tervezett megel6zo karbantartast kell

végeznie. Az On feladata, hogy ismertesse hagyomanyos és a CNC marégép
felépitését, és ezzel kapcsolatosan a dolgozé altal végzendé rendszeres
karbantartas teendéit! Napi ellenorzési feladatahoz tartozik a kenési rendszer
ellendrzése, sziikség esetén feltoltése. Ismertesse a hagyomanyos és CNC marogép
miikodéséhez tartozé kenési rendszer feladatat, ellendérzését az alabbi vazlat

felhasznalasaval!
Szakmai ismeretek alkal- . s . Pontszamok
- 2 . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | mazasa a szakmai és vizs- g :
. . . alapjan Max. | Elért
gakovetelmény szerint

A hagyomanyos és CNC mar6gép
szerkezeti felépitése. Az elmozdu-
las formai, az elmozduld szerkezeti
elemek.

A | Szerszamgépek (mard) ;:Iz mardogép kenést igénylo feliile-

D |Szivattytk Az m’ar(')'géP eg'yméson'e}mozdul(') 15
egysegei, részei, elemei és a kap-
csolt elmozdulési formak (csuszo,
gordiild, forgo).
Az mardgép kenését biztosito be-
épitett megoldasok.
A hagyomanyos és CNC mar6gép

, , orsoi, az altaluk megvalositott

B |Tengelyek, csapagyazasok mozgasok. A tengelyek és orsok 10
csapagyazasi megoldasai
TMK o6sszeallitasa a gépkonyv

C A gépkonyv tartalma és fel- | alapjan: kenérendszerek felosztésa, 5

épitése karbantartdsaval 0sszefiiggd fela-

datok, hiitdrendszer karbantartasa
A géphasznalati, kezelési utasita-

B A géphasznalati kezelési sok, eldirasok értelmezése, a gép- 10

utasitas kezel6re harulo feladatok és fele-

16sség.
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: .eevvvviiiiieiiiiieaiiiesiete sttt e steeessteeasibeessibeesnireeansees

Hutorendszer karbantartasa lehetd-
ségei allo és miikodé megmunkalo

pon s . . épnél.
Hiit6- és kendanyagok isme- gcp

B A kendanyaggal kapcsolatos el6- 10
rete rs ;
irasok, szabalyok.
A kendanyag utantoltése, kornye-
zetvédelmi eldirasok.
A hagyomanyos ¢s CNC marogé-
peken keletkezd kend és hiitd
B | Hulladékkezelési ismeretek | anyagok kezelésének szabalyai.
Forgacs ¢s hulladék anyagok keze- 10
C |Hulladékgazdalkodasi isme- | 1ésének szabalyai, hulladékgazdal-
retek kodas folyamata.
A kenési rendszer ellendrzésének
dokumentalésa.
A kend és hiité anyagok kezelésé-
A | Munkabiztonsagi ismeretek | nél betartandé munkabiztonsagi 10
eldirdsok
Osszesen 70
Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
5 Munkabiztonsdghoz kapcsolddoé jelképek értelmezése 5
5 Munkabiztonsaghoz kapcsolodé szinjelolések értelmezése 5
5 Munkavédelmi jelképek értelmezése 5
3 Ko6znyelvi szoveg hallas utani megértése S)
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
Személyes Felelésség tudat 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodas 2
Modszer Modszeres munkaveégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Minddsszesen 100
datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A munka megkezdése elott a CNC gép hasznalataban fontos feladatot lat el a gép
nullpontjanak felvétele abszolut illetve novekményes mérérendszer esetén.
Ismertesse a novekményes mérorendszeri CNC marogépen torténd referenciapont
felvétel szerepét! Mutassa be a hagyomanyos marogép mérorendszerét, ismertesse
a mérorendszer ellendrzését. Szabadkézi vazlattal értelmezze a munkadarab
nullapont és a szerszam vonatkoztatasi pont helyzetét a gépi nullponthoz képest!

Informaciodtartalom vazlata

Az mardgép szerkezeti felépitése, az elmozdulds formai, az elmozduld szerkezeti
elemek. Az elmozdulds mérése forgacsoldé mellékmozgasnal hagyomanyos
marogépeken.

Utmérd rendszerek csoportositisa, hagyomanyos mardgépeknél —alkalmazott
megoldasok.

CNC marogép mérérendszerének ismertetése, a mérérendszerek csoportositasa,
novekményes €s abszolut mérési elv alapjan

A gépi nullpont a szerszamvonatkoztatasi pont és a referenciapont meghatarozasa
Jobbsodrasu koordinata rendszer felépitése, a koordinata rendszer szerszamgépen valo
elhelyezése, a nevezetes pontok abrazolasa a koordinata rendszerben.

A gépi nullpont és a szerszamvonatkoztatdsi pont egymashoz viszonyitott
elhelyezkedésének abrazolasa.

Az elbirasok értelmezése, a gépkezeldre harulo feladatok és felelosség.

A meérdrendszer ellendrzésének dokumentalésa.

12/59



A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ovvvveiviieeiiiee s

Ertékelé lap

4. A munka megkezdése elott a CNC gép hasznalataban fontos feladatot lat el a gép

nullpontjanak felvétele abszolut illetve novekményes

mérorendszer esetén.

Ismertesse a novekményes mérorendszeric CNC marogépen torténo referenciapont
felvétel szerepét! Mutassa be a hagyomanyos marogép mérérendszerét, ismertesse
a mérorendszer ellendorzését. Szabadkézi vazlattal értelmezze a munkadarab
nullapont és a szerszam vonatkoztatasi pont helyzetét a gépi nullponthoz képest!

Szakmai ismeretek alkal-
Tipus | mazasa a szakmai és vizs-
gakovetelmény szerint

Az informacidtartalom vazlata
alapjan

Pontszamok

Max. | Elért

A | Szerszamgépek (maro)

Az marogép szerkezeti felépitése,
az elmozdulas formai, az elmozdu-
16 szerkezeti elemek.

Az elmozdulas mérése forgacsolo
mellékmozgésnal hagyomanyos
mardgépeken.

Utmérd rendszerek csoportositésa,
hagyomanyos marogépeknél al-
kalmazott megoldasok

CNC mar6gép mérdrendszerének
ismertetése, a mérdrendszerek cso-
portositasa, novekményes és ab-
szolut mérési elv alapjan

13

A gépi nullpont a szerszamvonat-
koztatasi pont és a referenciapont
meghatarozasa

10

Jobbsodrasu koordinéta rendszer
felépitése, a koordinata rendszer
szerszamgépen valo elhelyezése, a
nevezetes pontok abrazolasa a ko-
ordinata rendszerben.

12

A gépi nullpont és a szerszamvo-
natkoztatasi pont egymashoz vi-
szonyitott elhelyezkedésének abra-
zolésa.

10

A géphasznalati, kezelési
utasitas

Az elbirasok értelmezése, a gépke-
zeldre harul6 feladatok és felelds-
ség. A mérdrendszer ellen6rzésé-
nek dokumentalasa.

10

Osszesen

70

alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
3 Koznyelvi beszédkészség 5
5 Marogépek kezelése 5
3 Olvasott koznyelvi szOveg megértése 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Térsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodas 2
Modszer Moddszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

Hagyomanyos és CNC marogépet Kis sorozata 2,5 D marasra kell felkészitenie. A
kozvetlen munkahelyi vezetdjétél megkapta az alkatrészrajzot és szobeli szakmai
ajanlast a munkafolyamat végrehajtasara. A gyartas megkezdéséhez a kiindulo
munkadarab, félgyartmany méretellendrzését valamint az eléogyartmany
megfogasat végezze. Ismertesse a folyamatot az aliabbi vazlat felhasznalasaval!
Méretellenorzés miatt meg kell szakitania a munkadarab gyartas folyamatat
hagyomanyos és CNC vezérelt szerszamgépnél. Tegyen javaslatot, hogyan allitana
meg a gyartasi folyamatot!

Informéaciotartalom vazlata

A mardgépek targyasztalainak jellegzetességei
A munkadarab tajolasanak leggyakoribb megoldasai, eszkozei
A munkadarab rogzitésének (leszoritdsanak) megoldasai, eszkdzei
A szoritdvasas megfogas elemei, sziikséges szerszamai, munkamenete
A munkadarab tijoldsakor, rogzitésekor eldforduld baleseti veszélyek és azok
megeldzésének lehetdségei
A géprajzi jelképek értelmezése, a sikbeli abrdzolas ¢és a térbeli megjelenés
Osszefliggései, a térlatas.
A szerszamgép — szerszam — munkadarab rendszer megjelenése a gyartasi leirasban.
Szerszamismeret. Technoldgiai paraméterek értelmezése.
Osszefliggés a gyartasi (technologiai) leirds és a kiinduld munkadarab/félgyartmany
méretei kozott.
Tirésrendszerek ismertetése
Mechanikai hosszmérd eszkozok csoportositisa a leolvasasi pontossag szerint. A
noniusz elv értelmezése.
A megmunkalasi rahagyas értelmezése.
CNC vezérlésili szerszamgeépen ismertesse, mutassa be a:
e Szerszammozgasokat a pozicidkijelzén
e Szerszampalya-korrekciok meghatarozasat
e Program befolyéasolésat:
* Mondatonkénti futtatas
= Feltételes allj, programozott 4llj
* Programstop, el6tolas szabalyozésa
= Vészstop allapotokban
e Ismertesse a szerszamhossz korrekcido meghatarozasat
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Ertékelé lap

Hagyomanyos és CNC marogépet Kis sorozata 2,5 D marasra kell felkészitenie. A
kozvetlen munkahelyi vezetdjétél megkapta az alkatrészrajzot és szobeli szakmai
ajanlast a munkafolyamat végrehajtasara. A gyartas megkezdéséhez a kiindulo
munkadarab, félgyartmany méretellendrzését elogyartmany
megfogasat végezze. Ismertesse a folyamatot az aliabbi vazlat felhasznalasaval!
Méretellenorzés miatt meg kell szakitania a munkadarab gyartas folyamatat
hagyomanyos és CNC vezérelt szerszamgépnél. Tegyen javaslatot, hogyan allitana
meg a gyartasi folyamatot!

valamint az

Szakmai ismeretek alkal- . s . Pontszamok

. . s .. Az informaciotartalom vazlata

Tipus | mazasa a szakmai és vizs- oz :
. . . alapjan Max. | Eleért
gakovetelmény szerint

A | Szerszimgépek A mar(')gépe’k térgyasztalainak 5
jellegzetességei
A munkadarab tajolasanak
leggyakoribb megoldasai, eszkozei

A | Munkadarab befogok A munkadarab rogzitésének 10
(leszoritasanak) megoldasai, esz-
kozei

A szerelés gépeinek, készii- A fzoptovasas me gfqgas clemei,
C o . sziikséges szerszamai, munkame- 5
lékeinek ismerete
nete
A munkadarab téjolasakor,

A | Munkabiztonsagi ismeretek rogZ{tesek(?r eloforduls b,:dh?s?tl 5
veszélyek €s azok megeldzésének
lehetdségei

A géprajzi anyok hasz- .
A  seprajz szab,van‘yo BEA géprajzi jelképek értelmezése, a
nalatanak szabalyai , A Y
e, . 1. | sikbeli abrazolas és a térbeli meg- 5
A géprajzi jelképes abrazolas | . - .
C o jelenés Gsszefliggéseli, a térlatas.
szabalyai
A szerszdmgép — szerszam — mun-
A gyartasi, technoldgiai le- ka(?ar,aﬂ:? I‘CTI(}SZCI‘ meg]elefles‘e a

A iras gyartasi leirasban. Szerszamisme- 5
ret. Technologiai paraméterek ér-
telmezése.

alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..c.vvvviiiiiicieei

Technoldgiai és geometriai
mérések

Osszefiiggés a gyartasi (technold-
giai) leiras és a kiindulé6 munka-
darab/félgyartmany méretei kozott.
A megmunkalasi rahagyas értelme-
zése.

Turésrendszerek ismertetése

10

Mechanikai hosszméré eszkozok
csoportositasa a leolvasasi pontos-
sag szerint. A néniusz elv értelme-
zEse.

B A géphasznalati, kezelési
utasitas

CNC vezérlésii szerszamgépen
ismertesse ¢s mutassa be a szer-
szammozgasokat a poziciokijel-
z6n, a szerszampalya-korrekciok
meghatdrozasat.

A program befolyésolasat, monda-
tonkénti futtatas, feltételes allj,
programozott allj, programstop,
elétolds szabalyozasa, vészstop
allapotokban

Ismertesse a szerszamhossz kor-
rekcié meghatarozasat.

Osszesen

Szint

Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint

Elért

5 Gépészeti rajz olvasésa, értelmezése

Gyartastechnologiai rajz olvasésa, értelmezése

Marogépek kezelése

Hosszmér6 és ellen6rzo eszkozok

w oo o1

Kotések jelképeinek értelmezése

Osszesen

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint

Elért

Személyes

Pontossag

Megbizhatosag

Tarsas

Kommunikacios készség

Mobdszer

Kritikus gondolkodas

Modszeres munkavégzés

Gyakorlatias feladatértelmezés

Osszesen

Mindosszesen

alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A gyartas soran a hagyomanyos és a CNC marogépeken tobb védérendszer
miikodik, mely védi a gép kezelojét és a szerszamgépet. Mutassa be az marogép
védorendszerét, ismertesse a védorendszer ellendrzését az alabbi vazlat
felhasznalasaval!

Informaciotartalom vazlata

Az mardogép (hagyomanyos €s szamjegyvezérlésil) szerkezeti felépitése. A forgacsolo
f6- és mellékmozgésok, a 1étrehozasukban szerepld szerkezeti elemek.
Az mardégép védoérendszerének miikodési elve, kialakitdsa hagyomanyos illetve
szamjegyvezérlésii marodgépnél.
Munkatér védelme CNC marogépen
A kezelési utasitasban meghatarozott a védelmi rendszerre vonatkozd eldirasok
értelmezése, a gépkezeldre harulo feladatok és feleldsség ismertetése.
A védoérendszer mitkddésének ellendrzése

e szemrevételezéssel,

e probamiikddtetéssel,

e hibakijelzés értelmezésével hagyomanyos illetve szdmjegyvezérlésii maro-

gépnél.

A véddrendszer hibgja esetén kdvetendd intézkedési rend.
A védodrendszer ellenérzésének dokumentalasa.
A villamos aram ¢élettani hatdsai. Az érintésvédelem miiszaki megoldasai.
Elsésegélynyujtas aramiités esetén.
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Ertékelé lap

6. A gyartias soran a hagyomanyos és a CNC marégépeken tobb védérendszer
miikodik, mely védi a gép kezelojét és a szerszamgépet. Mutassa be az marogép

védorendszerét, ismertesse a védorendszer ellendérzését az alabbi vazlat
felhasznalasaval!
Szakmai ismeretek alkal- . e . Pontszamok
g . e . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | mazasa a szakmai és vizs- . .
i, . . alapjan Max. | Elért
gakovetelmeény szerint
Az mardgép (hagyoményos és
szamjegyvezérlésii) szerkezeti fel-
s . épitése. A forgacsolo fo- és mel-
A rszam k (mar , , . .
Szerszamgepek (maro) 1ékmozgasok, a létrehozasukban
, replo szerkezeti elemek. A
D |Rugok szerepld sze "ezet elemek. Az
mardgép védérendszerének 25
, o . miikodési elve, kialakitasa h -
D Fékek, kilincsmiivek, szaba- m:ilnocc)i: sillzt\\lfz szZnell'e tas\?ezzrgi}élgﬁ
donfutok y . Jegy
mar6gépnél.
Munkatér védelme CNC marogé-
pen
A kezelési utasitasban meghataro-
. e - zott a védelmi rendszerre vonatko-
A géphasznalati kezelési . , . .
B Utasitas z6 eldirasok értelmezése, a gépke- 15
zeldre haruld feladatok és felelds-
ség iSmertetése.
A védoérendszer mikodésének el-
lendrzése szemrevételezéssel, pro-
bamiukdodtetéssel, hibakijelzés ér-
L . telmezésével hagyomanyos illetve
A gépkonyv tartalma és fel- cimezesevel hagyomanyos e
C épitése szamjegyvezerlésii mardgépnél. 20
P A véddrendszer hibaja esetén ko-
vetendd intézkedési rend. A védo-
rendszer ellendrzésének dokumen-
talasa.
. e . A villamos dram ¢lettani hatasai.
Villamos érintésvédelmi e, . :
B |. Az érintésvédelem miiszaki meg- 5
ismeretek o
oldésai.
A Munkabiztonsagi ismere- w P ,
A tek unkabiztonsagi isme Elsésegélynyujtas aramiités esetén. 5
Osszesen 70

alairas

19/59



A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: .oeivviiiiiii ittt

Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Munkavédelmi jelképek értelmezése 10
5 Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata 10
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodas 2
Modszer Moddszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

7. A CNC forgacsolo gépen torténod gyartashoz programot kell irnia. Ismertesse az
alkatrész program készités menetét a felhasznalt programnyelv szerkezetét! Az

alabbi vazlat segitségével mutassa be a programkészités menetét!

Informaciodtartalom vazlata
— Marasi alkalmazasok

sarokmaras
homlokmarés
profilmaras
esztergald marés
horonymaras
furatok és tiregek
¢lletorés
fogmaras

— CNC- program fogalma, a programok felépitése. Programnyelv szerkezete.
— Egyszerti megmunkal6 programok irasa, szabad vagy kotott formatumban.

— A programszerkesztés és a mondatfelépités szabalyai.

— Orokléds, nem 6roklédé funkeiok.

— DIN 66025 szabvany utasitasai, a tanult vezérlés szabvanyos utasitésai.

— Alprogramok alkalmazasanak esetei, lokalis globalis alprogram technikak.

— Alprogramok szervezése, alprogram azonositasa, alprogram hivasa, alprogram lezarasa,
alprogram ismétlése.

— Technoldgiai adatok meghatarozasa a kiillonb6z0 szabvanyos utasitdsokhoz.

— Technolégiai értékek megadasa szabad vagy kotott formatumban.

— A programkodok, eljarasok, eldirasok értelmezése
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ovvvveiviieeiiiee s

Ertékelé lap

7. A CNC forgacsolo gépen torténod gyartashoz programot kell irnia. Ismertesse az
alkatrész program készités menetét a felhasznalt programnyelv szerkezetét! Az
alabbi vazlat segitségével mutassa be a programkészités menetét!

Szakmai ismeretek alkal-
Tipus | mazasa a szakmai és vizs-
gakovetelmény szerint

Az informaciotartalom vazlata
alapjan

Pontszamok

Max.

Elért

A |Marasi gyakorlatok

Marasi alkalmazasok: sarokmaras
homlokmaras, profilmaras, eszter-
galé marés, horonymaras, furatok
¢s liregek, élletorés, fogmaras

10

Gyartastechnologiai ismere-
tek

CNC- program fogalma, a progra-
mok felépitése. Programnyelv
szerkezete.

Egyszerli megmunkél6 programok
irasa, szabad vagy kotott forma-
tumban.

A programszerkesztés szabalyai
Mondatfelépités szabalyai.
Orokléds, nem 6rokléds funkciok.

DIN 66025 szabvany utasitasai, a
tanult vezérlés szabvanyos utasita-
sai.

Alprogramok alkalmazasanak ese-
tei, lokalis, globalis alprogram
technikdk

10

Alprogramok szervezése, alprog-
ram azonositasa, alprogram hivésa,
alprogram lezarasa, alprogram
ismétlése.

10

Technologiai adatok megva-
lasztasi szempontjai

Technologiai adatok meghataroza-
sa a kiilonb6z6 szabvanyos utasita-
sokhoz.

Technoldgiai értékek megadasa
szabad vagy kotott formatumban

10

A géphasznalati kezelési
utasitas

A programkodok, eljarasok, eldira-
sok értelmezése

10

Osszesen

70

alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Mardgépek kezelése 10
5 Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése 5
5 Forgacsolasi adatok megvalasztasa és beallitasa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
Személyes Pontossag 2
Megbizhatosag 1
Térsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodas 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Minddsszesen 100
datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

8. Onnek az a feladata, hogy egy hengeres munkadarabra bordis tengelyvéget
készitsen. A feladat végrehajtasahoz adott egy i = 40 allando attételii egyetemes
osztofej és a z = 18 furati osztotarcsa, hagyomanyos mardégépre. Ugyanezt a
munkadarabot hogyan Kkészitené el egy 4D CNC marégépen? A gyartas
megkezdése elott a munkadarabot fel kell fogni és rogziteni a szerszamgépen.
Ismertesse a munkadarab befogasat, beallitasat és rogzitését hagyomanyos és CNC
marogépen, hatarozza meg a munkadarab nullpontjat az alabbi vazlat
felhasznalasaval! Szabadkézi vazlattal értelmezze a nullponteltolast, és azt, hogy
programfuttataskor hogyan hivhato le, szobeli feleltében térjen ki az osztofej és a
4. tengely alkalmazasara!

Informéciotartalom vazlata
— A munkadarab-befogo, tamaszto késziilékek és eszk6zok megvalasztasa
e arendelkezésre alld6 munkatér,
e amunkadarab mérete, alakja szerint.

— Ellendrzd tevékenység a munkadarab befogasa eldtt.

— Az egyetemes osztofej felfogésa a targyasztalra

— A munkadarab befogéasanak, megtdmasztasanak lehetdségei

— Az osztas meghatarozasa €s a végrehajtas menete 6 db borda esetén

— CNC marodgépen a 4. tengely programozasa 6 db borda esetén

— A munkafeladathoz sziikséges szereld kéziszerszamok és mérdeszkozok

— Bazisfeliilet kialakitasa sziikség szerint a megfogas és timasztas részére.

— A munkadarab vagy félgyartmany méreteihez a méréeszkoz kivalasztas szempontjai.

— Hosszmérd eszk6zok csoportositdsa a leolvasasi pontossdg szerint. A néniusz elv
értelmezése.

— A géphasznalati kezelési utasitas eldirasainak értelmezése, a munkatérre, a munkadarab
befogasra, timasztasra, tajolasra vonatkozoan, kiegészitd berendezésre, opciokra.

— A nullponteltolas pontos meghatarozasa

— Nullpont meghatarozas helyességének ellendrzése

— Nullpont meghatarozas moédjai

— Nullpontok megadas, taroldsa

— A gépi és munkadarabnullpont tdvolsdganak meghatarozasa

— Nevezetes pontok, koordinata-rendszer abradzolasa

— Nullponttarol6 kezelése

— A biztonsagos munkavégzés feltételei a munkadarab befogasa, beallitdsa, rogzitése
soran, egyetemes ¢s CNC mardgépen.

— A megmunkalaskor jelen 1évd erdhatdsok munkabiztonsagi kovetelményei az
alkalmazott munkadarab megfogasnal, menesztésnél, tdmasztasnal.
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Ertékelé lap

Onnek az a feladata, hogy egy hengeres munkadarabra bordas tengelyvéget
készitsen. A feladat végrehajtasahoz adott egy i = 40 allando attételii egyetemes
osztofej és a z = 18 furati osztotarcsa, hagyomanyos mardégépre. Ugyanezt a
munkadarabot hogyan készitené el egy 4D CNC marégépen? A gyartas
megkezdése elott a munkadarabot fel kell fogni és rogziteni a szerszamgépen.
Ismertesse a munkadarab befogasat, beallitasat és rogzitését hagyomanyos és CNC
marogépen, hatirozza meg a munkadarab nullpontjat az alabbi vazlat
felhasznalasaval! Szabadkézi vazlattal értelmezze a nullponteltolast, és azt, hogy
programfuttataskor hogyan hivhato le, szobeli feleltében térjen ki az osztofej és a
4. tengely alkalmazasara!

Tipus | mazasa a szakmai és vizs-

Szakmai ismeretek alkal- . . er . Pontszamok
Az informacidotartalom vazlata

alapjan Max. | Elért

gakovetelmény szerint

Az egyetemes osztofej felfogasa a
targyasztalra

A munkadarab befogdsanak, meg-
tamasztasanak lehetOségei

A nullponteltolas pontos meghata-
rozéasa Nullpont meghatarozas he-
lyességének ellendrzése 5
Nullpont meghatarozas maodjai
Nullpontok megadas, tarolasa
A gépi és munkadarabnullpont
tavolsdganak meghatarozasa
Nevezetes pontok, koordinata-
rendszer abrazoldsa. Nullponttaro- 10
16 kezelése. Bazisfeliilet kialakita-
sa sziikség szerint a megfogas és
tdmasztas részére.

Szerszamgépek (marod)

A munkadarab-befogo, meneszto,
tamaszto késziilékek és eszk6zok
megvalasztasa, a rendelkezésre
allo munkatér, a munkadarab mé-
Munkadarab befogdk rete, alakja szerint. 15
Ellend6rz6 tevékenység a munkada-
rab befogasa eldtt. Bazisfeliilet
kialakitasa szlikség szerint a meg-
fogés és tmasztas részére.

datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Szereld szerszamok ismerete

A munkafeladathoz sziikséges sze-
reld kéziszerszamok és mérdesz-
kozok

10

Munkadarab befogok

Az osztds meghatarozasa és a vég-
rehajtas menete 6 db borda esetén
CNC marogépen a 4. tengely prog-
ramozasa 6 db borda esetén

10

Szerszdmismeret

A munkadarab vagy félgyartmany

méreteihez a mérdeszkoz kivalasz-
tas szempontjai.

Hosszmér6 eszk6zok csoportosita-
sa a leolvasasi pontossag szerint. A
noéniusz elv értelmezése.

A géphasznalati kezelési
utasitas

A géphasznalati kezelési utasitas
eloirasainak értelmezése, a munka-
térre, a munkadarab befogésra,
tdmasztasra, tajolasra vonatkozodan,
kiegészit6 berendezésre, opciokra

Munkabiztonsagi ismertek

A megmunkaléskor jelen 1évo erd-
hatasok munkabiztonsagi kovetel-
ményei az alkalmazott munkada-
rab megfogésnal, menesztésnél,
tamasztasnal. A biztonsagos mun-
kavégzés feltételei a munkadarab
befogasa, beallitasa, rogzitése so-
ran, egyetemes €s CNC maroge-
pen.

Osszesen

70

Szint

Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint

Max.

Elért

Hosszméro és ellen6rzo eszk6zok

Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata

Szerszdm- és munkadarab befog6 késziilékek megvalasztasa és

hasznalata

10

Osszesen

20

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint

Max.

Elért

Személyes

Pontossag

Megbizhatdsag

Tarsas

Kommunikacios készség

Mobdszer

Kritikus gondolkodas

Modszeres munkavégzés

Gyakorlatias feladatértelmezés

NN

Osszesen

Mindosszesen

100

alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A mihelyben ahol dolgozik, hagyomanyos és CNC marogépeken tobbféle
szerkezetil anyag megmunkalasat végzik. Palyazati tamogatasbol lehetéségiik van
modern nagy teljesitményt szerszamok beszerzésére. Nyujtson segitséget a mithely
vezetéjének. Az On feladata, hogy elvégezze a marészerszamok Kivalasztasat,
befogasat és a szerszamok bemérését az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Informaciodtartalom vazlata

A forgécsolés fogalma, mozgasviszonyai.
Az egyéli, tobbelii forgacsoloszerszam kialakitasa, élszogei.
Mard, furo szerszamok szerkezeti kialakitasa.
A forgéacsoloszerszam anyagai, kialakitasuk.

e Gyorsacél szerszamok jellemzdi €s alkalmazasuk

e Keményfém szerszamok jellemzdi, jelolésiik és alkalmazasuk

e Keramikus- és gyémantlapkak sajatossagai és alkalmazasi lehet6ségei

e A szerszam anyaganak hatdsa a forgacsolasi teljesitményre
A szerszdmkivalasztds gazdasagossagi, technologiai szempontjai.
A szerszamkatalogusok ajanlasai, az ajanldsok alkalmazasi kritériumai a konkrét
mardgép ¢és eldirt technoldgia esetén.
A szerszambefogok helye a szerszamgép — szerszam — munkadarab rendszerben.
Technologiai paraméterek €s a szerszammegfogas, szerszamkinyulds kozotti kapcsolat.
Fellépd erchatasok.
Szerszamkatalogus kezelése, szerszamanyagok, ajanlott technologiai optimumok
értelmezése.
Valtolapkas forgacsoloszerszamok jeldlési rendszere
Szerszamrendszerek megkiilonboztetése
Modulrendszeres felszerszdmozas
A szerszamgép felszerszamozasa

e Szerszamkorrekcié fogalmanak pontos meghatarozasa, abszolut vagy rela-

tiv hosszkorrekcié meghatarozasa
e Szerszamgépen kiviili és beliili szerszamkorrekcios modok, szerszambemé-
rés végrehajtasanak 1épései

e A bemért szerszam ellendrzésének 1épései
A biztonsagos munkaveégzés feltételei, a megmunkalaskor jelen 1évd erdhatasok
munkabiztonsagi kdvetelményei az alkalmazott szerszdmbefogd és befogott szerszam
esetén.
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ovvvveiviieeiiiee s

Ertékelé lap

10. A miihelyben ahol dolgozik, hagyominyos és CNC marogépeken tobbféle
szerkezetil anyag megmunkalasat végzik. Palyazati tamogatasbol lehetéségiik van

modern nagy teljesitményt szerszamok beszerzésére. Nyujtson segitséget a mithely
vezetdjének. Az On feladata, hogy elvégezze a maroszerszamok Kkivalasztasat,
befogasat és a szerszamok bemérését az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Szakmai ismeretek alkal-
Tipus | mazasa a szakmai és vizs-
gakovetelmény szerint

Az informaciotartalom vazlata
alapjan

Pontszamok

Max.

Elért

A Szerszamismeret

A forgacsolas fogalma, mozgasvi-
szonyai.

Az egyélll, tobbéll forgacsoldszer-
szadm kialakitasa, €élszogei. Maro,
furd szerszamok szerkezeti kialaki-
tasa.

Az forgacsoloszerszam anyagai,
kialakitasuk. Gyorsacél szersza-
mok jellemz6i és alkalmazasuk,
keményfém szerszamok jellemzdi,
jelolésiik és alkalmazasuk,
keramikus- és gyémantlapkak saja-
tossagai €s alkalmazasi lehetdségei
A szerszam anyagéanak hatdsa a
forgacsolasi teljesitményre

A szerszamkivalasztas gazdasa-
gossagi, technologiai szempontjai.
A szerszamkatalogusok ajanlésai,
az ajanlasok alkalmazasi kritériu-
mai a konkrét mardgép és eldirt
technoldgia esetén.

25

A | Szerszambefogok

A szerszambefogok helye a szer-
szamgép — Szerszam — munkadarab
rendszerben. Technoldgiai paramé-
terek €s a szerszammegfogas, szer-
szamkinyulas kozotti kapcsolat.
Fellépd er6hatasok.

10
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ovvvveiviieeiiiee s

Szerszamkatalogus kezelése, szer-
szamanyagok, ajanlott technologi-
ai optimumok értelmezése.

Valtolapkas forgacsoldszerszamok | 10
jelolési rendszere. Szerszamrend-
szerek megkiilonboztetése, modul-
rendszeres felszerszamozas
Szerszamkorrekcid fogalmanak
A | Szerszamgépek (maro) pontos meghatdrozasa. Abszolut 4
vagy relativ hosszkorrekcid meg-
hatarozasa.
Szerszamgépen kiviili és beliili
szerszamkorrekcios modok. 4
Szerszambemérés végrehajtasanak
1épései.
A bemért szerszam ellenérzésének 9
1épései.
A biztonsagos munkavégzés fel-
tételei, a megmunkalaskor jelen
1év6 eréhatdsok munkabiztonsagi
A | Munkabiztonsagi ismertek kovetelményei az alkalmazott 15
szerszambefogod és befogott szer-
szam esetén.
Osszesen 70
Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
5 |Maroszerszdmok kivalasztasa 10
5 |Marbgépek kezelése 10
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
Személyes Pontossag 2
Megbizhatosag 1
Tarsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodas 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

10.

Alkatrészrajz alapjan kell elvégeznie egy adott munkadarab gyartasat. Ismertesse
a megmunkalasi paraméterek beallitasat hagyomanyos és CNC marogépen
figyelembe véve, hogy a gyartmanyt utolag hékezelni kell. Feleletét az alabbi vazlat
felhasznalasaval készitse el!

Informaciodtartalom vazlata

A hagyomanyos ¢s CNC mardgép szerkezeti felépitése f6- és mellékhajtomiive. Az
elmozdulas formai, az elmozdulod szerkezeti elemek.

Kezel6elemek. Beallithatd paraméterek.

A gyartasi (technologiai) leirdsban a megmunkaland6 anyagra, a megmunkalas tipusara
vonatkozo informaciok értelmezése.

A bedllitandé megmunkalasi paraméterek meghatarozasa a gyartasi (technoldgiai) leiras
hianya esetén.

Technologiai adatok megvalasztdsa tablazatokbdl, nomogramokbdl, illetve szdmitassal
a megmunkalas tipusara vonatkoz6 informaciokbol, az eldirt, vagy kivalasztott
szerszamok, a gépkonyv eldirasai, valamint az mardgép miszaki allapotanak ismerete
szerint.

Tlirés fogalma, értelmezése

Alapcsap, alap lyuk rendszer

Mindségi osztalyba sorolas

Fémotvozetek jeldlési rendszere

Gyartas utan hasznalt hokezelések fajtai, alkalmazhatosaguk

A megmunkalaskor jelen 1év6 er6hatdsok munkabiztonsagi kovetelményei a beallitott
technologiai paraméterek esetén.
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Ertékelé lap

11. Alkatrészrajz alapjan kell elvégeznie egy adott munkadarab gyartasat. Ismertesse
a megmunkalasi paraméterek beallitasat hagyomanyos és CNC marogépen
figyelembe véve, hogy a gyartmanyt utolag hékezelni kell. Feleletét az alabbi vazlat
felhasznalasaval készitse el!

Szakmai ismeretek alkal- . s . Pontszamok
- - .. Az informaciotartalom vazlata
Tipus | mazasa a szakmai és vizs- . -
i, . . alapjan Max. | Elért
gakovetelmeény szerint
A hagyomanyos és CNC marogép
szerkezeti felépitése f6- és mellék-
A | Szerszamgépek (mard) hajtomiive. Az elmozdulas formai, 15
&b az elmozdul6 szerkezeti elemek.
Kezel6elemek. Beallithatd paramé-
terek.
A gyartasi (technoldgiai) leirasban
a megmunkaland6 anyagra, a
‘s e megmunkalas tipusara vonatkozo
A hnol le- |. ol . i
A | ,gyartas1, technologiat 1€ informéciok értelmezése. A bealli- 15
iras , g .
tando megmunkalasi paraméterek
meghatarozasa a gyartasi (techno-
l6giai) leiras hidnya esetén.
Technoldgiai adatok megvalaszta-
sa tablazatokbol, nomogramokbol,
illetve szamitassal a megmunkalas
A Technoldgiai adatok megva- | tipusara vonatkozé informaciok- 15
lasztasi szempontjai bol, az eldirt, vagy kivalasztott
szerszamok, a gépkonyv eldirasai,
valamint az mardgép miiszaki alla-
potanak ismerete szerint.
Fémipari szabvanyok, tabla- |, | . .
A satok Tirés fogalma, értelmezése. Alap-
o s ... . |csap, alap lyuk rendszer. Minéségi | 10
c Mindségtantsitas a gyartasi osztélyba sorolés
folyamatban '
B | Fémes 6tvozetek Fémotvozetek jelolési rendszere 5
C | Hokezelési ismeretek Gyalljtas utan haszn’al‘f hokezelések 5
fajtai, alkalmazhatosaguk
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

A megmunkalaskor jelen 1év6 erd-
hatasok munkabiztonsagi kovetel-

A | Munkabiztonsagi ismeretek ményei a beallitott technologiai >
paraméterek esetén.
Osszesen 70
Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Forgacsolasi adatok megvalasztasa és beallitasa 5
5 Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése 5
5 Mardgépek kezelése 10
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
Személyes Pontossag 2
Megbizhatosag 1
Térsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodas 2
Modszer Moddszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

11.

Egyetemes marogépen elogyartmanyt kell elokészitenie 3D-s CNC maro
megmunkilé kézpontra. Az On feladata az, hogy a vertikalfejet szerelje fel, majd
azt allitsa be munkahelyzetbe. Az el6készitett elégyartmanyon zseb jellegii konturt
kell kialakitania a G17-s sikkal 45°-s szoget bezaro felilleten, CNC marogépen. Az
alabbi informaciotartalom alapjan szébeli feleletében beszéljen a vertikalfej
beallitasarol, a homlokmaras jellegzetességeirél és a CNC gépeken a szog
marofejek alkalmazasarol, beallitasarol!

Az informdciotartalom vazlata

A szoghajtomi alkalmazéasa a mardgépeken

A hajtomi (vertikalfej) felszerelésének jellegzetes 1épései

A hajtomi (vertikalfej) bedllitasa, a merdlegesség ellenérzése

A homlokmaras mozgasviszonyai, példak az alkalmazasara

A forgécslevalasztas folyamata homlokmaras esetén

Szogfejek alkalmazéasa 3D-s CNC marogépen

Szogben bedllithatd mardszerszamok szerelése, bemérése CNC szerszdmgépen

A megmunkalaskor jelen 1évd er6hatdsok munkabiztonsagi kdvetelményei a beéllitott
technologiai paraméterek esetén.
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..vviivieie e e e ate st eesae e sre e sneanee s

Ertékelé lap

12. Egyetemes mardégépen elogyartmanyt Kkell el6készitenie 3D-s CNC maroé
megmunkilé kézpontra. Az On feladata az, hogy a vertikalfejet szerelje fel, majd
azt allitsa be munkahelyzetbe. Az elokészitett elégyartmanyon zseb jellegii konturt
kell kialakitania a G17-s sikkal 45°-s szoget bezaro felilleten, CNC marogépen. Az
alabbi informaciotartalom alapjan szobeli feleletében beszéljen a vertikalfej
beallitasarol, a homlokmaras jellegzetességeirél és a CNC gépeken a szog

mardfejek alkalmazasarol, beallitasarol!

Szakmai ismeretek alkal- . s . Pontszamok
. : s .. Az informaciotartalom vazlata
Tipus | mazasa a szakmai és vizs- oz 2
. . . alapjan Max. | Elért
gakovetelmény szerint
C | Marogépek felépitése A szdghajtomi alkalmazasa a ma-
rogépeken 15
Surlodasos és kényszerkap- | Szogfejek alkalmazasa 3D-s CNC
D |csolata szerszamgépek marogépen
A szerelés gépeinek, A hajtémi (vertikalfej) felszerelé-
C PSS o o 15
késziilékeinek ismerete sének jellegzetes 1épései
A Technoldgiai adatok megva- | A forgacslevalasztas folyamata 15
lasztasi szempontjai homlokmaras esetén
A hajtomi (vertikalfej) beallitasa,
ey P a merdlegesség ellendrzeése,
D izeerreetlesh hibaclharitdsi is- Szbdgben beallithatdé mardszersza- 15
mok szerelése, bemérése CNC
szerszamgeépen
, . A homlokmaras mozgasviszonyai,
A |Marési gyakorlat példak az alkalmazés%ira g >
A megmunkalaskor jelen 1évd er6-
A | Munkabiztonsagi ismeretek ha:[ésolf mun’ka,biztonségi k’é')\{e‘Fel- 5
ményei a beallitott technologiai
paraméterek esetén.
Osszesen 70
Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
5 |Hossz és ellendrzd eszkozok alkalmazasa 5
5 Mardszerszamok kivalasztasa 5
5 |Mar6gépek kezelése 10
Osszesen 20

alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:

6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen
A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ovvvveeiiieesiie e

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért

Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodds 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100

datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

12. Forgicsol6 megmunkalaskor gyartasi hiba lépett fel. Az On feladata, hogy a mért
pontatlansag alapjan a hibat felismerje, és a beallitasokat mdédositsa a megadott
vazlat felhasznalasaval!

Informacidtartalom vézlata
— A gyartasi (technologiai) leirdsban a megmunkalandé anyagra, a megmunkalas tipusara
vonatkoz6 informaciok, a nagyolas és simitds értelmezése. Az mart feliiletek méret- €s
alakhtisége a megmunkalas tipusatol fiiggden.
— A nagyolt és simitott feliiletekkel szemben tdmasztott kovetelmények
e alakhiiség,
o feliileti érdesség,
e méretpontossag vonatkozasaban.
— A tamasztott kovetelmények mérésére alkalmas mérdeszkozok, késziilékek.
— A homlokszdgnek, a f6¢él elhelyezési szogének, a csucssugarnak hatdsa a nagyolt és
simitott feliiletre, alakhiiségre.
— Az ¢éltartam fogalma.
— Az mart feliiletek méret- és alakhiiségét befolyasolo tényezdk
e aszerszamgép allapota,
o gépkonstansok bedllitasa (CNC)
e a beallitott megmunkalési paraméterek,
e megfogok, késziilékek allapota
e amegmunkal6 szerszdm kialakitasa, forgacsold képessége (€l allapota) sze-
rint.
o alkatrész program (CNC) helyessége
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Ertékel6 lap

13. Forgicsol6 megmunkalaskor gyartasi hiba lépett fel. Az On feladata, hogy a mért
pontatlansag alapjan a hibat felismerje, és a beallitasokat mdédositsa a megadott
vazlat felhasznalasaval!

Szakmai ismeretek alkal- . . ex , Pontszamok
, . e .. Az informaciotartalom vazlata
Tipus | mazasa a szakmai és vizs-

gakévetelmény szerint alapjan Max. | Elért

A gyartasi (technoldgiai) leirasban
a megmunkalando6 anyagra, a
megmunkalas tipusara vonatkozo
informéciok, a nagyolas és simitas 15
értelmezése. Az mart feliiletek
méret- €s alakhlisége a megmunké-
las tipusatol fliggden.

A nagyolt és simitott feliiletekkel
szemben tamasztott kovetelmé-
nyek, alakhiiség, feliileti érdesség,
méretpontossag vonatkozasaban. 30
A tdmasztott kovetelmények méré-
sére alkalmas mérdeszkozok, ké-
sziilékek.

Az mart feliiletek méret- és alak-
hiiségét befolyasolo tényezok:

a szerszamggp allapota, gép-
konstansok beallitasa (CNC)

a beallitott megmunkalési paramé-
terek, megfogok, késziilékek alla-
pota, a megmunkald szerszam ki-
alakitasa, forgacsold képessége (¢l
allapota) szerint, alkatrész program
(CNC) helyessége.

A homlokszdgnek, a f6¢l elhelye-
z¢si szogének, a csucssugarnak

A | Szerszdmismeret hatdsa a nagyolt €s simitott feliilet- 15
re, alakhtiségre.

Az ¢éltartam fogalma.
Osszesen 70

A gyartasi, technologiai le-
iras

A géprajzi szabvanyok hasz-
nalatanak szabdlyai

A | Szerszamgépek (maro) 10

datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése 10
5 Hosszmér6 ¢€s ellendrz6 eszk6zok 5
5 Maroszerszamok kivalasztasa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Térsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodas 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

13.

Onnek az a feladata, hogy egy lanckerék jellegii alkatrész gyartasara elokészitse a
hagyomanyos és CNC marogépet. A tarcsa jellegli munkadarab palastjan 6 darab
egyenld osztasu rovid félhenger megmunkalast kell elvégezni ujjmaro
szerszammal. A feladathoz rendelkezésre all egy alkalmas korasztal, a CNC
szerszamgépen egy 4. tengely (C tengely). Az alabbi informaciotartalom alapjan
szobeli feleletében beszéljen a korasztal és a C tengely hasznalatardol! Készitsen
rajzi magyarazo vazlatokat!

Az informéciotartalom vazlata

A korasztal szerkezete, miikodési jellemz6i
C tengely kialakitasa, szerkezete, miikodése, programozasa
A korasztal és a C tengely felfogasa a targyasztalra
A munkadarab rogzitése, tdjolasa a korasztalon
A fenti munkafeladat menete hagyomanyos szerszamgépen, programozasa CNC maron
A fenti munkadarab {6 méreteinek ellendrzése
programozas szamjegyvezerlésli szerszamgépen:

e linedris és kor interpolacio

e cgyszerl ciklusok

e Osszetett ciklusok alkalmazasa

e Jellegzetes munkadarab kialakitdsok
Forgacsoloszerszamok csoportositasa az élek szama szerint.
A program beldvés alatt betartandd biztonsagi rendszabalyok
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Ertékelo lap
14. Onnek az a feladata, hogy egy linckerék jellegii alkatrész gyartasira el6készitse a
hagyomanyos és CNC marégépet. A tarcsa jellegli munkadarab palastjan 6 darab
egyenld osztasu rovid félhenger megmunkalast kell elvégezni ujjmaro
szerszammal. A feladathoz rendelkezésre all egy alkalmas korasztal, a CNC
szerszamgépen egy 4. tengely (C tengely). Az alabbi informaciotartalom alapjan
szobeli feleletében beszéljen a korasztal és a C tengely hasznalatardol! Készitsen
rajzi magyarazo vazlatokat!
Szakmai ismeretek alkal- . s . Pontszamok
Tipus | mazasa a szakmai és vizs- Az 1nf0rmac10ta.r t alom vazlata .
i, . . alapjan Max. | Elért
gakovetelmeény szerint
A korasztal szerkezete, miikodési
. jellemz6i
Munkadarab befogok JC tengely kialakitasa, szerkezete, 10
miikodése, programozasa
B Géphasznalati, kezelési uta- | A korasztal és a C tengely felfoga- 10
Sitas sa a targyasztalra
C A szerelés gépeinek, A munkadarab rogzitése, tdjoldsa a 15
késziilékeinek ismerete korasztalon
A fenti munkafeladat menete ha-
gyomanyos szerszamgépen, prog-
A | Marsési gyakorlat ramozasa CNC maron 15
A fenti munkadarab {6 méreteinek
ellendrzése
programozas szamjegyvezerlési
szerszamgépen, linearis és kor
o . interpolacio, egyszeri ciklusok,
A | Szerszamgépek (mard) Osszetett ciklusok alkalmazasa 10
Jellegzetes munkadarab kialakita-
sok
A | Szerszémismeret F,orgécs’ol()szerrszémok _csoportosi- 5
tasa az élek szama szerint.
A | Munkabiztonsagi ismeretek s program beloves e}latt betartands 5
iztonsagi rendszabalyok
Osszesen 70
Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
5 Szerszam- és munkadarab befogo késziilekek 5
5 Hosszmér6 és ellendrz6 eszk6zok S)
5 Forgacsolasi adatok megvalasztasa és beallitasa 10
Osszesen 20

alairas
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A vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja,

6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen
A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ovvvvieiiiieiiiee e

Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért

Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodds 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100

datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

14. Az mardés napi munkaja soran a szerszamgépet, a szerszamokat, a
szerszamtartokat, a méroeszkozoket kezeli, és ezzel egyiitt karbantartja. Az alabbi
informaciotartalom alapjan szobeli feleletében beszéljen a mardos munkaval egyiitt
jaro karbantartasi feladatokrol!

Az informaciotartalom vazlata
— A szerszamgép ellendrzése a munka kezdete elott

— A szerszamtartok, szerszamok ellendrzésének szempontjai

— Szerszamtartok szerelése, modul rendszerll szerszamtartok

— Tolomérd, mikrométer pontossagellendrzése mithelykoriilmények kozott

— A mérbeszkozok ellenérzésének dokumentéldsa a mindségtantsito okmanyban
— Az mardgép napi karbantartdsanak munkamiiveletei

— A hiité-kend folyadékok feladata, szerepe a mards munkakban

— A hiitd-kend folyadékok fajtai, vegyi dsszetételiik

— A vegyi 0sszetétel megvaltozasanak okai

— A hiité-kend folyadék cseréje, a rendszer fertdtlenitésének szabalyai

— Kornyezeti veszélyek és azok megeldzésének lehetdségei
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Ertékelo lap
15. Az mardés napi munkija soran a szerszamgépet, a szerszamokat, a
szerszamtartokat, a méroeszkozoket kezeli, és ezzel egyiitt karbantartja. Az alabbi
informaciotartalom alapjan szobeli feleletében beszéljen a maros munkaval egyiitt
jaro karbantartasi feladatokrol!
Szakmai ismeretek alkal- . s . Pontszamok
g . .. Az informaciotartalom vazlata
Tipus | mazasa a szakmai és vizs- i -
i, . . alapjan Max. | Elért
gakovetelmeény szerint
A géphasznalati kezelési A szerszamgép ellendrzése a mun-
B o . 5
utasitas ka kezdete elott
o L ot A méréeszkozok ellendrzésének
Meérdlapok, termékkisérd o . A
C . . . dokumentalasa a mingségtantisito 10
lapok, barcak, feliratozas stb. ,
okmanyokban
A | Szerszimgépek A marégép napi.karbantartaisénak 5
munkamiveletei
n o 4 Ok Iése, 1
B |Kotogépelemek, kotések Szerszarrjtarto Szereiese modu 5
rendszerl szerszamtartok
A hiité-kend folyadékok feladata, 5
szerepe a mar6és munkakban
B Hiito- és kendanyag ismere- | A hiité-kend folyadékok fajtai, 5
tek vegyi osszetételitk
A vegyi 0sszetétel megvaltozasa- 5
nak okai
ey s A hité-kend folyadék cseréje, a
D Szerelési, hibaelharitdsi is rendszer fertdtlenitésének szaba- 5
meret .
lyai
. e K& ti Slyek & k
B | Hulladékkezelési ismeretek OTNYCZEH VESZCLYCK €5 420 5
megeldzésének lehetdségei
A szerszamtartok, szerszamok el- 10
o . e . ... |len6rzésének szempontjai
Mindségtanusitas a gyartasi I ; p
C Tolémérd, mikrométer pontossag-
folyamatokban . . 1 g
ellenérzése mithelykoriilmények 10
kozott
Osszesen 70
Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
5 Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata 5
5 Marogépek kezelése S)
3 Olvasott koznyelvi szOveg megértése 10
Osszesen 20

alairas
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A vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja,

6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen
A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ovvvvieiiiieiiiee e

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért

Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodds 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100

datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

15.

A miihelyben, ahol On marés szakmunkasként dolgozik, tobbféle szerkezetii anyag
megmunkalasaval foglalkoznak. Munkahelyi vezetdje a forgacsolo szerszamok
beszerzése el6tt Ont is megkérdezi, hogy milyen szerszamokra van sziiksége. Ehhez
ismernie kell a szerszamgép szerszamtartéo rendszerét és a rendelkezésre allo
szerszambefogod késziilékeket. Az alabbi informaciotartalom alapjan szébeli
feleletében beszéljen az eszterga jellegzetességeirol!

Az informéciotartalom vazlata

Gyorsacél szerszamok jellemzdi és alkalmazasuk

Keményfém szerszamok jellemzdi, jeldlésiik és alkalmazasuk
Keramikus- és gyémantlapkak sajatossagai és alkalmazasi lehetdségei
A szerszdm anyaganak hatédsa a forgacsolasi teljesitményre

A szerszdm megvalasztasanak gazdasagossagi szempontjai

A kupos szerszamtartok jellegzetességei

A nyomatékatvitelre szolgdld miiszaki megoldasok jellegzetességei
Feltizheté mardk szerszdmtartoi

A behtiz6 szaras szerszamtart6 alkalmazasanak sziikségessége
Hengeres szara mardszerszamok befogasa
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Ertékelé lap

16. A miihelyben, ahol On marés szakmunkasként dolgozik, tobbféle szerkezetii anyag
megmunkalasaval foglalkoznak. Munkahelyi vezetdje a forgacsoldo szerszamok

beszerzése el6tt Ont is megkérdezi, hogy milyen szerszamokra van sziiksége. Ehhez
ismernie kell a szerszamgép szerszamtarté rendszerét és a rendelkezésre allo
szerszambefogod Kkésziilékeket. Az alabbi informaciotartalom alapjan szébeli
feleletében beszéljen az eszterga jellegzetességeirol!

Szakmai ismeretek alkal- . s . Pontszamok
. . s .. Az informaciotartalom vazlata
Tipus | mazasa a szakmai és vizs- oz 2
o . . alapjan Max. | Elért
gakovetelmeény szerint
B Anyagfajtak, anyagszabva- | Gyorsacél szerszdmok jellemzdi és 10
nyok alkalmazasuk
D |Metallografiai ismeretek A szefszam anyaga na%( hatdsa a 10
forgéacsolasi teljesitményre
A Technologiai adatok megva- | A szerszam megvalasztasdnak 10
lasztasi szempontjai gazdasagossagi szempontjai
A kutpos szerszamtartok jellegze-
tességei
Feltlizhetd marok szerszamtartoi
A | Szerszambefogdk A behl1z6 széras szerszamtarto 10
alkalmazasanak sziikségessége
Hengeres szarti maroszerszamok
befogasa
C Marogeépek felépitése
Tengelykapcsolok A nyomatékatvitelre szolgalo mi- 10
D Fékek, kilincsmiivek, szaba- | szaki megoldasok jellegzetességei
donfutok
Keményfém szerszamok jellemzdi,
e 1 . 10
e , 1. |jelolésiik és alkalmazasuk
Fémipari szabvanyok, tabla- - P . -
A Keramikus- és gyémantlapkak
zatok NP g .
sajatossagai és alkalmazasi lehet6- | 10
ségeil
Osszesen 70
Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
5 Mardgépek kezelése 10
3 Koznyelvi beszédkészség 10
Osszesen 20
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A vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja,

6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen
A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ovvvvieiiiieiiiee e

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért

Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodds 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100

datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

16. CNC szerszamgépen torténd sorozatgyartasnal statisztikai minéségbiztositast
alkalmaznak. A szamitégéppel tAmogatott mérések eredményeképpen Onnek az
otos szerszam méretét korrigalni kell. Szobeli feleletében az informaciotartalom
alapjan mutassa be a CNC szerszamgépeken torténé korrekciozas menetét!
Készitsen rajzi magyarazo vazlatot!

Informacidtartalom vézlata

— A szamitogéppel tdmogatott mérés (SPC)
A szerszamkorrekcios tar, a munkadarabnullpont modositasa
Sziikség esetén visszapozicionalas adott CNC mondatra
Technologiai paraméterek modositasa a programban
Mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, {6 fejezetei
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Ertékelé lap

17. CNC szerszamgépen torténd sorozatgyartasnal statisztikai minéségbiztositast
alkalmaznak. A szamitégéppel tAmogatott mérések eredményeképpen Onnek az
otos szerszam méretét korrigalni kell. Szobeli feleletében az informaciotartalom
alapjan mutassa be a CNC szerszamgépeken torténé korrekciozas menetét!
Készitsen rajzi magyarazo vazlatot!

Szakmai ismeretek alkal- . s . Pontszamok
Tipus | mazasa a szakmai és vizs- Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
i, . . alapjan Max. | Elért
gakovetelmeény szerint
C Mindségtanusitas a gyartasi | A szamitogéppel tdmogatott mérés 15
folyamatokban (SPC)
D A mindségiranyitasi kézi- Mindségiranyitasi kézikonyv tar- 5
konyv tartalma, f6 fejezetei | talma, f6 fejezetei
A szerszamkorrekcios tar, a mun- 15
kadarab- nullpont modositasa
S Sziikség esetén visszapozicionalas
A | Szerszamgepek adott CNC mondatra 20
Technologiai paraméterek modosi- 15
tasa a programban
Osszesen 70
Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
3 | Gépészeti rajz készitése 5
5  |Hosszmérd és ellenérzé eszkzok 5
5 Mardgépek kezelése 10
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacios készseég 1
Kritikus gondolkodas 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas

49/59



A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

17. A marés szerszamkészité, karbantarto miihelyben tobb egyedi munkafeladattal
talalkozik. Gyakran kell aluminiumotvozetet, rézotvozetet, hore lagyulo
mianyagot, vékony falu lemezeket forgiacsolni. Az alabbi informaciotartalom
alapjan szobeli feleletében beszéljen a fenti anyagféleségek megmunkalasi
sajatossagairol!

Az informdciotartalom vazlata
— Képlékeny jellegli anyagok forgéacsolasi sajatossagai
— Hore lagyulo (6ridasmolekulabdl allo) miianyagok forgéacsolasi sajatossagai
— Szerszamvalasztés a fenti anyagokhoz
— A mianyagforgécs sajatossagai
— A hiité- és kend anyag sajatossagali
— Folyat6 furas folyamata, paraméterei, alkalmazasi teriilete
— Folyatéfurok tipusai
— Folyat6 furas CNC szerszamgépen
— Menetformézas folyamata, alkalmazasi teriilete
— Menetformézo szerszamok
— Folyat6 farassal megmunkalhaté anyagok
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE! ...ttt

Ertékelo lap
18. A mardés szerszamkészité, karbantarté miihelyben tobb egyedi munkafeladattal
talalkozik. Gyakran kell aluminiumoétvozetet, rézotvozetet, hore lagyulo
miuanyagot, vékony falu lemezeket forgiacsolni. Az alabbi informaciotartalom
alapjan szobeli feleletében beszéljen a fenti anyagféleségek megmunkalasi
sajatossagairol!
Szakmai ismeretek al- . —_ . Pontszamok
Tipus | kalmazasa a szakmai és Az 1nf0rmac10ta.r t alom vazlata .
. .. . . alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Képlékeny jellegli anyagok
A Gyartastechnologiai  isme- | forgacsolasi sajatossagai, Folyatd 15
ret furas folyamata, paraméterei, alkal-
B mazasi teriilete. Folyatofurok tipusai
Anyagfajtak, anyag szab-|Hére lagyulo (6riasmolekulabol
c vanyok allo) mlianyagok forgécsoldsi saja- 20
Csovek, csOszerelvények | tossagai. Folyato furassal megmun-
kalhato anyagok
Szerszamvalasztas a fenti anyagok-
A | Szerszdmismeret hoz, Folyatofurdk tipusai 20
Menetformaz6 szerszamok
A Technrologlrfu .adatok .. | A milanyagforgacs sajatossagai 20
megvalasztasi szempontjai
B 2?;? és kenbanyag isme- A hiitd- és kend anyag sajatossagai 10
Folyat6 furas CNC szerszamgépen
A | Szerszdmgépek Menetformazas folyamata, alkalma- 5
zasl teriilete
Osszesen 70
Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
5 Forgéacsolasi adatok megvalasztasa 5
5 Mardszerszamok kivalasztasa 5
4 Gyartastechnoldgiai rajz olvasédsa értelmezése 5
4 Kotések jelképeinek értelmezése S)
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodas 2
Modszer Moddszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Minddsszesen 100
datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

18.

Ontott sargaréz munkadarabon homlokmarassal alakos feliiletet kell kimunkalni.
A miithelyrajzon kiilon feltiintették e finom feliilet iranti elvarast. A megmunkalas
soran észleli, hogy a darabon sorja képzodik. A mards munkak gyakori Kiséré
jelensége az, hogy a megmunkalt feliiletek hataran sorja keletkezik. Az alabbi
informaciotartalom alapjan szobeli feleletében beszéljen az alakos feliilet
megmunkalasarol és a sorja képzodés jelenségérol!

Az informéciotartalom vazlata

A rideg sargaréz forgacsolasi sajatossagai

A szerszam megvalasztasa

A forgacsolasi jellemzOk megvalasztasa

A hiit6-keno folyadék megvalasztasa

A sorja keletkezésének lehetséges okai

A szerszadm és technologia megvalasztasanak szerepe a sorja képzddésben
Az ¢éles sarkok, €lek technologiai €s baleseti veszélyei

Elek letorése, tisztitasa gépi forgacsolassal

Elek letorése, tisztitasa kézi vagy kisgépes forgacsolassal
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Ertékelo lap
19. Ontétt sargaréz munkadarabon homlokmarassal alakos feliiletet kell kimunkalni.
A miithelyrajzon kiilon feltiintették e finom feliilet iranti elvarast. A megmunkalas
soran észleli, hogy a darabon sorja képzodik. A marés munkak gyakori Kiséro
jelensége az, hogy a megmunkalt feliiletek hataran sorja keletkezik. Az alabbi
informaciotartalom alapjan szobeli feleletében beszéljen az alakos feliilet
megmunkalasarol és a sorja képzodés jelenségérol!
Szakmai ismeretek alkal- . s . Pontszamok
Tipus | mazasa a szakmai és vizs- Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
o . . alapjan Max. | Elért
gakovetelmeény szerint
B Anyagfajtdk, anyagszabva- | A rideg sargaréz forgacsolasi 15
nyok sajatossagai
A szerszdm megvalasztisa
A forgacsolasi jellemzdok
- e megvalasztasa
A | Gyartastechnoldgiai ismeret A szerszam és technolégia 15
megvalasztasanak szerepe a
sorja képzddésben
A Hiit6- és kendanyag ismere- | A hiité-kend folyadék megvalasz- 10
tek tasa
Kézi anyagalakitasi gyakor- | Elek letorése, tisztitasa kézi vagy
B L , , 10
latok Kisgépes forgacsolassal
A | Munkabiztonsagi ismeretek AZ les sgrkok, ,é lek. technologiai 5
és baleseti veszélyei
D | Metallografiai ismeretek g&k:(i)rja keletkezésének lehetséges 5
A Technologiai adatok Elek letorése, tisztitisa gépi 10
megvalasztasi szempontjai forgacsolassal
Osszesen 70
Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
5 Szereld kéziszerszamok ¢€s kisgépek hasznalata 5
5 Mardszerszamok kivalasztasa 5
5 Olvasott koznyelvi szoveg megértése 10
Osszesen 20

alairas
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A vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja,

6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen
A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ovvvvieiiiieiiiee e

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért

Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodds 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100

datum alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

19.

Egyedi munkafeladatként a miithelytdl megrendelik egy 40 mm atméroji, 600 mm
hosszi tengelyen 400 mm hosszon 5 mm széles mozgatohorony marasat. A
feladathoz szerszammarogép és egyetemes marogép biztositott. Amennyiben
tudnak a gyartashoz 4D CNC marogépet biztositani, akkor milyen programozasi
technikat hasznalna a munkadarab elkészitéséhez? Az alabbi informaciotartalom
alapjan tervezze meg a munkafeladat végrehajtasat, szabadkézi vazlatokkal tegye
szemléletessé a feleletét!

Az informéciotartalom vazlata

A tengely megfogasa, megtamasztasa, tajolasa
A marogerenda felszerelése a konzolra
A szerszam megvalasztasanak szempontjai
A tarcsamaro6 felszerelése a marétiiskére vagy a mardorsora
A forgécsolasi jellemzok bedllitasanak szempontjai
CNC programozasi technikak
e 4. tengely programozasa
e programozas hengerkoordindta rendszerben
Anyagmozgatas gépei, munkadarab felhelyezése a marogépre
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: woeivvviiiiieiiiie sttt et

Ertékelé lap

20. Egyedi munkafeladatként a miihelyt6l megrendelik egy 40 mm atmérdéjii, 600 mm
hosszi tengelyen 400 mm hosszon 5 mm széles mozgatéhorony marasat. A
feladathoz szerszammarogép és egyetemes marogép biztositott. Amennyiben
tudnak a gyartashoz 4D CNC marogépet biztositani, akkor milyen programozasi
technikat hasznalna a munkadarab elkészitéséhez? Az alabbi informaciotartalom
alapjan tervezze meg a munkafeladat végrehajtasat, szabadkézi vazlatokkal tegye
szemléletessé a feleletét!

Szakmai ismeretek alkal- . s . Pontszamok
Tipus | mazasa a szakmai és vizs- Az 1nformac10ta-r t alom vazlata -
. . . alapjan Max. | Elért
gakovetelmény szerint
A tengely megfogasa, megtamasz-
tasa, tajolasa
A szerszdm megvalasztasanak 15
szempontjai
B | Gyartastechnologiai ismeret A forgacsolasi | .ell.emZ('ik bedllita-
sanak szempontjai
CNC programozasi technikak:
4. tengely programozasa,
. ., 20
programozas hengerkoordinata
rendszerben
A | Szerszamgépek A mardgerenda felszerelése a kon- 15
zolra
Szerelési, hibaelharitasi is- | A tarcsamar6 felszerelése a 10
meret maroétiiskére vagy a maroorsora
Szallit6- és anyagmozgatd Anyagmozgatas gépei, munkada- 10
gépek rab felhelyezése a marogépre
Osszesen 70
Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
5 Marogépek kezelése 5
5 Mardszerszamok kivalasztisa 5
5 Koznyelvi beszédkészség 10
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért
Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodas 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Minddsszesen 100

alairas
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

20.

Onnek egy sziirkeontvénybél késziilt szekrényes jellegii alkatrész (hajtomiihaz)
homlokfeliiletét kell megmunkalnia, mely a munkaasztal sikjara merodleges. A
felfekvo feliileten atmend furatokat, zsakfuratokat, anyamenetet is ki kell
alakitani. Az alabbi informaciotartalom alapjan szdébeli feleletében beszéljen a
szekrényes jellegii alkatrészek marasarol!

Az informéciotartalom vazlata

A sziirkedntvény megmunkalési sajatossagai

A megmunkalas bazisanak megvalasztasa

A szerszam(ok) kivalasztasanak szempontjai

A szerszamgép megvalasztasanak szempontjai

A vizszintes orsoju furo-maromi felépitése és mozgasviszonyai

Furdciklusok jellegzetes 1épései, sikjai és paraméterei a megmunkal6 kdzpontra
M¢élyfuras (megszakitassal vagy teljes kiemeléssel)

Furat kiesztergélas

Menetfuras, menetmaras

Meghivas egyedileg vagy pontmintdzaton (egyenes, racs, kor)
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A vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen

A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: .oeivviiiiiii ittt

Ertékelé lap

21. Onnek egy sziirkedntvénybél késziilt szekrényes jellegii alkatrész (hajtémiihaz)
homlokfeliiletét kell megmunkalnia, mely a munkaasztal sikjara meroleges. A
felfekvo feliileten atmend furatokat, zsakfuratokat, anyamenetet is ki kell
alakitani. Az alabbi informaciotartalom alapjan szoébeli feleletében beszéljen a
szekrényes jellegii alkatrészek marasarol!

Szakmai ismeretek alkal- . . er . Pontszamok
, . e . Az informacidotartalom vazlata
Tipus | mazasa a szakmai és vizs-

gakovetelmény szerint alapjan Max. | Elért

Furociklusok jellegzetes 1épései,

sikjai és paraméterei megmunkald 5

kozpontra.

A sziirkedntvény megmunkalasi 10
B | Gyartastechnoldgiai ismeret | sajatossagai

A megmunkalés bazisanak 5

megvalasztisa

A szerszam(ok) kivalasztasanak 5

szempontjai

Mélyfaras (megszakitassal vagy
teljes kiemeléssel). Furat kieszter-
B | Marasi gyakorlat galas, Menetfuras, menetmaras, 30
meghivas egyedileg vagy pontmin-
tazaton (egyenes, racs, kor).

A szerszamgép megvalasztasanak
szempontjai

A | Szerszamgepek A vizszintes ors6ju furé-maromil 15
felépitése €s mozgasviszonyai
Osszesen 70
Szint | Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért

5 Mardszerszamok kivalasztasa 5
5 Marogépek kezelése 5
3 Olvasott koznyelvi szoveg megértése 5
5 Munkavédelmi jelképek értelmezése 5

Osszesen 20
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A vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja,

6348-11 Maros feladatok hagyomanyos és CNC gépen
A vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

megnevezése:

2. vizsgafeladat: A maras technologiaja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ovvvvieiiiieiiiee e

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért

Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacios készség 1
Kritikus gondolkodds 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100

datum alairas
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