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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

Az Orszagos Képzési Jegyzékrol és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténo felvétel és torlés eljarasi
rendjérol szolé 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonositoé szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodé szakképesités megnevezése:

31521 09 0001 31 01 Esztergalyos Gépi forgacsolo

A tételsor a (32/2011. (VI11. 25.) NGM rendelettel modositott) 15/2008. (VIII. 13.) SZMM
rendeletben foglalt szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye alapjan készult.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

1. A kéttengelyes megmunkalias hagyomanyos szerszamgépe az esztergagép (egyetemes
esztergagép), illetve a szamjegyvezérlési szerszamgépek koziil a CNC eszterga. Szébeli
feleletében mutassa be egy kinematikai vazlat segitségével az egyetemes esztergagépet,
illetve a CNC esztergagépeket a megadott informaciotartalom és az alabbi vazlat

felhasznalasaval!

Informaciodtartalom vazlata

— Az esztergagépek csoportositasa, mozgasviszonyai , hajtasai f6- és mellékmozgasok,
kotott mellékhajtasai
— Az esztergagépek szerkezeti elemei, funkcioik

Agyszerkezetek
Orsoszekrény
Cserekerékszekrény
Mellékhajtomi
Szanrendszer, szanszekrény
Szegnyereg

— A CNC esztergagépek szerkezeti elemei

Agyszerkezetek kialakitasai

A kiils6 gerjesztésti valtakozo aramu daramforras miikodési elve
Léptetdmotor

Golyoorso

A mérdrendszerek csoportositasa

Az NC gépek fejlodése

A CNC szerszamgépek vezérlési, szabalyozasi €s iranyitasi rendszerei,
a PLC feladata

= _ .'_,______1__7._:1_-
ElStét Héjtémﬂ lﬁg"@'
Y/
r &

C-tengely

A CNC eszterga épitoelemei
Féorso hajtas,
mdb befogas,

szerszamrendszerek

Hajtott szerszam

Hajtott szerszam Linearis szerszamtar Vezérlés
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:

6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ...ooneveeiieiieeiieiieeieeiene

Ertékel6 lap

1. A kéttengelyes megmunkalias hagyomanyos szerszamgépe az esztergagép (egyetemes
esztergagép), illetve a szamjegyvezérlési szerszamgépek koziil a CNC eszterga. Szébeli
feleletében mutassa be egy kinematikai vazlat segitségével az egyetemes esztergagépet,
illetve a CNC esztergagépeket a megadott informaciotartalom és az alabbi vazlat
felhasznalasaval!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus | alkalmazasa a szakmai és | Az informaciétartalom vazlata alapjan ,
. e . - Max. |Elért
vizsgakovetelmény szerint
Esztergagépek
A | Biitykds és karos Az esztergagépek csoportositasa, 20
C |mechanizmusok mozgasviszonyai, hajtasai f0- és
C | Tengelykapcsolok mellékmozgasok, kotott mellékhajtasai
Sarlodo és Az esztergagépek szerkezeti elemei,
D kényszerkapcsolati funkcioik, az agyszerkezetek,
D hajtasok orsdszekrény, cserekerékszekrény, 15
Fékek, kilincsmuivek, mellékhajtomi, szanrendszer,
szabadonfutok szanszekrény, szegnyereg
A CNC esztergagépek szerkezeti elemei 10
) Agyszerkezetek kialakitasai
A | Esztergagépek A kiils6 gerjesztésii valtakozo aramu
aramforras mikodési elve
Léptetdmotor, golydorso 5
A mérorendszerek csoportositasa 5
Iranyitastechnikai, Az NC gépek fejlodése
C vezérléstechnikai, A CNC szerszamgépek vezérlési, 5
szabalyzastechnikai szabalyozasi és iranyitasi rendszerei, a
ismeretek PLC feladata
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
3 | Gépészeti rajz készitése 10
5 | Esztergagépek kezelése 5
3 | Az olvasott szoveg megértése 5
Osszesen 20
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt ettt et e saeeebeesaeeenneens

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. | Elért

Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag, dtletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100

.................. d atum alalras
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

2. Mutassa be a munkafeladat el6készitésének folyamatat hagyomanyos és CNC
esztergagépen, az igénybe vett eszkozoknek és anyagoknak a munkafolyamatban
elfoglalt helyét és fontossagat az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Informaciodtartalom vazlata

— Hagyomanyos gyartasi dokumentacio, technologiai leiras elkészitésének menete
— CNC alkatrészprogram gyartasi dokumentumainak ismertetése, eltérések bemutatasa a
hagyomanyos gyartasi dokumentumokhoz képest
e Elégyartmany-terv
e Felfogasi terv
e Miveletelem-sorrend
e Szerszamozasi ¢és késziilékezési terv
— A munkadarab fizikai jellemzdi, ezek hatasa a szerszamkivalasztasra, a beéllitando
forgacsolési paraméterekre
— Anyagkatalogusok kezelése, anyagkivalasztas
— A munkafeladat végrehajtasara alkalmas megmunkalogép kivalasztasanak
szempontjai:
A munkatér nagysaga
Az igénybe vehetd hasznos teljesitmény
A sziikséges és beallithatd technologiai paraméterek
A megmunkalogéptdl fiiggd mindségi kovetelmények
teljesithetdsége
— Szerszamanyagok, szerszamkialakitasok
— Szerszamkataldgusok adatainak értelmezése, alkalmazésa a gyartasi leiras szerint
— A mérés elve. A mechanikai hosszmérd eszk6zok csoportositasa, a noniusz elv
— A szerszamgép — szerszam — munkadarab rendszer értelmezése
— A szerszam- és munkadarab-befogok alkalmazasi szempontjai
— A munkafeladathoz kapcsolodo szallito- és emeldberendezések
— A biztonsagos munkavégzés személyi feltételei, eszkoz- és felszerelésigénye
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat
Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ...ooevieiieiieiieenee

Ertékel6 lap

2. Mutassa be a munkafeladat el6készitésének folyamatat hagyomanyos és CNC
esztergagépen, az igénybe vett eszkozoknek és anyagoknak a munkafolyamatban
elfoglalt helyét és fontossagat az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Szakmai ismeretek
Tipus | alkalmazasa a szakmai és
vizsgakovetelmény szerint

Az informaciotartalom vazlata
alapjan

Pontszamok

Max.

Elért

A A gyartasi, technologiai
leiras

Hagyomanyos gyartasi dokumentacio,
technologiai leirés elkészitésének
menete

CNC alkatrészprogram gyartasi
dokumentumainak ismertetése, eltérések
bemutatasa a hagyomanyos gyartasi
dokumentumokhoz képest

- Elégyartmany-terv

- Felfogasi terv

- Miveletelem sorrend

- Szerszamozasi és késziilékezési terv

A | Fémipari szabvanyok,
tablazatok

A munkadarab fizikai jellemzdi, ezek
hatasa a szerszamkivalasztasra, a
beéllitando forgacsoldsi paraméterekre

10

Anyagfajtak,
anyagszabvanyok

Anyagkatalogusok kezelése,
anyagkivalasztas

A | Esztergagépek

A munkafeladat végrehajtasara alkalmas
megmunkalogép kivalasztasanak
szempontjai:

- A munkatér nagysaga

- Az igénybe vehetd hasznos
teljesitmény

- A sziikséges ¢€s beallithato technologiai
paraméterek

- A megmunkalogéptdl fiiggd mindségi
kovetelmények teljesithetOsége

A | Szerszamismeret

Szerszdmanyagok, szerszamkialakitdsok
Szerszdmkatalogusok adatainak
értelmezése, alkalmazasa a gyartasi
leirds szerint

10

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt ettt et e saeeebeesaeeenneens

A szerszamgep — szerszam —
munkadarab rendszer értelmezése
A Szerszambefogdk A szerszdm- és munkadarab- 10
Munkadarab befogok befogok alkalmazasi szempontjai
A munkafeladathoz kapcsolodo
szallito- és emeldberendezések
5 Technologiai és geometriai A rilﬁre“skelve. A me’cl,lamkal ’ho.ssszro 0
mérések eszkozok csoportositasa, a ndniusz elv
Anyagmozgatasi, . , . .
B el A biztonsdgos munkavégzés személyi
teheremelési ismeretek 1 . e
- — feltételei, eszkoz- és felszerelésigénye 10
Munkabiztonsagi
A .
ismeretek
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 | Gyartastechnoldgiai rajz olvasésa, értelmezése 5
5 |Esztergagépek kezelése 3
5 | Hosszmérd és ellendrzd eszk6zok 3
5 | Gépi forgacsolo szerszamok 3
5 Szerszam- és munkadarab befog6 késziilékek megvalasztasa és 3
hasznalata
5 | Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznélata 3
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

3. A munka megkezdése elott a CNC gép hasznalataban fontos feladatot lat el a gép
nullpontjianak felvétele abszolut, illetve nvekményes mérorendszer esetén. Beszéljen a
novekményes mérorendszerii CNC esztergagépen torténod referenciapont-felvétel
szerepérol! Mutassa be a hagyominyos esztergagép mérorendszerét, térjen ki a
mérorendszer ellendrzésére!. Szabadkézi vazlattal értelmezze a szerszam pontosan
meghatarozott kiindulasi helyzetét a gépi nullponthoz képest!

Informaéciodtartalom vazlata

— Az esztergagép szerkezeti felépitése, az elmozdulds formai, az elmozdulo szerkezeti
elemek

— Az elmozdulas mérése forgacsold mellékmozgasnal hagyomanyos esztergagépeken

—  Utmérd rendszerek csoportositisa, hagyomanyos esztergagépeknél alkalmazott
megoldasok

— CNC esztergagép mérérendszerének ismertetése, a mérdrendszerek csoportositasa
novekményes és abszolut mérési elv alapjan

— A gépi nullpont, a szerszdmvonatkoztatasi pont és a referenciapont meghatarozasa

— A jobbsodrasu koordinata-rendszer felépitése, a koordinata-rendszer szerszdmgépen
torténd elhelyezése, a nevezetes pontok dbrazolasa a koordinata-rendszerben

— A gépi nullpont és a szerszamvonatkoztatasi pont egymashoz viszonyitott
elhelyezkedésének abrazolasa

— Az eldirasok értelmezése, a gépkezeldre harulo feladatok és feleldsség

— A mérdrendszer ellendrzésének dokumentélasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt ettt et e saeeebeesaeeenneens

Ertékel6 lap

3. A munka megkezdése elott a CNC gép hasznalataban fontos feladatot lat el a gép
nullpontjianak felvétele abszolut, illetve n6vekményes mérorendszer esetén. Beszéljen a

novekményes

mérorendszerii CNC esztergagépen torténé referenciapont-felvétel

szerepérol! Mutassa be a hagyomianyos esztergagép mérorendszerét, térjen ki a
mérorendszer ellendrzéséra! Szabadkézi vazlattal értelmezze a szerszam pontosan
meghatarozott kiindulasi helyzetét a gépi nullponthoz képest!

Tipus

Szakmai ismeretek
alkalmazasa a szakmai és
vizsgakovetelmény szerint

Az informaciotartalom vazlata alapjan

Pontszamok

Max.

Elért

Esztergagépek

Az esztergagép szerkezeti felépitése, az
elmozdulas formai, az elmozdulo
szerkezeti elemek

Az elmozdulés mérése forgacsolo
mellékmozgasnal hagyomanyos
esztergagépeken

Utmérd rendszerek csoportositésa,
hagyomanyos esztergagépeknél
alkalmazott megoldasok

Esztergagépek

CNC esztergagép mérérendszerének
ismertetése, a mérorendszerek
csoportositasa novekményes €s abszolut
mérési elv alapjan

13

A gépi nullpont, a szerszamvonatkoztatasi
pont és a referenciapont meghatarozasa

10

A jobbsodrasu koordinata-rendszer
felépitése, a koordinata-rendszer
szerszamgépen torténd elhelyezése, a
nevezetes pontok abrazolasa a koordinata-
rendszerben

12

A gépi nullpont és a
szerszamvonatkoztatasi pont egymashoz
viszonyitott elhelyezkedésének abrazolasa

10
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt ettt et e saeeebeesaeeenneens

Az eldirasok értelmezése, a gépkezeldre
B | A géphasznalati (kezelési) | haruld feladatok és felelsség

utasitas A mérdrendszer ellenérzésének 10
dokumentélésa
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
5 Gépészeti rajz olvasdsa, értelmezése 5
3 Koznyelvi beszédkészség 5
5 Esztergagépek kezelése 5
3 Olvasott koznyelvi szOveg megértése 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint | Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes

Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkaveégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

4. Hagyomanyos és CNC esztergagépen torténd gyartashoz a kiindulo munkadarab,
félgyartmany méretellenérzését végezze el az alabbi vazlat felhasznalasaval!
Méretellenorzés miatt meg Kkell szakitania a munkadarabgyartas folyamatat
hagyomanyos és CNC vezérelt szerszamgépnél. Tegyen javaslatot, hogyan allitand meg a
gyartasi folyamatot!

Informaciodtartalom vazlata

— A géprajzi jelképek értelmezése, a sikbeli abrazolas €s a térbeli megjelenés
Osszefiiggései, a térlatas
— A szerszamgép — szerszam — munkadarab rendszer megjelenése a gyartasi leirasban.
Szerszamismeret. Technologiai paraméterek értelmezése
—  Osszefiiggés a gyartasi (technolégiai) leiras és a kiindulé munkadarab/félgyartmany
méretei kozott
— Turésrendszerek ismertetése
— Mechanikai hosszméré eszk6zok csoportositasa a leolvasasi pontossag szerint. A
noniusz elv értelmezése
— A megmunkalasi rahagyés értelmezése
— CNC vezérlést szerszamgépen:
e szerszammozgasok a poziciokijelzén
e szerszampalya-korrekciok meghatdrozasa
e aprogram befolyasolasa:
= mondatonkénti futtatas
= feltételes allj, programozott allj
= programstop, elétolds szabalyozasa
= vészstop allapotokban
e A szerszamhossz-korrekcio meghatarozasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat
Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A vizsgézo neve:

Ertékel6 lap

4. Hagyomanyos és CNC esztergagépen torténo gyartashoz a kiindulé munkadarab,

félgyartmany méretellendrzését végezze el
miatt meg kell szakitania a munkadarab- gyartas folyamatat

Méretellenorzés

az alabbi vazlat

felhasznalasaval!

hagyomanyos és CNC vezérelt szerszamgépnél. Tegyen javaslatot, hogyan allitana meg a

gyartasi folyamatot!

Szakmai ismeretek
alkalmazasa a szakmai és
vizsgakovetelmény szerint

Tipus

Az informaciotartalom vazlata
alapjan

Pontszamok

Max.

Elért

A géprajzi szabvanyok

A hasznalatanak szabalyai

A géprajzi jelképek értelmezése, a
sikbeli 4brazolas és a térbeli
megjelenés Osszefiiggései, a térlatds

A | A gyartasi, technologiai leiras

A szerszamgép — szerszam —
munkadarab rendszer megjelenése a
gyartasi leirdsban

Szerszamismeret

Technoldgiai paraméterek értelmezése

Technologiai és geometriai
mérések

Osszefiiggés a gyartasi (technolégiai)
leiras ¢és a kiindul6 munkadarab/
félgyartmany méretei kozott

A megmunkalési rdhagyas értelmezése

Turésrendszerek ismertetése

15

Mechanikai hosszméro eszk6zok
csoportositasa a leolvasasi pontossag
szerint

A néniusz elv értelmezése

10

A géphasznalati, kezelési
utasitas

CNC vezérlésti szerszamgeépen:
- szerszammozgasok a
poziciokijelzon,

- a szerszampalya-korrekciok
meghatarozasa

10

- a program befolyésolésa:
- mondatonkénti futtatas
- feltételes allj
- programozott allj
- programstop
- elotolas szabalyozasa
- vészstop allapotokban

10

A szerszamhossz-korrekcio
meghatdrozésa

10

Osszesen

70
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: oottt

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 | Gépészeti rajz olvasdsa, értelmezése 4
5 | Gydértastechnologiai rajz olvasésa, értelmezése 4
5 | Esztergagépek kezelése 4
5 |Hosszmérd és ellenérzo eszkdzok 4
3 | Kotések jelképeinek értelmezése 4
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

5. Hagyomanyos és CNC esztergagépen tervezett megel6zo karbantartast kell végeznie.
Feladata, hogy mutassa be a hagyomanyos és a CNC esztergagép felépitését és ezzel
kapcsolatosan a dolgozé altal végzendé rendszeres karbantartas teenddit. Napi
ellendrzési feladatahoz tartozik a kenési rendszer ellendrzése, sziikség esetén feltoltése.
Beszéljen a hagyomanyos és a CNC esztergagép miikodéséhez tartozé kenési rendszer
feladatarol, ellendrzésérol az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Informéciodtartalom vazlata

— A hagyomanyos és a CNC esztergagép szerkezeti felépitése. Az elmozdulas formai, az
elmozdulo szerkezeti elemek
— Az esztergagép kenést igénylo feliiletei
— Az esztergagép egymason elmozdulo6 egységei, részei, elemei és a kapcsolt
elmozdulési formak (csuszo, gordiild, forgd)
— Az esztergagép kenését biztositd beépitett megoldasok
— A hagyomanyos és a CNC esztergagép orsoi, az altaluk megvalositott mozgasok. A
tengelyek €s orsok csapagyazasi megoldasai
— TMK 0sszedllitasa a gépkonyv alapjan
e A kendrendszerek felosztdsa
e Karbantartasukkal 6sszefiiggd feladatok
e A hiitérendszer karbantartisa
— A géphasznalati, kezelési utasitasok, eldirasok értelmezése, a gépkezeldre haruld
feladatok ¢€s feleldsség
— A hiitérendszer karbantartasa, lehetdségei 4ll6 é¢s mitkodé megmunkalogépnél
— A kenbanyaggal kapcsolatos eldirdsok, szabalyok
— A kenbanyag utantoltése, kornyezetvédelmi eldirdsok
— A hagyomdanyos és a CNC esztergagépeken keletkez6 kend- és hiitdanyagok
kezelésének szabalyai
— Forgacs- ¢s hulladék anyagok kezelésének szabalyai, a hulladékgazdalkodas folyamata
— A kenési rendszer ellendrzésének dokumentalasa
— A kend- ¢és hiitdanyagok kezelésénél betartandd munkabiztonsagi eldirasok
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat
Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékel6 lap

5. Hagyomanyos és CNC esztergagépen tervezett megel6zo karbantartast kell végeznie.
Feladata, hogy mutassa be a hagyomanyos és a CNC esztergagép felépitését és ezzel
kapcsolatosan a dolgozé altal végzendé rendszeres karbantartas teenddit. Napi
ellendrzési feladatahoz tartozik a kenési rendszer ellendrzése, sziikség esetén feltoltése.
Beszéljen a hagyomanyos és a CNC esztergagép miikodéséhez tartozé kenési rendszer
feladatarol, ellendrzésérol az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Szakmai ismeretek
Tipus | alkalmazasa a szakmai és
vizsgakovetelmény szerint

Az informaciotartalom vazlata
alapjan

Pontszamok

Max.

Elért

A | Esztergagépek

A hagyomanyos ¢és a CNC esztergagép
szerkezeti felépitése. Az elmozdulés
formai, az elmozduld szerkezeti elemek
Az esztergagép kenést igénylo feliiletei
Az esztergagép egymason elmozduld
egységei, részei, elemei és a kapcsolt
elmozdulési formak (csuszo, gordiild,
forgo)

Az esztergagép kenését biztositd
beépitett megoldasok

15

B | Tengelyek, csapagyazasok

A hagyomanyos és a CNC esztergagép
orsoéi, az altaluk megvalositott mozgasok
A tengelyek és orsok csapagyazasi
megoldasai

10

A gépkonyv tartalma €s
felépitése

TMK o6sszedllitasa a gépkonyv alapjan -
A kenorendszerek felosztasa

- Karbantartasukkal 6sszefiiggd
feladatok

- A hiitérendszer karbantartasa

B | A géphasznalati kezelési
utasitas

A géphasznalati, kezelési utasitasok,
eldirasok értelmezése, a gépkezeldre
harul¢ feladatok ¢és felel0sség

10

Hiit6- és kendanyagok
ismerete

A hutérendszer karbantartasa,
lehetdségei allo és miikodo
megmunkalogépnél

A kendanyaggal kapcsolatos el6irasok,
szabalyok

A kendanyag utantoltése,
kornyezetvédelmi eldirdsok

10

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ot

A hagyomanyos és CNC
esztergagépeken keletkez6 kend- €s
B | Hulladékkezelési ismeretek hiitéanyagok kezelésének szabalyai.
Forgacs- és hulladék anyagok 10
Hulladékgazdalkodasi kezelésének szabdlyai, a
C |ismeretek hulladékgazdalkodas folyamata
A kenési rendszer ellendrzésének
dokumentéldsa
. L A kend- és hiitdanyagok kezelésénél
A |Munkabiztonsigi ismeretek betartandé munkabiztonsagi eldirdsok 10
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
5 | Munkabiztonsdghoz kapcsolodo jelképek értelmezése 5
5 | Esztergagépek kezelése 5
5 |Munkavédelmi jelképek értelmezése 5
3 | Olvasott koznyelvi szoveg megértése 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

6. A gyartas soran a hagyomanyos és a CNC esztergagépeken tobb védoérendszer
miikodik, amely védi a gép kezeldjét és a szerszamgépet. Mutassa be az esztergagép
védorendszerét és annak ellendrzését az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Informaciodtartalom vazlata

— Az esztergagép (hagyomanyos €s szamjegyvezérlésii) szerkezeti felépitése
— A forgacsolo f6- és mellékmozgasok, a Iétrehozasukban szerepld szerkezeti elemek
— Az esztergagép védorendszerének miikodési elve, kialakitasa hagyomanyos, illetve
szamjegyvezérlésii esztergagépnél
— A munkatér védelme CNC esztergagépen
— A kezelési utasitasban meghatarozott, a védelmi rendszerre vonatkozoé eléirdsok
értelmezése, a gépkezeldre haruld feladatok és feleldsség ismertetése
— A védérendszer miikodésének ellendrzése
e szemrevételezéssel,
e probamiikodtetéssel,
e hibakijelzés értelmezésével hagyomanyos, illetve szamjegyvezérlésii
esztergagépnél
— A védodrendszer hibaja esetén kdvetendd intézkedési rend
— A védoérendszer ellendrzésének dokumentalasa
— A villamos aram ¢lettani hatasai. Az érintésvédelem miiszaki megoldéasai
— FEls6segélynytjtas aramiités esetén
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

6. A gyartas soran a hagyomanyos és a CNC esztergagépeken tobb védorendszer
miikodik, amely védi a gép kezeldjét és a szerszamgépet. Mutassa be az esztergagép
védorendszerét és annak ellendrzését az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus | alkalmazasa a szakmai és | Az informaciétartalom vazlata alapjan ,
. e . - Max. |Elért
vizsgakovetelmény szerint
Az esztergagép (hagyomanyos €s
szamjegyvezérlésil) szerkezeti felépitése
A forgacsolo f6- ¢s mellékmozgasok, a
l1étrehozéasukban szerepld szerkezeti
. elemek
A |Esztergagépek Az esztergagép véddrendszerének 25
mukodési elve, kialakitasa
hagyomanyos, illetve szamjegyvezérlési
esztergagépnél
A munkatér védelme CNC esztergagépen
A kezelési utasitdsban meghatarozott, a
B | A géphasznalati kezelési védelmi rendszerre vonatkozo eldirasok 15
utasitas értelmezése, a gépkezeldre haruld
feladatok ¢és felelosség ismertetése
A véddrendszer mitkdésének
ellendrzése
szemrevételezéssel, probamiikodtetéssel,
hibakijelzés értelmezésével
C A gépkonyv tartalma €s hagyomanyos, illetve szamjegyvezérlésii 20
felépitése esztergagépnél
A véddrendszer hibaja esetén kovetendd
intézkedési rend
A véddrendszer ellendrzésének
dokumentélasa
B Villamos érintésvédelmi A villamos aram élettani hatdsai. Az 5
ismeretek érintésvédelem miiszaki megoldésai
C Elsdsegélynyujtasi Elsdsegélynyujtas dramiités esetén 5
ismeretek
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
5 | Munkavédelmi jelképek értelmezése 10
5 | Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata 10
Osszesen 20
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt ettt et e saeeebeesaeeenneens
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes

Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100

.................. d atum alalras
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

7. A munkadarab gyartasat az elégyartmany, félkész termék felfogasaval, illetve
ellenorsos esztergamegmunkaléo kozpontban a gyartmany atfogasaval kezdi meg.
Mutassa be a munkadarab-befogd, -megfogo késziilékek tipusait, elhelyezését,
beallitasat és rogzitését hagyomanyos és CNC esztergagépen az alabbi vazlat
felhasznalasaval!

Informaciodtartalom vazlata

— A munkatér fogalma

— A géphasznalati kezelési utasitas eldirasainak értelmezése, a bazis- és csatlakozé
feliiletekre vonatkozo6 utasitasok, eldirasok

— Az esztergagép velejaro és kiegészito tartozékai. Gépipari termékek (befogok,
megfogok) keresése, kivalasztasa

— A munkadarab-befogdk, -menesztok €s -tdmasztok ismerete, helye a szerszamgép —
szerszam — munkadarab rendszerben

— Technologiai paraméterek és a munkadarab-megfogas, -menesztés, -tamasztas kozotti
kapcsolat

— Fellépd eréhatasok

— A megfogdk, befogdk felszereléséhez hasznalt szerszamok, méréeszk6zok
megvalasztasa

— A megmunkalaskor jelen 1év6 er6hatasok munkabiztonsagi kovetelményei az
alkalmazott munkadarab-megfogdsnal, -menesztésnél, -tdmasztasnal

— Biztonsagos teheremelés a kiilonbdz6 munkadarab-megfogd, -menesztd és -tdmaszto
késziilékek, eszkdzok mozgatasanal

21/68



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

7. A munkadarab gyartasat az elégyartmany, félkész termék felfogasaval, illetve
ellenorsos esztergamegmunkaléo kozpontban a gyartmany atfogasaval kezdi meg.
elhelyezését,
beallitasat és rogzitését hagyomanyos és CNC esztergagépen az alabbi vazlat
felhasznalasaval!

Mutassa be a munkadarab-befogo,

-megfogod késziilékek tipusait,

Tipus

Szakmai ismeretek
alkalmazasa a szakmai és
vizsgakovetelmény szerint

Az informaciotartalom vazlata
alapjan

Pontszamok

Max.

Elért

A géphasznalati kezelési
utasitas

A munkatér fogalma. A géphasznalati
kezelési utasitas eldirasainak
értelmezése, a bazis- és csatlakozo
feliiletekre vonatkoz6 utasitasok,
elbirasok

10

Gépipari termékkatalogus

Az esztergagép velejaro és kiegészitd
tartozékai. Gépipari termékek
(befogok, megfogdk) keresése,
kivélasztasa

10

Munkadarab befogok

A munkadarab-befogok, -menesztok
€s

-tamasztok ismerete, helye a
szerszamgep — szerszam —
munkadarab rendszerben
Technologiai paraméterek és a
munkadarab-megfogas, -menesztés,
-tamasztas kozotti kapcsolat

Fellépd er6hatasok

10

Szereldszerszamok ismerete

A megfogok, befogok felszereléséhez
hasznalt szerszamok, mérdeszkozok
megvalasztisa

10

Munkabiztonsagi ismertek

A megmunkalaskor jelen 1&vo
er6hatasok munkabiztonsagi
kovetelményei az alkalmazott
munkadarab-megfogasnal,
-menesztésnél, -tamasztasnal

15

Anyagmozgatési, teheremelési
ismeretek

Biztonsagos teheremelés a kiilonb6zo
munkadarab-megfogd, -meneszt6 és
-tamaszto késziilékek, eszkozok
mozgatasanal

15

Osszesen

70

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A vizsgéazo neve: ..

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 | Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata 5
5 |Munkabiztonsdgi eszkdzok, felszerelések haszndlata 5
5 Szerszam- ¢s munkadarab befogd késziilékek megvalasztisa és 5
hasznélata
3 | Olvasott kdznyelvi szoveg megértése 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas

23/68




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

8. A CNC forgacsologépen torténd gyartashoz programot kell irnia. Mutassa be az
alkatrész programkészitésének menetét, a felhasznalt programnyelv szerkezetét!

Informéciodtartalom vazlata

— CNC program fogalma, a programok felépitése. A programnyelv szerkezete

— Egyszerli megmunkal6 programok irdsa szabad vagy kotott formatumban

— A programszerkesztés és a mondatfelépités szabalyai

—  Oroklsds, nem 6roklédd funkciok

— A DIN 66025 szabvany utasitasai, a tanult vezérlés szabvanyos utasitasai

— Alprogramok alkalmazéasanak esetei, lokalis globalis alprogramtechnikak

— Alprogramok szervezése, alprogram azonositasa, alprogram hivasa, alprogram
lezarasa, alprogram ismétlése

— Technolégiai adatok meghatarozasa a kiilonbdz6 szabvanyos utasitdsokhoz

— Technolégiai értékek megadasa szabad vagy kotott formatumban

A programkodok, eljarasok, eldirdsok értelmezése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

8. A CNC forgacsologépen torténd gyartashoz programot kell irnia. Mutassa be az
alkatrész programkészitésének menetét, a felhasznalt programnyelv szerkezetét!

Szakmai ismeretek . i . Pontszamok
- - . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus| alkalmazasa a szakmai és iy -
. . . . alapjan Max. |Elért
vizsgakovetelmény szerint
A CNC program fogalma, a
programok felépitése 5
A programnyelv szerkezete
Egyszeri megmunkald programok 5
irdsa szabad vagy kotott formatumban
A programszerkesztés szabalyai
A mondatfelépités szabalyai 10
A | Esstergalyozisi modok Orokl6dd, nem 6rokléds funkci()k
A DIN 66025 szabvany utasitasai, a 10
tanult vezérlés szabvanyos utasitisai
Alprogramok alkalmazasanak esetei, 10
lokalis, globalis alprogramtechnikék
Alprogramok szervezése, alprogram
azonositasa, alprogram hivésa, 10
alprogram lezarasa, alprogram
ismétlése
Technoldgiai adatok meghatarozasa a
Technologiai adatok kiilonb6z6 szabvanyos utasitdsokhoz
A . .. . R . 10
megvalasztasi szempontjai Technoldgiai értékek megadasa
szabad vagy kotott formatumban
B | A géphasznalati kezelési A programkodok, eljarasok, eldirasok 10
utasitds értelmezése
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 | Esztergagépek kezelése 10
5 | Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése 5
5 | Forgacsolasi adatok megvalasztdsa ¢s bedllitasa 5
Osszesen 20

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt e

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért

Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

9. A gyartas megkezdése elott a munkadarabot fel kell fogni és rogziteni a
szerszamgépen. Mutassa be a munkadarab befogasat, beallitasat és rogzitését
hagyomanyos és CNC esztergagépen, hatarozza meg a munkadarab nullpontjat az
alabbi vazlat felhasznalasaval! Szabadkézi vazlattal értelmezze a nullponteltolast és azt,
hogy programfuttataskor hogyan hivhato le!

Informaciodtartalom vazlata

A munkadarab-befog6, -menesztd, -tamaszto késziilékek és eszkdzok megvalasztasa
e arendelkezésre allo munkatér,
e a munkadarab mérete, alakja szerint
Ellendrzo tevékenység a munkadarab befogasa elott
Bazisfeliilet kialakitasa sziikség szerint a megfogés és tamasztas részére
A munkadarab vagy félgyartmany méreteihez a mérdeszkodz-kivalasztas szempontjai
A hosszmérd eszk6zok csoportositdsa a leolvasasi pontossag szerint. A noniusz elv
értelmezése
A géphasznalati kezelési utasitas eldirasainak értelmezése a munkatérre, a
munkadarab-befogasra, -tdmasztésra, -tdjolasra vonatkozdan, kiegészitd berendezésre,
opciokra
A nullponteltolds pontos meghatarozasa
A nullpont-meghatarozas helyességének ellendrzése
A nullpont-meghatirozas modjai
Nullpontok megadésa, tarolasa
A gépi és munkadarab-nullpont tdvolsaganak meghatarozasa
Nevezetes pontok, koordinata-rendszer abrazolasa
A nullponttarol6 kezelése
A megmunkalaskor jelen 1év6 eréhatasok munkabiztonsagi kovetelményei az
alkalmazott munkadarab-megfogasnal, -menesztésnél, -tamasztasnal
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat
Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ...oovveiieiieeiieiieee,

Ertékel6 lap

9. A gyartas megkezdése elott a munkadarabot fel kell fogni és rogziteni a
szerszamgépen. Mutassa be a munkadarab befogasat, beallitasat és rogzitését
hagyomanyos és CNC esztergagépen, hatarozza meg a munkadarab nullpontjat az
alabbi vazlat felhasznalasaval! Szabadkézi vazlattal értelmezze a nullponteltolast és azt,
hogy programfuttataskor hogyan hivhato le!

Szakmai ismeretek
alkalmazasa a szakmai és
vizsgakovetelmény szerint

Tipus

Az informaciotartalom vazlata
alapjan

Pontszamok

Max.

Elért

A nullponteltolas pontos
meghatdrozasa

A nullpont-meghatarozas
helyességének ellendrzése

A nullpont-meghatarozas modjai

A | Esztergagépek

Nullpontok megadasa, taroldsa

A gépi és munkadarab-nullpont
tavolsaganak meghatarozasa

DN [ WD

Nevezetes pontok, koordinata-rendszer
abrazolasa

9]

A nullponttérold kezelése

A | Munkadarab befogdk

A munkadarab-befogd, -menesztd,
-tamasztd késziilékek és eszkdzok
megvalasztasa a rendelkezésre allo
munkatér, a munkadarab mérete, alakja
szerint

Ellen6rzd tevékenység a munkadarab
befogasa el6tt. Bazisfeliilet kialakitasa
sziikség szerint a megfogas és
tdmasztas részére

20

A | Szerszamismeret

A munkadarab vagy félgyartmany
méreteihez a mérdeszkoz-kivalasztas
szempontjai

A hosszmérd eszk6zok csoportositasa a
leolvasasi pontossag szerint. A noéniusz
elv értelmezése

B | A géphasznalati kezelési
utasitas

A géphasznalati kezelési utasitas
eloirasainak értelmezése a munkatérre,
a munkadarab-befogasra, -tdmasztasra,
-tajolasra vonatkozoan, kiegészitd
berendezésre, opciokra

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt ettt et e saeeebeesaeeenneens

A megmunkalaskor jelen 1év6 eréhatasok
Munkabiztonsagi | munkabiztonsagi kovetelményei az alkalmazott

A ismertek munkadarab-megfogasnal, -menesztésnél, >
-tamasztasnal
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 | Hosszmérd és ellendrzd eszk6zok 5
5 |Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata 5
5 Szerszam- és munkadarab befogoé késziilékek megvalasztasa és 10
hasznélata
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacios készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

10. A hagyomanyos és CNC esztergagépen a munkadarab elkészitéséhez a szerszamgép
felszereltségének megfeleléen fel kell szerszimoznia a szerszamgépet. Az On feladata,
hogy elvégezze az esztergakések kivalasztasat, befogasat és a szerszamok bemérését a
(CNC) esztergagépen az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Informéciodtartalom vazlata

— A forgécsolas fogalma, mozgasviszonyai

— Az egyéli forgacsoldszerszam kialakitasa, élszogei

— Esztergakések szerkezeti kialakitasa

— Az egyéli forgacsoldszerszam anyagai, kialakitasuk

— A szerszamkivalasztas gazdasagossagi, technoldgiai szempontjai

— A szerszamkatalogusok ajanlasai, az ajanlasok alkalmazasi kritériumai a konkrét
esztergagép ¢s eloirt technoldgia esetén

— A szerszambefogok helye a szerszdmgép — szerszdm — munkadarab rendszerben
A technoldgiai paraméterek és a szerszammegfogas, szerszamkinyulas kozotti
kapcsolat. Fellépd erdhatasok

— Szerszamkataldgus kezelése, szerszamanyagok, ajanlott technologiai optimumok
értelmezése

— A valtolapkas forgacsoldszerszamok jelolési rendszere

— Szerszamrendszerek megkiilonboztetése

— Modulrendszeres felszerszdmozas

— A szerszamkorrekcid fogalmédnak pontos meghatarozésa, abszolut vagy relativ
hosszkorrekcidé meghatarozasa

— Szerszamgépen kiviili és beliili szerszamkorrekciés modok, a szerszdmbemérés
végrehajtasanak 1épései

— A bemért szerszam ellendrzésének 1épései

— A biztonsagos munkavégzés feltételei, a megmunkalaskor jelen 1évo erdhatasok
munkabiztonsagi kovetelményei az alkalmazott szerszambefogo és befogott szerszam
esetén
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat
Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ...eoveveeieeiieieeene

Ertékel6 lap

10. A hagyomanyos és CNC esztergagépen a munkadarab elkészitéséhez a szerszamgép
felszereltségének megfeleléen fel kell szerszimoznia a szerszamgépet. Az On feladata,
hogy elvégezze az esztergakések Kivalasztasat, befogasat és a szerszamok bemérését a
(CNC) esztergagépen az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Szakmai ismeretek
Tipus alkalmazasa a szakmai és
vizsgakovetelmény szerint

Az informaciétartalom vazlata alapjan

Pontszamok

Max.

Elért

A | Szerszamismeret

A forgacsolas fogalma, mozgasviszonyai
Az egyéli forgacsoloszerszam kialakitasa,
¢élszogei

Esztergakések szerkezeti kialakitasa

Az egyéli forgacsoloszerszam anyagai,
kialakitasuk

A szerszamkivalasztas gazdasagossagi,
technologiai szempontjai

A szerszamkatalogusok ajanlésai, az
ajanlasok alkalmazasi kritériumai a konkrét
esztergagép és eldirt technologia esetén

25

A | Szerszambefogok

A szerszambefogok helye a szerszamgép —
szerszam — munkadarab rendszerben

A technolodgiai paraméterek és a
szerszammegfogas, szerszamkinyulas kozotti
kapcsolat. Fellépd eréhatasok

10

Szerszdmkatalogus kezelése,
szerszamanyagok, ajanlott technologiai
optimumok értelmezése

A valtolapkas forgacsoloszerszamok jelolési
rendszere

Szerszamrendszerek megkiilonboztetése
Modulrendszeres felszerszamozas

10

A | Esztergagépek

A szerszamkorrekcié fogalmanak pontos
meghatarozasa. Abszolut vagy relativ
hosszkorrekcid meghatarozasa.

Szerszamgépen kiviili és beliili
szerszamkorrekcios modok,
a szerszambemérés végrehajtasanak 1épései

A bemért szerszam ellendrzésének 1épései

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt ettt et e saeeebeesaeeenneens

A biztonsdgos munkavégzés feltételei, a
megmunkalaskor jelen 1év6 er6hatasok

A Munkablztonsagl munkabiztonsagi kdvetelményei az alkalmazott 15
ismertek . < . .
szerszambefogd és befogott szerszam esetén
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 | Gépi forgacsold szerszamok 10
5 | Esztergagépek kezelése 10
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatdsag 1
Térsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

11. Alkatrészrajz alapjan Kell elvégeznie egy adott munkadarab gyartasat. Mutassa be a
megmunkalasi paraméterek beallitisat hagyomanyos és CNC esztergagépen figyelembe
véve, hogy a gyartmanyt utélag hékezelni kell! Feleletét az alabbi vazlat felhasznalasaval
allitsa ossze!

Informéciodtartalom vazlata

— A hagyomanyos és CNC esztergagép szerkezeti felépitése, fo- és mellékhajtomiive
Az elmozdulas formai, az elmozduld szerkezeti elemek

— Kezeléelemek. Beallithatd paraméterek

— A gyartasi (technologiai) leirasban a megmunkalandé anyagra, a megmunkalas
tipusara vonatkoz6 informéciok értelmezése

— A bedllitandd megmunkalasi paraméterek meghatarozésa a gyartasi (technologiai)
leirds hidnya esetén

— Technologiai adatok megvalasztasa tablazatokbol, nomogramokbdl, illetve szamitassal
a megmunkaldas tipusara vonatkoz6 informaciokbol, az eldirt vagy kivalasztott
szerszamok, a gépkonyv eloirasai, valamint az esztergagép muszaki allapotanak
ismerete szerint

— A tlirés fogalma, értelmezése

— Alapcsap, alaplyuk rendszer

— Mindségi osztalyba sorolas

— A fémotvozetek jelolési rendszere

— A gyartas utan hasznalt hokezelések fajtai, alkalmazhatdsaguk

— A megmunkalaskor jelen 1évd er6hatdsok munkabiztonsagi kovetelményei a beallitott
technologiai paraméterek esetén
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat
Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

11. Alkatrészrajz alapjan Kell elvégeznie egy adott munkadarab gyartasat. Mutassa be a
megmunkalasi paraméterek beallitisat hagyomanyos és CNC esztergagépen figyelembe
véve, hogy a gyartmanyt utélag hékezelni kell! Feleletét az alabbi vazlat felhasznalasaval
allitsa ossze!

Szakmai ismeretek

Pontszamok

Tipus alkalmazasa a szakmai Az informacidtartalom vazlata alapjan
p és vizsgakovetelmény P Max. |Elért
szerint
A hagyomanyos és CNC esztergagép
szerkezeti felépitése, f6- és
mellékhajtomiive
A |E épek , . , 1
sztergagepe Az elmozdulas formai, az elmozduld >
szerkezeti elemek
Kezeldelemek. Bedllithatd paraméterek
A gyartasi (technologiai) leirdsban a
megmunkaland6 anyagra, a megmunkalas
A gyartasi, technologiai | tipusara vonatkozo informaciok értelmezése
A g o , R . 15
leiras A bedllitand6 megmunkalasi paraméterek
meghatarozasa a gyartasi (technologiai)
leiras hidnya esetén
Technologiai adatok megvalasztasa
tablazatokbol, nomogramokbol, illetve
Technologiai adatok szamitassal a megmunkalas tipusara
A | megvalasztési vonatkoz6 informaciokbol, az eldirt vagy 15
szempontjai kivalasztott szerszamok, a gépkonyv
el6irasai, valamint az esztergagép miiszaki
allapotanak ismerete szerint
e ) A tlrés fogalma, értelmezése
Fémipari szabvéanyok,
A 11 Alapcsap, alaplyuk rendszer 10
tablazatok L . .
Mindségi osztalyba sorolds
B | Fémes 6tvozetek A fémotvozetek jeldlési rendszere 5
C | Hékezelssi ismeretek A gyartas uta,in’hasznélt hokezelések fajtai, 5
alkalmazhatdsaguk
. L . A megmunkalaskor jelen 1év6 eréhatasok
Munkabiztonsagi . L e e
A . munkabiztonsagi kdvetelményei a beallitott 5
ismeretek . e . .
technologiai paraméterek esetén.
Osszesen 70
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A vizsgézo neve: ...

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
5 | Forgacsolasi adatok megvalasztasa és beallitasa 5
5 | Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése 5
5 | Esztergagépek kezelése 10
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacios készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
.................. d atum alalras
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

12. Forgacsol6 megmunkalaskor gyartasi hiba lépett fel. Az On feladata, hogy a mért
pontatlansag alapjan a hibat felismerje, és a beallitaisokat modositsa a megadott vazlat
felhasznalasaval!

Informaciodtartalom vazlata

— A gyartasi (technologiai) leirdsban a megmunkaland6 anyagra, a megmunkalas
tipusara vonatkoz6 informaciok, a nagyolds €és simités értelmezése. Az esztergalt
feliiletek méret- ¢és alakhiisége a megmunkalas tipusatol fliggden

— A nagyolt és simitott feliiletekkel szemben tamasztott kvetelmények

e alakhtiség,
o feliileti érdesség,
e méretpontossadg vonatkozasaban

— A tamasztott kdvetelmények mérésére alkalmas mérdeszkozok, késziilékek

— A homlokszognek, a f6¢l elhelyezési szogének, a csucssugarnak hatasa a nagyolt és
simitott feliiletre, alakhliségre

— Az ¢ltartam fogalma

— Az esztergalt feliiletek méret- és alakhliségét befolyasolo tényezok

e aszerszamgép allapota

gépkonstansok beallitasa (CNC)

a beallitott megmunkalasi paraméterek

a megfogok, késziilékek allapota

a megmunkal6 szerszam kialakitasa, forgacsoloképessége (¢l allapota)

szerint

az alkatrészprogram (CNC) helyessége
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat
Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..o,

Ertékel6 lap

12. Forgacsol6 megmunkalaskor gyartasi hiba lépett fel. Az On feladata, hogy a mért
pontatlansag alapjan a hibat felismerje, és a beallitaisokat modositsa a megadott vazlat

felhasznalasaval!

Szakmai ismeretek
alkalmazasa a szakmai
és vizsgakovetelmény
szerint

Tipus

Az informaciotartalom vazlata alapjan

Pontszamok

Max.

Elért

A gyartési, technologiai
leiras

A gyartasi (technoldgiai) leirasban a
megmunkalando6 anyagra, a megmunkalas
tipusara vonatkoz6 informaciok, a nagyolas
¢€s simitas értelmezése. Az esztergalt
feliiletek méret- és alakhiisége a
megmunkalas tipusatol fiiggden

15

A géprajzi szabvanyok
hasznalatanak szabalyai

A nagyolt és simitott feliiletekkel szemben
tamasztott kovetelmények alakhiiség,
feliileti érdesség, méretpontossag
vonatkozasaban

A tamasztott kovetelmények mérésére
alkalmas méroeszkozok, késziilékek

30

A | Esztergagépek

Az esztergalt feliiletek méret- és
alakhtiségét befolyasold tényezok:

a szerszamgép allapota,
gépkonstansok beallitasa (CNC),

a beallitott megmunkalasi paraméterek,
a megfogok, késziilékek allapota,

a megmunkal6 szerszam kialakitasa,
forgacsoloképessége (¢l allapota)
szerint, alkatrészprogram (CNC)
helyessége

10

A | Szerszamismeret

A homlokszognek, a f6¢l elhelyezési
sz0gének, a csucssugarnak hatisa a nagyolt
¢s simitott feliiletre, alakhiiségre

Az éltartam fogalma

15

Osszesen

70

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint

Max.

Elért

5 | Gyartastechnologiai rajz olvasasa, értelmezése

5 Hosszméro6 és ellen6rzo eszk6zok

5 | Gépi forgacsolo szerszadmok

Osszesen

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért

Személyes Pontossag 2
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

13. Egyszerii tengely, illetve tarcsa jellegii munkadarabokat kell gyartania hagyomanyos
és CNC esztergagépen. Az alabbi vazlat felhasznalasaval beszéljen a Kiilsé és belsé
feliiletek  esztergalasianak  miiveletérél hagyomanyos ¢és  szamjegyvezérlésii
szerszamgépen!

Informéciodtartalom vazlata

— Az esztergagépen megmunkalhato feliiletek csoportositdsa, megmunkalés
— Kiilonféle feliiletek esztergalasa a szerszamgép szerkezeti felépitése szerint, valamint
kiegészitd berendezések és késziilékek segitségével
— Késtarto valtozatok esztergagépen
— Szerszambefogasi megoldasok a féorso tengelyvonalaban elhelyezett szerszamoknal
— Programozas szamjegyvezérlésili szerszamgépen:
= linedris és korinterpolacio
= egyszerl esztergaciklusok
= Osszetett esztergaciklusok alkalmazasa
— Jellegzetes munkadarab-kialakitasok az 1/d viszony alapjan
— Munkadarab-megfogas, -megtamasztas valtozatai az 1/d figyelembevételével
— Munkadarab-befogok csoportositasa az 1/d viszony, a félgyartmany jellege szerint
— Forgacsoloszerszamok csoportositasa az élek szdma szerint
— Kiilsé és belsé hengeres feliiletek megmunkalasahoz alkalmazott szerszdmok,
szerszamtartok esztergagépen
— Kiilso és belso feliiletek megmunkaldsanal megjelend veszélyforrasok, ezek
elharitasanak lehetdségei
— A programbeldvés alatt betartand6 biztonsagi rendszabélyok
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt ettt et e saeeebeesaeeenneens

Ertékel6 lap

13. Egyszerii tengely, illetve tarcsa jellegii munkadarabokat kell gyartania hagyomanyos

és CNC esztergagépen.

feliiletek  esztergalasanak
szerszamgépen!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval beszéljen kiils6 és belso

miiveletérol  hagyomanyos és  szamjegyvezérlési

Tipus

Szakmai ismeretek
alkalmazasa a szakmai
és vizsgakovetelmény
szerint

Az informaciotartalom vazlata alapjan

Pontszamok

Max. | Elért

Esztergalyozasi médok

Az esztergagépen megmunkalhato
feliiletek csoportositasa, megmunkalas
Kiilonféle feliiletek esztergalasa a
szerszamgép szerkezeti felépitése szerint,
valamint kiegészité berendezések és
késziilékek segitségével

15

Szerszambefogok

Késtarto valtozatok esztergagépen
Szerszdmbefogési megoldasok a féorsod
tengelyvonalaban elhelyezett
szerszamoknal

10

Esztergagépek

Programozas szamjegyvezérlésii
szerszamgépen, linearis és korinterpolacio,
egyszeru esztergaciklusok, 0sszetett
esztergaciklusok alkalmazasa
Jellegzetes munkadarab-kialakitasok az 1/d
viszony alapjan

15

Munkadarab befogdok

Munkadarab-megfogas, -megtdmasztas
valtozatai az 1/d figyelembevételével
Munkadarab-befogok csoportositasa az 1/d
viszony, a félgyartmany jellege szerint

15

Szerszamismeret

Forgacsoloszerszamok csoportositdsa az
¢élek szdma szerint

Kiilsd ¢és belsd hengeres feliiletek
megmunkalasahoz alkalmazott
szerszamok, szerszamtartok esztergagépen

10

Munkabiztonsagi
ismeretek

Kiilso és belso feliiletek megmunkalasanal
megjelend veszélyforrasok, ezek
elharitasanak lehetdségei

A programbeldvés alatt betartand6
biztonsagi rendszabalyok

Osszesen

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt ettt et e saeeebeesaeeenneens

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 | Gyartastechnoldgiai rajz olvasasa, értelmezése 5
5 Szerszdm- és munkadarab befogo késziilékek megvélasztasa és 5
hasznalata
5 |Forgécsolasi adatok megvalasztisa és bedllitdsa 10
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

14. Hagyomanyos vagy CNC esztergagépen hosszu, karcsu, kihajlasra hajlamos
munkadarabot kell gyartania. Fejtse ki az allo- és futobab alkalmazasat csucsok kozotti
hossztengely esztergalasanal az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Informaciodtartalom vazlata

— Az esztergagépen megmunkalhato feliiletek csoportositasa
— Jellegzetes munkadarab-kialakitasok az 1/d viszony alapjan
— A munkadarab-menesztés, a csucstamasztas, a babokkal megvaldsitott timasztas
valtozatai az 1/d figyelembevételével
— A forgécsoldszerszamok csoportositasa az élek szama szerint
— Kiils6 hengeres feliiletek megmunkaldsdhoz alkalmazott szerszamok babokkal
tamasztott hossztengelynél. A foél-elhelyezési szog hatasa az ébredd forgacsoloerdre
— CNC hosszesztergalo szerszamgépek:
= felépitése
®  mozgasviszonyai
= koordinata-rendszere
= felszerszamozasa
= szegnyereg
= ellenorso programozasa
— Munkadarab-befogok csoportositasa az I/d viszony, a félgyartmany jellege szerint
Tamasztocsicsok. Allo- és futobab-szerkezeti kialakitasok. A babok felszerelésének
¢s mitkodtetésének szabalyai
— A hossztengely megmunkalasandl megjelend veszélyforrasok, ezek elharitasanak
lehetdségei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat
Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt ettt et e saeeebeesaeeenneens

Ertékel6 lap

14. Hagyomanyos vagy CNC esztergagépen hosszu, karcsu, kihajlasra hajlamos
munkadarabot kell gyartania. Fejtse ki az allo- és futobab alkalmazasat csucsok kozotti
hossztengely esztergalasanal az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Tipus

Szakmai ismeretek
alkalmazasa a szakmai
és vizsgakovetelmény
szerint

Az informaciotartalom vazlata alapjan

Pontszamok

Max. |Elért

Esztergalyozasi médok

Az esztergagépen megmunkalhato
feliiletek csoportositasa

Jellegzetes munkadarab-kialakitasok az 1/d
viszony alapjan

A munkadarab-menesztés, a
csucstamasztas, a babokkal megvalositott
tdmasztas valtozatai az 1/d
figyelembevételével

15

Szerszamismeret

A forgacsoldszerszamok csoportositasa az
¢lek szama szerint

Kiils6 hengeres feliiletek
megmunkalasdhoz alkalmazott szerszamok
babokkal tAmasztott hossztengelynél. A
fo¢l-elhelyezési sz0g hatdsa az ébredd
forgédcsolderdre

15

Esztergagépek

CNC hosszesztergald szerszamgépek
felépitése, mozgasviszonyai, koordinata-
rendszere, felszerszamozasa, szegnyereg,
ellenorsd programozasa

20

Munkadarab befogok

Munkadarab-befogok csoportositasa az 1/d
viszony, a félgyartmany jellege szerint
Tamasztocsucsok. Allo- és futobab-
szerkezeti kialakitasok. A babok
felszerelésének és mikodtetésének
szabalyai

15

Munkabiztonsagi
ismeretek

A hossztengely megmunkalasanal
megjelend veszélyforrasok, ezek
elharitdsanak lehetdségei

Osszesen

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt ettt et e saeeebeesaeeenneens

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 |Forgécsolasi adatok megvalasztasa és bedllitdsa 5
5 Szerszam- és munkadarab befogé késziilékek megvalasztasa és 5
hasznalata
5 |Esztergagépek kezelése 5
5 | Gépi forgicsold szerszamok 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

15. Hagyomanyos vagy CNC esztergagépen, sikfeliileten (homlokfeliileten) esztergalt
munkadarabot kell gyartania. Részletezze a sikfeliilet esztergalasat az alabbi vazlat
felhasznalasaval!

Informaciodtartalom vazlata

— Az esztergalt feliiletek csoportositasa

— Kiilonféle feliiletek esztergalasa a szerszamgép szerkezeti felépitése szerint, valamint
kiegészitd berendezések és késziilékek segitségével. Az azonos feliileti érdesség
biztositasanak feltételei sikfeliilet esztergalasanal

— A forgacsoldszerszamok csoportositasa az ¢lek szama szerint

— Sikfeliiletek megmunkaldsahoz alkalmazott szerszdmok. A f6él-elhelyezési szog
hatésa az ébredd forgacsolderdre. A szerszdm csucssugaranak szerepe a feliileti
érdesség ¢€s a fordulatonkénti el6tolas dsszefliggésében

— Sikfeliilet megmunkalasa CNC esztergagépen 4ll6 szerszdmmal, hajtott szerszammal,
a,,C” tengely programozasaval, homlokfeliileten alkalmazott esztergalo- és furo-
ciklusok

— A munkadarab-befogdk csoportositdsa az 1/d viszony, a félgyartmany jellege szerint

— A sikfeliilet megmunkaldsanal megjelend veszélyforrasok, ezek elhéritdsanak
lehetdségei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

15. Hagyomanyos vagy CNC esztergagépen, sikfeliileten (homlokfeliilleten) esztergalt
munkadarabot kell gyartania. Részletezze a sikfeliilet esztergalasat az alabbi vazlat
felhasznalasaval!

Szakmai ismeretek Pontszamok

alkalmazasa a szakmai
és vizsgakovetelmény
szerint

Tipus Az informaciotartalom vazlata alapjan

Max. |Elért

Az esztergalt feliiletek csoportositasa
Kiilonféle feliiletek esztergalasa a
szerszamgeép szerkezeti felépitése szerint,
A | Esztergalyozasi médok | valamint kiegészitd berendezések és 15
késziilékek segitségével. Az azonos feliileti
érdesség biztositasanak feltételei sikfeliilet
esztergalasanal

A forgacsoldszerszamok csoportositasa az
¢lek szama szerint

Sikfeliiletek megmunkalasdhoz alkalmazott
szerszamok. A f6¢él-elhelyezési szog hatasa
az ¢ébredo forgacsolderdre. A szerszam
csucssugaranak szerepe a feliileti érdesség
¢s a fordulatonkénti eldtolas
Osszefiiggésében

A | Szerszamismeret 15

Sikfeliilet megmunkaldsa CNC
esztergagépen alld szerszdmmal, hajtott
A | Esztergagépek szerszammal, a ,,C” tengely 20
programozasaval, homlokfeliileten
alkalmazott esztergal6- és furdciklusok

A | Munkadarab befogok A ml'mkadarab-,befqgok ’csoportosnasa az 15
1/d viszony, a félgyartmany jellege szerint
Munkabiztonsagi A 51k,felulet’ me gmunkalas:afle’ll megj elend
A . veszélyforrasok, ezek elharitasanak 5
ismeretek O
lehetdségei
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
5 |Forgacsolasi adatok megvalasztasa €s bedllitasa 5
5 Szerszam- és munkadarab befogoé késziilékek megvalasztasa és 5
hasznélata
5 | Gépi forgacsolo szerszadmok 10
Osszesen 20
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt ettt et e saeeebeesaeeenneens
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes

Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

16. Hagyomanyos vagy CNC esztergagépen Kkiilso és belsé kupos feliilet esztergalasat és
illesztését kell elvégeznie. Mutassa be a miiveletek végrehajtasat az alabbi vazlat
felhasznalasaval!

Informaciodtartalom vazlata

— Az esztergagépen megmunkalhato feliiletek csoportositasa
— Belso és kiils6 kupos feliiletek esztergalasanak mddozatai hagyomanyos esztergan
— A forgacsoldszerszamok csoportositasa az ¢lek szama szerint
— Kiilsé és belso kupos feliiletek megmunkalasahoz alkalmazott egyéli és szabalyosan
tobbeélll szerszamok. Az esztergakés csiicssugaranak szerepe a feliileti érdesség és a
fordulatonkénti el6tolas Osszefliggésében
— Belsd és kiilsd kupos feliiletek programozasa CNC vezérlésii esztergan
o cgyszerl esztergdlo ciklussal (tengely és tarcsa jellegli munkadaraboknal)
e (Osszetett esztergalo ciklussal
— Az idomszer fogalma
— Az idomszeres méréssel nyert informacio értelmezése kiipesztergalasnal
— A kupmérés egyéb megoldasai
— Kupok illesztése
— A kiilso és belso kupfeliilet megmunkalasanal megjelend veszélyforrasok, ezek
elharitasanak lehetdségei
— A programbeldvés alatt betartand6 biztonsagi rendszabélyok
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat
Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

16. Hagyomanyos vagy CNC esztergagépen Kkiilso és belso kupos feliilet esztergalasat és
illesztését kell elvégeznie. Mutassa be a miiveletek végrehajtasat az alabbi vazlat
felhasznalasaval!

Tipus

Szakmai ismeretek
alkalmazasa a szakmai
és vizsgakovetelmény
szerint

Az informaciotartalom vazlata alapjan

Pontszamok

Max.

Elért

Esztergalyozasi médok

Az esztergagépen megmunkalhato
feliiletek csoportositasa

Belso és kiils6 kupos feliiletek
esztergalasanak modozatai hagyoményos
esztergan

10

Szerszamismeret

A forgacsoloszerszamok csoportositasa az
¢lek szama szerint

Kiilsé és belsé kupos feliiletek
megmunkalasahoz alkalmazott egyélii és
szabalyosan tobbélli szerszamok. Az
esztergakés csticssugaranak szerepe a
feltileti érdesség €s a fordulatonkénti
elétolds Osszefliggésében

15

Esztergagépek

Belso és kiils6 kupos feliiletek
programozéasa CNC vezérlésii esztergan
egyszeru esztergalo ciklussal (tengely és
tarcsa jellegli munkadaraboknal) dsszetett
esztergalo ciklussal

25

Technologiai és
geometriai mérések

Az idomszer fogalma

Az idomszeres méréssel nyert informacid
értelmezése kupesztergalasnal

A kipmérés egyéb megoldasai

Kipok illesztése

15

Munkabiztonsagi
ismeretek

A kiils6 és belsd kupfeliilet
megmunkalasanal megjelend
veszélyforrasok, ezek elharitasanak
lehetdségei.

A programbel6vés alatt betartando
biztonsagi rendszabalyok

Osszesen

70

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt ettt et e saeeebeesaeeenneens

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Hosszméro és ellen6rzo eszkozok 5
5 Szerszam- és munkadarab befogé késziilékek megvalasztasa és 5
hasznalata
5 | Gépi forgacsolo szerszamok 10
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

17. Hagyomanyos vagy CNC esztergagépen Kkiils6 és bels6 menet esztergalasat és
ellendrzését kell elvégeznie. Fejtse ki a menetkészités miiveleteit az alabbi vazlat
felhasznalasaval!

Informaciodtartalom vazlata

— Esztergalt feliiletek csoportositasa. A menetesztergalas mozgaslancolata, a
mozgaslancolat elempdrjai egyetemes esztergagépen

— Kiilonféle anya- és orsomenet esztergalasa

— Kiilonleges menetkészitési technologiak

— A mellékhajtomi beéllitadsa menetesztergalashoz, cserekerék-szamitasok

— Forgacsoldszerszamok kialakitdsa mentesztergalashoz

— Anya- és orsomenet megmunkaldsdhoz alkalmazott egyéli és szabalyosan tobbélii
szerszamok

— Kiilonleges menetkészitd szerszamok

— Menetszabvanyok, rajz- és betlijelek, a menetszelvény elemei, a menetelemek
szamitasa

— Az idomszer fogalma

— Az idomszeres méréssel nyert informacié értelmezése menetesztergalasnal

— A menetesztergéléds technologidja

— Menet megmunkalasa CNC esztergagépen, egyszerll és Osszetett esztergalo ciklusok
ismertetése, kiipos menet programozasa, tobb bekezdésli menet készitése, lancolt
menetek programozasa

— A menetmérés, menetellendrzés eszkozei, modszerei

— Az anya- és orsomenet megmunkalasanal megjelend veszélyforrasok, ezek
elharitasanak lehet6ségei. A figyelem-0sszpontositas, a mozgaskoordinacio, az egyéni
reflex jelentdsége menetesztergalasnal

— A programbeldvés alatt betartando biztonsagi rendszabalyok
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat
Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A vizsgdzd neve:  ...............

Ertékel6 lap

17. Hagyomanyos vagy CNC esztergagépen, Kkiilsé és belsé6 menet esztergalasat és
ellendrzését kell elvégeznie. Fejtse ki a menetkészités miiveleteit az alabbi vazlat

felhasznalasaval!

Szakmai ismeretek
alkalmazasa a szakmai
és vizsgakovetelmény
szerint

Tipus

Az informacidtartalom vazlata alapjan

Pontszamok

Max. |Elért

A | Esztergalyozasi modok

Esztergalt feliiletek csoportositasa. A
menetesztergalds mozgaslancolata, a
mozgaslancolat elempérjai egyetemes
esztergageépen

Kiilonféle anya- és orsdmenet esztergalasa
Kiilonleges menetkészitési technologiak
A mellékhajtomii beallitasa
menetesztergalashoz, cserekerék-
szamitasok

15

A | Szerszamismeret

Forgacsoloszerszamok kialakitasa
mentesztergalashoz

Anya- és orsomenet megmunkalasdhoz
alkalmazott egy¢lii és szabalyosan tobbéli
szerszamok

Kiilonleges menetkészitd szerszamok

15

A | Esztergagépek

Menet megmunkaldsa CNC
esztergagépen, egyszertl €s 0sszetett
esztergalo ciklusok ismertetése, kupos
menet programozasa, tobb bekezdésii
menet készitése, lancolt menetek
programozasa

20

Technologiai és
geometriai mérések

Menetszabvanyok, rajz- €s betlijelek, a
menetszelvény elemei, a menetelemek
szamitasa

Az idomszer fogalma

Az idomszeres méréssel nyert informacid
értelmezése menetesztergalasnal

A menetmérés, menetellenorzés eszkozei,
modszerei

A menetesztergalas technoldgidja

15
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: oottt

Az anya- és orsomenet megmunkalasanal
megjelend veszélyforrasok, ezek elharitasanak
Munkabiztonsigi lehetorsegel. A f}g'y’elem—oss’zpontosna}s, a
A . mozgaskoordinacid, az egyéni reflex jelentdsége 5
ismeretek s
menetesztergalasnal
A programbelOvés alatt betartand6 biztonsagi
rendszabalyok
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 | Esztergagépek kezelése 5
5 |Hosszmérd és ellenérzé eszkdzok 5
5 | Gépi forgacsold szerszamok 10
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

18. Hagyomanyos vagy CNC esztergagépen alakos feliillet megmunkalasat Kkell
elvégeznie. Részletezze az alakos feliiletek megmunkalasinak modjat, e feliiletek
masolasat esztergagépen, illetve CNC szerszamgépen, az automatikus geometria-
szamitas programozasat az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Informéciodtartalom vazlata

— Esztergalt feliiletek csoportositasa

— Alakos forgastestek jellemzo kialakitasa

— Az alakesztergalast meghatarozo késziilékek, berendezések

— Az alakos forgastestek megmunkalasara alkalmas szerszamok, késziilékek,
szerkezetek egyetemes esztergagépen

— Automatikus geometriaszamitas programozasa szamjegyvez€rlésli szerszamgépeken

— Az alakos forgéstestek megmunkalasanak technoldgiai jellemzdi egyetemes
esztergagépen

— Az idomszer fogalma

— Az idomszeres méréssel nyert informéacio értelmezése alakesztergalasnal. Az alakos
forgéastestek méret- és alakellendrzése

— Az alakos szerszdm hasznalatanal jelentkezd veszélyforrasok

— A programbeldvés alatt betartando biztonsagi rendszabalyok
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat
Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ...eoveveeieeiieieeene

Ertékel6 lap

18. Hagyomanyos vagy CNC esztergagépen alakos feliillet megmunkalasat Kkell
elvégeznie. Részletezze az alakos feliiletek megmunkalasinak modjat, e feliiletek
masolasat esztergagépen, illetve CNC szerszamgépen, az automatikus geometria-
szamitas programozasat az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Szakmai ismeretek . _ . Pontszamok
. . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és o .
. .. . . alapjan Max. |Elért
vizsgakovetelmény szerint
Esztergalt feliiletek csoportositasa
Alakos forgastestek jellemz6
A | Esztergalyozasi modok kialakitasa 15
Az alakesztergalast meghatarozé
késziilékek, berendezések
Az alakos forgastestek
. megmunkalasara alkalmas szerszamok,
A | Szerszamismeret (s 15
késziilékek, szerkezetek egyetemes
esztergagépen
Automatikus geometriaszdmitas 20
A |Esztergagépek programozasa szamjegyvezérlési
szerszamgeépeken
Az alakos forgastestek
megmunkalasanak technoldgiai
jellemzdi egyetemes esztergagépen
B Technologiai és geometriai Az idomszer fogalma 15
mérések Az idomszeres méréssel nyert
informdcio értelmezése
alakesztergalasnal. Az alakos
forgastestek méret- s alakellenOrzése
Az alakos szerszam hasznalatanal
A | Munkabiztonsagi ismeretek jelentkezd vesz elryforrasok , 5
A programbeldvés alatt betartando
biztonsagi rendszabdlyok
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 |Hosszmérd és ellendrzod eszkdzok 5
5 | Esztergagépek kezelése 5
5 | Gépi forgacsolo szerszamok 10
Osszesen 20

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt ettt et e saeeebeesaeeenneens
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes

Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

19. Hagyomanyos vagy CNC esztergagépen nagyméretii haz jellegii munkadarab
gyartasat kell elvégeznie. Mutassa be a siktarcsa igénybevételével végzett munkat
esztergagépen az alabbi vazlat felhasznalasaval, valamint térjen ki arra is, hogyan
konnyiti a koordinata-transzformacio alkalmazasa a CNC esztergagépeken a bonyolult
haz jellegii munkadarabok gyartasat!

Informaciodtartalom vazlata

— Munkadarabok csoportositasa alaki megjelenésiik szerint

— A siktarcsa szerkezete, a munkadarab-megfogas, -rogzités, -tajolas lehetséges
megoldasai, eszkozei, késziilékei

— Az esztergagépen alkalmazott munkadarab-befogdk csoportositasa a megfogas modja
szerint

— A siktarcsa szerkezete, miukodése

— A siktarcsara szerelhetd tajolo és rogzitd elemek, késziilékek

— A technolodgiai paraméterekre irdnyul6 korlatok

— Koordinata-transzformacié programozasa, alkalmazasa haz jellegli munkadarabok
gyartasanal: forgatas, tiikrozés, 1éptékezes, programozott nullponteltolés,
nullponteltolas-kddok ismertetése

— Az alak- és méretellendrzés, valamint tdjolas, beallitds modszereinek eredményes
alkalmazasa

— A siktarcsa alkalmazasakor jelentkez6 veszélyforrasok

— Kotelezé miiveletek a forgacsolas megkezdése eldtt

— A programbeldvés alatt betartand6 biztonsagi rendszabélyok
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:

6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ...ooveeeiieieeiieiieeeeee

Ertékel6 lap

19. Hagyomanyos vagy CNC esztergagépen nagyméretii haz jellegii munkadarab
gyartasat kell elvégeznie. Mutassa be a siktiarcsa igénybevételével végzett munkat
esztergagépen az alabbi vazlat felhasznalasaval, valamint térjen ki arra is, hogyan
konnyiti a koordinata-transzformacio alkalmazasa a CNC esztergagépeken a bonyolult

haz jellegii munkadarabok gyartasat!

Szakmai ismeretek
Tipus| alkalmazasa a szakmai és
vizsgakovetelmény szerint

Az informaciotartalom vazlata
alapjan

Pontszamok

Max.

Elért

A | Esztergalyozasi modok

Munkadarabok csoportositasa alaki
megjelenésiik szerint

A siktarcsa szerkezete, a munkadarab-
megfogas, -rogzités, -tajolas
lehetséges megoldasai, eszkozei,
késziilékei

A technoldgiai paraméterekre iranyuld
korlatok

15

A | Munkadarab befogok

Az esztergagépen alkalmazott
munkadarab-befogdk csoportositasa a
megfogas modja szerint

A siktarcsa szerkezete, miikodése

A siktarcsara szerelhet6 tajolo és
rogzitd elemek, késziilékek

20

A | Esztergagépek

Koordinata-transzformacio
programozasa, alkalmazésa haz
jellegti munkadarabok gyartasanal:
forgatas, tiikkrozés, 1éptékezés,
programozott nullponteltolas,
nullponteltolds-kodok ismertetése

20

Technoldgiai és geometriai
mérések

Az alak- és méretellenorzés, valamint
tajolas, beallitds modszereinek
eredményes alkalmazasa

10

A | Munkabiztonsagi ismeretek

A siktarcsa alkalmazasakor jelentkezd
veszélyforrdsok

Kotelez6 miiveletek a forgacsolas
megkezdése elott

A programbeldvés alatt betartandd
biztonsagi rendszabalyok

Osszesen

70

alairas

58/68




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 | Hosszmérd és ellen6rzo eszk6zok 5
5 Szerszdm- és munkadarab befog6 késziilékek megvélasztasa és 5
hasznalata
4 | Szerelési szerszamok hasznalata 5
4 | Kézi forgacsold szerszdmok 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatdsag 1
Tarsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

20. Hagyomanyos megmunkalashoz szerszamot kell elokészitenie. Beszéljen az egyélii
forgacsoloszerszamok és a fémcsigafiré élezésérol az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Informéciodtartalom vazlata

— A forgacsoloszerszamok csoportositasa
e azélek szama,
e anyaguk,
e kialakitasuk szerint
— A koszortikorong anyaga, kialakitasa, kezelése (szabalyozasa), alkalmazésa
¢lkoszortilésnél
— A szerszamélezés gépelt, kialakitasuk
— Az ¢lezendd szerszam megfogasanak, megvezetésének, tdjolasanak eszkozei,
késziilékei
— A szerszamélezés gépeinél alkalmazott kdszoriiszerszamok szabvanyos alak- és
anyagjellemzdi, tulajdonsagai
— Szerszamanyagok, kapcsolat a kdszorilikorong anyaga €s az élezésre szant
forgacsoloszerszam anyaga kozott
— Az egy¢ll forgacsoloszerszam élezési sorrendje
— A fémcsigafuré ¢lezése, a keresztél-kialakitasok valtozatai, okai
— A szerszamélezéskor jelentkezd veszélyforrasok
— Kotelezd egyéni véddeszk6zok, véddberendezések
— A kdszortikorong alkalmazéasara vonatkoz6 munkabiztonsagi eldirdsok
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

Ertékel6 lap

20. Hagyomanyos megmunkalashoz szerszamot kell elokészitenie. Beszéljen az egyéli
forgacsoloszerszamok és a fémcesigafiro élezését az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Tipus

Szakmai ismeretek
alkalmazasa a szakmai és
vizsgakovetelmény szerint

Az informaciotartalom vazlata
alapjan

Pontszamok

Max. | Elért

Szerszamismeret

A forgacsoldszerszamok
csoportositasa az ¢lek szdma, anyaguk,
kialakitasuk szerint

A koszoriikorong anyaga, kialakitasa,
kezelése (szabalyozasa), alkalmazasa
¢lkbszoriilésnél

10

A szerszamélezés gépei, kialakitasuk
Az élezendd szerszam megfogasanak,
megvezetésének, tajolasanak eszkozei,
késziilékei

10

A szerszamélezés gépeinél alkalmazott
koszorliszerszamok szabvanyos alak-
¢és anyagjellemz0i, tulajdonsagai

10

Technologiai és geometriai
mérések

Szerszdmanyagok, kapcsolat a
koszoriikorong anyaga €s az ¢lezésre
szant forgacsoldszerszam anyaga
kozott

10

Az egyélil forgacsoloszerszdm élezési
sorrendje

10

A fémcsigafuro élezése, a keresztél-
kialakitasok valtozatai, okai

10

Munkabiztonsagi ismeretek

A szerszamélezéskor jelentkezd
veszélyforrasok

Koételez6 egyéni véddeszkdzok,
véddberendezések

A koszoriikorong alkalmazésara
vonatkoz6 munkabiztonsagi eldirasok

Osszesen

70

Szint

Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint

Max. | Elért

Szerszdm- és munkadarab befog6 késziilékek megvalasztasa és

hasznalata

10

Hosszmér6 és ellen6rzo eszk6zok

10

Osszesen

20
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt et
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
Pontossag 2
Személyes

Megbizhatdsag 1
Térsas Kommunikacios készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100

.................. d atum alalras
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

21. CNC szerszamgépen torténé sorozatgyartasnal statisztikai minéségbiztositast
alkalmaznak. A szamitégéppel tamogatott mérések eredményeképpen Onnek az 6tos
szerszam méretét korrigalnia kell. Szobeli feleletében az informaciotartalom alapjan
mutassa be a CNC szerszamgépeken torténdé korrekciozas menetét! Készitsen rajzi
magyarazovazlatot!

Informaciodtartalom vazlata

A szamitogéppel tamogatott mérés (SPC)

A szerszamkorrekcids tar, a munkadarabnullpont médositasa
— Sziikség esetén visszapozicionalas adott CNC mondatra

— Technologiai paraméterek modositasa a programban

A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma, f6 fejezetei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:

6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat
Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ens

21.

Ertékeld lap

CNC szerszamgépen torténd sorozatgyartasnal statisztikai mindéségbiztositast
alkalmaznak. A szamitégéppel tamogatott mérések eredményeképpen Onnek az 6tos
szerszam méretét korrigalnia kell. Szobeli feleletében az informaciotartalom alapjan
mutassa be a CNC szerszamgépeken torténdé korrekciozas menetét! Készitsen rajzi
magyarazovazlatot!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus a!kal‘mazas? 2 szak,m A | Az informaciétartalom vazlata alapjan .
és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
¢ |MinSségtanusitds a A szamitogéppel tamogatott mérés (SPC) | 15
gyartasi folyamatokban ECPP &
A mindségiranyitasi A mindségiranyitasi kézikonyv tartalma,
D | kézikonyv tartalma, f6 o fejezetei 5
fejezetei
A szerszamkorrekcios tar, a munkadarab- 15
nullpont mddositasa
A | Esgtereacének Sziikség esetén visszapozicionalas adott 20
8a8°P CNC mondatra
Technoldgiai paraméterek modositasa a 15
programban
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
3 | Gépészeti rajz készitése 5
5 | Hosszmérd és ellendrzd eszkdzok 5
5 | Esztergagépek kezelése 10
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatosag 1
Térsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

22. A miihelyben, ahol On marés szakmunkasként dolgozik, tobbféle szerkezetii anyag
megmunkalasaval foglalkoznak. Munkahelyi vezetdje a forgacsolészerszamok
beszerzése el6tt Ont is megkérdezi, hogy milyen szerszamokra van sziiksége. Az alabbi
informacidtartalom alapjan szobeli feleletében beszéljen az eszterga jellegzetességeirdol!

Az informéciodtartalom vazlata

A gyorsacél szerszamok jellemzdi és alkalmazasuk

A keményfém szerszdmok jellemzdi, jelolésiik €és alkalmazasuk

A keramikus- és gyémantlapkak sajatossagai és alkalmazasi lehetéségei
— A szerszam anyaganak hatasa a forgacsolasi teljesitményre

— A szerszam megvalasztasanak gazdasagossagi szempontjai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ens

22,

Ertékeld lap

A miihelyben, ahol On marés szakmunkasként dolgozik, tobbféle szerkezetii

anyag megmunkalasaval foglalkoznak. Munkahelyi vezetdje a forgacsolészerszamok
beszerzése elott Ont is megkérdezi, hogy milyen szerszamokra van sziiksége. Az alabbi
informacidtartalom alapjan szobeli feleletében beszéljen az eszterga jellegzetességeirdol!

Szakmai ismeretek Pontszamok
- alkalmazasa a szakmai . _ . e
Tipus & vizspakdvetelmény Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
Anyagfajtak, A gyorsacél szerszamok jellemzai és
B . . 15
anyagszabvanyok alkalmazéasuk
D | Metallografiai ismeretek A szerszam anyaga na!< hatdsa a 15
forgécsolasi teljesitményre
A Technologiai adatok A szerszdm megvalasztasanak 15
megvalasztasi szempontjai | gazdasdgossagi szempontjai
A keményfém szerszamok jellemzdi, 15
jelolésiik és alkalmazasuk
A Fémipari szabvéanyok,
tablazatok A keramikus- és gyémantlapkak 10
sajatossagai €s alkalmazasi lehetdségei
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5
5 | Esztergagépek kezelése 10
3 | Koznyelvi beszédkészség 10
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatosag 1
Térsas Kommunikacids készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

23. Az esztergalyos napi munkdja sordn a szerszamgépet, a szerszamokat, a
szerszamtartokat, a méroeszkozoket kezeli és ezzel egyiitt karbantartja. Az alabbi
informacidtartalom alapjan szobeli feleletében beszéljen az esztergalyosmunkaval egyiitt
jaro karbantartasi feladatokrol!

Az informaciodtartalom vazlata

— A szerszamgép ellendrzése a munka kezdete el6tt

— A szerszamtartok, szerszamok ellendrzésének szempontjai

— Szerszamtartok szerelése, modul rendszerl szerszamtartok

— A tolomérd, mikrométer pontossagellendrzése mithelykoriilmények kozott

— A mérbeszkozok ellendrzésének dokumentalasa a mindségtantsité okmanyban
— Az esztergagép napi karbantartdsanak munkamiiveletei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:

6346-11 Esztergalyos feladatok hagyomanyos és CNC gépen

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat
Esztergalas technologidja, gépei, szerszamai

A VIZSZAZO NEVE: ...oovveiieiieeiieiieee,

Ertékeld lap

23. Az esztergilyos napi munkaja soran a szerszamgépet, a szerszamokat, a
szerszamtartokat, a méroeszkozoket kezeli és ezzel egyiitt karbantartja. Az alabbi
informacidotartalom alapjan szobeli feleletében beszéljen az esztergalyosmunkaval egyiitt

jaré karbantartasi feladatokrol!

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
, . . . Az informacidtartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
. . . . alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
A géphasznalati (kezelési) A szerszamgép ellendrzése a munka
B o p 15
utasitas kezdete elott
Mérélapok, termékkisérd lapok, A meroesz’kf)zok el!elgorzesel}elﬂ
C o . . dokumentaldsa a mindségtantisitd 15
barcak, feliratozas stb. ,
okmanyokban
. Az esztergagép napi
A |Esztergagépek karbantartdsanak munkamiiveletei 15
wn s o i Ok Iése, 1
B | Kotégépelemek, kotések Szerszarrjtarto SZETCICse modu 5
rendszer(i szerszamtartok
A szerszamtartok, szerszamok 10
ellendrzésének szempontjai
C Inoscgtanusitas a gyartast A tolémérd, mikrométer
folyamatokban . w4
pontossagellendrzése 10
mihelykoriilmények kozott
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 | Szerel6 kéziszerszamok és kisgépek hasznalata 5
5 | Esztergagépek kezelése 5
3 | Olvasott kdznyelvi szoveg megértése 10
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes
Megbizhatdsag 1
Tarsas kommunikécios készség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Modszer Modszeres munkavégzés 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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