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Az Országos Képzési Jegyzékről és az Országos Képzési Jegyzékbe történő felvétel és törlés eljárási rendjéről 
szóló 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapján. 
 
Szakképesítés, szakképesítés-elágazás, rész-szakképesítés, szakképesítés-ráépülés azonosító száma és 
megnevezése, valamint a kapcsolódó szakképesítés megnevezése: 
 
54 211 13 0010 54 01 Aranyműves Ötvös 
54 211 13 0010 54 02 Cizellőr Ötvös 
54 211 13 0010 54 03 Drágakőfoglaló Ötvös 
54 211 13 0010 54 04 Ezüstműves Ötvös 
54 211 13 0010 54 05 Fémműves Ötvös 
54 211 13 0010 54 06 Lánckészítő Ötvös 

 

Valamennyi vizsgázónak két feladatot kell választani: 

 egyet az általános részből (1-10 sorszám) 

 egyet a saját szakképesítés-elágazásának megfelelő sorszámúak közül. 

A két feladatot külön-külön kell értékelni max. 100-100 ponttal, majd összesíteni.  
200 pont=100% 

 

Általános kérdéssor:  1-10 feladat 

Elágazásonkénti beosztás: 

Aranyműves:  11-20 feladat 
Cizellőr: 21-30 feladat 
Drágakőfoglaló: 31-40 feladat 
Ezüstműves:  41-50 feladat 
Fémműves:  51-60 feladat 
Lánckészítő:  61-70 feladat 

 

 

 

 

 

 

A tételsor a 20/2008. (VII. 29.) OKM rendeletben foglalt szakképesítés szakmai és 
vizsgakövetelménye alapján készült. 

 
A tételsor a 25/2010. (V. 14.) OKM rendeletben foglalt szakképesítés szakmai és 
vizsgakövetelménye alapján készült. 
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1. Egy építész hallgató diplomamunkaként fémműves műteremházat tervez. Önt kéri meg, 
hogy állítsa össze az ötvösműhelyben szükséges alapvető felszerelések, gépek, kéziszerszámok, 
berendezések és felhasznált anyagok listáját. Ismertesse ezek műhelyen belüli logikus 
elhelyezését, használatuk szerinti csoportosítását! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Munkahelyek kialakítása, munkaasztalok elhelyezése 

– Kéziszerszámok 

– Darabolás, vágás eszközei 

– Hidegalakításhoz használt eszközök, berendezések 

– Kalapálási műveletek munkaeszközei 

– Forgácsoló gépek és szerszámok 

– Forrasztás helye és eszközei 

– Vegyi anyagok és segédanyagok elhelyezése, tárolása 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
1. Egy építész hallgató diplomamunkaként fémműves műteremházat tervez. Önt kéri meg, 
hogy állítsa össze az ötvösműhelyben szükséges alapvető felszerelések gépek, kéziszerszámok, 
berendezések és felhasznált anyagok listáját. Ismertesse ezek műhelyen belüli logikus 
elhelyezését, használatuk szerinti csoportosítását! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
Megfelelő technikák és azok 
sorrendjének megállapítása 

Munkahelyek kialakítása, 
munkaasztalok elhelyezése 

10 
 

A Gép- és szerszámismeret Kéziszerszámok 10 
 

A Darabolás Darabolás, vágás eszközei 10 
 

A Gépek 
Hidegalakításhoz használt 
eszközök, berendezések 

10 
 

B Alakító szerszámok 
Kalapálási műveletek 
munkaeszközei 

10 
 

B Forgácsoló szerszámok Forgácsoló gépek és szerszámok 10 
 

B Forrasztó pisztolyok Forrasztás helye és eszközei 10 
 

A Segédanyagok 
Vegyi anyagok és segédanyagok 
elhelyezése, tárolása 

10 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Olvasott szakmai szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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2. Felkérést kap egy tudományos magazinban megjelenő, a fémművesség alapanyagait 
bemutató cikksorozatra. Csoportosítsa és jellemezze az ötvösségben használatos fémeket! 
Ismertesse tulajdonságaikat, ötvözeteiket, viselkedésüket alakítás során! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Nemesfémek és ötvözeteik 

– Anyagvizsgálati módszerek, szakmai számítások 

– Színesfémek és ötvözeteik 

– Könnyűfémek 

– Vas és acél 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
2. Felkérést kap egy tudományos magazinban megjelenő, a fémművesség alapanyagait 
bemutató cikksorozatra. Csoportosítsa és jellemezze az ötvösségben használatos fémeket! 
Ismertesse tulajdonságaikat, ötvözeteiket, viselkedésüket alakítás során! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Anyagismeret Nemesfémek és ötvözeteik 20 
 

A 
Anyagok mennyiségének, 
finomságának kiszámolása 

Anyagvizsgálati módszerek, 

szakmai számítások 
20 

 

A Alapanyagok Színesfémek és ötvözeteik 20 
 

A Fémes alapanyagok Könnyűfémek 10 
 

A Megfelelő anyagok kiválasztása Vas és acél 10 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Olvasott szakmai szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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3. Ön részt vesz egy pályázaton, ahol - a pályázati kiírás szerint - hidegalakítással előállítható 
ékszereket kell készítenie. A feladatot megelőzően végezzen kísérleteket, sorolja fel a 
lehetséges sík és térbeli hidegalakító módokat. Gondolja végig, mi jellemző a fémek képlékeny 
alakítására! Elemezze, mi történik a kristályszerkezetben alakítás során! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Lemezszétválasztással járó síkbeli alakítások (pl. vágás, darabolás, lyukasztás) 

– Lemezszétválasztás nélküli alakítások (pl. hajlítás, egyengetés) 

– Térbeli alakító módok (pl. domborítás, felhúzás, fémnyomás, mélyhúzás) 

– Kristályszerkezet változásai alakítás során 

– Lágyítás 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
3. Ön részt vesz egy pályázaton, ahol – a pályázati kiírás szerint – hidegalakítással előállítható 
ékszereket kell készítenie. A feladatot megelőzően végezzen kísérleteket, sorolja fel a 
lehetséges sík és térbeli hidegalakító módokat. Gondolja végig, mi jellemző a fémek képlékeny 
alakítására! Elemezze, mi történik a kristályszerkezetben alakítás során! 
 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Vágás 

Lemezszétválasztással járó síkbeli 

alakítások (pl. vágás, darabolás, 

lyukasztás) 

20 

 

A Hajlítás 
Lemezszétválasztás nélküli 

alakítások (pl. hajlítás, egyengetés) 
20 

 

A Hidegalakítás 

Térbeli alakító módok (pl. 

domborítás, felhúzás, fémnyomás, 

mélyhúzás) 

20 

 

A Fémalakítási ismeretek 
Kristályszerkezet változásai alakítás 
során 

10 
 

B Lágyítás Lágyítás 10 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Olvasott szakmai szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
 

9/142 

4. Egy ötvösműhelyben dolgozik, ahol egy hagyományos lánchoz új, különleges záródást 
rendelnek Öntől. A tervezéshez rendszerezze a különböző oldható kötéseket! Elemezze majd 
csoportosítsa ezeket működési elveik szerint! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Csavarkötés fajtái és szerkezeti elemei 

– Csavarkötés készítése (menetfúrás és metszés) 

– Foglalatos kötések, ismert ékszerzáródások 

– Szegecskötés 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
4. Egy ötvösműhelyben dolgozik, ahol egy hagyományos lánchoz új, különleges záródást 
rendelnek Öntől. A tervezéshez rendszerezze a különböző oldható kötéseket! Elemezze majd 
csoportosítsa ezeket működési elveik szerint! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Csavarkötések 
Csavarkötés fajtái és szerkezeti 
elemei 

20 
 

A Csavarkötések 
Csavarkötés készítése (menetfúrás 
és metszés) 

20 
 

A Ékszerzárak 
Foglalatos kötések, ismert 
ékszerzáródások 

20 
 

A Szegecselés Szegecskötés 20 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Szakmai nyelvű hallott szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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5. Egy diákcsoport műhelylátogatásra jelentkezik az ötvösműhelybe, ahol dolgozik. Ön kapta 
a feladatot, hogy bemutassa a különböző forrasztási módokat. Elemezze az alapvető 
különbséget lágy és keményforrasztás között. Mutassa be az alkalmazott eszközöket, 
anyagokat. Szemléltesse az elkészült munkadarab tulajdonságait, a forrasztási módok eltérő 
alkalmazási területeit! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Lágy és keményforrasztás  

– Lágyforrasztás anyagai 

– Keményforrasztás anyagai 

– A forrasztás menete 

– A forrasztás eszközei 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
5. Egy diákcsoport műhelylátogatásra érkezik az ötvösműhelybe, ahol dolgozik. Ön kapta a 
feladatot, hogy bemutassa a különböző forrasztási módokat. Elemezze az alapvető 
különbséget lágy és keményforrasztás között. Mutassa be az alkalmazott eszközöket, 
anyagokat. Szemléltesse az elkészült munkadarab tulajdonságait, a forrasztási módok eltérő 
alkalmazási területeit! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

     A Oldhatatlan kötések Lágy és keményforrasztás 20 

 

A Lágyforrasztás Lágyforrasztás anyagai 10 

 

A Keményforrasztás Keményforrasztás anyagai 10 

 

A Illesztési, rögzítési ismeretek A forrasztás menete 20 

 

A Szerszámok és eszközök A forrasztás eszközei 20 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Szakmai nyelvű hallott szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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6. Egy iparművész szaklap hagyományos fémműves technikákról jelentet meg cikksorozatot. 
Felkérést kap, hogy mutassa be a kalapálás legfontosabb műveleteit, csoportosítsa eszközeit! 
Ismertesse a lemezfelületek megmozgatására, illetve az önálló térbeli fémtárgyak 
kialakítására szolgáló technikákat! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– A kalapácsok fajtái, a kalapálás eszközei 

– Alapműveletek (egyengetés, hajlítás, nyújtás, zömítés) 

– Felhúzás, domborítás 

– Rezgődomborítás menete 

– Domborítás, cizellálás anyagai, eszközei, menete 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
6. Egy iparművész szaklap hagyományos fémműves technikákról jelentet meg cikksorozatot. 
Felkérést kap, hogy mutassa be a kalapálás legfontosabb műveleteit, csoportosítsa eszközeit! 
Ismertesse a lemezfelületek megmozgatására, illetve az önálló térbeli fémtárgyak 
kialakítására szolgáló technikákat! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

B Hőkezelés, edzés, visszaeresztés 
A kalapácsok fajtái, a kalapálás 
eszközei 

20 
 

A Kalapálás 
Alapműveletek (egyengetés, 

hajlítás, nyújtás, zömítés) 
10 

 

A Munka előkészítés Felhúzás, domborítás 20 
 

A Kalapálás Rezgődomborítás menete 10 
 

A Kalapálás 
Domborítás, cizellálás anyagai, 

eszközei, menete 
20 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Szakmai nyelvű hallott szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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7. Egy sportversenyre 12 darabból álló éremsorozatot rendelnek Öntől. Gondolja végig és 
elemezze a lehetséges öntési módokat hogy kiválaszthassa a legmegfelelőbb technológiát a 
megrendelő által kiválasztott formához!  
Információtartalom vázlata 
 
 

– Homokformázásos öntés 

– Precíziós öntés 

– Öntőminta-készítés 

– Sokszorosítás, gumiforma készítése 

 

 

 

 

 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
7. Egy sportversenyre 12 darabból álló éremsorozatot rendelnek Öntől. Gondolja végig és 
elemezze a lehetséges öntési módokat hogy kiválaszthassa a legmegfelelőbb technológiát a 
megrendelő által kiválasztott formához. 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Öntés Homokformázásos öntés 20 

 

A Öntés Precíziós öntés 20 

 

A Öntés Öntőminta-készítés 20 

 

A Öntés Sokszorosítás, gumiforma készítése 20 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Szakmai nyelvű hallott szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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8. Egy ötvösműhely kialakításához írt eszközbeszerzési pályázathoz kérik az Ön segítségét. 
Feladata, hogy számba vegye a kézi és gépi forgácsolás különböző módjait, eszközeit, 
berendezéseit. Végezze el ezek használat szerinti csoportosítását, rendszerezését! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Kézi fűrészelési módok (alakító és díszítőfűrészelés) 

– Gépi fűrészelés eszközei 

– Fúrás lehetséges módjai és eszközei 

– Reszelés művelete 

– Köszörülés, csiszolás berendezései, anyagai 

– Hántolás 

– Esztergálás, marás 

– Kézi és gépi polírozás módja, eszközei 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
8. Egy ötvösműhely kialakításához írt eszközbeszerzési pályázathoz kérik az Ön segítségét. 
Feladata, hogy számba begye a kézi és gépi forgácsolás különböző módjait, eszközeit, 
berendezéseit. Végezze el ezek használat szerinti csoportosítását, rendszerezését! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Fűrészelés 
Kézi fűrészelési módok (alakító és 
díszítőfűrészelés) 

10 
 

A Fémforgácsolás Gépi fűrészelés eszközei 10 
 

A Fúrás Fúrás lehetséges módjai és eszközei 10 
 

A Reszelés Reszelés művelete 10 
 

A Köszörülés 
Köszörülés, csiszolás berendezései, 
anyagai 

10 
 

A Hántolás Hántolás 10 
 

B Forgácsoló gépek Esztergálás, marás 10 
 

A 
Kézi csiszolás, gépi csiszolás, 
polírozás 

Kézi és gépi polírozás módja, 
eszközei 

10 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Olvasott szakmai szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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9. Egy televíziós csatorna ékszerekről szóló magazinműsorában összefoglalót készít a 
fémművességben használt felületdíszítő módokról. Önt kérik fel, hogy elemezze és 
rendszerezze az ismert technikákat. Mutassa be az áttört felületek, rátett díszek, a felület 
megmozgatásával járó technológiák, a felület színessé tételére szolgáló eljárások lényegét! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Díszítőfűrészelés 

– Filigrán technika 

– Granuláció 

– Domborítás, cizellálás 

– Rekeszképzés, ékszerfoglalatok 

– Zománcozás 

 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
9. Egy televíziós csatorna ékszerekről szóló magazinműsorában összefoglalót készít a 
fémművességben használt felületdíszítő módokról. Önt kérik fel, hogy elemezze és 
rendszerezze az ismert technikákat. Mutassa be az áttört felületek, rátett díszek, a felület 
megmozgatásával járó technológiák, a felület színessé tételére szolgáló eljárások lényegét! 
  

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Fűrészelés Díszítőfűrészelés 15 
 

A Keményforrasztás Filigrán technika 10 
 

A Keményforrasztás Granuláció 10 
 

A Segédanyagok Domborítás, cizellálás 15 
 

A Keményforrasztás Rekeszképzés, ékszerfoglalatok 15 
 

B Zománcozási ismeretek Zománcozás 15 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Szakmai nyelvű hallott szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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10. A helyi polgármesteri hivatal zománcozott címert szeretne rendelni Öntől. A munka 
elvégzéséhez vegye számba a lehetséges technológiákat, elemezze a legfontosabb zománcozási 
eljárásokat! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Ötvös-zománcok anyaga, zománcozás menete 

– Rekeszzománc, sodronyzománc 

– Süllyesztett zománc 

– Azsúrzománc 

– Beágyazott zománc 

– Szoborzománc 

– Festőzománc 

 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
10. A helyi polgármesteri hivatal zománcozott címert szeretne rendelni Öntől. A munka 
elvégzéséhez vegye számba a lehetséges technológiákat, elemezze a legfontosabb zománcozási 
eljárásokat! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

B Kemencék 
Ötvös-zománcok anyaga, 
zománcozás menete 

20 
 

B 
Rekesz, filigrán vagy 
sodronyzománc technikák Rekeszzománc, sodronyzománc 10 

 

B 
Süllyesztett vagy plasztikus 
rekeszzománc technikák Süllyesztett zománc 10 

 

B Azsúrzománc technika Azsúrzománc 10  

B Beágyazott zománctechnika Beágyazott zománc 10  

B Szoborzománc technika Szoborzománc 10  

A Munkavédelem Festőzománc 10  

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Olvasott szakmai  szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
 
 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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11. Az eddig megszerzett szakmai ismeretei alapján a vázlat szerint csoportosítsa és 
jellemezze a gyűrűk fajtáit! Válasszon egy köves gyűrűtípust és mutassa be annak 
elkészítését! 
 
Információtartalom vázlata 
 
 karikagyűrűk 

 klasszikus szoliter gyűrűk 

 saton gyűrűk, mint egyköves karmos foglalatú gyűrűk  

 karmazált gyűrűk 

 pecsétgyűrűk 

 egyéb design gyűrűk 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
11. Az eddig megszerzett szakmai ismeretei alapján a vázlat szerint csoportosítsa és 
jellemezze a gyűrűk fajtáit! Válasszon egy fajta köves gyűrűtípust és mutassa be annak 
elkészítését! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
 
 
 

A 
 
 
 

A 
 
 
 

A 

Gyűrűk 
 
 
 
Gyűrű foglalatok 
 
 
 
Gyűrű sínek 
 
 
 
Gyűrű díszek 
 
 
 
 
 
 
 
Gyűrűk 

Karikagyűrűk 
Keskeny, széles, forrasztással és 
forrasztás nélkül készült karikagyűrűk 
bemutatása 
fémjelzés 

15 

 

Klasszikus szoliter gyűrűk  
Sima tokos, luftbízós, karmos,  
valamint a gyűrű sínformák 

15 
 

Saton gyűrűk, mint egyköves karmos 
foglalatú gyűrűk. Egyszerű saton, 
tükörsaton gyűrűk és ezek sínformái, 
készítésük, mint kovácsolt reszelt, 
hengerelt technikával 

15 

 

Karmazált gyűrűk 
Körbefutó fúrt foglalatokkal díszített 
gyűrűk 

10 
 

Pecsétgyűrűk 
Férfi, női formák. 
Platnis és drágaköves változatok 

15 
 

Egyéb design gyűrűk 
Szabadon tervezett forma szempontjai 
és különféle díszítési lehetőségek. 
Alkalmi gyűrűk 

10 

 

Összesen 80  

 
  ...............................................  ………………………….. 
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 5  

Szakmai nyelvű beszédkészség 5  
Összesen 10  

 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
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Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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12. Az aranyművesnek a megrendelt ékszerekhez rendszeresen kell foglalatokat készíteni. 
Sorolja fel, hogy a vázlatban szereplő foglalási módokhoz milyen szakmai szabályok szerint 
kell a foglalatokat elkészíteni. 
 
Információtartalom vázlata: 
 

 zárt, szekrényes foglalatok (kerek, négyszögletes) 

 karmos foglalatok (részletezve) 

 fúrt foglalatok (angol, ékszer foglalás) 

 fantázia foglalatok   

 

 

 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
12. Az aranyművesnek a megrendelt ékszerekhez rendszeresen kell foglalatokat készíteni. 
Sorolja fel, hogy a vázlatban szereplő foglalási módokhoz milyen szakmai szabályok és 
technikai eljárás szerint kell a foglalatokat elkészíteni. 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
 

A 
 

A 
 

A 

 
Gyűrű foglalatok 
 
Kitűző foglalatok 
 
Fülbevaló foglalatok 
 
Karkötő foglalatok 

Zárt, szekrényes (kerek, 
négyszögletes) foglalatok készítési 
szabályai és technikái 

20 
 

Karmos foglalatok megnevezése, 
készítési szabályai és technikái 

20 
 

Fúrt foglalatok (angol, ékszer 
foglalás) készítési szabályai és 
technikái 

30 

 

Fantázia foglalatok  
Divat, vagy a megrendelő szerint 
választott foglalatok  

10 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
 
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 
 dátum aláírás 
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13. Ismertesse a Magyarországon törvényesített fémjelzés korszakos felosztását és a 
kapcsolódó alapvető rendeleteket. Javításra hoznak egy 13 latos ezüst tárgyat. Milyen anyagot 
használ a hiányzó alkatrész pótlására? Indokolja válaszát! 
 
 
Információtartalom vázlata: 
 

 dátum szerinti korszakos felosztás 

 korszakok ismertebb rendeletei és nemesfémötvözetek finomságai 

 antik korszak jellemzése 

 lat meghatározása időben és ezrelékben.  

 Javításnál használt ötvözet meghatározása és szakmai indoklása 

 
 
 
 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  
 

Értékelő lap 
 
13.  Ismertesse a Magyarországon törvényesített fémjelzés korszakos felosztását és a 
kapcsolódó alapvető rendeleteket. Javításra hoznak egy 13 latos ezüst ékszer garnitúrát. 
Milyen anyagot használ a hiányzó alkatrészek pótlására? Indokolja válaszát! 
 

 

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 
 
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Elemi számolási készség 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas Prezentációs készség 2  
 Határozottság 2  
Módszer Áttekintő képesség 2  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

Típus 
Szakmai ismeretek 

alkalmazása a szakmai és 
vizsgakövetelmény szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Szaktörténeti ismeretek 

Dátum szerinti korszakos 
felosztása1867-től napjainkig  

20 
 

Fémjelzési korszakok alapvető 
rendeletei és nemesfém finomságai  

20 
 

Antik tárgyak hitelesítő jelzései:  
mesterjelek, próbabélyegek 
jellemzése  

10 
 

A lat (1 márka 16-od része) 
meghatározása időben és 
ezrelékben.  

10 
 

Javításnál használt ötvözet 
meghatározása és szakmai indoklása  

20 
 

Összesen 80  
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14. A megrendelő karkötőt szeretne készítetni. Az aranyművesnek segítenie kell a 
megrendelőt a választásban. Mutassa be a karkötőtípusokat.  
A vevő egy szelvényes karkötőt választ, biztonságos zárszerkezettel. Szakszerűen ismertesse 
ennek a szelvényes karkötőnek a készítését.   
 
 
Információtartalom vázlata: 
 

 merev reif karkötők 

 nyitható reif karkötők 

 szelvényes karkötők 

 szemes (gliedes) karkötők 

 láncos karkötők 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  
 

Értékelő lap 

14. A megrendelő karkötőt szeretne készítetni. Az aranyművesnek segítenie kell a megrendelőt a 
választásban. Mutassa be a karkötőtípusokat. A vevő egy szelvényes karkötőt választ, biztonságos 
zárszerkezettel. Szakszerűen ismertesse enn ek a szelvényes karkötőnek a készítését 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
 
 
 
 

A 
 

 
 
 

 
 

A 

Karkötők 
 
 
 
 
Karkötő díszek 
 
 
 
 
 
 
Karkötő zárak 

 
Merev reif karkötők 
Zárszerkezet nélkül, üreges és tömör 
anyagból 

10 

 

Nyitható reif karkötők 
Zárszerkezettel és biztosító elemekkel. 
Általában nyelves zárral készül 

20 
 

Szelvényes karkötők több elemből 
készül, többféle módon. Láncszem 
vagy zsanéros kapcsolódással. 
Biztonságos zárszerkezettel 

20 

 

Szemes (gliedes) karkötők tömör és 
üreges szemekből állíthatók össze. 
Nagyon pontos furatokon keresztül a 
szemeket stifttel kapcsoljuk 
egymáshoz. A zárszerkezet az egyik 
szemből alakítható ki. 

20 

 

Láncos karkötők 
Ismertebb lánctípusokból: anker, 
pancer, vales, rózsa, milanéz, stb. 
 

10 

 

Összesen 80  

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Elemi számolási készség 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 
 

Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas Prezentációs készség 2  
 Határozottság 2  
Módszer Áttekintő képesség 2  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  
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15. Az aranyművesnek különféle körülményeket kell figyelembe venni az ékszerek készítése 
során. A sokféle fülbevaló közül kell a megrendelőt kiszolgálni. Ismertesse csoportosítás 
szerint a fúrt valamint nem fúrt fülhöz készített fülbevalók zárszerkezeteit rajzokkal és azok 
készítési szabályait. Részletesen mutassa be egy Ön által választott fülbevaló zárszerkezet 
elemeit, és működését. 
 
 
Információtartalom vázlata: 
 
Fúrt fülekhez tartozó zárszerkezetek:  
-  bakon rugós (stekkeres) 
-  kampóvillás  
-  függő csuklós (brezúra) 
-  orosz (francia) zár 
-  ballonos 
-  patentos 
 
Nem fúrt fülhöz tartozó zárszerkezetek:    
-  klipszek (lantos, drótkengyeles) 
-  angol-csavaros (hidas csavar) 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
15. Az aranyművesnek különféle körülményeket kell figyelembe venni az ékszerek készítése során. A 
sokféle fülbevaló közül kell a megrendelőt kiszolgálni. Ismertesse csoportosítás szerint a fúrt valamint 
nem fúrt fülhöz készített fülbevalók zárszerkezeteit és azok készítési szabályait. Részletesen mutassa 
be egy Ön által választott fülbevaló zárszerkezet elemeit, és működését. 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
 

A 

Fülbevalók 
 
Fülbevaló zárszerkezetek 

Fúrt fülekhez tartozó zárszerkezetek: 
  
- bakon rugós (stekkeres) 
- kampóvillás  
- függő csuklós (brezúra) 
 
- orosz (francia) zár 
- ballonos 
- patentos 
 
Ezek bemutatása szakszerű 
magyarázattal 
fémjelzés 

 
30 
 
 
 

30 
 
 
 

 

Nem fúrt fülhöz tartozó zárszerkezetek:
    
- klipszek (lantos, drótkengyeles) 
- angol-csavaros (hidas csavar) 
 
Ezek bemutatása szakszerű 
magyarázattal 
fémjelzés 
 

20 

 

Összesen 80  

 
  ....................................................   ...................................................  
 
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 3  
Szakmai nyelvű beszédkészség 3  
Műszaki rajz 4  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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16. Egy megrendelő kitűzőt, brosst (melltűt) szeretne készíttetni. Az aranyművesnek a 
kiválasztott ékszert el kell készítenie. Milyen fontos szakmai szempontokat kell figyelembe 
venni a bross készítésénél? Kétféle zár közül választhat. Részletesen mutassa be a mozdony 
vagy a kakas zárat felépítés és működés szerint! 
 
 
Információtartalom vázlata: 
 
-  súlypont helyes kialakítása 
-  tű helyzete nyitott, illetve zárt állapotban 
-  tű szúrási és akasztási iránya  
-  kontúron túl ne nyúljon semmi 
 
mozdony (toló) zár:  
-  alkatrészei 
-  működési elve 
-  elhelyezkedés a brosson 
    
kakas (golyós) zár:  
-  alkatrészei 
-  működési elve 
-  elhelyezkedése a brosson  
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
16. Egy megrendelő kitűzőt, brosst (melltűt) szeretne készíttetni. Az aranyművesnek a kiválasztott ékszert el kell 
készítenie. Milyen fontos szakmai szempontokat kell figyelembe venni a bross készítésénél? Kétféle zár közül 
választhat. Részletesen mutassa be a mozdony vagy a kakas zárat felépítés és működés szerint! 
 
 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 
5 Olvasott szakmai szöveg  megértése 5  
5 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
 
 

 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása a 

szakmai és vizsgakövetelmény 
szerint 

Az információtartalom vázlata alapján 
Pontszámok 

Max. Elért 

 
 

A 
 
 

A 
 
 

A 
 

 
Kitűzők, tűk 
 
 
Kitűző zárak 
 
 
Kitűző díszek 

 
mozdony (toló) zár:  
- alkatrészei 
- működési elve 
- elhelyezkedés a brosson  
 
A súlypont helyes kialakítása, 
tű helyzete nyitott, illetve zárt állapotban. 
 A tű szúrási és akasztási iránya  
 kontúron túl ne nyúljon semmilyen 
alkatrész 
Fémjelzés   

20 
 
 
 
 

20 
 
 

 

kakas (golyós) zár:  
- alkatrészei 
- működési elve 
- elhelyezkedése a brosson  
  
A súlypont helyes kialakítása, 
tű helyzete nyitott, illetve zárt állapotban. 
 A tű szúrási és akasztási iránya  
 kontúron túl ne nyúljon semmilyen 
alkatrész 
Fémjelzés 
   

20 
 
 
 
 

20 
 
 
 

 

Összesen 80  
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17.  Az aranyműves a drágakő foglalatokat a drágakövek alakja és mérete alapján készíti 
el, valamint a drágakövek fajtáit, tulajdonságait kiválóan kell ismernie. Ismertesse és mutassa 
be az elsőrangú drágaköveket és ezek közül részletesen a gyémántot az  5C alapján. 
  
 
Információtartalom vázlata: 
 
Felsorolás csoportok szerint:  
 
-  gyémánt 
-  korund 
-  berill 
-  opál 
-  gyöngy 
 
általános jellemzés kristályszerkezet, keménység, előfordulás, csiszolási mód szerint. 
 
 
A gyémánt jellemzése az alábbi szempontok alapján:  
 
-  carat   - tömeg 
-  clearity   - tisztaság 
-  colour   - szín 
-  cut   -csiszolás 
-  confidence  - bizalom  
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

 
Értékelő lap 

17.  Az aranyműves a drágakő foglalatokat a drágakövek alakja és mérete alapján készíti 
el valamint a drágakövek fajtáit, tulajdonságait kiválóan kell ismernie. Ismertesse és mutassa 
be az elsőrangú drágaköveket és ezek közül részletesen a gyémántot az 5C alapján. 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
 
 
 
 
 
A 
 
 
 
A 
 
 
A 
 

Gyűrű foglalatok 
 
 
 
 
Karkötő foglalatok 
 
 
 
Fülbevaló foglalatok 
 
 
Kitűző foglalatok 

Felsorolás csoportok szerint:
  
- gyémánt 
- korund 
- berill 
- opál 
- gyöngy 
 
általános jellemzés 
kristályszerkezet, keménység, 
előfordulás, csiszolási mód szerint. 
 

 
 

10 
 
 
 
 

30 
 
 

 

 A gyémánt jellemzése az alábbi 
szempontok alapján:   
- carat   - tömeg 
- clearity   - tisztaság 
- colour   - szín 
- cut   -csiszolás 
- confidence  - bizalom  
 

40 

 

Összesen 80  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 3  

Szakmai nyelvű beszédkészség 3  
Műszaki rajz 4  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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18. A megrendelő gyakran érdeklődik a magával hozott nemesfémtárgy anyaga felől. Az 
aranyművesnek egyik feladat, hogy a vevőt tájékoztassa az anyag minőségéről, ezért megfelelő 
felkészültséggel kell rendelkeznie az anyagvizsgálati módszerekről. Ismertesse a nemesfémek 
finomságának meghatározására alkalmazott módszereket! Csoportosítsa a kémiai 
anyagvizsgálatokat! Részletesen ismertesse a karc próba és a tűzi próba eszközeit és menetét!  
 
 
Információtartalom vázlata: 
 
Kémiai anyagvizsgálatok: 
 - minőségi vizsgálat  
- mennyiségi vizsgálat 
  
 
 A karc próba:  
- célja    
- eszközei, anyagai    
- menete    
- alkalmazási területek (arany, ezüst, platina) 
 
 A tűzi próba:  
- arany ötvözetek finomság meghatározása    
- eszközei, anyagai    
- menete 
- pontosság 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

 
Értékelő lap 

18. A megrendelő gyakran érdeklődik a magával hozott nemesfémtárgy anyaga felől. Az 
aranyművesnek egyik feladat, hogy a vevőt tájékoztassa az anyag minőségéről, ezért megfelelő 
felkészültséggel kell rendelkeznie az anyagvizsgálati módszerekről Ismertesse a nemesfémek 
finomságának meghatározására alkalmazott módszereket!  
Csoportosítsa a kémiai anyagvizsgálatokat! Részletesen ismertesse a karc próba és a tűzi 
próba eszközeit és menetét!  
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
 
 
 

A 
 

 

Típus ékszer ismeret  (nemesfém) 
 
 
 
Szaktörténeti ismeretek 
(anyagvizsgálatok) 

Kémiai anyagvizsgálatok: 
 - minőségi vizsgálat  
- mennyiségi vizsgálat 
  
 
A  karc próba:  
- célja    
- eszközei, anyagai  - 
menete   - alkalmazási 
területek   
- pontosság 

 

10 
 
 
 
 
 

30 
 
 
 

    

A tűzi próba:  
- arany ötvözet finomság 
meghatározási laboratóriumi 
vizsgálat 
 - eszközei, anyagai 
 - menete 
- pontosság 
 

30 

 

Összesen 80  

 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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19. Az aranyművesnek gondoskodnia kell a különféle nemesfém tárgyak díszítéséről. Az 
egyik ilyen gyakori díszítő eljárás a kézi és a gépi vésés.  
Ismertesse a vésési területeket és jellemezze a hozzá kapcsolódó vésési tevékenységeket, 
különös tekintettel az aranyművességre! Mutassa be az ötvös termékek készítése során 
alkalmazott gépi vésési eljárásokat! 
Foglalja össze a kézi vésés eszközeit! 
 
 
Információtartalom vázlata: 
 
Tevékenységi területek 
-  szerszám vésnöki   
-  általános vésnök 
-  fegyvervésnök 
-  díszítő vésnök 
 
A gépi vésések:  
-  lapidálás    
-  giluzsálás    
-  vésés redukáló géppel   
-  vésés pantográffal 
  
szerszámok, eszközök díszítővéséshez:  
-  különböző vésők        
-  rögzítő eszközök       
-  előrajzoló eszközök        
-  ellenőrző kellékek 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

 
Értékelő lap 

19. Az aranyművesnek gondoskodnia kell a különféle nemesfém tárgyak díszítéséről. Az egyik ilyen gyakori 
díszítő eljárás a kézi és a gépi vésés.  
Ismertesse a vésési területeket és jellemezze a hozzá kapcsolódó vésési tevékenységeket, különös tekintettel az 
aranyművességre! Mutassa be az ötvös termékek készítése során alkalmazott gépi vésési eljárásokat! 
Foglalja össze a kézi vésés eszközeit! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása a 

szakmai és vizsgakövetelmény 
szerint 

Az információtartalom vázlata alapján 
Pontszámok 

Max. Elért 

 
 
 
 
 

A 
 
 
 

A 
 
 

A 
 
 

A 
 
 
 

A 
 
 
 

 

 
Szaktörténeti ismeretek 
 
 
 
Gyűrűdíszek 
 
 
Karkötő díszek 
 
 
Kitűző díszek 
 
 
 
Fülbevaló díszek 

Tevékenységi területek 
- szerszám vésnöki   
- általános vésnök 
- fegyvervésnök 
- díszítő vésnök 
 
A gépi vésések:  
- lapidálás    
- giluzsálás    
- vésés redukáló géppel  
- vésés pantográffal 
  
szerszámok, eszközök díszítő kézi 
véséshez:  
- különböző vésők   
- rögzítő eszközök   
- előrajzoló eszközök  
- ellenőrző kellékek 
 
Munkavédelem 
 

20 
 
 
 
 
 
 

40 
 
 
 
 
 
 

20 
 
 
 

 

Összesen 80  

 
 
  ........................................................   ........................................................  
 
 dátum aláírás 
 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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1658-06 Technológia 
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Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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20. A vevők gyakran fordulnak hibás ékszertárgyakkal az ötvöshöz. Tisztázni kell, hogy a 
tárgy javítására, milyen szakszerű lehetőségei vannak az aranyművesnek. Ezek alapján kell a 
vevővel megállapodni. Ismertesse egy vésett mintás karikagyűrű és egy köves gyűrű 
szűkítését, tágítását! Térjen ki a különféle megoldásokra! 
 
 
Információtartalom vázlata 
 
– A javításra szánt nemesfém tárgy javítási lehetőségei 

– A fémjelzés ellenőrzése. A fémjel sérülés megelőzése 

– Karikagyűrűk bővítésének lehetőségei, megoldásai  

– Karikagyűrűk szűkítésének lehetőségei, megoldásai 

– Köves gyűrűk bővítésének lehetőségei, megoldásai  

– Köves gyűrűk szűkítésének lehetőségei, megoldásai 

– Utómunkálatok 

 

 

 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
 

42/142 

A vizsgázó neve: ...............................................................................  

 
Értékelő lap 

20. A vevők gyakran fordulnak hibás ékszertárgyakkal az ötvöshöz. Tisztázni kell, hogy a tárgy javítására, milyen szakszerű 
lehetőségei vannak az aranyművesnek. Ezek alapján kell a vevővel megállapodni. Ismertesse egy vésett mintás karikagyűrű 
és egy köves gyűrű szűkítését, tágítását! Térjen ki a különféle megoldásokra. 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása a 

szakmai és vizsgakövetelmény szerint 
Az információtartalom vázlata alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
 

A 
 
 
 
 
 

A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A 
 

 
 
Gyűrűk 
 
 
 
 
 
Gyűrű sínek 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Gyűrű foglalatok 

A nemesfém tárgy javítási lehetőségei 
A javíthatóság megállapítása 
A fémjelzés ellenőrzése. 
 A fémjel sérülés megelőzése 
Szükséges-e a javítás utáni fémjelzés?  
Karikagyűrűk bővítésének lehetőségei, 
megoldásai:  
Betoldással 
Kalapálással, nyújtással. 
Bővítés karos készülékkel 
Karikagyűrűk szűkítésének lehetőségei, 
megoldásai: 
Kivágással. 
Külső védőpalásttal kónuszba préseléssel. 
A mintafolytonosságot  után véséssel 
biztosítjuk. 
Köves gyűrűk bővítésének lehetőségei, 
megoldásai: 
A kő sérülésének elkerülése végett  a drágakő 
kifoglalása. A sín kalapálása a foglalat torzulása 
nélkül  
Köves gyűrűk szűkítésének lehetőségei, 
megoldásai: 
A drágakő kifoglalása. 
A fémjelet figyelembe véve a sín kivágása a 
foglalat torzulása nélkül 
Kopott foglalatok javítása:  
Esetleg a karmok pótlása, kopott részek vagy a 
teljes foglalat cseréje 
A drágakő befoglalása. 

Sérült, vagy elveszett drágakövek 
pótlása szakszerű foglalással 

 
 
 

10 
 
 
 
 
 

10 
 
 
 

20 
 
 
 
 
 
 
 

10 
 
 
 

20 
 
 
 
 
 

10 
 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 3  
Szakmai nyelvű beszédkészség 3  
Szakrajz 4  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
 
 
  ........................................................   ........................................................  
 dátum aláírás 
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21. Önnek, mint cizellőrnek egy ismertetőt kell elmondania a cizellásról, mint egy kézműves 
tevékenységről. Foglalja össze és ismertesse a cizellálás jelentését, fogalmát. 
 
Információtartalom vázlata 
 

-  a cizellálás, mint ötvös tevékenység bemutatása 
-  megmunkált felületek  
-  a kifejezés jelentése 
-  híresebb Szenpétery József alkotások 

 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
21. Önnek, mint cizellőrnek egy ismertetőt kell elmondania cizellásról, mint egy kézműves 
tevékenységről. Foglalja össze és ismertesse a cizellálás jelentését, fogalmát. 
 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Cizellálási ismeret 

 
- A cizellálás az ötvösség egyik 
legrégebben (ókor) alkalmazott 
díszítési technikája. 
- anyagvesztés nélkül, plasztikus 
minták megjelenítése többnyire acél 
ütőszerszámok alkalmazásával 

 
- megmunkált felületek:  
edények falain, képszerű síkok, tömör 
felületek, ékszerek 
öntvények, plakettek szobrok 
-A kifejezés jelentése: 
 finom felületdíszítő végső 

megmunkálás. A cizelllás francia 

eredetű kifejezés 

- híresebb Szenpétery József alkotások 
 

 
 

20 
 
 
 
 
 
 

20 
 
 
 
 
 
 

20 
 

20 
 

 

Összesen 80  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Nyitott hozzáállás 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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22. Foglalja össze, hogy egy cizellőr műhelyben milyen eszközöknek, anyagoknak kell leni, 
hogy minden fajta cizellálási és ehhez kapcsolódó művelet elvégezhető legyen! Határozza meg 
rendeltetésüket. 
 
 
Információtartalom vázlata 
 
-  kalapácsok 
-  poncolók 
-  szurokgolyó 
-  rezgővas 
-  forrasztó pisztoly 
-  rajzeszközök 
 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

 
Értékelő lap 

22.  Foglalja össze, hogy egy cizellőr műhelyben milyen eszközöknek, anyagoknak kell leni, 
hogy minden fajta cizellálási és ehhez kapcsolódó művelet elvégezhető legyen! Határozza meg 
rendeltetésüket 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
Cizellőr szerszámok előkészítése, 
használata 

- kalapácsok 
 különféle súlyú, sajátos kiképzésű 
kalapácsok. 
- poncolók 
„poncolók”, melyek domborításra, 
majd a végső felületi 
megmunkálásra alkalmas eszközök. 
Anyaguk: nemesacél. 
- szurokgolyó  
szurok golyó fa háromszöggel, vagy 
bőrkarikával, hogy a golyó 
forgatható legyen. 
- rezgővas 
domborításra 
- forrasztó pisztoly 
 forrasztó pisztoly a lágyításhoz, ill. 
a szurok melegítéséhez. 
- rajzeszközök 
előrajzoláshoz 
 

10 
 
 

20 
 
 
 
 

20 
 
 
 
 

10 
 
 
 

20 
 
 

 

Összesen 80  

  
 
  ...............................................  …………………………..  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Nyitott hozzáállás 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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23. A cizellálás műveleti sorrendjét a feladat jellegétől függően megtervezzük. Sorolja fel 
sorrendben a cizellálás műveleteit és részletezze, fejtse ki azokat!  
 
Információtartalom vázlata 
 
 
-  előrajzolás előkészítése 
-  szurokágyba helyezés 
-  trasszírozás 
-  a tárgy átfordítása 
-  domborítás 
-  ismét a tárgy átfordítása 
-  finomító munkafolyamat (pusszírozás) 

 
 

 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
23. A cizellálás műveleti sorrendjét a feladat jellegétől függően a cizellőr megtervezi. 
Sorolja fel sorrendben a cizellálás műveleteit és részletezze, valamint fejtse ki azokat! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

  
A 
 
 

A 
 

Poncolók, trasszírozók, 
 domborítók, mattírozók 
 
Lemez cizellálása 

Előrajzolás  
A felület festése temperával 
Előrajzolás ceruzával, karctűvel 
 
Szurokágyba helyezés  
A szurok olvasztása, a tárgy 
beágyazása, rögzítése  
 
Trasszírozás  
Vonalképző poncolás 
A tárgy átfordítása 
 Hevítés, majd a tárgyat fordítva 
rögzítjük 
A tárgy leemelése a szurokról 
Domborítás 
A mélyebb domborítások elvégzése 
Hevítés, ismét a tárgy átfordítása 
Fordítás után a dekorációk 
végleges kialakítása finom 
poncolással. 
 
Finomító munkafolyamat 
elvégzése (pusszírozás) 
 

10 
 
 

10 
 
 
 
 

20 
 
 
 
 
  
 

20 
 
 
 
 
 

20 
 

 

Összesen 80  

 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 3  

Szakmai nyelvű beszédkészség 3  
(Műszaki) rajz 4  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Nyitott hozzáállás 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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49/142 

24. Az üreges tárgyak cizellálása rendszeres munkafolyamatok az ötvösműhelyekben. A 
kannákat, kancsókat, vázákat, stb. gyakran kell díszíteni cizellálással. Ismertesse egy üreges 
test hólyagos mintázatának kialakítását rezgődomborítással és díszítő cizellálással! 
 
Információtartalom vázlata 
 

– üreges tárgyak rögzítése, alátámasztása 
– a művelet elvégzése 
– a szurok balesetmentes eltávolítása 
– a hólyagos plasztika, mintázat kialakítása rezgődomborítással 
– horpadásos sérülések javítása rezgődomborítással 
 

 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
24. Az üreges tárgyak cizellálása rendszeres munkafolyamatok az ötvösműhelyekben. A 
kannákat, kancsókat, vázákat, stb. gyakran kell díszíteni cizellálással. Ismertesse egy üreges 
test hólyagos mintázatának kialakítását rezgődomborítással és díszítő cizellálással!  
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

  
A 
 

A 
 
 
 

 
Cizellálási ismeret 
 
Szurokgolyó használata 
 
 
Rezgődomborítás 

Az üreges tárgyak rögzítése, 
alátámasztása 
Az üreges tárgyakat szurokkal kell 
kitölteni 
Alátámasztása szurokgolyóban, 
bőrpárnán, vagy homokzsákon  
A művelet elvégzése 
Előrajzolás, trasszírozás, szurok 
eltávolítás, rezgődomborítás, a hólyagos 
plasztika, mintázat kialakítása, 
domborítás, feltöltés szurokkal, a 
kontúrok cizellálása, 
finommegmunkálás  
A szurok balesetmentes eltávolítása 
Nyílással lefelé fordítva hevítve és így 
kifolyatva 
horpadásos sérülések javítása 
rezgődomborítással 
Belűről kifelé való 
rezgődomborítással, majd a felület 
eldolgozása simító kalapálással 

20 
 
 
 
 
 
 

25 
 
 
 
 
 
  

10 
 
 
 
 

25 
 

 

 

Összesen 80  
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5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 3  

Szakmai nyelvű beszédkészség 3  
(Műszaki) rajz 4  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Nyitott hozzáállás 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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25. A cizellőr a tárgyak rögzítését rendszerint szurok felhasználásával biztosítja. Ismertesse a 
cizellőr szurok összetételét és készítését! Mutasson be különféle rögzítési módokat.  
Soroljon fel és mutasson be néhány ismertebb, cizellálással készült munkát, illetve készítőt: 
 
Információtartalom vázlata 
 
- cizellőr szurok alkotói és összeállítása 
- szurokgolyó 
- tárgyat szuroktestbe ágyazzák 

bőrpárna, homokzsák, homokágy 
 
-     Hann Sebestyén 
- Szentpétery József 
- Benvenuto Cellini 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

 
Értékelő lap 

25. A cizellőr a tárgyak rögzítését rendszerint szurok felhasználásával biztosítja. Ismertesse a 
cizellőr szurok összetételét és készítését! Mutasson be különféle rögzítési módokat. Soroljon 
fel és mutasson be néhány ismertebb, cizellálással készült munkát, illetve készítőt! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
Szurokgolyó 
Szurokgolyó használata 
 

A cizellőr szurok alkotói és 
összeállítása 
-  cipész szurok,  
-  gipsz, vagy téglapor, 
-  fenyőgyanta, méhviasz 
- marhafaggyú. 
 
Szurokgolyó 
tárgyat szuroktestbe ágyazzák. 
(bőrpárna, homokzsák, homokágy) 
 Szurok test, plasztilin 

 
25 
 
 
 
 

25 
 
 

 

A Cizellálási ismeret 

Hann Sebestyén: Fedeles kupa, 
Szentpéteri József: Nagy Sándor 
átkelése a Granicuson, Porus király 
fogságbaesése, Szathmári-Király 
család asztalkészlete, stb, 
Benvenuto Cellini: Sótartó, stb. 
 

30 

 

Összesen 80  
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Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 3  

Szakmai nyelvű beszédkészség 3  
(Műszaki) rajz 4  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Nyitott hozzáállás 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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26. A megrendelő gyakran érdeklődik a magával hozott nemesfémtárgy anyaga felől. Az ötvös 
egyik feladat, hogy a vevőt tájékoztassa az anyag minőségéről, ezért megfelelő felkészültséggel 
kell rendelkeznie az anyagvizsgálati eljárásokról. Ismertesse a nemesfémek finomságának 
meghatározására alkalmazott módszereit! 
Csoportosítsa a kémiai anyagvizsgálatokat! Részletesen ismertesse a karc próba és a tűzi 
próba eszközeit és menetét!  
 
Információtartalom vázlata: 
 
Kémiai anyagvizsgálatok: 
 - minőségi vizsgálat  

- mennyiségi vizsgálat 
  
 
 A  karc próba:  

- célja    
- eszközei, anyagai    
- menete    
- alkalmazási területek (arany, ezüst, platina) 

 
 A tűzi próba:  

- arany ötvözetek finomság meghatározása    
- eszközei, anyagai    
- menete 
- pontosság 

 
 
 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

 
Értékelő lap 

26. A megrendelő gyakran érdeklődik a magával hozott nemesfémtárgy anyaga felől. Az ötvös 
egyik feladat, hogy a vevőt tájékoztassa az anyag minőségéről, ezért megfelelő felkészültséggel 
kell rendelkeznie az anyagvizsgálati eljárásokról. Ismertesse a nemesfémek finomságának 
meghatározására alkalmazott módszereit!  
Csoportosítsa a kémiai anyagvizsgálatokat! Részletesen ismertesse a karc próba és a tűzi 
próba eszközeit és menetét!  
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
 
 
 

A 
 

 

Típus ékszer ismeret  (nemesfém) 
 
 
 
Szaktörténeti ismeretek 
(anyagvizsgálatok) 

Kémiai anyagvizsgálatok: 
 - minőségi vizsgálat  

- mennyiségi vizsgálat 
A  karc próba:  

- célja    
- eszközei, anyagai 

 - menete  
 - alkalmazási területek   

- pontosság 

10 
 

10 
 
 
 
 
 

30 
 

 

A tűzi próba:  
- arany ötvözet finomság 

meghatározása,  laboratóriumi 
vizsgálat 
 - eszközei, anyagai 
 - menete 

- pontosság 

30 

 

Összesen 80  

 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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27. A cizellőr az ütőszerszámait általában maga készíti el, jó minőségű acélból. Ismertesse az 
edzhető acélok fajtáit, tulajdonságait, összetételét! Nevezzen meg olyan acélt, amelyből kiváló 
poncoló készíthető! 
Mutassa be egy nagyobb fejméretű poncoló készítését! 
 
 
Információtartalom vázlata 
 

– az acél meghatározása 

– edzhető ötvözetlen acélok 

– edzhető ötvözött acélok 

– szabványos ötvözött acélok 

– szerszám kialakítása 

– hőkezelés 

 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

 
Értékelő lap 

27. A cizellőr az ütőszerszámait általában maga készíti el, jó minőségű acélból. Ismertesse az 
edzhető acélok fajtáit, tulajdonságait, összetételét! Nevezzen meg olyan acélt, amelyből kiváló 
poncoló készíthető! 
Mutassa be egy nagyobb fejméretű poncoló készítését! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 

Cizellőr szerszámokat készít 
 
Cizellőr szerszámok elkészítése 
poncolók: trasszírozók, 
mattírozók, domborítók 

Az acél meghatározása 

mint vas-szén ötvözet 

Edzhető ötvözetlen acélok 

mint 0,25-1,7 % széntartalmú 

acélok 

Edzhető ötvözött acélok 

W, K, R jelű acélok.  

szabványos ötvözött Ezüstacél: 

W5-6 jelű.acélok 

Szerszám kialakítása 

Anyagkiválasztás, darabolás, 

kovácsolás, kialakítás, csiszolás, 

hőkezelés: edzés és megeresztés 

 

 
10 
 

20 
 
 
 
 
 

20 
 
 
 
 
 

30 
 
 
 
 
 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg megértése 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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28. Foglalja össze a cizellálási területeket, eljárásokat a díszítendő, megmunkálandó tárgyak 
jellege szerint! Ismertesse példákon keresztül a lemez és az üreges tárgyak, valamint az öntött 
kisplasztikák, szobrok, ékszerek cizellálásának lényegét, műveletét! 
 
Információtartalom vázlata 
 

– lemeztárgyak cizellálása 

– üreges tárgyak cizellálása 

– öntött tárgyak cizellálása 

– ékszerek cizellálása 

 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
28. Foglalja össze a cizellálási területeket, eljárásokat a díszítendő, megmunkálandó tárgyak 
jellege szerint! Ismertesse példákon keresztül a lemez és az üreges tárgyak, valamint az öntött 
kisplasztikák, szobrok, ékszerek cizellálásának lényegét, műveletét! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

  
A 
 
  
 

A 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 

A 
 
 
 

 

 
Lemez cizellálás 
 
 
 
Cizellálási ismeret 
 
Rezgő domborítást végez 
 
 
Öntött fém plasztikák öntési 
hibáit kijavítja  
Érmeket cizellál 
Kisplasztikákat és szobrokat 
cizellál  
 
 
 
Poncolók, traszírozók, 
domborítók, mattírozók 
 
Ékszereket cizellál 
 

Lemeztárgyak cizellálása 
szurokban, szurokgolyóban 
rögzítve, többszöri átfordítással 
 
Üreges tárgyak cizellálása 
az üreg szurokkal feltöltve, 
szurokgolyóban, vagy más 
alátámasztással szükség esetén. 
rezgődomborítás alkalmazása   
 
Öntött tárgyak cizellálása 
Az öntés során keletkezett varratok, 
nem kívánt érdességek eltávolítása, 
valamint a felület homogenizálása, 
illetve egyes részek aprólékos 
kidolgozása, finomítása. 
 
Ékszerek cizellálása 
Finom beütőkkel, poncolókkal az 
alátámasztott tömör felületet 
mintázza 
 

20 
 
 
 
 

20 
 
 
 
 
 

20 
 
 
 
 
 
 

20 
 
 
 
 
 

 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 3  
Szakmai nyelvű beszédkészség 3  

(Műszaki) rajz 4  
Összesen 10  

 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Nyitott hozzáállás 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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29. A cizellőr többféle fémötvözettel dolgozik, lemez és öntvényanyagok cizellálásakor. Ezek 
fajtáit, tulajdonságait ismernie kell. Ismertess a szabványos rézötvözeteket összetétele, fajtái 
és elnevezései szerint! 
 
Információtartalom vázlata 
 

– Sárgarézötvözetek fajtái, tulajdonságai  

– Általános sárgarézötvözetek 

– Tombak 

– Alpakka 

– Bronzok fajtái és tulajdonságai 

– Érembronz 

– Gépbronz 

– Harangbronz 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
29. A cizellőr többféle fémötvözettel dolgozik, lemez és öntvényanyagok cizellálásakor. Ezek 
fajtáit, tulajdonságait ismernie kell. Ismertess a szabványos rézötvözeteket összetétele, fajtái 
és elnevezései szerint! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
 
 
 
 

A 
 

A 
 

A 
 
 
 

A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Lemez cizellálás (réz) 
 
Cizellálási ismeret (réz) 
 
Lemez domborítás (réz) 
 
 
Öntvényeket cizellál 
Érmeket cizellál 
Ékszereket cizellál 
 
 
 

Sárgarézötvözetek fajtái, 
tulajdonságai  
 
Általános sárgarézötvözetek 
összetétel és tulajdonságai 
 
Tombak 
összetétel és tulajdonságai 
 
Alpakka 
összetétel és tulajdonságai 
Más néven: újezüst, kínaezüst 
 
Bronzok fajtái és tulajdonságai 
Ón bronzok  
összetétel és tulajdonságai 
 
Érembronz 
összetétel és tulajdonságai 
Gépbronz 
összetétel és tulajdonságai 
Harangbronz 
összetétel és tulajdonságai 

 
10 
 
 

20 
 
 

10 
 
 
 
 
 
 

10 
 
 
 

20 
 
 
 
 

10 
 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg megértése 5  

Szakmai nyelvű beszédkészség 5  
Összesen 10  

 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Nyitott hozzáállás 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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30. A megrendelők gyakran ezüsttárgyak készítését, vagy javítását kérik. A cizellőrnek 
ismernie kell az ezüstötvözetek tulajdonságait, hitelességét. Ismertesse az ezüstötvözetek 
tulajdonságait és a ma Magyarországon érvényes fémjelzéseket finomsági fokozatok szerint! 
Mutassa be a munka során előforduló javítási lehetőségeket, módszereket! 
 
Információtartalom vázlata 
 

– Ezüstötvözetek tulajdonságai 

– Ezüstötvözetek hazánkban érvényes fémjelei 

– Ezüstötvözetek finomsági fokozatai 

– Javítási módok, lehetőségek, módszerek 
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1658-06 Technológia 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
30. A megrendelők gyakran ezüsttárgyak készítését, vagy javítását kérik. A cizellőrnek 
ismernie kell az ezüstötvözetek tulajdonságait, hitelességét. Ismertesse az ezüstötvözetek 
tulajdonságait, és a ma Magyarországon érvényes fémjelzéseket finomsági fokozatok szerint! 
Mutassa be a munka során előforduló javítási lehetőségeket, módszereket! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 

Cizellálási ismeret 
 
 
Felületet hegesztéssel javít 
Felületet szegecseléssel javít 
Felületet poncolókkal átcizellál 
(A tárgyak anyaga: réz és 
ezüstötvözetek) 
 
Lemezt domborít 
Rezgő domborítást végez 
Domborított lemezt kikészít 

Ezüstötvözetek tulajdonságai 
Fizikai és kémiai tulajdonságok 
Kiválóan alakíthatók, 
domboríthatók. Jól önthetők 
Ezüstötvözetek hazánkban 
érvényes fémjelei 
Keretbe foglalt 
híd szimbólumok, 1-2-3-4 
fokozatban  
Ezüstötvözetek finomsági 
fokozatai 
ezrelékes finomságok 
Javítási módok, lehetőségek, 
módszerek 
Kisebb, kiszakadt, repedt felületeket 
kiforraszt, esetleg hegeszt, 
szegecsel. 
Hibás alkatrészeket újra elkészíti a 
hozzáillő anyagból, újra cizellálja és 
kicseréli. 
Javításkor a fémjelzési szabályok 
szerint kell eljárni. 

 
10 
 
 

20 
 
 
 
 
 

20 
 
 

30 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg megértése 5  

Szakmai nyelvű beszédkészség 5  
Összesen 10  
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Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  
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Mindösszesen 100  
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31. A drágakőfoglaló sokféle ékszert kap foglalásra. Az eddig megszerzett szakmai ismeretei 
alapján a vázlat szerint csoportosítsa és jellemezze a gyűrű típusokat foglalataik szerint! 
 
Információtartalom vázlata 
 
-  karikagyűrűk 
-  klasszikus szoliter gyűrűk 
-  saton gyűrűk, mint egyköves karmos foglalatú gyűrűk  
-  karmazált gyűrűk 
-  pecsétgyűrűk 
-  egyéb design gyűrűk 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
31. A drágakőfoglaló sokféle ékszert kap foglalásra. Az eddig megszerzett szakmai ismeretei 
alapján a vázlat szerint csoportosítsa és jellemezze a gyűrű típusokat foglalataik szerint! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
 
 

A 
 
 
 
 
 
 

A 

 
 
Foglalat típusok 
 
 
 
 
 
 
Nyitott foglalatok 

Karikagyűrűk 
Keskeny, széles, forrasztással és 
forrasztás nélkül készült karikagyűrűk 
bemutatása 

15 

 

Klasszikus szoliter gyűrűk  
Sima tokos, luftbízós, karmos, snirglis, 
karmos snirglis, 
valamint a gyűrű sínformák 

15 

 

Saton gyűrűk, mint egyköves karmos 
foglalatú gyűrűk. Egyszerű saton, 
tükörsaton gyűrűk és ezek sínformái, 
készítésük, mint kovácsolt reszelt, 
hengerelt technikával 

15 

 

Karmazált gyűrűk 
Körbefutó fúrt foglalatokkal díszített 
gyűrűk 

10 
 

Pecsétgyűrűk 
Férfi, női formák. 
Platnis és drágaköves változatok 

15 
 

Egyéb design gyűrűk 
Szabadon tervezett forma szempontjai 
és különféle díszítési lehetőségek. 
Alkalmi gyűrűk 

10 

 

Összesen 80  

 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
 
 
 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Műszaki rajz 5  

Szakmai nyelvű beszédkészség 5  
Összesen 10  

 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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32. A drágakőfoglalónak az ékszerek foglalatait az aranyműves készíti el. A vázlatban 
szereplő foglalatokat, milyen szakmai szabályok szerint kell elkészíteni, kialakítani úgy, hogy 
a drágakő foglaló szakszerűen tudja a foglalást elvégezni?  Mutasson be egy foglalási 
technikát! 
 
 
Információtartalom vázlata 
 
-  zárt, szekrényes foglalatok (kerek, négyszögletes) 
-  karmos foglalatok (részletezve) 
-  fúrt foglalatok (angol, ékszer foglalás) 
 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
32. A drágakőfoglalónak az ékszerek foglalatait az aranyműves készíti el. A vázlatban 
szereplő foglalatokat, milyen szakmai szabályok szerint kell elkészíteni, kialakítani úgy, hogy 
a drágakő foglaló szakszerűen tudja a foglalást elvégezni?  Mutasson be egy foglalási 
technikát! 
 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Foglalat típusok 

Zárt, szekrényes (kerek, 
négyszögletes) foglalatok drágakő 
szerinti méretei 

20 
 

Karmos foglalatok megnevezése, 
drágakő szerinti méretei  

20 
 

Fúrt foglalatok (angol, ékszer 
foglalás) drágakő szerinti méretei   

20 
 

A választott foglalat típus foglalása 
Szerszámai, eszközei és a foglalás 
menete 

20 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas Prezentációs készség 2  
 Határozottság 2  
Módszer Áttekintő képesség 2  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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33. A drágakőfoglalótól már kész munkadarabok kerülnek a vevőkhöz. Mutassa be azokat az 
eszközöket, szerszámokat, amelyekkel a foglalást különféle módon, szakszerűen és a tárgyat 
sérülésmentesen a legeredményesebben tudja elvégezni! 
 
 
Információtartalom vázlata 
 
 -  rögzítők 
 -  forgácsoló szerszámok 
 -  hozzányomók, kinyomók 
 -  egyéb anyagok 
 -  gépi eszközök 

 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
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1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
33. A drágakőfoglalótól már kész munkadarabok kerülnek a vevőkhöz. Mutassa be azokat az 
eszközöket, szerszámokat, amelyekkel a foglalást különféle módon, szakszerűen és a tárgyat 
sérülésmentesen a legeredményesebben tudja elvégezni! 
 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
B 
 
 

A 
 

A 
 
 
 

A 

Vésők 
 
 
Nyomószerszámok 
 
Forgácsoló gépek 
 
 
 
Foglalási ismeretek 

Gyűrűbefogók, szurkos bak, 
pecsétviasz, speciális ékszerrögzítő, 
eszközök, szerszámok 

10 
 

Vésők, reszelők, marók, csiszoló 
eszközök, fenőkő 

20 
 

Hozzányomók, anyaga, mérete, 
alakja szerint, ütőszerszámok, 
golyózók 

20 
 

Ragasztó, tapadó anyagok, 
tisztítószerek, 
Csiszoló eszközök,  

20 
 

Függő motor, marók, gépi csiszolók, 
gumikövek

10 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok 5  

Szakmai nyelvű beszédkészség 5  
Összesen 10  

 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas Prezentációs készség 2  
 Határozottság 2  
Módszer Áttekintő képesség 2  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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34. A drágakő foglalatokat az aranyműves a drágakövek alakja és mérete alapján készíti el, 
valamint a drágakőfoglalónak - mint felhasználónak - a drágakövek fajtáit, tulajdonságait 
kiválóan kell ismernie. Ismertesse és mutassa be az elsőrangú drágaköveket és ezek közül 
részletesen a gyémántot az 5C alapján. 
 
 
Információtartalom vázlata 
 

– Az elsőrangú drágakövek  

– Az 5 C mint a gyémánt jellemzői 
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1658-06 Technológia 
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1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
34. A drágakő foglalatokat az aranyműves a drágakövek alakja és mérete alapján készíti el, 
valamint a drágakőfoglalónak - mint felhasználónak - a drágakövek fajtáit, tulajdonságait 
kiválóan kell ismernie. Ismertesse és mutassa be az elsőrangú drágaköveket és ezek közül 
részletesen a gyémántot az 5C alapján. 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Foglalási ismeret 

Felsorolás csoportok szerint:
  
- gyémánt 
- korund 
- berill 
- opál 
- gyöngy 
 
általános jellemzés 
kristályszerkezet, keménység, 
előfordulás, csiszolási mód 
szerint. 
Foglalhatósági szempontok 

 
 

10 
 
 
 
 

30 
 
 

 

A gyémánt jellemzése az alábbi 
szempontok alapján: -  
- carat   - tömeg 
- clearity   - tisztaság 
- colour   - szín 
- cut   -csiszolás 
- confidence  - bizalom  

40 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 3  
Szakmai nyelvű beszédkészség 3  
Műszaki rajz 4  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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35. Szemléltesse a szekrényes illetve tokos foglalatokat. Mutassa be egy tetszőleges kerek és 
egy négyszögletes kő foglalásának technikáját. A méreteket, és a foglalási módszert Ön 
határozza meg.  
 
Információtartalom vázlata 
 
-  Átlátszatlan vagy áttetsző drágakövek foglalása 
-  Átlátszó drágakövek foglalása 
-  Csiszolási formák  
-  Kerek drágakő foglalása  
-  Négyzetes drágakő foglalása tokos foglalatba 
 
 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
35. Szemléltesse a szekrényes illetve a tokos foglalatokat. Mutassa be egy tetszőleges kerek és 
egy négyszögletes kő foglalásának technikáját. A méreteket, és a foglalási módszert Ön 
határozza meg.  

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
 
 

A 
 
 
 
 
 
 
 

A 
 
 
 
 
 

B 
 
 

A 
 

 
Foglalat típusok 
 
 
Nyitott foglalatok 
 
 
 
 
 
 
 
Foglalási ismeret 
 
 
 
 
 
Vésők 
 
 
Nyomószerszámok 

Átlátszatlan vagy áttetsző drágaköveket 
zárt foglalatba foglalják. 
Átlátszó drágaköveket nyitott 
foglalatba foglalják 

10 

 

A csiszolási formák meghatározzák a 
foglalatok alakját, a foglalás technikáját 
és az ehhez szükséges szerszámokat is 

10 
 

A kerek drágakőkő foglalása:  
- az anyagvastagság 
figyelembevételével, 
gömb vagy kőágy maróval, esetleg 
jusztír vésővel alakítják ki a kő helyét 
- rányomóval egyenletesen a foglalat 
peremét a kőhöz nyomjuk 
lapos vésővel a rányomott anyagot 
fényesre vágják  

30 

 

négyszögletes kő foglalása:  
- a drágakő helyét a foglalat széle, 
pereme alatt alakítják ki.   
sarkokat gömbmaróval kitágítják a 
foglalatba helyezzük 
rányomóval egyenletesen a foglalat 
peremét a kőhöz nyomják  
lapos vésővel fényesre vágjuk 

30 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok 4  
Szakmai nyelvű beszédkészség 3  
Alakító szerszámok 3  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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36. A drágakő foglalási eljárások között kiemelkedő helyet foglal el az ékszerfoglalás vagy 
más néven a káró foglalás.   
Mutassa be a káró vagy ékszerfoglalás eszközeit és műveletét!   
 
 
Információtartalom vázlata 
 
-  Az ékszerfoglalás jellemzői 
-  A művelethez használt szerszámok 
-  Az alkalmazott műveletek sorrend szerint 
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1658-06 Technológia 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
36. A drágakő foglalási eljárások között kiemelkedő helyet foglal el az ékszerfoglalás vagy 
más néven a káró foglalás.  Mutassa be a káró vagy ékszerfoglalás eszközeit és műveletét!  
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
 
 

A 
 
 
 
 
 

A 
 
 

B 
 
 

A 

 
 
 
Foglalási ismeret 
 
 
 
 
 
Foglalószerszámok előkészítése, 
használata 
 
Vésők 
 
 
Nyitott foglalatok 

Egyik legmunkaigényesebb művelet, 
amely jól begyakorolt vésési technikát 
igényel 
Általában gyémánt - briliánsok 
foglalására alkalmazzák, amelynél a 
vésett,  felületek a drágakő 
fényreflexióját fokozzák 

30 

 

Az alkalmazott szerszámok: 
fúrók, marók 
vésők,  
golyózók  
gyöngyözők 
méhviasz 
gumikövek 
rögzítő eszközök 

20 

 

Káró foglalás:  
- furat elkészítése  
- azsúrozás 
- süllyesztett furat készítése 
- kő behelyezése, irányba forgatása 
- vésővel a négy sarokból kendlik 
szúrása, 
- kendlik golyózása 
- sarkok közti rész tisztítása lapos 
vésővel  
- éleken gyöngyözés 

30 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok 4  
Szakmai nyelvű beszédkészség 3  
Műszaki rajz 3  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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37. A pave és a soros foglalás minőségi kivitelezése nagy gyakorlatot igényel. Jellemezze ezeket 
a foglalási módokat, és mutassa be azokat a technikákat, amelyekkel a pave és a soros foglalás 
kivitelezhető! 
 
Információtartalom vázlata 
 
- A pave foglalás jellemzői 
- A soros foglalás jellemzői 
- A pave és a soros foglalás kivitelezése 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
37. A pave és a soros foglalás minőségi kivitelezése nagy gyakorlatot igényel. Jellemezze ezeket 
a foglalási módokat, és mutassa be azokat a technikákat, amelyekkel a pave és a soros foglalás 
kivitelezhető! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
 

A 
 

A 
 

B 

Foglalási ismeret 
 
Foglalat típusok 
 
Nyitott foglalatok 
 
Vésők 

Mindkét foglalási mód az 
ékszerfoglalás egy- egy leágazása. 
A pave foglalás esetén a tárgy teljes 
felületét drágakövekkel foglalják be, 
úgy hogy a lehető legkevesebb fém 
felület látszódjon a kövek között. A 
teljes felületen a drágakövek 
érvényesítése az elsődleges cél 
A drágaköveket felszúrt, golyóra 
formázott anyagrészek tartják. 

25 

 

A soros foglalással egymás melletti 
drágaköveket foglalnak közös 
gyöngyözött kerettel, ékszerfoglalási 
technikával  

25 

 

A műveletekhez használatos 
legfontosabb szerszámok eszközök: 
- fúrók, marók, spicc, boll, lapos vésők 
- gyöngyöző kerék 
- golyózó 
- méhviasz  
- rögzítő eszközök 
- gumikövek 

30 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok 4  
Szakmai nyelvű beszédkészség 3  
Forgácsoló eszközök 3  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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38. A fúrt foglalatok egyik jellemzője az azsúrozás. Az angol foglalás is az ismertebb foglalási 
eljárások közé sorolható. Jellemezze az angol foglalást és mutassa be a foglalás technikáját, 
műveletét szerszámaival, eszközeivel együtt! 
 
 
Információtartalom vázlata 
 
Az azsúrozás lényege, célja 
 

– Angolfoglalás jellemzője 

– Az azsúrozás lényege, célja 

– Az angolfoglalás technikája 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

 
Értékelő lap 

38. A fúrt foglalatok egyik jellemzője az azsúrozás. Az angol foglalás is az ismertebb foglalási 
eljárások közé sorolható. Jellemezze az angol foglalást és mutassa be a foglalás technikáját, 
műveletét szerszámaival, eszközeivel együtt! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
 

A 
 

A 
 

B 

Foglalási ismeret 
 
Foglalat típusok 
 
Nyitott foglalatok 
 
Vésők 

Az angolfoglalás egy fúrt foglalat, 
amit azsúroznak és amelyben a 
drágakövet sajátos technikával 
rögzítenek  

20 

 

Az azsúrozás során a furat kő alatti 
részét tükrösítik  
Az azsúrozás szerepe, hogy a 
befoglalt kő a lehető legtöbb fényt 
kapja és ezáltal a ragyogása is 
jobban érvényesül 

30 

 

- A kónuszos furat 
fúrása illetve vésése 
- véséssel vagy marással kő a 
rundisztjának helyét kialakítják 
anyag kitágítása, hogy a kőben lévő 
feszültség miatt a kő tehermentes 
legyen ezen pontokon 
- kő berakása a foglalatba   
- anyag peremének kalapálása vagy 
rányomása 
- fényesre vágás lapos vésővel 

30 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok 4  

Szakmai nyelvű beszédkészség 3  
Műszaki rajz 3  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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39. A drágakőfoglalónak a drágakövek megmunkálási lehetőségeit, módjait is ismernie kell, 
mivel ezen ismérvek alapján foglalja be a drágaköveket. Mutassa be a drágakövek 
megmunkálási folyamatát! 
 
Információtartalom vázlata 
  
-  A drágakövek kitermelése 
-  A drágakövek osztályozása 
-  A drágakövek hasítása 
-  A drágakövek csiszolása 
-  A drágakövek polírozása 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
39. A drágakőfoglalónak a drágakövek megmunkálási lehetőségeit, módjait is ismernie kell, 
mivel ezen ismérvek alapján foglalja be a drágaköveket. Mutassa be a drágakövek 
megmunkálási módjait! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Foglalási ismeretek 

Kitermelhető bányászat és mosás 
útján 
Kiemelés az anyakőzetből 
A lelőhely és a minőség szerinti 
Osztályozás: 
A ritkaság, szín, színtelítettség, 
méret szerint 

20 

 

Durva megmunkálás: 
a hasítható drágaköveket hasítással, 
a nem hasíthatóakat fűrészeléssel, 
vagy lézer technikával darabolják 

20 

 

Finom megmunkálás: 
durva és finom csiszolás 
forgó korongon, különféle 
finomságú csiszoló porokkal 
gyémánt polírozása 

20 

 

A legjobb optikai hatás érdekében 
többféle csiszolási formát 
választanak: 
 nem átlátszó, áttetsző és átlátszó 
drágakövek esetében: 
tábla, kaboson, fazetta, briliáns stb. 

20 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 3  
Szakmai nyelvű beszédkészség 3  

Műszaki rajz 4  
Összesen 10  

 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
 
 
  ...............................................  …………………………… 
 dátum aláírás 
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40. A drágakőfoglaló a munkája során gyakran találkozik valódi és nem valódi 
drágakövekkel. Ezek felismerése üzleti és gyakorlati szempontból is számára nagyon fontos. 
Jellemezze a valódi és a nem valódi drágaköveket összetételük, előállításuk és elnevezésük 
szerint, valamint mutassa be a hamis drágakő fajtákat! 
 
Információtartalom vázlata 
 

– Valódi drágakövek 

– Mesterséges drágakövek 

– Műtermékek 

– Üvegkövek 

– Hamisítványok 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
40. A drágakőfoglaló a munkája során gyakran találkozik valódi és nem valódi 
drágakövekkel. Ezek felismerése üzleti és gyakorlati szempontból is számára nagyon fontos. 
Jellemezze a valódi és a nem valódi drágaköveket összetételük, előállításuk és elnevezésük 
szerint, valamint mutassa be a hamis drágakő fajtákat! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A  Foglalási ismeret 

A valódi drágakövek a  
természetben előforduló drágakövek 
(rubin, zafír, gyémánt, tigrisszem, 
türkisz, stb.) 

20 

 

Szintetikus drágakövek:  azokat a   
amelyeknek van valódi megfelelője 
szintetikus kövek optikai, fizikai, 
kémiai tulajdonságai megegyeznek a 
valódiéval 
Pl. a mesterséges rubin, amit Verneuil - 
kályhában állítanak elő 

20 

 

Műtermékeknek: valódi megfelelői 
nincsenek. Drágakőutánzatok 
(fabulit, YAG, moossanit, stb) 

20 
 

Üvegkövek: 
Drágakőutánzatok, sokféle színben, 
melyek alapanyaga szilícium-dioxid 

10 
 

Hamisítványok: 
Dublettek, triplettek különféle 
variációkban összeragasztott (valódi, 
nem valódi, stb.) változatokban 

10 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Olvasott szakmai szöveg  megértése 3  
Szakmai nyelvű beszédkészség 3  
Műszaki rajz 4  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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41. Az ezüstművesek a tárgyak készítéséhez sokféle szerszámot és eszközt használnak. 
Mutassa be az alapvető eszközöket, szerszámokat, és azok használatának célját, amelyeket 
egy ezüstműves műhelyben megtalálhatók! 
 
 
Információtartalom vázlata 
 
–  Anyag előkészítéshez szükséges eszközök   

–  Az előrajzoláshoz szükséges eszközök   

–  Alakításhoz szükséges eszközök  

– Felület kikészítő eszközök   

–  Munkavédelmi eszközök   
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
41. Az ezüstművesek a tárgyak készítéséhez sokféle szerszámot és eszközt használnak. 
Mutassa be az alapvető eszközöket, szerszámokat, és azok használatának célját, amelyeket 
egy ezüstműves műhelyben megtalálhatók! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Ezüstműves ismeretek 

Hengerek, húzópad, húzóvasak, 
körkivágó olló, kézi ollók, fúrógép, 
köszörűgép  

20 
 

Rajztű, előrajzoló asztal, sík és térbeli 
előrajzoláshoz 

10 
 

Kalapácskészlet: felhúzó, simító, 
egyengető, domborító,  
szegélyverő, cizellőr, fakalapács, 
gumikalapács, stb), 
formavasak, felhúzó ráncoló eszközök. 
szarvasüllők, fényelő tőkék, kézi üllők,  
poncolók 
kovács satu, szurokgolyó 
forrasztó berendezés, kötöző, rögzítő 
eszközök. 
Reszelők, lombfűrész 

30 

 

Csiszoló, kraccoló, polírozó, gépek, 
eszközök, pácoló berendezések 

10 
 

Védőkesztyű, ujjvédő, állarc, 
savfröccsenés ellen, fülvédő zajártalom 
ellen 

10 
 

Összesen 80  

 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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42. A felhúzás és ráncolás az alapműveletek közé tarozik. Határozza meg ezeknek a 
műveleteknek a célját, mutassa be a műveletekhez használt eszközöket! Ismertesse a 
műveletek menetét egy félgömb alakú test készítése kapcsán! 
 
 
Információtartalom vázlata 

 
– A felhúzás és a ráncolás szerszámai (A vázlat szövege) 

– A félgömb alakú forma készítésének sorrendje 

– A műveletek részletes ismertetése  
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
42. A felhúzás és ráncolás az alapműveletek közé tarozik. Határozza meg ezeknek a 
műveleteknek a célját, mutassa be a műveletekhez használt eszközöket! Ismertesse a 
műveletek menetét egy félgömb alakú test készítése kapcsán!  
 

Típus 
Szakmai ismeretek 

alkalmazása a szakmai és 
vizsgakövetelmény szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
 
 
 

A 
 

Ezüstműves ismeretek 

 

 

Tároló és tálaló edények 

Kovácssatu 
Felhúzófa, ráncolófa, formavasak, 
kalapácsok, forrasztó eszközök, 
felületmegmunkáló eszközök 

30 

 

Szerkesztés, előrajzolás, körkivágás, 
előkészítés, felhúzás, ráncolás, 
lágyítás, simítókalapálás 
szegélyezés, talp készítés, 
összeállítás, csiszolás  
(A vázlat szövege) 

50 

 

Összesen 50  

 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
 

87/142 

43. Az ezüstműves egy térbeli formát többféle módon készíthet el. Egyik megrendelő egy 
talpas vázát készíttet az ezüstművessel ezüstből. Tervezze meg a vázát és ismertesse a váza 
kézi készítést lemezpalástból! 
 
 
Információtartalom vázlata 
 
 
-  A váza készítésének lehetőségei  
-  A lemezpalást szerkesztése a terv alapján 
-  A váza készítése kézi munkával  
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
43. Az ezüstműves egy térbeli formát többféle módon készíthet el. Egyik megrendelő egy  
talpas vázát készíttet az ezüstművessel ezüstből. Tervezze meg a vázát és ismertesse a váza 
kézi készítést lemezpalástból! 
  

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
 
 
 

A 

Ezüstműves ismeretek 

 

 

Tároló edények 

Általában egy váza készíthető, 
lemeztárcsából felhúzással, 
forrasztott palástból, fémnyomással  
A vázatest esetleg egy részből, vagy 
alsó és felső részből, hozzávaló 
talppal  

20 

 

A forrasztott palást szerkesztése a 
tervezett rajz alapján, előrajzolás, 
teríték szerkesztése. 
A forrasztott palást összeállítása: 
a teríték oldalainak illesztése 
forrasztása, ellenőrzése 

30 

 

A forma kalapálása, domborítás 
behúzás, lágyítás, simító kalapálás 
szegélyezés, talp készítés, 
összeállítás, csiszolás  

30 

 

Összesen 80  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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44. A vevő megrendelésére egy nyitható fedeles kupát kell készítenie, cizellált díszítéssel. 
Mutassa be az Ön által tervezett fedeles kupa rajzát és a kupa alkatrészeit! Ismertesse a tárgy 
készítési menetét és a gyártás során betartandó szakmai szempontokat! 
 
 
Információtartalom vázlata 
 
- A fedeles kupa rajza 
- A kupa alkatrészei (test, talp, nyitható fedél, fogó) 
- A tárgy kivitelezése 
- A díszítmény cizellálása 
- A fedél nyithatósága 
- A kupa felületének kikészítése 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
44. A vevő megrendelésére egy nyitható fedeles kupát kell készítenie, cizellált díszítéssel. 
Mutassa be az Ön által tervezett fedeles kupa rajzát és a kupa alkatrészeit! Ismertesse a tárgy 
készítési menetét és a gyártás során betartandó szakmai szempontokat! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
 

A 
 

 
 
Ezüstműves ismeretek 
 
Kupák serlegek 
 
 

A fedeles kupa rajza alapján a 
 test, talp fedél és a zsanér, fül vagy 
fogó anyagainak, kiválasztása 
előkészítése 

20 

 

A tárgy kivitelezése kézi munkával 
Az alkatrészek elkészítése 
kalapálással 
Különös gonddal ügyelve a fedél 
szabályos nyithatóságára 

30 

 

A fedeles kupa rajzán megjelölt 
alkatrészének díszítése cizellálással 

20 

 

A kupa felületének kikészítése  10 
 

Összesen   

 
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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45. Mutassa be egy ezüst teáskanna alkatrészeit, funkcióit! Ismertesse az alkatrészek 
készítésének és a kanna összeállításának technikáit! 
 
Információtartalom vázlata 
 
- A teáskanna rajza, alkatrészei 
- Az alkatrészek kivitelezése a funkciók ismeretében 
- A teáskanna összeállítása  
 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
45. Mutassa be egy ezüst teáskanna alkatrészeit, funkcióit! Ismertesse az alkatrészek 
készítésének és a kanna összeállításának technikáit! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
 

A 
 

A 

Tároló és tálaló edények 
(kannák) 
 
Ezüstműves ismeretek 

A választott teáskanna főbb 
jellemzői, alkatrészei alapján, 
különös tekintettel a kiöntő jellegére 
és a fül szigetelő részének 
megoldására 

20 

 

Az alkatrészek készítésére különféle 
lehetőségek állnak rendelkezésre. A 
választott készítési technikák és 
azok szakszerű bemutatása (kézi 
kalapálási és gépi műveletek) 

30 

 

A teáskanna összeállításának 
sorrendje: test és a talp illesztése 
forrasztása; a fedél illesztése; 
pontosítása; a fül és a kiöntő 
elhelyezése, a szűrő felület 
kialakítása, az alkatrészek rögzítése 
forrasztása, felületkikészítés  

30 

 

Összesen 80  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
 

93/142 

46. Az ezüstművesek kézi készítéssel hagyományos eszközökkel és technikával evőeszközöket 
is készítenek ezüstötvözetből. Ismertesse a megjelölt evőeszközök (evő kanál, evő kés és evő 
villa) hagyományos módon történő készítését! Mutassa be az evőeszköz készleteket és 
jellemzőit. 
 
Információtartalom vázlata 
 
- Rúdanyagból kovácsolással kézi/gépi technikával  
- Késnyél két félből  
- Evőkés (tok, késpenge) szakszerű összeállítása 
- Felületek kikészítése 
- Díszítési technikák 
- Díszítés és fémjelzés 
- Evőeszköz készletek sajátosságai 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
46. Az ezüstművesek kézi készítéssel hagyományos eszközökkel és technikával evőeszközöket 
is készítenek ezüstötvözetekből. Ismertesse a megjelölt evőeszközök (evő kanál, evő kés és evő 
villa) hagyományos módon történő készítését! Mutassa be az evőeszköz készleteket és 
jellemzőit. 

 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
 
 

A 
 
 

A 
 

Evő- és tálaló eszközök 
 
 
Evőeszközök 
 
 
Ezüstműves ismeretek 

A rúdanyagok előállítása   
ezüstötvözetből kovácsolással 
villa, kanál 
késnyél két félből kézimunka 
rozsdamentes penge ragasztása, 
rögzítése  

20 

 

Felületkikészítés csiszolási 
eljárásokkal 
sorozat csiszolás, polírozás (tűzi 
kerék, nemezelés, polírozás) (A 
vázlat szövege) 

20 

 

Felület díszítés (vésés, rátett dísz)  
Fémjelzés  

20 
 

Evőeszköz készletek bemutatása 
darabszám és tálalóeszközökkel 
együtt 

20 

 

Összesen 80  

 
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  

Szakmai nyelvű beszédkészség 5  
Összesen 10  

 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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47. Az ötvös iparban alkalmazott egyik gépi eljárás a fémnyomás. Mutassa be a fémnyomás 
elvét, a fémnyomó padot, valamint a fémnyomó megmunkáló szerszámokat, nyomómintákat! 
Nevezzen meg olyan gyártmányokat, amelyek az ötvösök számára készíthetők különféle 
tárgyak előállítására fémnyomással! 
 
 
Információtartalom vázlata 
 
- A fémnyomás elve, a fémnyomó pad felépítése 
- A nyomóacélok, görgős nyomószerszámok 
- Egy részes és szétszedhető nyomóminta alkalmazása 
 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
47. Az ötvös iparban alkalmazott egyik gépi eljárás a fémnyomás. Mutassa be a fémnyomás 
elvét, a fémnyomó padot, valamint a fémnyomó megmunkáló szerszámokat, nyomómintákat! 
Nevezzen meg olyan gyártmányokat, amelyek az ötvösök számára készíthetők különféle 
tárgyak előállítására fémnyomással! 
 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
 

 
A 
 

Tároló és tálaló eszközöket 
készít fémnyomással 
 
 
Ezüstműves ismeretek 
 
 
Tároló és tálaló eszközök   

A fémnyomás műveletének elvi 
vázlata 
Gép: állvány, forgó rész, minta, 
nyomószerszámok bemutatása  

30 

 

A nyomóacélok, nyomószerszámok 
jellemzői.  
Görgős szerszámok 

25 

 

Nyomó minták, anyagai (fa,fém, 
műanyag) 
Egy részes és szétszedhető minták 
és alkalmazásuk 

25 

 

Összesen 80  

 
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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48. A kannák, kancsók pontosan illesztendő alkatrészei a test, talp, fedél, fogó, kiöntő. 
Részletezve mutassa be a kiöntők és a fogók alkatrészeknek a lehetséges kézi és gépi úton 
történő készítési technikáit! 
 
 
Információtartalom vázlata 
 
- A kiöntők fajtái alak és funkciója szerint 
- A kiöntő helyes kialakítása és elhelyezése a testformán 
- A fogók fajtái, alak és funkció szerint 
- Készítési technikák, gyártási eljárások  
 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
48. A kannák, kancsók pontosan illesztendő alkatrészei a test, talp, fedél, fogó, kiöntő. 
Részletezve mutassa be a kiöntők és a fogók alkatrészeknek a lehetséges kézi és gépi úton 
történő készítési technikáit! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
 
 
 
 

A 
 
 

Tároló és tálaló eszközök 
 
 
 
 
Ezüstműves ismeretek 
 

Kanna és a kancsó kiöntők fajtái, 
mint teáskanna, kávéskanna, 
tejszínkanna 
Vizeskancsó, boroskancsó 

20 

 

Kanna és a kancsó kiöntők gyártási 
technológiái 
Kézi és gépi technikák, kalapálás, 
sajtolás 
Elhelyezése a tárgyon 

20 

 

A fogók fajtái, alak és funkció 
szerint 
Szigetelő elemek 
Elhelyezése a tárgyon 

20 

 

A fogók készítési technikái  
Kézi és gépi technológiák, 
kalapálás, sajtolás 

20 
 

Összesen 80  

 
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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49. A kannákon, cukortartókon, dobozokon, tálakon, kosarakon stb. különféle domborított, 
áttört, rátétes díszeket kell kialakítani meghatározott stílusokban. Válasszon egy stílust és 
ismertesse jellemzőit és azokat a technikai lehetőségeket, eszközöket, szerszámokat, 
amelyekkel az említett tárgyakat díszíteni tudja! 
 
 
Információtartalom vázlata 
 
- A választott stílus meghatározása, jellemzői 
- Mélyebb domborítások kialakítása, szerszámai 
- Hólyagos plasztikák kialakítása szűk nyílású formák felületén 
- Finom díszítmények megjelenítése cizellálással  
- Áttört minták alkalmazása 
- Rátét díszek fajtái és alkalmazásuk 
 
 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
 

100/142 

A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
49. A kannákon, cukortartókon, dobozokon, tálakon, kosarakon stb. különféle domborított, 
áttört, rátétes díszeket kell kialakítani meghatározott stílusokban. Válasszon egy stílust és 
ismertesse jellemzőit és azokat a technikai lehetőségeket, eszközöket, szerszámokat, 
amelyekkel az említett tárgyakat díszíteni tudja! 
 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
 
 
 

A 

Ezüstműves ismeretek 
 
 
 
Tálaló és tároló eszközöket díszít 

A korszakos stílus kiválasztása 
jellemzése, és bemutatása 

20 
 

Domborítási technikák: 
kalapálás, rezgődomborítás   

20 
 

Finom díszítmények cizellálása 
A technika részletezése 

20 

 

Áttört díszek alkalmazása, kialakít 
A technika részletezése 
 
Rátét díszek, mint öntvények, 
sajtolt, vagy kivágott elemek, 
zománcdíszek 

20 

 

Összesen 80  

 
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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50. Öntől egy vevő, nagyobb méretű kerek fali dísztálat rendel, melynek anyaga ezüstötvözet. 
A tál széle domborítással díszített. A középső felületet cizellált mintákkal kell díszíteni. 
Ismertesse a fali dísztál kézi készítését a szükséges szerszámokkal együtt! Mutassa be a 
cizellált minta készítésének technikáját! 
 
 
Információtartalom vázlata 
 
- A dísztál bemutatása 
- Anyagkiválasztás finomság szerint 
- Előkészületi műveletek 
- A forma kialakítása 
- A cizellálás művelete 
- A tárgy fémjeleztetése, átadása 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
50. Öntől egy vevő, nagyobb méretű kerek fali dísztálat rendel, melynek anyaga ezüstötvözet. 
A tál széle domborítással díszített. A középső felületet cizellált mintákkal kell díszíteni. 
Ismertesse a fali dísztál kézi készítését a szükséges szerszámokkal együtt! Mutassa be a 
cizellált minta készítésének technikáját! 
 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
 
 
 
 
 
 

A 
 
 

Ezüstműves ismeretek 
 
 
 
 
 
 
Tálak, tálcák 
 

A dísztál tervezett rajza főbb 
méretekkel 
Anyagkiválasztás 
Anyag előkészítés 

20 

 

Kalapálás 
Felhúzás, a dísztál szélének 
kialakítása, szegélyezés,  

25 

 

Cizellálás 
Előkészítés, rögzítés, minták 
cizellálása, ellenőrzés 
Felfüggesztő elem felforrasztása 

25 

 

Fémjelzés 
A fémjel pontos meghatározása 

10 
 

Összesen 80  

 
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  

Szakmai nyelvű beszédkészség 5  
Összesen 10  

 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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51. Egy művészettörténész a magyarországi kovácsoltvas-művességről ír tanulmányt. 
Szeretne behatóbban megismerkedni a legfontosabb melegalakító technikákkal, ehhez kéri az 
Ön segítségét. Mutassa be a melegalakítás lényegét, elemezze az anyag viselkedését az alakítás 
során. Rendszerezze a kovácsolás legfontosabb munkaműveleteit, eszközeit! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Melegalakítás elve 

– Kovácsolás eszközei, kézi és gépi kovácsolás 

– Kovácsolási alapműveletek (nyújtás, zömítés, hajlítás, lyukasztás) 

– Süllyesztékes kovácsolás 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
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Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
51. Egy művészettörténész a magyarországi kovácsoltvas-művességről ír tanulmányt. 
Szeretne behatóbban megismerkedni a legfontosabb melegalakító technikákkal, ehhez kéri az 
Ön segítségét. Mutassa be a melegalakítás lényegét, elemezze az anyag viselkedését az alakítás 
során. Rendszerezze a kovácsolás legfontosabb munkaműveleteit, eszközeit!  
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Melegalakítás Melegalakítás elve 20 
 

B Kovácsolás 
Kovácsolás eszközei, kézi és gépi 
kovácsolás 

20 
 

    B Kovácsolás 
Kovácsolási alapműveletek 
(nyújtás, zömítés, hajlítás, 
lyukasztás) 

20 
 

B Kovácsolás Süllyesztékes kovácsolás 20 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Olvasott szakmai szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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52. A műhelyben, ahol dolgozik, egy kültéri reklámhordozó fém állványát kell elkészíteni. A 
munka megtervezésével, előkészítésével Önt bízzák meg. Gondolja végig és elemezze a 
hegesztés Ön által ismert összes eljárását, hogy kiválaszthassa a legmegfelelőbb módszert a 
kivitelezéshez! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Lánghegesztés 

– Ívhegesztés 

– Ponthegesztés 

– Védőgázas hegesztés 

– Hegesztés fedőpor alatt 

– Lézerhegesztés 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
52. A műhelyben, ahol dolgozik, egy kültéri reklámhordozó fém állványát kell elkészíteni. A 
munka megtervezésével, előkészítésével Önt bízzák meg. Gondolja végig és elemezze a 
hegesztés Ön által ismert összes eljárását, hogy kiválaszthassa a legmegfelelőbb módszert a 
kivitelezéshez! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Oldhatatlan kötések Lánghegesztés 20 
 

A Oldhatatlan kötések Ívhegesztés 20 
 

A Oldhatatlan kötések Ponthegesztés 10 
 

A Oldhatatlan kötések Védőgázas hegesztés 10 
 

A Oldhatatlan kötések Hegesztés fedőpor alatt 10 
 

A Oldhatatlan kötések Lézerhegesztés 10 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Olvasott szakmai szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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53. Különleges megbízást kap, egy belsőépítészeti kiállításra nagyméretű fém ülőbútort kell 
készítenie perforált lemezből. A kivitelezéshez megfelelő műhely megtalálásához vegye 
számba a lehetséges alakítási módokat, elemezze a különböző darabolási műveleteket, a 
nyírás, vágás elvét, a szükséges munkaeszközöket, gépeket! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– A nyírás, vágás elve, darabolási műveletek 

– Kéziollók 

– Gépi ollók 

– Lemezollók 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
53. Különleges megbízást kap, egy belsőépítészeti kiállításra nagyméretű fém ülőbútort kell 
készítenie perforált lemezből. A kivitelezéshez megfelelő műhely megtalálásához vegye 
számba a lehetséges alakítási módokat, elemezze a különböző darabolási műveleteket, a 
nyírás, vágás elvét, a szükséges munkaeszközöket, gépeket! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Darabolás 
A nyírás, vágás elve, darabolási 
műveletek 

20 
 

A Vágás Kéziollók 20 
 

A Darabolás Gépi ollók 20 
 

A Vágás Lemezollók 20 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Olvasott szakmai szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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54. Ön egy szakmai versenyen való sikeres szereplése nyomán felkérést kap egy sorozatban 
gyártható ékszerkollekció tervezésére. A tervezés megkezdése előtt elemezze az iparban 
használt, sorozatgyártásra alkalmazható technológiákat majd rendszerezze ezeket! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Különféle öntési módok 

– Sajtolás, préselés 

– Fémnyomás, mélyhúzás, hidegfolyatás 

– Esztergálás, marás 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
54. Ön egy szakmai versenyen való sikeres szereplése nyomán felkérést kap egy sorozatban 
gyártható ékszerkollekció tervezésére. A tervezés megkezdése előtt elemezze az iparban 
használt, sorozatgyártásra alkalmazható technológiákat majd rendszerezze ezeket! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Öntés Különféle öntési módok 20 
 

A Hidegalakítás Sajtolás, préselés 20 
 

A Hidegalakítás 
Fémnyomás, mélyhúzás, 
hidegfolyatás 

20 
 

A Műszaki rajz Esztergálás, marás 20 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Olvasott szakmai szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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55. Különleges megbízást kap, egy múzeum feliratát és cégérét kell felújítania. A múzeum 
igazgatója szívesen fogad változtatásokat, a felújítással együtt esetleg új színt, vagy más 
felületi bevonatot. Elemezze az ismert patinázási és felületkezelési módokat, hogy a 
megrendelőnek javasolni tudjon ezek közül! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Galvánbevonatok (aranyozás, ezüstözés, rezezés) 

– Különböző patinák(öregítés, színezés) 

– Olajozás, feketítés 

– Tűzihorganyzás 

– Műanyag bevonatok, szinterezés 

 

 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
55. Különleges megbízást kap, egy múzeum feliratát és cégérét kell felújítania. A múzeum 
igazgatója szívesen fogad változtatásokat, a felújítással együtt esetleg új színt vagy más felületi 
bevonatot. Elemezze az ismert patinázási és felületkezelési módokat, hogy a megrendelőnek 
javasolni tudjon ezek közül! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
Megfelelő technikák és azok 
sorrendjének megállapítása 

Galvánbevonatok (aranyozás, 
ezüstözés, rezezés) 

20 
 

A 
Megfelelő technikák és azok 
sorrendjének megállapítása 

Különböző patinák(öregítés, 
színezés) 

20 
 

A 
Megfelelő technikák és azok 
sorrendjének megállapítása Olajozás, feketítés 10 

 

A 
Megfelelő technikák és azok 
sorrendjének megállapítása Tűzihorganyzás 15 

 

A 
Megfelelő technikák és azok 
sorrendjének megállapítása Műanyag bevonatok, szinterezés 15 

 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Olvasott szakmai szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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56. Egy helytörténeti múzeum munkatársa keresi meg Önt, mert szeretne a néhány, a 
múzeum tulajdonában levő értékes éremről másolatot készíttetni. Ön a munka elvégzésére a 
galvanoplasztika eljárását tartja a legmegfelelőbbnek. Ismertesse a galvanizálás, 
galvanoplasztika elvét a megrendelővel! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Galvanizálás elve 

– Galvanizálás előnyei 

– Galvanoplasztika elve 

– Galvanoplasztika alkalmazása, előnyei 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
56. Egy helytörténeti múzeum munkatársa keresi fel Önt, mert szeretne néhány, a múzeum 
tulajdonában levő értékes éremről másolatot készíttetni. Ön a munka elvégzésére a 
galvanoplasztika eljárását tartja a legmegfelelőbbnek. Ismertesse a galvanizálás, 
galvanoplasztika elvét a megrendelővel! 
 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Munkavédelmi előírások Galvanizálás elve 20 
 

A 
Megfelelő technikák és azok 
sorrendjének megállapítása 

Galvanizálás előnyei 20 
 

A 
Megfelelő technikák és azok 
sorrendjének megállapítása 

Galvanoplasztika elve 20 
 

A Környezetvédelmi előírások 
Galvanoplasztika alkalmazása, 
előnyei 

20 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Olvasott szakmai szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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57. Egy, a következő tanévben induló művészeti iskolában ötvösműhelyt szeretnének 
kialakítani. Önt kérik meg, hogy segítsen összeállítani az ötvösségben használatos kiegészítő 
anyagok (savak, vegyszerek, szurkok, viaszok) listáját. Ismertesse ezek tárolását és a hozzájuk 
kapcsolódó munkavédelmi szabályokat! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Savak, pácok tisztításhoz 

– Maratáshoz használt savak 

– Cizellőrszurok 

– Keményviaszok, méhviasz 

– Vegyszerek tárolása 

– Munkavédelmi előírások 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
57. Egy, a következő tanévben induló művészeti iskolában ötvösműhelyt szeretnének 
kialakítani. Önt kérik meg, hogy segítsen összeállítani az ötvösségben használatos kiegészítő 
anyagok (savak, vegyszerek, szurkok, viaszok, gyanták) listáját. Ismertesse ezek tárolását és a 
hozzájuk kapcsolódó munkavédelmi szabályokat! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Savak Savak, pácok tisztításhoz  15 
 

A Savak Maratáshoz használt savak 15 
 

A Szurkok, gyanták Cizellőrszurok 15 
 

A Viaszok Keményviaszok, méhviasz 15 
 

A Tűzvédelmi előírások Vegyszerek tárolása 10 
 

A Munkavédelmi előírások Munkavédelmi előírások 10 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Szakmai nyelvű hallott szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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58. Ön egy – főleg drágaköves ékszerek készítésére szakosodott – ötvösműhelyben szeretne 
elhelyezkedni. A felvételi beszélgetésen győzze meg leendő munkáltatóit alkalmasságáról, 
megfelelő ismeretanyagáról. Elemezze, mely ásványokat nevezünk drágakőnek, ismertesse a 
legfontosabb fizikai, kémiai tulajdonságokat!  Csoportosítsa az ismert drágaköveket! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Elsőrangú ékkövek, drágakövek és tulajdonságaik 

– A gyémánt 

– Korundcsoport (rubin, zafír) 

– Berillcsoport (smaragd, akvamarin, krizoberill) 

– Topáz, gránát, cirkon, turmalin 

– Kvarccsoport 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
58. Ön egy – főleg drágaköves ékszerek készítésére szakosodott – ötvösműhelyben szeretne 
elhelyezkedni. A felvételi beszélgetésen győzze meg leendő munkáltatóit alkalmasságáról, 
megfelelő ismeretanyagáról. Elemezze, mely ásványokat nevezünk drágakőnek, ismertesse a 
legfontosabb fizikai, kémiai tulajdonságokat! Csoportosítsa az ismert drágaköveket! 
 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Nemfémes alapanyagok 
Elsőrangú ékkövek, drágakövek és 
tulajdonságaik 

20 
 

A Nemfémes alapanyagok A gyémánt 10 
 

A Nemfémes alapanyagok Korundcsoport (rubin, zafír) 10 
 

A Nemfémes alapanyagok 
Berillcsoport (smaragd, akvamarin, 
krizoberill) 

10 
 

A Nemfémes alapanyagok Topáz, gránát, cirkon, turmalin 10 
 

A Nemfémes alapanyagok Kvarccsoport 20 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Olvasott szakmai szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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59. Egy megrendelő értékes kőgyűjteménnyel rendelkezik, most készülő gyűrűjébe ebből 
szeretne ékkövet választani. Önt kéri meg hogy segítsen a választásban. Csoportosítsa az 
ismert másodrangú ékköveket, elemezze tulajdonságaikat, keménységüket, viselkedésüket 
foglalás során! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– A kvarccsalád drágakövei (szemcsés, tűs-szálas, rostos kvarcaggregátumok) 

– Az opál 

– Türkiz, lapis lazuli 

–  A jadecsoport 

– Földpátok 

– Hematit, pirit, markazit 

– Az obszidián 

– Malachit, azurit 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
59. Egy megrendelő értékes kőgyűjteménnyel rendelkezik, most készülő gyűrűjébe ebből 
szeretne ékkövet választani. Önt kéri meg, hogy segítsen a választásban. Csoportosítsa az 
ismert másodrangú ékköveket, elemezze tulajdonságaikat, keménységüket, viselkedésüket 
foglalás során! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Nemfémes alapanyagok 
A kvarccsalád drágakövei 
(szemcsés, tűs-szálas, rostos 
kvarcaggregátumok) 

10 
 

A Nemfémes alapanyagok Az opál 10 
 

A Nemfémes alapanyagok Türkiz, lapis lazuli 10 
 

A Nemfémes alapanyagok A jadecsoport 10 
 

A Nemfémes alapanyagok Földpátok 10 
 

A Nemfémes alapanyagok Hematit, pirit, markazit 10 
 

A Nemfémes alapanyagok Az obszidián 10 
 

A Nemfémes alapanyagok Malachit, azurit 10 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Olvasott szakmai szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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60. Egy természetvédelmi folyóirat cikket szeretne megjelentetni a szerves eredetű 
drágakövekről. Önt kérik fel az összefoglaló megírására. Elemezze a kövek  keletkezésének 
feltételeit, fizikai, kémiai tulajdonságaikat, utánzataikat, az esetleges mesterséges tenyésztés 
módjait! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Borostyán 

– Gagát 

– Korall 

– Gyöngy 

– A gyöngy képződése, tenyésztése 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
60. Egy természetvédelmi folyóirat cikket szeretne megjelentetni a szerves eredetű 
drágakövekről. Önt kérik fel az összefoglaló megírására. Elemezze a kövek keletkezésének 
feltételeit, fizikai, kémiai tulajdonságaikat, utánzataikat, az esetleges mesterséges tenyésztés 
módjait! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A Nemfémes alapanyagok Borostyán 15 
 

A Nemfémes alapanyagok Gagát 15 
 

A Nemfémes alapanyagok Korall 15 
 

A Nemfémes alapanyagok Gyöngy 15 
 

A Nemfémes alapanyagok A gyöngy képződése, tenyésztése 20 
 

Összesen 80  
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 Olvasott szakmai szöveg megértése 5  
4 Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Fejlődőképesség, önfejlesztés 2  
Elhivatottság, elkötelezettség 2  

Társas Motiválhatóság 2  
Módszer Ismeretek helyénvaló alkalmazása 4  

Összesen 10  
Mindösszesen 100  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 
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61. Magyarországon a kézi lánckészítésnek nagy hagyományai vannak. Ismertesse azokat az 
eszközöket, szerszámokat, anyagokat, amelyeket a lánckészítő, alkalmaz, használ! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Mechanikai eszközök 

– Gépek 

– Segédeszközök 

– Segédanyagok 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
61. Magyarországon a kézi lánckészítésnek nagy hagyományai vannak. Ismertesse azokat az 
eszközöket, szerszámokat, anyagokat, amelyeket a lánckészítő, alkalmaz, használ! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
A 
 

Lánckészítő szerszámok 
Lánckészítő ismeretek 

Dróthúzó szerszámok 
Csavaró tengelyek 
Rögzítők 
Fogók 
Csipeszek 

20 

 

Dróthúzó pad 
Henger 
Csavaró gép 
Csiszoló gép 
Fúrógép 
Koptató készülék 
Ultrahangos zsírtalanító 

20 

 

Kézi készítésű tartók, akasztók, 
rögzítők 
Forrasztó eszközök 
Hegesztőkészülék 

20 

 

Forrasztási anyagok 
Szigetelő alátétek 
Pácoló folyadékok 
hűtőfolyadék 
Savak 

20 

 

Összesen 80  

 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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62. A kézi láncok egyik gyakori változata az anker típusú lánc. Részletesen mutassa be ennek 
méretezését, készítési menetét!   
 
Információtartalom vázlata 
 
– Az anker lánc elemei, jellemzői 

– A lánc méretezési szabályai 

– A készítés sorrendje 

– A lánc kivitelezése 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
62. A kézi láncok egyik gyakori változata az anker típusú lánc. Részletesen mutassa be ennek 
méretezését, készítési menetét!   
 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
 

A 
 

A 
 

Lánckészítő ismeretek 

Lánckészítő szerszámok 

Lánctípusok 

A láncszemek alakja 
Végkarika, zárszerkezet 
 
Fémjelzés 

20 

 

Méretezési szabályok 
A drótvastagság  és a hosszúság 
figyelembevételével  

30 

 

Drót előkészítés 
Drót felcsavarási technika 
Darabolás 
Illesztés, akasztás 
Forrasztás 
Kikészítés 
Esetleg anker reszelt válozat 

30 

 

Összesen 80  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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63. A pancer lánc nagyon keresett lánctípus. Nyak és karláncként is kedvelik a vevők. 
Mutassa be egy pancer típusú karkötő készítését az adott méretezési szabályok szerint. 
 
 
– A pancer lánc elemei, jellemzői 

– A lánc méretezési szabályai 

– A készítés sorrendje 

– A lánc kivitelezése 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
63. A pancer lánc nagyon keresett lánctípus. Nyak és karláncként is kedvelik a vevők. 
Mutassa be egy pancer típusú karkötő készítését az adott méretezési szabályok szerint. 
 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

A 
 

A 
 

A 

Lánckészítő ismeretek 

Lánckészítő szerszámok 

Lánctípusok 

A láncszemek alakja 
Végkarika, zárszerkezet 
Fémjelzés 

20 

 

Méretezési szabályok 
a drótvastagság  és a hosszúság 
figyelembevételével  

30 

 

Drót előkészítés 
Drót felcsavarási technika 
Darabolás 
Illesztés, akasztás 
Forrasztási technika 
Kikészítés 
Esetleg pancer reszelt válozat 

30 

 

Összesen 80  

 
 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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64. A vales típusú lánc egyik klasszikus változata az ékszerláncoknak. Mutassa be a vales lánc 
készítését egy Ön által meghatározott  méret szerint!  
 
Információtartalom vázlata 
 
– A vales lánc elemei, jellemzői 

– A láncszemek alakja, kapcsolódása 

– A lánc méretezési szabályai 

– A készítés sorrendje 

– A lánc kivitelezése 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
64. A vales típusú lánc egyik klasszikus változata az ékszerláncoknak. Mutassa be a vales lánc 
készítését egy Ön által meghatározott méret szerint! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
A 
 

A 
  

Lánckészítő ismeretek 

Lánckészítő szerszámok 

Lánctípusok 

A láncszemek alakja szabályos 
körforma 
Végkarika, lehetséges 
zárszerkezetek 
Fémjel 

20 

 

Méretezési szabályok 
a drótvastagság  és a hosszúság 
figyelembevételével  

30 

 

Drót előkészítés 
Drót felcsavarási technika 
Darabolás 
Illesztés, akasztás, kötözés 
Forrasztási technika 
Kikészítés 
Készíthető ferlauf kivitelben is 

30 

 

Összesen 80  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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65. Önnek egy üreges vales láncot kell készíteni ferlauf változatban. 14 karátos 
aranyötvözetből. Mutassa be ennek a 400 mm hosszú láncnak a készítési menetét! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Üreges láncok jellemzői 

– A ferlauf jelentése 

– A lánc méretezése 

– Előkészületi műveletek 

– A lánc előállítása 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
65. Önnek egy üreges vales láncot kell készíteni ferlauf változatban. 14 karátos 
aranyötvözetből. Mutassa be ennek a 400 mm hosszú láncnak a készítési menetét! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
A 
 

A 
  

Lánckészítő ismeretek 

Lánckészítő szerszámok 

Lánctípusok 

Az üreges láncokat betétre húzott 
csőből készítik a kevesebb 
anyagfelhasználás miatt 
A betétanyag nemesfémötvözet 
függő:lehet alumínium vagy réz 

20 

 

A „ferlauf „  szakmai zsargon 
vastagdó-vékonyodó a jelentése 
Méretezési szabályok 
a drótvastagság, változó láncszem 
méretek és a hosszúság 
figyelembevételével 

20 

 

A láncszemeket 14 karátos 
lemezszalagból készítik, réz magra 
húzva 
Felcsavarás a több méretszakasz 
szerint 
Maratás 
A szemek illesztése, kötözése 
Forrasztás minden második 
illesztési pontnál  
A lánc felületének kikészítése 
Szerelés 

40 

 

Összesen 80  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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66. Az összetolt láncok is a klasszikus típusok közé sorolhatók. Mutassa be az ismertebb 
típusokat! Ismertesse az Ön által választott összetolt típusú lánc készítési menetét és az ehhez 
használt eszközöket. 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Az összetolt láncszemek jellemzői, fajtái 

– A láncszemek kivitelezése 

– A lánc összeállítása 

 

 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
66. Az összetolt láncok is a klasszikus típusok közé sorolhatók. Mutassa be az ismertebb 
típusokat! Ismertesse az Ön által választott összetolt típusú lánc készítési menetét és az ehhez 
használt eszközöket. 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
A 
 

A 
  

Lánckészítő ismeretek 

Lánckészítő szerszámok 

Lánctípusok 

Az összetolt láncszemek két részből 
állnak és egymásba vannak tolva 
A láncszemek készíthetők 
háromszögletű, kerek ,négyzetes, 
csavart drótból 
(szakmai elnevezés szerint pl. 
zabszemlánc, direkt összetolt, 
koszorúlánc stb)  

20 

 

A láncszemeket  felcsavarással készítik 
pontos méretek alapján, amelyek 
illeszkednek egymáshoz 
A zabszemláncokat reszeléssel 
alakítják csúcsosra 

30 

 

A láncszemeket legtöbbször sajátos 
módon, négyzetesre felcsavart 
acéllemez tokban rögzítik forrasztáskor 
 
A láncszemeket egyenként összefűzve 
forrasztják 
 
A csiszolás után a láncot a 
tartozékokkal együtt összeszerelik  

30 

 

Összesen 80  

 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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67. A vásárlói körben többféle karláncra van igény. Ön megrendelőjének a választható 
típusokat be kell mutatnia. Ismertesse az Ön által bemutatott típusokat! A megrendelője egy 
milanézt választ. Ismertesse ennek a karkötőnek a készítését. 
 
 
Információtartalom vázlata 
 
– A karláncok fontosabb típusai 

– A milanéz bemutatása változatai 

– Előkészületi műveletek 

– A milanéz készítése 

 

 



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
67. A vásárlói körben többféle karláncra van igény. Ön megrendelőjének a választható 
típusokat be kell mutatnia. Ismertesse az Ön által bemutatott típusokat! A megrendelője egy 
milanézt választ. Ismertesse ennek a karkötőnek a készítését. 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
A 
 

A 
 

Lánckészítő ismeretek 

Lánckészítő szerszámok 

Lánctípusok 

A karláncok az ismertebb fajta 
láncokból készülnek könnyebb és 
nehezebb kivitelben 
Anker, pancer, vales és egyéb fajta 
lánckarkötők a legelterjedtebbek. 
A boka láncok is idesorolhatók.  

20 

 

A milanéz egy sajátos karkötő típus 
Eredeti milanéz: egyforma 
hosszúságú drótspirálokat sodornak 
egymásba és az oldal éleknél a 
pontokat leforrasztják 
Hamis milanéz: 
A spirálokat egymásba tolják és 
ezeket stifttel rögzítik. 

30 

 

A spirál méretezése, felcsavarása 
Darabolás 
Egymásba csavarás 
Az élek leforrasztása 
Egyengetés 
A zárelemek elkészítése 
A milanéz kikészítése 
Fémjelzés 

30 

 

Összesen 80  

 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  



Vizsgarészhez rendelt követelménymodul azonosítója, megnevezése: 
1658-06 Technológia 
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése: 
1. vizsgafeladat 
Anyagismeret és gyártástechnológia 
Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
 

137/142 

68. A kézi lánckészítés során, többféle forrasztási technikát és ehhez tartozó eszköz kell 
alkalmazni. Mutassa be a különféle forrasztási eljárásokat az felhasznált eszközökkel, 
anyagokkal, szerszámokkal együtt! 
 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Gázpisztoly jellemzői 

– Vízbontásos forrasztás jellemzői 

– A forrasztásnál használt anyagok, eszközök, szerszámok 

– Forrasztási technikák 
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Elágazásonkénti specifikus kiegészítésekkel 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
68. A kézi lánckészítés során, többféle forrasztási technikát és ehhez tartozó eszköz kell 
alkalmazni. Mutassa be a különféle forrasztási eljárásokat az felhasznált eszközökkel, 
anyagokkal, szerszámokkal együtt! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
A 
 

A 
  

Lánckészítő ismeretek 

Lánckészítő szerszámok 

Lánctípusok 

A gázpisztoly pl. földgáz, bután gáz 
és levegő keverékével működik 
 
Vízbontásos készülék bemutatása  

20 

 

A forrasztásnál folyósító szert, 
hőszigetelő anyagokat, szorító 
kötöző rögzítő eszközöket kell 
használni 
 
A forraszanyagok 
nemesfémötvözetek, amelyek a 
tárgy anyagával megegyező 
finomságúak és színűek 

30 

 

A forrasztásnál a jó minőség 
érdekében a különféle láncokat más-
más módon kell rögzíteni 
 (fektetés, függesztés, feszítés stb.)  

30 

 

Összesen 80  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
 

Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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69. Az ékszerláncoknak az egyik legfontosabb része a lánc szárszerkezete. Mutassa be a 
láncokon alkalmazott zártípusokat! Ismertesse egy öntött láncszemekből készült karkötő 
összeállítását, valamint az alkalmazott zárszerkezet készítését! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– Alkalmazott zárszerkezetek 

– Öntött láncszemek jellemzői 

– Előkészületek forrasztáshoz 

– A választott zárszerkezet készítése 
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(A vizsgázó neve: ..............................................................................  

Értékelő lap 
69. Az ékszerláncoknak az egyik legfontosabb része a lánc szárszerkezete. Mutassa be a 
láncokon alkalmazott zártípusokat! Ismertesse egy öntött láncszemekből készült karkötő 
összeállítását, valamint az alkalmazott zárszerkezet készítését! 
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 

Az információtartalom vázlata 
alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
A 
 

A 
  

Lánckészítő ismeretek 

Lánckészítő szerszámok 

Lánctípusok 

Nyelves zár, karabiner, rugós gyűrű, 
létrás és golyós zár. 
Biztosító elemek lánckarkötőknél: 
biztosító nyolcas, biztosító lant, 
biztosító lánc  

20 

 

Öntött láncszemek nagyobb 
méretűek, tömeggyártásuk a 
 precíziós öntési technológiával 
biztosított 

20 

 

A láncszemek megnyitása,   
illesztése  
Összeakasztás forrasztás, 
összeállítás, szerelés 

20 

 

A zárszerkezet elemek anyag 
előkészítése 
Elemek készítése, összeállítása 
A karkötő összeállítása  
Fémjelzés 

20 

 

Összesen 80  

 
 
  ...............................................   ...............................................  
 dátum aláírás 

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

5 
Alakító szerszámok használata 5  
Szakmai nyelvű beszédkészség 5  

Összesen 10  
 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
Prezentációs készség 2  
Határozottság 2  

Módszer Áttekintő képesség 2  
Összesen 10  

Mindösszesen 100  
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70. A gépi kötésű láncok gyártása a kereslet és a technológia fejlődésével nagymértékben 
előtérbe került a kézi láncokkal szemben. Mutassa be a gépi láncok különféle forrasztási, 
hegesztési eszközeit, berendezéseit, technológiáit! Jellemezze a gépi kötésű láncokat! 
 
Információtartalom vázlata 
 
– A forraszbetétes gépi kötésű láncok forrasztása 

– Gépi kötésű láncok porforrasztása 

– Feszített láncok (vales) lángforrasztása  

– Volframelektródás hegesztés 

– Hegesztés lézer berendezéssel   

– Gépi kötésű láncok 
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A vizsgázó neve: ...............................................................................  

Értékelő lap 
70. A gépi kötésű láncok gyártása a kereslet és a technológia fejlődésével nagymértékben 
előtérbe került a kézi láncokkal szemben. Mutassa be a gépi láncok különféle forrasztási, 
hegesztési eszközeit, berendezéseit, technológiáit! Jellemezze a gépi kötésű láncokat!  
 

Típus 
Szakmai ismeretek alkalmazása 
a szakmai és vizsgakövetelmény 

szerint 
Az információtartalom vázlata alapján 

Pontszámok 

Max. Elért 

 
A 
A 
 

A 
  

Lánckészítő ismeretek 

Lánckészítő szerszámok 

Lánctípusok 

A gépi kötésű láncokat gyakran 
forraszbetétes huzalból állítják elő 
A forrasztása rámelegítéssel történik 

15 
 

A porforrasztásos eljárást gépi kötésű 
láncoknál a porforrasz feldörzsölésével 
valósítják meg 
A felületet grafitporral vonják be a 
felületvédelem miatt 

15 

 

A vízszintesen kifeszített lánc elemeire a 
forrasztási pontokon a felrakott forrasz, a 
láng rámelegítéssel a forrasz anyag 
megolvad 

15 

 

A Volframelektródás hegesztés jól 
automatizálható, javításokra is 
használható 
A lézer hegesztés, mint legkorszerűbb 
technika alkalmas automatizált 
hegesztésre és javításokra 

15 

 

Gépi kötésű láncok mintázata változatos 
Olcsóbb, könnyű, vékony láncok is 
készíthetők 
Előállításuk gyors 

20 

 

Összesen 80  
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5 
Alakító szerszámok használata 5  

Szakmai nyelvű beszédkészség 5  
Összesen 10  

 Egyéb kompetenciák a szakmai és vizsgakövetelmény szerint Max. Elért 

Személyes 
Precizitás 2  
Önállóság 2  

Társas 
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