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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A 10/2007 (II. 27.) SzZMM rendelettel modositott 1/2006 (II. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol és az
Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rendjérol alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosito szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodo szakképesités megnevezése:

\ 52 523 03 0000 00 00 \ Mechatronikai miiszerész \Mechatronikai miiszerész

A tételsor a 15/2008. (VIINI.13.)) SZMM rendeletben foglalt szakképesités szakmai és
vizsgakovetelménye alapjan késziilt.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezés
1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

C:

1. Ifju szakmunkasok szamara Kiirt Tudomanyos Didkkori Konferencian fog részt venni, ahol
egy eldadast kell tartania a metallografiai alapismeretek témakorében az 6tvozés céljardl és a
legfontosabb 6tvozoelemekrol. Elozetesen kapott egy vazlatot, amelybél az eléadasat kell
megtartania. Az informacidtartalom tartalmazza ezt a vazlatot, ez alapjan tartsa meg
eldadasat! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

- A fémek szerkezete, a kristalyracs felépitése

- Az 6tvozet fogalma

- Otvozéelemek: pl. Cu, Ni, W, V, Mg, Zn, Cr stb.

- Az otvozetek fajtai: szilard oldat, fémes vegyiilet, eutektikum

- Egyensulyi diagramok

A G G

e
t[s]

Egymast korlatlanul oldo A és B fémek kétalkotos egyensulyi diagramja (bal oldali abra), az A és B
fémek, valamint egy valasztott I 6tvozet lehiilési gorbéi (jobb oldali abra)
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Egymast szilard dllapotban nem oldo kétalkotos otvozet egyensulyi diagramja
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

1. Ifji szakmunkasok szamara kiirt Tudomanyos Didkkori Konferencian fog részt venni, ahol
egy eléadast Kkell tartania a metallografiai alapismeretek témakorében az 6tvozés céljarol és a
legfontosabb 6tvozéelemekrol. Elozetesen kapott egy vazlatot, amelybdl az eléadasat kell
megtartania. Az informacidtartalom tartalmazza ezt a vazlatot, ez alapjan tartsa meg
eléadasat! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Szakmai ismeretek . i . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és s .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A fémek szerkezete, a kristalyracs 5
felépitése
Az otvozet fogalma 5
Otvozéelemek: pl. Cu, Ni, W, V, 5
B | Metallografiai alapismeretek Mg, Zn, Cr, stb
Az 6tvozetek fajtai: szilard oldat, 10
fémes vegyiilet, eutektikum
Egyensulyi diagramok 40
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Diagram, nomogram olvasdsa, értelmezése 20
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

2. Az elektronikaban alkalmazott magneses anyagokrol kell beszamolot tartania. A
beszamolot ugy allitsa ossze, hogy az informaciotartalomban megadott fogalmakat is
tisztazza! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

- Magneses tulajdonsag alapjan: dia-, para- és ferromagnesek

- Magnesezési gorbe (magneses indukcid, magneses térerdsség, permeabilitas)

-600 -400

- Lagymagnesek
- Keménymagnesek

— Felhasznalasi teruletek
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékelé lap

2. Az elektronikaban alkalmazott magneses anyagokrol kell beszamolot tartania. A
beszamolot gy allitsa oOssze, hogy az informaciotartalomban megadott fogalmakat is
tisztazza! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Szakmai ismeretek . [ er . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és s .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Magneses tulajdonség alapjan: dia-, 10
para- és ferromagnesek
Magnesezési gorbe (magneses
indukcio, magneses térerdsség, 40
B Vasétvozetek és nemvas-fémek | Permeabilitas)
és Otvozetel Légymégnesek 5
Keménymagnesek 5
Felhasznalasi teriiletek 5
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Diagram, nomogram olvasdasa, értelmezése 20
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 5
Tarsas Tomor fogalmazas készsége 5
Modszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Osszesen 15
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

3. Gyarlatogatason vett rész egy aluminiumkohaszati iizemben. A latogatas tapasztalatairol és
az ott kapott szakmai ismeretekbdl egy szobeli beszamolét kell tartania. A beszamolo
elkészitéséhez hasznalja az informacidtartalomban megadott vazlatot!

Az informéciodtartalom vazlata

- Bauxit, timfold

- Aluminiumkohaszat: az elektrolizis folyamata

Anddiartak
Grafitrid
Elektrolit Elszivis
Folyékony S
aluminium Grafitbé16s
Tiizallé (katdd)
keramiaszigetelés

Acélvalyi

Aramvezets sin

- Az aluminium felhasznalasa az iparban, jellemzok, termékek
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

3. Gyarlatogatason vett rész egy aluminiumkohaszati iizemben. A latogatas tapasztalatairol és
az ott kapott szakmai ismeretekbol egy szobeli beszamolot kell tartania. A beszamolo
elkészitéséhez hasznalja az informaciotartalomban megadott vazlatot!

Szakmai ismeretek . [ er . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és s .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Bauxit, timfold 20
Vasétvézetek és nemvas-fémek Aluminiumkohdszat: az elektrolizis 30
B RO . folyamata
¢és Otvozetei
Az aluminium felhasznalasa az 20
iparban, jellemzok, termékek
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Folyamatdbrak olvasésa, értelmezése 15
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
Tarsas Tomor fogalmazas készsége 5
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

4. A hokezelésekrol kell tartania egy bemutataté orat. Az informaciotartalomban megadott
abrak alapjan foglalja 6ssze a kiilonbozé eljarasok lényegét! Magyarazza el, hogy melyik
hokezelést mikor alkalmazzak és miért! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi
informacidkat!

Az informaciotartalom vazlata

- A hokezelés célja, folyamata

o

c
idé. t
Melegitées Hontartas Hiités -
— Hokezelési eljarasok: normalizalas
ce
NORMALIZALAS
750-950 °C
idé, t
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

- Hokezelési eljarasok: lagyitas

L]

¢ 750-1150 C°
LAGYITAS
680-700 C°
ido, t
- Hokezelési eljarasok: edzés
¢ EDZES
750-850 ¢°
.IIII-IIIII-’ Normal
+
.
L
Kombinalt
L /
-
.~ -
idé, t
- Hokezelési eljarasok: nemesités
c’ 750-950 C° o
NEMESITES
450-650 ¢°

idé, t

10/48



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

- Hokezelési eljarasok: cementélés, nitralas

o

c

CEMENTALAS, NITRALAS

830-960 c¢°

Cementalas

500-550 C°

id6, t
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékelé lap

4. A hokezelésekrol kell tartania egy bemutataté orat. Az informaciétartalomban megadott
abrak alapjan foglalja ossze a kiilonbozé eljarasok lényegét! Magyarazza el, hogy melyik
hokezelést mikor alkalmazzak és miért! Felkésziilése és felelete soran hasznilja az alabbi

informaciokat!

Szakmai ismeretek . . . Pontszamok
. . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x .
. .. , . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A hokezelés célja, folyamata 10
Hokezelési eljarasok: normalizalas 10
Hokezelési eljarasok: lagyitas 10
B | Hokezelés
Hokezelési eljarasok: edzés 10
Hokezelési eljarasok: nemesités 10
Hokezelési eljarasok: cementalas, 10
nitralas
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Diagram, nomogram olvasésa, értelmezése 25
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

5. Egy darabolassal, kivagassal és lyukasztassal foglakozo cégnél dolgozik. A céghez nyari
szakmai gyakorlatra két tanulé érkezik, akikkel meg kell ismertetnie és akiknek be kell
tanitania a miiveleteket. A betanitashoz kapott rajzok alapjan allitson o0ssze egy szdbeli
tananyagot a miiveletekrol, melyet ismertessen a tanulokkal! Felkésziilése és felelete soran

hasznalja az alabbi informaciokat!

Informaciodtartalom vazlata

Lemezalakit6 technologidk: darabolés, vagas, lyukasztas

Anyag darabolasa

Lemez darabolasa

FALAT

|
|

Utkoztetés
Darabolokés

@ — Munkadarab
|
%' Vezefo
A |

Kiindulo lemezcsik

Eloutkoztetés

Anyag kivagésa

kivagobelyeg

sav, vagy szalag hulladék

A lyukasztas miivelete

lyukaszto
vagolap

sv, vagy szalag munkadarab

hulladék
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

5. Egy darabolassal, kivagassal és lyukasztassal foglakozo cégnél dolgozik. A céghez nyari
szakmai gyakorlatra két tanulo érkezik, akikkel meg kell ismertetnie és akiknek be kell
tanitania a miiveleteket. A betanitashoz kapott rajzok alapjan allitson oOssze egy szdbeli
tananyagot a miiveletekrol, melyet ismertessen a tanulokkal! Felkésziilése és felelete soran
hasznalja az alabbi informaciékat!

Szakmai ismeretek . [ oer . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és s .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Lemezalakit6 technologidk:
g . 15
darabolés, vagas, lyukasztas
C Fém és egyéb anyagok Anyag darabola}sa 20
megmunkalsi technologiai | L=emez daraboldsa
Anyag kivagésa 15
A lyukasztas miivelete 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos kéziszerszamok, fémmegmunkal6 gépek hasznalata 10
4 Miiszaki rajz olvasdsa, értelmezése 10
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
, Tomor fogalmazas készsége 5
Tarsas YT -
Iranyitasi készség 5
Modszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Osszesen 20
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartaselokészités, ellenérzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret és technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

6. Egy hajlitassal és mélyhuzassal foglakozé cégnél dolgozik. A céghez nyari szakmai
gyakorlatra egy tanulé érkezik, akivel meg kell ismertetnie és akinek be kell tanitatnia a
hajlitas és a mélyhuzas miiveletét. A betanitashoz kapott rajzok alapjan allitson 6ssze egy
szobeli tananyagot a hajlitas és mélyhtizas miiveletérél, melyet ismertessen a tanuléval!
Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata
- Hidegalakitasok

- A hajlitasi médok miiveletei

hajlitbbélyeg

munkadarab

hajlitoszerszam

"U" hajlitas "V" hajlitas

szorité pofak

/ munkadarab

lengd pofa

- A mélyhtizas miivelete

huzébélyeg

rancgatlé

teriték

munkadarab
]

huzégydrd
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékelé lap

6. Egy hajlitassal és mélyhtzassal foglakozo cégnél dolgozik. A céghez nyari szakmai
gyakorlatra egy tanulo érkezik, akivel meg kell ismertetnie és akinek be kell tanitatnia a
hajlitas és a mélyhlizas miiveletét. A betanitishoz kapott rajzok alapjan allitson dssze egy
szobeli tananyagot a hajlitas és mélyhuzas miiveletérél, melyet ismertessen a tanuldval!
Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informacidkat!

Szakmai ismeretek . [ oer . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és s .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Hidegalakitasok 5
c |Fémésegyebanyagok A podivasi modok miiveletei 30
megmunkalasi technologiai
A mélyhuzas miivelete 25
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos kéziszerszamok, fémmegmunkal6 gépek hasznalata 10
4 Miiszaki rajz olvasdsa, értelmezése 10
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
, Tomor fogalmazas készsége 5
Tarsas TV I
Iranyitasi készség 5
Modszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Osszesen 20
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

7. A furatmegmunkalas gépei elsésorban a furogépek. Mutassa be az informacidtartalom
alapjan a fairogépeket, a szerszamait, a csigafurok Kkivalasztasat, befogasat és rogzitését!

Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

Az anyagok megmunkalasa, a furatmegmunkalas fogalma, feladata és eszkdzei

A csigafuré felépitése

Foélek

Hatfellilet

Mellékél

A csigafurdk alkalmazasanak kivalasztasa

Emelkedési

Jelolés A faro kialakitasa Alkalmazasi teriilet Forgacsolhato Csucs-
anyagok szog
N i Atlagosan forgacsolhat6 Acél, acélontvény 118°
T szerkezeti anyagok 700 N/mm?
| szakitészilardsagig
rézétvozetek 140°
H i Kemény, rideg szerkezeti Szivos 118°
= ﬂﬂ. E anyagok rézétvozetek
Nagy szilardsagu 140°
acél
Kézetek 80°
w I Lagy szerkezeti anyagok || Aluminium, réz || 140°
f m Horganyotvozet 118°
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartaselokészités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret és technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

— Kulcsszoritast harompofas tokméanyszerkezet felépitése

kupkerek
|
pofa- kupkerekes
fliroezar szoritékulcs

- Villamos kéziszerszam hasznalatanak szabalyai

- Az asztali furogép felépitése

Hajtémiiszekrény

Hajtomotor

Elétold kar
Flrdorsd

Firdasztal Oszlop

Munkadarabasztal
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékelé lap

7. A furatmegmunkalas gépei els6sorban a furogépek. Mutassa be az informaciotartalom
alapjan a furogépeket, a szerszamait, a csigafurdok kivalasztasat, befogasat és rogzitését!
Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciékat!

Szakmai ismeretek . [ er . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és s .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
o . Az anyagok megmunkalasa, a
C Fem s eg}’fe’b _anyagok, furatmegmunkalés fogalma, feladata 20
megmunkalasi technoldgiai . o .
¢s eszkozei
A csigafuro6 felépitése
. e, . 15
A csigafirok alkalmazasanak
kivélasztasa
A munkadarab rogzitése 5
¢ Gepipari gydrtdstechnologia Kulcsszoritasu harompofas 5
tokmanyszerkezet felépitése
Villamos kéziszerszam 10
hasznalatanak szabalyai
Az asztali furogép felépitése 15
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos kéziszerszamok, fémmegmunkal6 gépek hasznalata 10
4 Miiszaki rajz olvasdsa, értelmezése 5
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

8. A forgacsolasi miiveletek megkezdése elétt meg kell ismernie a gépet, a géphasznalati
(kezelési) utasitast az adott forgacsologépre vonatkozéan. Mutassa be az informaciétartalom
alapjan az esztergagép fo részeit, a forgacsolas mozgasviszonyait, szerszamait, a fo- és
mellékmozgasokat, a munkadarab befogasat, beallitasat és rogzitését! Felkésziilése és felelete
soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

- Az anyagok megmunkalasa, az esztergalas fogalma, feladata és eszkozei

- Az egyetemes esztergagép szerkezeti felépitése, miikodése

orséhaz fétengely
' & - "l
]| tokmany
Y késtartod fogasléc
\I keresztszan . a 9 nyereg

—-—D— - késszan /
1 féhajtomdi | | o . T - — S . S S ', S— —

| -

il’ hid 1 O ¢t /-

ij% “““ W%\Al-w W

| / | “@"“"“"“

: .. = 7

E u J vezérorsd lakatanya  szanszerkezet

\
motor gépagy
- A forgacsolés szerszamai
™,
‘r‘\
i —
F-—/n .
i:‘ E ] .,
=] I'I.
2, 3 S ’

=

- Az esztergélas alkalmazasi tertiletei

- A balesetmentes, biztonsagos munkavégzés feltételei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékelé lap

8. A forgacsolasi miiveletek megkezdése el6tt meg kell ismernie a gépet, a géphasznalati
(kezelési) utasitast az adott forgacsolégépre vonatkozéan. Mutassa be az informacidtartalom
alapjan az esztergagép fo részeit, a forgacsolas mozgasviszonyait, szerszamait, a fo- és
mellékmozgasokat, a munkadarab befogasat, beallitasat és rogzitését! Felkésziilése és felelete
soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Szakmai ismeretek . [ oer . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és s .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Fém és egyéb anyagok Az anyarlgrok megmunkalasa, az
C . g esztergalas fogalma, feladata és 10
megmunkalasi technoldgiai L
eszkozei
Az egyetemes esztergagep 20
szerkezeti felépitése, mikodése
A forgacsolas szerszamai 20
C | Gépipari gyartastechnologia
Az esztergélas alkalmazasi teriiletei 10
A balesetmentes, biztonsagos
. R 10
munkavégzés feltételei
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos kéziszerszamok, fémmegmunkal6 gépek hasznalata 10
4 Miiszaki rajz olvasdsa, értelmezése 5
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
Tarsas Tomor fogalmazas készsége 5
Modszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

9. On tanulmanyai soran megismerte a marégépek jellegzetes tipusait. A hagyomanyos
marogépek koziil leggyakrabban a konzolos egyetemes mardgépeket hasznaljak. Szébeli
feleletében mutassa be a konzolos egyetemes marogépet és mozgasjellemzoit! Elemezzen egy
uj marogépet fobb miiszaki adatai alapjan! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi

informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

- Az anyagok megmunkalasa, a maréas fogalma, feladata és eszkozei

- A marési miivelet célja, az egyetemes marogép felépitése

orso-Csapagy

Ferenda

!

;

fmiardterngely

uszm{\

forgozsdmoly,

Freresz szt

mardorsd
T A/
=

SIS

konzol

konzal emeld orso

=

1 _l( dfediny

_A-rmardorsd

hajtom

L-aldtoid
hatdeni

alapiap

-]

- A f6hajtomii és a mellékhajtomii feladata, a fémozgas ¢és a mellékmozgasok

- Egy 0j mar6gép miiszaki leirdsdnak és adattablazatanak elemzése

- A maréaskor eléfordul6 baleseti veszélyek és azok megeldzésének lehetdségei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartaselokészités, ellenérzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret és technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

univerzalis marogép

o amardfej +/- 90 fokban elforgathato

e az orso fordulatszam-tartomanya 40 — 1.750 ford/perc

o automatikus asztalel6tolas az X-tengely iranyaban

o manualis vizszintes/fliggdleges szerszambefogas M 12 feszitdcsavarral
o manualis befogas mindharom tengelyen

o hiitdanyag-berendezés, forgacstarolo kad

e megvilagitas

o miiszaki dokumentacio

| Miiszaki adatok

asztalméret mm|  280x1000

|
\horonyszém \ \ 5
'horonynagysag | mm | 14
max. furatatmérd ST37ben | O mm| 30
\ Munkautak ‘
|x-tenge|y | mm | 490
y-tengely | mm | 260
|z-tenge|y | mm | 460
orsofej, kézi | mm | 330
\ Fuiggobleges marofej \
orsoelStolas | mm | 120
orsobefogas | ISO| 30
'motorteljesitmény | KW | 1,5
orsofordulatszam | ford./perc|  115-1.700
orsofordulat fokozatok | 115-230-290-360-580-720-875-1750 | 8
\ Vizszintes ors6 \
orsobefogas | ISO | 30
‘motorteljesitmény | kW | 2,2
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

orsoéfordulatszam ford./perc 40-1.300
40-60-80-110-150-200-270-380-510-

orsofordulat fokozatok 680-950-1300 12
Elétolas x-tengelyen

elétolasi fokozatok 24-40-65-100-1 85-285-‘r1n7r(r)1;p7e2r2 8

min. tav. asztal-orsé kdzott mm 95
max. tav. asztal-orsé kozott mm 470
méret (szélesség x hossz) mm 1520x1330
magassaga mm 2220
sulya kg 1120
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ...

Ertékelé lap

9. On tanulmanyai sorin megismerte a marégépek jellegzetes tipusait. A hagyomanyos
marogépek koziil leggyakrabban a konzolos egyetemes marogépeket hasznaljak. Szobeli

feleletében mutassa be a konzolos egyetemes mardégépet és mozgasjellemz

0it! Elemezzen egy

uj marogépet fobb miiszaki adatai alapjan! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi

informaciokat!

Szakmai ismeretek . i . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nf0rmac10ta.r t alom vazlata .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Fém és egyéb anyagok Az anyagok megmunkalasa, a maras
C e L . . 10
megmunkalasi technologiai fogalma, feladata és eszkozei
A marasi muvelet célja, az 20
egyetemes mardgép felépitése
A f6hajtémi és a mellékhajtomi
feladata, a fdomozgas ¢és a 10
s, , . mellékmozgésok
€ |Gepipari gydrtastechnolégia Egy 0j mar6gép miiszaki leirdsanak 20
¢s adattablazatanak elemzése
A maraskor el6fordul6 baleseti
veszélyek €és azok megeldzésének 10
lehetdségei
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos kéziszerszamok, fémmegmunkalé gépek hasznélata 10
4 Miiszaki rajz olvasasa, értelmezése 5
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100

alairas

25/48




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

10. A finommechanikaban alapveté fontossagu a hosszisag- és a szogmérés. A mechatronikai
miiszerész feladatai kozé tartozik a kiilonb6zé mechanikai mérések elvégzése. Az On feladata
a hosszusagméré miiszerek csoportositaisanak és felépitésének ismertetése az adott
informacidtartalomban felsorolt szempontok alapjan. Foglalja dssze a mérdeszkozok fobb
szerkezeti egységeit legalabb egy kivalasztott (pl. tolomérd) méréeszkoz alapjan! Felkésziilése
és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

- A méréstechnika alapjai, mérési hibak, a méréeszkdzok csoportositasa
- Nem allithaté mérdeszkozok: acél mérdszalag, mérdléc, acélvonalzd
- Allithaté méréeszkozok: tolomérd; mikrométer; mérdora; mozgdszaras szogmeérd

- A toléméré felépitése, mérés és leolvasas tolomérdvel

0,1 mm pontossagu tolomerd

M\ /ﬂ [OII7m

%0 100 110 120

mIIIIHIIHII i

(i
111

- A korszerli mérdeszkdzok tipusai, fobb jellemzoi

MerGeszkozok

Mikromméter (0-25 mm) Mikromméter (25-50 mm)

Meérdoras tolomerd Digitalis tolomerd
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékelé lap

10. A finommechanikaban alapveto fontossagu a hossziisag- és a szogmérés. A mechatronikai
miiszerész feladatai kozé tartozik a kiilonb6z6 mechanikai mérések elvégzése. Az On feladata
a hosszusagméré miiszerek csoportositisanak és felépitésének ismertetése az adott
informaciotartalomban felsorolt szempontok alapjan. Foglalja 6ssze a mérdeszkozok fobb
szerkezeti egységeit legalabb egy kivalasztott (pl. tolomérd) méréeszkoz alapjan! Felkésziilése
és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Szakmai ismeretek . L e s . Pontszamok
. . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x .
. .. , . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A méréstechnika alapjai, mérési
hibak, a méréeszkozok 10
csoportositasa
Nem allithaté méréeszkozok: acél 15
mérdszalag, mérdléc, acélvonalzo
B |Mindség-cllendrzés Allithaté méréeszkozok: tolomérd;
mikrométer; mérdora; mozgdszaras 15
sz0gméro
A tolomérd felépitése, mérés €s 20
leolvasas tolomérdvel
A korszerti méréeszkozok tipusai,
£8bb jellemzsi 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos és mechanikai miiszerek és méréstechnikai eszk6zok 10
hasznalata
4 Mennyiségérzék 5
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 5
Tarsas Tomor fogalmazas készsége 5
Modszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

11. Egy elektronikai cég miiszerésziizemében villamos részegységeket gyartanak kiilonb6zo
berendezések szamira. Az On feladata, hogy a Kiilonboz6 forrasztisi miiveletekhez, az
elektronikai és elektromechanikai alkatrészek beforrasztasahoz a legjobb forrasztasi
eszkozoket és forraszanyagokat kivalassza. Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi
informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

- Forrasztas, forrasztasi miiveletek, forraszanyagok, folyasztdszerek

- A forrasztopaka-allomas felépitése, jellemzdi €s hasznalata

szabalyozhat6 homérséklet: 150-420°C

a bekapcsolas utan gyors felfiités

specialis szilikon-gumi boritas a markolaton
allithato pakatarto, tisztitdoszivacs és talca
h64allo szilikon-gumi boritast kabel a pakan
konnyen cserélhetd pakahegy

3 digites piros LED kijelzé

a felftitést jelz6 LED indikator

230V, 48W

- A pillanatpaka felépitése, jellemz6i és hasznalata

230V, 75W

kézre allé mikrokapcsoldval mitkodtethetd

gyors felfiités

2 m hosszl halozati csatlakozokabel

torhetetlen termoplasztik nyél

konnyen cserélhetd pakahegy, 5db tartalék pakaheggyel szallitva
beépitett munkateriilet megvilagitas (6.3V, 0.3A izz0)

tomeg: 900g

- A kivalasztas indoklasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékelé lap

11. Egy elektronikai cég miiszerésziizemében villamos részegységeket gyartanak kiilonb6z6
berendezések szimara. Az On feladata, hogy a kiilonboz6é forrasztisi miiveletekhez, az
elektronikai és elektromechanikai alkatrészek beforrasztisihoz a legjobb forrasztasi
eszkozoket és forraszanyagokat kivalassza. Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi

informacidkat!
Szakmai ismeretek . [ oer . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és s .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Forrasztas, forrasztasi maveletek,
. 20
forraszanyagok, folyasztoszerek
A forrasztopaka-allomas felépitése, 15
B Hegesztés, forrasztas jellemz()'i ¢és hasznalata
A pillanatpaka felépitése, jellemzoi 15
¢s hasznalata
A kivéalasztas indoklasa 20
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Forrasztastechnikai és hegesztési eszk6zok, berendezések 15
hasznalata
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 5
Tarsas Tomor fogalmazas készsége 5
Modszer Ismeretek helyén valé alkalmazasa 5
Osszesen 15
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

12. ivhegeszté miihelyben kell dolgoznia 3 héten keresztiil. A miihely vezetdje elmagyarazta
Onnek a legfontosabb tudnivalokat. A munkaba allashoz szébeli vizsgat kell tennie az alabbi
informaciotartalom alapjan!

Az informéciodtartalom vazlata

- A hegesztés célja, hegesztési eljarasok, (6mlesztd, sajtold)

- Az ivhegesztés elvi elrendezése és eszkdzei

M A
Fémelekirdda B Rosnpe
oSN —— 4

- A villamos ivhegesztés folyamatai

a) rovidzarlat; b) ivkeltés; c) folyékony fémhid kialakuldsa; d) ivajragytjtas

- A hegesztbtranszformator elvi mitkodése

Primer aldal

L

Villamos- rfl-\l iy T
energia- i =™ 2 i
forras N *

| .
]

Szekunder oldal
YR

Villamos-
b l u; energia-
—felhasznald

Aﬂag neses mezd: energiaszallitd

- A hegesztés véddfelszerelései, a biztonsdgos munkavégzés eszkozei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

12. ivhegeszté miihelyben kell dolgoznia 3 héten keresztiil. A miihely vezetdje elmagyarazta
Onnek a legfontosabb tudnivalokat. A munkaba allashoz szébeli vizsgat kell tennie az alabbi
informacidtartalom alapjan!

Szakmai ismeretek . [ er . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nf0rmac10ta.r t alom vazlata .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A hegesztés célja, hegesztési 10
eljarasok, (6mlesztd, sajtold)
Az ivhegesztés elvi elrendezése €s 10
eszkozei
B | Hegesztés, forrasztds A villamos ivhegesztés folyamatai 15
A hegesztOtranszformator elvi 15
miikddése
A hegesztés véddfelszerelései, a 15
biztonsagos munkavégzés eszkozei
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Forrasztastechnikai és hegesztési eszkdzok, berendezések 15
hasznalata
4 Miiszaki rajz olvasasa, értelmezése 5
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Modszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartaselokészités, ellenérzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret és technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

13. Az On feladata a munkahelyén villamos mérésre alkalmazandé digitilis miiszerek
kivalasztisa és megvasarlasa. Foglalja ossze a digitalis miiszerek miikodési elvét! Milyen
miszaki jellemzok alapjan valasztana ki egy digitalis miiszert? Mit venne elsésorban
figyelembe a miiszertipus kivalasztasanal? Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi
informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

- A digitalis mérés elve, a digitalis multiméter belso felépitése

- 1. sz. digitalis multiméter kijelzdje, kezeldszervei €s csatlakozd bemenetei

- Miiszaki adatok
3 % digites digitalis multiméter (kijelzés: 3999), automata polaritaskijelzés
Fesziiltség- ¢s arammérés AC/DC és ellenallasmérés
Kapacitasmérés és frekvenciamérés
Hoémérsékletmérés és diddavizsgalat
Tranzisztormérés €s logikai szintmérés
Jelimenet és szakadasvizsgalat
USB interfész és szoftver

Ara: 21.200,- Ft + afa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

- 2. sz. digitalis multiméter kijelzdje, kezelszervei és csatlakozd bemenetei

e

Sovava

- Miiszaki adatok
3 % digites digitalis multiméter
Fesziiltség ¢s arammérés AC/DC (True RMS)
Ellenallas- és homérsékletmérés
Kapacitasmérés €s frekvenciamérés
Diodavizsgalat
Kitoltésitényezd-mérés

Ara: 18.200,- Ft

- Az Osszehasonlités elve, a kivalasztott multiméter elonyei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékelé lap

13. Az On feladata a munkahelyén villamos mérésre alkalmazandé digitilis miiszerek
kivalasztasa és megvasarlasa. Foglalja ossze a digitalis miiszerek miikodési elvét! Milyen
miiszaki jellemzok alapjan valasztana ki egy digitalis miiszert? Mit venne elsésorban
figyelembe a miiszertipus kivalasztasanal? Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi

informacidkat!
Szakmai ismeretek . [ oer . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és s .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A digitalis mérés elve, a digitalis
oy P 15
multiméter bels6 felépitése
1. sz. digitalis multiméter kijelzdje,
kezeldszervei és csatlakozo 15
bemenetei
Miszaki adatok
B | Mindség-ellendrzés
2. sz. digitalis multiméter kijelzdje,
kezeldszervei és csatlakoz6 15
bemenetei
Miiszaki adatok
Az Osszehasonlités elve, a
. iy . 20
kivélasztott multiméter elényei
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos és mechanikai miiszerek és méréstechnikai eszk6zok 20
hasznalata
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
Tarsas Tomor fogalmazas készsége 5
Modszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Osszesen 15
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

14. Az On feladata a munkahelyén alkalmazott elektromechanikus miiszerek kivalasztisa,
kezelése és karbantartasa. Foglalja 6ssze az elektromechanikus miiszerek miikodési elvét és f6
szerkezeti elemeit! Készitsen elvi vazlatokat! Milyen metrolégiai jellemzéket venne On
figyelembe a miiszertipus kivalasztasanal? Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi
informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

— Az elektromechanikus miiszerek miikddési elve és fo szerkezeti elemei
- Allorész
— Lengorész
— Csapagyazas
— Visszatérité nyomatékot létrehozo6 elemek
- Csillapitoszerkezetek
—  Kiegyensulyozo szerkezetek

. allandd magnes

. lagyvas pélussaru
. pilus mag

. lengitekercs

. Tugd

. mutatd

. skala

Deprez miiszer elvi szerkezete

= T LT e 0 P ek

— A villamos mérémiiszerek metroldgiai jellemzdi, pontossagi osztalyok

— Hibalehetdségek és javitasuk
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékelé lap

14. Az On feladata a munkahelyén alkalmazott elektromechanikus miiszerek kivalasztisa,
kezelése és karbantartasa. Foglalja 6ssze az elektromechanikus miiszerek miikodési elvét és fo
szerkezeti elemeit! Készitsen elvi vazlatokat! Milyen metrolégiai jellemzéket venne On
figyelembe a miiszertipus kivalasztasanal? Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi

informacidkat!
Szakmai ismeretek . [ oer . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nf0rmac10ta.r t alom vazlata .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Az elektromechanikus miiszerek
miikodési elve és f6 szerkezeti 25
elemei
B Villamosipari ' A villamos mérémiszerek
gyartastechnologia metrologiai jellemz6i, pontossagi 25
osztalyok
Hibalehetdségek és javitasuk 15
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos és mechanikai muszerek és méréstechnikai eszkozok 20
hasznalata
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Modszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Osszesen 15
Minddosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

15. Ipari gépekben, gyartésoroknal sokszor alkalmaznak hajtasokat. Ezek kiillonbozéek, attol
fiiggoen, hogy milyen teljesitményt kell atvinni az egyik forgotengelyrél a masikra. A
megadott informaciok alapjan fejtse ki véleményét a kiilonb6z6 hajtasokrol és alkalmazasi
teriileteikrol!

Az informéciodtartalom vazlata

- Hajtastechnikai alapfogalmak

- A dorzshajtasok jellemzdi (teljesitmény, forgatonyomaték, erd, sebesség), fajtai
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Fig. 1.

- A lanchajtasok jellemz6i (forgatonyomaték, szogsebesség, fordulatszam)
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- A szijhajtasok jellemz6i (surlddas, fordulatszam, szijsebesség), a szijak tipusai

Uy

- A hajtasok alkalmazasi tertiletei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékelé lap

15. Ipari gépekben, gyartésoroknal sokszor alkalmaznak hajtasokat. Ezek kiillonbozéek, attol
fiiggoen, hogy milyen teljesitményt kell atvinni az egyik forgotengelyrél a masikra. A
megadott informaciok alapjan szoban fejtse ki véleményét a kiillonb6zo hajtasokrol és
alkalmazasi teriileteikrol!

Szakmai ismeretek . . . Pontszamok
. . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x .
. .. , . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Hajtastechnikai alapfogalmak 20
A dorzshajtasok jellemzo6i
(teljesitmény, forgatonyomaték, erd, 15
sebesség), fajtai
C Géninari evarta hnologi A lanchajtasok jellemzoi
cpipar gyartastechnologia (forgatonyomaték, szogsebesség, 15
fordulatszdm)
A szijhajtasok jellemzdi (surlodas,
fordulatszdm, szijsebesség), a szijak 15
tipusai
A hajtasok alkalmazasi teriiletei 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Ipari gépek, gyartosorok, robotok hasznalata 10
Osszesen 85
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 5
Tarsas Tomor fogalmazas készsége 5
Modszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

16. A robotok fejlédéstorténetérol, tipusairol, robottechnikai alapismeretekbél és a robotok
alkalmazasi teriileteir6él kell készitenie egy Kkiseladast. A vazlat alapjan elkészitett és
megtartott eldadasa legyen tomor és lényegre toro! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az
alabbi informacidkat!

Az informaciotartalom vazlata

- A robottechnika alapfogalmai (tipusok, felosztasok, generaciok)

Ipari manipuldtorok Ipari robotok
Programozhato Teleoperacios Pont-szakasz (PS) Intelligens (SC)
manipulétor manipulétor vezérlés robotok

- A robotikai rendszer altalanos felépitése, az egységek feladata

Q-—-Szenmr:

Betanito eszkoz

Floppy
[C Munkadarab
LAN HKazetta
i [PLe
)
icg: i)
IPC
= = LAN
ROC= Robotvezerlo IPC=Programfejleszto

- Robotirdnyités: pont-, szakasz- és palyavezérlés

- Ipari robotok alkalmazésa, megfogoszerkezetek

- Mikroprocesszoros robotiranyitas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékelé lap

16. A robotok fejlodéstorténetérol, tipusairol, robottechnikai alapismeretekbdél és a robotok
alkalmazasi teriileteirol kell készitenie egy kis eléadast. A vazlat alapjan elkészitett és
megtartott eléadasa legyen tomor és lényegre toré! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az
alabbi informaciokat!

Szakmai ismeretek . . . Pontszamok
. . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x .
. .. , . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A robottechnika alapfogalmai 15
(tipusok, felosztasok, generaciok)
A robotikai rendszer altalanos 15
felépitése, az egységek feladata
Szamitogéppel vezérelt Robotirdnyitas: pont-, szakasz- és
C s .y , s 20
gyartastechnologiak palyavezérlés
Ipari robotok alkalmazasa,
. 10
megfogbdszerkezetek
Mikroprocesszoros robotiranyitas 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Ipari gépek, gyartdsorok, robotok hasznalata 10
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 5
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Médszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Attekintd képesség 5
Osszesen 20
Minddosszesen 100
datum alairas

40/48




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

17. A mikrovezérloket altalaban ipari (gyartasi) folyamatok feliigyeletére, iranyitasara,
valamint méréstechnikai feladatokra hasznaljak. A mikrovezérlok specialis perifériakat
igényelnek a folyamatiranyitishoz. A mikrovezérld miikodése alapjan magyarazza el a
folyamatiranyitasban hasznalt be- és Kkimeneti (egységek) periféridinak feladatat és
miikodését! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informacidkat!

Az informéciodtartalom vazlata

- A mikrovezérld (8 bites) belso felépitése, miikodése

udalbarsx PORTH
dLu—l PC Programszamddld I - ] RBO
FLASH | - RBI
Frogram- f—={] mB2
metmGtia 2-sEintes verem [EL +— R
1024x12 bit (10 bit) el Hﬂ"ﬂ“‘
[ ]
TavE hit
' PORTC
Progees-| | 9.x rl - Laponks t— 8 MO0
bus RAM cin} 7 e
[tasitdsregiszter
Ee = =
5
i 251¥ Kizwabelt [l RCS
Kizvethn cim cim
| F5SR regiszter I— —| Titnet 0 |-—ﬂ1m
STATUS regiszter ]
3
Konstens
Utasitds EL
dekader
S Reset
ezétld 3 B
e aratmkirok AL
oL FOR 8
CLEIN

DRT

i I R | [ rgeer ]
[

ORC2F

4 Iz 5 L ﬁ

helad RC Ur

oszeilldtor

- Bementi egységek: méréspontvaltok (multiplexerek), mintavevd és -tartd szervek, A/D
atalakitok, kétallapotu bemenetek, id6zit6/szamlalod aramkorok

- Kimeneti egységek: D/A atalakitok, kétallapotu jeleket eldallitdo aramkorok,
teljesitményerdsitd aramkorok

- A mikrovezérl6k felhasznalasi tertiletel
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

17. A mikrovezérloket altalaban ipari (gyartasi) folyamatok feliigyeletére, iranyitasara,
valamint méréstechnikai feladatokra hasznaljak. A mikrovezérlok specialis perifériakat
igényelnek a folyamatiranyitashoz. A mikrovezérlé miikodése alapjan magyarazza el a
folyamatiranyitasban hasznalt be- és Kkimeneti (egységek) periféridinak feladatat és a
miikodését! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Szakmai ismeretek . i . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és s .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A mikrovezérld (8 bites) belso
s 1 s 20
felépitése, mikodése
Bementi egységek: méréspontvaltok
(multiplexerek), mintavevd és -tartd
szervek, A/D atalakitok, kétallapota 20
. rer , bemenetek, 1d6zitd/szamlalod
Szamitogéppel vezérelt . o
C artastechnologiak dramkorok
£y & Kimeneti egységek: D/A 4talakitok,
kétallapotu jeleket el6allitd
aramkorok, teljesitményerdsitd
aramkorok
A mikrovezérldk felhasznalasi 10
tertiletei
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Ipari gépek, gyartosorok, robotok hasznalata 10
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 5
Tarsas Tomor fogalmazas készsége 5
Médszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Logikus gondolkodas 5
Osszesen 20
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

18. A PLC egy alkalmazasorientalt nyelven programozhato, ipari folyamatok vezérlésére és
szabalyozasara Kifejlesztett specialis mikroszamitogép. A PLC belsé felépitése alapjan
magyarazza el mikodését, a folyamatiranyitasban betoltott feladatat, milkodését és
programozasi tipusait! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informaciotartalom vazlata

— A PLC-k felépitése, funkcionalis egységei, miikodése

Programozhato Logikai Vezérld (PLC)
Operdcios rendszer Jeltarolo
15— Programtzrold &s konstanstarold - bemenetek,
15 —— - kim_enetek,
: e - regiszterek,
(vezerld 4’ - szamlalok, —=n-016
utasitasok) lie—n] - idéaitok
MIKROPROCESSZOR Q15
102 Veréridutasitisok: L RELE :
- szamlilas, lee——=1  Kimeneti tarold — kimenetek | |
101 —= - késleltetés, '
- tarolas, ;
- OPTO o] -ugre - :
Bemenetek csatold Y Vv — Q02
—==- Q01
Y Interfész
Programmasolo
Beviteli eszkoz
Tapegység - kézi programozs,
- mikroszamitogep,
- szamitogep

- A PLC-kel szemben tdmasztott legfontosabb kovetelmények:

— atprogramozhatosag (flexibilitas)

— egyszerll programozhatosag

—nagy megbizhatdsag

—modularis felépités (egyszerti javithatosag)

—ipari jelszinti I/O egységek

—halozati zavartiirés

—ki/bemeneti jelek védelme

— galvanikus levalasztas (érintésvédelmi, biztonsagtechnikai és zavartiirési okok)
—utésallosag és gyorsulasallosag

— aramkimaraddas problémakdre (elem, szuperkapacitas)
—tapellato rendszer

- A PLC programozasi nyelvei: utasitaslistas (STL), 1étradiagram vagy érintkez6 terves (LAD),
funkci6 blokk diagram vagy miiveleti terves (FUP)

- A PLC-k felhasznalasi teriletei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

18. A PLC egy alkalmazasorientalt nyelven programozhatd, ipari folyamatok vezérlésére és
szabalyozasara Kifejlesztett specialis mikroszamitogép. A PLC bels6é felépitése alapjan
magyarazza el miikodését, a folyamatiranyitasban betoltott feladatat, miikodését és
programozasi tipusait! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Szakmai ismeretek . . . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac1ota.r t alom vazlata .
. .. , . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A PLC-k felépitése, funkcionalis 25
egységei, miikodése
A PLC-kel szemben tdmasztott 10
legfontosabb kovetelmények
C Szamitogéppel vezérelt A PLC programozasi nyelvei:
gyartastechnologiak utasitaslistas (STL), 1étradiagram
vagy ¢érintkezd terves (LAD), 25
funkcio blokk diagram vagy
miiveleti terves (FUP)
A PLC-k felhasznalési teriiletei 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Ipari gépek, gyartosorok, robotok hasznalata 10
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 5
Tarsas Tomor fogalmazas készsége 5
Médszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Logikus gondolkodés 5
Osszesen 20
Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartaselokészités, ellenérzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret és technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

19. On egy szamitogéppel tamogatott rugalmas gyartérendszert (CIM) bemutaté iskolai
mechatronikai laborba Keriilt, ahol ipari szintii technolégidkat kellett megtanulnia. A
rendszer a kovetkez6 komponensekbdl épiilt fel: szamitogépek, a rendszer miikodéséhez
sziikséges szoftverek, CNC megmunkal6 kozpont, manipulitorok, nyersanyag- és késztermék
raktar. Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

— A rugalmas gyartorendszer (CIM) részei, a cellak feladata:
e Automatikus nyersanyag- és késztermék raktar
e Vonalkdd-leolvas6 rendszer
e Pneumatikus elven miikodo alkatrész-adagold munkaallomas
o Robottal timogatott rugalmas gyartocella CNC esztergagép kiszolgalasara
o Szerelési és mindségellendrzési miiveletet végzo munkaadllomas
e PLC segitségével szabalyozott konveyorpalya, PLC-szekrénnyel és palettaazonositd
rendszerrel,
e Manager (iranyitd) munkaallomas a sziikséges szoftverrel ellatva

- A rugalmas gyartorendszer (CIM) jellemzd6i, alkalmazasi teriiletei

— CIM iranyitas: munkafolyamatok iranyitdsa, munkadarab adagolésa, szallitas, megmunkalas,
mindségellendrzés, raktarozas

- Az egyedi munkahelyeket €s a teljes rendszert irdnyitd szamitégépek feladatai

- Rugalmassag, gazdasagos gyartas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékelé lap

19. On egy szamitégéppel timogatott rugalmas gyartérendszert (CIM) bemutaté iskolai
mechatronikai laborba Keriilt, ahol ipari szintii technologidkat kellett megtanulnia. A
rendszer a kovetkez6 komponensekbdl épiilt fel: szamitogépek, a rendszer miikodéséhez
sziikséges szoftverek, CNC megmunkalé kdozpont, manipulatorok, nyersanyag- és késztermék
raktar. Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciékat!

Szakmai ismeretek

Az informacidtartalom vazlata

Pontszamok

Tipus a-lkalmsizasa a s,zakmal és alapjn Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint

A rugalmas gyartoérendszer (CIM) 15
részei, a cellak feladata
A rugalmas gyartérendszer (CIM)
: AP 10
jellemzdi, alkalmazasi tertiletei
CIM iranyitas: munkafolyamatok

Szamitogéppel vezérelt iranyitasa, munkadarab adagolasa,

C s o 1res o 20

gyartastechnologiak szallitds, megmunkalas,
mindségellendrzés, raktarozas
Az egyedi munkahelyeket €s a teljes
rendszert iranyitd szamitogépek 15
feladatai
Rugalmassag, gazdasagos gyartas 10

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint

Max. Elért

4 Ipari gépek, gyartosorok, robotok hasznélata

Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 2
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa 5
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 3
Figyelem-0sszpontositas 5
Osszesen 20
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartaselokészités, ellenérzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret és technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

20. On egy szamitéogéppel tamogatott rugalmas gyartérendszert (CIM) bemutaté iskolai
mechatronikai laborba Keriilt, ahol ipari szintii technologiakat miikodteté szoftvereket kellett
megtanulnia. Ismertesse a robotiranyité, a CNC és a teljes rendszert miikodteté szimulacios
szoftverek legfontosabb elemeit! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi
informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

— A szimulacids szoftverek jelentdsége, hasznalhatosaga a valos hardverrendszerek
programozasa ¢s mikddtetése, valamint azok virtualis szimulalasa terén

— A robotiranyito szimulacios (3D) szoftver célja, feladata

- A CIM gyartorendszert miikodtetd szimulacios (3D) szoftver jelent8sége €s eldnyei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0943-06 Mechatronikai gyartasel6készités, ellendrzés

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

1. vizsgafeladat

Anyagismeret ¢€s technologiai ismeretek (anyagismeret, ipari gyartastechnologia)

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

20. On egy szamitégéppel timogatott rugalmas gyartérendszert (CIM) bemutat6 iskolai
mechatronikai laborba Kkeriilt, ahol ipari szintii technologiakat miikodteté szoftvereket kellett
megtanulnia. Ismertesse a robotiranyité, a CNC és a teljes rendszert miikodteté szimulacios
szoftverek legfontosabb elemeit! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi
informaciokat!

Szakmai ismeretek . [ oer . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és s .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A szimul4cids szoftverek
jelentdsége, hasznalhatosaga a valos
hardverrendszerek programozasa és 20
miikodtetése, valamint azok
virtudlis szimuldldsa terén
Szamitégéppel vezérelt A robotlra,nylto szimulacios (3D) 15
C o .y szoftver célja, feladata
gyartastechnologiak
A CNC szimulécios (3D) szoftver
1 15
célja, feladata
A CIM gyartorendszert miikodtetd
szimulacios (3D) szoftver 20
jelentésége €s elonyei
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Ipari gépek, gyartosorok, robotok hasznélata 10
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 2
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 3
Ismeretek helyén val6 alkalmazésa 5
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 5
Figyelem-0sszpontositas 5
Osszesen 20
Mindosszesen 100
datum alairas
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