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Vizsgarészhez rendelt kivetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumenticioja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
0942-06/2 Gyartasi dokimentaciok, mifiszaki rajzok és utasitisok alapjan
értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék dsszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafizisok sorrendjét

Szébeli vizsgatevékenység

Szébeli vizsgatevékenység idbtartama: 45 perc

A 19/2008. (XII. 4.) SZMM rendelet 19. § 1. bekezdésében foglaltak alapjan a szakmai
vizsga szobeli tételeit a 2042/2009. szamon kiadom.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A 10/2007 (II. 27.) SzZMM rendelettel modositott 1/2006 (II. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol és az
Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rendjérol alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosité szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodo szakképesités megnevezése:

52 523 03 0000 00 00 | Mechatronikai miiszerész Mechatronikai miiszerész
52523 03 0100 31 01 |Mechatronikai szerelo Mechatronikai miszerész

A tételsor a 15/2008. (VIINL.13.)) SZMM rendeletben foglalt szakképesités szakmai és
vizsgakovetelménye alapjan késziilt.



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacioja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgateladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék osszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

1. On egy mechanikai alkatrészt gyarté kft. miiszerésze. Az a feladata, hogy egy adott
munkafeladat esetén tervezzen meg egy furasi és furatmegmunkalasi miiveletet (pl. egyedi
gépjarmiialkatrész furasanak miiveleti sorrendjét). Készitsen egy konkrét feladatra miiveleti
utasitast és szabadkézi vazlatot! Felkésziilése ¢és felelete soran hasznalja az alabbi
informaciokat!

Az informacidtartalom vazlata

- Furas, furatmegmunkalas
- A furatmérés elve
- Fuaro és furatbdvitod szerszamok
Furd szogei
&
o Hatszog
3 Ekszdg

O Metszdszog

w Cslcsszdg

- A teljesitmény és a gépi 1d6
— A miiveleti utasitas szabadkézi vazlata
- Az asztali, az oszlopos és az allvanyos furdgépek felépitése

Hajtomiiszekrény

Hajtomaotor

Eldtald kar
Furdorsd

Firdasztal Oszlop

Munkadarabasztal
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének

folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékel6 lap

1. On egy mechanikai alkatrészt gyarto kft. miiszerésze. Az a feladata, hogy egy adott
munkafeladat esetén tervezzen meg egy firasi és furatmegmunkalasi miiveletet (pl. egyedi
gépjarmiialkatrész furasanak miiveleti sorrendjét). Készitsen egy konkrét feladatra miiveleti
utasitast és szabadkézi vazlatot! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi

informaciokat!
Szakmai Pontszamok
Tipus ismeretek/feladatprofil Az informacidtartalom vazlata
alkalmazasa a szakmai és alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Gyartasi ¢és technologiai rajzok
B | dokumentumai Furas, furatmegmunkalas 15
Gyartasi dokumentaciokat A furatmérés elve 10
- elokészit (feladatprofil) Fur6 és furatbdvitd szerszamok 10
A teljesitmény ¢€s a gépi id6 10
Kézremiikodik a A, rrlu'iveleti utasitas szabadkézi 20
dokumentéciok vazata
_ elkészitésében Az asztali, az oszlopos és az 10
(feladatprofil) allvanyos furogépek felépitése
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos kézi szerszamok, fémmegmunkal6 gépek hasznalata 5
Osszesen 80
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
. Kéziigyesség 3
Személyes Precizitas 3
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Figyelem Osszpontositas 3
Modszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 3
Gyakorlatias feladatértelmezés 3
Osszesen 20
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacioja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgateladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék osszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

2. On azt a feladatot kapta, hogy egy kétkezes présgép vezérlé kapcsolasat modellezze le a
pneumatikus tablan. A munkahenger csak akkor induljon ki, ha a két inditogombot egyszerre
hozzak miikdodésbe! A munkahenger mozgasi sebessége allithato legyen mindkét iranyban!
Magyarazza el a mitkodést a rajzok alapjan! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi
informaciokat!

Az informacidtartalom vazlata

- A vezérléstechnika alapjai, pneumatikus és elektropneumatikus vezérlések

- A présgép kétkezes mitkodtetési rajza, az elemek szerepe, a mitkodés ismertetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének

folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékel6 lap

2. On azt a feladatot kapta, hogy egy kétkezes présgép vezérlé kapcsolasat modellezze le a
pneumatikus tablin. A munkahenger csak akkor induljon ki, ha a két inditégombot egyszerre
hozzak miikodésbe! A munkahenger mozgasi sebessége allithaté legyen mindkét iranyban!
Magyarazza el a miikodést a rajzok alapjan! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi

informaciokat!
Szakmai ismeretek . i . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A vezérléstechnika alapjai,
pneumatikus és elektropneumatikus 25
vezérlések
Gyartasi és technologiai rajzok
B :
dokumentumai
Présgép kétkezes miikodtetési rajza,
az elemek szerepe, a miikodés 40
ismertetése
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos kézi szerszamok, fémmegmunkal6 gépek hasznalata 5
4 Miiszaki rajz olvasdsa, értelmezése 5
3 Komplex jelzésrendszerek 5
3 Jelképek értelmezése 5
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 5
Tarsas Tomor fogalmazas készsége 5
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

3. A mechatronikai késziilékekben a miikodéshez gyakran van sziikség DC tapegységek
beépitésére, alkalmazasira. Az On feladata egy DC tapegység szerellapra torténd
szerelésének és villamos bekotésének a megtervezése a megadott informaciotartalom alapjan.
Készitsen a feladatra miiveleti utasitast! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi
informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

— SzerelSlap (130x70) méretezése. Szereldlapra keriild szerelvények (DC tapegységpanel 4 db
(¥4 mm) furattal, 6 tagu sorkapocs 2 db (@3 mm) furattal, 1 db 230 V AC villasdugo
csatlakozo kabel bekdtése, 2 db DC csatlakoz6 banandugds vezeték bekdtése)

- Készitsen a feladatra miiveleti utasitast! Miiveletek: mérethald alapjan a furatok helyének az
elérajzolasa, a furatok kifurdsa, a mechanikai és elektronikai szerelvények felerdsitése, a
mechanikai és elektronikai szerelvények bekotése

— Készitsen a mukddés muszeres ellenOrzésére miveleti utasitast! Miszaki adatok: Ube AC
230V; Uki DC 3-4,5-6-7,5-9-12V/1A

Sorkapocs beké&tés:

1.sz. - 230V AC
2.5z. - 230V AC
3.5z - lres
d.sz. - lres
5.sz. - + UkiDC
Atkdtes 6.sz.- GND
I 12V
// 9V Sorkapocs
-
L L 75V 1
Hélozati faszilksig Kapc.SOIjuzo,mu e 2
LIV AC DC tapegysag == 6V 3
N LELLN YA 5
LkIDE "N R 3V
Kmeretinc  + 6
fesziiliség - r
kivezetéeai C_}
Miiveleti utasitas
Miivelet Szerszam, méroeszkoz

Al el B

8/46



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének

folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt et te et e sere et esiaeenbeessaeensees

Ertékel6 lap

3. A mechatronikai késziilékekben a miikodéshez gyakran van sziikség DC tapegységek
beépitésére, alkalmazasira. Az On feladata egy DC tapegység szerelélapra torténé
szerelésének és villamos bekotésének a megtervezése a megadott informaciotartalom alapjan.
Készitsen a feladatra miiveleti utasitast! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi

informaciokat!
Szakmai Pontszamok
Tipus a;ls(gllf;gtziil;/:ezing(ﬁg?lés Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Szereldlap (130x70) méretezése.
Szereldlapra kertiil6 szerelvények (DC
tapegységpanel 4 db (¥4 mm) furattal, 6
 r e e tagt sorkapocs 2 db (@3 mm) furattal, 1 20
B Sgﬁf;iﬁlﬁhndoglal rajzok | 1,230 V AC villasdugo csatlakozé kabel
bekotése, 2 db DC csatlakozo
banandugds vezeték bekotése)
i Gyértasi dokumentaciokat Ké”szitsen 2.1 felyadatr’a ’mﬁve.l’eti utasitast!
eldkészit (feladatprofil) Muv?letek. mef'ret.halo, alapjan a furatok
helyének az eldrajzolasa, a furatok 75
kifurasa, a mechanikai és elektronikai
i Kézremiikddik a dokumentéciok §Zerelvény§k felerc'isité,se, a meckial,likai
elkészitésében (feladatprofil) es’ele’ktromkal” sz"er’elvel}yek bekotése
Készitsen a miikodés miiszeres
ellendrzésére miiveleti utasitast! Miiszaki 75
adatok: Ube AC 230V; Uki DC 3-4,5-6-
7,5-9-12V/1A
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Villamos kézi szerszdmok, fémmegmunkal6 gépek hasznalata 5
4 Villamos ¢és mechanikai miiszerek és méréstechnikai eszk6zok 5
hasznélata
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
, Kéziigyesség 3
Szemelyes Precizitas 3
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Figyelem 0sszpontositas 3
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazésa 3
Gyakorlatias feladatértelmezés 3
Osszesen 20
Minddosszesen 100
datum alairas

9/46




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

4. On egy riasztokésziilékeket forgalmazé és szerelé kft. munkatarsa, és riasztokozpontokat
kell megadott helyeken iizembe helyeznie és a sziikséges beallitasokat elvégeznie. A megadott
informaciotartalom (kapcsolasi rajz, miikodési leiras) alapjan allitson 6ssze a munka
elvégzéséhez egy miiveleti sorrendet az On mellé adott szakmunkas szamara! Felkésziilése és
felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

Mini riasztdcentrum

- Villamos kapcsolasi rajz, miikodés

+
% % =]
1 J J LD2 5
IQ ¥/LD1 == S LD3 f:f" RL1}|q !53
R4 v
[Jx R :
RT
S R2
S T1
[ S
R3 =3 [
1
L,
r&
s :
Miikodés:
A tapfesziiltség bekapcsolasa utan a berendezés miikkodésre kész, amit a zold LD3 (EIN=be) LED
jelez.

A megértéshez tételezziik fel, hogy az 1-es (nyugalmi aram) korben egy sor egymas utan kapcsolt,
zart Reed (Relé) kontaktus van.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

T1 foldpotencialt kap, ezért zdr. Ha most az egyik Reed kontaktus nyit, T1 bézisa pozitiv
fesziiltséget kap, a tranzisztor kinyit.

Az LDI (Schleife=hurok) LED vilagit, jelezve a kor megszakitasat, és egyidejlileg az IC1 3-as laba
1-be (,,HIGH”) megy.

A DI didda és az R6 ellendllas biztositja, hogy a kor rovid idejii megszakitasa esetén is riasztas
legyen.

A P1 (riasztas késleltetés) €s R8-on keresztiil feltltédik a C5 kondenzator, és amikor a 12/13 labak
fesziiltsége eléri a 2/3 tapfesziiltséget, a kimenet ,,LOW”-ba (0) megy, ¢és atbillenti az utana kotott
flip-flopot (a 10-es 1ab 1-be megy).

Most T2 a bazisan megjelend pozitiv fesziiltség (kb. 0,7 V) hatasara kinyit, és a relé meghuz. Az
LD2 (alarm) dioda vilagit az alarm ideje alatt, illetve amig a relé¢ meg van htizva.

Az alarmra P2-vel lehet idébeli korlatot adni.

A ,,0 - 0” kapcsokra olyan érintkezOket lehet kotni, melyek az dramkor miikodésbe 1épésekor
megszakadnak.

Ezek az alarm érzékeldk (Reed kontaktusok) sorba lesznek kapcsolva. A ,,0-/-0” (zar6) kapcsokra
csak az aramkor miikddésére zard érintkezoket lehet kotni (pl. vészjelzéskapesolo,

tlizjelzo stb.).

Folyamatosan mukodtetett Reed relé nem valt ki folyamatos vészjelzést. A beinditott vészjelzést az
LD1 LED jelzi, amely addig vilagit, mig a riasztast nem torlik a reset gombbal vagy a tapfesziiltség
ki/bekapcsolasaval.

- Muveleti utasitas elkészitése a beallitasokhoz és a bemérésekhez

Miiveleti utasitas a mini riasztocentrum beiizemeléséhez
Miivelet Szerszam, méroeszkoz
1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének

folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: ...eeevveeiieieeieeireeeans

Ertékel6 lap

4. On egy riasztékésziilékeket forgalmazé és szerelé kft. munkatarsa, és riasztékozpontokat
kell megadott helyeken iizembe helyeznie és a sziikséges beallitasokat elvégeznie. A megadott
informaciotartalom (kapcsolasi rajz, mikodési leiras) alapjan allitson 6ssze a munka
elvégzéséhez egy miiveleti sorrendet az On mellé adott szakmunkas szamara! Felkésziilése és
felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Szakmai ismeretek . (ex . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z ,
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Gyartasi és technoldgiai rajzok | Villamos kapcsolasi rajz, miikodes 30
B dokumentumai
Ko6zremiikodik a
- dokumentéciok elkészitésében Miiveleti utasitas elkészite
feladatorofil tiveleti utasitas elkészitése a
( profil) beallitdsokhoz és a bemérésekhez 40
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos és mechanikai miiszerek és méréstechnikai eszk6zok 10
hasznalata
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
. Keéziigyesség 3
1 o
Szemelyes Precizitas 3
Tarsas Tomor fogalmazas készsége 5
Figyelem 0sszpontositas 3
Modszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 3
Gyakorlatias feladatértelmezés 3
Osszesen 20
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

5. Az On munkahelyén az automatikai miihelyben szakkozépiskolai tanulék vannak nyari
gyakorlaton. A miithelyvezetoé felkéri, hogy mutassa be nekik az automatikaban alkalmazott
villamos tavadokat. Térjen ki a 2, 3 és 4 vezetékes tavadok felhasznalasi teriileteire és jellemz6
tulajdonsagaira! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informéci6 tartalom vazlata

— A tavadok fogalma, feladata, fobb jellemzok
— A tavadok szokésos jelszintjei

—  Kétvezetékes tavado, jellemzok

- Haromvezetékes tavado, jellemzok

- Négyvezetékes tavado, jellemzok

— A tavadok alkalmazasi teriiletel

o +ltap
0-20 mA /4-20 mA
I I _b
Tavado Rt
o -Utap
o +Utap
0-20 mA /4-20 mA
I , —D:
Tavadd
Rt
o -Utép
o +Jtap
Tavadd
4-20 mA
—
Rt
-Utap
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt et te et e sere et esiaeenbeessaeensees

Ertékel6 lap

5. Az On munkahelyén az automatikai miihelyben szakkozépiskolai tanulék vannak nyari
gyakorlaton. A miihelyvezeto felkéri, hogy mutassa be nekik az automatikaban alkalmazott
villamos tavadokat. Térjen ki a 2, 3 és 4 vezetékes tavadok felhasznalasi teriileteire és jellemzo
tulajdonsagaira! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Szakmai ismeretek . £ e g . Pontszamok
. . . s Az informacidtartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A tavadok fogalma, feladata, fo6bb 15
jellemzok
A tavadok szokasos jelszintjei 10
Szabalyozo és iranyito Kétvezetékes tavado, jellemzok 15
B | folyamatok grafikus 4brazolasi
modjai Héaromvezetékes tavado, jellemzok 10
Négyvezetékes tavado, jellemzok 10
A tavadok alkalmazasi tertiletei 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Miiszaki rajz olvasésa, értelmezése 10
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 5
Tarsas Tomor fogalmazas készsége 5
Médszer Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 5
Logikus gondolkodas 5
Osszesen 20
Mindosszesen 100
datum alairas

14/46




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

6. A mechatronikai miiszerész feladatai kozé tartozik a Kiilonb6z6 villamos alkatrészek,
eszkozok gyartasa. Az On feladata az iizemben gyirtott toroid transzformatorok miiszeres
bevizsgalasanak megszervezése. Készitsen mérési utasitast és villamos kapcsolasi rajzokat a
transzformatorok rovidzarasi, tiresjarasi és terheléses méréséhez! Felkésziilése és felelete
soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

- A transzformatorok felépitése, jellemz6i, miikodése

Frimer i Szekunder
telercselés tekercselés
Hy menet Mo menet

Primey _—— magneses
= ’ fluocus ===, Szelnder
l + y \ aram
+
Primer 1 I
fesmiltséz f—
[ Smeloander
fesziltség
A L \
b

- A toroid transzformétor felépitése, jellemzoi

- Meérési utasitas a rovidzarasi, liresjarasi €s terheléses mérésekhez

- A rovidzarasi, az liresjarasi és a terheléses mérések kapcsolasi rajza
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt et te et e sere et esiaeenbeessaeensees
Ertékelo lap

6. A mechatronikai miiszerész feladatai kozé tartozik a Kiilonb6z6 villamos alkatrészek,
eszkozok gyartasa. Az On feladata az iizemben gyartott toroid transzformatorok miiszeres
bevizsgalasanak megszervezése. Készitsen mérési utasitast és villamos kapcsolasi rajzokat a
transzformatorok rovidzarasi, iiresjarasi és terheléses méréséhez! Felkésziilése és felelete
soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Szakmai ismeretek . (ex . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z ,
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A transzformatorok felépitése, 10
jellemzo6i, miikodése
B Gyartasi és technoldgiai rajzok | A toroid transzformator felépitése, 5
dokumentumai jellemzoi
Mérési utasitas a rovidzarasi,
g g . . 25
liresjarasi és terheléses mérésekhez
) . , . A rovidzarasi, az iiresjarasi é
B | Villamos rajzok tipusai ov ,dza asl, az ufesjarasi es a 25
terheléses mérések kapcsolési rajza
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos ¢és mechanikai miiszerek és méréstechnikai eszk6zok 5
hasznalata
3 Miiszaki rajz készitése 10
3 Szabadkézi rajzolas 5
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Modszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

7. A mechatronikai miiszerész feladatai kozé tartozik a Kkiilonb6z6 mérési elvii villamos
mennyiségeket méré villamos méromiiszerek karbantartasa, javitasa és a miiszer kalibralasa.
Az On feladata a miiszerek csoportositisinak és felépitésének ismertetése az adott
informaciotartalomban felsorolt szempontok alapjan. Foglalja 6ssze a méromiiszerek fobb
szerkezeti egységeit legalabb egy kivalasztott miiszer vazlatrajzan!

Az informéciodtartalom vazlata

- A villamos mérémiiszerek csoportositasa

- Az alland6 magnesii mérdmiiszer felépitése, miikodési elve

. allandé magnes

. lagyvas polussaru
. polus mag

. lengitekercs

. rugo

. mutaté

. skala

Deprez miiszer elvi szerkezete

= T WM e L P ek

- A lagyvasas mérémiiszer felépitése, miikodési elve

Memlinear=
0 shala

\Y lagyvas

hazgathati
lagyvas

- Az elektromechanikus miiszerek jellemzoi

- Meérési vazlat az elektromechanikus muszer kalibralasara
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt et te et e sere et esiaeenbeessaeensees
Ertékelo lap

7. A mechatronikai miiszerész feladatai kozé tartozik a Kiilonb6z6 mérési elvii villamos
mennyiségeket méré villamos mérémiiszerek karbantartasa, javitasa és a miiszer kalibralasa.
Az On feladata a miiszerek csoportositisinak és felépitésének ismertetése az adott
informaciotartalomban felsorolt szempontok alapjan. Foglalja 6ssze a méromiiszerek fobb
szerkezeti egységeit legalabb egy kivalasztott miiszer vazlatrajzan!

Szakmai ismeretek . (ex . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z ,
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A villamos méromiiszerek 10
csoportositasa
Az élland6 magnesli méromiiszer 15
felépitése, miikddési elve
Gyartasi és technoldgiai rajzok | A lagyvasas mérOmiiszer felépitése,
B . 1t 15
dokumentumai miikodési elve
Az elektromechanikus miiszerek 10
jellemz6i
Mérési vazlat az elektromechanikus
. P 20
miiszer kalibralasara
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos ¢és mechanikai miiszerek és méréstechnikai eszk6zok 15
hasznalata
Osszesen 85
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizités 5
Tarsas Tomor fogalmazas készsége 5
Moédszer Ismeretek helyén vald alkalmazésa 5
Osszesen 15
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

8. CNC szerszamgépen tervezett megel6zé karbantartist kell végeztetnie. Az On feladata,
hogy ismertesse a CNC szerszamgép felépitését és az elvégzendd rendszeres karbantartasi
feladatokat. Szakmai ismeretei alapjan allitsa ossze vazlatosan pl. egy CNC marégépen
elvégzendo6 karbantartas feladatait! Az alabbi informacidtartalom felhasznalasaval fejtse ki a
CNC szerszamgép felépitését és a karbantartassal kapcsolatos teendéket!

Az informéciodtartalom vazlata

— A CNC mardgép felépitése, {6 részei

HHHIENInHED

—  Léptetdmotor, golyoorso, tengelyek

— A szerszamrendszerek megkiilonboztetése, felszerszdmozas

- A kenérendszerek felosztasa, a hitOrendszer karbantartasa

— A karbantartéassal 6sszefiiggd feladatok, diagnosztikai és tesztprogramok

— A védodrendszerek ellendrzése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének

folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: ...eeevveeiieieeieeireeeans

Ertékel6 lap

/&

8. CNC szerszamgépen tervezett megel6zé karbantartast kell végeztetnie. Az On feladata,
hogy ismertesse a CNC szerszamgép felépitését és az elvégzendd rendszeres karbantartasi
feladatokat. Szakmai ismeretei alapjan allitsa Ossze vazlatosan pl. egy CNC mardégépen
elvégzendo6 karbantartas feladatait! Az alabbi informaciétartalom felhasznalasaval fejtse ki a
CNC szerszamgép felépitését és a karbantartassal kapcsolatos teendéket!

Szakmai ismeretek . (ex . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z ,
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A CNC marogép felépitése, 6 15
részei
Léptetémotor, golydorso, tengelyek 10
A szerszamrendszerek
megkiilonboztetése, 10
g | Gyartasi és technolégiai rajzok felszerszamozas
dokumentumai A kenorendszerek felosztasa, a 10
hiitérendszer karbantartasa
A karbantartassal 6sszefiiggd
feladatok, diagnosztikai €s 15
tesztprogramok
A véddrendszerek ellendrzése 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Ipari gépek, gyartdsorok, robotok hasznalata 15
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100

alairas

20/46




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacioja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgateladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék osszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

9. A gyartashoz hasznalt programot a szamitogép és az CNC gép kozott kell mozgatnia.
Ismertesse a CNC gépeken alkalmazott adatatviteli lehetoségeket, azok lehetséges beallitasi
paramétereit! Az elmondottakat mutassa be az On altal tanult vezérlésen: pl. esztergagép
vagy marogép esetén! Az alabbi vazlat alapjan mutassa be az adatatviteli lehetoségeket!

Az informacidtartalom vazlata

Adada® a8

daa@EaE Sa08a8a
ddd ASAd 24 ERBA

Megmunkal6d kézpont kezeldpanel
— A soros adatatviteli kapcsolat meglétének/fenntartasanak fontossaga
— Az adatok fogalmi meghatarozasa, és szerepiik az adatatvitel soran, beallitasuk
— A megmunkal6 program tesztelése PC-n és a szerszdmgépen
— Az adatatvitel végrehajtasanak 1épései: CNC — szerszamgép — CNC

— Az adatatvitelhez kapcsolodod programszerkesztési szabalyok, billentytik ismertetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt et te et e sere et esiaeenbeessaeensees
Ertékelo lap

9. A gyartashoz hasznalt programot a szamitogép és az CNC gép kozott kell mozgatnia.
Ismertesse a CNC gépeken alkalmazott adatatviteli lehetéségeket, azok lehetséges beallitasi
paramétereit! Az elmondottakat mutassa be az On altal tanult vezérlésen: pl. esztergagép
vagy marogép esetén! Az alabbi vazlat alapjan mutassa be az adatatviteli lehetéségeket!

Szakmai ismeretek Pontszamok

, . . . Az informacidtartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és

vizsgakovetelmény szerint alapjan Max. Elert

A soros adatatviteli kapcsolat

meglétének/fenntartasanak 10
fontossaga

Az adatok fogalmi meghatérozasa,

¢s szerepiik az adatatvitel soran, 15
beallitasuk

Szamitogépes dokumentacios | A megmunkalo program tesztelése

B rendszerek, programok PC-n és a szerszamgépen 10
Az adatétvitel végrehajtasanak 20
1épései: CNC — szerszamgép — CNC
Az adatétvitelhez kapcsolodo
programszerkesztési szabalyok, 10
billentylik ismertetése
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Folyamatabrak olvasdasa, értelmezése 5
3 Komplex jelzésrendszerek 5
3 Jelképek értelmezése 5
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 3
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 2
Modszer Attekint képesség 5
Logikus gondolkodas 5
Osszesen 20
Mindosszesen 100
datum alairas

22/46



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

10. On egy villamos kéziszerszimokat gyarté osszeszerelé iizem mechatronikai miiszerésze.
Tervezze és szervezze meg egy villamos kézi flirdogép oOsszeszerelését betanitott munkasok
részére! Készitsen miiveleti utasitast a szerelési munkalatokhoz, és hatirozza meg az
osszeszereléshez és a probaiizemhez sziikséges szerszamokat és eszkozoket! Készitsen
szabadkézi vazlatot! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

- Jellegzetes mechatronikai elemek szerelési szempontjai

- Dokumentaciokészités a mechatronikai és villamos szerelvények, részegységek
Osszeszerelésének 1épéseihez

- A szerelés eszkozei, szerszamai

- Dokumentaciokészités a szerelés kozbeni ellendrzéshez (mechanikai és villamos miiszerek,
szemrevételezés)

- Készreszerelés, probailizem

- A munkafolyamat biztonsagtechnikaja

Kézi furogep
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt et te et e sere et esiaeenbeessaeensees
Ertékelo lap

10. On egy villamos kéziszerszamokat gyarté osszeszerel6 iizem mechatronikai miiszerésze.
Tervezze és szervezze meg egy villamos kézi flirogép oOsszeszerelését betanitott munkasok
részére! Készitsen miiveleti utasitast a szerelési munkalatokhoz, és hatarozza meg az
osszeszereléshez és a probaiizemhez sziikséges szerszamokat és eszkozoket! Készitsen
szabadkézi vazlatot! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Szakmai ismeretek . (ex . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Jellegzetes mechatronikai elemek 10
szerelési szempontjai
Dokumentaciokészités a
mechatronikai €s villamos 10
szerelvények, részegységek
Osszeszerelésének 1épéseihez
B Gyartasi és technologiai rajzok | A szerelés eszkOzel, szerszamai 10
dokumentumai Dokumentaciokészités a szerelés
kdzbeni ellendrzéshez (mechanikai 15
¢és villamos miiszerek,
szemrevételezés)
Készreszerelés, probalizem 10
A munkafolyamat 5
biztonsagtechnikéja
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Miiszaki rajz készitése 5
3 Szabadkézi rajzolas 5
5 Kéziigyesség 5
4 Villamos €és mechanikai miiszerek és méréstechnikai eszk6zok 5
hasznalata
Osszesen 80
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
, Kéziigyesség 5
Szemelyes Precizitas 5
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 5
Osszesen 20
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

11. Nyiari szakmai gyakorlatat egy iizemben tolti. Fénoke Ont bizza meg azzal, hogy a tobbi
tanuloval ismertesse meg az alabbi informaciok és egy egyszeru vezérlési példan keresztiil a
vezérlések felépitését, miikodését. A felkészitésben térjen ki az iranyitastechnikiaban
alkalmazott abrazolasi modokra is! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi
informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

— Az automatizélas és az irdnyitastechnika fogalma, hataslanca

Erzekeld

iteletalkott Informacia

Infarmacio

Y

Rendelkezés

Jelfarmald
modasita

Beavatkozas
¥
| Bemend anyag Kimend aryag |

Bemend energia Termelesi Kimend energia
falyamat T

Y

— A vezérlés altalanos elrendezése, az egységek, szervek feladata, bemend és kimend jelek

-

£ ~
FS Z =
— 5 = :s =E X<
& z X £ g )
L
z g, T g, = = £
s o = g £ £ ek
a = = = = | 2] =
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3] - = = = | d 3
3 g g g 3 = 3
= Tl J > [ ve @ =l T 2
el el- S Yegre- Beavat- Vezeérelt >

ﬂ| Vezerld formalo Eriisitii hajtd e szakasz —

Vezérls
berendezés

Yezérelt
berendezés

& LY
= rd

- Kézi és 6nmiikodo iranyitas

— A vezérlési példa (rajz és szoveg) elkészitése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

- Abrazolasi modok

Hatasvazlat
Megnevezés Matematikai leiras
Tombvazlat Jelfolyam-abra

Jelelagazas X1 =X2=X3

Jelosszegzés Xa =X+ Xo- X3

Tag, e v

bemend és Xo=Y Xy 7 L = » 3

kimend jelek 1 A2 =y b
._}.""r.H
Tagok altal 1
modositott jelek Xs=Y1-Xi=Y2- X, 5
Osszegzése —» i
A2
= W,
R 1
Tagok 4
parhuzamos Xa=(Y1+Y2) Xg ¥
kapcsolasa 1 Voo X3 ¥y v, 2
'
Tagok soros Xz3=VYy - Xy = ¥, ¥ 7 2
, = e e
kapcsolasa =Y1: Y2 Xy ? P X, X
¥y
Visszacsatolas TRy Ly T A W
=TT \@ - ; . 2
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: .ottt ettt ettt seteeaeeseesnseenees
Ertékelo lap

11. Nyari szakmai gyakorlatat egy iizemben tolti. Fénoke Ont bizza meg azzal, hogy a tobbi
tanuldval ismertesse meg az alabbi informaciok és egy egyszerii vezérlési példan keresztiil a
vezérlések felépitését, miikodését. A felkészitésben térjen ki az iranyitastechnikaban
alkalmazott abrazolasi modokra is! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi
informaciokat!

Szakmai ismeretek Pontszamok

, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és

vizsgakovetelmény szerint alapjan Max. Elert

Az automatizalas és az

iranyitastechnika fogalma, 10
hataslanca

A vezérlés altalanos elrendezése, az
egységek, szervek feladata, bemend 15

¢s kimend jelek

Szabalyozo és irdnyitd

B folyamatok grafikus dbrazolédsi |Kézi és onmiikodd iranyitas 5
modjai
A vezérlési példa (rajz és szoveg)
N 20
elkészitése
Abrazolasi moédok 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Miiszaki rajz olvasasa, értelmezése 10
4 Folyamatébrdk olvasésa, értelmezése 10
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
Tarsas Tomor fogalmazas készsége 5
Médszer Ismeretek .helyén val6 alkalmazdsa 5
Gyakorlatias feladatértelmezés 5
Osszesen 20
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

12. Nyari szakmai gyakorlatat egy iizemben t6lti. Fonoke Ont bizza meg azzal, hogy a tobbi
tanuloval ismertesse meg az alabbi informaciok és az informaciotartalomban megadott
szabalyozasi példan keresztiil a szabalyozo berendezések felépitését, miikodését. Felkésziilése
és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informaciodtartalom vazlata

- A szabdlyozastechnika fogalma, alkalmazasi teriiletei

- A szabalyozastechnika hataslanca, az egységek, szervek feladata, bemend ¢és kimend jelek

™
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- Lakasfiités szabalyozésa, miikodése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: .ottt ettt ettt seteeaeeseesnseenees

Ertékel6 lap

12. Nyari szakmai gyakorlatat egy iizemben tolti. Fonoke Ont bizza meg azzal, hogy a tobbi
tanuléval ismertesse meg az alabbi informaciok és az informacidtartalomban megadott
szabalyozasi példan keresztiil a szabalyozo berendezések felépitését, mikodését. Felkésziilése
és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Szakmai ismeretek . £ e g . Pontszamok
. . . s Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A szabdlyozastechnika fogalma,
e 20
alkalmazasi teriiletei
Szabalyoz6 ¢s iranyito | A szabélyozastechnika hatéslanca,
B folygn?atok grafikus abrazolasi |az egyseégek, szervek feladata, 20
modjai bemend és kimend jelek
Lakasfités szabalyozasa, miikodése 20
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Miiszaki rajz olvasdsa, értelmezése 10
4 Folyamatabrak olvasdsa, értelmezése 10
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 5
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Médszer Ismeretek helyén val6 alkalmazésa 5
Gyakorlatias feladatértelmezés 5
Osszesen 20
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

13. Onnek egy olyan nyolc kivezetéses PIC12F508 mikrovezérlére épiilé fénytechnikai
kapcsolas gyartasat kell megszerveznie, amely egy nyomogombot és 6t LED-et kezel. A
feladatot 3 fore kell megtervezni, és oOsszesen 200 db-ot kell elkésziteni. Az alabbi
dokumentumok alapjan készitsen miiveleti utasitast a feladat végrehajtasahoz!

Az informaciodtartalom vazlata

- Aramkor kapcesolasi rajza, miikodése

+4,W?U1'
I
Rz ﬁ
y aes|-A-BHL,
_-l_ ICI R3 ’
Indks ae3 o241,
PIC12F508 E‘E £
orsl L,
Ry, #
aes|2-BHL,
L ——

- A NYAK-terv és beiiltetési rajz ellendrzése

I 55

oo
o0
o0

- Alkatrészjegyzek:

-1 db PIC12F508-1/P DIP tokozasu mikrovezérlo
- 1db DIL 8 IC foglalat

- 1 db nyomégomb (NYAK-ba iiltethetd)

-5db LED (piros)

-5db 560 Q, 1/8 W ellenallas

-1 db NYAK (70x50mm)

- Miuveleti utasitas

Miiveleti utasitas

Miivelet Szerszam, anyag

.

NN BRI =

)
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének

folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: ...veeeeeeniieiieeieeiie e

Ertékel6 lap

13. Onnek egy olyan nyolc Kkivezetéses PIC12F508 mikrovezérlore épiilé fénytechnikai
kapcsolas gyartasat kell megszerveznie, amely egy nyomogombot és 6t LED-et kezel. A
feladatot 3 fore kell megtervezni, és oOsszesen 200 db-ot kell elkésziteni. Az alabbi
dokumentumok alapjan készitsen miiveleti utasitast a feladat végrehajtasahoz!

Szakmai Pontszamok
Tious ismeretek/feladatprofil Az informaciotartalom vazlata
P alkalmazasa a szakmai és alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Gyartési és technolégiai rajzok | \TAmKOr kapesolasi rajza, 15
: mukodése
B | dokumentumai
A NYAK-terv és beiiltetési rajz 15
) ) ellendrzése
Gyartési dokumentaciokat
- elokészit (feladatprofil)
Alkatrészjegyzék 15
Kozremiikodik a
- dokumentéciok elkészitésében Miiveleti utasitas 30
(feladatprofil)
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos kézi szerszdmok, fémmegmunkal6 gépek hasznalata 5
Osszesen 80
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
. Kéziigyesség 3
Személyes Precizitas 3
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Figyelem 0sszpontositas 3
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 3
Gyakorlatias feladatértelmezés 3
Osszesen 20
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

14. On egy léptetémotorokat gyarto és dsszeszerelé iizem mechatronikai miiszerésze. Tervezze
és szervezze meg a szerelést végzo betanitott munkasok részére a szerelési munkalatokat, az
egyedi feladatokat és a szerelési technolégiakat! Készitsen szabadkézi vazlatot! Felkésziilése és
felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informaciodtartalom vazlata

- Az 0sszeszerelendd tipikus 1éptetomotor felépitése

Aluminium pajzs

Tekercselt *
allorész

Forgorész

Aluminium pajzs

- Dokumentaciokészités a mechatronikai és villamos szerelvények, részegységek
Osszeszerelésének 1épéseihez

- A szerelés eszkozei, szerszamai

—  Dokumentaciokészités a szerelés kdzbeni ellendrzéshez (mechanikai és villamos miiszerek,
szemrevételezés)

- A munkafolyamat biztonsagtechnikaja
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: .ottt ettt ettt seteeaeeseesnseenees

Ertékel6 lap

14. On egy léptetémotorokat gyarto és sszeszereld iizem mechatronikai miiszerésze. Tervezze
és szervezze meg a szerelést végzo betanitott munkasok részére a szerelési munkalatokat, az
egyedi feladatokat és a szerelési technologiakat! Készitsen szabadkézi vazlatot! Felkésziilése és
felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Szakmai ismeretek . £ e g . Pontszamok
. . . s Az informacidtartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Az 0sszeszerelendo tipikus 5
léptetdmotor felépitése
Dokumentaciokészités a
mechatronikai és villamos 25
szerelvények, részegységek
Osszeszerelésének 1épéseihez
Gyartasi ¢és technologiai rajzok . . L
B : A szerelés eszkozel, szerszamai 10
dokumentumai
Dokumentaciokészités a szerelés
kozbeni ellendrzéshez (mechanikai 25
¢és villamos muszerek,
szemrevételezés)
A munkafolyamat 5
biztonsagtechnikéja
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Mechanikai kéziszerszamok haszndalata 5
4 Villamos és mechanikai muszerek és méréstechnikai eszkozok 5
hasznalata
Osszesen 80
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
. Kéziigyesség 3
Személyes Precizitas 3
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Figyelem 0sszpontositas 3
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 3
Gyakorlatias feladatértelmezés 3
Osszesen 20
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének

folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

15. A feladat egy iizem vizellatasanak biztositasa. Ehhez adott egy 4000 literes viztartaly, egy
tolto vizvezetékkel, rajta egy magnesszeleppel. Amikor a szelep bekapcsol, a tartalyba a tolto
vezetéken keresztiil viz aramlik. A tartalyban egy szintkapcsolo van, ami kikapcsol, ha a viz
szintje elég magas, és bekapcsol, ha a tartalyt tolteni kell. Készitse el a miikodést biztosito
PLC programot, és magyarazza el a milkodést!

Az informaciodtartalom vazlata

- A PLC alkalmazasa, programozasi nyelvei és programozasa

— PLC-vel vezérelt vizellatd rendszer mukodését bemutatod abra

Myomaskancsod

) i Magresszele
Iyormdstartd Saintkaposold

S

Fogyasztikhoz

===y Sie

PLC

| Kimenstek

- Feladatértelmezés és PLC programkészités az alabbi feladatra:

1. Biztositani kell, hogy a 4000 literes tartalybol ne fogyjon el a viz. Ha a szintkapcsold
bekapcsol (amikor a szint alacsony), ki kell nyitni a t61td szelepet, amig a szintkapcsolo ki

nem kapcsol.
2. Biztositani kell a nyomastart6 tartdlyban a nyomast. Ha a nyomaskapcsolo bekapcsol, el
kell inditani a szivattyat, amig a nyomaskapcsol6 ki nem kapcsol.

— Tervezze meg és készitse el a PLC programot tetszleges programozasi nyelven! Az
elkészitett program alapjan szoban ismertesse a rendszer miikodését!
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: .ottt ettt ettt seteeaeeseesnseenees
Ertékelo lap

15. A feladat egy iizem vizellaitasanak biztositasa. Ehhez adott egy 4000 literes viztartaly, egy
tolto vizvezetékkel, rajta egy magnesszeleppel. Amikor a szelep bekapcsol, a tartalyba a tolto
vezetéken keresztiil viz aramlik. A tartalyban egy szintkapcsolo van, ami kikapcsol, ha a viz
szintje elég magas, és bekapcsol, ha a tartalyt tolteni kell. Készitse el a miikodést biztosito
PLC programot, és magyarazza el a mikodést!

Szakmai ismeretek . (ex . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A PLC alkalmazasa, programozasi 10
nyelvei és programozasa
PLC-vel vezérelt vizellato rendszer 5
miikodését bemutatd dbra
Szamitogépes dokumentacios | Feladatértelmezés és PLC program-
B ot 1 20
rendszerek, programok készités az alabbi feladatra
Tervezze meg és készitse el a PLC
programot tetszéleges programozasi
nyelven! Az elkészitett program 30
alapjan szoban ismertesse a rendszer
mitkddését!
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Folyamatabrak olvasdsa, értelmezése 10
3 Jelképek értelmezése 10
Osszesen 85
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Dontésképesség 3
Tarsas Iranyitasi készség 3
Figyelem Osszpontositds 3
Modszer Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 3
Problémamegoldas, hibaelhdritas 3
Osszesen 15
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

16. On egy mechatronikai 6sszeszerel6 miihely dolgozoja. Beosztott dolgozoként az a feladata,
hogy készitse elo és alkalmazza a munka- ¢és iizemszervezési részfeladatokat a
munkafolyamatokban, a gyartasi eljarasokban és a Kkiilonb6zo technologiak esetén.
Torekedjen szobeli feleleténél a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!
Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

Az informéciodtartalom vazlata

- A mindséget szabalyozo6 folyamatok, a mindségellendrzés szerepe

- Az anyaggazdalkodas és a koltségesokkentés aktiv €s passziv modszerei

- A 1étszamelemzés modszerei és mutatoi

— Gyartasi litemtervezés, gyartasprogramozas, szamitogépes informacios rendszer
- Szamitogépes felhasznaloi programok, az adatfeldolgozas dokumentumai

- Szamitdgépes dokumentacids rendszerek
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének

folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékel6 lap

16. On egy mechatronikai osszeszerelé miihely dolgozoja. Beosztott dolgozoként az a feladata,
hogy készitse eléo és alkalmazza a munka- és iizemszervezési
munkafolyamatokban, a gyartasi eljarasokban ¢és a Kkiillonboz6é technologiak esetén.
Torekedjen szobeli feleleténél a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!
Felkésziilése ¢és felelete soran hasznalja az alabbi informaciokat!

részfeladatokat a

Szakmai Pontszamok
, ismeretek/feladatprofil Az informaciotartalom vazlata
Tipus . . . . .
alkalmazasa a szakmai és alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
B | Adatfeldolgozas dokumentumai A mindseget sza.baﬂly,ozo o
folyamatok, a mindségellendrzés 15
szerepe
- Iranyitassal részfeladatok AZ ar}yaggazdallfodas’es’a ,
ot n koltségesokkentés aktiv és passziv 20
tervezését végzi (feladatprofil) , .
modszerei
A 1étszamelemzés modszerei €s 5
- Kozremiikodik a dokumentacio | mutatoi
elkészitésében (feladatprofil — -
z ( profil) Gyartasi litemtervezes,
gyartasprogramozas, szamitogeépes 15
- . o informdacios rendszer
- Hasznalja az informatikai — v
.. Szamitogépes felhasznaloi
eszkozoket (feladatprofil) ,
programok, az adatfeldolgozas 10
dokumentumai
B | Szadmitogépes dokumentacios | Szamitogépes dokumentacios 10
rendszerek, programok rendszerek
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
3 Elemi szdmolasi készség 5
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Megbizhatdsag 5
Tarsas Irdnyithatosag 5
, Attekint képesség 5
Odszer Ismeretek helyén vald alkalmazasa 5
Osszesen 20
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

17. Mechatronikai miiszerészként olyan munkahelyen dolgozik, ahol ismernie kell a
pneumatikaban és az elektropneumatikaban hasznalatos rajzi jeloléseket és az
alapkapcsolasok miikodését. Az informaciokat tartalmazo rajzok alapjan magyarazza el az
alapkapcsolasok miikodését!

Az informaciodtartalom vazlata

- A vezérléstechnika alapjai, pneumatikus és elektropneumatikus vezérlés

- Az egyutas munkahenger elektropneumatikus kdzvetlen vezérlése, az tszelep mitkodése
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- ES/VAGY kapcsolat megvalésitasa, mitkodése
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- Elektropneumatikus vezérlések alkalmazasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: .ottt ettt ettt seteeaeeseesnseenees
Ertékelo lap

17. Mechatronikai miiszerészként olyan munkahelyen dolgozik, ahol ismernie kell a
pneumatikaban ¢és az elektropneumatikidban hasznalatos rajzi jeloléseket és az
alapkapcsolasok miikodését. Az informaciokat tartalmazo rajzok alapjan magyarazza el az
alapkapcsolasok miikodését!

Szakmai ismeretek . £ e g . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A vezérléstechnika alapjai,
pneumatikus és elektropneumatikus 10
vezérlés
Az egyutas munkahenger
, S e, elektropneumatikus kozvetlen 20
Szabalyozo és iranyito 14 , 112
.., . |vezérlése, az utszelep miikkddése
B folyamatok grafikus dbrazolasi
modjai ES/VAGY kapcsolat megvaldsitasa, 20
miikddése
Elektropneumatikus vezérlések 10
alkalmazésa
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Miiszaki rajz olvasdsa, értelmezése 5
4 | Folyamatabrak olvasasa, értelmezése 5
3 Jelképek értelmezése 5
3 Komplex jelzésrendszerek 5
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 3
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Ismeretek helyén vald alkalmazasa 2
Modszer Attekintd képesség 5
Logikus gondolkodas 5
Osszesen 20
Mindosszesen 100
datum alairas

39/46



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

18. Szamitégépes iranyitasi folyamattal kapcsolatos informacios lapot kapott. Magyarazza el
az iranyvalté kapcsolas miikodését és a PLC feladatat egy egyszerii vezérlési kapcsolas
alapjan! Szobeli feleletekor térjen ki az egyes elemek szerepére és miikodésére!

Az informéciodtartalom vazlata

- A PLC-k funkciondlis felépitése

- Az egyszerl huzalozott irdnyvalté kapcsolds aramutas rajza, mikodése

2 33{ 33
W H a3 KM 1 \ K2
34

22 34
b
T1
22
1 13 1 13
Be 51 KM1 Be 52 k2
eldire 4 14 hatra 14
21 21
k2 7KM1
22 b}
On delay
a1 a1 21 T=1min
Kn1 K2 T1
a2 A2 a2
Eldre Hatra |ddrele

- A nyomogombok és a magneskapcsolok kozotti kapesolat-PLC program

1) 1 21

Be 31 Be 52 K g3
eldre 5 hatra
22

] & o =]
0.0 0.1 0.2
Bemenetek
Tapfesz PLC
Kim enetek
G40 Q41
o G )
a1 21
k1 b 2
A2 A2
Eldre Hatra

- A PLC-k programozasi tipusai (pl. &ramutas, utasitaslistas)
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: .ottt ettt ettt seteeaeeseesnseenees
Ertékelo lap

18. Szamitégépes iranyitasi folyamattal kapcsolatos informacios lapot kapott. Magyarazza el
az iranyvalté kapcsolas miikodését és a PLC feladatat egy egyszerii vezérlési kapcsolas
alapjan! Szobeli feleletekor térjen ki az egyes elemek szerepére és miikodésére!

Szakmai ismeretek . i . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A PLC-k funkcionalis felépitése 15
Az egyszerl huzalozott irdnyvaltd 15
kapcsolas dramutas rajza, mitkodése
Szabalyozo és iranyito
B fol’ya}n?atok grafikus abrazolasi | o nyomoégombok és a
modjai magneskapcsolok kozotti kapcsolat- 15
PLC program
A PLC-k programozasi tipusai (pl.
. s 15
aramutas, utasitaslistas)
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Miiszaki rajz olvasdsa, értelmezése 5
4 | Folyamatabrak olvasasa, értelmezése 5
3 Jelképek értelmezése 5
3 Komplex jelzésrendszerek 5
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 3
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Ismeretek helyén valo alkalmazasa 2
Modszer Attekintd képesség 5
Logikus gondolkodas 5
Osszesen 20
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

19. A kovetkez6 feladatot tartalmazé dokumenticiét kapta meg a munkahelyén. A
munkadarabokat egy kettds miilkodésii henger dugattyuja tolja ki az ejtotarbol. A
dugattyinak akkor kell kitolodnia, ha a vezérlo jelet egy kézi nyomogomb vagy egy pedal
miukodtetésével hozzuk létre. Ha eléri kiilso véghelyzetét, a dugattyarud automatikusan
visszatér. Az abrak alapjan magyarazza el a megvalésitast!

Az informéciodtartalom vazlata

- A vezérléstechnika alapfogalmai, a pneumatikus vezérlés

- Kettds mikodést henger dugattyija

F W HAL WY

.
v|v v|v

- Kapcsolasi vazlat, az elemek szerepe és a vezérlés mitkodése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: .ottt ettt ettt seteeaeeseesnseenees
Ertékelo lap

19. A kovetkezd feladatot tartalmazo dokumentaciot kapta meg a munkahelyén. A
munkadarabokat egy kettds miikodésii henger dugattyuja tolja ki az ejtotarbol. A
dugattyunak akkor kell kitolodnia, ha a vezérlo jelet egy kézi nyomogomb vagy egy pedal
miikodtetésével hozzuk létre. Ha eléri kiilsé véghelyzetét, a dugattyirid automatikusan
visszatér. Az abrak alapjan magyarazza el a megvalositast!

Szakmai ismeretek . i . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A vezérléstechnika alapfogalmai, a 15
pneumatikus vezérlés
) o Kettds mitkodésti henger dugattyija 5
Szabalyozo és iranyitd
B | folyamatok grafikus dbrézolasi
mddjai Az tszelepek tipusai, miikdése 15
Kapcsolasi vazlat, az elemek 75
szerepe €s a vezérlés mikodése
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Miiszaki rajz olvasdsa, értelmezése 5
4 | Folyamatabrak olvasasa, értelmezése 5
3 Jelképek értelmezése 5
3 Komplex jelzésrendszerek 5
Osszesen 80
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 3
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
Ismeretek helyén vald alkalmazasa 2
Modszer Attekintd képesség 5
Logikus gondolkodas 5
Osszesen 20
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

20. Uj munkahelyén szakmai felkésziiltségét vizsgilja beosztott fénoke. A kovetkezéket
mondja el: egy hajtasiranyitasi rendszerben a fordulatszam szabalyozasahoz a jelet egy
tachogenerator adja. Az ellenérzo jelet szolgaltaté tachogenerator egybe van épitve egy
szabalyozhaté fordulatszami motorral. Készitsen villamos mérési kapcsolast és
adattablazatot a tachogenerator teszteléséhez!

Az informéciodtartalom vazlata

—  Nem villamos mennyiségek (pl. hdmérséklet, nyomas, fordulatszam, elmozdulés stb.) mérése
villamos uton

- Passziv és aktiv atalakitok

- Indukcios jelatalakitok

— A tachogenerator felépitése, miikodése

Szigetelés Csapagy

Allo rész, burkolat

Forgérész
tengely

|
Allorész - lemezelt vastest tekercssel

- Meérbkapcesolés a teszteléshez, a mérési eredmények kiértékelése és adattabla
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentacidja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miiszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

A VIZSZAZO NEVE: .ottt ettt ettt seteeaeeseesnseenees
Ertékelo lap

20. Uj munkahelyén szakmai felkésziiltségét vizsgilja beosztott fonoke. A kovetkezéket
mondja el: egy hajtasiranyitasi rendszerben a fordulatszam szabalyozashoz a jelet egy
tachogenerator adja. Az ellenérzo jelet szolgaltaté tachogenerator egybe van épitve egy
szabalyozhato fordulatszami motorral. Készitsen villamos mérési Kkapcsolast és
adattablazatot a tachogenerator teszteléséhez!

Szakmai ismeretek . L ey . Pontszamok
. . ., Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z ,
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Nem villamos mennyiségek (pl.
hémérséklet, nyomas, fordulatszam,
, N 10
elmozdulas stb.) mérése villamos
uton
B Gyartasi és technologiai rajzok | passziv és aktiv atalakitok 10
dokumentumai
Indukcios jelatalakitok 10
A tachogenerator felépitése,
1w 1 15
mukodése
Meérbkapcesolés a teszteléshez, a
B | Adatfeldolgozéas dokumentumai | mérési eredmények kiértékelése és 25
adattabla
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Villamos ¢és mechanikai muszerek és méréstechnikai eszk6zok 10
hasznalata
3 Elemi szamoldasi készség 5
Osszesen 85
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Precizitas 3
Tarsas Tomor fogalmazés készsége 5
. Ismeretek helyén valo alkalmazasa 2
Modszer - .
Logikus gondolkodés 5
Osszesen 15
Mindosszesen 100
datum alairas
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