NEMZETGAZDASAGI MINISZTERIUM

Vizsgarészhez rendelt kivetelménymodul azonositéja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartdsa IL.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
0852-06/3 Keramiaipari gépek tipusai, gydrtasi folyamatok

Szé6beli vizsgatevékenység

Szobeli vizsgatevékenység iddtartama: 45 perc

A 20/2007. (V. 21.) SZMM rendelet 23, § 1. bekezdésében foglaltak alapjin a szakmai
vizsga szobeli tételeit a NGM_FP/125/2011. szimon kiadom.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

Az Orszagos Képzési Jegyzékrdl és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténd felvétel és torlés eljarasi rendjéraol
sz016 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosito szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodo szakképesités megnevezése:

3154301010031 01 |Keramiaipari gépkezel6 Finomkeramiagyarté gép
kezeldje

A tételsor a 15/2008. (VIIL.13.) SZMM rendeletben foglalt szakképesités szakmai és
vizsgakdvetelménye alapjan készult.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

1. Régebben az agyagbanyakban kéziszerszamokkal végezték a termelést. Jelenleg mar
gépi fejtéssel dolgoznak. Foglalja 6ssze az agyagbanyaszatnal hasznalatos gépeket!

Informaciodtartalom vazlata

- Kotrégépek tipusai, miikodésiik, hasznalatuk agyagfajtak szerint
Folyamatos lizemi
Szakaszos lizemi
- Foldmunkagépek tipusai és alkalmazasuk
—  Agyag szallitasanak eszkozei
Folyamatos
Szakaszos
- Agyagtarolok

Célja, tipusai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas
Ertékelo lap

1. Régebben az agyagbanyakban kéziszerszamokkal végezték a termelést. Jelenleg mar
gépi fejtéssel dolgoznak. Foglalja 6ssze az agyagbanyaszatnal hasznalatos gépeket!

, Szakmai 1‘sEner.etek alkalmaz?sa Az informéciétartalom vazlata | ¥ ontszimok
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény alapian ,
szerint PJ Max. | Elért
Kotrogépek tipusai, miikodésiik,
hasznalatuk agyagfajtak szerint 20
Folyamatos tizemi
Szakaszos lizemi
Foldmunkagépek tipusai és 20
C | Szallitas lehetdségei, feltételei alkalmazésuk
Agyag szallitasanak eszkozei
Folyamatos 20
Szakaszos
Agyagtarolok
e . 10
Célja, tipusai
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Olvasott szakmai szoveg megértése 10
3 Folyamatabrak olvasasa, értelmezése 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Alloképesség 2
, Motivalhat6sag 2
Téarsas — —
Iranyithatosag 2
, Rendszerezd képesség 2
Modszer - - -
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

datum alairas

4/32



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

2. A téglaipari technologia elsé szakasza a nyersgyartias, amelyben a nyersanyagbdl
félkész terméket készitenek. Foglalja 6ssze a nyersgyartas miiveleteit és gépeit!

Informacidtartalom vazlata
Az el6készités miiveletei és gépei
- Apritdégépek
Hengermiivek kialakitasa és mitkodése
Gorgojarat — koller — miikodése, kialakitasa
—  Tisztitogépek
Agyagtisztitok
Sziiro, keverotisztitd
- Adagolok kialakitdsa és tipusai
Szekrényes, koradagolok
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas
Ertékelo lap

2. A téglaipari technologia elso szakasza a nyersgyartas, amelyben a nyersanyagbol
félkész terméket készitenek. Foglalja 0ssze a nyersgyartas miiveleteit és gépeit!

i SEATTE 1‘sEner.etek alkalmaz?sa Az informaciotartalom vazlata HOMIATOIS
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény alapisn ,
szerint PJ Max. | Elért
Az elokészités miiveletei és gépei
Apritégépek 20
Hengermiivek kialakitasa és
miikodése
A K , Gorgojarat — koller — 10
B ,gylilgo. ,szemcsemerete, mukodése, kialakitasa
viszkozitasa Tisztitogépek 20
Agyagtisztitok
Sziird, keverotisztitd 10
Adagolok kialakitasa és tipusai 10
Szekrényes, kdradagolok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Olvasott szakmai szoveg megértése 10
3 Folyamatabrak olvasasa, értelmezése 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Eleért
Személyes Alloképesség 2
) Motivalhatosag 2
Tarsas ——
Irdnyithatosag 2
. Rendszerez6 képesség 2
Modszer - - -
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas

6/32



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

3. A téglaipari technologia fontos szakasza az elokészités miivelete. Jelentés szerep jut a
keverd, nedvesité és homogenizalo gépeknek. Foglalja Gssze ezen gépek tipusait, miikodési
elviiket és felhasznalasukat!

Informéciodtartalom vazlata

- Keverdgépek tipusai, feladatuk és mitkodésiik
Teknds keverd
Agyagreszeld
Pihentet6 keverd

- A pihentetd torony szerepe, kialakitasa

- Az el6készitd gépek telepitése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas

Ertékelo lap
3. A téglaipari technologia fontos szakasza az el6készités miivelete. Jelentos szerep jut a

keverd, nedvesitdo és homogenizal6o gépeknek. Foglalja Ossze ezen gépek tipusait, miikodési
elviiket és felhasznalasukat!

. Szakmal {sEner:etek alkalmaz:asa Az informéciotartalom vizlata | ¥ ontszimok
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény alapian ,
szerint PJ Max. | Elért
Keverdgépek tipusai, feladatuk
A 20
¢s mitkodeéstik
Teknds keverd 10
o ) Agyagreszeld 10
B | Masszakeverd gépek kezelése | . B
Pihentet6 keverd 10
A pihentetd torony szerepe, 10
kialakitasa
Az elokészitd gépek telepitése 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Olvasott szakmai szoveg megértése 10
3 Folyamatdabrak olvasésa, értelmezése 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Alloképesség 2
. Motivalhat6sag 2
Tarsas T
Iranyithatosag 2
) Rendszerezo képesség 2
Moédszer . . .
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

4. A téglaipari technologia formazasi szakaszaban torténik a termék végleges alakjanak
kialakitasa. Foglalja 6ssze a formalas gépeit, milikodését, alkalmazasat!

Informaciodtartalom vazlata

- A formalhatosag feltétele, az agyag mindségének fiiggvényében
- Az extrudalas eszkozei
Csigasajtolo {6 részei, miikodési elve
Széajnyilés kialakitasa, feladata
Viéakuumsajtold, {6 részei, mikodési elve
- A sajtologépek teljesitményének meghatarozasa
- A sajtolas hibai
- Tetdcserép sajtolasa
Agyagmindség

Présgép és miiveletei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas
Ertékelo lap

4. A téglaipari technologia formazasi szakaszaban torténik a termék végleges alakjanak
kialakitasa. Foglalja 6ssze a formalas gépeit, miikodését, alkalmazasat!

Szakmai ismeretek alkalmazasa . oy . Pontszamok
, s . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | a szakmai ¢és vizsgakovetelmény o .
. alapjan Max. | Elért
szerint
A formalhatosag feltétele, az
L P 10
agyag mindségének fiiggvényében
Az extrudalas eszkozei
Csigasajtolo, f6 részei,
o 44 10
mikddési elve
B | Sajtologép miikddési elve Sz4jnyilas kialakitasa, feladata
Viéakuumsajtold, {6 részei,
1o qg s 10
miikodési elve
A sajtologépek teljesitményének 10
meghatdrozésa
A sajtolas hibai 10
Tetdcserép sajtolasa 10
B | Présgépek Agyagmindség
Présgép és miiveletei 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Olvasott szakmai szOveg megértése 10
3 Folyamatabrak olvasasa, értelmezése 10
Osszesen 920
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Alloképesség 2
Tarsas Motivalhatdsag 2
Iranyithatosag 2
, Rendszerezd képesség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

5. A csigasajtolobol Kkilép6é nyersanyagszalagot levagé automatik méretre vagjak.
Foglalja 6ssze a levagé automatak miikodését, feladatat!

Informaciodtartalom vazlata

- A levago automatak csoportositasa a vagas modja szerint
Egytlitemii
Egy - harom huzallal
Sok huzallal
Kétiitemii
- Sugarasan, egy huzallal vago
- Péarhuzamosan vagok
- Két litemben vagok
- Motollavagok
- Rakatképzés tipusai

Léces és palettas rakodok miikodési elve

11/32



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas

Ertékelo lap
5. A csigasajtolobol Kkilépé nyersanyagszalagot levagd automatik méretre vagjak.

Foglalja ossze a levagé automatak miikodését, feladatat!

. Szakmai 1‘sEner.etek alkalmaz?sa Az informaciotartalom vazlata Pontszimok
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény alapisn ,
szerint PJ Max. | Elért
A levagd automatak csoportositasa
a vagas modja szerint
Egyiitem 20
Egy - harom huzallal
Sok huzallal
Kétiitemi
B |Sajtologép mikddési elve Sugarasan, egy huzallal vago 10
Péarhuzamosan vagok 10
Két litemben vagok 10
Motollavagok 10
Rakatképzés tipusai
Léces ¢és palettas rakodok 10
mitkddési elve
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Olvasott szakmai szoveg megértése 10
3 Folyamatéabrak olvasésa, értelmezése 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Alloképesség 2
. Motivalhat6sag 2
Tarsas 1 o .
Iranyithatosag 2
; Rendszerezo képesség 2
Modszer . . .
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

6. A Kkeramiaiparban a nyerstermékbdl ugy kell a vizet eltavolitani, hogy kozben karos
alakvaltozas, repedés ne keletkezzék. A téglagyartas legigényesebb feladata a szaritas.
Foglalja 6ssze a téglaipari szaritok tipusait és azok mitkodését!

Informéciodtartalom vazlata

- A széritok osztalyozasa
Uzemeltetés szerint
Szakaszos
Folyamatos
Félfolyamatos
Hoenergia ellatasa szerint
A levegd és a szarado testek haladasi iranya
Légaramlas a szaritotérben
Levegdatvezetés szerint
Légéaramoltatés szerint
—  Alégszaritas jellegzetességei
- Természetes szaritok
Szabadtéri

Térszaritok
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas
Ertékelo lap

6. A keramiaiparban a nyerstermékbdl ugy kell a vizet eltavolitani, hogy kozben karos
alakvaltozas, repedés ne keletkezzék. A téglagyartas legigényesebb feladata a szaritas.
Foglalja 6ssze a téglaipari szaritok tipusait és azok mitkodését!

Szakmai ismeretek alkalmazasa Pontszamok

, s . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény iy .
szerint alapjan Max. | Elért

A széritok osztalyozasa
Uzemeltetés szerint

Szakaszos 10
Folyamatos
Félfolyamatos

Hdenergia ellatasa szerint 10

A leveg6 és a szarado testek
haladasi iranya

B Szaritasi eljarasok o / o
Légaramlas a szaritotérben 10

Levegdatvezetés szerint 10
Légaramoltatds szerint 10
A 1égszaritas jellegzetességei 10
Természetes szaritok
Szabadtéri 10
Térszaritok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Olvasott szakmai szoveg megértése 10
3 Folyamatdbrék olvasésa, értelmezése 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Alloképesség 2
, Motivalhatosag 2
Tarsas P -
Irdnyithatosag 2
. Rendszerezd képesség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

7. A téglaipari szaritok mindegyikében a hdatadas konvekcié utjan torténik. A szaritasi
modot légszaritasnak nevezziik. Foglalja 6ssze a miiszaritok tipusait és miikodését!

Informaciodtartalom vazlata

- A muszaritok ho és légellatasanak elvi vazlata és berendezései
- A miuszaritok szabalyozasi rendszere, programvezérlése
- Az lizemi paraméterek mérése €s regisztralasa
- Miiszéritok csoportositasa
Szakaszos lizemi

Folyamatos lizemi
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas
Ertékelo lap

7. A téglaipari szaritok mindegyikében a héatadas konvekcio utjan torténik. A szaritasi
modot légszaritasnak nevezziik. Foglalja 6ssze a miiszaritok tipusait és miikodését!

kmai i k alkal A . (s , A
. Szakmai 1.s5ner.ete a’xa maz?sa Az informacidtartalom vazlata HOTRZETTLS
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmeény alapisn M oy
szerint P) ax. ért
A muszaritok ho és légellatasanak
o . L. 20
elvi vazlata és berendezései
A miiszaritok szabalyozasi 20
rendszere, programvezérlése
B | Szaritasi eljarasok Az lizemi paraméterek mérése és 20
regisztralasa
Miiszaritok csoportositidsa
Szakaszos lizemi 10
Folyamatos lizemi
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Olvasott szakmai szoveg megértése 10
3 Folyamatabrak olvasasa, értelmezése 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Alloképesség 2
, Motivalhat6sag 2
Téarsas — —
Iranyithatosag 2
, Rendszerezd képesség 2
Modszer - - -
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

8. A folyamatos iizemii szaritokat harom miiveleti szakasz jellemzi: a toltés, szaritas,
iirités, mely egyidejiileg folyamatosan torténik. Foglalja 6ssze a folyamatos szaritok tipusait!

Informaciodtartalom vazlata

— Csatornaszaritok
Vazlata, mikodése, belso kialakitasa
Rakomany atszelldztetése
A szarit6 kapacitdsa
—  Alagutszaritok
Vazlata, mikodése, belso kialakitasa

— Gyorsszaritok
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas

Ertékelo lap
8. A folyamatos iizemiu szaritokat harom miiveleti szakasz jellemzi: a toltés, szaritas,

iirités, mely egyidejiileg folyamatosan torténik. Foglalja 6ssze a folyamatos szaritok tipusait!

, Szakmai 1.s5ner.etek a.l.kalmaz?sa Az informéciétartalom vazlata | *ontszamok
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény alapisn M oy
szerint P) ax. ért
Csatornaszaritok
Vazlata, mikodése, belsod 20
kialakitasa
Rakomany atszelloztetése
B Szaritasi eljarasok A szarit6 kapacitasa
Alagutszaritok
Vazlata, miik6dése, belso 20
kialakitisa
Gyorsszaritok 20
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Olvasott szakmai szoveg megértése 10
3 Folyamatabrak olvasasa, értelmezése 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Alloképesség 2
, Motivalhatosag 2
Tarsas —
Iranyithatosag 2
, Rendszerezd képesség 2
Modszer - - -
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

9. Az égetés a tégla- és cserépgyartas befejezo, és egyben legfontosabb miivelete. Foglalja
Ossze az égetés soran bekovetkezo valtozasokat, a téglaégeté kemencék fajtait!

Informaciodtartalom vazlata

— Az égetés soran bekdvetkezd valtozasok
Kémiai
Fizikai
Az égetési gorbe célja és jellemzoi
- Téglaégetd kemencék
Folyamatos lizemi
Véndor tlizzondja
Al16 tiizzonaju
- A korkemence szerkezete, f6 részei, miik6dése
Alséhuzatu
Fels6huzat
Tlzvezetés a kemencében
Hiutdlevegd hasznositasa

Rakasmod kialakitdsa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas

Ertékelo lap
9. Az égetés a tégla- és cserépgyartas befejezo, és egyben legfontosabb miivelete. Foglalja

Ossze az égetés soran bekovetkezo valtozasokat, a téglaégeto kemencék fajtait!

, splie 1‘sEner.etek alkalmaz?sa Az informacidtartalom vazlata H ORI
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény alapisn M EI&
et P) ax. ért
Az égetés soran bekdvetkezd
valtozasok
Kémiai
. 2
Fizikai 0
Az égetési gorbe célja és
jellemz6i
Téglaégetd kemencék
Folyamatos tizemii 20
B | Hutési folyamat Vandor tlizzoénaju
All¢ tlizzondju
A korkemence szerkezete, 6
részei, mukodése 20
Alsohuzata
Fels6huzati
Tlizvezetés a kemencében
Hiitdélevegd hasznositasa 10
Rakdsmod kialakitdsa
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Olvasott szakmai szoveg megértése 10
3 Folyamatabrak olvasasa, értelmezése 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Alloképesség 2
, Motivalhat6sag 2
Téarsas ——
Iranyithatosag 2
, Rendszerezd képesség 2
Modszer ; - -
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

10. A nyersen formazott test az égetéssel valik keramiai anyagga. Az égetési homérséklete
900-1100°C kozott van. Foglalja 6ssze az alagitkemence szerkezetét, miikodését, a rakomany
kialakitasat!

Informéciodtartalom vazlata

- Az alagutkemence szerkezete ¢és f0 technologiai zonai
Zsilipkamra feladata
A kocsi kialakitas, 6 részei, csatlakozasa
Ventilatorok szerepe, elhelyezése
Az ég6k bemutatasa ¢€s elhelyezésiik, szabalyozasuk
- Az alagitkemence miikodésének elve
- A rakomany forméaja
Kialakitasa
A kialakitas szempontjai tégla és cseréprakas esetén

"o

- A késztermék min0Ositése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas
Ertékelo lap

10. A nyersen formazott test az égetéssel valik keramiai anyagga. Az égetési homérséklete
900-1100°C kozott van. Foglalja 6ssze az alagiutkemence szerkezetét, miikodését, a rakomany
kialakitasat!

? Szakmai 1.sEne1:etek a.l'kalmaz?sa Az informiciétartalom vazlata | *ontszamok
Tipus | a szakmai ¢és vizsgakovetelmeény alapisn M Elé
szerint Pl ax. oIt
Az alagliitkemence szerkezete és 20
{6 technologiai z6nai
Zsilipkamra feladata
A kocsi kialakitas, fo részei,
csatlakozésa
Ventilatorok szerepe, 10
elhelyezése
, , , Az églk bemutatisa és
C | Termekek osztalyozdsa elhelyezésiik, szabalyozasuk
Az alaglitkemence miikodésének 20
elve
A rakomany formaja
Kialakitasa 10
A kialakitas szempontjai tégla
¢s cseréprakds esetén
A késztermék mindsitése 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Olvasott szakmai szoveg megértése 10
3 Folyamatdbrak olvasasa, értelmezése 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Alloképesség 2
, Motivalhatosag 2
Tarsas —
Iranyithatosag 2
, Rendszerez6 képesség 2
Modszer - - -
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

11. A gyartasi folyamat az égetéssel fejezédik be, de a gyaron beliil tovabbi miiveleteket
kell elvégezni ahhoz, hogy a termék elszallithato legyen. Foglalja 6ssze a késztermékkezelés
berendezéseit és részmiiveleteit!

Informéciodtartalom vazlata

- Késztermékkezelés részmiiveleteinek bemutatasa
- Kihordas

- Kocsiiirités

- Vélogatas, osztalyozas

- Rakatképzés

- Raktarozas

— Jarmre rakas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas
Ertékelo lap

11. A gyartasi folyamat az égetéssel fejezodik be, de a gyaron beliil tovabbi miiveleteket
kell elvégezni ahhoz, hogy a termék elszallithaté legyen. Foglalja 6ssze a késztermékkezelés
berendezéseit és részmiiveleteit!

. Szakmai 1.sEner.etek alkalmaz?sa Az informéciétartalom vazlata | Fontszamok
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény alanidn ,
b PJ Max. | Elért
Késztermékkezelés 20
részmiveleteinek bemutatasa
Kihordas
_ Kocsilirités
C | Szallitas lehetdségei, feltétele Vilogatas, osztalyozés 10
Rakatképzés 10
Raktarozas 10
Jarmire rakas 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Olvasott szakmai szoveg megértése 10
3 Folyamatabrak olvasasa, értelmezése 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Alloképesség 2
) Motivalhatosag 2
Téarsas . o
Iranyithatosag 2
, Rendszerezo képesség 2
Modszer - - -
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

12. A formazott nyerstéglat géppel mozgatjak a darabolé géptol a szaritéig, majd a szaraz
téglat a szaritotol a kemencekocsit, vagy az egységrakomanyt raké gépig. Foglalja ossze a
mozgatd gépcsoporttal szembeni kovetelményt és a léces téglamozgaté berendezés
elrendezését és miikodését!

Informaciodtartalom vazlata

— A mozgatd gépcsoporttal szembeni kovetelmények ismertetése
- Léces téglamozgatd berendezés

Elrendezése, kialakitasa

Berendezései, eszkozei
—  Nyerstégla racsusztatasa a szaritolécre

- Kispalettas téglamozgatd berendezés elrendezése

25/32



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas

Ertékeld lap

12. A formazott nyerstéglat géppel mozgatjak a darabolo géptol a szaritoig, majd a szaraz
téglat a szaritotol a kemencekocsit, vagy az egységrakomanyt rako gépig. Foglalja Ossze a
mozgatd gépcsoporttal szembeni kovetelményt és a léces téglamozgaté berendezés

elrendezését és miikodését!

, Szakmai {aner.etek a.l.kalmaz?sa Az informéciétartalom vazlata | *ontszamok
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény alapian M oy
szerint PJ ax. ért
A mozgatd gépcsoporttal
szembeni kovetelmények 20
ismertetése
Léces téglamozgatd berendezés
Y i1r s o , Elrendezése, kialakitasa 10
C | Szallitas lehetdségei, feltétele z . '
Berendezései, eszkozei 10
Nyerstégla racsusztatasa a 10
szaritolécre
Kispalettas téglamozgatd
. A 20
berendezés elrendezése
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Olvasott szakmai szoveg megértése 10
3 Folyamatabrak olvasasa, értelmezése 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Alldképesség 2
. Motivalhatosag 2
Tarsas . .
Iranyithatosag 2
. Rendszerezd képesség 2
Modszer ; . .
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

13.  Egetékemence kiegészité berendezései a gyartasi technolégia része. Foglalja ossze a
kiegészité berendezéseket, felépitésiiket és miikodését!

Informaciodtartalom vazlata

— Az alagttkemence kiegészitd berendezései
Kialakitasuk és miikddésiik

- Kemencekocsi részei, kialakitasa

- Kemencekocsi mozgatasa a kemencén beliil és kiviil

- Hidraulikus kemencekocsi-mozgatd berendezés

- Lancos kemencekocsi-mozgatd berendezés

- Koteles kemencekocsi-mozgato berendezés
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas
Ertékelo lap

13. Egetékemence kiegészité berendezései a gyartasi technolégia része. Foglalja ossze a
kiegészito berendezéseket, felépitésiiket és miikodését!

, Szakmai {aner.etek a.l.kalmaz?sa Az informéciétartalom vazlata | *ontszamok
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény alapian ,
szerint PJ Max. | Elért
Az alagttkemence kiegészitd
berendezései 20
Kialakitasuk és mitkodésiik
Kemencekocsi részei, kialakitasa 10
Kemencekocsi mozgatasa a
1res oo s kemencén beliil és kiviil 10
C Szallitas lehetdségei, feltételei 4 k .
Hidraulikus kemencekocsi- 10
mozgatd berendezés
Lancos kemencekocsi-mozgatd
. 10
berendezés
Koteles kemencekocsi-mozgatd 10
berendezés
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Olvasott szakmai szoveg megértése 10
3 Folyamatabrak olvasasa, értelmezése 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Alloképesség 2
, Motivalhatosag 2
Téarsas — —
Iranyithatosag 2
, Rendszerezd képesség 2
Modszer - - -
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

14. A szaritobol érkezo téglakat tartalmazé hordozoelemeket szaraz iiritégép iiriti és a
kemencekocsi-rakogéphez tovabbitja. Foglalja ossze a rakogép feladatat, kialakitasat és
miikodését!

Informdaciotartalom vazlata
- A rakogép feladata
- A rakogép kialakitéasa, felépitése
A berendezés ¢€s a vele szemben tdmasztott kovetelmények
- Rakogép tipusok

- A rakat alakjanak meghatdrozéasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas
Ertékelo lap

14. A szaritobol érkezo téglakat tartalmazo hordozoelemeket szaraz iiritégép iiriti és a
kemencekocsi-rakogéphez tovabbitja. Foglalja Ossze a rakogép feladatat, Kkialakitasat és
miukodeését!

, Szakmai 1.sEner.etek alkalmaz?sa Az informéciotartalom vézlata | FOntszamok
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény alapian ,
szerint PJ Max. | Elért
A rakogép feladata 20
A rakogép kialakitasa, felépitése
A berendezés €s a vele 20
C | Szallitas lehetdségei, feltételei szemben tdmasztott
kovetelmények
Rakogép tipusok 20
A rakat alakjanak meghatarozasa | 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Olvasott szakmai szoveg megértése 10
3 Folyamatdabrak olvasésa, értelmezése 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Alloképesség 2
. Motivalhatosag 2
Tarsas T
Iranyithatosag 2
) Rendszerezo képesség 2
Moédszer ; . .
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

15. A tetécserép nyersanyag kovetelménye eltér a téglaagyag nyersanyagatol. Foglalja
Ossze a cserép gyartasi technolégiajat, gépi berendezéseit a sajtolastol az égetési eljarasig!

Informaciodtartalom vazlata

- Tetdcserép formazasanak eszkozei, menete
- Szalagprés

- Forgodobos prés (revolver prés)

- Szaritd berendezése, kialakitasa, miikodése
- A cserép égetése, égetd berendezés

- Cseréprakas a kocsin

- Késztermékkezelés, rakatok kialakitasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0852-06 Keramia gyartasa II.

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Keramiaipari gépek tipusai, gyartasi folyamatok

A VIZSZAZO NEVE: ...enieeiiieeiee ettt ettt ettt et ate et e siee et e aeeebeesareeas
Ertékelo lap

15. A tetécserép nyersanyag kovetelménye eltér a téglaagyag nyersanyagatol. Foglalja
Ossze a cserép gyartasi technologiajat, gépi berendezéseit a sajtolastol az égetési eljarasig!

, Szakmai {aner.etek a.l.kalmaz?sa Az informéciétartalom vazlata | ¥ ontszamok
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény alapisn ,
szerint PJ Max. | Elért
Tetéeserép formazasanak
. . 20
eszkOzei, menete
Szalagprés 10
Forgodobos prés (revolver prés)
o ek ti . Szarito berendezése, kialakitasa, 10
B Iécle}rlamla}ll)flrl l‘ierme ek tipusati, miikédése
cthasznalasu A cserép égetése, egetd
. 10
berendezés
Cseréprakas a kocsin 10
Késztermékkezelés, rakatok
1 res 10
kialakitdsa
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Olvasott szakmai szoveg megértése 10
3 Folyamatéabrak olvasésa, értelmezése 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Alloképesség 2
. Motivalhatosag 2
Tarsas T
Iranyithatosag 2
) Rendszerez6 képesség 2
Moédszer ; . .
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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