NEMZETGAZDASAGI MINISZTERTUM

Vizsgarészhez rendelt kévetelménymodul azonositéja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt kiegészitd V. a hegeszt6-vigo gép kezel6i szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
0363-11 /3 Hegesztési szakmai ismeretek

Szébeli vizsgatevékenység

Szébeli vizsgatevékenység idotartama: 30 perc

A 20/2007. (V. 21.) SZMM rendelet 23. § 1. bekezdésében foglaltak alapjan a szakmai
vizsga szébeli tételeit a NGM/431/1/2012. szamon kiadom.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

Az Orszagos Képzési Jegyzékrol és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rendjérol
sz616 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonositoé szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodé szakképesités megnevezése:

3152111 0000 00 00 Hegeszto Hegeszt6
3152111 0100 31 05 Hegeszto-vago gép kezeldje Hegeszto

A tételsor a (32/2011. (VIII. 25.)) NGM rendelettel modositott) 15/2008. (VIII. 13.) SZMM
rendeletben foglalt szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye alapjan készilt.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

1. A bevont elektrodakkal szemben hegesztéstechnologiai, metallurgiai és gazdasagossagi
kovetelményeket tamasztunk. Az On feladata, hogy j6l hegesztheté otvozetlen szerkezeti acél
hegesztéséhez bevont elektréodat valasszon. Nevezze meg a kereskedelemben kaphato
elektréodat szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan, és sorolja fel az elektroda egyéb jellemzéit
is!

Informaciodtartalom vazlata

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés 1ényege

— A bevont elektroda szerkezeti kialakitdsa, méretei, szabvanyos nemzetkdzi jelolése
— A bevont elektrodékkal szemben tdmasztott kovetelmények

— Az elektr6dak bevonatanak {6 feladatai

— A bevont elektrdda jellemzdi: a bevonattényezd €s a kihozatali tényezd

— A kiilénb6z06 bevonatu elektrodak sajatossagai és alkalmazasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

1. A bevont elektrodakkal szemben hegesztéstechnologiai, metallurgiai és gazdasagossagi
kovetelményeket tamasztunk. Az On feladata, hogy j6l hegesztheté otvozetlen szerkezeti acél
hegesztéséhez bevont elektréodat valasszon. Nevezze meg a kereskedelemben kaphato
elektréodat szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan, és sorolja fel az elektroda egyéb jellemzéit

is!

Szakmai ismeretek . £ e g . Pontszamok
, B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
B | Hegesztés-technologidk A bevont N lelftrodas kézi 10
ivhegesztés 1ényege
A bevont elektroda szerkezeti
s . . 10
kialakitasa, méretei, szabvanyos
nemzetkozi jelolése
A bevont elektrodakkal szemben 10
tamasztott kovetelmények
Bevontelektrodas kézi Az elektrodék bevonatanak f6
B |, . . . 10
ivhegesztés hozaganyagai feladatai
A bevont elektroda jellemzdi: a
. g . . 10
bevonattényez6 és a kihozatali
tényez0
A kiilonb6z6 bevonatt elektrodak 30
sajatossagai és alkalmazasa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

2. A bevont elektrodas kézi ivhegesztéshez sziikséges energiat villamos aramforras
szolgaltatja. Az ivhegeszto aramforrasok olyan energiadtalakitok, amelyek a hegesztési
feladattol fiiggéen egyenaramu vagy valtakozé aramu iv létrehozasat és fenntartasat
folyamatosan biztositjak. A hegesztdiv kiilonleges fesziiltség- és aramviszonyai, valamint az
ivben lezajlé anyagatvitel miatt a hegesztd aramforrasoknak kiilonleges igényeket kell
kielégiteniiik. Mutassa be az ivhegeszt6 aramforrasok kozos technologiai jellemzéit és a
korszerii ivhegeszté aramforrasokat!

Informaciodtartalom vazlata

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés 1ényege

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, a hegesztéaramkor
jellemz6i

— Az ivhegeszt6é aramforras tipusai, technoldgiai jellemz6i, statikus jelleggorbéi

— Az inverteres aramforras mikodési elve, gyakorlati alkalmazasa

— Az ivhegesztd berendezés egységeinek meghibasodasi okai és javitasi lehetdségei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

2. A bevont elektrodas kézi ivhegesztéshez sziikséges energiat villamos aramforras
szolgaltatja. Az ivhegeszto aramforrasok olyan energiadtalakitok, amelyek a hegesztési
feladattol fiiggéen egyenaramu vagy valtakozé aramu iv létrehozasat és fenntartasat
folyamatosan biztositjak. A hegesztdiv kiilonleges fesziiltség- és aramviszonyai, valamint az
ivben lezajlé anyagatvitel miatt a hegesztd aramforrasoknak kiilonleges igényeket kell
kielégiteniiik. Mutassa be az ivhegeszt6 aramforrasok kozos technologiai jellemzéit és a
korszerii ivhegeszté aramforrasokat!

Szakmai ismeretek . .y . Pontszamok
- ; . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
B | Hegesztés-technologidk A bevont elektrodas kézi ivhegesztés 10
Iényege
A bevont elektrodas kézi ivhegesztd 15
berendezés felépitése, szerkezeti részei,
a hegesztdéaramkor jellemzoi
Az ivhegeszt6 aramforras tipusai, 20
Bevontelektrodas kézi technolégiai jellemzdi, statikus
A |ivhegesztd berendezései és | jelleggorbéi
kezelésiik Az inverteres aramforras miikodési elve, 15
gyakorlati alkalmazésa
Az ivhegesztd berendezés egységeinek
o T e 20
meghibasodasi okai és javitasi
lehetOségei
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztéeljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznalata 10
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

3. A hegesztési technologia kidolgozasa elsosorban a hegesztési felelds feladata. A technolégia
alapveté célja, hogy a létrehozott varrat mechanikai tulajdonsagai megfeleljenek a
szerkezetre eloirt kovetelményeknek. Ennek érdekében kell sorra venniink a varrat
elkészitésének lépéseit, koriilményeit és lehetéségeit. Onnek az a feladata, hogy 14 mm-es
lemezen PA és PF helyzetben tompavarratot készitsen bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel.
Beszéljen a hegesztés technolégiajarol, és térjen ki a hébevitel jelentségére is!

Informéciodtartalom vazlata

— Az iv gyujtasanak és megszakitasanak menete

— Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok ¢€s
varratrétegek kialakitasa, az ivelések formaja

— A fajlagos hébevitel fogalma, meghatarozasa

— A bevont elektrodas kézi ivhegeszté munkahely kialakitdsa a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) szerint
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeneieieeiieeieeieae

Ertékel6 lap

3. A hegesztési technologia kidolgozasa elsosorban a hegesztési felelds feladata. A technolégia
alapveté célja, hogy a létrehozott varrat mechanikai tulajdonsagai megfeleljenek a
szerkezetre eloirt kovetelményeknek. Ennek érdekében kell sorra venniink a varrat
elkészitésének lépéseit, koriilményeit és lehetéségeit. Onnek az a feladata, hogy 14 mm-es
lemezen PA és PF helyzetben tompavarratot készitsen bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel.
Beszéljen a hegesztés technolégiajarol, és térjen ki a hébevitel jelentéségére is!

Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Lemezen PA és PF helyzetben
Gyart6i Hegesztési Utasités tobbsoros tompavarrat készitése
A | (WPS) felépitése, tartalma, esetén a varratsorok és 35
értelmezése varratrétegek kialakitasa, az
ivelések forméja
Az iv gyujtasanak ¢€s
o 20
megszakitasanak menete
A fajlagos hobevitel fogalma, 15
. .y meghatdrozasa
B | Hegesztés-technologiak A bevont elektrodas kézi ivhegesztd
munkahely kialakitdsa a HBSZ 10
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
szerint
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
4 Hegesztéeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznélata 5
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat alkalmazésa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

4. A hegesztés technolégiai paramétereit alapvetéen a hegesztendé anyag mindségének, a

munkadarab vastagsaganak (varratméreteknek) ¢és a varratra el6éirt minéségi
kovetelményeknek a figyelembevételével lehet meghatarozni. Hegesztést akkor tudunk
végezni, ha a hegesztéiv és az aramforras villamos jellemz6i oOsszhangban vannak.
Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheto Ossze a villamos iv és az aramforras jelleggorbéje
bevont elektrédas kézi ivhegesztés esetén, és hol van a munkapont! Onnek az a feladata, hogy
10 mm-es lemezen PB és PF helyzetben készitsen sarokvarratot. Mutassa be a varratok
elkészitésének technolégiai folyamatat!

Informéciodtartalom vazlata

— A villamos iv statikus jelleggorbéjének és az dramforrds esd jelleggdrbéjének kapcsolata, a
munkapont és a polaritas fogalma

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés Omlesztd folyamata, a fématvitelt befolydsold hatdsok
(iverok)

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A bevont elektrodéas kézi ivhegesztés {6 paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség, hegesztési
sebesség) meghatarozasa, és valtoztatdsanak hatasa a varrat alakjara

— Az iv gyljtasanak és megszakitdsanak menete

— A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat fajtai és jelolésiik

— Lemezen PB ¢és PF helyzetben tobbsoros vagy tobbrétegli sarokvarrat készitése esetén a
varratsorok és varratrétegek kialakitdsa

— Az ivhegesztés baleseti forrasai

— A kézi ivhegesztés egyéni és kollektiv véddfelszerelései
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

4. A hegesztés technolégiai paramétereit alapvetéen a hegesztendé anyag mindségének, a
munkadarab vastagsaganak (varratméreteknek) ¢és a varratra el6éirt minéségi
kovetelményeknek a figyelembevételével lehet meghatarozni. Hegesztést akkor tudunk
végezni, ha a hegesztéiv és az aramforras villamos jellemz6i oOsszhangban vannak.
Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheto Ossze a villamos iv és az aramforras jelleggorbéje
bevont elektrédas kézi ivhegesztés esetén, és hol van a munkapont! Onnek az a feladata, hogy
10 mm-es lemezen PB és PF helyzetben készitsen sarokvarratot. Mutassa be a varratok

elkészitésének technolégiai folyamatat!

Szakmai ismeretek alkalmazisa a Pontszamok
Tipus szakmai és Vlzsgakovetelmeny Az informaci6tartalom vazlata alapjan Max. Elért
szerint
A bevont elektrodas kézi ivhegesztés 10
Omleszt6 folyamata, a fématvitelt
befolyasolo hatasok (iverdk)
A magneses fuvohatas jelensége,
. A 10
csokkentési modjai
A bevont elektrodas kézi ivhegesztés f6 10
paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség,
hegesztési sebesség) meghatarozasa, és
B Hegesztés-technoldgidk Vélt,oztaté,lgai,na’k hatlésa a varrat, alla}<jé1ra
Az iv gytjtasanak és megszakitasanak 10
menete
Lemezen PB ¢és PF helyzetben tobbsoros 10
vagy tobbrétegli sarokvarrat készitése
esetén a varratsorok és varratrétegek
kialakitasa
Az ivhegesztés baleseti forrasai 5
A kézi ivhegesztés egyéni és kollektiv 5
védodfelszerelései
A villamos iv statikus jelleggdorbéjének és
Bevontelektrodas kézi ivhegesztd az aramforras eso jelleggorbéjének
A . - . . 10
berendezései és kezelésiik kapcsolata, a munkapont és a polaritas
fogalma
Gyértoi Hegesztési Utasitas (wps) | A hegesztett kotés tipusai, a hegesziési
A rn . . varrat fajtai és jelolésiik 10
felépitése, tartalma, értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindésszesen 100
datum alairas

10/42



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

5. A gazhegesztéshez hoforrasként égheté gaz és oxigén gazkeverék elégetésekor keletkezett
langot hasznalnak. Milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a gazhegesztést, és hogyan veszi
figyelembe az acélok egyik fontos technologiai tulajdonsagat, a hegeszthetdséget?

Az alapanyag szilardsagat megkozelito szilardsaga varrat Kkialakitasahoz megfelel6
hozaganyag sziikséges. Nevezze meg a kereskedelemben kaphat6 hegesztopalcat szabvanyos
nemzetkozi jelolése alapjan, és sorolja fel a palca egyéb jellemzdit is!

A hegesztolang feladata a hokozlés, a hegesztendo feliiletek és a hozaganyagok megolvasztasa,
valamint a hegfiirdé6 megfelelé védelme a karos behatasoktol. Milyen hegesztélangot allitana
be a kiilonb6z6 anyagminéségekhez gazhegesztési eljarassal torténo hegesztéskor?

Informaciodtartalom vazlata

— A géazhegesztd eljaras elve, elonyei, hatranyai, alkalmazasa, szabvanyos jelolése

— A hegeszt6lang jellemz6i és bedllitasa, a balra €s jobbra hegesztés elve

— A gazhegesztésnél felhasznalt gazok eldallitasa, tulajdonsagai, tarolési lehetdségeik
— Az 6tvozetlen hegesztOpalca jellemzdi, Osszetétele, méretei, szabvanyos jeldlése

— A gazhegesztés kornyezetszennyezd hatdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeneieieeiieeieeieae

Ertékeld lap

5. A gazhegesztéshez hoforrasként égheté gaz és oxigén gazkeverék elégetésekor keletkezett
langot hasznalnak. Milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a gazhegesztést, és hogyan veszi
figyelembe az acélok egyik fontos technoldgiai tulajdonsagat, a hegeszthetoséget?

Az alapanyag

szilardsagat megkozelito

szilardsagu varrat Kkialakitasahoz megfelelo

hozaganyag sziikséges. Nevezze meg a kereskedelemben kaphat6 hegesztopalcat szabvanyos
nemzetkozi jelolése alapjan, és sorolja fel a palca egyéb jellemzdit is!
A hegesztolang feladata a hokozlés, a hegesztendo feliiletek és a hozaganyagok megolvasztasa,
valamint a hegfiirdé megfelel6 védelme a karos behatasoktol. Milyen hegesztélangot allitana
be a Kkiilonb6zo anyagminéségekhez gazhegesztési eljarassal torténo hegesztéskor?

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A gazhegesztd eljaras elve, elonyei,
hatranyai, alkalmazésa, szabvanyos 10
jelolése
, . A hegesztdlang jellemzdi €s
B | Hegesztés-technologiak beélligtésa, a baglrja €s jobbra 20
hegesztés elve
A gazhegesztés kornyezetszennyezo 10
hatasai
A gézhegesztésnél felhasznalt
, e 11t . L. 20
géazok eldallitasa, tulajdonsagai,
, . . tarolasi lehetdségeik
B | Gazhegesztés hozaganyagai Az 6tvozetlen heggesztépélca 20
jellemzoi, 0sszetétele, méretei,
szabvéanyos jeldlése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

6. A gazhegeszto berendezések fo részei a gazpalackok, a nyomascsokkentok, a tomlék és a
hegesztépisztoly. A nagynyomasu gazokat acélpalackokban hozzak forgalomba. Csak a
megfeleldo eszkozok és berendezések kivalasztasaval biztosithaté, hogy a hegesztett kotést
balesetvédelmi szempontb6l megfeleloen létre tudjuk hozni, illetve a hegesztett kotés
mindségét is jocskan befolyasoljak. Mutassa be a gazhegesztés berendezéseit, eszkozeit!

Informaciodtartalom vazlata

— A gazhegeszt0 eljaras elve, elényei, hatranyai, alkalmazasa

— Az acetilénpalack szerkezete, miiszaki adatai, azonositasa, csatlakozasa

— Az oxigénpalack szerkezete, miiszaki adatai, azonositasa, csatlakozasa

— A gézpalackok kezelésének eldirdsai

— Az egyfokozati nyomascsokkentd szerkezete, miikddése, lizembe helyezésének és iizemen
kiviil helyezésének folyamata

— A tobb munkahelyes gazellatds megoldasi lehetdségei (palacktelep, palackkdteg, kozponti
gazellato rendszer)

— A nyomascsokkent6k hasznélatdnak biztonsagi eldirdsai

— Az oxigéntomlo szerkezete, méretei, jelolése, csatlakozasi és toldasi lehetdségei

— Az acetiléntomlo szerkezete, méretei, jeldlése, csatlakozasi €s toldasi lehetdségei

— A géztomlok hasznalatanak hibalehetdségei és biztonsagi eldirdsai

— A gazhegeszt0 készlet részei, az eszk6zok feladata

— A kisnyomast injektoros gazhegesztd pisztoly szerkezete, miikodése

— A hegeszt6 feladata a gdzhegeszto felszerelés szerkezeti részeinek meghibasodasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

6. A gazhegeszto berendezések fo részei a gazpalackok, a nyomascsokkentok, a tomlok és a
hegesztopisztoly. A nagynyomasu gazokat acélpalackokban hozzak forgalomba. Csak a
megfeleldo eszkozok és berendezések Kkivalasztiasaval biztosithaté, hogy a hegesztett kotést
balesetvédelmi szempontbol megfeleloen létre tudjuk hozni, illetve a hegesztett kotés
mindségét is jocskan befolyasoljak. Mutassa be a gazhegesztés berendezéseit, eszkozeit!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és vizsgakovetelmén Az informaciétartalom vazlata alapjan .
ipu Z i és vizsgakov y zi i vaz Pi Max. Elért
szerint
B Hegesztés-technoldgidk A, ggzhegeszto eljare;s elve, elényei, 5
hétranyai, alkalmazasa
Az acetilénpalack szerkezete, miiszaki 5
adatai, azonositasa, csatlakozasa
Az oxigénpalack szerkezete, miiszaki 5
adatai, azonositasa, csatlakozasa
A gézpalackok kezelésének eldirdsai
, A ,, 10
Az egyfokozati nyomascsokkentd
szerkezete, miikodése, tizembe
. o - 10
helyezésének és lizemen kiviil
helyezésének folyamata
A tobb munkahelyes gazellatas megoldasi
lehetdségei (palacktelep, palackkoteg, 5
kdzponti gazellato rendszer)
Gazhegeszto-berendezések és A nyorr}as.csc?'l'(k © nt.ok hasznalatanak 5
A s biztonsagi eldirasai
kezelésiik L e 1y s
Az oxigéntomlo szerkezete, méretei, 5
jelolése, csatlakozasi és toldasi lehetdségei
Az acetiléntomlo szerkezete, méretei,
jelolése, csatlakozasi és toldasi lehetdségei
A géaztomlok hasznalatanak hibalehetségei
és biztonsagi elbirasai 5
A gazhegesztd készlet részei, az eszkdzok
feladata 5
A kisnyomasu injektoros gazhegeszto
pisztoly szerkezete, miikodése 5
A hegeszt6 feladata a gazhegesztd
felszerelés szerkezeti részeinek
o 10
meghibasodasakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetség 2
Mobdszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

7. Ahhoz, hogy a hegesztés alapveté kovetelményeknek eleget tegyen, hogy a varrat minésége
is az igénybevételnek megfeleljen, sok-sok tényezo egyiittes szem elott tartasa sziikséges. Csak
e tényezok kovetelményeinek maradéktalan, szakszeri végrehajtasa biztositja a jo varrat
kialakitasat. Onnek 2 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 250 mm hosszii tompavarratot
kell készitenie gazhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan milyen hegesztési iranyt
valaszt? Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstdl a befejezésig! Hogyan valtozik a varratok
alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel lathaté folytonossagi hibakat
kovethet el a gazhegeszt6?

Informéciodtartalom vazlata

— A balra hegesztés folyamata, a hegesztopisztoly és a hegesztOpalca tartdsa és mozgatasa, a
balra hegesztés elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete

— A hegeszt6lang jellemzdi és bedllitasa

— A pisztolytartas valtoztatdsanak hatasa a sarokvarrat alakjara PC, PF és PE helyzetben torténd
gazhegesztés esetén

— A gézhegesztésnél eldforduld folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobolésiik

— Vékony lemez balra hegesztésének vazlata PC, PF és PE helyzetben

— A biztonsagos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) alapjan
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékeld lap

7. Ahhoz, hogy a hegesztés alapveté kovetelményeknek eleget tegyen, hogy a varrat minésége
is az igénybevételnek megfeleljen, sok-sok tényezo egyiittes szem eldtt tartasa sziikséges. Csak
e tényezok kovetelményeinek maradéktalan, szakszeri végrehajtasa biztositja a jo varrat
kialakitasat. Onnek 2 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 250 mm hosszii tompavarratot
kell készitenie gazhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan milyen hegesztési iranyt
valaszt? Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig! Hogyan valtozik a varratok
alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel lathaté folytonossagi hibakat

kovethet el a gazhegeszto?

Szakmai ismeretek . (o er : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A balra hegesztés folyamata, a
hegesztopisztoly €s a hegesztdpalca
. . 20
tartasa és mozgatasa, a balra hegesztés
elényei, hatranyai, alkalmazasi tertilete
A géazhegesztésnél eléforduld 20
B | Hegesztés-technologiak folytonossagi eltérések (hibak) okai és
kikiiszobolésiik
A biztonsagos munkavégzeés 10
feltételeinek megteremtése a HBSZ
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
alapjan
A hegesztdlang jellemzdi €s beallitasa 10
A Gazhegeszté-berendezések |A pisztolytartds valtoztatasanak hatésa
¢s kezelésiik a sarokvarrat alakjara PC, PF és PE 10
helyzetben torténd gazhegesztés esetén
Gyart6i Hegesztési Utasitdas |Vékony lemez balra hegesztésének
A (WPS) felépitése, tartalma, |vazlata PC, PF és PE helyzetben 10
értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

8. Ahhoz, hogy a hegesztés alapveto kovetelményeknek eleget tegyen, hogy a varrat mindsége
is az igénybevételnek megfeleljen, sok-sok tényezé egyiittes szem elétt tartasa sziikséges. Csak
e tényezok kovetelményeinek maradéktalan, szakszerii végrehajtasa biztositja a jo varrat
kialakitasat. Onnek 4 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 250 mm hosszii
tompavarratokat kell készitenie gazhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan milyen
hegesztési iranyt valaszt? Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig! Hogyan
valtozik a varratok alakja a fo paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel lathaté
folytonossagi hibakat kovethet el a gazhegeszt6?

Informéciodtartalom vazlata

— A jobbra hegesztés folyamata, a hegesztOpisztoly és a hegesztdpalca tartasa és mozgatisa, a
jobbra hegesztés elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete

— A hegeszt6lang jellemzdi és beallitasa

— A pisztolytartas valtoztatdsanak hatasa a sarokvarrat alakjara PC, PF és PE helyzetben torténd
gazhegesztés esetén

— A gézhegesztésnél eldforduld folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobolésiik

— Lemez jobbra hegesztésének vazlata PC, PF ¢és PE helyzetben

— A géazhegeszté munkahely kialakitasa a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat) szerint
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékeld lap

8. Ahhoz, hogy a hegesztés alapveté kovetelményeknek eleget tegyen, hogy a varrat mindsége
is az igénybevételnek megfeleljen, sok-sok tényezo egyiittes szem eldtt tartasa sziikséges. Csak
e tényezok kovetelményeinek maradéktalan, szakszerii végrehajtasa biztositja a jo varrat
kialakitasait. Onnek 4 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 250 mm hosszi
tompavarratokat kell készitenie gazhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan milyen
hegesztési iranyt valaszt? Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig! Hogyan
valtozik a varratok alakja a fo6 paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel lathaté
folytonossagi hibakat kovethet el a gazhegeszt6?

Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A jobbra hegesztés folyamata, a
hegesztopisztoly €s a hegesztdpalca
o . . 20
tartasa és mozgatésa, a jobbra
hegesztés elonyei, hatranyai,
alkalmazasi teriilete
. .y A gézhegesztésnél eléfordulod 20
B | Hegesztés-technolégiak folytonossagi eltérések (hibak) okai és
kikiiszobolésiik 10
A biztonsdgos munkavégzés
feltételeinek megteremtése a HBSZ
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
alapjan
A hegesztdlang jellemzdi €s beallitasa 10
A Gézhegeszto-berendezések |A pisztolytartas valtoztatdsanak hatasa
¢s kezelésiik a sarokvarrat alakjara PC, PF és PE 10
helyzetben torténd gazhegesztés esetén
Gyartoi Hegesztési Utasitds |Vékony lemez jobbra hegesztésének
A | (WPS) felépitése, tartalma, |vazlata PC, PF és PE helyzetben 10
értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 | Hegesztbeljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabélyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

9. Az argon védogazos, volframelektrodas ivhegesztés (AWI vagy TIG hegesztésként ismert)
olyan eljaras, amely nem leolvadé volframelektréodat alkalmaz. Az elektrédat, az ivet és a
megolvadt hegesztési omledéket koriilvevo teriiletet a levegotél semleges gaz védelmezi.
Milyen feladatok elvégzéséhez valasztana ezt a hegesztési eljarast? Mutassa be a fémek
hegeszthetoségét  volframelektrodas védogazos ivhegesztéssel! Valassza meg a
hegesztoanyagokat 6tvozetlen szerkezeti acél hegesztéséhez!

Informéciodtartalom vazlata

— A volframelektrodas védogazos ivhegesztés elve, elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriiletei

— A volframelektroda és a hegesztOpalca jellemz6i, méretei, szabvanyos jelolésiik

— A volframelektrodas véddgazos ivhegesztéshez alkalmazott argon védogaz -eldallitasa,
tulajdonsagai, szabvanyos nemzetkdzi jelolése

— A hegeszthetdség fogalma, az acélok hegeszthetdsége, a karbonegyenérték fogalma

— A konnyutfémek és szinesfémek hegeszthetdsége

19/42



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

9. Az argon védogazos, volframelektrodas ivhegesztés (AWI vagy TIG hegesztésként ismert)
olyan eljaras, amely nem leolvadé volframelektrodat alkalmaz. Az elektrodat, az ivet és a
megolvadt hegesztési omledéket koriilvevo teriiletet a levegotél semleges gaz védelmezi.
Milyen feladatok elvégzéséhez valasztana ezt a hegesztési eljarast? Mutassa be a fémek
hegeszthetoségét  volframelektrodas védogazos  ivhegesztéssel! Valassza meg a
hegesztoanyagokat otvozetlen szerkezeti acél hegesztéséhez!

Szakmai ismeretek Pontszamok

Tipus | alkalmazasa a szakmai és | Az informacidotartalom vazlata alapjan ,
- - 2 - Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint

A volframelektrodas védégazos
B | Hegesztés-technologiak ivhegesztés elve, elonyei, hatranyai, 10
alkalmazasi teriiletei

A volframelektrdda és a hegesztopalca
jellemzdi, méretei, szabvanyos jelolésiik 20

Volframelektrodas . e an
iAo . A volfradmelektrodéas véddgazos
B | véddgazas ivhegesztés ; . T
. ivhegesztéshez alkalmazott argon véddgaz 20
hozaganyagai

eldallitasa, tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkozi jeldlése

A hegeszthetdség fogalma, az acélok

hegeszthetdsége, a karbonegyenérték 20
B | Hegesztés-technologidk fogalma
A konnytfémek és szinesfémek
" 10
hegeszthetdsége
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

10. A volframelektrodas védogazos hegesztéberendezés a kovetkezé részekbél all:
hegesztopisztoly, aramforras, nagyfrekvencias aramot gerjeszté6 berendezés, gazvezeték,
gazsebességmérd, gazpalack és nagy teljesitményil hegesztopisztolyok esetében a hiitést
biztosité vizvezeték A ivhegeszté6 aramforras tobb tipusa ismert, miiszaki jellemzdik
jelentésen Kkiilonboznek egymastol. Mutassa be az ivhegeszté6 berendezés beallitasi
lehetdségeit, a folyamatos ivii és a liikteto ivii hegesztés aramlefutasat!

Informéciodtartalom vazlata

— A volframelektrodas védogazos ivhegesztés elve

— A volframelektrodas védogazos ivhegesztd aramforras tipusai, fébb technolodgiai jellemzoi, az
esO jelleggorbe, az inverteres aramforrds miitkodési elve

— A nagyfrekvencias ivstabilizator és a szlirdkondenzator feladata, miikodése

— A hegesztOpisztoly és a kabelkoteg felépitése, miikddése, tipusai

— A volframelektrédas véddgazos ivhegesztd aramforras esé jelleggorbéjének jellemzoi, a
munkapont fogalma, elmozdulasa

— A folyamatos ivii és a liiktetd ivli volframelektrodas véddgazos ivhegesztés aramlefutdsa

— Valtakozo aramt hegesztés esetén lejatszodod jelenségek volframelektrodds véddgazos

ivhegesztésnél
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

10. A volframelektrodas védogazos hegesztoberendezés a kovetkezé részekbol all:
hegesztopisztoly, aramforras, nagyfrekvencias aramot gerjeszté6 berendezés, gazvezeték,
gazsebességméro, gazpalack és nagy teljesitményil hegesztopisztolyok esetében a hiitést
biztositd vizvezeték A ivhegeszt6 aramforras tobb tipusa ismert, miszaki jellemzoik
jelentésen Kiilonboznek egymastol. Mutassa be az ivhegeszté6 berendezés beallitasi
lehetdségeit, a folyamatos ivi és a litkteto ivii hegesztés aramlefutasat!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus | alkalmazasa a szakmai és | Az informaciotartalom vazlata alapjan ,
- - 2 - Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
A volframelektrodas védégazos 5
ivhegesztés elve
A folyamatos ivii és a liiktetd ivii
; A aAK . 15
B | Hegesztés-technologidk Yolframel?ktrodas védbdgazos ivhegesztés
aramlefutisa
Valtakozo6 aramu hegesztés esetén 15
lejatszodo jelenségek volframelektrodas
véddgazos ivhegesztésnél
A volframelektrodas védégazos
. y o e 15
ivhegesztd aramforras tipusai, fobb
technologiai jellemzoi, az esd jelleggorbe,
az inverteres aramforrds miikodési elve
Volframelektrodas A nagyfrekvencids ivstabilizator és a
A védogazas 1Yhegeszto szurokonden;ator feladata, miikodése
berendezései és kezelésiik | A hegesztdpisztoly és a kdbelkoteg 10
felépitése, miukodése, tipusai
A volframelektrodas védégazos 10
ivhegesztd aramforras esé
jelleggorbéjének jellemz6i, a munkapont
fogalma, elmozdulasa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

11. Szemléltesse a varratképzés folyamatat volframelektrodas védogazos ivhegesztési
eljarassal torténé hegesztésnél! Mutassa be a hegesztés menetét 6 mm-es lemezen PA és PF
helyzetben tompavarraton volframelektréodas védogazos ivhegesztéssel, térjen ki a hobevitel
jelentdségére is!

Informéciodtartalom vazlata

— A volframelektrédas semleges véddgazos ivhegesztés Omlesztési folyamata, a varrat
kialakulasa, a hohatasovezet tulajdonsagai

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A fajlagos hébevitel fogalma, meghatdrozasa

— Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok kialakitasa,
a hegesztopisztoly €s a hegesztOpalca tartasa, hegesztéskor el6forduld kotéshiba okai és

kikiiszobolése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

11. Szemléltesse a varratképzés folyamatat volframelektrodas védogazos ivhegesztési
eljarassal torténé hegesztésnél! Mutassa be a hegesztés menetét 6 mm-es lemezen PA és PF
helyzetben tompavarraton volframelektréodas védogazos ivhegesztéssel, térjen ki a hobevitel
jelentéségére is!

24/42

Szakmai ismeretek . (o er : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A volframelektrodas semleges 30
véddgazos ivhegesztés Omlesztési
folyamata, a varrat kialakulésa, a
B | Hegesztés-technologidk hoha,tasovezet’ tu,laj d9n§aga1 ’
A magneses fuvohatas jelensége,
, A 10
csokkentési modjai
A fajlagos hdbevitel fogalma, 10
meghatarozasa
Lemezen PA és PF helyzetben
Volframelektrodas tobbsoros tomp.avarfa,t készitése esetén
Camo i a varratsorok kialakitasa, a
A | véddgazas ivhegesztd . . o 30
L - hegesztdpisztoly és a hegesztOpalca
berendezései és kezelésiik , p A \
tartasa, hegesztéskor eléfordulo
kotéshiba okai és kikiiszobolése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

12. Szemléltesse a varratképzés folyamatat volframelektrodas védogazos ivhegesztési
eljarassal torténé hegesztésnél! Mutassa be a hegesztés menetét 4 mm-es lemezen PB és PF
helyzetii sarokvarratnal és egy &159x4 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyi csovon készitett
tompavarratnal volframelektrodas védogazos ivhegesztéssel! Fejtse ki, hogyan valtozik a
varrat alakja a fo paraméterek valtoztatasaval, és milyen technologiai adatokat kell megadni
a hegesztési utasitisban! Mondja el, hogy tompavarrat esetében mikor alakulhat ki a
gyokhiba!

Informaciodtartalom vazlata

— A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepld adatok

— Az aramer0sség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség és a pisztolytartas valtoztatdsanak hatdsa a
sarokvarrat alakjara PB ¢és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

— A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok megadésa szabvanyos rajzjelekkel

— Rogzitett, vizszintes tengelyli csé tompakotésének elokészitési €s hegesztési vazlata, a
hegesztopisztoly €s a hegesztOpalca tartasa, gyokvédelem

— Az aramerdsség, a fesziiltség és a hegesztési sebesség valtoztatasanak hatdsa a tompavarrat
alakjara volframelektrodas véddgazos ivhegesztéskor

— A gyokhiba keletkezésének okai ¢€s elkertilésiik
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

12. Szemléltesse a varratképzés folyamatat volframelektrodas védogazos ivhegesztési
eljarassal torténé hegesztésnél! Mutassa be a hegesztés menetét 4 mm-es lemezen PB és PF
helyzetii sarokvarratnal és egy &159x4 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyii csovon készitett
tompavarratnal volframelektréodas védogazos ivhegesztéssel! Fejtse ki, hogyan valtozik a
varrat alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval, és milyen technolégiai adatokat kell megadni
a hegesztési utasitisban! Mondja el, hogy tompavarrat esetében mikor alakulhat ki a

gyokhiba!
Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan ,
. - - c Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A %;r§§lfgz§izzisia§;izt:,s A hege’s’ztési utasitasban (a WPS lapon) 10
. , szerepld adatok
értelmezése
Az aramer0sség, a fesziiltség, a hegesztési
sebesség €s a pisztolytartas 25
valtoztatdsanak hatasa a sarokvarrat
alakjara PB ¢és PF helyzetben torténd
hegesztés esetén
Volframelektrodas védogazas | Rogzitett, vizszintes tengelyill c¢so
A ivhegesztd berendezései és tompakotésének elokészitési és hegesztési 15
kezelésiik vazlata, a hegesztopisztoly és a
hegesztdpalca tartasa, gyokvédelem
Az aramerdsség, a fesziiltség és a
hegesztési sebesség valtoztatdsanak hatasa 10
a tompavarrat alakjara volframelektrodas
védOgdzos ivhegesztéskor
B Hegesztés-technologiak A gyé'i.k’h lb a keletkezésenek okai és 10
elkeriilésiik
Gyartoi He;g@sgtem Utasitas A miszaki rajzokon a hegesztési varratok
A (WPS) felépitése, tartalma, , , = 10
. . megadasa szabvanyos rajzjelekkel
értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

13. A védogazos, fogydelektrodas ivhegesztésnél (MIG vagy MAG ivhegesztésként is ismert)
villamos iv jon létre a folyamatosan eldtolt huzalelektroda vége és a munkadarab kozott. Az
ivet és a hegesztési 6mledéket semleges (MIG eljaras) vagy aktiv (MAG eljaras) gazsugar
védi. Az eljaras a legtobb anyag szamara alkalmas, és hegesztéanyagok a fémek széles
valasztékahoz kaphatok. Milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a fogyodelektrodas
védogazos ivhegesztést, és hogyan veszi figyelembe az acélok egyik fontos technologiai
tulajdonsagat, a hegeszthetéséget? Szemléltesse a varratképzés folyamatat fogyoelektrodas
védogazos ivhegesztési eljarassal torténo hegesztésnél!

Informéciodtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve, elonyei, hatranyai, szabvanyos jelolése

— A hegeszthet6ség fogalma, az acélok hegeszthetosége

— A karbontartalom hatasa az acélok hegeszthetdségére, a karbonegyenérték fogalma,
meghatarozasa

— A fogyoelektrodds véddgazos ivhegesztés Omlesztési folyamata, a varrat kialakulésa,
cseppatmeneti formak, a héhatasdvezet tulajdonsagai

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A fogyoelektrodas védégazos ivhegesztés kdrnyezetszennyezd hatasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

13. A védogazos, fogydelektrodas ivhegesztésnél (MIG vagy MAG ivhegesztésként is ismert)
villamos iv jon létre a folyamatosan eldtolt huzalelektroda vége és a munkadarab kozott. Az
ivet és a hegesztési 6mledéket semleges (MIG eljaras) vagy aktiv (MAG eljaras) gazsugar
védi. Az eljaras a legtobb anyag szamara alkalmas, és hegesztéanyagok a fémek széles
valasztékahoz kaphatok. Milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a fogyodelektrodas
védogazos ivhegesztést, és hogyan veszi figyelembe az acélok egyik fontos technologiai
tulajdonsagat, a hegeszthetoséget? Szemléltesse a varratképzés folyamatat fogyoelektrodas
védogazos ivhegesztési eljarassal torténo hegesztésnél!

28/42

Szakmai ismeretek . < oo : Pontszamok
, . . s Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és o .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztési eljaras elve,
eldnyei, hatranyai, szabvanyos jelolése 20
A fogyodelektrodas védogazos
ivhegesztés Omlesztési folyamata, a
varrat kialakuldsa, cseppatmeneti 20
B | Hegesztés-technologiak formak, a héhatasovezet tulajdonsagai
A magneses fuvohatas jelensége,
csokkentési modjai 10
A fogyodelektrodas védogazos
ivhegesztés kornyezetszennyezo 10
hatasai
A hegeszthetség fogalma, az acélok 10
Gyart6i Hegesztési Utasitds | hegeszthetdsége
A | (WPS) felépitése, tartalma, | A karbontartalom hatasa az acélok 10
értelmezése hegeszthetdségére, a karbonegyenérték
fogalma, meghatarozasa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 | Hegesztbeljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznélata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

14. A fogyodelektrodas védogazos ivhegesztéshez egyenaramu hegesztéo aramforrast
hasznalunk. Az aramforrasok lehetnek szabalyozatlanok és villamosan szabalyozottak.
Mutassa be az ivhegeszto aramforrasok kozos technolégiai jellemzoit és a korszeri
MIG/MAG ivhegeszté aramforrasokat! A miikodési jellemzok osszefoglalasaval fejtse ki a
MIG/MAG hegesztoberendezés beallitasi lehetdségeit!

Informaciodtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve

— A fogyoelektrodas védégazos ivhegesztd aramforras tipusai, fobb technoldgiai jellemzoi, a
lapos jelleggorbe

— A fogyoelektrodas véddgazos ivhegesztd dramkor jellemzoi

— A MIG/MAG hegesztéberendezés felépitése, szerkezeti részei, miikddési elvek, a MIG/MAG
hegesztéberendezés adattablajan szerepld adatok

— A huzalel6told, a hegesztdpisztoly és a kabelkdteg felépitése, jellemzoi

— Az inverteres aramforrds miitkodési elve, gyakorlati alkalmazésa

- A MIG/MAG hegesztéberendezés biztonsagos miikodtetése, a hegesztd feladata a MIG/MAG

hegesztoberendezés szerkezeti részeinek meghibasodasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

14. A

fogyoelektrodas védogazos

Ertékel6 lap

ivhegesztéshez egyenarami hegeszté6 aramforrast

hasznalunk. Az daramforrasok lehetnek szabalyozatlanok és villamosan szabalyozottak.
Mutassa be az ivhegesztd aramforrasok kozos technolégiai jellemzoit és a korszeri
MIG/MAG ivhegeszté aramforrasokat! A miikodési jellemzok osszefoglalasaval fejtse ki a
MIG/MAG hegesztoberendezés beallitasi lehetdségeit!
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Szakmai ismeretek . £ e g . Pontszamok
, B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
B | Hegesztés-technologiak A MIG/MAG hegesztési eljaras elve 10
A fogyodelektrodas véddgazos 10
ivhegesztd aramforras tipusai, fobb
technologiai jellemzdi, a lapos
jelleggorbe
A fogyodelektrodas védogazos
. e o 10
ivhegesztd aramkor jellemzoi
A MIG/MAG hegesztéberendezés
felépitése, szerkezeti részei, 20
,  ar e ram miik6dési elvek, a MIG/MAG
Fogyoelektrodas, véddgazas " . oy
A |ivhegesztés eszkozei, hegeszt9berendezes adattablajan
berendezései és kezelésiik szerepld adatok .
A huzalel6tolo, a hegesztdpisztoly
¢s a kabelkoteg felépitése, jellemzdi 10
Az inverteres aramforras miikodési
elve, gyakorlati alkalmazasa 10
A MIG/MAG hegesztéberendezés
biztonsagos miikodtetése, a 10
hegesztd feladata a MIG/MAG
hegesztéberendezés szerkezeti
részeinek meghibasodasakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 | Hegesztbeljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznélata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

15. A fogyodelektrodas védogazos ivhegesztés egykezes eljaras, a hegesztopisztolyon aramlik
keresztiil a védogaz, illetve abban halad a folyamatos elétolasii hegesztohuzal. Milyen
kiilonbséget tapasztal a kiillonb6z6 védogazfajtak hasznalatakor, hogyan helyezi iizembe és
hogyan hasznilja a védogazpalackot a hegesztéshez? Nevezze meg a kereskedelemben
kaphato hegesztéhuzalt szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan, és vegye figyelembe a
hegesztohuzal méretét és egyéb jellemzait is!

Informéciodtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztéshez alkalmazott véddgazok fajtai, azok tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkozi jelolésiik

— A gazelvétel modja, a nyomascsokkentd €s a rotaméter miikodése

— A védbgazpalack iizembe helyezése és biztonsagos kezelése

— Az oOtvozetlen szerkezeti acélok hegesztésére alkalmas huzalelektroddk Osszetétele, mérete,
szabvanyos nemzetkozi jelolésiik

— A huzalelektrodaval szemben tdmasztott kovetelmények
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

15. A fogyodelektrodas védogazos ivhegesztés egykezes eljaras, a hegesztopisztolyon aramlik
keresztiil a védogaz, illetve abban halad a folyamatos elétolasi hegesztohuzal. Milyen
kiilonbséget tapasztal a kiilonb6z6 védogazfajtak hasznalatakor, hogyan helyezi iizembe és
hogyan hasznilja a védogazpalackot a hegesztéshez? Nevezze meg a kereskedelemben
kaphato hegesztéhuzalt szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan, és vegye figyelembe a
hegesztohuzal méretét és egyéb jellemzait is!
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Szakmai ismeretek . (er : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztéshez 20
alkalmazott véddgazok fajtai, azok
tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkozi jeloléstlik
Fogyoelektrodas véddgazas Az 6tvozetlen szerkezeti acélok
B |, . . o 25
ivhegesztés hozaganyagai hegesztésére alkalmas
huzalelektrédak osszetétele, mérete,
szabvanyos nemzetkozi jelolésiik
A huzalelektrodaval szemben 10
tamasztott kovetelmények
A gézelvétel modja, a 15
Fogyoelektrodas, védogazas nyomascsokkentd és a rotaméter
A |ivhegesztés eszkozei, miikddése
berendezései €s kezelésiik A védbgazpalack iizembe helyezése 10
¢s biztonsagos kezelése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

16. Gyakorlati tapasztalata alapjan mutassa be a hegesztés technolégiajat 10 mm-es lemezen
PB és PF helyzetii sarokvarrat és 14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarrat
fogyoelektrodas védogazos ivhegesztésével! Térjen ki arra is, hogyan kell a technologiai
adatokat megadni a hegesztési utasitasban!

Informéciodtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve

— A MIG/MAG hegesztés fo paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség, huzal-eldtolasi sebesség,
hegesztési sebesség, védogazfogyasztas stb.) meghatarozasa

— A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepld technologiai adatok

— A hegesztési helyzetek értelmezése ¢és jelolése

— Az adramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség €s a védOgaz hatdsa a sarokvarrat alakjara
PB ¢és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

— Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros vagy tobbrétegli tompavarrat készitése esetén a
varratsorok ¢és varratrétegek kialakitasa, az ivelések formaja

— A MIG/MAG hegesztéskor eléforduld kotéshiba okai €s kikiiszobolése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékel6 lap

erer

PB és PF helyzetii sarokvarrat és 14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarrat
fogyoelektrodas védogazos ivhegesztésével! Térjen ki arra is, hogyan kell a technologiai
adatokat megadni a hegesztési utasitasban!

Szakmai ismeretek . (o er : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztési eljaras elve 5
A MIG/MAG hegesztés 6
. e 15
paramétereinek (fesziiltség,
aramerdsség, huzal-el6toléasi sebesség,
hegesztési sebesség,
védogazfogyasztas stb.)
meghatdrozasa
Az 4dramerdsség, a fesziiltség, a 15
. -y hegesztési sebesség és a védogaz
B | Hegesztés-technologiak hatdsa a sarokvarrat alakjara PB és PF
helyzetben torténd hegesztés esetén
Lemezen PA ¢és PF helyzetben 15
tobbsoros vagy tobbrétegli tompavarrat
készitése esetén a varratsorok €s
varratrétegek kialakitasa, az ivelések
formaja
A MIG/MAG hegesztéskor eléfordulo 10
kotéshiba okai és kikiiszobolése
Gyart6i Hegesztési Utasitas A hegesztési u}asnasbar’l (? .WPS 10
S lapon) szerepld technoldgiai adatok
A | (WPS) felépitése, tartalma, .~ . L
. . A hegesztési helyzetek értelmezése és
értelmezése N, 10
jelolése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazéasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

17. A fedett ivii hegesztés soran az 6sszehegesztend6 lemezek éleit a leolvado huzalelektroda és

4

a munkadarab kozotti fedéporréteg alatt égé iv olvasztja meg. A fedett ivii hegesztés
gépesitett eljaras, hiszen a huzaladagolason kiviil a varratiranyu elérehaladas is gépesitett. Az
aramforras lehet egyeniranyité vagy transzformator. A fedett ivii hegesztés hegesztéanyagai a
hegesztohuzal és a fedopor. Mutassa be a fedett ivii hegesztés elvét, hozaganyagit! Milyen
miiszaki és alkalmazastechnikai szempontot venne figyelembe fedett ivii hegeszt6berendezés

s

kivalasztasakor? Jellemezze a fedett ivii hegesztéssel készitett kotést!

Informaciodtartalom vazlata

— A fedett ivii hegesztés elve, elonyei, hatranyai, jellemz6 paramétertartomanya

— A fedett ivii hegesztéshez alkalmazott hegesztohuzal és fedOpor tulajdonsagai, megvalasztasuk
¢s szabvanyos jeloléstik

— A fedett ivii hegesztOberendezés felépitése, szerkezeti részei, miikodési elve

— A fedett ivii hegesztd aramforrassal szemben tamasztott kovetelmények, jellemzok, a kiilso és
belso szabalyozas elve

— A fedett ivii hegesztéssel készitett kotés mindsége, hibalehetdségek

— A fedett ivii berendezés meghibasodasi okai és javitasi lehetdségei, az elmaradt javitasokbol
adodo veszélyek

— Varratképzés fedett ivii hegesztéssel, a hegesztési paraméterek meghatdrozédsa ¢és a
paraméterek valtozasanak hatasa a varratalakra fedett ivii hegesztéskor

— A hegfiird6 megtamasztasanak modszerei tompa- és sarokvarrat készitésekor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

17. A fedett ivii hegesztés soran az 6sszehegesztend6 lemezek éleit a leolvado huzalelektroda és

a munkadarab kozotti fedéporréteg alatt égé iv olvasztja meg. A fedett

4

vu

hegesztés

gépesitett eljaras, hiszen a huzaladagolason kiviil a varratiranyu elérehaladas is gépesitett. Az
aramforras lehet egyeniranyité vagy transzformator. A fedett ivii hegesztés hegesztéanyagai a
hegesztohuzal és a fedopor. Mutassa be a fedett ivii hegesztés elvét, hozaganyagit! Milyen
miiszaki és alkalmazastechnikai szempontot venne figyelembe fedett ivii hegesztéberendezés
kivalasztasakor? Jellemezze a fedett ivii hegesztéssel készitett kotést!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és v1zsgakovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. Elért
szerint
B Hegesztés-technologiak A’fefiett 1vu heges%tés elve,, elonyei, , 5
hatranyai, jellemz0 paramétertartomanya
Egyéb hegesztés technologiak A fedettnivﬁ hegesztéﬁhez alkqlmazgtt .
B . hegeszt6huzal és feddpor tulajdonsagai, 5
hozaganyagai . . . . o g
megvalasztisuk s szabvanyos jeldlésiik
Varratképzés fedett ivii hegesztéssel, a 5
hegesztési paraméterek meghatarozasa és a
A Gyartéi Hegesztési Utasitas (WPS) paraméterek valtozasanak hatasa a
felépitése, tartalma, értelmezése varratalakra fedett ivii hegesztéskor
A hegfiird6 megtamasztasanak modszerei
tompa- és sarokvarrat készitésekor 5
A fedett ivii hegesztoberendezés
felépitése, szerkezeti részei, mikodési 20
A Egyéb hefges.z'Fési eljér’é?ok eszkbzel, eAl\;Zdett ivii hegeszt6 aramforrassal
berendezései és kezelésiik . N .
szemben tamasztott kdvetelmények,
) N I p f . 20
jellemzok, a kiilsd és bels6 szabalyozas
elve
A Gyart6i Hegesztési Utasitas (WPS) A fedett ivli hegesztéssel készitett kotés 15
felépitése, tartalma, értelmezése mindsége, hibalehetdségek
A fedett ivli berendezés meghibasodasi
B Hegesztés-technologiak okai és javitasi lehetdségei, az elmaradt 5
javitasokbol adodo veszélyek
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztdeljarasok berendezéseinek, eszkozeinek haszndlata 5
5 Munkavédelmi, tlizvédelmi, kdrnyezetvédelmi eszk6zok hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakévetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

18. Az iparban hasznalt nagyméretii és draga plazmaivhegeszt6 berendezések a nagy
pontossagot kivané hegesztési munkak tipikus célberendezései. Beszéljen arrol, hogy milyen
feladatok elvégzéséhez valasztana ezt az eljarast, hogyan valasztana meg a plazmapisztoly
tipusat! Hatarozza meg egy plazmaivhegesztéssel készitett varrat hegesztési technolégiajat! A
hegesztési feladattal kapcsolatos hegesztési helyzeteket a szabvanyos nemzetkozi jeloléssel
azonositsa!

Informéciodtartalom vazlata

— A plazma-ivhegesztési eljaras elve, elényei, hatranyai, jellemz6 paramétertartomanya
— A plazmaivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, milkddési elve, a
hegesztéaramkor jellemzdi

— A flizévarratok feladata, méretei (hossza, vastagsaga, tavolsaga) és elhelyezése lemezen ¢és
csOvon

— A hegesztd feladata a hegesztOberendezés szerkezeti részeinek meghibdsodasakor

— A plazmaivhegesztés technoldgiajat meghatarozo adatok

— A plazmaivhegesztéshez hasznélatos hegesztéanyagok ¢és  védogazok jellemzoi,

megvalasztasuk
— A hegesztési helyzetek értelmezése €s jeldlése lemezek és csovek hegesztésekor

— A plazmaivhegesztd berendezés biztonsagos miikddtetésének feltételei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

18. Az iparban hasznalt nagyméretii és draga plazmaivhegeszt6 berendezések a nagy
pontossagot kivané hegesztési munkak tipikus célberendezései. Beszéljen arrol, hogy milyen
feladatok elvégzéséhez valasztana ezt az eljarast, hogyan valasztana meg a plazmapisztoly
tipusat! Hatarozza meg egy plazmaivhegesztéssel készitett varrat hegesztési technolégiajat! A
hegesztési feladattal kapcsolatos hegesztési helyzeteket a szabvanyos nemzetkozi jeloléssel

azonositsa!
Szakmai ismeretek alkalmazasa : Y Z Pontszamok
. N .. . Az informacidtartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény e 2
: alapjan Max. Elért
szerint
A plazma-ivhegesztési eljaras elve,
Egyéb hegesztési eljarasok elonye}, hatranyarl, jellemzo 10
. . P parametertartomanya
A eszkozel, berendezései és , 3 .
Kezelésiik A plazmaivhegeszt6 berendezés
felépitése, szerkezeti részei, miikodési 10
elve, a hegesztGaramkor jellemzbi
Gyartoi Hegesztési Utasitas A flizGvarratok feladata, méretei
A (WPS) felépitése, tartalma, (hossza, vastagsaga, tavolsaga) és 10
értelmezése elhelyezése lemezen és csovon
B Hegesztés-technologiak A plazrr}alvl}egesztes technologiajat 10
meghatarozé adatok
Egyéb hegesztési technologiak A plazrr}alvheg eSZ,t esh,ez”he}sznalatos
B . hegesztéanyagok és védogazok 10
hozaganyagai . e , .
jellemz6i, megvalasztasuk
Gyartoi Hegesztési Utasitas A hegesztési helyzetek értelmezése és
A (WPS) felépitése, tartalma, jelolése lemezek és csovek 10
értelmezése hegesztésekor
A plazmaivhegeszté berendezés 10
biztonsagos miikodtetésének feltételei
B Hegesztés-technoldgiak A hegeszt6 feladata a hegeszto-
berendezés szerkezeti részeinek 10
meghibasodasakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztéeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Munkavédelmi, tiizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

19. A sajtolohegesztések soran az oOsszehegesztend6 munkadarabok kozotti kohézids
kapcsolatot altalaban ho- és eréhatas egyidejii alkalmazasaval hozzuk létre, de ezeknek
kiilonb6z6 valtozatai vannak, tobbek kozott az ellenallas-hegesztés. Az ellenallas-hegesztés a
sajtolo hegesztési eljarasok leggyakoribb tipusa. Az ellenallas-hegesztéshez a villamos aram
Joule-hgjét hasznaljak fel. Az ellenallas-hegesztések tobbféle elv szerint csoportosithatok.
Mutassa be ipari jelentoségii példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztés
alkalmazasat!

Informaciodtartalom vazlata

— Az ellenallas-hegesztés modozatai, azok elve

— Az ellendllas-hegesztés berendezései

— A pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratok alakja, befolyasold tényezdk
— Hibalehetdségek pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratoknal

— Az ellendllas-hegesztés veszélyforrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékel6 lap

19. A sajtolohegesztések soran az oOsszehegesztend6 munkadarabok kozotti kohézids
kapcsolatot altalaban ho- és eréhatas egyidejii alkalmazasaval hozzuk létre, de ezeknek
kiilonb6z6 valtozatai vannak, tobbek kozott az ellenallas-hegesztés. Az ellenallas-hegesztés a
sajtolo hegesztési eljarasok leggyakoribb tipusa. Az ellenallas-hegesztéshez a villamos aram
Joule-hdjét hasznaljak fel. Az ellenallas-hegesztések tobbféle elv szerint csoportosithatok.
Mutassa be ipari jelentoségii példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztés

alkalmazasat!

Szakmai ismeretek . . . Pontszamok
- - o Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Az ellenéllas-hegesztés modozatai, 20
B | Hegesztés-technologidk azok elve
Az ellenéllas-hegesztés veszEélyforrasai 10
Ellenallas-hegesztés
A | eszkozei, berendezései €s Az ellenéllas-hegesztés berendezései 20
kezelésiik
A pont-, vonal-, dudor- és
Gyértéi Hegesztési Utasitas tompahegeszt’éssq k’észite"[,t varratok 20
A | (WPS) felépitése, tartalma, algkja, bet:ol}/asolo tényezok
értelmezése Hibalehetdségek pont-, vonal-, dudor-
¢€s tompahegesztéssel készitett 10
varratoknal
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 | Hegesztbeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznélata 5
5 Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszk6zok 5
hasznélata
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

20. Mutassa be a kiilonleges sajtolo hegesztési eljarasok elvét, eljarasvaltozatait! Térjen ki
alkalmazasi lehetdségeikre, a hegesztési varratokban eléfordulé folytonossagi eltérések
(hibak) tipusaira, valamint a kiilonleges sajtolo hegesztéeljarasok baleseti veszélyeire, az
elleniik valo védekezésre!

Informéciodtartalom vazlata

— A kiilonleges sajtold hegesztési eljarasok tipusai, jellemzoi

— Az ultrahangos, a robbantasos ¢és a hidegsajtolo hegesztés elve, alkalmazasi teriilete

— A hegesztési varratokban el6fordul6 folytonossagi eltérések (hibak) tipusai

— A hegesztési varratokban eléfordul6d folytonossagi eltérések (hibak) szabvanyos jelolése

— A kiilonleges sajtold hegesztdeljarasok baleseti veszélyei, védekezés elleniik
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0363-11 Hegeszt6 kiegészit V. a hegesztd-vago gép kezeldi szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeneieieeiieeieeieae

Ertékel6 lap

20. Mutassa be a kiilonleges sajtolo hegesztési eljarasok elvét, eljarasvaltozatait! Térjen ki
alkalmazasi lehetdségeikre, a hegesztési varratokban eléfordulé folytonossagi eltérések
(hibak) tipusaira, valamint a kiilonleges sajtolo hegesztéeljarasok baleseti veszélyeire, az

elleniik val6 védekezésre!

Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata 2
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A kiilonleges sajtold hegesztési
eljarasok tipusai, jellemzoi 20
B | Hegesztés-technologidk Az ultrahangos, a robbantasos ¢és a
hidegsajtolo hegesztés elve, 20
alkalmazasi teriilete
A hegesztési varratokban
Gyértéi Hegesztési Utasits elciifc?rdu%(') folytonosségi eltérések 15
A |(WPS) felépitése, tartalma, | (1PdK) tipusai
értelmezése A hegesztési Vanatokbap
eléforduld folytonossagi eltérések 15
(hibak) szabvanyos jelolése
A kiilonleges sajtold
B | Hegesztés-technologidk hegesztdeljarasok baleseti 10
veszélyei, védekezés elleniik
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 | Hegesztbeljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznélata 5
5 Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok 5
hasznélata
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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