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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

Az Orszagos Képzési Jegyzékrol és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rendjérol
sz616 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonositoé szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodé szakképesités megnevezése:

3152111 0000 00 00 Hegeszto Hegeszt6
31521 11 0100 31 02 Egyéb eljaras szerinti hegeszté Hegeszto

A tételsor a (32/2011. (VIII. 25.)) NGM rendelettel modositott) 15/2008. (VIII. 13.) SZMM
rendeletben foglalt szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye alapjan készilt.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

1. A bevont elektrodas kézi ivhegesztést (MMA) alkalmazva az alapanyagot és a hozaganyagot
villamos iv altal fejlesztett ho omleszti meg. Az aramforras egyik pélusa a hegesztendé
munkadarabra, a masik pedig az elektrodara csatlakozik. A bevont elektroda létrehozza a
hegesztési 6mledéket, ami a dermedést kovetéen fémes kapcsolatot létesit a két anyag kozott.
A bevont elektroda Kis széntartalma vagy 6tvozott acélhuzalbol és asvanyi, valamint szerves
anyagokbol a maghuzalra sajtolt bevonatbdl all. A bevont elektrodak kivalasztasat segitik a
hozaganyaggyarto és -forgalmazé cégek ajanlatai, amelyek az anyagmindség és a
kovetelmények figyelembevételével adnak eligazitast a gyari tipusok koézott. Onnek feladata,
hogy jol hegeszthet6 6tvozetlen szerkezeti acél hegesztéséhez bevont elektrodat valasszon.

Informaciodtartalom vazlata

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés 1ényege

— A bevont elektroda szerkezeti kialakitdsa, méretei, szabvanyos nemzetkdzi jelolése
— A bevont elektrodékkal szemben tdmasztott kovetelmények

— Az elektr6dak bevonatanak {6 feladatai

— A bevont elektrdda jellemzdi: a bevonattényezd €s a kihozatali tényezd

— A kiilénb6z06 bevonatu elektrodak sajatossagai és alkalmazasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékel6 lap

1. A bevont elektrodas kézi ivhegesztést (MMA) alkalmazva az alapanyagot és a hozaganyagot
villamos iv altal fejlesztett ho omleszti meg. Az aramforras egyik polusa a hegesztendé
munkadarabra, a masik pedig az elektrodara csatlakozik. A bevont elektroda létrehozza a
hegesztési 6mledéket, ami a dermedést kovetéen fémes kapcsolatot létesit a két anyag kozott.
A bevont elektroda Kis széntartalma vagy 6tvozott acélhuzalbol és asvanyi, valamint szerves
anyagokbol a maghuzalra sajtolt bevonatbél all. A bevont elektrodak kivalasztasat segitik a

hozaganyaggyartéo ¢és -forgalmazo cégek ajanlatai,

amelyek az anyagminéség és a

kovetelmények figyelembevételével adnak eligazitast a gyari tipusok kozott. Onnek feladata,
hogy jol hegeszthet6 6tvozetlen szerkezeti acél hegesztéséhez bevont elektrodat valasszon.

Szakmai ismeretek . .y . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
B | Hegesztés-technologidk A bevont N lelftrodas kézi 10
ivhegesztés 1ényege
A bevont elektroda szerkezeti
v . . 10
kialakitasa, méretei, szabvanyos
nemzetkdzi jelolése
A bevont elektrodakkal szemben 10
tamasztott kovetelmények
Bevontelektrodas kézi Az elektrodék bevonatanak f6
B |, . . . 10
ivhegesztés hozaganyagai feladatai
A bevont elektroda jellemzdi: a
. g . . 10
bevonattényez6 és a kihozatali
tényez0
A kiilonb6z6 bevonatt elektrodak 30
sajatossagai és alkalmazasa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

2. Az ivhegeszt6 aramforasokkal szemben tobb kovetelmény is tamaszthato, ezért tobbféle
tipusa ismert, melyek miiszaki jellemzoi jelentésen kiilonboznek egymastol. Az aramforras
tulajdonsagat jellemzi tobbek kozott a statikus (kiilsd, terhelési) jelleggorbe, amely az
aramerosség és a fesziiltség kapcsolatat irja le. Mutassa be az ivhegeszté aramforrasok kozos
technolodgiai jellemzéit és a korszerii ivhegeszté aramforrasokat!

Informéciodtartalom vazlata

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés Iényege

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, a hegesztéaramkor
jellemz6i

— Az ivhegesztd aramforras tipusai, technoldgiai jellemzdi, statikus jelleggorbéi

— Az inverteres d&ramforrds miikddési elve, gyakorlati alkalmazasa

— Az ivhegesztd berendezés egységeinek meghibasodasi okai €s javitasi lehetdségei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

2. Az ivhegeszto aramforasokkal szemben tobb kovetelmény is tamaszthato, ezért tobbféle
tipusa ismert, melyek miiszaki jellemzoi jelentosen kiilonboznek egymastol. Az aramforras
tulajdonsagat jellemzi tobbek kozott a statikus (kiilsé, terhelési) jelleggorbe, amely az
aramerdsség és a fesziiltség kapcsolatat irja le. Mutassa be az ivhegeszté aramforrasok kozos

J4

technoldgiai jellemzdit és a korszerii ivhegeszté aramforrasokat!

Szakmai ismeretek . .y . Pontszamok
, : iy Az informacidtartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
B | Hegesztés-technologidk A bevont elektrodas kézi ivhegesztés 10
Iényege
A bevont elektrodas kézi ivhegesztd
berendezés felépitése, szerkezeti részei, 15
a hegesztdéaramkor jellemzoi
Az ivhegeszt6 aramforras tipusai,
Bevontelektrodas kézi technolégiai jellemzdi, statikus 20
A |ivhegesztd berendezései és | jelleggorbéi
kezelésiik Az inverteres aramforras miikodési elve,
gyakorlati alkalmazésa 15
Az ivhegesztd berendezés egységeinek
meghibasodasi okai €s javitasi 20
lehetOségei
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztéeljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznalata 10
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas

6/42




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

3. A hegesztés technologiai folyamata azon miiveletek Osszessége, amelyek eredményeként
adott varrat, illetve hegesztett szerkezet létrehozhaté. Munkahelyére j dolgozé érkezett.
Onnek kell neki bemutatnia a tompavarrat készitésének technologiajat 14 mm-es lemezen PA
és PF helyzetben bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel. Beszéljen az elvégzendd miiveletekrél,
melynek soran emelje ki a hobevitellel kapcsolatos ismereteket!

Informaciodtartalom vazlata

— Az iv gyljtasanak és megszakitdsanak menete

— Lemezen PA ¢és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok ¢és
varratrétegek kialakitasa, az ivelések formaja

— A fajlagos hébevitel fogalma, meghatarozéasa

— A bevont elektrodas kézi ivhegeszté munkahely kialakitdsa a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) szerint
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

3. A hegesztés technologiai folyamata azon miiveletek Osszessége, amelyek eredményeként
adott varrat, illetve hegesztett szerkezet létrehozhaté. Munkahelyére j dolgozé érkezett.
Onnek kell neki bemutatnia a tompavarrat készitésének technologiajat 14 mm-es lemezen PA
és PF helyzetben bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel. Beszéljen az elvégzendd miiveletekrol,
melynek soran emelje ki a hobevitellel kapcsolatos ismereteket!

Szakmai ismeretek . £ e g . Pontszamok
, B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Lemezen PA ¢és PF helyzetben
tobbsoros tompavarrat készitése
B | Hegesztés-technologiak esetén a varratsorok ¢és 35
varratrétegek kialakitasa, az
ivelések formaja
Az iv gyujtasanak és
g 20
megszakitdsanak menete
A Td: A fajl hébevitel fogalma,
Bevont elektrodas kézi aJ1agos o bevitel fogalma 15
, N . meghatarozasa
A |ivhegesztd berendezései és TR p
Kezelésiik A bevont elektrodas kézi ivhegesztd
munkahely kialakitdsa a HBSZ 10
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
szerint
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
4 | Hegesztbeljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznélata 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazéasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onalloésag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

4. Az aramforras tulajdonsagat jellemzi a statikus (kiilso, terhelési) jelleggorbe, amely az
aramerosség és a fesziiltség kapcsolatat irja le. Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a
hegesztoiv és az aramforras villamos jellemz6i 6sszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal,
hogyan illesztheté dssze a villamos iv és az aramforras jelleggorbéje bevont elektrodas kézi
ivhegesztés esetén, és hol van a munkapont!

Mutassa be a bevont elektréodas kézi ivhegesztés technologiajat 10 mm-es lemezen PB és PF
helyzetben készitett sarokvarrat esetén!

Informaciodtartalom vazlata

— A villamos iv statikus jelleggorbéjének és az aramforras esO jelleggdrbéjének kapcsolata, a
munkapont €s a polaritas fogalma

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés dmlesztd folyamata, a fématvitelt befolyasold hatasok
(iverdk)

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés f6 paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség, hegesztési
sebesség) meghatarozasa és valtoztatasanak hatasa a varrat alakjara

— Az iv gyujtasanak és megszakitasanak menete

— A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat fajtai és jelolésiik

— Lemezen PB ¢és PF helyzetben tobbsoros vagy tobbrétegli sarokvarrat készitése esetén a
varratsorok és varratrétegek kialakitasa

— Az ivhegesztés baleseti forrasai

— A kézi ivhegesztés egyéni és kollektiv védofelszerelései
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékel6 lap

4. Az aramforras tulajdonsagat jellemzi a statikus (kiilso, terhelési) jelleggorbe, amely az
aramerosség és a fesziiltség kapcsolatat irja le. Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a
hegesztoiv és az aramforras villamos jellemz6i 6sszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal,
hogyan illesztheté dssze a villamos iv és az aramforras jelleggorbéje bevont elektrodas kézi
ivhegesztés esetén, és hol van a munkapont!
Mutassa be a bevont elektrodas kézi ivhegesztés technologiajat 10 mm-es lemezen PB és PF

helyzetben készitett sarokvarrat esetén!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és v1zsgakovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. Elért
szerint
A bevont elektrodas kézi ivhegesztés 10
Omleszt6 folyamata, a fématvitelt
befolyésolo hatasok (iverdk)
A magneses fuvohatas jelensége,
csokkentési modjai 10
A bevont elektrodas kézi ivhegesztés f6
paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség, 10
hegesztési sebesség) meghatarozasa és
. s valtoztatasanak hatasa a varrat alakjara
B Hegesztés-technologiak . I . fsoa
Az iv gyljtasanak és megszakitasanak
menete 10
Lemezen PB ¢és PF helyzetben tobbsoros
vagy tobbrétegli sarokvarrat készitése 10
esetén a varratsorok és varratrétegek
kialakitasa
Az ivhegesztés baleseti forrasai
A kézi ivhegesztés egyéni és kollektiv 5
védodfelszerelései 5
A villamos iv statikus jelleggorbéjének és
A Bevontelektrodas kézi ivhegesztd az aramforras eso jelleggdrbéjének 10
berendezései és kezelésiik kapcsolata, a munkapont és a polaritas
fogalma
A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési
B Hegesztés-technologiak varrat fajtai és jelolésiik 10
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazésa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallésag 1
Tarsas Kozérthetoség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

5. A csOhegesztésnél, ha a cso rogzitve van (pl. csovezeték-fektetésnél), a hegeszté a
korbehegesztéskor tobbféle poziciéban (kényszerhelyzetben) hegeszt. Onnek @159x8 mm-es
rogzitett, vizszintes tengelyii csovon tompavarratot kell készitenie bevont elektrodas kézi
ivhegesztéssel. Mutassa be a technolégiai folyamatot, és térjen ki arra, hogyan valtozik a
tompavarrat alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval, és mikor alakulhat ki a gyokhiba!

Informaciodtartalom vazlata

— Rogzitett vizszintes tengelyli cs6 tompakdtésének elokészitési €s hegesztési vazlata

— Az é4ramerdsség, a fesziiltség és a hegesztési sebesség valtoztatisanak hatdsa a tompavarrat
alakjara bevont elektrodés kézi ivhegesztéskor

— A gyokhiba keletkezésének okai és elkertilésiik

— Védekezés a frocskoleés, a gaz- és flistképzddés ellen bevont elektrodas ivhegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékel6 lap

5. A csOhegesztésnél, ha a cso rogzitve van (pl. csovezeték-fektetésnél), a hegeszté a
korbehegesztéskor tobbféle poziciéban (kényszerhelyzetben) hegeszt. Onnek @159x8 mm-es
rogzitett, vizszintes tengelyili csovon tompavarratot kell készitenie bevont elektrodas kézi
ivhegesztéssel. Mutassa be a technolégiai folyamatot, és térjen ki arra, hogyan valtozik a
tompavarrat alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval, és mikor alakulhat ki a gyokhiba!

Szakmai ismeretek . .y . Pontszamok
- . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Rogzitett, vizszintes tengelyli csé
tompakdtésének eldkészitési és 25
hegesztési vazlata
Az aramerdsség, a fesziiltség és a
hegesztési sebesség valtoztatasanak
, . hatasa a tompavarrat alakjara 22
B | Hegesztés-technologiak bevont elektrodas kézi
ivhegesztéskor
A gyokhiba keletkezésének okai és
ot s 23
elkeriilésiik
Védekezés a frocskolés, a gaz- és
fiistképzddés ellen bevont 10
elektr6das ivhegesztéskor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 3
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztéeljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznalata 2
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat alkalmazésa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

6. A gazhegesztés olyan omlesztéeljaras, amely hoforrasul vegyi energiat hasznal, és ennek
soran az oOsszeolvadas gazlanghevitéssel, hozaganyag felhasznalasaval (vagy anélkiil)
kovetkezik be. Gazhegesztéskor az alapanyag és a hegesztopalca anyaga megolvad az égofej
szajnyilasanal kialakulé ling hatiasara. A megomlott lemezszél és a hegesztopalca anyaga egy
kozos fiirdében osszekeveredik, és a megdermedés utan folyamatos varratot képez. Beszéljen
arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a gazhegesztést, és hogyan veszi
figyelembe az acélok egyik fontos technolégiai tulajdonsagat, a hegeszthetoséget! Milyen
hegesztolangot allitana be a kiilonb6z6 anyagminéségekhez gazhegesztési eljarassal torténo
hegesztéskor? Az On feladata, hogy jol hegesztheté otvozetlen szerkezeti acélhoz
hegesztopalcat valasszon gazhegesztéshez. A hegesztopalcat nevezze meg szabvanyos
nemzetkozi jelolése alapjan, és sorolja fel a palca egyéb jellemzéit is!

Informaciodtartalom vazlata

— A gazhegeszt0 eljaras elve, elonyei, hatranyai, alkalmazasa, szabvanyos jelolése

— A hegesztdlang jellemzdi és bedllitasa, a balra és jobbra hegesztés elve

— A gazhegesztésnél felhasznalt gazok eldallitasa, tulajdonsagai, tdroldsi lehetdségeik
— Az 6tvozetlen hegesztOpalca jellemzoi, Osszetétele, méretei, szabvanyos jelolése

— A gazhegesztés kornyezetszennyezd hatasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékel6 lap

6. A gazhegesztés olyan omlesztéeljaras, amely hoforrasul vegyi energiat hasznal, és ennek
soran az oOsszeolvadas gazlanghevitéssel, hozaganyag felhasznalasaval (vagy anélkiil)
kovetkezik be. Gazhegesztéskor az alapanyag és a hegesztopalca anyaga megolvad az égofej
szajnyilasanal kialakulé ling hatiasara. A megomlott lemezszél és a hegesztopalca anyaga egy
kozos fiirdében osszekeveredik, és a megdermedés utan folyamatos varratot képez. Beszéljen
arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a gazhegesztést, és hogyan veszi
figyelembe az acélok egyik fontos technolégiai tulajdonsagat, a hegeszthetoséget! Milyen
hegesztolangot allitana be a kiilonb6z6 anyagminéségekhez gazhegesztési eljarassal torténé
hegesztéskor? Az On feladata, hogy jol hegesztheté otvozetlen szerkezeti acélhoz
hegesztopalcat valasszon gazhegesztéshez. A hegesztopalcat nevezze meg szabvanyos
nemzetkozi jelolése alapjan, és sorolja fel a palca egyéb jellemzéit is!

Szakmai ismeretek . .y . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A gazhegesztd eljaras elve, eldnyei,
o . . 10
hatranyai, alkalmazésa, szabvanyos
jelolése
, . A hegesztdlang jellemz6i €s
B | Hegesztés-technologidk beélligtésa, . bagl rJa és jobbra 20
hegesztés elve
A gazhegesztés kornyezetszennyezo 10
hatasai
A gazhegesztésnél felhasznalt
géazok eldallitasa, tulajdonsagai, 20
, . . tarolasi lehetdségeik
B | Gazhegesztés hozaganyagai Az 6tvozetlen heggesztépélca
jellemzoi, 6sszetétele, méretei, 20
szabvéanyos jeldlése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

7. A gazhegeszt6é berendezés, vagy mas néven gazhegeszto felszerelés részei a gazpalackok,
nyomascsokkenték, hegesztopisztoly, tomlok, segédeszkozok. Csak a megfeleld eszkozok és
berendezések Kkivalasztasaval biztosithaté, hogy a hegesztett kotést balesetvédelmi
szempontbol megfeleléen létre tudjuk hozni. A hegesztéshez sziikséges gazokat altalaban
acélpalackokban hozzik forgalomba. On hogyan oldana meg egy négy munkahelyes
gazhegeszto miihely gazellatasat? Az a feladata, hogy lecserélje a miihelyben a
hegesztotomloket. Milyen méretii és szerkezetii gaztomloket és szerelvényeket valasztana
gazhegesztéshez? Azt a feladatot kapta, hogy vasaroljon hegeszto- és vagokészletet. Milyen
miiszaki és alkalmazastechnikai szempontokat venne figyelembe a hegesztopisztoly
kivalasztasakor?

Informéciodtartalom vazlata

— Az acetilénpalack szerkezete, miiszaki adatai, azonositasa, csatlakozasa

— Az oxigénpalack szerkezete, miiszaki adatai, azonositasa, csatlakozasa

— A gazpalackok kezelésének eldirdsai

— Az egyfokozati nyomdascsokkentd szerkezete, mitkkddése, lizembe helyezésének és lizemen
kiviil helyezésének folyamata

— A tobb munkahelyes gazellatds megoldasi lehetdségei (palacktelep, palackkdteg, kozponti
gazellato rendszer)

— A nyomascsokkent6k hasznalatdnak biztonsagi eldirasai

— Az oxigéntdmlo6 szerkezete, méretei, jelolése, csatlakozasi és toldasi lehetdségei

— Az acetiléntoml6 szerkezete, méretei, jelolése, csatlakozasi és toldasi lehetdségei

— A gaztdmlok hasznalatanak hibalehetdségei és biztonsagi eldirasai

— A gézhegesztd készlet részei, az eszkozok feladata

— A kisnyomast injektoros gazhegesztd pisztoly szerkezete, miikodése

— A hegeszt6 feladata a gdzhegeszto felszerelés szerkezeti részeinek meghibasodasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

7. A gazhegeszt6 berendezés, vagy mas néven gazhegeszté felszerelés részei a gazpalackok,
nyomascsokkentok, hegesztopisztoly, tomlok, segédeszkozok. Csak a megfelelo eszkozok és
berendezések Kkivalasztasaval biztosithato, hogy a hegesztett kotést balesetvédelmi szempontbdl
megfeleléen létre tudjuk hozni. A hegesztéshez sziikséges gazokat altalaban acélpalackokban hozzak
forgalomba. On hogyan oldani meg egy négy munkahelyes giazhegeszté miihely gazellatasat? Az a
feladata, hogy lecserélje a mithelyben a hegesztétomloket. Milyen méretii és szerkezetii gaztomloket
és szerelvényeket valasztana gazhegesztéshez? Azt a feladatot kapta, hogy vasaroljon hegeszto- és
vagokészletet. Milyen miiszaki és alkalmazastechnikai szempontokat venne figyelembe a
hegesztépisztoly kivalasztasakor?

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciétartalom vazlata alapjan a
. - - c Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Az acetilénpalack szerkezete, miiszaki adatai, 5
azonositasa, csatlakozasa
Az oxigénpalack szerkezete, miiszaki adatai, 5
azonositasa, csatlakozasa
A gézpalackok kezelésének eldirdsai 10
Az egyfokozati nyomascsokkentd szerkezete,
miikddése, lizembe helyezésének és lizemen 10
kivill helyezésének folyamata
A t6bb munkahelyes gazellatas megoldasi 8
lehetdségei (palacktelep, palackkoteg, kdzponti
gazellato rendszer)
Gézhegesztd-berendezések & A”r%yf)rn.éscsékkenték hasznalatanak biztonsagi 7
A L eléirasai
kezelésiik e aa Ty
Az oxigéntomlo szerkezete, méretei, jelolése, 5
csatlakozasi és toldasi lehetségei
Az acetiléntomlo szerkezete, méretei, jelolése, 5
csatlakozasi és toldasi lehetoségei
A gaztomlok hasznalatanak hibalehetdségei és 5
biztonsagi eldirasai
A gazhegesztd készlet részei, az eszkdzok 5
feladata
A kisnyomasu injektoros gazhegeszt6 pisztoly 5
szerkezete, miikodése
A hegeszt6 feladata a gazhegeszto felszerelés 10
szerkezeti részeinek meghibasodasakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznélata 10
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetoség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

8. A hegesztés iranyat foként a hegesztend6 anyagvastagsag hatarozza meg. Gazhegesztéskor
a varratot készithetjiik balra hegesztéssel vagy jobbra hegesztéssel. On azt a feladatot kapta,
hogy 2 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszu tompavarratot készitsen
gazhegesztéssel. Mutassa be a hegesztés technologiai folyamatat! Hogyan valtozik a varratok
alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel lathaté folytonossagi hibak
keletkezhetnek a gazhegesztés soran?

Informéciodtartalom vazlata

A balra hegesztés folyamata, a hegesztOpisztoly ¢és a hegesztOpalca tartdsa €¢s mozgatasa, a
balra hegesztés elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete

A hegesztélang jellemzoi és beallitasa

A pisztolytartas valtoztatasanak hatdsa a sarokvarrat alakjara PC, PF és PE helyzetben torténd
gazhegesztés esetén

A gazhegesztésnél el6forduld folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobolésiik

Vékony lemez balra hegesztésének vazlata PC, PF és PE helyzetben

A biztonsagos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) alapjan
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

8. A hegesztés iranyat foként a hegesztendo anyagvastagsag hatarozza meg. Gazhegesztéskor
a varratot készithetjiik balra hegesztéssel vagy jobbra hegesztéssel. On azt a feladatot kapta,
hogy 2 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszu tompavarratot készitsen
gazhegesztéssel. Mutassa be a hegesztés technologiai folyamatat! Hogyan valtozik a varratok
alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel lathaté folytonossagi hibak
keletkezhetnek a gazhegesztés soran?

Szakmai ismeretek alkalmazasa

Az informaciotartalom vazlata

Pontszamok

Tipus | a szakmai és Vlzsgakovetelmeny alapjén Max. Elért
szerint
A balra hegesztés folyamata, a
hegesztdpisztoly és a hegesztopalca
L . , 20
tartasa és mozgatasa, a balra hegesztés
elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete
A gazhegesztésnél eldfordulod 20
B Hegesztés-technologiak folytonossagi eltérések (hibak) okai és
kikiiszobolésiik
A biztonsagos munkaveégzés 10
feltételeinek megteremtése a HBSZ
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
alapjan
A hegeszt6lang jellemzoi és beallitasa 10
A Gazhegeszté-berendezések és A pisztolytartas valtoztatasanak hatasa a
kezelésiik sarokvarrat alakjara PC, PF és PE
helyzetben torténd gdzhegesztés esetén 10
Vékony lemez balra hegesztésének
B Hegesztés-technologiak vazlata PC, PF és PE helyzetben 10
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztéeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

9. A hegesztés iranyat foként a hegesztend6 anyagvastagsag hatarozza meg. Gazhegesztéskor
a varratot készithetjiik balra hegesztéssel vagy jobbra hegesztéssel. On azt a feladatot kapta,
hogy 4 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszu tompavarratokat készitsen
gazhegesztéssel. Mutassa be a hegesztés technologiai folyamatat! Hogyan valtozik a varratok
alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel lathaté folytonossagi hibak
keletkezhetnek a gazhegesztés soran?

Informéciodtartalom vazlata

— A jobbra hegesztés folyamata, a hegesztOpisztoly és a hegesztopalca tartasa és mozgatasa, a
jobbra hegesztés eldnyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete

— A hegesztdlang jellemzdi és bedllitasa

— A pisztolytartas valtoztatdsdnak hatasa a sarokvarrat alakjara PC, PF és PE helyzetben torténd
gazhegesztés esetén

— A géazhegesztésnél eloforduld folytonossagi eltérések (hibak) okai €s kikiiszobolésiik

— Lemez jobbra hegesztésének vazlata PC, PF és PE helyzetben

— A biztonsagos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) alapjan
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékeld lap

9. A hegesztés iranyat foként a hegesztendd anyagvastagsag hatarozza meg. Gazhegesztéskor
a varratot készithetjiik balra hegesztéssel vagy jobbra hegesztéssel. On azt a feladatot kapta,
hogy 4 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszu tompavarratokat készitsen
gazhegesztéssel. Mutassa be a hegesztés technoldogiai folyamatat! Hogyan valtozik a varratok
alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel lathatéo folytonossagi hibak

keletkezhetnek a gazhegesztés soran?

Szakmai ismeretek alkalmazasa ’ Y . Pontszamok
7 T R of .. 7 Az informaciotartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény . 2
. alapjan Max. Elért
szerint
A jobbra hegesztés folyamata, a
hegesztOpisztoly és a hegesztépalca 20
tartidsa és mozgatasa, a jobbra hegesztés
eldnyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete
A gézhegesztésnél el6fordulo
B Hegesztés-technologiak folytonossagi eltérések (hibak) okai és 20
kikiiszoboleésiik
A biztonsagos munkavégzés
feltételeinek megteremtése a HBSZ 10
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
alapjan
A hegeszt6lang jellemzdi és beallitasa
A Gazhegeszto-berendezések és A pisztolytartas valtoztatasanak hatdsa a 10
kezelésiik sarokvarrat alakjara PC, PF és PE 10
helyzetben torténd gézhegesztés esetén
B Hegesztés-technoldgiak Iﬁélil;lz:]:sbggil;%eziﬁis;nek vézlata 10
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztéeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

10. Nagyméretii tartalyra csécsonkokat kell felhegesztenie sarokvarrattal PB vagy PF
helyzetben gazhegesztéssel. Mutassa be a hegesztés technoldégiai folyamatat! Hogyan valtozik
a varratok alakja a fo paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel lathaté folytonossagi
hibak keletkezhetnek a gazhegesztés soran?

Informéciodtartalom vazlata

— A hegesztési utasitdsban (a WPS lapon) taldlhaté fobb technoldgiai adatok megadasa
gazhegesztéskor

— A hegesztélang jellemzdi €s bedllitasa

— A varrat alakjat befolydsolo tényezdk hatasa PB és PF helyzetli sarokvarrat gazhegesztésekor

— A gézhegesztésnél el6forduld folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobolésiik

— A miszaki rajzokon a hegesztési varratok megadasa szabvanyos rajzjelekkel

— A fokozottan veszélyes munkahelyeken végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

10. Nagyméretii tartalyra csécsonkokat kell felhegesztenie sarokvarrattal PB vagy PF
helyzetben gazhegesztéssel. Mutassa be a hegesztés technoldgiai folyamatat! Hogyan valtozik
a varratok alakja a fo paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel lathat6 folytonossagi
hibak keletkezhetnek a gazhegesztés soran?
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Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A hegesztési utasitasban (a WPS
Gyértéi hegesztési Utasitas lapon) talélhat,c') fc’ib’b technolc")giai 15
A |(WPS) felépitése, tartalma, adatok megasigsa gazhe,ges’zteskor
értelmezése A varrat alakjat befolyasol6
tényezok hatasa PB és PF helyzetii 20
sarokvarrat gdzhegesztésekor
Gyartoi hegesztési Utasitas A miiszaki rajzokon a hegesztési
A | (WPS) felépitése, tartalma, varratok megadasa szabvanyos 15
értelmezése rajzjelekkel
A fokozottan veszélyes munka-
B | Hegesztés-technologiak helyeken végzett hegesztés 10
biztonsagi eldirasai
Gazhegeszto-berendezések és | A hegesztolang jellemzdi és
A e 1res 10
kezelésiik beallitdsa
A géazhegesztésnél eléforduld
B | Hegesztés-technologidk folytonossagi eltérések (hibak) okai 10
és kikiiszobolésiik
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Hegesztési varratok alap- €s kiegészitd jeleinek értelmezése 5
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat alkalmazésa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

11. Az AWI hegesztés olyan 6mleszto hegeszto eljaras, amelynél az iv a nagy olvadaspontu
volframelektréoda és a hegesztend6é anyag kozott létesiil, mikozben az ivet és az omledéket
folyamatosan aramlé argongaz védi. A hegeszté egy pisztollyal vezeti az ivet, mikozben a
hegesztoanyagot kiilon adagolja. Mutassa be a fémek hegeszthetoségét volframelektrodas
védogazos ivhegesztéssel! Valassza meg a hegesztoanyagokat oOtvozetlen szerkezeti acél
hegesztéséhez!

Informéciodtartalom vazlata

— A volframelektrodas védogazos ivhegesztés elve, elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriiletei

— A volframelektroda és a hegesztopalca jellemz6i, méretei, szabvanyos jelolésiik

— A volframelektrodads védégazos ivhegesztéshez alkalmazott argon védogaz -eldallitasa,
tulajdonsagai, szabvanyos nemzetkdzi jelolése

— A hegeszthetdség fogalma, az acélok hegeszthetdsége, a karbonegyenérték fogalma

— A konnyufémek és szinesfémek hegeszthetdsége
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszt6 kiegészitd 11. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A vizsgézo neve. ...............

Ertékeld lap

11. Az AWI hegesztés olyan 6mleszto hegeszto eljaras, amelynél az iv a nagy olvadaspontu
volframelektroda és a hegesztendé anyag kozott létesiil, mikozben az ivet és az omledéket
folyamatosan aramlé argongaz védi. A hegeszté egy pisztollyal vezeti az ivet, mikozben a
hegesztoanyagot kiilon adagolja. Mutassa be a fémek hegeszthetoségét volframelektrodas
védogazos ivhegesztéssel! Valassza meg a hegesztoanyagokat oOtvozetlen szerkezeti acél

hegesztéséhez!
Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus | alkalmazasa a szakmai és | Az informacidotartalom vazlata alapjan ,
- - 2 - Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
A volframelektrodas védégazos
B | Hegesztés-technologiak ivhegesztés elve, elonyei, hatranyai, 10
alkalmazasi teriiletei
A volframelektrdda és a hegesztopalca
Volframelektrodas jellemz{ﬂi, mérets:i,’szal?vényos jelolésiik 20
B | véddgazas ivhegesztés A Volfrarr}elektrodas védogazos o
hozaganyagai 1V{1?g?s’zteshez .alkalr’naz‘ott argon védogaz 20
eldallitasa, tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkozi jeldlése
A hegeszthetdség fogalma, az acélok 20
Gyartoi Hegesztési Utasitas | hegeszthetsége, a karbonegyenérték
A | (WPS) felépitése, tartalma, |fogalma
értelmezése A konnytfémek és szinesfémek 10
hegeszthetdsége
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

12. A kiilonb6zo gyartmanyu AWI berendezések esetenként lényeges eltérést mutatnak, de a
hegesztés végrehajtasahoz a kovetkezo részegységek megléte sziikséges: aramforras, hegeszto-
pisztoly, hiitévizrendszer, argongaz-ellato rendszer, vezérléegység. Mutassa be az ivhegeszto
aramforrasok kozos technologiai jellemzoit és a korszerii ivhegesztd aramforrasokat!
Beszéljen az ivhegeszté berendezés beallitasi lehetoségeirdl, a folyamatos ivil és a liikteto ivi
hegesztés aramlefutasarol!

Informéciodtartalom vazlata

— A volframelektrodas védogazos ivhegesztés elve

— A volframelektrodas védogazos ivhegesztd aramforras tipusai, fébb technolodgiai jellemzoi, az
esO jelleggorbe, az inverteres aramforrds miikodési elve

— A nagyfrekvencias ivstabilizator és a szlirdkondenzator feladata, miikodése

— A hegesztOpisztoly és a kabelkoteg felépitése, miikddése, tipusai

— A volframelektrédas védogazos ivhegesztd aramforras esé jelleggorbéjének jellemzoi, a
munkapont fogalma, elmozdulasa

— A folyamatos ivii és a liiktetd ivli volframelektrodas véddgazos ivhegesztés aramlefutasa

— A valtakoz6 aramu hegesztés esetén lejatszodd jelenségek volframelektrodas véddgazos

ivhegesztésnél
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

12. A Kkiilonb6z6 gyartmanyd AWI berendezések esetenként lényeges eltérést mutatnak, de a
hegesztés végrehajtasahoz a kovetkezo részegységek megléte sziikséges: aramforras, hegeszto-
pisztoly, hiitévizrendszer, argongaz-ellato rendszer, vezérloegység. Mutassa be az ivhegeszto
aramforrasok kozos technologiai jellemzoit és a korszerii ivhegesztd aramforrasokat!
Beszéljen az ivhegeszto berendezés beallitasi lehetéségeirdl, a folyamatos ivii és a liikteto ivi
hegesztés aramlefutasarol!
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Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus | alkalmazasa a szakmai és | Az informaciotartalom vazlata alapjan ,
- - 2 - Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
A volframelektrodas védégazos 5
ivhegesztés elve
A folyamatos ivii és a liiktetd ivii
; A aAK . 15
B | Hegesztés-technologidk Yolframel?ktrodas védbdgazos ivhegesztés
aramlefutisa
A valtakoz6 aramu hegesztés esetén 15
lejatszodo jelenségek volframelektrodas
véddgazos ivhegesztésnél
A volframelektrodas védégazos
ivhegesztd aramforras tipusai, fébb 15
technologiai jellemzoi, az esd jelleggorbe,
az inverteres aramforras miikodési elve
Volframelektrodas A o aﬂgyfrekver’lciés iVStabﬂiZé.:[’OI:‘éS’ 2
Cano i sziirokondenzator feladata, miikodése 10
A | véddgazas ivhegesztd Y . . N
berendezései és kezelésiik A }}ege,szmp lf’Zt..O 1},] esa kabglkoteg
felépitése, mikodése, tipusai 10
A volframelektrodas védégazos
ivhegesztd aramforras esé 10
jelleggorbéjének jellemzo6i, a munkapont
fogalma, elmozdulasa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

13. A hegesztési varrat kialakulasat a hébevitellel szabalyozhatjuk, de az acél dsszetétele
jelentés befolyasolo tényezd. Szemléltesse a varratképzés technologiai folyamatat
volframelektrodas védogazos ivhegesztési eljarassal torténo hegesztésnél! Mutassa be 6 mm-
es lemezen PA és PF helyzetben a tompavarrat készitésének miiveleti sorrendjét
volframelektrodas védogazos ivhegesztéssel, térjen ki a hébevitel jelentoségére is!

Informaciodtartalom vazlata

— A volframelektrédds semleges véddgazos ivhegesztés Omlesztési folyamata, a varrat
kialakulasa, a héhatasdvezet tulajdonsagai

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A fajlagos hébevitel fogalma, meghatarozasa

— Lemezen PA ¢és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok kialakitasa,
a hegesztopisztoly és a hegesztOpalca tartdsa, a hegesztéskor eléforduld kotéshiba okai és

kikiiszobolése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

13. A hegesztési varrat kialakulasat a hébevitellel szabalyozhatjuk, de az acél dsszetétele
jelentds befolyasoldo tényezd. Szemléltesse a varratképzés technologiai folyamatat
volframelektrodas védogazos ivhegesztési eljarassal torténo hegesztésnél! Mutassa be 6 mm-
es lemezen PA ¢és PF helyzetben tompavarrat készitésének miiveleti sorrendjét
volframelektrodas védogazos ivhegesztéssel, térjen ki a hobevitel jelentoségére is!

Szakmai ismeretek . £ e g . Pontszamok
, . . . Az informacidtartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és iy .
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A volframelektr6das semleges 30

védOgazos ivhegesztés Omlesztési
folyamata, a varrat kialakulasa, a

. .y h6hatéso t tulaj Agai
B | Hegesztés-technologidk Ohatdsdvezet tulajdonsagai

A magneses fuvohatas jelensége,

, e g 10
csokkentési modjai
A fajlagos hobevitel fogalma, 10
meghatdrozasa

Lemezen PA ¢és PF helyzetben
tobbsoros tompavarrat készitése esetén
a varratsorok kialakitasa, a 30
hegesztdpisztoly és a hegesztOpalca
tartasa, a hegesztéskor el6fordulo
kotéshiba okai és kikiiszobolése

Volframelektrodas
A | véddgazas ivhegesztd
berendezései és kezelésiik

Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

14. Az AWI hegesztés technolégiajat a hegesztés elokészitése, a hegesztési paraméterek
meghatarozasa, a hegesztés végrehajtiasa jelenti. Készitsen volframelektrodas védogazos
ivhegesztéssel 4 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot és egy J159x4 mm-es
rogzitett, vizszintes tengelyli csovon tompavarratot! Mutassa be, hogyan valtozik a varrat
alakja a fo paraméterek valtoztatasaval, és milyen technoldgiai adatokat kell megadni a
hegesztési utasitasban! Hatirozza meg, hogy tompavarrat esetében mikor alakulhat ki a
gyokhiba!

Informaciodtartalom vazlata

— A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepld adatok

— Az aramer0sség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség és a pisztolytartas valtoztatdsanak hatdsa a
sarokvarrat alakjara PB ¢és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

— A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok megadésa szabvanyos rajzjelekkel

— Rogzitett, vizszintes tengelyli csé tompakotésének elokészitési és hegesztési vazlata, a
hegesztopisztoly €s a hegesztOpalca tartasa, gyokvédelem

— Az aramerdsség, a fesziiltség és a hegesztési sebesség valtoztatasanak hatdsa a tompavarrat
alakjara volframelektrodas véddgazos ivhegesztéskor

— A gyokhiba keletkezésének okai és elkeriilése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeneieieeiieeieeieae

Ertékeld lap

14. Az AWI hegesztés technolégiajat a hegesztés elokészitése, a hegesztési paraméterek
meghatarozasa, a hegesztés végrehajtasa jelenti. Készitsen volframelektrodas védogazos
ivhegesztéssel 4 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot és egy J159x4 mm-es
rogzitett, vizszintes tengelyii csovon tompavarratot! Mutassa be, hogyan valtozik a varrat
alakja a f6 paraméterek valtoztatiasaval, és milyen technoldégiai adatokat kell megadni a
hegesztési utasitisban! Hatirozza meg, hogy tompavarrat esetében mikor alakulhat ki a

gyokhiba!
Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan ,
3 - - c Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A %;r§§lfgz§izzisia§;izt:,s A hege’s’ztési utasitasban (a WPS lapon) 10
. , szerepld adatok
értelmezése
Az aramer0sség, a fesziiltség, a hegesztési 75
sebesség ¢s a pisztolytartas
valtoztatdsanak hatasa a sarokvarrat
alakjara PB ¢és PF helyzetben torténd
hegesztés esetén
Volframelektrodas védogazas | Rogzitett, vizszintes tengelyill c¢so 15
A ivhegesztd berendezései és tompakotésének elokészitési és hegesztési
kezelésiik vazlata, a hegesztopisztoly és a
hegesztdpalca tartasa, gyokvédelem
Az aramerdsség, a fesziiltség és a
o o o . 10
hegesztési sebesség valtoztatdsanak hatasa
a tompavarrat alakjara volframelektrodas
védOgdzos ivhegesztéskor
B Hegesztés-technologiak A gyé.i.k’hiba keletkezésének okai és 10
elkeriilése
Gyartol He;g@sgtem Utasitas A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok
A (WPS) felépitése, tartalma, , , = 10
. . megadasa szabvanyos rajzjelekkel
értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

15. A fémek hegeszthetosége a hegesztési technologiatol fiiggé alkalmassag olyan hegesztett
kotés létrehozasara, amely helyi tulajdonsagai és a hegesztett szerkezetre gyakorolt hatasa
szempontjabol megfelel a kovetelményeknek. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok
elvégzéséhez valasztana a fogyodelektrodas védogazos ivhegesztést, és hogyan veszi figyelembe
az acélok egyik fontos technologiai tulajdonsagat, a hegeszthetdséget!

Szemléltesse a varratképzés folyamatat fogydelektrodas védégazos ivhegesztési eljarassal
torténé hegesztésnél!

Informaciodtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve, eldnyei, hatranyai, szabvanyos jelolése

— A hegeszthetdség fogalma, az acélok hegeszthetdsége

— A karbontartalom hatasa az acélok hegeszthetdségére, a karbonegyenérték fogalma,
meghatdrozasa

— A fogyoelektrodds védogazos ivhegesztés Omlesztési folyamata, a varrat kialakulasa,
cseppatmeneti formak, a hdhatasovezet tulajdonsagai

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A fogyoelektrodas véddgazos ivhegesztés kdrnyezetszennyezd hatasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékel6 lap

15. A fémek hegeszthetosége a hegesztési technologiatol fiiggé alkalmassag olyan hegesztett
kotés létrehozasara, amely helyi tulajdonsagai és a hegesztett szerkezetre gyakorolt hatasa
szempontjabol megfelel a kovetelményeknek. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok
elvégzéséhez valasztana a fogyodelektrodas védogazos ivhegesztést, és hogyan veszi figyelembe
az acélok egyik fontos technologiai tulajdonsagat, a hegeszthetéséget!
Szemléltesse a varratképzés folyamatat fogydelektrodas védégazos ivhegesztési eljarassal

torténé hegesztésnél!

Szakmai ismeretek . . . Pontszamok
- - o Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztési eljaras elve, 20
elényei, hatranyai, szabvanyos jelolése
A fogyoelektrodas véddgazos
ivhegesztés Omlesztési folyamata, a 20
varrat kialakuldsa, cseppatmeneti
B | Hegesztés-technologidk formak, a héhatasovezet tulajdonsagai
A magneses fivohatas jelensége,
csokkentési modjai
A fogyoelektrodas véddgazos 10
ivhegesztés kornyezetszennyezd
hatasai 10
A hegeszthetdség fogalma, az acélok
Gyart6i Hegesztési Utasitas | hegeszthetOsége 10
A | (WPS) felépitése, tartalma, | A karbontartalom hatdsa az acélok
értelmezése hegeszthetdségére, a karbonegyenérték 10
fogalma, meghatérozésa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

16. A fogyodelektrodas védoégazos ivhegeszto berendezés fo részei a hegesztopisztoly, a

huzalelé6tolé egység, aramforras, vezérléegység, védégazellaté rendszer. Az aramforras tobb

tipusa ismert, miiszaki jellemz6ik jelentosen Kkiilonboznek egymastol. Mutassa be az

ivhegesztdo aramforrasok kozos technologiai jellemzoit és a korszerii MIG/MAG ivhegeszt6

aramforrasokat, valamint azok miikodési elvét!

Informacidtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve

— A fogybelektrodas védogazos ivhegesztd aramforrds tipusai, fObb technolédgiai jellemz6i, a
lapos jelleggdrbe

— A fogyoelektrodas véddgazos ivhegesztd dramkor jellemzoi

— A MIG/MAG hegesztdberendezés felépitése, szerkezeti részei, miikodési elvek

— A MIG/MAG hegesztéberendezés adattablajan szerepld adatok

— A huzalel6tolo, a hegesztOpisztoly €s a kabelkoteg felépitése, jellemzoi

— Az inverteres aramforras miikodési elve, gyakorlati alkalmazasa

- A MIG/MAG hegesztéberendezés biztonsagos miikodtetése, a hegeszté feladata a MIG/MAG

hegesztéberendezés szerkezeti részeinek meghibasodéasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

16. A fogyodelektrodas védoégazos ivhegeszto berendezés f6 részei a hegesztopisztoly, a
huzalelé6tolé egység, aramforras, vezérléegység, védégazellaté rendszer. Az aramforras tobb
tipusa ismert, miiszaki jellemz6ik jelentosen Kkiilonboznek egymastol. Mutassa be az
ivhegeszté aramforrasok kozos technologiai jellemzéit és a korszeriit MIG/MAG ivhegeszté
aramforrasokat, valamint azok miikodési elvét!
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Szakmai ismeretek . .y . Pontszamok
, B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
B | Hegesztés-technologiak A MIG/MAG hegesztési eljaras elve 10
A fogyodelektrodas véddgazos
ivhegesztd aramforras tipusai, fobb 10
technologiai jellemzdi, a lapos
jelleggorbe
A fogyodelektrodas védogazos
ivhegesztd aramkor jellemzoi 10
A MIG/MAG hegesztéberendezés
felépitése, szerkezeti részei, 10
Fogyoelektrodas, véddgazas miikodesi elvek
, . . A MIG/MAG hegesztéberendezés 10
A |ivhegesztés eszkozei, 1 1sis .
berendezései és kezelésiik adattdblajn szerepld adatok
A huzalel6told, a hegesztépisztoly
¢s a kabelkoteg felépitése, jellemzoi 10
Az inverteres aramforras miikodési
elve, gyakorlati alkalmazasa 10
A MIG/MAG hegesztéberendezés
biztonsagos miikodtetése, a 10
hegesztd feladata a MIG/MAG
hegeszté-berendezés szerkezeti
részeinek meghibasodasakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 | Hegesztbeljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznélata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

17. A fogyoéelektrodas védogazos ivhegesztés egykezes eljaras, a hegesztopisztolyon aramlik
keresztiil a védégaz, illetve abban halad a folyamatos elétolast hegesztéhuzal. Az On feladata
az, hogy a fogyoelektrodas védogazos ivhegesztéshez a feladathoz alkalmas védoégazt és
huzalelektrodat hasznaljon a hegesztési utasitas (WPS) szerint. Eddigi gyakorlata alapjan
fejtse ki, hogy milyen kiilonbséget tapasztalt a Kkiilonbozé védogazfajtak hasznalatakor,
hogyan helyezi iizembe és hogyan hasznailja a védégazpalackot a hegesztéshez! Nevezze meg a
kereskedelemben kaphaté hegesztohuzalt szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan, és vegye
figyelembe a hegeszt6huzal méretét és egyéb jellemzdit is!

Informéciodtartalom vazlata

A MIG/MAG hegesztéshez alkalmazott véddgazok fajtdi, azok tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkozi jelolésiik

— A gazelvétel modja, a nyomascsokkentd €s a rotaméter miikodése

— A védbgazpalack iizembe helyezése és biztonsagos kezelése

— Az otvozetlen szerkezeti acélok hegesztésére alkalmas huzalelektroddk Osszetétele, mérete,
szabvanyos nemzetkozi jelolésiik

— A huzalelektrodaval szemben tdmasztott kovetelmények
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o,

Ertékel6 lap

17. A fogyoéelektrodas védogazos ivhegesztés egykezes eljaras, a hegesztopisztolyon aramlik
keresztiil a védégaz, illetve abban halad a folyamatos el6tolast hegesztéhuzal. Az On feladata
az, hogy a fogyoelektrodas védogazos ivhegesztéshez a feladathoz alkalmas védoégazt és
huzalelektréodat hasznaljon a hegesztési utasitas (WPS) szerint. Eddigi gyakorlata alapjan
fejtse ki, hogy milyen kiilonbséget tapasztalt a Kkiilonbozé védogazfajtak hasznalatakor,
hogyan helyezi iizembe és hogyan hasznailja a védégazpalackot a hegesztéshez! Nevezze meg a
kereskedelemben kaphaté hegesztohuzalt szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan, és vegye
figyelembe a hegeszt6huzal méretét és egyéb jellemzdit is!

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és i -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztéshez 20
alkalmazott védogazok fajtai, azok
tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkozi jeloléstlik
Fogyoelektrodas véddgazas Az 6tvozetlen szerkezeti acélok
B |, . . o 25
ivhegesztés hozaganyagai hegesztésére alkalmas
huzalelektrodak osszetétele, mérete,
szabvanyos nemzetkozi jelolésiik
A huzalelektrodaval szemben 10
tamasztott kovetelmények
A gézelvétel modja, a 15
Fogyoelektrodas, védogazas nyomascsokkentd és a rotaméter
A |ivhegesztés eszkozei, miikddése
berendezései €s kezelésiik A védbgazpalack iizembe helyezése 10
¢s biztonsagos kezelése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

18. A hegesztési paraméterek meghatarozasa a hegesztési munkarend meghatarozasat jelenti.
Hatarozza meg 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetben sarokvarrat és 14 mm-es lemezen PA
és PF helyzetben tompavarrat készitésének munkarendjét fogyodelektrodas védogazos
ivhegesztéssel! Térjen ki arra is, hogyan kell a technolégiai adatokat megadni a hegesztési
utasitasban!

Informaciodtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve

— A MIG/MAG hegesztés {6 paramétereinek (fesziiltség, dramerdsség, huzal-eldtolasi sebesség,
hegesztési sebesség, védogazfogyasztas stb.) meghatarozasa

— A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepl6 technologiai adatok

— A hegesztési helyzetek értelmezése ¢és jelolése

— Az aramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség €s a védOgdz hatdsa a sarokvarrat alakjara
PB ¢és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

— Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros vagy tobbrétegli tompavarrat készitése esetén a
varratsorok ¢és varratrétegek kialakitasa, az ivelések formaja

— A MIG/MAG hegesztéskor el6forduld kotéshiba okai és kikiiszobolése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....oevveiieiieeieeieeee

Ertékel6 lap

18. A hegesztési paraméterek meghatarozasa a hegesztési munkarend meghatarozasat jelenti.
Hatarozza meg 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetben sarokvarrat és 14 mm-es lemezen PA
és PF helyzetben tompavarrat készitésének munkarendjét fogyodelektrodas védogazos
ivhegesztéssel! Térjen ki arra is, hogyan kell a technolégiai adatokat megadni a hegesztési

utasitasban!
Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informacidtartalom vazlata alapjan ,
3 - 2 c Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztési eljaras elve 5
A MIG/MAG hegesztés f6 paramétereinek
(fesziiltség, aramerdsség, huzal-elotolasi 15
sebesség, hegesztési sebesség,
védogazfogyasztas stb.) meghatarozasa
Az aramer0sség, a fesziiltség, a hegesztési
sebesség és a védogaz hatdsa a sarokvarrat 15
B Hegesztés-technologiak alakjara PB és PF helyzetben torténd
hegesztés esetén
Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros
vagy tobbrétegli tompavarrat készitése 15
esetén a varratsorok €s varratrétegek
kialakitdsa, az ivelések formaja
A MIG/MAG hegesztéskor eléforduld
kotéshiba okai és kikiiszobolése 10
Gyartoi Hegesztési Utasitas A hegeﬁZtéS}ilut?%itésbag (a IZV PS lapon) 10
A (WPS) felépitése, tartalma, SZETEP0 te,c. nooglal a ’ato —
értelmezése A I}e’gesztem helyzetek értelmezése €s 10
jelolése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

19. A termikus vagaskor lejatszodo fizikai jelenségeket és vagoeljarasokat harom f6 csoportba
soroljuk: égetévagas, omlesztovagas, gozologtetovagas. A daraboldeljarast és a vaghato
vastagsagot alapvetéen a lemez, illetve idomszelvény anyaga hatirozza meg. A vagott
alkatrész pontossaga igen fontos, mivel a gyartmany pontossagat alapvetden ez hatarozza
meg. A miiszaki jellemz6k mérlegelésével mutassa be a kiilonféle termikus és erozios
daraboléeljarasokat!

Informéciodtartalom vazlata

— A langvagas elve, f6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemz6i
— A plazmavégas elve, {6 alkalmazasi tertilete, fobb jellemz6i
— A lézervagas elve, f6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemzdi

— A vizsugarvagas elve, 6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemzoi
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o,

Ertékel6 lap

19. A termikus vagaskor lejatszodo fizikai jelenségeket és vagoeljarasokat harom f6 csoportba
gozologtetovagas. A daraboldeljarast és a vaghato
vastagsagot alapvetéen a lemez, illetve idomszelvény anyaga hatirozza meg. A vagott
alkatrész pontossaga igen fontos, mivel a gyartmany pontossagat alapvetden ez hatarozza
meg. A miiszaki jellemzok mérlegelésével mutassa be a kiilonféle termikus és erozios

soroljuk: égetévagas, omlesztovagas,

daraboléeljarasokat!

Szakmai ismeretek . (er : Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata 2
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
L, g A langvagas elve, {6 alkalmazasi
A | Langvagas technologidja teriilete, fobb jellemzdi 20
., g A plazmavagas elve, 6 alkalmazasi
A | Plazmavagas technoldgidja teriilete, fobb jellemzdi 20
A lézervagas elve, 6 alkalmazasi
iy 5 teriilete, f6bb jellemz6i 20
A | Egyéb vagasi technologiak RS .
A vizsugarvagas elve, {6 20
alkalmazasi teriilete, f6bb jellemz6i
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 | Hegesztbeljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznélata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazéasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

20. Langvagaskor a helyileg gyulladasi hémérsékletre hevitett fémet az oxigénsugar elégeti és
az égésterméket a vagasi résbél kifijja. Onnek 10 mm vastagsagi otvozetlen szerkezeti
acéllemezt kell méretre darabolnia langvagassal. Gyakorlati ismereteit felhasznalva beszéljen
a langvagas feltételeirél, mutassa be a langvago felszerelést!

Informéciodtartalom vazlata

— A langvagas elve, folyamata, a langvaghatosag feltételei, a langgal vaghat6 anyagok
— A kézi langvago felszerelés részei, szerelvényei, a langvagasnal hasznalt gazok jellemzoi
— A langgal vagott ¢élfeliilet folytonossagi (eltérései) hibai, azok elkeriilése

— A langvagd munkahely biztonsagos kialakitasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0362-11 Hegeszto kiegészitd I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

20. Langvagaskor a helyileg gyulladasi hémérsékletre hevitett fémet az oxigénsugar elégeti és
az égésterméket a vagasi résbél kifijja. Onnek 10 mm vastagsagi otvozetlen szerkezeti
acéllemezt kell méretre darabolnia langvagassal. Gyakorlati ismereteit felhasznalva beszéljen
a langvagas feltételeirél, mutassa be a langvago felszerelést!

Szakmai ismeretek . (o er : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A langvagas elve, folyamata, a 30
langvaghatosag feltételei, a langgal
A | Langvagéas technologidja vaghat6 anyagok
A langvago munkahely biztonsagos
o 10
kialakitdsa
A vagott feliilet hibdinak, A langgal vagott élfeliilet
B b . folytonossagi (eltérései) hibai, azok 20
eltéréseinek ismerete .
elkeriilése
Gazhegesztd-berendezések és Akézi lrang\./agorfelsz’er?les’ oAz
A L szerelvényel, a langvagasnal 20
kezelésiik e .
hasznalt gazok jellemzdi
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztdeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat alkalmazésa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen
Minddosszesen 100
datum alairas
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