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Vizsgarészhvez rendelt kivetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0360-11 Hegeszt6 kiegészito IIL. a fogyselektrédas védogazas ivhegesztok
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Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
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Szébeli vizsgatevékenység

Szébeli vizsgatevékenység idgtartama: 30 perc

A 20/2007. (V. 21.) SZMM rendelet 23. § 1. bekezdésében foglaltak alapjan a szakmai
vizsga szobeli tételeit a NGM/431/1/2012. szamon kiadom.

Jovahagyta:
EREDETIVEL Mpins:: . /M

MEQERVEST L » | QOdrobina L/»u
T e _ foosztalyveze %/

s S 2012 N

NEMZET I MUNKAUGYI HIVATAL
Szak- és Feln6ttképzési Igazgatosag

Brvényes: 2012. 10. 17-t61



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

Az Orszagos Képzési Jegyzékrol és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rendjérol
sz616 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonositoé szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodé szakképesités megnevezése:

3152111 0000 00 00 Hegeszto Hegeszt6
3152111 0100 31 03 Fogydelektrodas védégazas ivhegesztd | Hegeszt6

A tételsor a (32/2011. (VIII. 25.)) NGM rendelettel modositott) 15/2008. (VIII. 13.) SZMM
rendeletben foglalt szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye alapjan készilt.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

1. A bevont elektrodas kézi ivhegesztésnél (MMA) a bevont elektroda kis széntartalmu
maghuzalbdl és arra asvanyi, szerves anyagokbdl sajtolt bevonatbdl all. A bevonat minésége
hatiarozza meg a bevont elektroda mindségét, elnevezését. Az On feladata az, 6tvozetlen
szerkezeti acél hegesztéséhez bevont elektrodat valasszon. Mutassa be a kereskedelemben
kaphato elektrodak szabvanyos nemzetkozi jeloléseit, és sorolja fel az elektroda egyéb
jellemzait is!

Informéciodtartalom vazlata

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés Iényege

— A bevont elektroda szerkezeti kialakitdsa, méretei, szabvanyos nemzetkdzi jelolése
— A bevont elektrodakkal szemben tamasztott kovetelmények

— Az elektroédak bevonatanak {6 feladatai

— A bevont elektroda jellemzdi: a bevonattényez6 €s a kihozatali tényezo

— A kiilonboz6 bevonatu elektrodak sajatossagai €s alkalmazésa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékel6 lap

1. A bevont elektrodas kézi ivhegesztésnél (MMA) a bevont elektroda kis széntartalmu
maghuzalbdl és arra asvanyi, szerves anyagokbdl sajtolt bevonatbdl all. A bevonat minésége
hatiarozza meg a bevont elektroda mindségét, elnevezését. Az On feladata az, 6tvozetlen
szerkezeti acél hegesztéséhez bevont elektrodat valasszon. Mutassa be a kereskedelemben
kaphato elektrodak szabvanyos nemzetkozi jeloléseit, és sorolja fel az elektroda egyéb

jellemzait is!

Szakmai ismeretek . (er . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
B Bevontelektrodas kézi A bevont elektrodas kézi 10
ivhegesztés technoldgidja ivhegesztés lényege
A bevont elektroda szerkezeti
s o . 10
kialakitasa, méretei, szabvanyos
nemzetkozi jelolése
A bevont elektrodékkal szemben 10
tamasztott kovetelmények
B Bevontelektrodas kézi Az elektrodak bevonatanak {6 10
ivhegesztés hozaganyagai feladatai
A bevont elektroda jellemzoi: a
. "z . . 10
bevonattényezd €s a kihozatali
tényez0
A kiilonb6z6 bevonatu elektrodak 30
sajatossagai €s alkalmazasa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

2. Az ivhegeszto aramforrasok olyan berendezések, amelyek a hegesztési feladattol fiiggéen
egyenaramu vagy valtakozo aramu iv létrehozasat és fenntartasat folyamatosan biztositani
tudjak. A bevont elektrodas kézi ivhegeszté aramforrasnak is tobbféle tipusa ismert, melyek
miiszaki jellemz6i jelentdsen kiilonboznek egymastol. Az eltéro iizemi koriilmények alakitjak
ki azokat a feltételeket, amelyek kozott egy-egy aramforrastipus a legmegfelelobb.

Mutassa be az ivhegeszté aramforrasok kozos technologiai jellemzdit és a korszeri ivhegeszt6
aramforrasokat!

Informaciodtartalom vazlata

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés 1ényege

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, a hegesztd
aramkor jellemzoi

— Az ivhegeszt6é aramforras tipusai, technoldgiai jellemz6i, statikus jelleggorbéi

— Az inverteres aramforras mikodési elve, gyakorlati alkalmazasa

— Az ivhegesztd berendezés egységeinek meghibasodasi okai és javitasi lehetdségei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

2. Az ivhegeszto aramforrasok olyan berendezések, amelyek a hegesztési feladattol fiiggéen
egyenaramu vagy valtakozo aramu iv létrehozasat és fenntartasat folyamatosan biztositani
tudjak. A bevont elektrodas kézi ivhegeszté aramforrasnak is tobbféle tipusa ismert, melyek
miiszaki jellemz6i jelentdsen kiilonboznek egymastol. Az eltéro iizemi koriilmények alakitjak
ki azokat a feltételeket, amelyek kozott egy-egy aramforrastipus a legmegfelelobb.
Mutassa be az ivhegeszté aramforrasok kozos technologiai jellemzdit és a korszeri ivhegeszt6

aramforrasokat!
Szakmai ismeretek . .y . Pontszamok
- ; . Az informacidtartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
B Bevontelektrodas kézi A bevont elektrodas kézi ivhegesztés 10
ivhegesztés technoldgidja | Iényege
A bevont elektrodas kézi ivhegesztd 15
berendezés felépitése, szerkezeti részei,
a hegeszté aramkor jellemzoi
Bevontelektrodas kézi Az 1Vhe’ge'sz‘t§) aramf,(r).rr as t}pusal, 20
, e ter s technolégiai jellemzdi, statikus
ivhegesztési eljaras . w3
A . . jelleggorbéi
eszkozei, berendezései és . , e s
‘o Az inverteres aramforras mikodési elve,
kezelésiik ) . 15
gyakorlati alkalmazésa
Az ivhegesztd berendezés egységeinek
o T e 20
meghibasodasi okai és javitasi
lehetOségei
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Ivhegesztd eljarasok berendezései, eszkdzeinek hasznalata 10
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

3. A hegesztés technologiai folyamata azon miiveletek Osszessége, amelyek eredményeként
adott varrat, illetve hegesztett szerkezet létrehozhaté. Onnek lemezen PA és PF poziciéban
tompavarratot kell készitenie bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel. Ahhoz, hogy a hegesztés
alapveté kovetelményeknek eleget tegyen, hogy a varrat minésége is az igénybevételnek
megfeleljen, sok-sok tényezé egyiittes szem elott tartasa sziikséges. Csak e tényezok
kovetelményeinek maradéktalan, szakszerii végrehajtasa biztositja a jo varrat kialakitasat.
Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig, és térjen ki a hobevitel jelentéségére
is!

Informéciodtartalom vazlata

— Az iv gyujtasanak és megszakitasanak menete

— Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok ¢és
varratrétegek kialakitasa, az ivelések formaja

— A fajlagos hébevitel fogalma, meghatarozasa

— A bevont elektrodas kézi ivhegeszté munkahely kialakitdsa a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) szerint
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

3. A hegesztés technologiai folyamata azon miiveletek Osszessége, amelyek eredményeként
adott varrat, illetve hegesztett szerkezet létrehozhaté. Onnek lemezen PA és PF poziciéban
tompavarratot kell készitenie bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel. Ahhoz, hogy a hegesztés
alapveté kovetelményeknek eleget tegyen, hogy a varrat minésége is az igénybevételnek
megfeleljen, sok-sok tényezé egyiittes szem elott tartasa sziikséges. Csak e tényezok
kovetelményeinek maradéktalan, szakszerii végrehajtasa biztositja a jo varrat kialakitasat.
Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig, és térjen ki a hobevitel jelentéségére

is!
Szakmai ismeretek . i . Pontszamok
, . . s Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és i -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
i 4 L PA és PF helyzet
Hegesztett kotés- és emezen TA e eyze ]?efl
. L tobbsoros tompavarrat készitése
varrattipusok, hegesztési . .
B A esetén a varratsorok és 35
varratok alap és . Ny
e . . varratrétegek kialakitasa, az
kiegészitdjeleinek értelmezése |, ., L
ivelések forméja
Az iv gyujtasanak ¢€s 20
B Bevontelektrodas kézi megszakitasanak menete
ivhegesztés technologiaja A fajlagos hobevitel fogalma, 15
meghatdrozasa
A bevont elektrodas kézi ivhegesztd
‘ Iy . kahely kialakita HBSZ
A | Ivhegesztés biztonsagtechnikéja munkahe'y Klalakitasa a S 10
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
szerint
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
4 Ivhegeszt6 eljarasok berendezései, eszkdzeinek hasznalata 5
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

4. A hegesztési paramétereket a hegesztési feladat alapjan kell megvalasztani. Kézi
ivhegesztésnél az ivhossz allandésiaga nem biztosithato. Az iv viszont csak akkor stabil, ha
hosszvaltozasait nem koveti a vele forditottan aranyos aramerdsség-valtozas. Az
aramforrasnak tehat olyannak kell lennie, amely az ivhossztol fiiggetleniil kozel allando
aramerosséget szolgaltat, és az ivhosszvaltozasokbol adodo fesziiltségingadozasok
kovetelményeit kielégiti. Hegesztést bevont elektrédas kézi ivhegesztéssel akkor tudunk

.

végezni, ha a hegesztoiv és az aramforras villamos jellemz6i oOsszhangban vannak.
Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheté 6ssze a villamos iv és az aramforras jelleggorbéje
bevont elektrodas kézi ivhegesztés esetén, és hol van a munkapont!

Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan készitene el bevont elektrodas kézi
ivhegesztéssel 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetben készitett sarokvarratot!

Informaciodtartalom vazlata

— A villamos iv statikus jelleggorbéjének és az aramforras esé jelleggorbéjének kapcsolata, a
munkapont €s a polaritas fogalma

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés omlesztd folyamata, a fématvitelt befolyasold hatasok
(iverdk)

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés f6 paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség, hegesztési
sebesség) meghatarozasa és valtoztatasanak hatasa a varrat alakjara

— Az iv gyujtasanak és megszakitasanak menete

— A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat fajtai és jelolésiik

— Lemezen PB ¢és PF helyzetben tobbsoros vagy tobbrétegli sarokvarrat készitése esetén a
varratsorok és varratrétegek kialakitasa

— Az ivhegesztés baleseti forrasai

— A kézi ivhegesztés egyéni és kollektiv védoéfelszerelései
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

4. A hegesztési paramétereket a hegesztési feladat alapjan kell megvalasztani. Kézi ivhegesztésnél az ivhossz

allandésaga nem biztosithatd. Az iv viszont csak akkor stabil, ha hosszvaltozasait nem koveti a vele forditottan
aranyos aramer6sség-valtozas. Az aramforrasnak tehat olyannak kell lennie, amely az ivhossztél fiiggetleniil
kozel alland6 aramerdsséget szolgaltat, és az ivhosszvaltozasokbol adodo fesziiltségingadozasok kovetelményeit
kielégiti. Hegesztést bevont elektrédas kézi ivhegesztéssel akkor tudunk végezni, ha a hegesztoiv és az
aramforras villamos jellemz6i 6sszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheté dssze a villamos iv

és az aramforras jelleggorbéje bevont elektrodas kézi ivhegesztés esetén, és hol van a munkapont!
Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan készitene el bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel 10 mm-es
lemezen PB és PF helyzetben készitett sarokvarratot!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és Vlzsgakovetelmeny Az informacidtartalom vazlata alapjan Max. Elért
szerint
A bevont elektrodas kézi ivhegesztés
O6mleszt6 folyamata, a fématvitelt 10
befolyasold hatasok (iverdk)
A magneses fuvohatas jelensége,
csokkentési modjai 10
A bevont elektrodas kézi ivhegesztés f6
paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség, 10
hegesztési sebesség) meghatarozasa, és
B Bevontelektrodas kézi ivhegesztés valtoztatasanak hatasa a varrat alakjara
technologiaja Az iv gytjtasanak és megszakitasanak
menete 10
Lemezen PB és PF helyzetben tobbsoros
vagy tobbrétegili sarokvarrat készitése 10
esetén a varratsorok ¢és varratrétegek
kialakitasa
Az ivhegesztés baleseti forrasai 5
A kézi ivhegesztés egyéni és kollektiv 5
védobfelszerelései
Bevontelektrodas kézi ivhegesztési A V’illamos i,v sta”ti.kus j elluegg’é.ifbéj ének és
B eljaras eszkdzei, berendezései és az dramforrds eSOJelleggqrbe] enek. , 10
Kezelésiik kapcsolata, a munkapont és a polaritas
fogalma
Hegesztfz t.t kotes- és VaITe}tt1pusok, A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési
B hegesztési varratok alap és i e atg 10
s s , X varrat fajtai és jelolésiik
kiegészitdjeleinek értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat hasznélata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetoség 2
Mobdszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

5. On tavvezetéken (rogzitett, vizszintes tengelyii csévon) tompavarratot készit bevont
elektrodas kézi ivhegesztéssel. A hegesztési paramétereket a hegesztési feladat alapjan kell
megvalasztania. Mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a fé6 paraméterek
valtoztatasaval, és mikor alakulhat ki a gyokhiba!

Informéciodtartalom vazlata

— Rogzitett vizszintes tengelyli csé tompakdtésének eldkészitési €s hegesztési vazlata

— Az éaramerdsség, a fesziiltség és a hegesztési sebesség valtoztatdsanak hatdsa a tompavarrat

alakjara bevont elektrodas kézi ivhegesztéskor
— A gyokhiba keletkezésének okai és elkertiiléstik

— Védekezés a frocskolés, a gaz- és fiistképzodés ellen bevont elektrodas ivhegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

5. On tavvezetéken (rogzitett, vizszintes tengelyii csévon) tompavarratot készit bevont
elektrodas kézi ivhegesztéssel. A hegesztési paramétereket a hegesztési feladat alapjan kell
megvalasztania. Mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a fé6 paraméterek
valtoztatasaval, és mikor alakulhat ki a gyokhiba!

Szakmai ismeretek . (o er . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
H tett kotés- é ., L. .
egesz’ et kotes- e . Rogzitett, vizszintes tengelyii cs
varrattipusok, hegesztési s s A
B . tompakdtésének elokészitési €s 25
varratok alap és s
e . . . hegesztési vazlata
kiegészitdjeleinek értelmezése
Az aramerdsség, a fesziiltség és a
s hegesztési sebesség valtoztatasanak
Bevontelektrodas kézi , .
B tvhegesztés technologidia hat4sa a tompavarrat alakjara 22
& &1 bevont elektrodas kézi
ivhegesztéskor
A kotések hibainak, A gyokhiba keletkezésének okai és
A e . . I 23
eltéréseinek felismerése elkertilésiik
Védekezés a frocskolés, a gaz- €s
A | Ivhegesztés biztonsagtechnikdja | fiistképzdodés ellen bevont 10
elektrodés ivhegesztéskor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 3
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Ivhegesztd eljarasok berendezései, eszkozeinek hasznalata 2
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

6. Gazhegesztéskor az alapfém és a hegesztépalca anyaga egybeolvad az égéfej szajnyilasanal
kialakitott szirélang hatasara. A megomlott lemezszél és a hegesztépalca anyaga egy kozos
hegfiirdoben osszekeveredik, és megdermedés utan folyamatos varratot képez. Tapasztalatai
alapjan hatirozza meg, hogy melyek a gazhegesztés gazdasagos alkalmazasi teriiletei! A
hegeszto egyik kezében (altalaban jobb kézben) a megfeleloen beszabalyozott langgal miikodé
hegesztopisztolyt, a masik kezében a hegesztopalcat tartja. Milyen hegesztélangot allitana be a
kiilonb6z6 anyagminéségekhez giazhegesztési eljarassal torténo hegesztéskor? Nevezze meg a
kereskedelemben kaphaté szabvanyos hegesztopalcakat nemzetkozi jeloléseik alapjan, és
sorolja fel a palcak egyéb jellemzdait is!

Informacidtartalom vazlata

— A gézhegeszt eljaras elve, elonyei, hatranyai, alkalmazasa, szabvanyos jelolése

— A hegesztdlang jellemzdi és bedllitasa, a balra és jobbra hegesztés elve

— A gazhegesztésnél felhasznalt gazok eldallitasa, tulajdonsagai, tdroldsi lehetdségeik

— Az 6tvozetlen hegesztOpalca jellemzdi, Osszetétele, méretei, szabvanyos jelolése

— A gazhegesztés kornyezetszennyezd hatasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

6. Gazhegesztéskor az alapfém és a hegesztopalca anyaga egybeolvad az égéfej szajnyilasanal
kialakitott szirélang hatasara. A megomlott lemezszél és a hegesztépalca anyaga egy kozos
hegfiirdoben osszekeveredik, és megdermedés utan folyamatos varratot képez. Tapasztalatai
alapjan hatirozza meg, hogy melyek a gazhegesztés gazdasagos alkalmazasi teriiletei! A
hegeszto egyik kezében (altalaban jobb kézben) a megfeleloen beszabalyozott langgal miikodé
hegesztopisztolyt, a masik kezében a hegesztopalcat tartja. Milyen hegesztélangot allitana be a
kiilonb6z6 anyagminéségekhez giazhegesztési eljarassal torténo hegesztéskor? Nevezze meg a
kereskedelemben kaphaté szabvanyos hegesztopalcikat nemzetkozi jeloléseik alapjan, és
sorolja fel a palcak egyéb jellemzdait is!

Szakmai ismeretek . .y . Pontszamok
- . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A gazhegesztd eljaras elve, eldnyei,
o . . 10
hatranyai, alkalmazésa, szabvanyos
jelolése
B Gazhegesztés és langvagas A hegesztdlang jellemzdi és 20
technologidja beallitasa, a balra és jobbra
hegesztés elve
A gazhegesztés kornyezetszennyezo 10
hatasai
A gazhegesztésnél felhasznalt 20
géazok eldallitasa, tulajdonsagai,
, . . tarolasi lehetdségeik
B | Gazhegesztés hozaganyagai Az dtvozetlen heggesztépélca 20
jellemzoi, 0sszetétele, méretei,
szabvéanyos jeldlése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Jobbra és balra hegesztés technikdjanak alkalmazasa 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabélyzat hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

7. A hegeszto munkahelyek gazellatasa torténhet kozponti gazellaté rendszerbdl csovezetéken
keresztiil, nyomastartékbol, palackteleprél, gazfejleszté késziilékbol, palackbél. On hogyan
oldana meg egy négy munkahelyes gazhegeszté miihely gazellatasat?

A tomlok feladata az égo gaz és az oxigén elvezetése a nyomascsokkentotél a pisztolyba.
Onnek az a feladata, hogy lecserélje a miihelyben a hegesztétomloket. Milyen méretii és
szerkezetii gaztomloket és szerelvényeket valasztana gazhegesztéshez?

A langhegesztéshez alkalmas szurolangot a hegesztopisztollyal allitjuk elé, amelyben az égé
gaz és az oxigén a beallitott aranyban keveredik. Milyen miiszaki és alkalmazastechnikai
szempontokat venne figyelembe a hegesztopisztoly kivalasztasakor?

Informaciodtartalom vazlata

— Az acetilénpalack szerkezete, miiszaki adatai, azonositasa, csatlakozasa

— Az oxigénpalack szerkezete, miiszaki adatai, azonositasa, csatlakozasa

— A gazpalackok kezelésének el6irasai

— Az egyfokozatu nyomascsokkentd szerkezete, miikddése, lizembe helyezésének és iizemen
kiviil helyezésének folyamata

— A tobb munkahelyes gazellatds megoldasi lehetdségei (palacktelep, palackkdteg, kozponti
gazellato rendszer)

— A nyomascsokkentok hasznélatanak biztonsagi eldirdsai

— Az oxigéntdmlo szerkezete, méretei, jelolése, csatlakozasi és toldasi lehetdségei

— Az acetiléntdml6 szerkezete, méretei, jelolése, csatlakozasi €s toldasi lehetdségei

— A gaztomldk hasznalatanak hibalehetdségei és biztonsagi eldirasai

— A gazhegeszt6 készlet részei, az eszk6zok feladata

— A kisnyomasu injektoros gazhegesztd pisztoly szerkezete, miikodése

— A hegesztd feladata a gazhegesztd felszerelés szerkezeti részeinek meghibasodéasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

7. A hegeszt6 munkahelyek gazellatisa torténhet kozponti gazellato

Ertékel6 lap

rendszerbol csovezetéken Keresztiil,

nyomastartokbol, palackteleprol, gazfejleszté késziilékbél, palackbol. On hogyan oldaniz meg egy négy
munkahelyes gazhegeszt6é miihely gazellatasat?
A tomlok feladata az égé gaz és az oxigén elvezetése a nyomascsokkent6tél a pisztolyba. Onnek az a feladata,
hogy lecserélje a miihelyben a hegeszt6tomloket. Milyen méretii és szerkezetii gaztomléket és szerelvényeket
valasztana gazhegesztéshez?
A langhegesztéshez alkalmas szurélangot a hegesztopisztollyal allitjuk elé, amelyben az égd gaz és az oxigén a
beallitott aranyban keveredik. Milyen miiszaki és alkalmazastechnikai szempontokat venne figyelembe a
hegesztopisztoly kivalasztasakor?

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan z
. - 2 c Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Az acetilénpalack szerkezete, miiszaki adatai, 5
azonositasa, csatlakozasa
Az oxigénpalack szerkezete, miiszaki adatai, 5
azonositasa, csatlakozasa
A gézpalackok kezelésének elbirdsai 10
Az egyfokozati nyomascsokkentd szerkezete,
miikddése, lizembe helyezésének és tizemen
L o 10
kiviil helyezésének folyamata
A t6bb munkahelyes gazellatds megoldasi
lehetdségei (palacktelep, palackkoteg, kdzponti
gazellato rendszer) 7
. . . A nyomascsokkentdk hasznalatdnak biztonsagi
A Gazheges’zte.s 'eszkozerl, ) cl8irdsai
berendezései és kezelésiik S e s 5
Az oxigéntomlo szerkezete, méretei, jelolése,
csatlakozasi és toldasi lehetdségei 5
Az acetiléntomlo szerkezete, méretei, jelolése,
csatlakozasi és toldasi lehetdségei 5
A gaztdmlok hasznalatanak hibalehetdségei és
biztonsagi elbirasai 5
A géazhegeszt6 készlet részei, az eszk6zok
feladata 5
A kisnyomasu injektoros gazhegeszt pisztoly
szerkezete, miikodése 10
A hegeszt6 feladata a gazhegeszt felszerelés
szerkezeti részeinek meghibasodésakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gazhegesztés berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 10
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallésag 1
Tarsas Kozérthetoség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

8. A hegeszto egyik kezében (altalaban jobb kézben) a megfeleléen beszabalyozott langgal

miikodo hegesztopisztolyt, a masik kezében a hegesztépalcat tartja. A hegesztés iranyat

tekintve a hegesztés végrehajthato balra hegesztéssel (elol a hegesztépalca halad, és ezt koveti

a hegesztopisztoly) és jobbra hegesztéssel (a hegesztépisztoly halad elol, és ezt koveti a

hegesztépalca).

Onnek 2 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszi tompavarratot kell

készitenie gazhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan milyen hegesztési iranyt valaszt?

Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstél a befejezésig! Hogyan valtozik a varratok alakja

a f6 paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel lathaté folytonossagi hibakat kovethet el

a gazhegeszt4?

Informdacidtartalom vazlata

— A balra hegesztés folyamata, a hegesztopisztoly és a hegesztOpalca tartasa és mozgatasa, a
balra hegesztés eldnyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete

— A hegesztdlang jellemzdi és bedéllitasa

— A pisztolytartds valtoztatdsdnak hatasa a varrat alakjara PC, PF és PE helyzetben torténd
gazhegesztés esetén

— A gazhegesztésnél eldforduld folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobolésiik

— Vékony lemez balra hegesztésének vazlata PC, PF és PE helyzetben

— A biztonsagos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) alapjan
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

8. A hegeszté egyik kezében (altalaban jobb kézben) a megfeleloen beszabalyozott langgal miikodo
hegesztopisztolyt, a masik kezében a hegesztopalcat tartja. A hegesztés iranyat tekintve a hegesztés
végrehajthato balra hegesztéssel (elol a hegesztopalca halad, és ezt koveti a hegesztopisztoly) és jobbra
hegesztéssel (a hegesztopisztoly halad eldl, és ezt koveti a hegesztopalca).
Onnek 2 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszii tompavarratot kell készitenie
gazhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan milyen hegesztési iranyt valaszt? Mutassa be a
hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig! Hogyan valtozik a varratok alakja a f6 paraméterek
valtoztatasaval? Milyen szemmel lathato folytonossagi hibakat kovethet el a gazhegeszto?

Szakmai ismeretek alkalmazasa . Y . Pontszamok
q A /on e .. . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény . 2
. alapjan Max. Elért
szerint
A balra hegesztés folyamata, a
hegesztOpisztoly és a hegesztépalca 20
tartasa €és mozgatasa, a balra hegesztés
eldnyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete
Gézhegesztés és langvagas A gézhegesz‘;ésnél elc’ifor@ulé ' 20
B technolégiaja folytonossagi eltérések (hibak) okai és
kikiiszoboleésiik
A biztonsagos munkavégzés 10
feltételeinek megteremtése a HBSZ
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
alapjan
A hegeszt6lang jellemzdi és beallitasa 10
A Gazhegesztés eszkozei, A pisztolytartas valtoztatasanak hatdsa a
berendezései és kezelésiik varrat alakjara PC, PF és PE helyzetben 10
torténd gazhegesztés esetén
Hegesztett kotés- és , ok
varrattipusok, hegesztési Vf:kony lemez b’alra hegesztésének
B , vazlata PC, PF és PE helyzetben 10
varratok alap ¢és
kiegészitdjeleinek értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gazhegesztés berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

9. A hegeszté egyik kezében (altalaban jobb kézben) a megfeleléen beszabalyozott langgal
miikodo hegesztopisztolyt, a masik kezében a hegesztépalcat tartja. A hegesztés iranyat
tekintve a hegesztés végrehajthato balra hegesztéssel (elol a hegesztopalca halad, és ezt koveti
a hegesztopisztoly) és jobbra hegesztéssel (a hegesztopisztoly halad eldl, és ezt koveti a
hegesztépalca). Onnek 4 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszi
tompavarratokat kell készitenie gazhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan milyen
hegesztési iranyt valaszt? Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig! Hogyan
valtozik a varratok alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel lathato
folytonossagi hibakat kovethet el a gazhegeszt6?

Informaciodtartalom vazlata

— A jobbra hegesztés folyamata, a hegesztOpisztoly és a hegesztOpalca tartasa és mozgatisa, a
jobbra hegesztés elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete

— A hegeszt6lang jellemzdi és bedllitasa

— A pisztolytartds valtoztatdsdnak hatasa a varrat alakjara PC, PF és PE helyzetben torténd
gazhegesztés esetén

— A gézhegesztésnél eléfordulod folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobolésiik

— Lemez jobbra hegesztésének vazlata PC, PF ¢s PE helyzetben

— A biztonsagos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) alapjan
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

9. A hegeszté egyik kezében (altaliban jobb kézben) a megfeleléen beszabalyozott langgal
miikodo hegesztopisztolyt, a masik kezében a hegesztépalcat tartja. A hegesztés iranyat
tekintve a hegesztés végrehajthato balra hegesztéssel (elol a hegesztopalca halad, és ezt koveti
a hegesztépisztoly) és jobbra hegesztéssel (a hegesztopisztoly halad elol, és ezt koveti a
hegesztépalca). Onnek 4 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszi
tompavarratokat kell készitenie gazhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan milyen
hegesztési iranyt valaszt? Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig! Hogyan
valtozik a varratok alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel lathato
folytonossagi hibakat kovethet el a gazhegeszt6?

Szakmai ismeretek alkalmazasa . Y . Pontszamok
. 3 fom et .. . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény A z
8 alapjan Max. Elért
szerint
A jobbra hegesztés folyamata, a
. . s 20
hegesztopisztoly és a hegesztopalca
tartidsa és mozgatasa, a jobbra hegesztés
eldnyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete
. i g g A gazhegesztésnél eléfordulod
B t(e}:zkzl}rl:(:)%g;:;: és langvagas folytonossagi eltérések (hibak) okai és 20
kikiiszobolésiik
A biztonsagos munkavégzés 10
feltételeinek megteremtése a HBSZ
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
alapjan
A hegeszt6lang jellemzdi és beallitasa 10
A Gazhegesztés eszkozei, A pisztolytartas valtoztatasanak hatasa a
berendezései és kezelésiik varrat alakjara PC, PF és PE helyzetben 10
torténd gazhegesztés esetén
Hegesztett kotés- és
B varrattipusok, hegesztési Lemez jobbra hegesztésének vazlata 10
varratok alap ¢és PC, PF ¢és PE helyzetben
kiegészitdjeleinek értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gazhegesztés berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat hasznélata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

10. Munkahelyén lemez-cs6 sarokvarratot kell készitenie PB vagy PF helyzetben
gazhegesztéssel. Mutassa be, hogyan valtozik a sarokvarratok alakja a f6 paraméterek
valtoztatasaval! Milyen okokra vezethetok vissza a gazhegesztésnél elofordulé folytonossagi
eltérések (hibak)?

Informéciodtartalom vazlata

— A hegesztési utasitdsban (a WPS lapon) taldlhaté fobb technoldgiai adatok megadasa
gazhegesztéskor

— A hegesztélang jellemzdi €s bedllitasa

— A varrat alakjat befolydsolo tényezdk hatasa PB és PF helyzetli sarokvarrat gazhegesztésekor

— A gézhegesztésnél el6forduld folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobolésiik

— A miszaki rajzokon a hegesztési varratok megadasa szabvanyos rajzjelekkel

— A fokozottan veszélyes munkahelyeken végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

10. Munkahelyén lemez-cs6 sarokvarratot kell készitenie PB

Ertékel6 lap

vagy

PF helyzetben

gazhegesztéssel. Mutassa be, hogyan valtozik a sarokvarratok alakja a f6 paraméterek
valtoztatasaval! Milyen okokra vezethetok vissza a gazhegesztésnél elofordulé folytonossagi

eltérések (hibak)?
Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A hegesztési utasitasban (a WPS
Gyértéi Hegesztési Utasitas lapon) talalhat,o fob’b technolc’)glal 15
e adatok megadasa gazhegesztéskor
A | (WPS) felépitése, tartalma, ., ey
értelmezése A varrat alakjat befolyasol6
tényezok hatasa PB és PF helyzetii 20
sarokvarrat gdzhegesztésekor
Hegesztett kotés- s . . L.
. L A miiszaki rajzokon a hegesztési
varrattipusok, hegesztési . .
B . varratok megadasa szabvanyos 15
varratok alap és raizielekkel
kiegészitdjeleinek értelmezése J7]
. . A fokozottan veszélyes munka-
Gazhegesztés . .
A . , - helyeken végzett hegesztés 10
biztonsagtechnikéja . AP
biztonsagi eldirdsai
A Gazhegesztés eszkdzei, A hegesztdlang jellemz6i és 10
berendezései és kezelésiik beallitasa
Gazhesesztés és lAnevaeas A gazhegesztésnél eléfordulo
B techno%(') dia gvag folytonossagi eltérések (hibak) okai 10
g és kikiiszObolésiik
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kiotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Hegesztési varratok alap és kiegészitdjeleinek értelmezése 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat hasznélata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

11. A volframelektrodas védégazos ivhegesztés hoforrasa a villamos iv, amely egy nagy
olvadasponti volframelektréda és a munkadarab kozott semleges védogaz (argon, hélium)
védelme alatt képzodik. Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be alkalmazasi teriileteit!
Mutassa be az otvozetlen és 6tvozott acélok, aluminium, réz, titin, nikkel hegeszthetoségét
volframelektrodas védogazos ivhegesztéssel! Valassza meg a hegesztéoanyagokat otvozetlen
szerkezeti acél hegesztéséhez!

Informéciodtartalom vazlata

— A volframelektrodas védogazos ivhegesztés elve, elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriiletei

— A volframelektroda és a hegesztOpalca jellemz6i, méretei, szabvanyos jelolésiik

— A volframelektrodads védégazos ivhegesztéshez alkalmazott argon védogaz -eldallitasa,
tulajdonsagai, szabvanyos nemzetkdzi jelolése

— A hegeszthetdség fogalma, az acélok hegeszthetdsége, a karbonegyenérték fogalma

— A konnyutfémek és szinesfémek hegeszthetdsége
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

11. A volframelektrodas védogazos ivhegesztés hoforrasa a villamos iv, amely egy nagy
olvadasponti volframelektroda és a munkadarab kozott semleges védogaz (argon, hélium)
védelme alatt képzodik. Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be alkalmazasi teriileteit!

Mutassa be az otvozetlen és 0tvozott acélok, aluminium, réz, titan, nikkel hegeszthetoségét
volframelektrodas védogazos ivhegesztéssel! Valassza meg a hegesztoanyagokat 6tvozetlen
szerkezeti acél hegesztéséhez!

24/42

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus | alkalmazasa a szakmai és | Az informacidotartalom vazlata alapjan ,
- - 2 - Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Volframelektrodas A volframelektrodas védégazos
B | védbégazas ivhegesztés ivhegesztés elve, elonyei, hatranyai, 10
technologidja alkalmazasi teriiletei
A volframelektrdda és a hegesztopalca
Volframelektrodas jellemz{ﬂi, mérets:i,’szal?vényos jelolésiik 20
B | véddgazas ivhegesztés A Volfrarr}elektrodas védogazos o
hozaganyagai 1V{1?g?s’zteshez .alkalr’naz‘ott argon védogaz 20
eldallitasa, tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkozi jeldlése
A hegeszthetdség fogalma, az acélok
B g , hegeszthetdsége, a karbonegyenérték 20
Otvozb-anyagok hatdsa a ’
¢ hegeszthetdségre fogalma
A konnytfémek ¢€s szinesfémek 10
hegeszthetdsége
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 fvhegesztd eljarasok berendezései, eszkozeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

w7

12. A volframelektrodas védogazos ivhegesztdo aramforrasnak a hegesztéaram-ellatas mellett
egyéb szabalyzasi funkcidi is vannak (ivgyujtas, stabilizalas). Tobb tipusa ismert, miiszaki
jellemzoik jelentosen kiilonboznek egymastol. Mutassa be az aramforrasok kozos technologiai
jellemzdit és a korszerii ivhegeszté aramforrasokat! Beszéljen a folyamatos ivii és a liiktetd
ivil hegesztés aramlefutasarol!

Informaciodtartalom vazlata

— A volframelektrodas véddgazos ivhegesztés elve

— A volframelektrodas véddgazos ivhegesztd dramforras tipusai, fobb technologiai jellemzoi, az
esO jelleggorbe, az inverteres aramforras mikodési elve

— A nagyfrekvencids ivstabilizator és a szlirokondenzator feladata, miikodése

— A hegesztOpisztoly €s a kabelkoteg felépitése, miikodése, tipusai

— A volframelektrédas véddgazos ivhegesztd aramforras esdé jelleggdrbéjének jellemzoi, a
munkapont fogalma, elmozdulasa

— A folyamatos ivi €s a liikktetd ivli volframelektrodas véd6gazos ivhegesztés aramlefutasa

— Vialtakozd dramu hegesztés esetén lejatszodd jelenségek volframelektrodas véddgazos

ivhegesztésnél
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

”r

12. A volframelektrodas védogazos ivhegesztdo aramforrasnak a hegesztéaram-ellatas mellett
egyéb szabalyzasi funkcidi is vannak (ivgyujtas, stabilizalas). Tobb tipusa ismert, miiszaki
jellemzoik jelentosen kiilonboznek egymastol. Mutassa be az aramforrasok kozos technologiai
jellemzait és a Kkorszeru ivhegeszté aramforrasokat! Beszéljen a folyamatos ivil és a liikteto
ivii hegesztés aramlefutasarol!
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Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus | alkalmazasa a szakmai és | Az informaciotartalom vazlata alapjan ,
c - z c Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
A volframelektrédas védégazos
ivhegesztés elve 5
Volframelektrodas A fol}ramatos 1 Vu s y l,}'ik,teté 1vu .
oA s . volframelektrédas véddgazos ivhegesztés 15
B | véddgazas ivhegesztés , .
technologidja argmlefu‘ga a . .
Viltakoz6 aramu hegesztés esetén
lejatszodo jelenségek volframelektrodas 15
véddgazos ivhegesztésnél
A volframelektroédas védégazos
ivhegesztd dramforras tipusai, fobb 15
technolégiai jellemzdi, az eso jelleggdrbe,
az inverteres &ramforrads mikodési elve
Volframelektrodas A nagyfrekvencias ivstabilizator és a
semleges véddgazas szlir6kondenzator feladata, mitkodése
A |, . . P . , ; 10
ivhegesztés eszkozei, A hegesztOpisztoly ¢és a kabelkoteg
berendezései és kezelésiik | felépitése, mitkddése, tipusai
. re o n 10
A volframelektrédas védégazos
ivhegesztd dramforrés esd 10
jelleggorbéjének jellemz6i, a munkapont
fogalma, elmozdulésa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Volframelektrodéas véddgéazas ivhegesztés berendezéseinek, 5
eszkozeinek hasznalata
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat hasznélata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

13. Munkahelyén 6 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarratot kell készitenie
volframelektrédas védogazos ivhegesztéssel. Mutassa be a varratképzés menetét, és térjen ki
a hébevitel jelentoségére is!

Informaciodtartalom vazlata

— A volframelektrédds semleges véddgazos ivhegesztés Omlesztési folyamata, a varrat
kialakulasa, a héhatasdvezet tulajdonsagai

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A fajlagos hébevitel fogalma, meghatarozasa

— Lemezen PA ¢és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok kialakitasa,
a hegesztopisztoly és a hegesztOpalca tartdsa, a hegesztéskor el6forduld kotéshiba okai és

kikiiszobolése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

13. Munkahelyén 6 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarratot kell készitenie
volframelektrodas védogazos ivhegesztéssel. Mutassa be a varratképzés menetét, és térjen ki
a hébevitel jelentoségére is!

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
. . . . Az informacidtartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és iy .
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A volframelektrodas semleges 30

védOgazos ivhegesztés Omlesztési
folyamata, a varrat kialakulasa, a

Volframelektrodas T . L.
An o . héhatasovezet tulajdonsagai
B | véddgazas ivhegesztés . P .
s A magneses fivohatas jelensége,

technologidja N g 10
csokkentési modjai
A fajlagos hobevitel fogalma, 10
meghatdrozasa

Lemezen PA ¢és PF helyzetben
Volframelektrodas semleges |tobbsoros tompavarrat készitése esetén

védbdgazas ivhegesztés a varratsorok kialakitasa, a
A by . ) . . 30
eszkozei, berendezései s hegesztdpisztoly és a hegesztdpalca
kezelésiik tartasa, a hegesztéskor el6fordulo
kotéshiba okai és kikiiszobdlése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

14. Munkahelyén rogzitett, vizszintes tengelyili csovon tompavarratot, 4 mm-es lemezen PB és
PF helyzetii sarokvarratot Kkell készitenie volframelektrodas védogazos ivhegesztéssel.
Mutassa be a varratképzés menetét, és térjen ki arra, hogyan valtozik a varrat alakja a {6
paraméterek valtoztatasaval, és milyen technologiai adatokat kell megadni a hegesztési
utasitasban! On szerint tompavarrat hegesztése esetében mikor alakulhat ki a gyokhiba?

Informaciodtartalom vazlata

— A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepld adatok

— Az aramer0Osség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség és a pisztolytartas valtoztatasanak hatasa a
sarokvarrat alakjara PB és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

— A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok megadasa szabvanyos rajzjelekkel

— Rogzitett, vizszintes tengelyli csé tompakotésének elokészitési €s hegesztési vazlata, a
hegesztépisztoly és a hegesztOpalca tartasa, gyokvédelem

— Az aramerdsség, a fesziiltség €s a hegesztési sebesség valtoztatasdnak hatdsa a tompavarrat
alakjara volframelektrodas védégazos ivhegesztéskor

— A gyokhiba keletkezésének okai és elkertilésiik
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

14. Munkahelyén rogzitett, vizszintes tengelyili cs6von tompavarratot, 4 mm-es lemezen PB és
PF helyzetii sarokvarratot kell készitenie volframelektrodas védoégazos ivhegesztéssel.
Mutassa be a varratképzés menetét, és térjen ki arra, hogyan valtozik a varrat alakja a {6
paraméterek valtoztatasaval, és milyen technologiai adatokat kell megadni a hegesztési
utasitasban! On szerint tompavarrat hegesztése esetében mikor alakulhat ki a gy6khiba?

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informacidtartalom vazlata alapjan ,
q - . c Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Gyartdi Hegesztési Utasitas - o
A (WPS) felépitése, tartalma, A hegegztem utasitasban (a WPS lapon) 10
. , szerepl6 adatok
értelmezése
Az adramer0Osség, a fesziiltség, a hegesztési 25
sebesség és a pisztolytartas
valtoztatdsanak hatasa a sarokvarrat
alakjara PB és PF helyzetben torténd
Volframelektrodas semleges heiges’z tes es’eter'l v
L An . . Rogzitett, vizszintes tengelyii cs6
védbdgazas ivhegesztés v LA ten s (s 15
A bl . tompakdtésének elokészitési €s hegesztési
eszkozei, berendezései és , o .
Kezelésiik vazlata, a hegesztOpisztoly és a
hegesztopalca tartasa, gyokvédelem
Az dramerdsség, a fesziiltség és a
L. s Ny . 10
hegesztési sebesség valtoztatasanak hatasa
a tompavarrat alakjara volframelektrodas
véddgazos ivhegesztéskor
B Volframelektrodas védogazas | A gyokhiba keletkezésének okai és 10
ivhegesztés technoldgidja elkeriilésiik
Hegesztett kotés- és
B varrattipusok, hegesztési A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok 10
varratok alap- és megadasa szabvanyos rajzjelekkel
kiegészitojeleinek értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat hasznélata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onalloésag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100

alairas

30/42




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

15. Szénacélok vagy alacsony otvozetii acélok esetében a fedett ivii hegesztés 8 mm-es
vastagsag felett is problémamentesen alkalmazhat6. Fedett ivii hegesztéshez egyenaramot és
valtakozé aramot is hasznalhatunk. Onnek fedett ivii hegesztéberendezést kell valasztania.
Milyen miiszaki és alkalmazastechnikai szempontot venne figyelembe annak kivalasztasakor?

Informéciodtartalom vazlata

— A fedett ivli hegesztés elve, eldnyei, hatranyai, jellemzd paramétertartomanya

— A fedett ivii hegesztéshez alkalmazott hegesztOhuzal és feddpor tulajdonségai, megvalasztasuk
¢s szabvanyos jelolésiik

— A fedett ivii hegesztOberendezés felépitése, szerkezeti részei, miikodési elve

— A fedett ivii hegesztd dramforrassal szemben tamasztott kovetelmények, jellemzok, a kiilsd és
belsd szabalyozés elve

— A fedett ivii hegesztéssel készitett kotés mindsége, hibalehetdségek

— A fedett ivli berendezés meghibasodasi okai €s javitasi lehetdségei, az elmaradt javitasokbol
adodo veszélyek

— Varratképzés fedett ivli hegesztéssel, a hegesztési paraméterek meghatirozasa ¢és a
paraméterek valtozdsanak hatasa a varratalakra fedett ivii hegesztéskor

— A hegfiirdd megtamasztasanak modszerei tompa- €s sarokvarrat készitésekor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

15. Szénacélok vagy alacsony otvozetii acélok esetében a fedett ivii hegesztés 8 mm-es
vastagsag felett is problémamentesen alkalmazhat6. Fedett ivii hegesztéshez egyenaramot és
valtakozé aramot is hasznalhatunk. Onnek fedett ivii hegesztéberendezést kell valasztania.
Milyen miiszaki és alkalmazastechnikai szempontot venne figyelembe annak kivalasztasakor?

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és Vlzsgakovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. Elért
szerint
A Gyartoi Hegesztési Utasitas (WPS) A fedett ivli hegesztés elve, el6nyei, 5
felépitése, tartalma, értelmezése hatranyai, jellemzd paramétertartomanya
A fedett iv(i hegesztéshez alkalmazott
B Anyagok, segédanyagok hegesztéhuzal és feddpor tulajdonsagai, 5
megvalasztasuk ¢és szabvanyos jelolésiik
Varratképzés fedett ivii hegesztéssel, a 5
hegesztési paraméterek meghatarozasa €s
A Gyartoi Hegesztési Utasitas (WPS) a paraméterek valtozasanak hatasa a
felépitése, tartalma, értelmezése varratalakra fedett ivii hegesztéskor
A hegfiirdé megtamasztasanak modszerei
tompa- és sarokvarrat készitésekor 5
A fedett ivii hegesztoberendezés
felépitése, szerkezeti részei, mitkodési elve 20
A Gépkonyv, Kezelési-, Szerelési-, A fedett ivii hegeszté aramforrassal
Karbantartasi utasitas hasznalat szemben tamasztott kdvetelmények,
jellemzdk, a kiilsd és bels6 szabalyozas 20
elve
A A kotések hibainak, eltéréseinek A fedett ivli hegesztéssel készitett kotés 15
ismerete mindsége, hibalehetéségek
C 1 L. . A fedett ivli berendezés meghibasodasi
A Gepkonyv,’K.ezeleVS{-, Szerelresp, okai és javitasi lehetdségei, az elmaradt 5
Karbantartasi utasitas hasznalat N , ‘1 >
javitasokbol adodo veszélyek
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Ivhegeszt6 eljarasok berendezései, eszkozeinek hasznalata 5
5 Munkavédelmi, tizvédelmi, kdrnyezetvédelmi eszk6zok hasznalata 5
Osszesen
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallésag 1
Tarsas Kozérthetoség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

16. A plazmaivhegesztésnél két elkiilonitett gazaramlas van, a plazmagaz a volframelektréda
koriill aramlik és a plazmaiv magjat képezi, a védiogaz pedig a megolvadt fémfiirdé
védelmérol gondoskodik. Beszéljen a plazmaivhegeszto berendezés felépitésérol! Hatarozza
meg egy plazmaivhegesztéssel készitett varrat hegesztési technologiajat!

Informéciodtartalom vazlata

— A plazma-ivhegesztési eljaras elve, elényei, hatranyai, jellemz6 paramétertartomanya
— A plazmaivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, milkddési elve, a
hegesztéaramkor jellemzdi

— A flizévarratok feladata, méretei (hossza, vastagsaga, tavolsaga) és elhelyezése lemezen ¢és
csOvon

— A hegeszt6 feladata a hegesztdberendezés szerkezeti részeinek meghibasodasakor

— A plazmaivhegesztés technoldgiajat meghatarozo adatok

— A plazmaivhegesztéshez hasznélatos hegesztéanyagok ¢és  védogazok jellemzoi,

megvalasztasuk
— A hegesztési helyzetek értelmezése €s jeldlése lemezek és csovek hegesztésekor

— A plazmaivhegesztd berendezés biztonsagos miikddtetésének feltételei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

16. A plazmaivhegesztésnél két elkiilonitett gazaramlas van, a plazmagaz a volframelektréda
koriill aramlik és a plazmaiv magjat képezi, a védiogaz pedig a megolvadt fémfiirdé
védelmérol gondoskodik. Beszéljen a plazmaivhegeszté berendezés felépitésérol! Hatarozza
meg egy plazmaivhegesztéssel készitett varrat hegesztési technologiajat!

Szakmai ismeretek alkalmazasa . oy : Pontszamok
. 3 Rom el .. . Az informacidtartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény e 2
: alapjan Max. Elért
szerint
A plazma-ivhegesztési eljaras elve,
elonyei, hatranyai, jellemzo 10
A Gépkonyv, Kezelési-, Szerelési-, | paramétertartomanya
Karbantartasi utasitas hasznalat A plazmaivhegeszté berendezés
felépitése, szerkezeti részei, miikodési 10
elve, a hegeszt6aramkor jellemzbi
Hegesztett kotés- és varrattipusok, | A flizOvarratok feladata, méretei
B hegesztési varratok alap és (hossza, vastagsaga, tavolsaga) és 10
kiegészitojeleinek értelmezése elhelyezése lemezen és csovon
Gyartoi Hegesztési Utasitas , . f aes
A (WPS) felépitése, tartalma, A plazrrllaw}’legesztes technologiajat 10
. , meghatarozé adatok
értelmezése
A plazmaivhegesztéshez hasznalatos
B Anyagok, segédanyagok hegesztéanyagok és véddgazok 10
jellemz6i, megvalasztasuk
Gyartoi Hegesztési Utasitas A hegesztési helyzetek értelmezése és
A (WPS) felépitése, tartalma, jelolése lemezek és csovek 10
értelmezése hegesztésekor
A plazmaivhegeszté berendezés
. . 1 e e sk s 10
L g L - biztonsagos miikddtetésének feltételei
Gépkonyv, Kezelési-, Szerelési-, i B
A L iy . A hegeszto feladata a hegeszto-
Karbantartasi utasitas hasznalat . S
berendezés szerkezeti részeinek
q 10
meghibédsodasakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Ivhegesztd eljarasok berendezései, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Munkavédelmi, tiizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

17. Ellenallas-hegesztésnél a fémek kotése hozaganyag nélkiil a hegesztendoé feliiletekre hato
nyomassal és elektromos arammal torténik. A keletkezett ho fiigg pl. a hegesztendo teriilet
elektromos ellenallasatol. Ez meghatiarozo tényez6é ennél a hegesztési eljarasnal, és ez
tiikrozodik az elnevezésében is. Huzalok, csovek, rudak homlokfeliilet menti hegesztésére
hasznaljak. Mutassa be ipari jelentoségi példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és
tompahegesztés alkalmazasat!

Informéciodtartalom vazlata

— Az ellendllés-hegesztés modozatai, azok elve

— Az ellenallas-hegesztés berendezései

— A pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratok alakja, befolyasold tényezok
— Hibalehetéségek pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratoknal

— Az ellendllas-hegesztés veszélyforrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

17. Ellenallas-hegesztésnél a fémek kotése hozaganyag nélkiil a hegesztendoé feliiletekre hato
nyomassal és elektromos arammal torténik. A keletkezett ho fiigg pl. a hegesztendo teriilet
elektromos ellenallasatol. Ez meghatiarozo tényez6é ennél a hegesztési eljarasnal, és ez
tiikrozodik az elnevezésében is. Huzalok, csovek, rudak homlokfeliilet menti hegesztésére
hasznaljak. Mutassa be ipari jelentoségi példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és
tompahegesztés alkalmazasat!

Szakmai ismeretek . (o er . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint

Gyartoi Hegesztési Utasitds | Az ellenallas-hegesztés modozatai, 20
A | (WPS) felépitése, tartalma, |azok elve

értelmezése Az ellenallas-hegesztés veszélyforrasai 10

Gépkonyv, Kezelési-,
A | Szerelési-, Karbantartasi Az ellenallas-hegesztés berendezései 20

utasitas hasznalata

A pont-, vonal-, dudor- és
tompahegesztéssel készitett varratok 20
alakja, befolyésolo tényezok

Hibalehetdségek pont-, vonal-, dudor-

Gyartoi Hegesztési Utasitas
A | (WPS) felépitése, tartalma,
értelmezése

¢s tompahegesztéssel készitett 10
varratoknal
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat hasznalata 5
5 Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok 5
hasznélata
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

18. A fémesen tiszta feliiletek kozott szilard kohézios kapcsolatot kiilsé eréhatassal is 1étre
hozhatunk hozaganyag nélkiil. Ezek a kiilonleges sajtolo hegesztési eljarasok, melyeknek
specialis alkalmazasi teriiletiik indokolja hasznalatukat. Mutassa be ezen hegesztoeljarasok
elvét, eljarasvaltozatait!

Informécidtartalom vazlata

— A kiilonleges sajtold hegesztési eljarasok tipusai, jellemzoi

— Az ultrahangos, a robbantasos ¢és a hidegsajtolo hegesztés elve, alkalmazasi teriilete
— A hegesztési varratokban el6fordul6 folytonossagi eltérések (hibak) tipusai

— A hegesztési varratokban eléfordul6 folytonossagi eltérések (hibak) szabvanyos jelolése

— A kiilonleges sajtold hegeszteljarasok baleseti veszélyei, védekezés elleniik
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeneieieeiieeieeieae

Ertékel6 lap

18. A fémesen tiszta feliiletek kozott szilard kohézios kapcsolatot Kiilsé eréhatassal is 1étre
hozhatunk hozaganyag nélkiil. Ezek a kiilonleges sajtolo hegesztési eljarasok, melyeknek
specialis alkalmazasi teriiletiik indokolja hasznalatukat. Mutassa be ezen hegesztoeljarasok

elvét, eljarasvaltozatait!

Szakmai ismeretek . (o er : Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata 2
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A kiilonleges sajtold hegesztési
Gyart6i Hegesztési Utasités eljarasok tipusai, jellemzoi 20
A | (WPS) felépitése, tartalma, Az ultrahangos, a robbantasos ¢és a
értelmezése hidegsajtolo hegesztés elve, 20
alkalmazasi teriilete
A hegesztési varratokban
eléfordul6 folytonossagi eltérések 15
A A kotések hibainak, (hibék) tipusai
eltéréseinek felismerése A hegesztési varratokban
eléforduld folytonossagi eltérések 15
(hibak) szabvanyos jelolése
Gépkonyv, Kezelési-, A kiilonleges sajtold
A | Szerelési-, Karbantartasi hegesztdeljarasok baleseti 10
utasitas hasznalata veszélyei, védekezes elleniik
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat hasznalata 5
5 Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok 5
hasznélata
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

19. Minden olyan vagasi eljaras termikus, amelynek alkalmazasa soran az anyagot héhatas
segitségével valasztjuk szét. A vizsugarvagas hasznos alternativaja lehet a hagyomanyos
termalvagasoknak. A miiszaki jellemzok mérlegelésével jellemezze a kiilonféle darabolo-
eljarasokat!

Informéciodtartalom vazlata

— A langvagss elve, f6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemz6i
— A plazmavégas elve, {6 alkalmazasi tertilete, fobb jellemz6i
— A lézervagas elve, f6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemzdi

— A vizsugarvagas elve, 6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemzoi
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

19. Minden olyan vagasi eljaras termikus, amelynek alkalmazasa soran az anyagot héhatas
segitségével valasztjuk szét. A vizsugarvagas hasznos alternativaja lehet a hagyomanyos
termalvagasoknak. A miiszaki jellemzok mérlegelésével jellemezze a kiilonféle darabolo-

eljarasokat!
Szakmai ismeretek . (o er : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A langvagas elve, {6 alkalmazasi 20
teriilete, fobb jellemzoi
i rs L. oy A plazmavagas elve, f6 alkalmazasi
Gyarto1 Hegesztési Utasitas e L : 20
e tertilete, fobb jellemzdi
A | (WPS) felépitése, tartalma, ; . " o
, . A 1ézervagas elve, f6 alkalmazasi
értelmezése N P e 20
tertilete, fobb jellemzoi
A vizsugarvagas elve, {6 20
alkalmazasi teriilete, f6bb jellemz6i
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat hasznélata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

20. A termikus vagas (termalvagas) teljes értékii (kiillonleges langvagoval még viz alatt is
alkalmazhatd) darabolé- és alakvagé eljaras, amelyet legfoképp acélbél késziilt munkadara-
bok méretpontos vagasara hasznalnak.

Onnek otvozetlen szerkezeti acéllemezt kell méretre darabolnia lingvagassal. Gyakorlati
ismereteit felhasznalva beszéljen a langvagas feltételeirol, mutassa be a langvago felszerelést!

Informaciodtartalom vazlata

— A langvagas elve, folyamata, a langvaghatdsag feltételei, a langgal vaghat6 anyagok
— A kézi langvago felszerelés részei, szerelvényei, a langvagasnal hasznalt gazok jellemzoi
— A langgal vagott ¢lfeliilet folytonossagi eltérései (hibai), azok elkeriilése

— A langvago munkahely biztonsagos kialakitasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0360-11 Hegeszto kiegészitd I11. a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

20. A termikus vagas (termalvagas) teljes értékii (kiillonleges langvagoval még viz alatt is
alkalmazhatd) darabolé- és alakvagoé eljaras, amelyet legfoképp acélbél késziilt munkadara-

bok méretpontos vagasara hasznalnak.

Onnek otvozetlen szerkezeti acéllemezt kell méretre darabolnia langvagassal. Gyakorlati
ismereteit felhasznalva beszéljen a langvagas feltételeirol, mutassa be a langvago felszerelést!

Szakmai ismeretek . £ e g . Pontszamok
, B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A langvagas elve, folyamata, a
langvaghatdsag feltételei, a langgal 30
Gazhegesztés és langvagas . - ’
B technoléeidia vaghat6 anyagok
g1 A langvago munkahely biztonsagos
o 10
kialakitisa
Gyart6i Hegesztési Utasitas A langgal vagott ¢lfeliilet
A | (WPS) felépitése, tartalma, folytonossagi eltérései (hibai), azok 20
értelmezése elkeriilése
Gépkonyv, Kezelési-, A kézi langvago felszerelés részei,
A | Szerelési-, Karbantartasi szerelvényei, a langvagasnal 20
utasitas hasznalata hasznalt gazok jellemzdi
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gazhegesztés berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat hasznélata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen
Mindosszesen 100
datum alairas
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