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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

A 10/2007 (IL. 27.) SZMM rendelettel médositott 1/2006 (II. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol és az
Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rendjérol alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosito
szama és megnevezése, valamint a kapcsolodo szakképesités megnevezése:

131521 02 0000 00 00 | CNC-forgacsol6 | CNC-forgacsolé
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

1. A munka megkezdése elétt a CNC gép hasznalataban fontos feladatot lat el a
referenciapont. A CI1NC- forgacsologépen torténé megmunkalashoz ismertesse a
referenciapont szerepét! Szabadkézi vazlattal értelmezze a szerszam pontosan meghatarozott
kiindulasi helyzetét a gépi nullponthoz képest! Az elmondottakat magyarazza el az On altal
tanult vezérlésen:

- esztergagép esetére,

- marogép esetére!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval fejtse ki a CNC- technika alapismereteit!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— A mérdrendszerek csoportositasa

— Novekményes mérési elv

— Gépi nullpont

—  Szerszdmvonatkoztatasi pont

— Referenciapont meghatarozésa

— Jobbsodrast koordinata rendszer felépitése

— Koordinata rendszer szerszamgépen valo elhelyezése

— Gépi nullpont és a szerszamvonatkoztatasi pont egymashoz viszonyitott
elhelyezkedésének abrazolasa

— Az lzemmoddok felsorolasa
— Referenciapont felvételének ismertetése

— Nevezetes pontok, koordinata rendszer abrazolasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

Ertékeld lap

1. A munka megkezdése elott a CNC gép hasznalataban fontos feladatot lat el a referenciapont. A CNC-
forgacsolégépen torténé megmunkalishoz ismertesse a referenciapont szerepét! Szabadkézi vazlattal
értelmezze a szerszam pontosan meghatarozott kiindulasi helyzetét a gépi nullponthoz képest! Az
elmondottakat magyarazza el az On altal tanult vezérlésen: esztergagép esetére, marégép esetére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informacidtartalom vazlata alapjan: ,
. . X . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint:

A CNC-szerszamgépek A mérdrendszerek csoportositasa. 6
mérdrendszerei Novekményes mérési elv. 6
CNC-szerszamgépek Gept ngllpont. L. 6

A L .. Szerszamvonatkoztatési pont. 6
vonatkoztatasi pontjai . L,

Referenciapont meghatdrozésa. 6
A koordinata-rendszerek Jobbsodrast koordinatarendszer felépitése. 6

A szerszamgéphez rendelésének | Koordinatarendszer szerszamgépen valo elhelyezése. 6
szabalyai
Kapcsolat a koordinata- Gépi r}ullpon‘F ésa s’zerszémvonatkoz’ta’tési pont 10

A o egymashoz viszonyitott elhelyezkedésének
rendszerek kozott ey

abrazolésa.
B Az lizemmod kivalasztasa Az ﬁzemm()dok felsoroldsa. . 6
Referenciapont felvételének ismertetése. 6
C Szabadkézi vazlatkészités Nevezetes pontok, koordinata- rendszer abrazolasa. 6
Osszesen 70

Szakmai készségek a Pontszamok
Szint . fzakmaI, ©s . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Szakmai nyelvii

4 LA 5
beszédkészség

4 Informacidforrasok kezelése 5

5 Mennyiségérzék 5

5 Elemi szamolasi készség 5

Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a
szakmai és Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Szemé- | Pontossag 2
lyes Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas | Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Mod- Ismeretek helyén valo
szer alkalmazasa 1
Logikus gondolkodas 1
Emlékezbképesség
(ismeretmeg6rzés) 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

2. Az On feladata az, hogy a CNC- forgacsolégépen torténé megmunkaliashoz meghatirozza a
munkadarab nullpontjat. Szabadkézi vazlattal értelmezze a nullponteltolast, és azt, hogy
programfuttataskor hogyan hivhaté le! Az elmondottakat mutassa be az On altal tanult
vezérlésen:

- esztergagép esetén,

- marogép esetén!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval fejtse ki a CNC- technika alapismereteit!
Torekedjen a témaval kapcsolatos l1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciotartalom vazlata
— A nullponteltolas pontos meghatarozasa
— A nullpontmeghatarozas helyességének ellendrzése
— Nullpontmeghatarozas maédjai
— Nullpontok megadas, tarolasa
— A gépi és munkadarabnullpont tdvolsaganak meghatarozasa
— Nevezetes pontok, koordinata-rendszer abrazolasa

— Nullponttarol6 kezelése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:

0281-06

CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat
CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE! ..ottt

Ertékel6 lap

2. Az On feladata az, hogy a CNC- forgacsologépen torténé megmunkalishoz meghatirozza a

munkadarab nullpontjat. Szabadkézi vazlattal értelmezze a nullponteltolast, és azt, hogy
programfuttataskor hogyan hivhato le! Az elmondottakat mutassa be az On altal tanult vezérlésen:

esztergagép esetén, mardogép esetén!

Szakmai ismeretek alkalmazasa Pontszamok
Tipus | a szakmai ess;/;ﬁlglztlzkovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan: Max. Elért
A | Nullponteltolas fogalma A nullponteltolas pontos meghatarozasa. 10
A Nullpontmeghatarozas A nullpontmeghatarozas helyességének 10
helyességének ellenérzése ellendrzése.
B | Nullpontmeghatarozas modjai Nullpontmeghatarozas modjai. 10
A Nullpo/ntel‘folas megaddsa a .., | Nullpontok megadas, tarolasa. 10
szerszamgépeken, nullponttirolok
A | Nullponteltols meghatérozisa A gépi-'és rrrlunkadarabnullpont tavolsaganak 10
meghatarozasa.
C | Szabadkézi vizlatkészités Nevezetes pontok, koordindtarendszer 10
abrazolésa.
A | Nullponttarol6 kezelése Nullponttarolé kezelése. 10
Osszesen 70
Szakmai készségek a Pontszamok
Sant| szakmails Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
4 | Szakmai nyelvii beszédkészség 5
4 | Informacioforrasok kezelése 5
5 | Mennyiségérzék 5
5 | Elemi szamolasi készség 5
Osszesen 20
E,gyel.) kom?etencm,k a szak.mal Max. Elért
és vizsgakovetelmény szerint
Sze- | Pontossag 2
mé- | Onallésag 1
lyes | Terlatas 1
Tarsas | Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Mod- | Ismeretek helyén valo 1
szer |alkalmazasa
Logikus gondolkodas 1
Emlékezbképesség 1
(ismeretmeg0rzés)
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

3. Az On feladata az, hogy a CNC- forgacsolégépen torténé gyartiashoz a gép szimara
programot vigyen be. Technoldgiai valtoztatast vagy hibaiizenetet kapva javitsa azt, valamint
az értelmezés megkonnyitéséhez tegyen szoveges megjegyzéseket!
Az elmondottakat mutassa be az On altal tanult vezérlésen:

- esztergagép esetén,

- marogép esetén!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval fejtse ki a programiras legfontosabb jellemzgit!
Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeg kiemelésére!

Informaéaciodtartalom vazlata

— A program felépitése

— A CNC- technoldgiai dokumentaci6 ismerete

— Torlés, csere, program atmasoléasa, atsorszamozas, szoveges megjegyzések
— Technoldgiai értékek megadasa szabad vagy kotott formatumban

— Billentytizet kiosztasanak ismertetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE! ..ottt

Ertékelé lap

3. Az On feladata az, hogy CNC- forgacsolégépen torténé gyartashoz a gép szamara programot vigyen
be. Technoldgiai valtoztatist vagy hibaiizenetet kapva javitsa azt, valamint az értelmezés
megkonnyitéséhez tegyen szoveges megjegyzéseket! Az elmondottakat mutassa be az On altal tanult
vezérlésen: esztergagép esetén, marogép esetén!

. Szakmai ismeretek alkalmazasa a Az informacidétartalom vazlata Pontszamok
Tipus e . .. . . . r .

szakmai és vizsgakovetelmény szerint: alapjan: Max. | Elért

, o A program felépitése, a CNC- 12

B A programszerkesziés szabélyai teclim(f)gl(')giai doiumentéci() ismeret.
B A szerkesztés végrehaitasa Térlés, ’csere’, progﬂram étmésqlésa, ’ 12
atsorszamozas, szoveges megjegyzések.

B Technolodgiai informacidk programozasa | Technologiai értékek megadasa. 10

B Egyszeri megmunkal6 programok irdsa | Szabad vagy kotott formatumban. 12

A Kezel6panelek Billentytizet kiosztdsdnak ismertetése. 12

C Alprogramok szervezése, hivasa, zarasa Torles, ’csere’, progﬂram atmasqlasa, , 12

atsorszamozas, szoveges megjegyzések.

Osszesen 70
Szint Szalfmai kfszségek’ a szaklpai és Pontszamok
vizsgakovetelmeny szerint Max. | Elért

4 Szakmai nyelvii beszédkészség 5

4 Informacidforrasok kezelése 5

5 Elemi szamolasi készség 5

4 Poziciondlas a szerszdmgépeken 5

Osszesen 20
Egyel.) kom[fetencm,k a szak.mal €s Max. | Elért

vizsgakovetelmény szerint

Szemé- | Dontésképesség 2

lyes Onallosag 1

Térlatas 1

Tarsas | Hatdrozottsag 1

Kozérthetoség 1

Mod- Ismeretek helyén val6 alkalmazasa 1

szet Logikus gondolkodas 1

Emlékezoképesség (ismeretmegdrzés) 1

Gyakorlatias feladatértelmezés 1

Osszesen 10

Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

4. Megrendelésre, a CNC- forgacsologépen torténd gyartashoz programot kellett készitenie.
Ismertesse a program ellendrzésének és beallitasanak fobb lehetéségeit, a grafikus
nagyitast/kicsinyitést, illetve a végrehajtas médjat! Az elmondottakat mutassa be az On altal
tanult vezérlésen:

- esztergagép esetén,

- marogép esetén!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval fejtse ki a program ellenérzésének legfontosabb jellemzgit!
Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeg kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

—  Szerszdmmozgasok behatarolasa

— Vonaltipusok ismertetése

— Nagyitas mértéke

—  Abréazolas nézete

— Munkadarab méretei

— Tesztelés nullpont elallitdsaval

— Tesztelés munkadarab nélkiil

— Végallasok feladata, forgacsvédo ajtd szerepe, vészleallitdo gomb alkalmazésa

— Az ellen6rzés 1épéseinek végrehajtasi sorrendje
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:

0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE: ...eivieiiiiiii i

Ertékeld lap

4. Megrendelésre, a CNC- forgacsologépen torténé gyartashoz programot kellett készitenie. Ismertesse
a program ellenérzésének és beallitasanak fobb lehetdségeit, a grafikus nagyitast/kicsinyitést, illetve a
végrehajtas modjat! Az elmondottakat mutassa be az On altal tanult vezérlésen: esztergagép esetén,
maro6gép esetén!

10/36

Szakmai ismeretek alkalmazasa a . (s . Pontszamok
Tipus szakmai és vizsgakovetelmény Az 1nf0rmac10ta.r t alom vazlata .
> alapjan Max. | Elért
szerint
A Munkatér és védelme Szerszammozgasok behatarolasa. 12
A A grafikus ellendrzés szabalyai Vonaltipusok ismertetése. 10
Az ellendrzés paramétereinek Nag}/ltas’ et ke,
B beallitasa Abrazolas nézete. . 12
Munkadarab méretei.
, . g Tesztelés nullpont elallitasaval. 6
B A szdrazfuttatds szabdlyai Tesztelés rnulfkadarab nélkiil. 6
Végallasok feladata, forgacsvédo ajto
A Biztonsagi elemek szerepe, vészleallitd gomb 12
alkalmazasa.
A Az ellendrzés végrehaitasa Az ellel}érzés 1épéseinek végrehajtasi 12
sorrendje.
Osszesen 70
Szint Szalfmai készségek a szakmai és Pontszamok
vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szakmai nyelvii beszédkészség 5
4 Informacidforrasok kezelése 5
Szerszamkorrekcidé megadésa a
5 szerszamgépeken, 5
szerszamkorrekcio-tarak
5 Grafikus ellenbrzés 5
Osszesen 20
Egyel') komBetencm,k a szak.mal és Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Személyes | Dontésképesség 2
Onallosig 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kreativitas, otletgazdagsag 1
Rendszerben val6é gondolkodas 1
Logikus gondolkodas 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

5. A CNC- forgacsologépen valo gyartaskor a program futtatasiat méretellenérzés miatt meg
kell szakitania. Tegyen javaslatot, hogyan allitana meg a gyartasi folyamatot! Az
elmondottakat mutassa be az On altal tanult vezérlésen:

- esztergagép esetén,

- marogép esetén!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval fejtse ki a program megszakitasanak legfontosabb elemeit!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeg kiemelésére!

InformAacidtartalom vazlata

— Turésrendszerek ismertetése

— Szerszdmmozgésok a poziciokijelzén

— Szerszampalya-korrekciok meghatarozasa
— Program befolyésolasa

— Mondatonkénti futtatas

— Feltételes allj, programozott allj

— Programstop, el6tolds szabalyozasa

—  Vészstop

— Hosszszerszam-korrekcio ismertetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez

rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat
CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE: ...eivieiiiiiii i

5. A CNC- forgacsolégépen valé gyartaskor a program futtatasat méretellenérzés miatt meg kell

Ertékeld lap

szakitania. Tegyen javaslatot, hogyan allitand meg a gyartasi folyamatot! Az elmondottakat mutassa be
az On altal tanult vezérlésen: esztergagép esetén, marogép esetén!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informacidtartalom vazlata alapjan: ,
. .. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint:
A Turések, illesztések Turésrendszerek ismertetése. 10
A POZICK,)kIJ C,IZO jelentése a Szerszammozgasok a poziciokijelzon.
szerszamgépeken 10
C Sz’e rszz’m'qkorrekcm . Szerszampalya-korrekciok meghatarozasa. 10
modositasa programbol
B Beallitasok Program befolyasolasa. 10
Mondatonkénti futtatas. 5
Mozgatas szabalyai, Feltételes allj, programozott allj. 5
végrehajtasa Programstop, el6tolas szabalyozas. 5
Vészstop. 5
A munkadarabok méretének
A beallitasi modszerei Hosszkorrekcid ismertetése. 10
(korrekciozas)
Osszesen 70
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint . fzakmal’ ¢S . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
4 Szakmai nyelvii 5
beszédkészség
4 Informacidéforrasok kezelése 5
5 Szerszamgépek hasznalata 5
5 Hosszméro és ellenérzo 5
eszk6zok alkalmazasa
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a
szakmai és Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Szemé- | Dontésképesség 2
lyes Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas | Hatdrozottsag 1
Kozérthetdség 1
Mod- Gyakorlatias
szer feladatértelmezés 1
Kreativitas, otletgazdagsag 1
Rendszerben valo
gondolkodas 1
Logikus gondolkodas 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

6. A CNC- szerszamgépén tervezett Megel6z6 Karbantartast kell végeznie. Az On feladata,
hogy ismertesse a CNC- szerszamgép felépitését, és ezzel kapcsolatosan a dolgozo altal
végzendé rendszeres karbantartas teendéit! Az elmondottakat mutassa be az On altal tanult
vezérlésen:

- esztergagép esetén,

- marogép esetén!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval fejtse ki a CNC- szerszamgép felépitését, és a
karbantartassal kapcsolatos teendéket!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeg kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

—  Agyszerkezetek kialakitasai

— Kiils6 gerjesztésii valtatd aramu aramforras mikodési elve
— Léptetomotor

— Golyoorsod

— Mérdérendszerek csoportositasa

— Szerszdmrendszerek megkiilonboztetése

— Modulrendszeres felszerszamozas

— Kendrendszerek felosztasa

— Karbantartasaval 0sszefligg6 feladatok

— Hutérendszer karbantartasa

— Védobrendszerek ellendrzése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:

0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

6. A CNC- szerszamgépén tervezett Megel6z6 Karbantartast kell végeznie. Az On feladata, hogy

Ertékelé lap

ismertesse a CNC- szerszamgép felépitését, és ezzel kapcsolatosan a dolgozo altal végzendo rendszeres
karbantartas teendéit! Az elmondottakat mutassa be az On altal tanult vezérlésen:
esztergagép esetén, marogép esetén!

, Szakmai ismeretek alkalmazasa a Az informacidétartalom vazlata Pontszamok
Tipus s . .. . . ‘s .
szakmai és vizsgakovetelmény szerint: alapjan: Max. [ Elért
B | Agyszerkezetek Agyszerkezetek kialakitasai. 10
B | Féhajtas I,(iilsé gefjeszsés:}'i \'/é.ltat(') aramu 10
aramforras miikodési elve.
B | Mellékhajtasok Leptetbmotor. 10
Golyoorso.
A | A CNC- szerszamgépek mérérendszerei | Mérérendszerek csoportositasa. 10
Szerszamcseréld berendezések, Szerszamrendszerek
A . IR 10
revolverfejek megkiilonboztetése.
A | Szerszamtartok, szerszambefogok Modulrendszeres felszerszamozas. 5
. Kendrendszerek felosztasa.
B | Kendrendszerek Karbantartasaval dsszefiiggd feladatok. >
B | Hitérendszerek Hitérendszer karbantartasa. 5
B | Védorendszerek Védorendszerek ellenérzése. 5
Osszesen: 70
Szint Szalfmai kfszségek’ a szakrflai és Pontszamok
vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 | Informacioforrasok kezelése 5
4 | Mennyiségérzék 5
5 Szerszam- és munkadarabbefogd
késziilékek alkalmazasa 5
5 | Szerszamgépek hasznalata 5
Osszesen 20
Egye!) kom?etencm,k a szak'mal és Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Sze- | Felel6sségtudat 2
mé- | Onallosag 1
lyes | Térlatas 1
Tarsas | Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Mod- | Gyakorlatias feladatértelmezés 1
szet Logikus gondolkodas 1
Rendszerezd képesség 1
Emlékezoképesség (ismeretmegorzés) 1
Osszesen 10
Mindésszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

7. CNC- forgacsologépen valé gyartashoz rogzitse a munkadarabot megfelelé pozicioba, és ha
sziikséges, szakitsa meg a program futtatasat. Tegyen javaslatot a munkadarabok
megfogasara, és a megmunkalas folytatisanak médjara! Az elmondottakat mutassa be az On
altal tanult vezérlésen:

- esztergagép esetén,

- marogép esetén!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval fejtse ki a munkadarabok megfogasanak lehetéségeit, és a
programfuttatas megszakitasanak legfontosabb elemeit!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

InformAacidtartalom vazlata

— Poziciokijelzd jelentése a szerszamgépeken

— Visszapozicionalasnal hasznalt kezel6elemek

— Adott mondattal val6 programinditdshoz hasznalt kezeldelemek
— Programmegszakitas 1€pései

— A késziilék megvalasztasa a tanult vezérlésre

— Szegnyereg beallitasa

—  Uzemmodd jelképi megvélasztisa

15/36



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:

0281-

06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

CNC-

forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE: ...eivieiiiiiii i

Ertékeld lap

7. CNC- forgacsolégépen valé gyartashoz rogzitse a munkadarabot megfelel6 poziciéba, és ha sziikséges,
szakitsa meg a program futtatasat. Tegyen javaslatot a munkadarabok megfogasara, és a megmunkalas
folytatasanak médjara! Az elmondottakat mutassa be az On altal tanult vezérlésen:esztergagép esetén,

marogép esetén!
Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informacidtartalom vazlata alapjan: ,
. . X . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint:
A | Pozicionalas a szerszamgépeken | Pozicidkijelz0 jelentése a szerszamgépeken. 12
CNC- megmunkélogép Visszapozicionalasnal hasznél‘F kezeldelemek.
A Kkezeldelemei Adott mondattal val6 programinditashoz hasznalt 12
ezeldelemei .
kezel6elemek.
A Ejrrzz%;illirtlarizesgzzzba;;:is ©s Programmegszakitas 1épései. 12
A | Munkadarabbefogok kezelése A késziilék megvalasztasa a tanult vezérlésre. 14
A | Szegnyereg mozgatasa Szegnyereg beallitasa. 10
B | Az lizemmod kivalasztasa Uzemmod jelképi megvalasztisa. 10
Osszesen 70
Szint Szakmai k.(?szségek a szakmai Pontszamok
és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Szerszam- és munkadarabbefogd 5
késziilékek alkalmazasa
5 | Szerszamgépek hasznalata 5
4 | Pozicionalas a szerszamgépeken 5
4 | Szakmai nyelvii beszédkészség 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciik a
szakmai és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Sze- | Feleldsségtudat 2
mé- | Onallosag 1
lyes | Térlatas 1
Tar- | Hatdrozottsdg 1
sas Kozérthetdség 1
Mod- | Gyakorlatias feladatértelmezés 1
szet Logikus gondolkodés 1
Rendszerez6 képesség 1
Emlékezbképesség
(ismeretmeg6rzés) 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

8. Forgacsolomegmunkalaskor gyartasi hiba 1épett fel. Az On feladata, hogy pontatlansag
esetén a hibat felismerje, és a beallitasokat modositsa!
Az elmondottakat mutassa be az On 4ltal tanult vezérlésen:

- esztergagép esetén,

- marogép esetén!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval fejtse ki a munkadarabok megfogasanak és a beallitasok
modositasanak lehetoségeit!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata

— Turések, illesztések fogalma

— Turés-, illesztésrendszer és alkalmazasuk

— Feliiletérdesség fogalma, osztalyzasa, jelolése

— Alak- és helyzettiirések megadasa rajzokon

— Csavarmenetek

— Az acélok jelolési rendszere

— Valtolapkas forgacsoldszerszamok jeldlési rendszere
— Nullponteltolds modositasanak ismertetése

— Hosszkorrekcio ismertetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE: ...eivieiiiiiii i

Ertékeld lap

8. Forgacsolomegmunkalaskor gyartasi hiba lépet fel. Az On feladata, hogy pontatlansag esetén a hibat
felismerje, és a beallitaisokat modositsa!
Az elmondottakat mutassa be az On altal tanult vezérlésen: esztergagép esetén, marogép esetén!
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Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus | alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan: ,
. .. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint:
v . , Turések, illesztések fogalma. 6
A Tiirések, illesztések Turés-, illesztésrendszer és alkalmazasuk. 8
B Alak- és helyzettiirések, Feliiletérdesség fogalma, osztalyzasa, jelolése. 8
feliileti érdesség Alak- és helyzettiirések megadasa rajzokon. 8
Csavarmenetek.Az acélok jeldlési rendszere. 8
B Szabvanyok Valtélapkas forgacsoldszerszamok jeldlési 8
rendszere. 8
A Nullponttarol6 kezelése Nullponteltolas modositasanak ismertetése. 8
A Szerszamkorrekcio- Hosszkorrekci6 ismertetése. ]
értéktarak kezelése
Osszesen 70
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint . fzakmalr ©s . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
s Hosszmér6 és ellenérzo 5
eszkozok alkalmazasa
Szerszamkorrekcid
megadasa a
5 . 5
szerszamgépeken,
szerszamkorrekcio-tarak
4 Informacidéforrasok kezelése 5
4 Szakmai nyelvii 5
beszédkészség
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a
szakmai és Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Szemé- | Pontossag 2
lyes Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas | Hatdrozottsag 1
Kozérthetoség 1
Mod- Gyakorlatias
szer feladatértelmezés 1
Ismeretek helyén valo
alkalmazasa 1
Rendszerezd képesség 1
Logikus gondolkodas 1
Osszesen 10
Mindésszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

9. A gyartast megel6zéen a megmunkalashoz fel kell szerszamozni a CNC- forgacsologépet. Az
On feladata, hogy elvégezze a felszerszamozast és a szerszimok bemérését!
Az elmondottakat mutassa be az On 4ltal tanult vezérlésen:

- esztergagép esetén,

- marogép esetén!

Az alabbi vazlat alapjan mutassa be a szerszambemérés menetét!
Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Szerszamkorrekcié fogalmanak pontos meghatarozasa

— Abszolut vagy relativ hosszkorrekcié meghatarozasa

— Szerszamgépen kiviili és beliili szerszamkorrekcidos modok
—  Szerszdmbemérés végrehajtasanak 1épései

— A bemért szerszam ellenérzésének 1épései
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE: ...eivieiiiiiii i

Ertékeld lap

9. A gyartast megel6zéen a megmunkalashoz fel kell szerszamozni a CNC- forgacsolégépet. Az On
feladata, hogy elvégezze a felszerszamozast és a szerszamok bemérését! Az elmondottakat mutassa be
az On altal tanult vezérlésen: esztergagép esetén, marogép esetén!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan: ,
. .. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint:
Szerszamkorrekci6 fogalma Szerszé@korrrekci(') fogalmanak pontos 14
meghatarozasa.
Abszolut vagy relativ hosszkorrekciod 14
Szerszamkorrekcio meghatarozasa.
A meghatarozasa Szerszamgépen kiviili és beliili 14
szerszamkorrekciés modok.
Szerszambemérés végrehajtasa | Szerszambemérés végrehajtasanak 1épései. 14
Szerszambemérés helyességének | A bemért szerszam ellendrzésének 1épései. 14
ellendrzése
Osszesen 70
Szint S’zalfmai k.e'.zszségek, a szaklflai Pontszamok
és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Szerszamgépek hasznalata 5
Szerszamkorrekcié megadasa a
5 szerszamgépeken, 5
szerszamkorrekcid-tarak
4 Kiils6 szerszambemérés 5
5 Belso szerszambemérés 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a
szakmai és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Szemé- Pontossag 2
lyes Onéllosag 1
Térlatés 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer | Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Logikus gondolkodas 1
Emlékezoképesség
(ismeretmegOrzés) 1
Rendszerezd képesség 1
Osszesen 10
Mindésszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

10. A gyartashoz hasznalt programot a szamitogép és az NC-CNC- gép kozott kell mozgatnia.
Ismertesse az NC-CNC- gépeken alkalmazott adatatvitel lehetéségeket, azok lehetséges
beallitasi paramétereit! Az elmondottakat mutassa be az On 4ltal tanult vezérlésen:

- esztergagép esetén,

- marogép esetén!

Az alabbi vazlat alapjan mutassa be az adatatviteli lehetéségeket!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

InformAacidtartalom vazlata

— A soros adatatviteli kapcsolat meglétének/fenntartasanak fontossaga

— Adatok fogalmi meghatarozasa, €s szerepiik az adatatvitel soran, beallitasuk
— Adatatvitel végrehajtasanak 1épései szamitogéprél CNC-szerszamgépre

— Adatatvitel végrehajtasanak 1épései CNC-szerszamgéprdl szamitdogépre

— Az adatétvitelhez kapcsolodo programszerkesztési szabalyok

— Az adatatvitelhez kapcsolodo billentylik ismertetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE: ...eivieiiiiiii i

Ertékeld lap

10. A gyartashoz hasznalt programot a szamitogép és az NC-CNC- gép kozott kell mozgatnia. Ismertesse az
NC-CNC- gépeken alkalmazott adatatvitel lehetéségeket, azok lehetséges beallitasi paramétereit! Az
elmondottakat mutassa be az On altal tanult vezérlésen: esztergagép esetén, marogép esetén!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan: ,
. .. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint:
B A soros adatatviteli rendszer A soros adatatviteli kapcsolat meglétének/fenntartasanak
alkalmazasanak szerepe fontossaga. 5
C Az adatatviteli rendszer Adatok fogalmi meghatarozasa és szerepiik az adatatvitel 20
felépitése soran, illetve beallitasuk.
C Adatatvitel a szamitogéprol a Adatatvitel végrehajtasanak lépései szamitogéprél CNC- 15
CNC-szerszamgépre szerszamggpre.
C Adatatvitel a CNC- Adatatvitel végrehajtasanak 1épései CNC-szerszamgéprol 15
szerszamgéproél a szamitdogépre | szamitogépre.
B A programszerkesztés szabalyai | Az adatatvitelhez kapcsoldodo programszerkesztési szabalyok. 7
B Szerkesztobillentylik Az adatatvitelhez kapcsolddo billentyiik ismertetése. 8
Osszesen 70
Szint S’zalfmai kfaszségek, a SZakITIai Pontszamok
és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Elemi szintli szamitogép-
1 , 5
haszndlat
4 Informacioforrasok kezelése 5
5 Szerszamgépek hasznalata 5
4 Szakmai nyelvii beszédkészség 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a
szakmai és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Szemé- | Dontésképesség 2
lyes Onallosig 1
Feleldsségtudat 1
Tarsas | Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Mod- Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Szer Logikus gondolkodas 1
Rendszerez6 képesség 1
Ismeretek helyén valo
alkalmazasa 1
Osszesen 10
Minddsszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

11. A CNC- forgacsolégépen torténé gyartashoz programot kell irnia, melynek soran a
sziikséges beallitasokat el kell végeznie. Az On feladata, hogy a tanult vezérlés
billentyiizetkiosztasat, és az egyes iizemmodokban a képernyon lathaté informaciokat, illetve
azok beallitasi lehetségeit ismertesse! Abrazolja az egyes iizemmédok jelképeit!

77e

Az alabbi felsorolas alapjan mutassa be a CNC- szerszamgép kezeld6i feliiletét, és az
iizemeltetési lehetoségeket! Készitsen szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

InformAacidtartalom vazlata

— Kezeldpanel felosztasa

— Kezeldi oldal ismertetése

— Szerkeszt6i oldal ismertetése

— A képerny0 informécidinak ismertetése

— A gép- vagy munkadarab koordinata kijelzésének megvalasztasa
—  Uzemmddok felsorolasa, ismertetése

—  Uzemmodok jelképeinek szabadkézi dbrazolasa (kezeldpanel, képernyd)

23/36



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:

0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE: ...eivieiiiiiii i

Ertékeld lap

11. A CNC- forgacsologépen torténé gyartashoz programot kell irnia, melynek soran a sziikséges

beallitasokat el kell végeznie. Az On feladata, hogy a tanult vezérlés billentyiizet-kiosztasat és az egyes

iizemmodokban a képernyén lathaté informacidkat, illetve azok beallitasi lehetdségeit ismertesse!

Abrizolja az egyes iizemmodok jelképeit!
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Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informacidtartalom vazlata alapjan: ,
. . . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint:
A Kezelépanelek Kezel6panel felosztasa. 5
A CNC—”megml.mkalogep Kezeldi oldal ismertetése. 10
kezeldelemei
B Szerkesztébillentytik Szerkeszt6i oldal ismertetése. 15
Kijelz6 és allapotat meghatarozo A kc?pernyo informéciéinak 1sm§rt’etes<.3.. ,
A A gép- vagy munkadarab koordinata kijelzés 20
gombok . .
megvalasztasa.
B Az lizemmod kivalasztasa Uzemmodok felsorolasa, ismertetése. 15
C Szabadkézi vazlatkészités Uzemrinodok ]elrkepem”ek szabadkézi abrazolasa 5
(kezel6panel, képerny0).
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai Pontszamok
zmn és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szakmai nyelvii beszédkészség
4 Informacioforrasok kezelése
4 Mennyiségérzék
5 Szerszamgépek hasznalata
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a
szakmai és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Szemé- | Pontossag 2
lyes Onallosag 1
Térlatés 1
Tarsas | Hatdrozottsag 1
Kozérthetdség 1
Mod- Gyakorlatias feladatértelmezés 1
szer Emlékezbképesség
(ismeretmegdrzés) 1
Rendszerezd képesség 1
Logikus gondolkodas 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

12. CNC- forgacsologépen koordinata-transzformaciot alkalmazunk a program irasakor.
Ismertesse a koordinata-transzformaciok programozasanak lehetéségeit és szabalyait!
Mutasson példat az elmondottakra az On altal tanult vezérlésen!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval fejtse ki a programozas soran a koordinata-transzformaciok
legfontosabb elemeit! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Forgatés ismertetése

— Tikrozés ismertetése

— Léptekezés ismertetése

— Programozott nullponteltolds ismertetése
— Nullponteltolds ismertetése

— Forgatas, tiikkr6zés, 1éptékezes, programozott nullponteltolas, nullponteltolas- kodok
ismertetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE: ...eivieiiiiiii i

Ertékeld lap

12. CNC- forgacsologépen koordinata-transzformaciét alkalmazunk a program irasakor. Ismertesse a
koordinata-transzformaciok programozasanak lehetdségeit és szabalyait! Mutasson példat az
elmondottakra az On altal tanult vezérlésen!
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Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan: ,
. .. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint:
C Forgatas Forgatas ismertetése. 12
C Tiikrozés Tiikrozés ismertetése. 12
C Léptékezés Léptékezés ismertetése. 12
A Koordinata-transzforméciok | Programozott nullponteltolas ismertetése. 12
A Nullponrtelt(zlas Nullponteltolés ismertetése. 12
meghatarozasa
. Forgatas, tiikrozés, 1éptékezés, programozott
B DIN, 6,60.2 > szabvény nullponteltolas, nullponteltolas- kodok 10
utasitasai . ,
1smertetese.
Osszesen 70
Szakmai készségek a Pontszamok
. Kmai é
Szint . sraxmal s . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
4 Szakmai nyelvii 5
beszédkészség
Pozicionalés a
4 o 5
szerszamgépeken
4 Mennyiségérzék 5
5 Elemi szamolasi készség 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a
szakmai és Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Szemé- | Pontossag 2
lyes Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas | Hatdrozottsag 1
Kozérthetoség 1
Mod- Gyakorlatias
szer feladatértelmezés 1
Ismeretek helyén valo
alkalmazasa 1
Rendszerezd képesség 1
Logikus gondolkodas 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

13. A CNC- forgacsologépen torténé gyartashoz programot kell irnia. Ismertesse a program
részeit, a mondatfelépités szabalyait! Beszéljen az alprogram és a szubrutin technika
lényegérol, alkalmazasuknak lehetdségeirdl, illetve programozasuk szabalyairol! Mutasson
példat az elmondottakra az On altal tanult vezérlésen!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval fejtse ki a program felépitését!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemz6k kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Programnyelv szerkezete

— Szabad vagy kotott formatum

— Mondatfelépités szabalyai

—  Orokléds, nem 6roklédd funkeiok
— Szabvanyos utasitdsok

— Lokalis, globalis alprogramok

— Program azonositasa, alprogram hivésa, alprogram lezarasa, alprogram ismétlése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:

0281-06 CNC

-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat
CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE: ...eivieiiiiiii i

Ertékeld lap

13. A CNC- forgacsologépen torténé gyartashoz programot kell irnia. Ismertesse a program részeit, a

mondatfelépités szabalyait! Beszéljen az alprogram és a szubrutin technika lényegérol,
alkalmazasuknak lehetéségeirdl, illetve programozasuk szabalyairol! Mutasson példat az

elmondottakra az On altal tanult vezérlésen!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informéacidtartalom vazlata alapjan ,
. . . . Max. | Elért
vizsgakovetelmeény szerint
B CNC-p rogram f9galma, a Programnyelv szerkezete. 10
programok felépitése
B Egyszerii megmunkalo Szabad vagy kotott formatum. 12
programok irdsa
. ... | Mondatfelépités szabalyai. 12
A programszerkesztés szabdlyai | ¢y 11645 nem oroklsdé funkeiok.
DIN 66025 szabvany utasitasai | Szabvanyos utasitasok. 12
C Alpr(?gramok alkalmazdsdnak Lokalis, globalis alprogramok. 12
esetel
C Alprogramok szervezése, hivasa, | Program azonositasa, alprogram hivasa, 12
zarasa alprogram lezarasa, alprogram ismétlése.
Osszesen 70
. Szakmai készségek a szakmai Pontszamok
Szint . .. . . -
és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szakmai nyelvii beszédkészség 5
4 Informacioforrasok kezelése 5
5 Elemi szamolasi készség 5
5 Szerszamgépek hasznalata 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciik a
szakmai és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Szemé- | Dontésképesség 2
lyes Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas | Hatdrozottsag 1
Kozérthetdség 1
Mod- Gyakorlatias feladatértelmezés 1
szer Ismeretek helyén valo
alkalmazasa 1
Rendszerezd képesség 1
Logikus gondolkodas 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

14. A CNC- forgacsolégépen torténé gyartashoz konturkoveté programot kell irnia. Ismertesse
a sziikséges mozgasutasitasok programozasi lehetdségeit és szabalyait a derékszogii,- és a
polarkoordinata- rendszerben! Mutasson példat az elmondottakra az On altal tanult
vezérlésen!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval fejtse ki a sziikséges mozgasutasitasokat! Készitsen elvi
szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Jobbsodrasu koordinata rendszer felépitése

— Koordinata rendszer szerszdmgépen vald elhelyezése

— Alprogram hivéasa

— Alprogram ismétlése

— Elsugarkorrekcié hasznalatinak ismertetése

— Mondatfelépités szabalyai

—  Orokl8dé, nem 6rokl6dé funkciok, szabad vagy koétott formatumban
— Szabvényos utasitasok

— Nevezetes pontok, koordinata rendszerben egyenes-, kdrinterpolaciok dbrazolasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE: ...eivieiiiiiii i

Ertékeld lap

14. A CNC- forgacsologépen torténé gyartashoz kontirkoveté programot Kkell irnia. Ismertesse a
sziikséges mozgasutasitasok programozasi lehetéségeit és szabalyait a derékszogii,- és a
olarkoordinata- rendszerben! Mutasson példat az elmondottakra az On altal tanult vezérlésen!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciétartalom vazlata alapjan ,
. .. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Koordinata-rendszerek Jobbsodrasu koordinata- rendszer felépitése.
A szerszamgéphez rendelésének Koordinata- rendszer szerszdmgépen valo 10
szabalyai elhelyezése.
Alprogramtechnika Alprogram hivasa.
C . S 10
alkalmazasanak szerepe Alprogram ismétlése.
B Elsugarkc’)rr’ekcw o Elsugarkorrekcio hasznalatanak ismertetése.
alkalmazasanak szabalyai 10
. ... | Mondatfelépités szabalyai.
B | Aprogramszerkeszes szabalyal | 5, 511546, nem oriklédd funkeiok, 10
B Egyszerd me gmunkalo Szabad vagy kotott formatumban. 10
programok irdsa
B DIN 66025 szabvany utasitasai | Szabvanyos utasitasok. 10
C  |Szabadkézi vazlatkészités Nevezetes pontok, koordindta-rendszerben |,
egyenes-, korinterpolacidk abrazolasa.
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai Pontszamok
zm és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szakmai nyelvii beszédkészség 5
4 Informécidforrasok kezelése 5
5 Elemi szadmolasi készség 5
Szerszamkorrekcido megadasa a
5 szerszamgépeken, 5
szerszamkorrekcid-tarak
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a
szakmai és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Szemé- Dontésképesség 2
lyes Onéllosag 1
Térlatés 1
Tarsas Hatérozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer | Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Ismeretek helyén vald
alkalmazasa 1
Rendszerez6 képesség 1
Logikus gondolkodas 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

15. CNC- forgacsologépen torténé menetmegmunkalashoz programot kell irnia. Ismertesse a
menetmegmunkalisok (menetvagas, menetfuras) programozasanak lehetoségeit és szabalyait
(Iépésenként, ciklusba szervezetten, illetve fix ciklusokkal)! Mutasson példat az elmondottakra
az On altal tanult vezérlésen!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval fejtse ki a menetmegmunkalasok programozasanak
lehetdségeit! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

InformAacidtartalom vazlata

— Menetmard ciklusok

— Szabvényos utasitasok

— Menetesztergald ciklusok

— Program azonositdsa, alprogram hivasa, alprogram lezarasa, alprogram ismétlése
— Modulrendszeres felszerszamozas

— Merevszaras, hosszkiegyenlité tokmanyos szerszambefogok

— Vazlatkészités a ciklusok paraméterezésérol
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez

rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacso

las technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE: ...eivieiiiiiii i

Ertékeld lap

15. CNC- forgacsologépen torténé menetmegmunkalashoz programot kell irnia. Ismertesse a
menetmegmunkalasok (menetvagas, menetfiiras) programozasanak lehetéségeit és szabalyait
(Iépésenként, ciklusba szervezetten, illetve fix ciklusokkal)! Mutasson példat az elmondottakra az On
altal tanult vezérlésen!
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Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informéacidtartalom vazlata alapjan ,
. .. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmeény szerint
B Menetmaro ciklusok Menetmaro ciklusok. 12
B DIN 66025 szabvany utasitdsai | Szabvanyos utasitasok. 10
B Menetesztergalo ciklusok Menetesztergalo ciklusok. 12
C Alprogramok szervezése, hivasa, | Program azonositasa, alprogram hivasa, 10
zarasa alprogram lezarasa, alprogram ismétlése.
, , Modulrendszeres felszerszamozas.
Szerszamtartok, , . ‘e ,
A . . Merevszaras, hosszkiegyenlitd tokmanyos 12
szerszambefogok . ,
szerszambefogok.
C Szabadkézi vazlatkészités Vazlatkészités a ciklusok paraméterezésérol. 14
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai Pontszamok
zmn és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szakmai nyelvii beszédkészség 5
4 Informacioforrasok kezelése 5
5 Elemi szdmolasi készség 5
5 Szerszam- és munkadarabbefogd 5
késziilékek alkalmazasa
Osszesen 20
Egyéb kompetenciik a
szakmai és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Szemé- | Dontésképesség 2
lyes Onéallosag 1
Térlatas 1
Tarsas | Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Mod- Gyakorlatias feladatértelmezés 1
szer Ismeretek helyén valo
alkalmazasa 1
Rendszerez6 képesség 1
Logikus gondolkodas 1
Osszesen 10
Mindésszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

16. CNC- forgacsologépen torténd furatmegmunkalashoz programot kell irnia a vezérlés
beégetett ciklusaval. Ismertesse a furdciklusok programozasi lehetoségeit és szabalyait!
Mutasson példat az elmondottakra az On altal tanult vezérlésen!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval fejtse ki a furatmegmunkalas programozasanak lehetgségeit!
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

— Furdéciklusok jellegzetes 1épései, sikjai és paraméterei a megmunkald kdzpontra
— Mélyfuras (megszakitassal vagy teljes kiemeléssel)

— Meghivas egyedileg vagy pontmintazaton (egyenes, racs, kor)

— Modulrendszeres felszerszamozas

— Fuarociklusok jellegzetes 1€pései, sikjai és paraméterei esztergagépre
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE: ...eivieiiiiiii i

Ertékelo lap
16. CNC- forgacsologépen torténé furatmegmunkalashoz programot Kkell irnia a vezérlés beégetett

ciklusaval. Ismertesse a furociklusok programozasi lehetdségeit és szabalyait! Mutasson példat az
elmondottakra az On altal tanult vezérlésen

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan ,
. .. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Ciklusok alkalmazdsdnak s Furdciklusok jellegzetes 1épései, sikjai és
B szerepe a CNC- megmunkald e 1 1 10
Kkézpontokon paraméterei megmunkald kdzpontra.
p
L Mélyfuras
B Furd ciklusok (me;};/szakitéssal vagy teljes kiemeléssel). 15
B Furatmintak Meghivas e’gyedi}eg vagy pontmintazaton
(egyenes, racs, kor). 25
A Szersz’a mtartokf Modulrendszeres felszerszamozas. 10
szerszémbefogok
B Ciklusok alkalmazasanak Fuarociklusok jellegzetes 1épései, sikjai és 10
szerepe a CNC-esztergagépeken | paraméterei esztergagépre.
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai Pontszamok
és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szakmai nyelvii beszédkészség 5
4 Informacioforrasok kezelése 5
5 Elemi szamolasi készség 5
5 Szerszam- és munkadarabbefogd 5
késziilékek alkalmazasa
Osszesen 20
Egyéb kompetenciik a
szakmai és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Szemé- | Dontésképesség 2
lyes Onallosag 1
Térlatas !
Tarsas | Hatdrozottsag 1
Kozérthetdség 1
Mod- Gyakorlatias feladatértelmezés 1
szer Ismeretek helyén valo
alkalmazasa 1
Rendszerezd képesség 1
Logikus gondolkodas 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kdvetelménymodul azonositodja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

17. Alkatrészrajz alapjan tengelyt kell gyartania. Ismertesse a tengelymegmunkalas
programbeldvésének 1épéseit, valassza meg a hasznalandoé szerszamokat és technolégiai
adataikat!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval fejtse ki a programbelovés 1épéseit!

Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informaéciodtartalom vazlata

— A szerszam megvalasztasa (munkadarab alakjanak, méreteinek, anyagmindségnek
figyelembevétele alapjan a forgacsoldsi mod)

— Szerszamkinyulas meghatarozasa

— Szerszam sorrendjének megvalasztasa

— Munkadarabok rogzitési modjainak ismertetése

— Munkadarabnullpont meghatarozasa

— Szerszamok kiosztasanak és kinyulasanak ellendrzési 1épései
— Alkalmazott DIN 66025 szabvany utasitasinak ismertetése

— Alaputasitasok ismerete

— A folyamatos megmunkalas el6tti ellendrzés 1épései

— Korrekcidzas ismertetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0281-06 CNC-forgacsolasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

CNC-forgacsolas technologiaja, gépei, berendezései

VIZSZAZO NEVE: ooonviiiiiii i

Ertékeld lap

17. Alkatrészrajz alapjan tengelyt kell gyartania. Ismertesse a tengelymegmunkalas programbel6vésének
lépéseit, valassza meg a hasznalandé szerszamokat és technolégiai adataikat!
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Tious Szakmai ismeretek alkalmazasa a Hozzarendelt kompetencia Pontszamok
P szakmai és vizsgakovetelmény szerint az informaciétartalom vazlata alapjan Max. | Elért
Kataloeusok A szerszam megvalasztasa (munkadarab alakjanak,
C & méreteinek, anyagmindségnek figyelembevétele 5
alapjan a forgacsolasi mod).
A | Szerszamok befogasa Szersz::’lmkmyulas. ¥neghatarozlasa. ’ 5
Szerszam sorrendjének megvalasztasa.
A | Munkadarabbefogok kezelése Munkadarabok rogzitési modjainak ismertetése. 10
A | A Nullponteltolas meghatarozasa Munkadarabnullpont meghatarozasa. 10
A Szerszambemérés helyességének Szerszamok kiosztasanak és kinytlasanak ellenérzési 10
ellendrzése 1épései.
B | Technolégiai informaciék programozasa Alkalma’zott DIN 66025 szabvany utasitasinak 5
1smertetese.
B | Egyszeri megmunkal6 programok irdsa | Alaputasitasok ismerete. 5
A | Az ellendrzés végrehajtasa A folyamatos megmunkalas eldtti ellendrzés 1épései. | 10
A A m unkadarabok mgre}enek bedllitési Korrekcidzas ismertetése. 10
modszerei (korrekcidzas)
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és Pontszamok
zm vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szakmai nyelvii beszédkészség 5
4 | Informacidéforrasok kezelése 5
5 Szerszamgépek hasznalata 5
5 Szerszam- és munkadarabbefogd 5
késziilékek alkalmazasa
Osszesen 20
Egyet) komBetencm’k a szak.mal és Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Sze- | Pontossag 2
mé- | Onallésag 1
lyes | Térlatas 1
Tarsas | Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Mod- | Gyakorlatias feladatértelmezés 1
SZET | Ismeretek helyén valo alkalmazésa 1
Rendszerez6 képesség 1
Logikus gondolkodas 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas




