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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A 10/2007 (II. 27.) SzZMM rendelettel modositott 1/2006 (II. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol és az
Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rendjérol alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonositoé szama
és megnevezése, valamint a kapcsolodo szakképesités megnevezése:

54 521 01 0000 00 00 | Gépgyartastechnolégiai Gépgyartastechnologiai
technikus technikus
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

1. On egy termeléiizem gyartastervezéje. Az a feladata, tervezze meg, hogy a gyartott alkatrészek
mechanikai tulajdonsagait milyen hokezelési eljarasokkal, modszerekkel lehet megvaltoztatni
a gyartastechnologianak megfeleléen (pl. fogaskerék esetén).

Informaéciodtartalom vazlata

Az izotermikus ¢és a folyamatos hiitésre érvényes C-gorbék, a keletkezd

szovetszerkezetek
— A széntartalom és az 6tvoz6 anyagok hatdsa az acélokra

— Az acélok homérsékletvaltozasakor lejatszodd folyamatok, az Fe-FesC és az Fe-C

allapotabra jellegzetes szovetelemei
— A hdkezelési eljarasok fajtai és céljuk
— A hevités és a hon-tartas folyaman lejatszodo folyamatok és a karos hatasok
— A hokezelés szakaszai altalanossagban
— A termikus ¢€s a strukturalis fesziiltségek

— Hiutékozegek, megvalasztasanak szempontjai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékelé lap

1. On egy termelGiizem gyartastervezoje. Az a feladata, tervezze meg, hogy a gyartott alkatrészek
mechanikai tulajdonsagait milyen hékezelési eljarasokkal, modszerekkel lehet megvaltoztatni a
gyartastechnoldgianak megfeleloen (pl. fogaskerék esetén).

Szakmai ismeretek Pontszamok

Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan ,

. . . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint

Az izotermikus és a folyamatos hiitésre
érvényes C-gorbék, a keletkezd

A Szabvéanyok hasznélata szOvetszerkezetek.

A széntartalom és az 6tvoz6 anyagok hatasa 15
az acélokra.

Az acélok hdmérsékletvaltozasakor
C Szabvanyos ipari vasotvozetek | lejatszodo folyamatok, az Fe-Fe3C és az Fe- 15
C allapotabra jellegzetes szdvetelemei.
A hokezelési eljarasok fajtai és céljuk.
A Technologiai dokumentaciok | A hevités és a hon-tartas folyaman lejatszodo 10
folyamatok és a kdros hatdsok.

A hokezelés szakaszai altalanossagban.

B Hokezelési technologidk A termikus és a strukturalis fesziiltségek. 10
A hokezelési eljarasok fajtai és céljuk.
B Segédanyagok (hiit6, kend) Hutékozegek, megvalasztasdnak szempontjai. 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
A hokezelési eljarasok fajtai és céljuk.
VI . A hevités és a hon-tartas folyaman
4 gzjertzaésslzom hokezelések lejatsz6do folyamatok, a kéros hatasok 10
kikiiszobolési modjai. A hokezelés
biztonsagtechnikaja.
4 Miiszaki tdblazatok kezelése | Hlitdkozegek, megvalasztasa. 10
g | Gyartaskdzi hokezelesek A hevités és a hon-tartas értékei, 10
tervezese
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikécids rugalmassag 1
. Kozérthetdség 2
Tarsas oy p
Interperszonalis rugalmassag 1
Udvariassag 1
, Lényegfelismerés (I1ényeglatés) 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

2. On gyartastervezési technologusként dolgozik. Feladata, hogy a munkatirsainak ismertesse, a
hokezelési eljarasok milyen valtozasokat eredményeznek a kristialyos szerkezetii anyagok
tulajdonsagaiban. Készitsen errdl elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval
kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéacidtartalom vazlata

— A hokezelés biztonsagtechnikaja, kornyezetvédelem
— A hokezeld miiveletek alkalmazasi teriilete

— A hoékezel6 miiveletek

— Lagyitas, Gjrakristalyositas, normalizalas

— A hdkezelési eljarasok technologidja, az eljarasok jellemzoi, elényeik, hatranyaik,

ausztenites, lagyitas; edzés; megeresztés, nemesités

5/63



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékel6 lap

2. On gyartastervezési technolégusként dolgozik. Feladata, hogy a munkatirsainak ismertesse, a
hokezelési eljarasok milyen valtozasokat eredményeznek a Kristalyos szerkezetii anyagok
tulajdonsagaiban. Készitsen errdl elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa Pontszamok
Tipus | a szakmai és Vlzsgakovetelmeny Az informacidotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
A gyartasi eljarasok A hékezelés biztonsagtechnikdja,
B . . o < . 12
biztonsagtechnikdja kornyezetvédelem.
C Szabvanyos ipari vasotvozetek A k.l‘okezelo miiveletek alkalmazdsi 12
tertilete.
C | Szabvanyos konnytifémétvozetek | A hdkezeld miiveletek. 12
C | Szabvanyos szinesfémotvozetek | Lagyités, Gjrakristalyositds, normalizalés. 12
A hékezelési eljarasok technologiaja, az
B | Hékezelési technologidk el_]arasok Jellc?mZ’O}, elon}felk, hatranya}k, 12
ausztenites, lagyitas; edz¢s; megeresztés,
nemesités.
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 10
5 Szabvanyok, tablazatok hasznalata lfgszul‘.[se’goldc? 1,221tas; lagyitas. 10
Ujrakristalyositas.
4 Miiszaki tablazatok kezelése Langedzés, betétedzEs, nitridalas. 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikacids rugalmassag 1
. Kozérthetdség 2
Tarsas e .
Interperszondlis rugalmassag 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés (1ényeglatas) 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, Otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

3. On egy ontodei részleg gyartastervezéje. Az a feladata, tervezze meg, hogy milyen ontészeti
technologiaval késziiljenek a szekrényszerii géphazak, gépallvanyok, ipari tomeggyartmanyok
és egyéb gépipari alkatrészek. Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval
kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Az egyes Ontési eljarasok: alkalmazasi teriilet, elérhetd pontossag, gazdasagossag
—  Ontészeti alapfogalmak: forma, minta, mag

— Az Ontéstechnikailag helyes konstrukcio

—  Ontvényhibak. Az éntvények ellendrzése

—  Ontési eljarasok alkalmazasi teriilete

— Az Ontvénytisztitas feladatai, eljarasai

— Az anyag mechanikai tulajdonsagainak a célnak megfelel6 megvaltoztatasa

— Biztonsagtechnika, kornyezetvédelem
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékel6 lap

3. On egy ontodei részleg gyartastervezéje. Az a feladata, tervezze meg, hogy milyen ontészeti
technoldgiaval késziiljenek a szekrényszeru géphazak, gépallvanyok, ipari tomeggyartmanyok és
egyéb gépipari alkatrészek. Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval
kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és Vlzsgakovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
A El6- és félgyartmany kivalasztasi Az egyes Ontési eljarasok (alkalmazasi teriilet, 7
szempontjai elérhetd pontossag, gazdasagossag).
Elégyartmany gyartasi technologiak Ontészeti alapfogalmak. Forma, minta, mag.
B (képlékeny meleg- és hidegalakitasok, | Az ontéstechnikailag helyes konstrukcio. 20
Ontészeti eljarasok) Ontvényhibak. Az éntvények ellendrzése.
A Technologiai dokumentaciok OnthSi e!j éré.SOk, arlkalmazés'i ter.i'}le’te.. 15
Az Ontvénytisztitas feladatai, eljarasai.
Altalanos fizikai jellemz8k Az anyag mechanikai tulajdonsagainak a
C L . ,, , . 10
kiszdmitasa célnak megfeleld megvaltoztatdsa.
B A gyartfl51 el ar'as'qk Biztonsagtechnika, kornyezetvédelem. 8
biztonsagtechnikéja
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vézlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 5
El6 és félgyartmany kivalasztasa a Az egyes Ontési eljarasok (alkalmazasi
4 gazdasagos gyartas teriilet, elérhetd pontossag, 10
figyelembevételével gazdasagossag).
Az egyes Ontési eljarasok (alkalmazasi
5 Gyartasi eljarasok kivalasztasa tertilet, elérhetd pontossag, 10
gazdasagossag).
. s . Ontészeti alapfogalmak. Forma, minta, mag. Az
4 Miiszaki tablazatok kezelése Snids technjkzlljilag helyes konstrukeio. £ 5
Osszesen 90
Egyéb kompetenciiak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikécids rugalmassag 1
, Kozérthetéség 2
Tarsas o p
Interperszonalis rugalmassag 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés (Iényeglatas) 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

4. On egy sajtolo-kovacsolé iizem gyartastervezéje. Milyen eljarasokkal végezné a
gyartastervezés folyaman a hideg és a meleg képlékeny alakitasokat, miiveleteket,
technolégiakat? Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Kovacsolas, a szemcseszerkezet valtozasa

— Hengerlés, hengerjaratok

— Cs6- és radgyartas, drothuzas

— A szabadalakité kovacsolas szerszamai és miiveletei
— Siillyesztékes kovacsolas

— Hengerlés, hengerjaratok

— Cs0- és radgyartas, drothuzas

— Varrat nélkiili csdgyarto eljarasok 1ényege, miiveletei (hengerlés, redukalas, huzas)
— Rudgyarto eljarasok

— Drothuzas

— A gyartas technologiai folyamatanak 0sszeallitasa

— Biztonsagtechnika
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Ertékelé lap

4. On egy sajtolé-kovacsolé iizem gyartastervezéje. Milyen eljarasokkal végezné a gyartastervezés
folyaman a hideg és a meleg képlékeny alakitasokat, miiveleteket, technolégiakat? Készitsen elvi

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és Vlzsgakovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
w r e s ., , Kovacsolas, a szemcseszerkezet valtozasa.
ElS és félgyartmany kivalasztasi . .,
A e Hengerlés, hengerjaratok. 15
szempontjai P e
Cs0- és rudgyartas, drothuzas.
Eldgyartmany gyartasi A szabadalakit6 kovacsolas szerszamai és
B . . o . . . 10
technologiak miiveletei. Siillyesztékes kovacsolas.
Hengerlés, hengerjaratok.
1z . Cs0- és rudgyartas, drothuzas.
Képlékeny meleg- és Lrts r s s .
B . " T Varrat nélkiili csdgyarto eljarasok Iényege, 15
hidegalakitasok, ontészeti eljarasok | . : i ok
miiveletei (hengerlés, redukalas, htizés).
Rudgyartd eljarasok. Drothizés.
s (o . . A gyartas technoldgiai folyamatanak
A | Gyartasi utasitasok értelmezése > gyarias &l Y 10
Osszeallitasa.
B A gyart,aﬁ el ar.as’o.k Biztonsagtechnika. 10
biztonsagtechnikdja
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités 6
i e s . . Kovacsola i kezet
ElS (fél)gyartmany kivalasztasa a Ovarsoias sotan a Szemeseszerezet
. ) valtozasa, a szalelrendezddés. Hengerlés,
4 | gazdasagos gyartas » AR 12
e 1z hengerjaratok. Cs6- és rudgyartas,
figyelembevételével s
drothtizés.
5 Miiveleti rahagyésok, tlirések A szabadalakit6 kovacsolas szerszamai és 12
meghatarozasa miiveletei. Egy és tobbiireges siillyeszték.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onéllosag 2
Kommunikacids rugalmassdg 1
, Kozérthetdség 2
Téarsas 1 .
Interperszondlis rugalmassag 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés (1ényeglatés) 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

5. On egy hékezelé iizemrész gyartistervezdje. Tervezze és szervezze meg, milyen gyartasi
eljarasokkal lehet termelékenyebbé tenni a hideg és a meleg képlékeny alakitasok miiveleteit!
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok
kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— A fémek kristalyos szerkezete, racshibak

— Az alakvaltozas mértéke, sebessége, hatasa a fémek tulajdonsagaira

— Képlékenyen alakithatd anyagok

— Hidegfolyatas elvi alapjai, hidegfolyatasra alkalmas anyagok, erdsziikségletek
— Hajlitas és alakvaltozasi allapota

— Me¢lyhuzas folyamata, fajtai, igénybevételek

— Egyéb képlékenyalakité miiveletek

— Hidegfolyatds-szerszam 06 részei

— Huzoero

— Hajlitdsi méret meghatarozasa, visszarugdzas, a hajlitdé szerszamok kialakitasa,

rancképzodés
— Me¢élyhuzaskor fellépd hibdk és elharitasuk

— Biztonsagtechnika
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertekelo lap
5. On egy hokezelo iizemrész gyartistervezéje. Tervezze és szervezze meg, milyen gyartasi

eljarasokkal lehet termelékenyebbé tenni a hideg és a meleg képlékeny alakitasok miiveleteit!
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok

kiemelésére!
Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazaisa a szakmai és Az informaciétartalom vazlata alapjan ,
. . . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
) L A fémek kristalyos szerkezete, racshibak.
Szabvanyos ipari vasstvozetek | a7 alakvaltozas mértéke, sebessége, hatdsa a
C Szabva}nyos konnyﬁ’félilotyozetek fémek tulajdonsagaira. 15
Szabvanyos szinesfémotvozetek Képlékenyen alakithato anyagok.
Hidegfolyatas elvi alapjai, hidegfolyatasra
A hidegalakitas fogalma, alkalmas anyagok, erdsziikségletek.
B | valtozatai, eszkozei, fobb Hajlitas és alakvaltozasi allapota. 15
paraméterei M¢élyhuzas folyamata, fajtai, igénybevételek.
Egyéb képlékenyalakitd miiveletek.
Hidegfolyatas-szerszam f6 részei. 15
B | A hidegalakitas tervezési elvei Hu'Z(,)e’r('). . ., . .
Hajlitasi méret meghatarozasa, visszarug6zas, a
hajlitd szerszamok kialakitasa, rancképzddés.
B A gyartasi hibak fajtai és ezek | Mélyhuzaskor fellépo hibak és elharitasuk. 10
eredete
A gyartasi eljarasok Biztonsagtechnika.
B . . o 5
biztonsagtechnikaja
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités 10
Elo-és félgyartmany kivalasztasa | Hidegfolyatas. Hajlitds. Mélyhuzas.
4 a gazdasagos gyartas Egyéb képlékenyalakitdé miiveletek. 10
figyelembevételével
4 Gyérté’skijzi hoékezelések Mélyhizs. 10
tervezese
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikécids rugalmassag 1
, Kozérthetéség 2
Tarsas o p
Interperszonalis rugalmassag 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

6. On egy termelbiizem gyartastervezoje. On szerint hogyan lehet gyartastervezéssel a hlizott és a
hengerelt elégyartmanyok vagasat, darabolasat anyagtakarékosabb miiveletekkel végezni
(példaul lemez vagy korkeresztmetszetii anyagok esetén)? Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— A vagomtveletek csoportositasa

— Kivago és lyukasztdszerszamok osztalyozasi modjai, felépitésiik, aktiv elemei, a
vagores

— A végas folyamata, az anyag igénybevétele

— A gazdasagos anyagfelhasznalas

— A vagoberd, munka és teljesitmény meghatarozasa, az erdsziikségletek

— A képlékenyalakitas gépeinek csoportositasa, kialakitasuk, beallitasi lehetoségiik

— Az alakitoé gépek megvalasztasa

— Lemezollok

— Sajtologépek

— A sajtologépek terhelhetdsége

— Biztonsagtechnika
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékel6 lap

6. On egy termeldiizem gyartastervezéje. On szerint hogyan lehet gyartastervezéssel a huzott és a
hengerelt elogyartmanyok vagasat, darabolasat anyagtakarékosabb miiveletekkel végezni (példaul
lemez vagy korkeresztmetszetii anyagok esetén)? Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen

a témaval kapcsolatos Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és Vlzsgakovetelmeny Az informacidtartalom vazlata alapjan: Max. | Elért
szerint
A véagomiiveletek csoportositasa. 10
A Szabvanyok hasznalata Kivago6 és lyukasztoszerszamok osztalyozasi
modjai, felépitésiik, aktiv elemei, a vagorés.
Elégyartmany gyartasi technologiak | A vagas folyamata, az anyag igénybevétele. 10
B (képlékeny meleg- és A gazdasagos anyagfelhasznalas.
hidegalakitasok, dntészeti eljarasok)
oy . A vagoerd, munka és teljesitmén 10
B Mertékegysegek meghgatérozésa, az erész%ikségletgk.
Képlékenyalakitas gépi A képlékenyalakitas gépeinek csoportositasa, 15
B berendezéseinek szerkezeti kialakitasuk, beallitasi lehetdségiik.
kialakitasa, mitkodési jellemz6i Az alakito gépek megvalasztasa.
Kivagas, sajtolas szerszamai, gépi Lemezollok. Sajtologépek. 10
B berendezései, miikodésiik erétani A sajtologépek terhelhetosége.
viszonyai
B A gyartasi eljarasok Biztonsagtechnika. 5
biztonsagtechnikéja
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 5
5 Szerszamok kivalasztasa Kivago6 és lyukasztoszerszamok. 5
4 Gyartasi és szerelési technologiai A vagoerd, munka é€s teljesitmény 10
alapadatok kiszamitasa meghatarozasa, az er0sziikségletek.
4 Gépek kivalasztasa Az alakito gépek megvalasztasa. 10
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikéciés rugalmassag 1
, Kozérthetdség 2
Tarsas oy .
Interperszonalis rugalmassag 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés (Iényeglatas) 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, Otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

7. On egy alkatrészgyarté iizem gyartastervezéje. Tervezze meg, hogy az elégyirtmannyal
kapcsolatos gyartasi folyamatok, miiveletek végzése soran milyen technolégiakra, anyagokra
van sziikség (példaul sajtolo és porkohaszati eljarasok esetén)! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Porkohészati termékek alkalmazasi teriiletei, a felhasznalt anyagok ¢és tulajdonsagaik
— A sajtolopor €s a pasztilla eléallitasa

— Porkohészati gyartas

— Vazanyagok

— Biztonsagtechnika

— Porkohészati termék paramétereinek folyamatos ellenérzése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékel6 lap

7. On egy alkatrészgyarté iizem gyartastervezéje. Tervezze meg, hogy az elégyartmannyal
kapcsolatos gyartasi folyamatok, miiveletek végzése soran milyen technologiakra, anyagokra
van sziikség (példaul sajtolo és porkohaszati eljarasok esetén)! Készitsen elvi szabadkézi

vazlatokat! Torekedjen a témaval ka

csolatos Iényeges jellemzok kiemelésére!

Tipus
szerint

Szakmai ismeretek alkalmazasa
a szakmai és vizsgakovetelmény

Az informaciotartalom vazlata alapjan

Pontszamok

Max. | Elért

A | Szabvéanyok hasznalata

Porkohaszati termékek alkalmazasi tertiletei,

a felhasznalt anyagok ¢és tulajdonsagaik.

15

Eldgyartmany gyartasi A sajtolopor és a pasztilla eldallitasa. 15
B technologidk (képlékeny meleg- | Porkohészati gyartés.

¢s hidegalakitasok, ontészeti

eljarasok)

Képlékenyalakitas gépi Vézanyagok. 10
B |berendezéseinek szerkezeti

kialakitasa, miikodési jellemz6i

A gyartési eljarasok Biztonsagtechnika. 10
B . . o

biztonsagtechnikaja

Porkohaszati termék paramétereinek 10

B | Szerszamkorrekcio fogalma

folyamatos ellendrzése.

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 5
A sajtoloszerszam felépitése, adagolasa. 15
5 Szerszamok kivalasztasa A sajtolopor és a pasztilla eléallitasa.
A porkohészat gyartési folyamata.
4 Gépek kivalasztasa A gépek felépitése. 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosig 2
Kommunikacios rugalmassag 1
, Kozérthetdség 2
Téarsas Pop .
Interperszonalis rugalmassag 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés (I1ényeglatés) 1
Modszer Absztrakt gondolkodés 1
Kreativitas, otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

e

8. On egy miianyagfeldolgozé iizem gyartastervezéje. Tanulok miihelylatogatason vesznek részt
az iizemben. Az On feladata bemutatni, hogy az elégyartmany gyartasi technologiak kéziil
milyen szempontbdl lényeges gyartasi folyamatok a miianyag-alakito technolégiak (példaul
miianyag sajtolo és froccsonté eljarasok esetén). Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Miianyagok legjellemzdbb tulajdonséagai, csoportositasi modjaik, alkalmazasuk
— Mianyagsajtol¢ eljarasok felépitése, adagolasi modok

— A froccsOntd szerszam felépitése

— Egyéb miianyag-alakito eljarasok, extrudalas, vakuumformazas

— A mianyag-alakito gépek felépitése

— Vazanyagok

— Biztonsagtechnika

— Paramétereinek folyamatos ellenérzése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat
Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékel6 lap

18/63

8. On egy miianyagfeldolgozo iizem gyartastervezoje. Tanulok miihelyliatogatison vesznek részt
az iizemben. Az On feladata bemutatni, hogy az elégyartmany gyartasi technolégiak koziil
milyen szempontbdl lényeges gyartasi folyamatok a miianyag-alakité technolégiak (példaul
mianyag sajtolo és froccsonté eljarasok esetén). Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemz6k kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa Pontszamok
Tipus | a szakmai és Vlzs.gakovetelmeny Az informacidotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
A | Szabvanyok hasznalata Mﬁanyag(’)lf lggj §11§mz6bb tulaj df)nségai, 15
csoportositasi modjaik, alkalmazasuk.
Elégyartmany gyartasi Miianyagsajtolo eljarasok felépitése, 15
B technologidk (képlékeny meleg- | adagolasi médok. A froccsontd szerszdm
¢s hidegalakitasok, ontészeti felépitése. Egyéb miianyag-alakito eljarasok,
eljarasok) extrudalds, vakuumformézas.
Képlékenyalakitas gépi A muanyag-alakito gépek felépitése. 10
B | berendezéseinek szerkezeti Vézanyagok.
kialakitasa, miikodési jellemz6i
A gyartasi eljarasok Biztonsagtechnika. 10
B ) , o
biztonsagtechnikaja
B | Szerszdmkorrekci6 fogalma Paramétereinek folyamatos ellendrzése. 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 5
A sajtoloszerszam felépitése, adagolasa. 15
5 Szerszamok kivalasztasa A sa.J:tol().por”és ap a§ztilla c lc:Sé’llitésa.
A froccsontd szerszam felépitése.
A porkohaszat gyartasi folyamata.
4 Gépek kivalasztasa A milanyag-alakitd gépek felépitése. 10
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikacids rugalmassag 1
, Kozérthetdség 2
Tarsas or -
Interperszonalis rugalmassag 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés (1ényeglatas) 1
Moédszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

9. On egy forgicsolomiihely gyartistervezéje. Ismertesse munkatarsaival, hogy a
gyartastechnologia szempontjabol miért a forgacsolasi miiveletek a forgd-mozgé alkatrészek
gyartasanak leggyakoribb eljarasai! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a
témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— A forgécsolas fogalma, fajtai, elemeli, a forgacsképzodés folyamata, forgacsfajtak
— A forgécsoldszerszamok élgeometridja
— Forgacsol6 alapeljarasok csoportositasa

— Forgacsold mozgasok, a fellépd erd felbontasa, a fajlagos forgacsolési ellenallés, a

forgacsoldszerszam éltartamat befolyasold tényezok
— A megmunkalt feliillet mindsége
— A forgécsoldszerszamok anyagai
— A forgécsoléaskor ho hatasai, hiitése, kenése
— Meéretlanc

— Biztonsagtechnika
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékel6 lap

9. On egy forgiacsolomiihely gyartastervezéje. Ismertesse munkatarsaival, hogy a
gyartastechnologia szempontjabol miért a forgacsolasi mitveletek a forgo-mozgo alkatrészek
gyartasanak leggyakoribb eljarasai! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a
témaval kapcsolatos Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan ,
. . . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
A forgacsolas fogalma, fajtai, elemei, a
forgacsképzodés folyamata, forgacsfajtak.
A forgacsolo eljarasok A forgacsoldszerszdmok élgeometridja.
alkalmazasi teriiletei, szerszamai, | Forgacsolo alapeljarasok csoportositasa.
B |gépei, fObb paraméterei, az Forgacsold mozgasok, a fellépd erd 25
elérhetd pontossag, feliileti felbontasa, a fajlagos forgacsolasi ellenallas,
érdesség lehetdségei a forgacsoloszerszam ¢éltartamat befolyasolo
tényezok.
A megmunkalt feliilet mindsége.
C Szabvanyos ipari vasotvozetek | A forgacsoldszerszdmok anyagai. 10
B | Segédanyagok (hiitd, kend) A forgacsolaskor hd hatésai, hiitése, kenése. 10
A | A tlirések szdrmaztatdsa Meéretlanc. 10
A gyartasi eljarasok . , .
B bi zthnség teclJlnikéja Biztonsagtechnika. 5
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 6
5 Gyartasi eljarasok kivalasztdsa | Forgacsolod alapeljarasok csoportositasa. 6
5 Szerszamok kivalasztasa A forge:icsolf?szerszz:lmok a}nyagai. . 6
A forgacsoldszerszamok élgeometridja.
4 Gépek kivalasztasa Forgécs’ol() alape}j airésrok csoportositésa, 6
jellemzése. Forgacsold mozgasok.
5 Szabvra nyok, tablazatok A forgacsoloszerszamok élgeometridja. 6
hasznalata
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosig 2
Kommunikacids rugalmassdg 1
, Kozérthetdség 2
Téarsas 1 .
Interperszondlis rugalmassag 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés (1ényeglatés) 1
Modszer Absztrakt gondolkodés 1
Kreativitas, Otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

10. On egy gépiforgiacsoldé miihely gyartistervezoje. Az a feladata, hogy elfogadtassa
munkatarsaival egy j termék eldallitasa soran azt a gyartasi eljarast — esztergalast, amely a
legelterjedtebb miivelet a forgacsolasi technolégiak koziil (példaul sik és korkeresztmetszetii
felilletek, egyedi alkatrészek). Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval
kapcsolatos 1ényeges jellemz6k kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

— Az elérhetd pontossag ¢és feliileti érdesség

— Az esztergakések csoportositasa, élgeometria, alkalmazott szerszamanyagok
— Forgacsoloszerszamok

— Esztergagépeken végezhetd munkak

— Szerszambefogo tartozékok, munkadarab-befog6 tartozékok, esztergakésziilékek
— Forgacsolas jellemzdi

— Erok és a teljesitmény

— Bézis megvalasztasi szempontok, miiveleti rahagyasok

— Az MKGS rendszeresztergalasnal

— Biztonsagtechnika

— Hité és kendanyagok

— Az egyetemes eszterga felépitése

— Csucsesztergak jellemzoik, felépitésiik
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékel6 lap

10. On egy gépiforgacsold miihely gyartastervezéje. Az a feladata, hogy elfogadtassa
munkatarsaival egy uj termék eloallitasa soran azt a gyartasi eljarast — esztergalast, amely a
legelterjedtebb miivelet a forgacsolasi technologiak koziil (példaul sik és korkeresztmetszetii
feliiletek, egyedi alkatrészek). Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval

kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Tipus Szakmai ismeretek alkalmazasa a Az informaciétartalom vézlata alapjan Pontszamok
szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
A forgacsolo eljarasok alkalmazasi teriiletei, | Az elérhetd pontossag és feliileti érdesség.
B szerszamai, gépei, fobb paraméterei, az Az esztergakések csoportositasa, élgeometria, 10
elérhetd pontossag, feliileti érdesség alkalmazott szerszamanyagok.
lehetdségei Forgacsoldszerszamok.
Esztergagépeken végezheté munkak.
Szerszambefogo tartozékok, munkadarab-befogd
A Esztergalas tartozékok, esztergakésziilékek. 10
Forgacsolas jellemzoi.
Erdk és a teljesitmény.
B Bazis megvalasztasanak szempontjai, Bazis megvalasztasi szempontok, miiveleti 5
bazisvaltasi miiveletek réhagyasok.
C Egyszeriibb szilardsdgi méretezési eljarasok | Az MKGS rendszeresztergalasnal. 10
B A gyartasi eljarasok biztonsagtechnikaja Biztonsagtechnika. 5
B Segédanyagok (hiitd, kend) Hit6 és kendanyagok. 5
. . L Az egyetemes eszterga felépitése. 15
C | Hagyomdnyos & CNC- szerszamgépek | oy oo teroak jellemzéik, felépitésiik.
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 7
5 Syerszédmok kivalasztasa I,AZ esztergakések csloportositésa, 7
¢lgeometria, szerszamanyagok.
4 Gépek kivalasztasa Csucsesztergak. J ellemzc’iilrc, ’cs;oportosités. 8
Az egyetemes eszterga felépitése.
5 Szabvanyok, tablazatok hasznalata A forgécsolésrzerszémrok élgeometriéj & 8
Adatok megvalasztasanak szempontjai.
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakévetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikécioés rugalmassag 1
, Kozérthetdség 2
Tarsas = p
Interperszonalis rugalmassag 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés (Iényeglatas) 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

11. On egy egyedi alkatrészt gyarté miihely gyartistervezéje. Az a feladata, hogy tervezze és
szervezze meg a furast és a furatmegmunkalast, mint az alkatrészek gyartasanak egyik
leggyakoribb forgacsolasi miiveletét (példaul egyedi alkatrészek fiarasanak miiveleti
sorrendjét). Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges
jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

— Furés, furatmegmunkalas

— Furatok tiirése

— Furatmérés elve, alakhibak

— Az elérhetd pontossag és feliileti érdesség

— A furd és furatbdvitd szerszamok

— Forgacsolas jellemzdi, a forgacsolasi adatok megvalasztasanak szempontjai
— Erdk, a teljesitmény ¢és a gépi ido

— A bazisok, rahagyasok szerepe a gyartasi folyamatban
— Bazis megvalasztas szempontjai, miiveleti rdhagyasok
— A furas biztonsagtechnikdja

— A farogépek osztalyozasa

— Az asztali, az oszlopos és az allvanyos sugarfurogépek felépitése, mozgasviszonyaik
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

VizSZAZO NEVE: ..vvieiiiiiiiiiiiiiieiian

Ertékel6 lap

11.

On egy egyedi alkatrészt gyarté miihely gyartastervezoje. Az a feladata, hogy tervezze és

szervezze meg a furast és a furatmegmunkalast, mint az alkatrészek gyartasanak egyik

leggyakoribb forgacsolasi

miiveletét (példaul

egyedi

alkatrészek farasanak miiveleti

sorrendjét). Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges

jellemzok kiemelésére!

, Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipu c s . .. . . (s . g
szakmai és vizsgakovetelmény Az informacidotartalom vazlata alapjan ,
s > Max. | Elért
szerint
Furas, furatmegmunkalas. 10
A | Furas, furatmegmunkalas Furatok tiirése.
Furatmérés elve, alakhibak.
A forgécsolo eljarasok alkalmazési Az f:lc?r},leto pon‘ao SSag o8 fel}lletl érdessCe. 10
o A A furd és furatbdvitd szerszamok.
tertiiletei, szerszamai, gépei, fobb . . , .-
B . 1 . | Forgacsolas jellemzdi, a forgacsolasi adatok
paraméterei, az elérhetd pontossag, , . -
r s . oL megvalasztasanak szempontjai.
feliileti érdesség lehetdségei p e (s an
Erdk, a teljesitmény és a gépi ido.
B A bazisok, rdhagyasok szerepe a A bazisok, rahagyasok szerepe a gyartasi 10
gyartasi folyamatban folyamatban.
B Bazis megvalasztasanak Bazis megvalasztas szempontjai, miveleti 10
szempontjai, bazisvaltasi miiveletek | rdhagyasok.
B A gyartasi eljarasok biztonsag- A furés biztonsagtechnikédja. 10
technikdja
A farogépek osztalyozasa. 10
C Hagyomanyos és CNC- Az asztali, az oszlopos ¢és az allvanyos
szerszamgeépek sugarfurdgépek felépitése,
mozgésviszonyaik.
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 | Gyartasi bazisok kijelolése Bazis megvalasztasi szempontjai. 8
5 Miiveleti rahagyésok, tlirések Miiveleti rahagyésok. 7
meghatarozasa
5 | Szerszamok kivélasztasa A far6 élgeometria, szerszdmanyagok. 8
4 | Gépek kivalasztasa Gépek, munkadarab és szerszambefogok. 7
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onéllosag 2
Kommunikacids rugalmassig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Interperszonalis rugalmassag 1
Lényegfelismerés (Iényeglatas) 1
Moédszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

12. On egy gépiforgacsolo iizem gyartastervezoje. Feladata gyartastechnolégia és gyartistervezés
szempontjabol megindokolni, hogy miért készitik a szerszamgyartas sik- és alakos feliileteit
gyakran Kkiilonb6z6 marasi miiveletekkel (pl. sik feliilletii szerszamok megmunkalasa).
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok
kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

— A marasi eljarasok csoportositasa, mozgéasok

— Elgeometria, a mar6fogak alakja, alkalmazott szerszamanyagok
— Munkadarabok felfogasa, tartozékok

— Az egyetemes osztofej

— A forgécsolas jellemz0i, a forgacsolasi adatok megvalasztasanak szempontjai
— Az elérhetd pontossag ¢és feliileti érdesség

— Azerdk, a teljesitmény és a gépi id6

— Bazis megvalasztasi szempontjai, miiveleti rdhagyasok

— Hité- és kendanyagok

— Az MKGS rendszer

— Biztonsagtechnika

— A marogépek osztalyozasa, a vizszintes konzolos mardgép szerkezete és kinematikai

elemzése

25/63



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ..ot

Ertékel6 lap

12. On egy gépiforgacsolé iizem gyartistervezéje. Feladata gyartastechnolégia és gyartastervezés
szempontjabol megindokolni, hogy miért készitik a szerszamgyartas sik- és alakos feliileteit
gyakran kiilonb6zé marasi miiveletekkel (pl. sik feliiletii szerszamok megmunkalasa). Készitsen
elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

. Szakmai ismeretek alkalmazasa a . [ s . ‘s Pontszamok
Tipus s .. . . Az informacidtartalom vazlata alapjan .
szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
A marasi eljarasok csoportositasa, mozgasok.
Elgeometria, a marofogak alakja, alkalmazott
A Maras szerszamanyagok. 10
Munkadarabok felfogasa, tartozékok.
Az egyetemes o0sztofej.
A forgcsolé eljarasok alkalmazasi A forg’écsolrés’ jellemzoi, a fqrgécsolési adatok
B teriiletei, szerszdmai, gépei, fObb 2egV?laSZEasanak sz’en}pontjual. o . 15
paraméterei, az elérhetd pontossag, z el?,rheto p .on'Eossgg s felul’et.l .erslesseg.
feliileti érdesség lehetéségei Az er6k, a teljesitmény és a gépi ido.
B Bazis megvalasztasanak szempontjai, Bazis megvalasztasi szempontjai, miiveleti 10
bazisvaltasi miiveletek réhagyasok.
B Segédanyagok (hiitd, kend) Hit6- és kendanyagok. 5
C Egyszerlibb szilardsagi méretezési Az MKGS rendszer. 5
eljarasok
B A gyartasi eljarasok biztonsagtechnikdja | Biztonsagtechnika. 5
C Hagyoményos és CNC- szerszamgépek A m’arc")gépek osztély’ozé.sa, a Vi'ZSZ’il’lteS kc3nzolos 10
marogép szerkezete és kinematikai elemzése.
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vézlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 5
5 Gyartasi bazisok kijelolése Bazis megvalasztasi szempontjai. 5
5 Miveleti rahagyasok, tiirések Bazis megvalasztasi szempontjai. 5
meghatarozasa
4 Gyartasi és szerelési technologiai Erdk, teljesitmény, a gépi id6 meghatarozasa. 5
alapadatok kiszamitasa
5 Szerszamok kivalasztasa Mardszerszamok csoportositasa, élgeometria. 5
4 Gépek kivalasztasa Marogépek szerszdmbefogas, tartozékok. 5
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikéciés rugalmassag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Interperszondlis rugalmassag 1
Lényegfelismerés (I1ényeglatas) 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, Otletgazdagsag 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

13. On egy egyedi gépiforgicsolo miihely gyartastervezéje. Feladata gyartistervezési és
gyartastechnologiai szempontbol megindokolni, hogy a gyartastechnologia soran a tomegszeri
forgacsolasnak miért hatékony eljarasa az iiregelés (pl. nem szabalyos egyedi belsé formak
kialakitasa). Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges
jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

— Aziiregel6 eljarasok csoportositasa, alkalmazési teriilete

— A forgécslevalasztas modja

— Az iiregeldszerszamok felépitése, anyaga kialakitasa

— A forgécsolas jellemzo6i, a forgacsolasi adatok megvalasztasanak szempontjai
— Az elérhetd pontossag ¢és feliileti érdesség

— Hiit6- és kendanyagok

— Az regeldszerszam szilardsagi méretezése

— Biztonsagtechnika

—  Uregeldgépek fajtai, jellemzdik

27/63



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékel6 lap

13. On egy egyedi gépiforgacsolé miihely gyartastervezoje. Feladata gyartastervezési és
gyartastechnoldgiai szempontbol megindokolni, hogy a gyartastechnologia soran a tomegszeri
forgacsolasnak miért hatékony eljarasa az iiregelés (pl. nem szabalyos egyedi bels6 formak
kialakitasa). Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges
jellemzok kiemelésére!

, Szakmai ismeretek alkalmazasa a . I . ‘s Pontszamok
Tipus e . o . . Az informaciétartalom vazlata alapjan .
szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Az iiregel0 eljarasok csoportositasa,
alkalmazasi teriilete.
B Uregelés (huz6 maras) A forgacslevalasztas modja. 15
Az iiregelOszerszamok felépitése, anyaga
kialakitasa.
A forgacsolo eljarasok alkalmazasi A forgacsolas jellemz0i, a forgacsolasi adatok
B teriiletei, szerszamai, gépei, fobb megvalasztasanak szempontjai. 10
paraméterei, az elérhetd pontossag, Az elérhetd pontossag és feliileti érdesség.
feliileti érdesség lehetoségei
B Segédanyagok (hiitd, kend) Hiit6- és kendanyagok. 5
C Egyszeriibb szilardsagi méretezési Az liregeldszerszam szildrdsagi méretezése. 5
eljarasok
B A gyartasi eljarasok biztonsagtechnikaja | Biztonsagtechnika. 10
C Hagyomanyos és CNC-szerszamgépek | Uregeldgépek fajtai, jellemzdik. 15
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 4
5 Miveleti rahagyasok, tiirések Miveleti rahagyasok. 5
meghatarozasa
4 Gyartasi és szerelési technologiai Az erdk, a teljesitmény és a gépi id6 8
alapadatok kiszamitasa meghatarozasa.
5 Szerszamok kivalasztasa Az liregelOszerszamok kialakitasa. 8
4 Gépek kivalasztasa Gépek kivalasztasi szempontjai. 5
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onéllosag 2
Kommunikéciés rugalmassag 1
. Kozérthetdség 2
Tarsas = -
Interperszonalis rugalmassag 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés (Iényeglatés) 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Mindoésszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

14. On egy gépiforgacsolé iizem gyartastervezéje. Feladta, hogy gyartistechnologia és
gyartastervezés szempontjabol érvekkel tamassza alda, hogy miért az egykéses vagy fazonkéses
megmunkalasok - a gyalulas és a vésés - hasznalatosak az egyedi gyartasi eljarasok soran
(példaul egyedi alakzatok, méretek kialakitasa az alkatrészeken). Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

— Gyalu és vésOkések csoportositasa, élgeometria, alkalmazott szerszamanyagok
— Az erdk, a teljesitmény és a gépi id6 meghatdrozasa

— A gyalulas és vésés forgacsolasi jellemzdi, a forgacsolasi adatok megvalasztasanak

szempontjai
— Az elérhetd pontossag ¢és feliileti érdesség
— Bézis megvalasztasi szempontjai, miiveleti rdhagyasok
— Hité- és kendanyagok
— Az MKGS rendszer
— Biztonsagtechnika
— Hagyomanyos és CNC-szerszamgépek alkalmazasi teriilete
— LengO6himbas hajtomi
— A hosszgyalu és a vésdgép szerkezeti felépitése, mozgasviszonyai

— Kiilonleges gyalugépek
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

Ertékel6 lap

14. On egy gépiforgacsolé iizem gyartastervezoje. Feladta, hogy gyartastechnologia és gyartastervezés

szempontjabdl érvekkel tamassza ald, hogy miért az egykéses vagy fazonkéses megmunkalasok - a gyalulas
a vésés - hasznilatosak az egyedi gyartasi eljarasok soran (példaul egyedi alakzatok, méretek
kialakitasa az alkatrészeken). Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

és

. Szakmai ismeretek alkalmazasa a . (s . e Pontszamok
Tipus e s . . . . Az informéacidtartalom vazlata alapjan -
szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Gyalu és vésokések csoportositasa, élgeometria,
B Gyalulds, vésés alkalrf,lazott s;er/szér’nan}’fagok: o 10
Az erdk, a teljesitmény és a gépi id6
meghatarozasa.
A forgacsolo eljarasok alkalmazasi A gyalulas és vésés forgacsolasi jellemzo6i, a
B teriiletei, szerszamai, gépei, fobb forgéacsolasi adatok megvalasztasanak 10
paraméterei, az elérhetd pontossag, szempontjai.
feliileti érdesség lehetdségei Az elérhetd pontossag ¢€s feliileti érdesség.
B Bazis megvalasztasanak szempontjai, Bazis megvalasztasi szempontjai, miiveleti 10
bazisvaltasi miiveletek réhagyasok.
B Segédanyagok (h{itd, kend) Hit6- és kendanyagok. 5
C Egyszertibb szilardsagi méretezési Az MKGS rendszer. 10
eljarasok
B A gyartasi eljardsok biztonsagtechnikaja | Biztonsagtechnika. 5
Hagyomanyos és CNC-szerszadmgépek
alkalmazasi teriilete.
C Hagyomanyos és CNC-szerszamgépek. Leng6himbds hajtomdi. . 10
Hosszgyalu vésogép szerkezeti felépitése,
mozgasviszonyai.
Kiilonleges gyalugépek.
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 5
5 Gyartasi bazisok kijeldlése Bazis megvalasztasi szempontjai. 5
5 Miveleti rahagyasok, tiirések Bazis megvalasztasi szempontjai, miiveleti 5
meghatarozasa rahagyasok.
4 Gyartasi €s szerelési technologiai Az er6k, a teljesitmény és a gépi idok. 5
alapadatok kiszamitasa
5 Szerszamok kivalasztasa Elgeometria, alkalmazott szerszamanyagok. 5
4 Gépek kivalasztasa Gyalu- és vésOgépek, alkalmazasi teriiletiik. 5
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikéciés rugalmassag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Interperszonalis rugalmassag 1
Lényegfelismerés (Iényeglatas) 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, Otletgazdagsag 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

15. On egy finommegmunkaldsi miihely gyartistervezoje. Tervezze meg a finomfeliileti
megmunkalasok forgacslevalasztasi miiveletét (példaul kiilonb6zé koszoriilési miiveleteket)!
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok
kiemelésére!

Informdacidtartalom vazlata
— A Kkoszoriilési eljarasok csoportositasa, a kOszorliszerszam, megvalasztasanak
szempontjai, felfogasa
— Korongszabalyoz6 szerkezetek
— Munkadarab befogési modok
— A forgécsolasi adatok megvalasztasi szempontjai
— Az elérhetd pontossag ¢és feliileti érdesség
— Erdk, teljesitmény, gépi id6 meghatarozasa
— Bazis megvalasztasi szempontjai, miiveleti rdhagyasok
— Hiutéanyagok
— Biztonsagtechnika
— Koszorligépek, munkateriilete, osztalyozasa, paldstkoszoriilés modja, mozgasai
— Furatkoszoriilés
— Csucsnélkiili koszoruk

—  Sikkoszorilés
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékel6 lap

15. On egy finommegmunkalasi miihely gyartastervezéje. Tervezze meg a finomfeliileti
megmunkalasok forgacslevalasztasi miiveletét (példaul kiilonboz6 koszoriilési mitveleteket)!
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok

kiemelésére!
. Szakmai ismeretek alkalmazasa a . (s . s Pontszamok
Tipus s .. . . Az informacidtartalom vazlata alapjan .
szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
A koszoriilési eljarasok csoportositasa, a
koszorliszerszam, megvalasztasanak
A Koszoriilés szempontjai, felfogasa. 15
Korongszabalyoz6 szerkezetek.
Munkadarab befogéasi modok.
A forgacsolo eljarasok alkalmazasi A forgacsolasi adatok megvalasztasi
teriiletei, szerszamai, gépei, fobb szempontjai.
B L gt . 1 . e . 15
paraméterei, az elérhet pontossag, Az elérhet6 pontossag €s feliileti érdesség.
feliileti érdesség lehetOségei Erok, teljesitmény, gépi id6 meghatarozasa.
B Bazis megvalasztasanak szempontjai, Bazis megvalasztasi szempontjai, miiveleti 10
bazisvaltasi miiveletek rahagyasok.
B Segédanyagok (hiitd, kend) Hutdanyagok. 5
B A gyartasi eljarasok biztonsagtechnikaja | Biztonsagtechnika. 5
Koszorigépek, munkateriilete, osztalyozasa.
palastkdszoriilés modja, mozgasai.
C Hagyomanyos és CNC-szerszamgépek | Furatkdszoriilés. 10
Csucsnélkiili koszortk.
Sikkoszoriilés.
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi véazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 5
5 Gyartasi bazisok kijelolése Miiveleti rahagyasok. 5
5 Miveleti rahagyasok, tiirések Bazis megvalasztasi szempontjai. 5
meghatarozasa
4 Gyartasi és szerelési technologiai Az erdk, a teljesitmény és a gépi ido6. 5
alapadatok kiszamitasa
5 Szerszamok kivalasztasa A koszoriszerszam. Korongszabalyozas. 5
4 Gépek kivalasztasa A koszorigépek kivalasztasi szempontjai. 5
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikéciés rugalmassag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Interperszonalis rugalmassag 1
Lényegfelismerés (Iényeglatas) 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitds, otletgazdagsag 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

16. On egy egyedi forgacsolomiihely gyartastervezoje. Feladata a gyartastechnolgiak miiveletei
soraba beilleszteni a szikraforgacsolast mint uj megmunkalasi technologiat, az eljarassal
elvégezheté miiveleteket és alkalmazasuk lehetdségeit. Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Szikraforgacsolas anyaglevalasztas elve
— A tomb és a huzalelektrodas szikraforgacsolas

— Elektrokémiai megmunkaldsok (anédmechanikai, ultrahangos, 1ézerrel,

elektronsugarral és plazmasugarral)
— A szikraforgacsolas forgacsolési adatai megvalasztasdnak szempontjai
— Az elérhetd pontossag és feliileti érdesség
— Bazis megvalasztasi szempontjai, miiveleti rdhagyasok
— Megmunkalasok segédanyagai
— Kiilonleges megmunkalasok berendezései

— Biztonsagtechnika
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ..ot

Ertékel6 lap

16. On egy egyedi forgicsolémiihely gyartastervezéje. Feladata a gyartistechnolgiak miiveletei
soraba beilleszteni a szikraforgacsolast mint uj megmunkalasi technologiat, az eljarassal
elvégezheté miiveleteket és alkalmazasuk lehetdségeit. Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos Iényeges jellemzok kiemelésére!

Tipus Szakn.lai ismeretek alkalmazdsa a Az informacidtartalom vazlata alapjan Pontszimok
szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Szikraforgacsolas anyaglevalasztas elve. 5
A tomb ¢és a huzalelektrodas szikraforgacsolas. 5
C Egyéb kiilonleges megmunkalasok Elektrokémiai megmunkalasok 5
(anddmechanikai, ultrahangos, lézerrel,
elektronsugarral és plazmasugarral).
A forgacsolé eljdrasok alkalmazdsi A szilfraforgé’csolés forgécsqlési adatai 10
2 L megvalasztasanak szempontjai.
B temlet(?l, sz'erszan}al, gspe1, fobb’
?gﬁg?gj;’gggﬂ;ﬁg épg(:iltossag, Az elérhetd pontossag €s feliileti érdesség. 5
B Bazis megvalasztasanak szempontjai, Bazis megvalasztasi szempontjai, miiveleti 10
bazisvaltasi miiveletek rahagyasok.
B Segédanyagok (hiitd, kend) Mﬁegﬂmunkélésok segédanyagai. . 8
’ Kiilonleges megmunkalasok berendezései. 7
B A gyartasi eljarasok biztonsagtechnikéja | Biztonsagtechnika. 5
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 8
5 Gyartasi bazisok kijelolése Bazis megvalasztasa, miiveleti rahagyasok. 7
4 Gyartasi és szerelési technologiai A szikraforgacsolas forgacsolasi adatai 8
alapadatok kiszamitasa megvalasztasanak szempontjai.
. i , A tomb- és a huzalelektrodas 7
4 Gepek kivilasztasa szikraforgacsolas alkalmazasi teriilete.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciiak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikécids rugalmassag 1
, Kozérthetéség 2
Tarsas o p
Interperszonalis rugalmassag 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés (Iényeglats) 1
Mod-szer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

17. On egy alkatrészgyarté miihely gyartastervezéje. Az a feladata, hogy a gyartasi és a szerelési
miiveletek soran tervezze meg az alkatrészgyartast koveto szerelési technolégiakat, szerelési
eljarasokat (pl. hajtomiivek esetén). Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a
témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Finomfeliileti megmunkalasok elve, szerszdmai, technologiaja, gépei
— A finomesztergélas, finomfuras és a finommaras

— Dorzskoszoriilés

— Az elérhetd pontossag ¢és feliileti érdesség

— Miveleti rdhagyasok

— A finomfeliileti megmunkalasok technologiai adatainak kivalasztasa
— Bazis megvalasztasi szempontjai, miiveleti rdhagyasok

— Hit6- és kendanyagok

— Biztonsagtechnika

— Dorzskoszorilés, tikrosités
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékel6 lap

17. On egy alkatrészgyarté6 miihely gyartastervezéje. Az a feladata, hogy a gyartasi és a szerelési
miuveletek soran tervezze meg az alkatrészgyartast koveto szerelési technoldgiakat, szerelési
eljarasokat. Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges
jellemzok kiemelésére!

. Szakmai ismeretek alkalmazasa a . (s . s Pontszamok
Tipus s .. . . Az informacidtartalom vazlata alapjan .
szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Finomfeliileti megmunkalasok elve,
szerszamai, technologiaja, gépei.
B Finomfeliileti megmunkal¢ eljarasok A finomesztergalas, finomfuras és a 15
finommaras.
Dorzskoszoriilés.
A forgacsolo eljarasok alkalmazasi Az elérhetd pontossag ¢€s feliileti érdesség.
teriiletei, szerszamai, gépei, fobb Miiveleti rahagyasok.
B L 1 . o 12 L 15
paraméterei, az elérhet pontossag, A finomfeliileti megmunkalasok technologiai
feliileti érdesség lehetOségei adatainak kivalasztasa.
B Bazis megvalasztasanak szempontjai, Bazis megvalasztasi szempontjai, miiveleti 10
bazisvaltasi miiveletek rahagyasok.
B Segédanyagok (hiitd, kend) Hité- és kendanyagok. 5
B A gyartasi eljarasok biztonsagtechnikaja | Biztonsagtechnika. 5
, , L, A finomesztergalas, finomfuras és a
C Hagyoményos és CNC- szerszimgeépek finommaras. Dorzskoszoriilés, tiikrosités. 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 5
5 Gyartasi bazisok kijelolése Bazis megvalasztasi szempontjai. 5
5 Miiveleti rahagyasok, tiirések Miiveleti rahagyasok. 5
meghatarozasa
4 Gyartasi ¢és szerelési technologiai A finomfeliileti megmunkaldsok technologiai 5
alapadatok kiszamitasa adatainak kivalasztasa.
5 Szerszamok kivalasztasa A ﬁno’mfe.lﬁleti megm'urr'lkélai’solf clve, 5
szerszamai, technologiaja, gépei.
4 Gépek kivalasztasa A ﬁnormfe.h'ileti meg’m.ull.lkélélsolf elve, 5
szerszamai, technologidja, gépei.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciiak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikéciés rugalmassag 1
Tarsas Kozérthetoség 2
Interperszonalis rugalmassag 1
Lényegfelismerés (Iényeglatas) 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, Otletgazdagsag 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

18. On egy alkatrészgyarté egység gyartastervezéje. Az a feladata, hogy a gyartastechnolégia
miiveletei soraban alkalmazza a nem oldhat6 kotéseket (példaul alkatrészek osszekotéséhez a
kiilonb6z6 hegesztési miiveleteket). Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval
kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— A szerelés alapfogalmai, a gyartasi koltségek kapcsolata, modszerek
— A szerelés tervezésének szempontjai
— Szerelési csaladfa felépitése, elemei, vazlata

— Jellegzetes szerelési eljarasok technoldgidja, szerszam-, eszkoz- és segédanyag-

sziikséglete, alkalmazasi teriilete
— Csavarkotések

— Jellegzetes szerelési eljardsok technologiaja, szerszam-, eszkoz- ¢és segédanyag-

sziikséglete, alkalmazasi teriilete, biztonsagtechnikaja
— Sajtolokotés, zsugorkotés, anyaggal és alakkal zaro kotések
— Jellegzetes szerelési eljarasok segédanyag-sziikséglete

— A szerelés biztonsagtechnikaja
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékel6 lap

18. On egy alkatrészgyarto egység gyartastervezoje. Az a feladata, hogy a gyartastechnologia miiveletei
soraban alkalmazza a nem oldhato kotéseket (példaul alkatrészek osszekotéséhez a Kkiilonbozo
hegesztési miiveleteket). Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos

Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és Vlzsgakovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
A szerelés alapfogalmai, a gyartasi koltségek
B Szerelési technologiak kapcsolata, modszerek. 15
Szerelés tervezésének szempontjai.
B Szerelési csaladfa Szerelési csaladfa felépitése, elemei, vazlata. 15
Jellegzetes szerelési eljarasok technolégidja,
B Oldhaté kotések jellemz6i szerszém:, .eszk“é')z- és segédanyag-sziikséglete, 10
alkalmazasi teriilete.
Csavarkotések.
Jellegzetes szerelési eljarasok technolégidja,
Nemoldhat6 kotések jellemzoi és szerszam-, eszk0z- €és segédanyag-sziikséglete,
B készitésének technologidja, alkalmazasi teriilete, biztonsagtechnikaja. 10
berendezései, eszkozei Sajtolokotés, zsugorkotés, anyaggal és alakkal
zard kotések.
B Segédanyagok (hiité, kend) Je{leg’zetes szerelési eljarasok segédanyag- 5
sziikséglete.
B A gyartasi eljarasok A szerelés biztonsagtechnikaja. 5
biztonsagtechnikaja
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités 10
4 Gyartasi €s szerelési technoldgiai A szerelés alapfogalmai. 10
alapadatok kiszamitasa Gyartasi és a szerelési koltségek kapcsolata.
5 Syerszéamok kivalasztasa J elleg%etes szeruelérsi elj ai,résok techqplégiéja, 10
szerszam, eszkoz és segédanyag-sziikséglete.
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikéciés rugalmassag 1
, Kozérthetdség 2
Tarsas 1 .
Interperszonalis rugalmassag 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés (Iényeglatas) 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, Otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

19. On egy alkatrészgyarté egység gyartastervezoje. Miiveletek tervezése soran alkalmazza az
alapveto hegesztési eljarasokat, a hegesztési kotéseket, hegesztési technolégiakat (példaul az
egyedi alkatrészek gyartasanal)!

Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok
kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

— Nem oldhato kotések rajzi jelolése

— Varratfajtak

— Védogazas ivhegesztés, a varrathibak

— Az AWI hegesztés technoldgiaja

— AFI hegeszt6 eljaras technologiaja

— (€O, védodgazas hegesztd eljaras technologidja

— Elokészités, utomunkalatok

— Hegesztési hibak

— A sajtolohegesztési eljarasok csoportositasa

— A pont és a vonalhegesztés berendezései

— Védoégazok szerepe a kiilonboz6 anyagok hegesztésénél
— Az ellenallas hegesztés fizikai alapjai az egyes acélfajtaknal

— Az AWI hegesztésnél az ivben lejatszodd folyamatok, a polaritds szerepe,

technologidja
— Védbgazok szerepe, tulajdonsagai, a kiilonbdz6 anyagok hegesztésénél

— Biztonsagtechnika
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékel6 lap

19. On egy alkatrészgyarté egység gyartastervezéje. Miiveletek tervezése soran alkalmazza az alapveté
hegesztési eljarasokat, a hegesztési kotéseket, hegesztési technologiakat (példaul az egyedi
alkatrészek gyartasanal)!

Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok

kiemelésére!
Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan ,
. o . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
B Hegesztési rajzjelek, Nem oldhat6 kotések rajzi jelolése. 10
varratdbrazolasok Varratfajtak.
Védogazas ivhegesztés, a varrathibak.
Az AWI hegesztés technologiaja.
Nemoldhat6 kotések jellemzoi €s AFI he,ge”sz:co eljdras tec,bn(?l,oglaj a s
o tens g CO, véddgazas hegesztd eljaras technologidja.
B |készitésének technologidja, SNy , . 20
.. N Elokészités, utomunkalatok.
berendezései, eszkozei L
Hegesztési hibak.
A sajtolohegesztési eljarasok csoportositasa.
A pont és a vonalhegesztés berendezései.
Védogazok szerepe a kiilonb6zd anyagok
, TR hegesztésénél.
C | Szabvdnyos ipari vasotvozetek Az ellenallas hegesztés fizikai alapjai az egyes 15
acélfajtaknal.
C Szabvanyos Az AWI hegesztésnél az ivben lejatszodo 5
konnylifémotvozetek folyamatok, a polaritas szerepe, technologiija.

Védogazok szerepe, tulajdonsagai a kiilonbozé | 5

B | Segédanyagok (hiitd, kend) anyagok hegesztésénél.

A |Ivhegesztés biztonsagi ismeretei | Biztonsagtechnika. 5
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités 10
5 Gyartasi eljarasok kivalasztasa | VédOgazas ivhegesztés ellenallas hegesztés. 20
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosig 2
Kommunikacios rugalmassag 1
. Kozérthetdség 2
Téarsas 1 .
Interperszondlis rugalmassag 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés (I1ényeglatés) 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, Otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Minddosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

20. On egy osszeszerelé iizem gyartistervezoje. Tervezze és szervezze meg a szerelést végzé
szakembereknek a szerelési munkalatokat, az egyedi feladatokat és a szerelési technolégiakat
(példaul szerelési csaladfa szerinti szerelés)! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen
a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Jellegzetes gépelemek szerelési szempontjai, eszkdzei, szerelés kozbeni ellendrzés

— Tengelykapcsolok, siklo és gordiildcsapagyak szerelése, fogaskerekek, csiga és

csigakerék szerelése
— Kiegyenstlyozas (célja, fajtai)
— Jellegzetes gépelemek szerelési szempontjai, eszkozei, szerelésellendrzés
— A szerelémunkak mindségi ellendrzése
— Gépelemek szerelési-kenési szempontjai

— Jellegzetes gépelemek szerelési szempontjai, biztonsagtechnikéja
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat
Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékel6 lap

20. On egy oOsszeszerelé iizem gyartastervezéje. Tervezze és szervezze meg a szerelést végzo
szakembereknek a szerelési munkalatokat, az egyedi feladatokat és a szerelési technologiakat
(példaul szerelési csaladfa szerinti szerelés)! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen
a témaval kapcsolatos Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan ,
. .. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
B Szerelési csaladfa J ellegzej[es gépe}em?k szgrelési fze@pontjai, 15
eszkozei, szerelés kozbeni ellendrzés.
Tengelykapcsolok, siklo és
B Oldhaté kotések jellemzoi gQrdﬁl’écsqpégyalf szerelé§e, fogaskerekek, 10
csiga és csigakerék szerelése.
Kiegyensulyozas (célja, fajtai). 10
Jellegzetes gépelemek szerelési szempontjai,
B Szerelési technologiak eszkdzei, szerelésellendrzés. 15
A szereldmunkak mindségi ellendrzése.
C Tribologiai ismeretek Gépelemek szerelési-kenési szempontjai. 5
B A gyartasi eljarasok Jellegzetes gépelemek szerelési szempontjai, 5
biztonsagtechnikdja biztonsagtechnikaja.
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. |Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 5
Technoldgiai dokumentacio Tengelykapcsolok szerelése.
(miiveletterv, miiveleti Siklo és gordiilécsapagyak szerelése.
4 sorrendterv, miveletiranyitasi | Fogaskerekek, csiga és csigakerék szerelése. 15
terv, abras miiveleti utasitas, Kiegyensulyozas (célja, fajtai).
szerelési utasitas, ellendérzési
utasitas stb) készitése
Gyartasi és szerelési Jellegzetes gépelemek szerelési szempontjai,
4 technologiai alapadatok eszkdzei, szerelés kozbeni ellendrzés. 10
kiszamitdsa
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosig 2
Kommunikacios rugalmassag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Interperszondlis rugalmassag 1
Lényegfelismerés (1ényeglatas) 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

21. On egy alkatrészgyarté miihely gyartistervezéje. Tervezze meg azokat a gyartasi
technologidakat, miiveleteket amelyekkel befolyasolja a gyartasi pontossagot (példaul gyartasi,
miiveleti sorrendtervek, geometriai méretellenérzések)! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Szabvanyos mérettiirések, illesztések

— A feliileti érdesség €s 0sszefiiggése a tliréssel
— Sz06rodas, eloszlasi gorbe, tiirés fogalma

— Megmunkalasi pontossag fogalma, hibak fajtai

— A kiilonb6zd gyartasi eljarasokkal elérhetd gyartasi pontossag és feliileti érdesség az

elégyartmany gyartastol a szerelésig
— A gyartasi pontossagot befolyasolo tényezdok
— Rendszeres ¢és véletlen makro- és mikrogeometriai hibak. Hibak 6sszegzése
— Sz6rodas, eloszlasi gorbe, tlirés fogalma

— Technologiai adatok meghatarozasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékel6 lap

21. On egy alkatrészgyarté miihely gyartastervezéje. Tervezze meg azokat a gyartasi
technoldgiakat, miiveleteket amelyekkel befolyasolja a gyartasi pontossagot (példaul gyartasi,
miiveleti sorrendtervek, geometriai méretellenérzések)! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és \;;zesl.giilllt(ovetelmeny Az informacidétartalom vazlata alapjan Max. | Elért
Szabvanyos mérettiirések, illesztések.
A | A tlirések szarmaztatdsa A feliileti érdesség és Osszefliggése a tiiréssel. | 20
Sz6rodas, eloszlasi gorbe, tirés fogalma.
A forgécsolé elj éréspk alkglmazési lf\g/l[jigimunkalaﬁ pontossdg fogalma, hibak
B terulet?l, szerszamal, gepel, fObb, A kiilonboz6 gyartasi eljarasokkal elérhetd 15
par"am§t’erel, az elerhe:[,o P onfossag, gyartasi pontossag ¢és feliileti érdesség az
feliileti érdesség lehetdségei oo C ot .
elégyartmany gyartastol a szerelésig.
A gyartasi pontossagot befolyasolo tényezok.
A gyartasi hibak fajtai és ezek Rendszeres ¢s véletlen makro- és
B : e o . 15
eredete mikrogeometriai hibak. Hibak 6sszegzése.
Sz6rddas, eloszlasi gorbe, tlirés fogalma.
C | Geometriai méretek kiszdmitdsa | Technologiai adatok meghatarozasa. 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 5
5 Muveleti rahagyasok, tiirések A feliileti érdesség és 0sszefliggése a 10
meghatarozasa tiiréssel.
El6 és felgyartmany kivalasztasa a | A kiilonbozo gyartasi eljarasokkal elérhetd
4 gazdasagos gyartas gyartasi pontossag ¢s feliileti érdesség az 10
figyelembevételével elégyartmany gyartastol a szerelésig.
4 | Miszaki tdblazatok kezelése Szabvéanyos mérettiirések, illesztések. 5
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikacids rugalmassag 1
, Kozérthetdség 2
Tarsas . LA
Visszacsatolasi készség 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés (1ényeglatas) 1
Modszer Rendszerezo képesség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

22. On egy forgicsoloiizem gyartastervezéje. Alkalmazza a gyartastechnolégia miiveleteinél a
kiils6 hengeres feliiletek (henger, persely, tarcsa tipusi munkadarabok) nagyolo, simité és
finommegmunkalasok gyartastervezésének fobb szempontjait (példaul forgacsolasi eljarasok
paramétereinek figyelembevétele)!

Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok
kiemelésére!

Informdacidtartalom vazlata
— A technologiai tervezés elokészitése, elemzés, gyartas technikai feltételeinek
meghatarozasa
— Az elégyartmany kivalasztasi szempontjai
— A technoldgiai folyamat adatai
— Miveletek el6tti allapot meghatarozasa (sziikséges miiveleti méretek ¢€s tlirések)
— Bazisvalasztas szempontjai, bazisvaltas szamitasa
— Hokezelési technologia kivalasztasa
— A helyzetmeghatarozas, befogasi mod kivalasztasdnak szempontjai
— A szerszam tipusdnak, anyagénak, méretének kivalasztasi szempontjai
— A munkadarab-, késziilék-, gép-, szerszam rendszer (MKGS)
— Kozbensd ellendrzé méréeszkdzok
— Technoldgiai paraméterek kivalasztasi szempontjai

— A gyartas soran leggyakrabban el6fordul6d hibak és azok varhaté mértéke
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

ViZSZAZO NEVE: .o.uvieiiiiiiii e,

Ertékel6 lap

22. On egy forgacsoloiizem gyartistervezoje. Alkalmazza a gyartastechnolégia miiveleteinél a
kiils6 hengeres felilletek (henger, persely, tarcsa tipusu munkadarabok) nagyolo, simito és
finommegmunkalasok gyartastervezésének fobb szempontjait (példaul forgacsolasi eljarasok
paramétereinek figyelembevétele)!
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok

kiemelésére!
Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és Vlzsgakovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
Miiszaki rajzok olvasasa, A technologiai tervezés elOkészitése, elemzés
B . . o rs Ay R . 10
értelmezése, készitése gyartas technikai feltételeinek meghatarozasa.
A El6 és félg}{értmény kivalasztasi Az eldgyartmany kivalasztasanak szempontjai. 10
szempontjai
A technologiai folyamat adatai. Miveletek eldtti
B A bazisok, rahagyasok szerepe a allapot meghatarozasa (sziikkséges miveleti 15
gyartasi folyamatban méretek és tlirések). Bazisvalasztas szempontjai,
bazisvaltas szamitésa.
B Hokezelési technologiak Hokezelési technologia kivalasztasa. 5
B Bazis megvalasztasanak szempontjai, | A helyzetmeghatarozas, befogasi méd s
bazisvaltasi miiveletek. kivalasztasanak szempontjai.
A szerszam tipusanak, anyaganak, méretének
A forgacsolo eljarasok alkalmazasi | kivalasztasi szempontjai. A munkadarab-,
B teriiletei, szerszamai, gépei, fobb késziilék-, gép-, szerszam rendszer (MKGS). 10
paraméterei, az elérhetd pontossag, | Kozbenso ellendrzé mérdeszkdzok.
feliileti érdesség lehetdségei Technologiai paraméterek kivalasztasi
szempontjai.
B A gyartasi hibak fajtai és ezek A gyartas soran leggyakrabban el6forduld hibak 5
eredete ¢s azok varhatd mértéke.
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
e L . A technologiai tervezés eldkészitése. 3
5 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése . . . i
Alkatrész elemzése, funkcionalitasa.
El6 ¢és félgyartmany kivalasztasa a Az eldgyartmany kivalasztasanak szempontjai. 3
4 gazdasagos gyartas
figyelembevételével
5 Miveleti rahagyasok, tiirések Az egyes milveletek el6tti allapot 3
meghatarozasa meghatarozasa.
5 Gyartasi bazisok kijelolése Bazisvalasztds szempontjai, szamitasa. 3
5 Gyartasi eljarasok kivalasztasa A technologiai folyamat kidolgozasa. 3
4 Gyartaskozi hokezelések tervezése | Hokezelési technoldgia kivalasztasa. 3
5 Szerszamok kivalasztasa Szerszam tipusanak, anyaganak, szempontjai. 3
4 Gépek kivalasztasa Gépkivalasztas szempontjai. 3
4 Miiszaki tablazatok kezelése Technologiai paraméterek kivalasztasa. 3
4 Gyartasi €s szerelési technoldgiai Fo6- ¢és mellékidok kiszdmitasa. 3
alapadatok kiszamitasa
Osszesen 90

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onéllosag 2
Kommunikéciés rugalmassag 1
Kozérthetdség 2
Tarsas . LA
Visszacsatolasi készség 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés (Iényeglatas) 1
Modszer Rendszerez6 képesség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Mindoésszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

23. On egy alkatrészgyartéo egység gyartastervezoje. Feladata a menetkészité eljarasokat,
technologiakat, menetkészité6 szerszamokat, gépeket, berendezéseket és azok paramétereit
alkalmazni és tervezni az adott miiveletek elvégzésére. Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Menetek szarmaztatidsa, menetfajtak, rajzi jeldlése, pontossag és feliileti érdesség
— Menetvagas esztergan

— Menetmardgépek

— Menetkoszoriilo eljarasok, gépek

— Képlékeny menetgyarto eljarasok

— Kiilso és belsé menetkészitd szerszamok

— Vezérorso-eszterga

— Helyesbit6 szerkezet

— Menetmetszd gépek

— Menetmardgépek fajtai, szerszdmaik, mozgasviszonyok
— Biztonsagtechnika

— QGyarthatosagi vizsgalat, szerszam és gép kivalasztasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ..ot

Ertékel6 lap

23. On egy alkatrészgyartdo egység gyartastervezéje. Feladata a menetkészité eljarasokat,
technologiakat, menetkészitd szerszamokat, gépeket, berendezéseket és azok paramétereit
alkalmazni és tervezni az adott miiveletek elvégzésére. Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa Pontszamok
Tipus | a szakmai és Vlzsgakovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
B Miiszaki rajzok olvasésa, Menetek szarmaztatdsa, menetfajtak, rajzi 15
értelmezése, készitése jelolése, pontossag és feliileti érdesség.
Menetvagas esztergan.
A Menetmegmunkalas Menetnaa TOEEp ?k' g . 15
Menetkdszoriilo eljarasok, gépek.
Képlékeny menetgyarto eljarasok.
Kiilsé és belsé menetkészitd szerszamok.
A forgacsolo6 eljarasok alkalmazasi | Vezérorso-eszterga.
B terliletei, szerszamai, gépei, fobb | Helyesbit6 szerkezet. 20
paraméterei, az elérhetd pontossag, | Menetmetsz6 gépek.
feliileti érdesség lehetdségei Menetmarogépek fajtai, szerszamaik,
mozgasviszonyok.
B A gyartasi eljarasok Biztonsagtechnika. 5
biztonsagtechnikéja
B Egyszerii megmunkal6 programok | Gyarthatdsagi vizsgalat, szerszam és gép 5
irdsa kivélasztisa.
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 6
5 Gépészeti rajz olvasasa, Menetek rajzi jelolése, pontossag és feliileti 6
értelmezése érdesség megadasa.
5 Gyartasi eljarasok kivalasztasa Menetvagas esztergan. Menetmetsz6 gépek. 6
5 Szerszamok kivalasztasa Kiilsé és belsé menetkészitd szerszamok. 6
4 Gépek kivalasztasa Menetr,nets.zé gépek: Menetmar(')gépek fajtai, 6
szerszamaik, mozgasviszonyok.
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onéllosag 2
Kommunikéciés rugalmassag 1
TAarsas KOZéI’tthéSég 2
Visszacsatolasi készség 1
Lényegfelismerés (Iényeglatas) 1
Modszer Rendszerezd képesség 1
Kreativités, otletgazdagsag 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

24. On egy fogazo iizem gyirtastervezéje. Készitse elé a fogazas miiveletét, tervezze meg miiveleti
sorrendjét, és alkalmazza a fogazo eljarasokat, technolégiakat az adott miiveletek
elvégzéséhez! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Fogazatok jelolése, a rajzon szerepld adatok
— Fogaskerekek jellemz6 méretei, tlirései

— Fogazo6 eljarasok csoportositasa

— Fogaskerékgyartas gyartastervezése

— Eldgyartmany megvalasztasa, gépkivalasztas
— A keréktest elézetes megmunkalasa

— Miveleti rahagyasok

— Miveleti sorrend

— A fogazé megmunkaldsok technologiai adatainak kivalasztasa
— Hengeres kerekek

— Kupkerékfogazo

— Fogkoszoriik, foghantolok

— Fogaskerekek méreteinek ellendrzése

— Biztonsagtechnika
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékel6 lap

24. On egy fogazo iizem gyartastervezéje. Készitse el a fogazas miiveletét, tervezze meg miiveleti

sorrendjét, és

alkalmazza a fogazo eljarasokat,

technoldgiakat az adott miiveletek

elvégzéséhez! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges

jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa Pontszamok
Tipus | a szakmai és Vlzsgakovetelmeny Az informaciétartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
B Miiszaki rajzok olvasésa, Fogazatok jelolése, a rajzon szerepl6 adatok. 10
értelmezése, készitése Fogaskerekek jellemz6 méretei, tiirései.
C Fogazas Fogazd eljarasok csoportositasa. 10
A El6 és félgyartmany kivalasztasi | Fogaskerékgyartas gyartastervezeése. 10
szempontjai Elogyartmany megvalasztasa, gépkivalasztas.
B A bazisok, rahagyasok szerepe a | A keréktest eldzetes megmunkalasa. 10
gyartasi folyamatban
A forgdcsolo eljarasok alkalmazasi | Mo veleti rahagyasok. Mitveleti sorrend. 15
oy P A fogaz6 megmunkalasok technologiai adatainak
B terulet?l, szerszarnal, sepel, fObb, kivalasztasa. Hengeres kerekek. Kupkerékfogazo.
paraméterei, az elérhetd pontossag, . . .
feliileti érdesség lehet6ségei Fogkoszbrilk, foghan?olok.
Fogaskerekek méreteinek ellenérzése.
B A gyartasi eljarasok Biztonsagtechnika. 5
biztonsagtechnikéja
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 5
Gépészeti rajz olvasasa, Fogazatok rajzi jelolése, adatok, méretek. s
értelmezése A jellemzd méretek tlirései.
5 Gyartasi eljarasok kivalasztasa Miiveleti sorrend fogaskerék gyartasahoz. 5
5 Szerszamok kivalasztasa Fogazo-szerszdmok. 5
4 Gépek kivalasztasa Hengeres kerekek, fogkoszoriik, foghantolok. 5
5 Miiveleti rahagyasok, tiirések Fogaskerékgyartas gyartastervezése. s
meghatarozasa
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikéciés rugalmassag 1
Tarsas K('izérthet('iség 2
Visszacsatolasi készség 1
Lényegfelismerés (I1ényeglatas) 1
Modszer Rendszerez6 képesség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

25. On egy forgacsolé iizem gyartistervezoje. Tervezze és szervezze meg a bordas kotések
gyartasanak elokészitését, a gyartasi miiveleteket és a méretek ellendrzését! Készitsen elvi
szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemz6k kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

— A bordas kotések rajzi jelolése, méretei

— Tirései, anyagai, jellemzoi, felhasznalasi teriiletiik
— Bordas kotés gyartastervezése

— Eldgyartmany megvalasztasa, gépkivalasztas

— A Kkilso és a belsO vezetésli bordastengely és agy megmunkalasi tervének

Osszehasonlitasa. Miiveleti sorrendterv
— Bordas kotések jellemzd méreteinek ellendrzése
— Hokezelés

— Biztonsagtechnika
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékel6 lap

25. On egy forgacsolé iizem gyartistervezéje. Tervezze és szervezze meg a bordas kotések
gyartasanak elokészitését, a gyartasi miiveleteket és a méretek ellendrzését! Készitsen elvi
szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan ,
. o . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
B .. , A bordas kotések rajzi jelolése, méretei. 15
B Muszakl A ZOI? OI,V,a 5453, Tlirései, anyagai, jellemzoi, felhasznalasi
értelmezése, készitése e
tertiletiik.
B A bazisok, rdhagyasok szerepe a | Bordas kotés gyartastervezése. 15
gyartasi folyamatban Elégyartmany megvalasztasa, gépkivalasztas.
A forgacsolo eljarasok A kiils6 és a belso vezetésii bordéastengely €s 15
alkalmazasi teriiletei, szerszamai, | agy megmunkalasi tervének 6sszehasonlitasa.
B | gépei, f6bb paraméterei, az Miiveleti sorrendterv.
elérhetd pontossag, feliileti Bordas kotések jellemzé méreteinek
érdesség lehetdségei ellendrzése.
B | Hokezelési technologiak Hokezelés. 10
B A gyartasi eljarasok Biztonséagtechnika. 5
biztonsagtechnikdja
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 5
5 Gépészeti rajz olvasasa, A bordas kotések rajzi jelolése, a rajzon 10
értelmezése szerepld adatok, jellemzdi.
5 | Gyartasi cljarasok kivalasztasa A kiils6 és a be’lsré‘vezetésﬁ bordastengely és 10
agy megmunkaldsi sorrendterv.
5 Miiveleti rahagyasok, tirések Bordas kotés gyartastervezése. 5
meghatarozasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikacids rugalmassag 1
, Kozérthetdség 2
Téarsas . T
Visszacsatolasi készség 1
Udvariassag 1
Lényegfelismerés(lényeglatas) 1
Modszer Rendszerezo képesség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 1
Osszesen 10
Minddosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

26. On egy forgacsolé miihely (CNC) gyartastervezéje. Tervezze meg azon miiveleteket, amelyek a
korszerii megmunkal6o gépek (CNC) hasznalataval elvégezhetoek! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzék kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

— A CNC- gépek koordinata-rendszerei.

— A koordinatatengelyek helyzete

— A jellegzetes pontok (gépi nullapont, munkadarab nullapont, referenciapont)
— A pontvezérlés jellemzo6i, alkalmazasi teriilete

— A szakaszvezérlés jellemz0i, alkalmazasi teriilete

— A pélyavezérlés jellemzo6i, alkalmazasi teriilete

—  Utméré rendszerek

— Kozvetlen és kdzvetett mérés

— Felszerszamozas. Szerszamtarolo, szerszdmbefogd

— A megmunkal6 szerszamok bemérése. A programozott pont fogalma,

szerszamkorrekciod
— Szerszambeallitd késziilék

— A szerszamellenorzés feladata, lehetségei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ..ot

Ertékel6 lap

26. On egy forgacsolé miihely (CNC) gyartastervezéje. Tervezze meg azon miiveleteket, amelyek a
korszerii megmunkal6 gépek (CNC) hasznalataval elvégezhetoek! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos lIényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa Pontszamok
Tipus | a szakmai és v1zsgak0vetelmeny Az informacidotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
B Koordinata-rendszerek tipusai A CNC-gépek koordinata-rendszerei. 10
B ii%(;izlrg(aklg;%i?mata_ A koordinatatengelyek helyzete. 10
B CNC-szerszamgépek A jellegzetes pontok (gépi nullapont, 10
vonatkoztatdsi pontjai munkadarab nullapont, referenciapont).
A pontvezérlés jellemzoi, alkalmazasi
. 14 , . |teriilete. A szakaszvezérlés jellemzdi,
C Szerszamgépvezérlések tipusai e . 1z 10
alkalmazasi teriilete. A palyavezérlés
jellemz6i, alkalmazasi teriilete.
, , , Utméré rendszerek. Kozvetlen és kozvetett
B Relativ szerszdmmozgés ‘o 10
mérés.
Felszerszamozas. Szerszamtarolo,
szerszambefogd. A megmunkal6 szerszamok
B Szerszamkorrekcié fogalma bemérése. A programozott pont fogalma, 10
szerszamkorrekcid. Szerszdmbedllito késziilék.
A szerszdmellendrzés feladata, lehetdségei.
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Szabadkézi vazlatkészités Szabadkézi vazlatkészités. 5
Koordinata-rendszerek szerszam- | A CNC-gépek koordinata-rendszerei. A
4 . . . . o 12
géphez rendelésének szabalyai | koordinatatengelyek helyzete.
, . A programozott pont fogalma, bemérése,
s |Szerszamkorrekeid srerssimkorrekeid, Szerszambedllts keszilék. | 13
meghatarozasa , W o
A szerszémellendrzés feladata, lehetdségei.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. [Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikacids rugalmassag 1
Tarsas Kézérthetéség 2
Visszacsatolasi készség 1
Lényegfelismerés (1ényeglatés) 1
Modszer Rendszerezd képesség 1
Kreativitas, otletgazdagsag 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

27. On egy CNC forgacsolé miihely gyartastervezéje. Miiveletek tervezése soran vegye figyelembe
a CNC forgacsoléo gép koordinatarendszerét, a gyartasi technolégiakat, a gyartasi
dokumentacidkat és a programozas paramétereit!

Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok
kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

— A CNC-gépek koordinata-rendszerei

— A koordinatatengelyek helyzete

— A CNC vezérléstechnika programozas alapjai

— Geometriai informaciok meghatarozasa

— Programozas

— Ciklusok

— Alprogramok

— A mondatfelépités szabalyai

— A DIN 66025 utasitaskészlete

— CNC technolégiai dokumentaciok

— Programlap, szerszamlista, munkaterv

— Technoldgiai dokumentaciok bemutatasa (felfogasi terv, szerszamterv, programlap)
— Adatatviteli lehetdségek a szamitogép és a CNC-gép kozott
— A szimulaci6 feladata, tesztfuttatas

— Adatatviteli lehetdség a CNC-gép ¢és a szamitdgép kozott
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékel6 lap

27. On egy CNC forgicsolé miihely gyartastervezéje. Miiveletek tervezése soran vegye
figyelembe a CNC forgacsolo gép koordinatarendszerét, a gyartasi technologiakat, a gyartasi
dokumentaciokat és a programozas paramétereit!
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok

kiemelésére!
Szakmai ismeretek alkalmazasa Pontszamok
Tipus | a szakmai esS\;ez:ignzlkovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan: Max |Elért
B |Koordinata-rendszerek tipusai | A CNC-gépek koordinata-rendszerei. 5
B Kapcsolat a koordinata- rend- | A koordinatatengelyek helyzete. 5
szerek kozott

C | Szerszamgépvezérlések tipusai A CNC vezérléstechnika programozas 5

alapjai.

B |Relativ szerszdmmozgés Geometriai informéaciok meghatarozasa. 5
CNC program fogalma, a Programozas. Ciklusok. Alprogramok.

B e e A 5
programok felépitése A mondatfelépités szabalyai.

B | DIN 66025 szabvany utasitasai | A DIN 66025 utasitaskészlete. 5

B Technolégiai informaciok CNC technologiai dokumentaciok. 5
programozasa Programlap, szerszdmlista, munkaterv.

B Egyszerli megmunkald Technoldgiai dokumentaciok bemutatasa 5
programok irasa (felfogasi terv, szerszamterv, programlap).
Az adatatviteli rendszer Adatatviteli lehetdségek a szamitogép és a

B e o Lo 5
felépitése CNC-gép kozott.

B Adatatvitel a szdmitogéprél a | A szimulacid feladata, tesztfuttatas. 10
CNC-szerszamgépre

B Adatatviteli lehetéség a CNC- | Adatatviteli lehetéség a CNC-gép és a 10
g€p ¢€s a szamitogép kozott szamitogép kozott.

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Nullponteltolds meghatirozasa | A DIN 66025 utasitaskészlete. 5
5 Szerszamkorrekcio Technoldgiai dokumentaciok bemutatasa 10

meghatarozasa (felfogasi terv, szerszdmterv, programlap).
5 Technoldgiai informacidk A mondatfelépités szabalyai 10
programozasa Ciklusok. Alprogramok.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. [Elért
Személyes Onallosag 2
Kommunikécids rugalmassag 1
Tarsas Kézérthetéség 2
Visszacsatolasi készség 1
Modszer Lénye‘g.fe,lisr.l.lerés (lényeglétés) 2
Kreativitas, Otletgazdagsag 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

28. On egy alkatrészgyarté miihely gyartistervezdje. Az a feladata, hogy a tervezésnél és
szervezésnél vegye figyelembe az integralt (szamitogéppel segitett tervezés és gyartas)
szamitogépes gyartasi eljarasok lehetéségeit! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen
a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéacidtartalom vazlata
— Munkadarabok tervezési, gyartasi, ellendrzési 1épései, megvalositasanak lehetséges
modjai
— A szamitogéppel vezérelt gyartas szakkifejezéseinek definicioja (CIM, CAD, CAE,
CAP, CNC, CAM, CAQ, PPS, CAD/CAM)

— CNC-gépek CAD/CAM-csatolésa, beallitasi, paraméterezesi, szerszamozasi

alapismeretek

— FMS- alkatrész programok. PPS: az egyes munkadarabok termelési folyamatba

illesztése, FMS: Az FMS mint a CIM alrendszere. Egy teljes CIM-rendszer elemzése
— CIM-rendszeren torténd “emberi kéz érintése nélkiili” munkadarabgyartas folyamata
— Tobb CNC-gép dsszekapcsolasi feltételei, ipari robottal torténd gépkiszolgalas
— CNC-program készitésének alapelvei

— CAD, CAD-CAM, irodai programcsomag
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat
Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

28.

Ertékelé lap

On egy alkatrészgyarté6 miihely gyartistervezéje. Az a feladata, hogy a tervezésnél és

szervezésnél vegye figyelembe az integralt (szamitogéppel segitett tervezés és gyartas)
szamitogépes gyartasi eljarasok lehetoségeit! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen
a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa Pontszamok
Tipus | a szakmai és v1zsgak0vetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
B Szamitogéphasznalat Munkadarabok tervezési, gyartasi, ellendrzési 10
1épései, megvaldsitasanak lehetséges modjai.
C Felhasznalo6i programok A szamitdgéppel vezérelt gyartas szakkife-
jezéseinek definicigja (CIM, CAD, CAE, CAP, 10
CNC, CAM, CAQ, PPS, CAD/CAM) .
B Szamitogéppel integralt gyartas CNC- gépek CAD/CAM-csatolasa, beallitasi,
(CIM) f6bb moduljai, ezek paraméterezési, szerszamozasi alapismeretek.
feladata FMS- alkatrész programok. PPS: az egyes 15
munkadarabok termelési folyamatba illesztése,
FMS: Az FMS mint a CIM alrendszere. Egy teljes
CIM- rendszer elemzése.
B Az adatatviteli rendszer felépitése | CIM-rendszeren torténd “emberi kéz érintése
nélkiili” munkadarabgyartas folyamata. 15
Tobb CNC-gép Osszekapcsolasi feltételei, ipari
robottal torténd gépkiszolgalas.
A Adatatvitel a szamitogéprol a CNC-program készitésének alapelvei. 10
CNC-szerszamgépre CAD, CAD-CAM, irodai programcsomag.

Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szamitogéphasznalat Munkadarabok tervezési, gyartasi modjai. 8
4 Technologiai dokumentacio

(miiveletterv, miiveleti
sorrendterv, miiveletiranyitasi CNC-gépek CAD/CAM-csatolasa, beallitasa, 7
terv, abras miiveleti utasitas, paraméterezése. FMS- alkatrészprogramok.
szerelési utasitas, ellendrzési
utasitas stb) készitése
5 Nullponteltolds meghatarozasa CNC-program készitése. 7
5 Szerszamkorrekcio Szerszam €s gép kivalasztasa. ]
meghatarozasa Szerszamozasi alapismeretek.
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Pontossdg !
Onallosag 1
Tarsas Kapcsolatteremto készség 2
Kapcsolatfenntartd készség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Modszer Attekintd képesség 2
Rendszerez6 képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

29. On egy osszeszerelé miihely gyartistervezdje. Az a feladata, hogy alkalmazza a munka- és
iizemszervezési feladatokat, folyamatokat, az iranyitas alapjait, valamint a gyartasi
eljarasokat, a kiilonboz6 technologiak esetén. Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen
a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— Mindségszabalyozé folyamatok

— Az anyagfolyamatok

— Anyaggazdalkodas

— Létszdmelemzés modszerei €s mutatoi

— Koltségesokkentés aktiv és passziv modszerei
— A mindségellendrzés szerepe

— Ajanlati terv jellemzdi, gyartasi litemtervezes, gyartasprogramozas, szamitogépes

informacios rendszer
— Felhasznaldi programok

— Munkahely-szervezési modszerek
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ...enieiitieie ettt ettt ettt et e eaeees

Ertékel6 lap

29. On egy osszeszerel6 miihely gyartastervezéje. Az a feladata, hogy alkalmazza a munka- és
iizemszervezési feladatokat, folyamatokat, az iranyitas alapjait, valamint a gyartasi
eljarasokat, a kiilonb6z6 technologiak esetén. Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen
a témaval kapcsolatos Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és Vlzsgakovetelmeny Az informaciétartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
A Gyartasi utasitasok értelmezése Minéségszabalyoz6 folyamatok. 10
Az anyagfolyamatok.
Anyaggazdalkodas.
Létszamelemzés modszerei és mutatoi.
A Technologiai dokumentaciok Koltségesokkentés aktiv és passziv modszerei. 15
B A gyartasi hibak fajtai és ezek A mindségellendrzés szerepe. 10
eredete
C Miikodési jellemzok kiszamitasa Ajanlati terv jellemzo6i, gyartasi iitemtervezeés, 10
gyartasprogramozas, szamitdgépes informacios
rendszer.
B Az adatatviteli rendszer felépitése | Felhasznaloi programok. 10
B A gyartasi eljarasok Munkahely szervezési modszerek. 5
biztonsdgtechnikdja
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Szamitoégéphasznalat A szamitogépes informacids rendszer. 5
4 Gépkonyv, kezelési, szerelési, Szamitogépes informacios rendszer. 5
karbantartasi itmutatd hasznalata
5 Szabvanyok, tablazatok hasznalata | Gyartasprogramozas. Szamitogépes 5
informdcios rendszer alkalmazasa.
4 Diagram, nomogram olvasasa Szamitogépes informacids rendszer. 5
4 Miiszaki tablazatok kezelése Gyartasi litemtervezeEs. 5
4 Gyartasi és szerelési technologiai Szamitogépes informacios rendszer 5
alapadatok kiszamitasa alkalmazasa.
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
, Pontossag 1
Személyes Onallosag 1
Hatarozottsag 1
Tarsas Kapcsolatteremtd készség 2
Kapcsolatfenntart6 készség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Modszer Attekintd képesség 1
Rendszerezd képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

30. On egy szerelé egység gyartistervezdje. Az a feladata, hogy érvényesitse a kommunikaciés
elveket a munkahelyi vezetés szempontjabol az iranyitasi, a gyartasi és a szerelési folyamatok
és a kiilonboz6 technologiak végrehajtasanal (példaul gyartasi utasitasok értelmezésénél és
végrehajtasanal). Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

— Vezetési elvek jellemzdi, eldnyei, hatranyai
— Az alapvet6 vezetési stilusjegyek

— A konfliktusmegoldo stratégiak

— Kommunikacio

— Théargyalasok, értekezletek, megbeszélések
— A beszéd-, a meta- és az iraskommunikacio
— GQGyarthatosagi vizsgalat

— Demokratikus vezetdi stilus

— Egyiittmiikddo és versengd targyalas

— Felhasznal6i programok

— CAD, CAD-CAM, irodai programcsomag hasznalata
— Szerelési tevékenység iranyitasa

— Dokumentacios tevékenység ellatasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0276-06 Gyartastervezési és -iranyitasi feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Gyartastervezés.

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékel6 lap

30. On egy szerel6 egység gyartastervezéje. Az a feladata, hogy érvényesitse a kommunikacios
elveket a munkahelyi vezetés szempontjabol az iranyitasi, a gyartasi és a szerelési folyamatok
és a Kiilonb6zo technolégiak végrehajtasanal (példaul gyartasi utasitasok értelmezésénél és
végrehajtasanal). Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos

lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa Pontszamok
Tipus | a szakmai és v1zsgakovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
Vezetési elvek jellemzo6i, elonyei, hatranyai.
s ‘o . . Az alapvet6 vezetési stilusjegyek.
A Gyértasi utasitasok értelmezése A konfr;iktusmegoldé stratg':g%gk. Kommunikacio. 10
Targyalasok, értekezletek, megbeszélések.
A Gépkonyv, kezelési, szerelési, A beszéd-, a meta- és az iraskommunikacio. 10
karbantartasi utmutatok Gyarthatdsagi vizsgalat.
A gyartasi eljarasok Demokratikus vezet0i stilus.
B . . o N i . 10
biztonsagtechnikéja Egyiittmiik6d6 €s verseng0 targyalds.
B Szamitogép-hasznalat Felhasznaloi programok 5
B Technologiai informaciok CAD, CAD-CAM, irodai programcsomag 10
programozasa hasznélata.
B Szerelési technoldgiak Szerelési tevékenység irdnyitasa. 10
C Felhasznaloi programok Dokumentacios tevékenység ellatasa. 5
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Informacioéforrasok kezelése Komn}up 1ka010'. W m e 10
Vezetési elvek jellemzéi, eldnyei, hatranyai.
Gyartasi és szerelési technologiai | A konfliktusmegoldo stratégiak. Stressz és a
4 s Lo a1 A ) . 10
alapadatok kiszamitasa kiilonb6zd élmények Osszefiiggése.
Technologiai dokumentacid
(mfiiveletterv, miiveleti
4 sprrpndt;c v m.uvele,tlrranyltam,te.rv, Technoldgiai informaciok programozasa. 10
abras muveleti utasitas, szerelési
utasitas, ellendrzési utasitas stb)
készitése
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
. Pontossag 1
Személyes Onallosag 1
Hatarozottsag 1
Tarsas Kezdeményezokészség 1
Kozérthetoség 1
Kovetkeztetési képesség 1
) Tervezés 1
Modszer Absztrakt gondolkodas 1
Kreativitds, otletgazdagsag 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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