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Vizsgarészhez rendelt l{ﬁveteiménymodul azonositoja, megnevezése: '
0252-11 Hegeszt6 kiegészité V1. a volframelektrédas védogazas ivhegesztok

sZamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladﬁt megnevezése:
:0252-11 /3 Hegesztési szakmai ismeretek
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

Az Orszagos Képzési Jegyzékrol és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rendjérol
sz616 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonositoé szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodé szakképesités megnevezése:

31521110100 31 06 Volframelektréodas védégazas Hegeszto
ivhegeszto
3152111 0000 00 00 Hegeszto Hegeszt6

A tetelsor a (32/2011. (VIII. 25.) NGM rendelettel moédositott) 15/2008. (VIII. 13.) SZMM
rendeletben foglalt szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye alapjan készult.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztOk szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

1. A bevont elektrodas kézi ivhegesztés (MMA) alkalmazasakor az alapanyagot és a
hozaganyagot villamos iv altal fejlesztett h6 omleszti meg. Az aramforras egyik poélusa a
hegesztend6 munkadarabra, a masik pedig az elektrodara csatlakozik. Az eljaras
elengedhetetlen tartozéka a bevonatos elektroda. Az elektréda megvalasztasakor sok tényezot
egyiittesen kell figyelembe venni. Nevezze meg a kereskedelemben kaphaté elektréodakat a
szabvanyos nemzetkozi jeloléseik alapjan, és beszéljen az elektrodak egyéb jellemz6irdl is!

Informéciodtartalom vazlata

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés Iényege

— A bevont elektroda szerkezeti kialakitdsa, méretei, szabvanyos nemzetkdzi jelolése
— A bevont elektrodakkal szemben tamasztott kovetelmények

— Az elektroédak bevonatanak {6 feladatai

— A bevont elektroda jellemzdi: a bevonattényez6 €s a kihozatali tényezo

— A kiilonboz6 bevonatu elektrodéak sajatossagai €s alkalmazésa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztOk szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékel6 lap

1. A bevont elektrodas kézi ivhegesztés (MMA) alkalmazasakor az alapanyagot és a
hozaganyagot villamos iv altal fejlesztett h6 6mleszti meg. Az aramforras egyik poélusa a
hegesztend6 munkadarabra, a masik pedig az elektrodara csatlakozik. Az eljaras
elengedhetetlen tartozéka a bevonatos elektroda. Az elektroda megvalasztasakor sok tényezot
egyiittesen kell figyelembe venni. Nevezze meg a kereskedelemben kaphaté elektrodakat a
szabvanyos nemzetkozi jeloléseik alapjan, és beszéljen az elektrodak egyéb jellemz6irdl is!

Szakmai ismeretek . (er . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
B Bevontelektrodas kézi A bevont elektrodas kézi 10
ivhegesztés technoldgidja ivhegesztés lényege
A bevont elektroda szerkezeti
s o . 10
kialakitasa, méretei, szabvanyos
nemzetkozi jelolése
A bevont elektrodékkal szemben 10
tamasztott kovetelmények
B Bevontelektrodas kézi Az elektrodak bevonatanak {6 10
ivhegesztés hozaganyagai feladatai
A bevont elektroda jellemzoi: a
. "z . . 10
bevonattényezd €s a kihozatali
tényez0
A kiilonb6z6 bevonatu elektrodak 30
sajatossagai €s alkalmazasa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztOk szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

2. Az ivhegeszto aramforrasok olyan berendezések, amelyek a hegesztési feladattol fiiggéen
egyenaramu vagy valtakozo aramu ivet hoznak létre, és azt képesek folyamatosan fenntartani.
A bevont elektrodas kézi ivhegeszté aramforrasnak is tobbféle tipusa ismert, amelyek
miiszaki jellemzdi jelentésen kiilonboznek egymastol. Mutassa be az ivhegeszté aramforrasok
kozos technoldgiai jellemzoit, és beszéljen a korszerii ivhegeszto aramforrasokrol! Ezekre a
gépekre jellemzo az un. esé karakterisztika (jelleggorbe). Az ilyen jelleggorbéjii aramforras
képes huzamosan, a rovidzarasi aramerosség kozelében lévo aramerdsséggel tartésan
iizemelni.

Informéciodtartalom vazlata

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés Iényege

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, a hegesztéaramkor
jellemz6i

— Az ivhegesztd aramforras tipusai, technoldgiai jellemzdi, statikus jelleggorbéi

— Az inverteres aramforras miikddési elve, gyakorlati alkalmazasa

— Az ivhegesztd berendezés egységeinek meghibasodasi okai €s javitasi lehetdségei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztOk szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

2. Az ivhegeszto aramforrasok olyan berendezések, amelyek a hegesztési feladattol fiiggéen
egyenaramu vagy valtakozo aramu ivet hoznak létre, és azt képesek folyamatosan fenntartani.
A bevont elektrodas kézi ivhegeszté aramforrasnak is tobbféle tipusa ismert, amelyek
miiszaki jellemzdi jelentésen kiilonboznek egymastol. Mutassa be az ivhegeszté aramforrasok
kozos technoldgiai jellemzoit, és beszéljen a korszerii ivhegeszto aramforrasokrol! Ezekre a
gépekre jellemzo az un. esé karakterisztika (jelleggorbe). Az ilyen jelleggorbéjii aramforras
képes huzamosan, a rovidzarasi arameroésség kozelében lévo aramerdsséggel tartésan

iizemelni.
Szakmai ismeretek . (oex . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és 0 .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
B Bevontelektrodas kézi A bevont elektrodas kézi ivhegesztés 10
ivhegesztés technologiaja | 1ényege
A bevont elektrodas kézi ivhegesztd 15
berendezés felépitése, szerkezeti részei,
a hegesztéaramkor jellemzoi
Bevontelektrodas kézi Az 1Vhefge'sz‘tf) aramfy(,).rr as tipusat, 20
, . s, technologiai jellemzoi, statikus
ivhegesztési eljaras . ot
A . L jelleggorbéi
eszkozei, berendezései és . , e s
‘o Az inverteres aramforras mikodési elve,
kezelésiik . , 15
gyakorlati alkalmazasa
Az ivhegesztd berendezés egységeinek 20
meghibéasodasi okai és javitasi
lehetdségei
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Ivhegesztd eljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek haszndlata 10
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

3. Munkahelyén lemezen tompavarratot készit vizszintes helyzetben és fiiggéleges (felfelé)
hegyesztéssel, bevont elektrodas kézi ivhegeszto eljarassal. Mutassa be a varratképzés menetét
a kezdéstol a befejezésig, és térjen ki a hobevitel jelentéségére is!

Informaciodtartalom vazlata

— Az iv gyljtasanak és megszakitdsanak menete

— Lemezen PA ¢és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok és
varratrétegek kialakitasa, az ivelések formaja

— A fajlagos hébevitel fogalma, meghatarozéasa

— A bevont elektrodas kézi ivhegeszté munkahely kialakitdsa a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) szerint
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

3. Munkahelyén lemezen tompavarratot készit vizszintes helyzetben és fiiggoleges (felfelé)
hegesztéssel, bevont elektrodas kézi ivhegeszto eljarassal. Mutassa be a varratképzés menetét
a kezdéstol a befejezésig, és térjen ki a hobevitel jelentéségére is!

Szakmai ismeretek . _ . Pontszamok
, B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Lemezen PA ¢és PF helyzetben
Hegesztett kotés- és tobbsoros tompavarrat készitése
B | varrattipusok, hegesztési esetén a varratsorok ¢és 35
varratok alap és kiegészitdjelei | varratrétegek kialakitasa, az
ivelések formaja
Az iv gyljtasanak és 20
B Bevontelektrodas kézi megszakitdsanak menete
ivhegesztés technologidja A fajlagos hdbevitel fogalma, 15
meghatarozasa
A bevont elektrodés kézi ivhegesztd
A | Ivhegesztés biztonsagtechnikaja munkahe!y.kle}laklta,sa‘a HBS,Z 10
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
szerint
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
4 |Ivhegeszt eljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznélata 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

4. A gépkarakterisztika megmutatja a gépre jellemz6 legkedvez6bb munkapont-beallitasokat.
Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheté ossze a villamos iv és az aramforras jelleggorbéje
bevont elektrodas kézi ivhegesztés esetén, és hol van a munkapont! Munkahelyén lemezen
vizszintes allo helyzetii és fiiggoleges (felfelé) hegesztéssel kell sarokvarratot készitenie bevont
elektrodas kézi ivhegesztéssel. Mutassa be a varratképzés menetét a kezdéstol a befejezésig!

Informaciodtartalom vazlata

— A villamos iv statikus jelleggorbéjének és az aramforras esO jelleggdrbéjének kapcsolata, a
munkapont €s a polaritas fogalma

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés dmlesztd folyamata, a fématvitelt befolyasold hatasok
(iverdk)

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A bevont elektrodéas kézi ivhegesztés f0 paramétereinek (fesziiltség, dramerdsség, hegesztési
sebesség) meghatarozasa, €s valtoztatasanak hatasa a varrat alakjara

— Az iv gyujtasanak és megszakitasanak menete

— A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat fajtai és jelolésiik

— Lemezen PB ¢és PF helyzetben tobbsoros vagy tobbrétegli sarokvarrat készitése esetén a
varratsorok és varratrétegek kialakitasa

— Az ivhegesztés baleseti forrasai

— A kézi ivhegesztés egyéni és kollektiv védoéfelszerelései
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékel6 lap

4. A gépkarakterisztika megmutatja a gépre jellemz6 legkedvez6bb munkapont-beallitasokat.
Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheté ossze a villamos iv és az aramforras jelleggorbéje
bevont elektrodas kézi ivhegesztés esetén, és hol van a munkapont! Munkahelyén lemezen
vizszintes allo helyzetii és fiiggoleges (felfelé) hegesztéssel kell sarokvarratot készitenie bevont
elektrodas kézi ivhegesztéssel. Mutassa be a varratképzés menetét a kezdéstol a befejezésig!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és v1zsgakovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. Elért
szerint
A bevont elektrodas kézi ivhegesztés 10
Omlesztd folyamata, a fématvitelt
befolyasolo hatasok (iverdk)
. O ) 10
A magneses fuvohatas jelensége,
csokkentési modjai
A bevont elektrodas kézi ivhegesztés £6 10
paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség,
hegesztési sebesség) meghatarozasa, és
B Bevontelektrodas kézi ivhegesztés valtoztatasanak hatasa a varrat alakjara 10
technologiaja Az iv gyljtasanak és megszakitasanak
menete
Lemezen PB és PF helyzetben tobbsoros 10
vagy tobbrétegli sarokvarrat készitése
esetén a varratsorok és varratrétegek
kialakitasa 5
Az ivhegesztés baleseti forrasai
A kézi ivhegesztés egyéni és kollektiv 5
védofelszerelései
Bevontelektrodas kézi ivhegesztési A Vrlllamos Y staﬂt1}<us Jell.feggrgrrbej ek és
e . o az aramforras es0 jelleggdrbéjének
A eljaras eszkdzei, berendezései és i iy 10
L kapcsolata, a munkapont és a polaritas
kezelésiik
fogalma
H kotés- ¢ i k s . -
egesztfe tt kotes- es varrartupuso ’ A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési
B hegesztési varratok alap és e i 10
e . varrat fajtai és jelolésiik
kiegészitbjelei
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetoség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

5. Rogzitett, vizszintes tengelyli csovon tompavarratot készit bevont elektrodas kézi
ivhegesztéssel. Mondja el, hogy hogyan valtozik a fé6 paraméterek valtoztatasaval a
tompavarrat alakja, és mikor alakulhat ki a gyokhiba!

Informaciodtartalom vazlata

— Rogzitett vizszintes tengelyl csO tompakotésének elokészitési €s hegesztési vazlata

— Az aramer0sség, a fesziiltség ¢és a hegesztési sebesség valtoztatasanak hatdsa a tompavarrat
alakjara bevont elektrodas kézi ivhegesztéskor

— A gyokhiba keletkezésének okai és elkeriilésiik

— Védekezés a frocskolés, a gaz- és flistképzodés ellen bevont elektrodas ivhegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

5. Rogzitett, vizszintes tengelyli csovon tompavarratot készit bevont elektrodas kézi
ivhegesztéssel. Mondja el, hogy hogyan valtozik a fé6 paraméterek valtoztatasaval a
tompavarrat alakja, és mikor alakulhat ki a gyokhiba!

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
: B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Hegesztett kotés- és Rogzitett, vizszintes tengelyli cs6
B | varrattipusok, hegesztési tompakdotésének elokészitési és 25
varratok alap ¢és kiegészitdjelei | hegesztési vazlata
Az dramerdsség, a fesziiltség és a
Ar 1 hegesztési sebesség valtoztatasanak
Bevontelektrodas kézi ; .
B fvhegesztés technologidja hatésa a tomp’avrarra’t glakj ara 22
bevont elektrodas kézi
ivhegesztéskor
A kotések hibainak, A gyokhiba keletkezésének okai és
A e . . N 23
eltéréseinek felismerése elkeriilésiik
fvhegesztés Vfédelfezés a frocskolés, a gaz- és
A biztonsagtechnikaja fiistképzddés ellen bevont 10
elektrodés ivhegesztéskor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 3
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 [vhegeszt6 eljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznélata 2
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztOk szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

6. Munkahelyén, ahol a hegesztés szabadban torténik, tartialyokat gyartanak gazhegesztéssel.
Az alapanyag otvozetlen szerkezeti acélbol késziilt lemez, amelynek vastagsiga 3 mm.
Munkaja soran hogyan veszi figyelembe az acélok egyik fontos technologiai tulajdonsagat, a
hegeszthetdséget? Milyen hegesztélangot allitana be a kiillonb6z6 anyagmindségekhez
gazhegesztési eljarassal torténé hegesztéskor? Az On feladata az is, hogy hegesztépalcat
valasszon. Nevezze meg a hegesztopalcat szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan, és sorolja
fel a palca egyéb jellemzdit is!

Informaciodtartalom vazlata

— A gézhegesztd eljaras elve, elonyei, hatranyai, alkalmazasa, szabvanyos jelolése

— A hegesztdlang jellemzdi és bedllitasa, a balra és jobbra hegesztés elve

— A géazhegesztésnél felhasznalt gazok eldallitasa, tulajdonsagai, tarolési lehetségeik
— Az 6tvozetlen hegesztOpalca jellemzoi, Osszetétele, méretei, szabvanyos jelolése

— A gazhegesztés kornyezetszennyezd hatasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékel6 lap

6. Munkahelyén, ahol a hegesztés szabadban torténik, tartialyokat gyartanak gazhegesztéssel.
Az alapanyag otvozetlen szerkezeti acélbol késziilt lemez, amelynek vastagsiga 3 mm.
Munkaja soran hogyan veszi figyelembe az acélok egyik fontos technologiai tulajdonsagat, a
hegeszthetdséget? Milyen hegesztélangot allitana be a kiillonb6z6 anyagmindségekhez
gazhegesztési eljarassal torténé hegesztéskor? Az On feladata az is, hogy hegesztépalcat
valasszon. Nevezze meg a hegesztopalcat szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan, és sorolja

fel a palca egyéb jellemzéit is!

Szakmai ismeretek . .y . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A gazhegesztd eljaras elve, elonyei,
o . . 10
hétranyai, alkalmazésa, szabvanyos
jelolése
B Gazhegesztés és langvagas A hegesztdlang jellemzdi és 20
technoldgiaja beallitasa, a balra és jobbra
hegesztés elve
A gazhegesztés kornyezetszennyezo 10
hatasai
A gazhegesztésnél felhasznalt 20
géazok eldallitasa, tulajdonsagai,
, . . tarolasi lehetdségeik
B | Gazhegesztés hozaganyagai Az 6tvozetlen heggesztépélca 20
jellemzoi, 0sszetétele, méretei,
szabvéanyos jeldlése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Jobbra és balra hegesztés technikdjanak alkalmazasa 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

7. A gazhegeszto-berendezések fo részei a gazpalackok, a nyomascsokkenték, a tomlok és a
hegesztopisztoly. Milyen miiszaki és alkalmazastechnikai szempontokat venne figyelembe a
hegesztopisztoly Kkivalasztasakor? Milyen méretii és szerkezetii gaztomloket és
szerelvényeket vilasztana gizhegesztéshez? On hogyan oldani meg egy négy munkahelyes
gazhegeszto mithely gazellatasat?

Informaciodtartalom vazlata

— Az acetilénpalack szerkezete, miiszaki adatai, azonositasa, csatlakozasa

— Az oxigénpalack szerkezete, miiszaki adatai, azonositasa, csatlakozasa

— A gazpalackok kezelésének el6irasai

— Az egyfokozati nyomascsokkentd szerkezete, miikddése, lizembe helyezésének ¢€s lizemen
kiviil helyezésének folyamata

— A tobb munkahelyes gazellatds megoldasi lehetdségei (palacktelep, palackkdteg, kdzponti
gazellato rendszer)

— A nyomascsokkentok hasznélatanak biztonsagi eldirasai

— Az oxigéntdmlo szerkezete, méretei, jelolése, csatlakozasi és toldasi lehetdségei

— Az acetiléntdml6 szerkezete, méretei, jelolése, csatlakozasi €s toldasi lehetdségei

— A gaztomldk hasznalatanak hibalehetdségei és biztonsagi eldirasai

— A gazhegeszt6 készlet részei, az eszk6zok feladata

— A kisnyomasu injektoros gazhegesztd pisztoly szerkezete, miikodése

— A hegesztd feladata a gazhegesztd felszerelés szerkezeti részeinek meghibasodasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

7. A gazhegeszto-berendezések 6
hegesztopisztoly. Milyen miiszaki

Ertékel6 lap

részei a gazpalackok, a nyomascsokkentok, a tomlok és a
és alkalmazastechnikai szempontokat venne figyelembe a

hegesztdpisztoly Kivalasztasakor? Milyen méretii és szerkezetii gaztomloket és szerelvényeket
valasztana gazhegesztéshez? On hogyan oldana meg egy négy munkahelyes giazhegeszté
miihely gazellatasat?

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciétartalom vazlata alapjan 2
. - 2 c Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Az acetilénpalack szerkezete, miiszaki adatai, 5
azonositasa, csatlakozasa
Az oxigénpalack szerkezete, miiszaki adatai, 5
azonositasa, csatlakozasa
A gézpalackok kezelésének eldirdsai 10
Az egyfokozati nyomascsokkentd szerkezete, 10
miikddése, lizembe helyezésének és tizemen
kivill helyezésének folyamata
A t6bb munkahelyes gazellatas megoldasi 8
lehetdségei (palacktelep, palackkoteg, kdzponti
gazellato rendszer)
. . . A nyomascsokkentdk hasznalatanak biztonsagi 7
A Gazheges,zte's ’eszkozerl, ) cl8irasai
berendezései és kezelésiik e aa e,
Az oxigéntomlo szerkezete, méretei, jelolése, 5
csatlakozasi és toldasi lehetoségei
Az acetiléntomlo szerkezete, méretei, jelolése, 5
csatlakozasi és toldasi lehetoségei
A gaztomlok hasznalatanak hibalehetdségei és 5
biztonsagi elbirasai
A gazhegesztd készlet részei, az eszkdzok 5
feladata
A kisnyomasu injektoros gazhegeszt6 pisztoly 5
szerkezete, miikodése
A hegeszt6 feladata a gazhegeszt felszerelés 10
szerkezeti részeinek meghibasodasakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gazhegesztés berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 10
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetoség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

8. 4 mm-nél vékonyabb lemezen kell készitenie gazhegesztéssel tompavarratot harant
helyzetben, fej feletti és fiiggoleges (felfelé) hegesztéssel. A gazhegesztés mely alapveté
eljarasat valasztja? Hogyan valtozik a varratok alakja a fo paraméterek valtoztatasaval?
Milyen kiils6, szemmel lathaté folytonossagi hibakat kovethet el a gaizhegeszt6?

Informéciodtartalom vazlata

A balra hegesztés folyamata, a hegesztOpisztoly ¢és a hegesztOpalca tartdsa €és mozgatasa, a
balra hegesztés elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete

A hegesztélang jellemzoi és beallitasa

A pisztolytartds valtoztatasanak hatdsa a varrat alakjara PC, PF és PE helyzetben torténd
gazhegesztés esetén

A gazhegesztésnél eléforduld folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobolésiik

Vékony lemez balra hegesztésének vazlata PC, PF és PE helyzetben

A biztonsagos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) alapjan
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

8. 4 mm-nél vékonyabb lemezen kell készitenie gazhegesztéssel tompavarratot harant
helyzetben, fej feletti és fiiggoleges (felfelé) hegesztéssel. A gazhegesztés mely alapveté
eljarasat valasztja? Hogyan valtozik a varratok alakja a fo paraméterek valtoztatasaval?
Milyen kiils6, szemmel lathaté folytonossagi hibakat kovethet el a gaizhegeszt6?

Szakmai ismeretek alkalmazasa . oy : Pontszamok
. 3 Rom el .. . Az informacidtartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény e 2
: alapjan Max. Elért
szerint
A balra hegesztés folyamata, a
hegesztopisztoly és a hegesztdpalca 20
tartasa és mozgatasa, a balra hegesztés
elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete
Gérzhegesztés és langvagds A gézhegesz‘;ésnél eléfordulé . 20
B technologija folytonossagi eltérések (hibak) okai és
kikiiszobolésiik
A biztonsagos munkaveégzés 10
feltételeinek megteremtése a HBSZ
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
alapjan
A hegeszt6lang jellemzoi és beallitasa 10
A Gazhegesztés eszkozei, A pisztolytartas valtoztatasanak hatasa a
berendezései és kezelésiik varrat alakjara PC, PF és PE helyzetben
torténd gazhegesztés esetén 10
Hegesztett kotés- és , fk
. L. Vékony lemez balra hegesztésének
B varrattipusok, hegesztési . . 10
AN vazlata PC, PF és PE helyzetben
varratok alap és kiegészitjelei
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gazhegesztés berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

9. 4 mm-nél vastagabb lemezen kell készitenie gazhegesztéssel tompavarratot harant
helyzetben, fej feletti és fiiggoleges (felfelé) hegesztéssel. A gazhegesztés mely alapvet6
eljarasat valasztja? Hogyan valtozik a varratok alakja a fo paraméterek valtoztatasaval?
Milyen kiils6, szemmel lathaté folytonossagi hibakat kovethet el a gaizhegeszt6?

Informéciodtartalom vazlata

— A jobbra hegesztés folyamata, a hegesztOpisztoly és a hegesztopalca tartasa és mozgatasa, a
jobbra hegesztés eldnyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete

— A hegesztdlang jellemzdi és bedllitasa

— A pisztolytartds valtoztatdsdnak hatdsa a varrat alakjara PC, PF és PE helyzetben torténd
gazhegesztés esetén

— A géazhegesztésnél elofordulod folytonossagi eltérések (hibak) okai €s kikiiszoboléstiik

— Lemez jobbra hegesztésének vazlata PC, PF és PE helyzetben

— A gazhegesztd munkahely kialakitdsa a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat) szerint
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

9. 4 mm-nél vastagabb lemezen kell készitenie gazhegesztéssel tompavarratot harant
helyzetben, fej feletti és fiiggoleges (felfelé) hegesztéssel. A gazhegesztés mely alapveté
eljarasat valasztja? Hogyan valtozik a varratok alakja a fo paraméterek valtoztatasaval?
Milyen kiils6, szemmel lathaté folytonossagi hibakat kovethet el a gaizhegeszt6?

Szakmai ismeretek alkalmazasa . oy : Pontszamok
. N .. . Az informacidtartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény e 2
: alapjan Max. Elért
szerint
A jobbra hegesztés folyamata, a
hegesztopisztoly és a hegesztdpalca 20
tartasa és mozgatasa, a jobbra hegesztés
elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete
Gazhegesztés és langvagas A gézhegesz‘;ésnél eléfordulé .
B technologija folytonossagi eltérések (hibak) okai és 20
kikiiszobolésiik
A biztonsagos munkaveégzés
feltételeinek megteremtése a HBSZ 10
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
alapjan
A hegeszt6lang jellemzoi és beallitasa 10
A Gazhegesztés eszkozei, A pisztolytartas valtoztatasanak hatasa a
berendezései és kezelésiik varrat alakjara PC, PF és PE helyzetben
torténd gazhegesztés esetén 10
Hegesztett kotés- és . L . .
. L Lemez jobbra hegesztésének vazlata
B varrattipusok, hegesztési ) 10
AN PC, PF ¢és PE helyzetben
varratok alap és kiegészitjelei
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gazhegesztés berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

10. Munkahelyén lemez-csé sarokvarratokat készit a rogzitett csovekre gazhegesztéssel. A
csotengely fiiggoleges (vizszintes varrat) és vizszintes (fiiggéleges — felfelé — helyzetii varrat).
Hogyan valtozik a sarokvarratok alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel
lathato kotési hibakat kovethet el a gazhegeszt6?

Informéciodtartalom vazlata

— A hegesztési utasitdsban (a WPS lapon) taldlhaté fobb technoldgiai adatok megadésa
gazhegesztésekor

— A hegesztélang jellemzdi €s bedllitasa

— A varrat alakjat befolydsolo tényezdk hatasa PB és PF helyzetli sarokvarrat gazhegesztésekor

— A gézhegesztésnél el6forduld folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobolésiik

— A miszaki rajzokon a hegesztési varratok megadasa szabvanyos rajzjelekkel

— A fokozottan veszélyes munkahelyeken végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

10. Munkahelyén lemez-csé sarokvarratokat készit a rogzitett csovekre gazhegesztéssel. A
csotengely fiiggoleges (vizszintes varrat) és vizszintes (fiiggéleges — felfelé — helyzetii varrat).
Hogyan valtozik a sarokvarratok alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel
lathato kotési hibakat kovethet el a gazhegeszt6?
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Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
, . . s Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A hegesztési utasitasban (a WPS
Gyértéi Hegesztési Utasitas lapon) talalhat,o fob’b technol9glal 15
e adatok megadasa gazhegesztésekor
A | (WPS) felépitése, tartalma, ., ey
értelmezése A varrat alakjat befolyasol6
tényezok hatasa PB és PF helyzetii 20
sarokvarrat gdzhegesztésekor
Hegesztett kotés- és A miiszaki rajzokon a hegesztési
B | varrattipusok, hegesztési varratok megadasa szabvanyos 15
varratok alap és kiegészitdjelei | rajzjelekkel
, . A fokozottan veszélyes munka-
Géazhegesztés . .
A . \ o helyeken végzett hegesztés 10
biztonsagtechnikéja . o T
biztonsagi eldirasai
A Gazhegesztés eszkozei, A hegesztdlang jellemzdi és 10
berendezései és kezelésiik beallitdsa
Gazhesesziés &s lAnevAcas A gazhegesztésnél eléfordulo
B techno%c') i gvag folytonossagi eltérések (hibak) okai 10
=4 és kikiiszobolésiik
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Hegesztési varratok alap és kiegészitdjeleinek értelmezése 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztOk szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

11. A fogyoelektrodas védogazos ivhegesztés (MIG/MAG hegesztés) esetén az elektroda
dobrdl lecsévélt, egyenletesen elotolt huzal, amely folyamatosan olvad le. Egyenarami
aramforrassal, forditott polaritassal hegesztenek leggyakrabban. A varrat védelmét a huzal
mellett kiaramlo gaz latja el. Milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a fogydelektrodas,
semleges védogazos ivhegesztést, és milyenhez az aktiv véddgazos ivhegesztést? Hogyan veszi
figyelembe az acélok egyik fontos technologiai tulajdonsagat, a hegeszthetdséget?
Szemléltesse a varratképzés folyamatat fogyoelektrodas védégazos ivhegesztési eljarassal
torténo hegesztésnél!

Informéciodtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve, elonyei, hatranyai, szabvanyos jelolése

— A hegeszthet6ség fogalma, az acélok hegeszthetosége

— A karbontartalom hatasa az acélok hegeszthetdségére, a karbonegyenérték fogalma,
meghatarozasa

— A fogyoelektrodds véddgazos ivhegesztés Omlesztési folyamata, a varrat kialakulésa,
cseppatmeneti formak, a héhatasdvezet tulajdonsagai

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A fogyoelektrodas védégazos ivhegesztés kdrnyezetszennyezd hatasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

11. A fogyoelektrodas védogazos ivhegesztés (MIG/MAG hegesztés) esetén az elektroda
dobrdl lecsévélt, egyenletesen elotolt huzal, amely folyamatosan olvad le. Egyenarami
aramforrassal, forditott polaritassal hegesztenek leggyakrabban. A varrat védelmét a huzal
mellett kiaramlo gaz latja el. Milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a fogydelektrodas,
semleges védogazos ivhegesztést, és milyenhez az aktiv véddgazos ivhegesztést? Hogyan veszi
figyelembe az acélok egyik fontos technologiai tulajdonsagiat, a hegeszthetdséget?
Szemléltesse a varratképzés folyamatat fogyoelektrodas védégazos ivhegesztési eljarassal
torténo hegesztésnél!
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Szakmai ismeretek . < oo : Pontszamok
, . . s Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és o .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztési eljaras elve, 20
elényei, hatranyai, szabvanyos jeldlése
A fogyoelektrodas véddgazos
; o L 20
ivhegesztés Omlesztési folyamata, a
Fogyoelektrodas véddgazas Varra‘f klalalfulas,a,"cseppatmgne‘u L.
B . . e formak, a héhatasovezet tulajdonsagai
ivhegesztés technoldgiaja , A .
A magneses fuvohatas jelensége,
csokkentési modjai 10
A fogyoelektrodas véddgazos
ivhegesztés kornyezetszennyezo 10
hatasai
A hegeszthetdség fogalma, az acélok 10
w oy, , hegeszthetdsége
C l?gvg:;i;rg:égorke hatésa a A karbontartalom hatésa az acélok
& & hegeszthetdségére, a karbonegyenérték 10
fogalma, meghatérozésa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Ivhegesztd eljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek haszndlata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

12. Fogyodelektrodas védogazos ivhegeszto aramforrasként az aramatalakitok és az
egyeniranyitok is alkalmasak, amelyeknek tobb tipusa ismert, miiszaki jellemz6ik jelentésen
kiilonboznek egymastol. Mutassa be gyakorlati tapasztalata alapjan az ivhegeszt6
aramforrasok kozos technologiai jellemzéit és a korszerii MIG/MAG ivhegeszto
aramforrasokat!

Informaciodtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve

— A fogyoelektrodas védégazos ivhegesztd aramforrds tipusai, fobb technoldgiai jellemzoi, a
lapos jelleggorbe

— A fogyoelektrodas véddgazos ivhegesztd dramkor jellemzoi

— A MIG/MAG hegesztéberendezés felépitése, szerkezeti részei, miikodési elvek. A MIG/MAG
hegesztéberendezés adattablajan szerepld adatok

— A huzalel6told, a hegesztdpisztoly és kabelkdteg felépitése, jellemzoi

— Az inverteres aramforrds miitkodési elve, gyakorlati alkalmazésa

— A MIG/MAG hegesztdberendezés biztonsagos mitkddtetése, a hegesztd feladata a MIG/MAG

hegesztOberendezés szerkezeti részeinek meghibasodasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

12. Fogyoelektrodas védogazos ivhegeszto aramforrasként az aramatalakitok és az
egyeniranyitok is alkalmasak, amelyeknek tobb tipusa ismert, miiszaki jellemz6ik jelentésen
kiilonboznek egymastol. Mutassa be gyakorlati tapasztalata alapjan az ivhegeszt6
aramforrasok kozos technologiai jellemzéit és a korszerii MIG/MAG ivhegeszto
aramforrasokat!

Szakmai ismeretek alkalmazasa . oy a Pontszamok
g N . . Az informacidtartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény A z
8 alapjan Max. Elért
szerint
p | Foeyoelekirodds vedGgdzas A MIG/MAG hegesztési eljaras elve 10

ivhegesztés technologiaja

A fogyoelektrodas védogazos

ivhegeszté aramforras tipusai, fobb 10
technoldgiai jellemzo6i, a lapos

jelleggorbe

A fogyoelektrodas védogazos

ivhegeszté aramkor jellemzoi 10

A MIG/MAG hegesztéberendezés
felépitése, szerkezeti részei, miikodési
elvek. A MIG/MAG 20
hegesztoberendezés adattablajan
szerepl6 adatok

A huzalel6tolo, a hegesztopisztoly €s

Fogyoelektrodas védogazas
A ivhegesztéseszkozei, berendezései
és kezelésiik

kabelkdteg felépitése, jellemzoi 10
Az inverteres aramforras miikodési

elve, gyakorlati alkalmazasa 10
A MIG/MAG hegesztoberendezés

biztonsagos miikodtetése, a hegesztd 10

feladata a MIG/MAG hegeszto-
berendezés szerkezeti részeinek

meghibasodasakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Ivhegesztd eljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztOk szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

13. A hegesztéstechnolégiaknal a jo mindéségii hegesztett kotés alapfeltétele a hegesztéanyag
(hozaganyag) és a védégaz, illetve azok kombinaciéinak helyes megvalasztiasa. Onnek feladata
az, hogy a fogyoelektrodas védogazos ivhegesztéshez a feladathoz alkalmas védoégazt és
huzalelektrédat hasznaljon a hegesztési utasitais (WPS) szerint. Mivel a védoégaz jelentosen
befolyasolja az ivszerkezetet, az anyagatmenetet, a beolvadas mélységét, formajat és a varrat
vegyi Osszetételét, a gazdasagossagi és mindségi szempontok fontos szerepet jatszanak a
legkedvezobb védogaz kivalasztasaban. Mondja el eddigi gyakorlata alapjan, hogy milyen
kiilonbséget tapasztalt a kiillonb6z6 védoégazfajtak hasznalatakor, hogyan helyezi iizembe és
hogyan hasznalja a védégazpalackot a hegesztéshez! A kereskedelemben kaphato
hegesztohuzalt szabvianyos nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe a
hegesztohuzal méretét és egyéb jellemzdit is!

Informaciodtartalom vazlata

A MIG/MAG hegesztéshez alkalmazott védégazok fajtai, azok tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkozi jeloléstik

— A gézelvétel modja, a nyomascsokkentd €s a rotaméter mitkodése

— A véddgazpalack lizembe helyezése és biztonsagos kezelése

—  Otvozetlen szerkezeti acélok hegesztésére alkalmas huzalelektrodak Osszetétele, mérete,
szabvanyos nemzetkzi jelolésiik

— A huzalelektrodéval szemben tdmasztott kovetelmények
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztOk szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

13. A hegesztéstechnolégiaknal a jo mindéségii hegesztett kotés alapfeltétele a hegesztéanyag
(hozaganyag) és a védégaz, illetve azok kombinacioinak helyes megvalasztasa. Onnek feladata
az, hogy a fogyoelektrodas védogazos ivhegesztéshez a feladathoz alkalmas védoégazt és
huzalelektrédat hasznaljon a hegesztési utasitais (WPS) szerint. Mivel a védoégaz jelentosen
befolyasolja az ivszerkezetet, az anyagatmenetet, a beolvadas mélységét, formajat és a varrat
vegyi Osszetételét, a gazdasagossagi és mindségi szempontok fontos szerepet jatszanak a
legkedvezobb védogaz kivalasztasaban. Mondja el eddigi gyakorlata alapjan, hogy milyen
kiilonbséget tapasztalt a kiillonb6z6 védégazfajtak hasznalatakor, hogyan helyezi iizembe és
hogyan hasznalja a védégazpalackot a hegesztéshez! A kereskedelemben kaphato
hegesztohuzalt szabvianyos nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe a
hegesztohuzal méretét és egyéb jellemzoit is!

Szakmai ismeretek . .y . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztéshez 20
alkalmazott véddgazok fajtai, azok
tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkozi jelolésiik
B Fogyoelektrodas véddgazos Otvozetlen szerkezeti acélok 25
ivhegesztés hozaganyagai hegesztésére alkalmas
huzalelektrodak 6sszetétele, mérete,
szabvanyos nemzetkdzi jelolésiik
A huzalelektrodaval szemben 10
tamasztott kovetelmények
A gazelvétel modja, a 15
Fogyoelektrodas véddgazas nyomascsokkentd és a rotaméter
A |ivhegesztéseszkozei, mukodése
berendezései és kezelésiik A véddgazpalack lizembe helyezése 10
¢s biztonsagos kezelése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 |Ivhegeszt eljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznélata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

14. Fogyodelektrodas védogazos ivhegesztéssel kiilonbozé poziciokban kiilonboz6 varratokat
kell hegesztenie. Az elvégzendé feladatok kozé tartozik 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetii
sarokvarrat és 14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarrat készitése. Hatarozza meg,
hogy milyen technologiai adatokat kell megadni a hegesztési utasitisban! A varratképzés
soran milyen hegesztési eltérések adodhatnak?

Informaciodtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve

— A MIG/MAG hegesztés {6 paramétereinek (fesziiltség, dramerdsség, huzal-eldtolasi sebesség,
hegesztési sebesség, védogazfogyasztas stb.) meghatarozasa

— A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepl6 technologiai adatok

— A hegesztési helyzetek értelmezése ¢és jelolése

— Az 4ramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség ¢€s a védOgdz hatdsa a sarokvarrat alakjara
PB ¢és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

— Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros vagy tobbrétegli tompavarrat készitése esetén a
varratsorok és varratrétegek kialakitasa, az ivelések formaja

— A MIG/MAG hegesztéskor el6forduld kotéshiba okai és kikiiszobolése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

14. Fogydelektrodas védogazos ivhegesztéssel kiilonbozé poziciokban kiilonboz6 varratokat
kell hegesztenie. Az elvégzendé feladatok kozé tartozik 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetii
sarokvarrat és 14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarrat készitése. Hatarozza meg,
hogy milyen technologiai adatokat kell megadni a hegesztési utasitisban! A varratképzés
soran milyen hegesztési eltérések adodhatnak?

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan ,
3 - 2 c Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztési eljaras elve s
A MIG/MAG hegesztés f6 paramétereinek 15
(fesziiltség, aramerdsség, huzal-elotolasi
sebesség, hegesztési sebesség,
védogazfogyasztas stb.) meghatarozasa
Az aramer0sség, a fesziiltség, a hegesztési 15
Fogyoelektrodas véddgizas sebgsség ¢s a védOgaz hatasa a sarokvarrat
B , X e alakjara PB és PF helyzetben torténd
ivhegesztés technoldgidja . .
hegesztés esetén
Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros 15
vagy tobbrétegli tompavarrat készitése
esetén a varratsorok €s varratrétegek
kialakitasa, az ivelések formaja
A MIG/MAG hegesztéskor eléforduld 10
kotéshiba okai és kikiiszobolése
Gyartdi He;g@sgtem Utasitas A hegesztési utasitasban (a WPS lapon)
A (WPS) felépitése, tartalma, . . 10
. . szerepld technologiai adatok
értelmezése
Hegesz}ett kotés- és , . A hegesztési helyzetek értelmezése és
B varrattipusok, hegesztési s 10
C oo . | jelolése
varratok alap és kiegészitdjelei
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

15. A fedett ivii hegesztés gyengén 0tvozott szerkezeti acélok hegesztésére csak PA és PB
pozicioban hasznalhat6. A varrat mechanikai tulajdonsagai kielégitik a legszigorubb
kovetelményeket is. On azt a feladatot kapta, hogy vasaroljon fedett ivii hegesztoberendezés.
Milyen kovetelményeket venne figyelembe a fedett ivii hegesztéo aramforrassal szemben annak
kivalasztasakor?

Informaciodtartalom vazlata

— A fedett ivii hegesztés elve, elényei, hatranyai, jellemz6 paramétertartomanya

— A fedett ivii hegesztéshez alkalmazott hegesztohuzal és fedOpor tulajdonsagai, megvalasztasuk
¢s szabvanyos jeloléstik

— A fedett ivii hegesztoberendezés felépitése, szerkezeti részei, miikodési elve

— A fedett ivii hegesztd aramforrassal szemben tamasztott kovetelmények, jellemzok, a kiilso és
belso szabalyozas elve

— A fedett ivii hegesztéssel készitett kotés mindsége, hibalehetdségek

— A fedett ivii berendezés meghibasodasi okai és javitasi lehetdségei, az elmaradt javitasokbol
adodo veszélyek

— Varratképzés fedett ivli hegesztéssel, a hegesztési paraméterek meghatdrozédsa ¢és a
paraméterek valtozasanak hatasa a varratalakra fedett ivli hegesztéskor

— A hegfiird6 megtamasztasanak modszerei tompa- és sarokvarrat készitésekor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o,

Ertékel6 lap

15. A fedett ivii hegesztés gyengén 0tvozott szerkezeti acélok hegesztésére csak PA és PB
pozicioban hasznalhat6. A varrat mechanikai tulajdonsagai kielégitik a legszigorubb
kovetelményeket is. On azt a feladatot kapta, hogy vasaroljon fedett ivii hegesztéberendezést.
Milyen kovetelményeket venne figyelembe a fedett ivii hegesztéo aramforrassal szemben annak

kivalasztasakor?
Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és v1zsgakovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. Elért
szerint
A Gyartoi Hegesztési Utasitas (WPS) A fedett ivi hegesztés elve, elonyei, 5
felépitése, tartalma, értelmezése hatranyai, jellemz0 paramétertartomanya
A fedett ivi hegesztéshez alkalmazott
B Anyagok, segédanyagok hegeszthuzal és feddpor tulajdonsagai, 5
megvalasztisuk ¢és szabvanyos jelolésiik
Varratképzés fedett ivii hegesztéssel, a
Hegesztett kotés- és varrattipusok, hegesz,t si para}méte?re’k meghgtérozésa ¢ a 5
B hegesztési varratok alap és paraméterek Valtoz?s?nak hata§a a
Kicgészitéielei Varratal.akrfl fedet’t ivia he’:ge':sztesk(’)r 4
A hegfiird6 megtamasztasanak modszerei 5
tompa- és sarokvarrat készitésekor
A fedett ivii hegesztoberendezés
felépitése, szerkezeti részei, mitkodési elve 20
A Gépkonyv, Kezelési-, Szerelési-, A fedett ivli hegeszté aramforrassal
Karbantartasi utasitas hasznalata szemben tamasztott kdvetelmények,
jellemzok, a kiils6 és belsd szabalyozas 20
elve
A A kotések hibainak, eltéréseinek A fedett ivli hegesztéssel készitett kotés 15
felismerése mindsége, hibalehetdségek
1 - - A fedett ivli berendezés meghibasodasi
A | Gepkonyy, Rezelési-, Szerelési-, okai és javitasi lehetéségei, az elmaradt 5
Karbantartasi utasitas hasznalata o . .
javitasokbol adodo veszélyek
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
5 Munkavédelmi, tlizvédelmi, kdrnyezetvédelmi eszk6zok hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

16. A plazmaivhegesztés széleskoriien hasznalt kivalo mindségii hegesztéseknél a repiilo-
/irkutatasiparban, az energia, a vegyi- és olajiparban. Mutassa be a plazmaivhegesztéssel
készitett varrat hegesztési technologiajat! A hegesztési feladattal kapcsolatos hegesztési
helyzeteket a szabvanyos nemzetkozi jeloléssel azonositsa!

Informéciodtartalom vazlata

— A plazma-ivhegesztési eljaras elve, elényei, hatranyai, jellemz6 paramétertartomanya

— A flizévarratok feladata, méretei (hossza, vastagsaga, tavolsaga) és elhelyezése lemezen ¢és
csovon

— A plazmaivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, milkddési elve, a
hegesztéaramkor jellemzdi

— A hegeszt6 feladata a hegesztdberendezés szerkezeti részeinek meghibasodasakor

— A plazmaivhegesztés technoldgiajat meghatarozo adatok

— A plazmaivhegesztéshez hasznélatos hegesztéanyagok ¢és  védogazok jellemzoi,

megvalasztasuk
— A hegesztési helyzetek értelmezése €s jeldlése lemezek és csovek hegesztésekor

— A plazmaivhegesztd berendezés biztonsagos miikddtetésének feltételei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

16. A plazmaivhegesztés széleskoriien hasznalt kivalo mindségii hegesztéseknél a repiilo-
/irkutatasiparban, az energia, a vegyi- és olajiparban. Mutassa be a plazmaivhegesztéssel
készitett varrat hegesztési technologiajat! A hegesztési feladattal kapcsolatos hegesztési
helyzeteket a szabvanyos nemzetkozi jeloléssel azonositsa!

Szakmai ismeretek alkalmazasa . oy : Pontszamok
. N .. . Az informacidtartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény e 2
: alapjan Max. Elért
szerint
A plazma-ivhegesztési eljaras elve,
elonyei, hatranyai, jellemzo 10
A Gépkonyv, Kezelési-, Szerelési-, | paramétertartomanya
Karbantartasi utasitas hasznalata | A plazmaivhegesztd berendezés
felépitése, szerkezeti részei, miikodési 10
elve, a hegeszt6aramkor jellemzbi
Hegesztett kotés- és varrattipusok, | A flizOvarratok feladata, méretei
B hegesztési varratok alap és (hossza, vastagsaga, tavolsaga) és 10
kiegészitojelei elhelyezése lemezen és csovon
Gyart6i Hegesztési Utasitds A plazmaivhegesztés technoldgiajat
A (WPS) felépitése, tartalma, prazmaiviicg 1 10
. , meghatarozé adatok
értelmezése
A plazmaivhegesztéshez hasznalatos
B Anyagok, segédanyagok hegesztéanyagok és véddgazok 10
jellemz6i, megvalasztasuk
Gyértoi Hegesztési Utasitas A hegesztési helyzetek értelmezése ¢és
A (WPS) felépitése, tartalma, jelolése lemezek és csovek 10
értelmezése hegesztésekor
A plazmaivhegeszté berendezés
. . 1 e e sk o 10
L g L - biztonsagos miikddtetésének feltételei
Gépkonyv, Kezelési-, Szerelési-, i B
A L iy . A hegeszto feladata a hegeszto-
Karbantartasi utasitas hasznalata . S
berendezés szerkezeti részeinek
q 10
meghibédsodasakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
5 Munkavédelmi, tiizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztOk szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

17. Ellenallas-hegesztésnél a fémek kotése hozaganyag nélkiil a hegesztendo feliiletekre hato
nyomassal és elektromos arammal torténik. A sziikséges homérsékletet a munkadarabon
atvezetett, illetve abban indukalt Aramnak az atmeneti- és az anyagellenallason fejlodé héje
szolgaltatja. Mutassa be ipari jelentoségii példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és
tompahegesztés alkalmazasat!

Informaciodtartalom vazlata

— Az ellenallas-hegesztés modozatai, azok elve

— Az ellendllas-hegesztés berendezései

— A pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratok alakja, befolyasold tényezdk
— Hibalehetdségek pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratoknal

— Az ellendllas-hegesztés veszélyforrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

17. Ellenallas-hegesztésnél a fémek kotése hozaganyag nélkiil a hegesztendo feliiletekre hato
nyomassal és elektromos arammal torténik. A sziikséges homérsékletet a munkadarabon
atvezetett, illetve abban indukalt Aramnak az atmeneti- és az anyagellenallason fejlodé héje
szolgaltatja. Mutassa be ipari jelentoségii példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és
tompahegesztés alkalmazasat!

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
, B v Az informacidtartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint

Gyart6i Hegesztési Utasitas | Az ellenallas-hegesztés modozatai, 20
A | (WPS) felépitése, tartalma, |azok elve

értelmezése Az ellenéllas-hegesztés veszEélyforrasai 10

Gépkonyv, Kezelési-, 11 . o
A Szerelési-, Karbantartasi Az ellenéllas-hegesztés berendezései 20

utasitas hasznalata

A pont-, vonal-, dudor- és
tompahegesztéssel készitett varratok 20
alakja, befolyasol6 tényezok

Hibalehetdségek pont-, vonal-, dudor-

Gyartoi Hegesztési Utasitas
A | (WPS) felépitése, tartalma,

értelmezése ¢€s tompahegesztéssel készitett 10
varratoknal
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
5 Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszk6zok 5
hasznélata
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztOk szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

18. A sajtolohegesztési eljarasok a kotés létrehozasahoz elsésorban a mechanikai energiat,
illetve a mechanikai és hdenergia egyiittesét hasznositjak. A fémesen tiszta feliiletek kozotti
szilard kohéziés kapcsolatot kiilso erohatassal hozzuk létre hozaganyag nélkiil. A kiilonleges
sajtolohegesztési eljarasok nem gyakori technolégiak, de specialis alkalmazasi teriiletiik
indokolja hasznalatukat. Mutassa be e hegesztoeljarasok elvét, eljarasvaltozatait!

Informaciodtartalom vazlata

— A kiilonleges sajtolohegesztési eljarasok tipusai, jellemzoi

— Az ultrahangos, a robbantasos és a hidegsajtolo hegesztés elve, alkalmazasi teriilete

— A hegesztési varratokban eléfordulo folytonossagi eltérések (hibak) tipusai

— A hegesztési varratokban el6forduld folytonossagi eltérések (hibak) szabvanyos jeldlése

— A kiilonleges sajtold hegesztdeljarasok baleseti veszélyei, védekezés elleniik
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

18. A sajtolohegesztési eljarasok a kotés létrehozasahoz elsésorban a mechanikai energiat,
illetve a mechanikai és hdenergia egyiittesét hasznositjak. A fémesen tiszta feliilletek kozotti
szilard kohéziés kapcsolatot kiilso erohatassal hozzuk létre hozaganyag nélkiil. A kiilonleges
sajtolohegesztési eljarasok nem gyakori technolégiak, de specialis alkalmazasi teriiletiik
indokolja hasznalatukat. Mutassa be e hegesztoeljarasok elvét, eljarasvaltozatait!

Szakmai ismeretek . £ e g . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A kiilonleges sajtolohegesztési
Gyart6i Hegesztési Utasitas eljarasok tipusai, jellemzoi 20
A | (WPS) felépitése, tartalma, Az ultrahangos, a robbantésos és a
értelmezése hidegsajtolo hegesztés elve, 20
alkalmazasi teriilete
A hegesztési varratokban
eléforduld folytonossagi eltérések 15
A A kotések hibainak, (hibak) tipusai
eltéréseinek felismerése A hegesztési varratokban
eléfordul6 folytonossagi eltérések 15
(hibék) szabvényos jelolése
Gépkonyv, Kezelési-, A kiilonleges sajtolo
A | Szerelési-, Karbantartasi hegesztdeljarasok baleseti 10
utasitas haszndlata veszélyei, védekezés elleniik
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
5 Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszk6zok 5
hasznélata
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

19. A daraboldeljarast és a vaghato vastagsagot alapvetden a lemez, illetve idomszelvény
anyaga hatarozza meg. A darabolds alapja a szabasterv, amely tartalmazza, hogy milyen
méretii alkatrészeket és milyen sorrendben kell kimunkalni az alapanyagbdl. A miiszaki
jellemzok mérlegelésével jellemezze a kiilonféle termikus és er6zios daraboldeljarasokat!

Informéciodtartalom vazlata

— A langvagss elve, f6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemz6i
— A plazmavégas elve, {6 alkalmazasi tertilete, fobb jellemz6i
— A lézervagas elve, f6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemzdi

— A vizsugarvagas elve, 6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemzoi
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztOk szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

19. A daraboldeljarast és a vaghato vastagsagot alapvetden a lemez, illetve idomszelvény
anyaga hatarozza meg. A darabolds alapja a szabasterv, amely tartalmazza, hogy milyen
méretii alkatrészeket és milyen sorrendben kell kimunkalni az alapanyagbdl. A miiszaki
jellemzok mérlegelésével jellemezze a kiilonféle termikus és er6zios daraboldeljarasokat!
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Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
, . . s Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A langvagas elve, f6 alkalmazasi 20
tertilete, fobb jellemzdi
L L o A plazmavagas elve, f6 alkalmazasi
Gyarto1 Hegesztési Utasitas e L : 20
e tertilete, fobb jellemzdi
A | (WPS) felépitése, tartalma, ; . " o
, . A 1ézervagas elve, f6 alkalmazasi
értelmezése N o1 - 20
tertilete, fobb jellemzoi
A vizsugarvagas elve, {6 20
alkalmazasi teriilete, f6bb jellemz6i
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 | Hegesztbeljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek ismerete 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

20. Onnek &tvozetlen szerkezeti acéllemezt kell méretre darabolnia lingviagissal. A
langvagasnal a melegitélang az anyagot gyulladasi hémérsékletére felmelegiti, majd a
vagashoz sziikséges oxigénsugar ezt elégeti és kifujja, vagasi rést alakitva ki. A
langvaghatosag jelentésen fiigg az anyag 6tvozoitol.

Gyakorlati ismereteit felhasznalva beszéljen a langvagas feltételeirol, mutassa be a langvago
felszerelést!

Informéciodtartalom vazlata

— A langvagas elve, folyamata, a langvaghatosag feltételei, a langgal vaghat6 anyagok
— A kézi langvago felszerelés részei, szerelvényei, a langvagasnal hasznalt gazok jellemzoi
— A langgal vagott ¢élfeliilet folytonossagi eltérései (hibai), azok elkeriilése

— A langvago6 munkahely biztonsagos kialakitasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0252-11 Hegeszt6 kiegészit6 V1. a volframelektrodas védégazas ivhegesztok szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

20. Onnek &tvozetlen szerkezeti acéllemezt kell méretre darabolnia lingviagissal. A
langvagasnal a melegitélang az anyagot gyulladasi hémérsékletére felmelegiti, majd a
vagashoz sziikséges oxigénsugar ezt elégeti és kifujja, vagasi rést alakitva ki. A
langvaghatosag jelentésen fiigg az anyag 6tvozoitol.

Gyakorlati ismereteit felhasznalva beszéljen a langvagas feltételeirol, mutassa be a langvago

felszerelést!
Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A langvagas elve, folyamata, a
, e langvaghatosag feltételei, a langgal 30
Gazhegesztés €s langvagas , - ’
B technologidja Vag’h ato any agok . ,
A langvago munkahely biztonsagos
LS, 10
kialakitasa
Gyart6i Hegesztési Utasités A langgal vagott ¢lfeliilet
A | (WPS) felépitése, tartalma, folytonossagi eltérései (hibai), azok 20
értelmezése elkeriilése
Gépkonyv, Kezelési-, A kézi langvago felszerelés részei,
A | Szerelési-, Karbantartasi szerelvényei, a langvagasnal 20
utasitas hasznélata hasznalt gazok jellemzdi
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gazhegesztés berendezéseinek, eszkdzeinek hasznélata 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen
Mindosszesen 100
datum alairas
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