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Vizsgarészhez rendelt kvetelménymodul azomositéja, megnevezése:
0251-11 Hegesztd kiegészits IV. a gazhegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
0251-11 /3 Hegesztési szakmai ismeretek
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

Az Orszagos Képzési Jegyzékrol és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rendjérol
sz616 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonositoé szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodé szakképesités megnevezése:

31521110100 31 04 Gazhegeszto Hegeszt6
31521 11 0000 00 00 Hegeszto Hegeszto

A tételsor a (32/2011. (VIII. 25.)) NGM rendelettel modositott) 15/2008. (VIII. 13.) SZMM
rendeletben foglalt szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye alapjan készilt.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

1. Munkavégzése soran a bevont elektrodas kézi ivhegesztést (MMA) alkalmazza. Az eljaras
elengedhetetlen tartozéka a bevonatos elektroda. Az elektroda megvalasztasakor sok tényezot
egyiittesen figyelembe kell venni.

Az On feladata az, hogy jol hegeszthet6 6tvozetlen szerkezeti acél (pl. S235JR) hegesztéséhez
bevont elektrodat valasszon. A kereskedelemben kaphatd elektrodat szabvanyos nemzetkozi
jelolése alapjan nevezze meg, és beszéljen az elektroda egyéb jellemz6irdl is!

Informéciodtartalom vazlata

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés Iényege

— A bevont elektroda szerkezeti kialakitdsa, méretei, szabvanyos nemzetkdzi jelolése
— A bevont elektrodakkal szemben tamasztott kovetelmények

— Az elektroédak bevonatanak {6 feladatai

— A bevont elektroda jellemzdi: a bevonattényez6 €s a kihozatali tényezo

— A kiilonboz6 bevonatu elektrodak sajatossagai €s alkalmazésa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

1. Munkavégzése soran a bevont elektrodas kézi ivhegesztést (MMA) alkalmazza. Az eljaras
elengedhetetlen tartozéka a bevonatos elektroda. Az elektroda megvalasztasakor sok tényezot
egyiittesen figyelembe kell venni.

Az On feladata az, hogy jol hegeszthet6 6tvozetlen szerkezeti acél (pl. S235JR) hegesztéséhez
bevont elektrodat valasszon. A kereskedelemben kaphatd elektrodat szabvanyos nemzetkozi
jelolése alapjan nevezze meg, és beszéljen az elektroda egyéb jellemz6irdl is!

Szakmai ismeretek . (er . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
],3€V0ntele’ktr0das kﬁfZI. L. A bevont elektrodas kézi 10
B ivhegesztés technologiajanak , e 14
. . ivhegesztés 1ényege
értelmezése
A bevont elektroda szerkezeti 10
kialakitasa, méretei, szabvanyos
nemzetkdzi jelolése
A bevont elektrodakkal szemben 10
tamasztott kovetelmények
B Bevontelektrodas kézi Az elektrodék bevonatanak f6 10
ivhegesztés hozaganyagai feladatai
A bevont elektroda jellemzdi: a 10
bevonattényez6 és a kihozatali
tényez0
A kiilonb6z6 bevonatt elektrodak 30
sajatossagai és alkalmazasa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvanyok 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

2. A hegesztoeljarasok sokféleségébol adodoan az egyes hegesztési miiveletekhez tartozo
berendezések és eszkozok is sokfélék lehetnek. Csak a megfelelo eszkozok és berendezések
kivalasztasaval biztosithato, hogy a hegesztett kotést balesetvédelmi szempontbol megfeleléen
létre tudjuk hozni, illetve a hegesztett kotés minéségét is jocskan befolyasolja, hogy az egyes
eljarasokhoz milyen eszkozok keriilnek kivalasztasra.

A bevont elektrodas kézi ivhegeszté aramforrasnak is tobbféle tipusa ismert, melyek miiszaki
jellemzoi jelentésen kiilonboznek egymastol. Mutassa be az ivhegeszté aramforrasok kozos
technolégiai jellemzdit, és beszéljen a korszerii ivhegesztéo aramforrasokrol!

Informéciodtartalom vazlata

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés Iényege
— A bevont elektrodas kézi ivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, a hegesztéaramkor

jellemz6i
— Az ivhegesztd aramforras tipusai, technoldgiai jellemzdi, statikus jelleggorbéi
— Az inverteres aramforras miikddési elve, gyakorlati alkalmazasa

— Az ivhegesztd berendezés egységeinek meghibasodasi okai €s javitasi lehetdségei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

2. A hegesztoeljarasok sokféleségéb6l adodoan az egyes hegesztési miiveletekhez tartozo
berendezések és eszkozok is sokfélék lehetnek. Csak a megfelelo eszkozok és berendezések
kivalasztasaval biztosithato, hogy a hegesztett kotést balesetvédelmi szempontbol megfeleléen
létre tudjuk hozni, illetve a hegesztett kotés minéségét is jocskan befolyasolja, hogy az egyes
eljarasokhoz milyen eszkozok keriilnek kivalasztasra.

A bevont elektrodas kézi ivhegeszté aramforrasnak is tobbféle tipusa ismert, melyek miiszaki
jellemzoi jelentésen kiilonboznek egymastol. Mutassa be az ivhegeszté6 aramforrasok kozos

J/4

technolégiai jellemzdit, és beszéljen a korszerii ivhegesztéo aramforrasokrol!

Szakmai ismeretek . (oex . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és 0 .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Bevontelektrodas kézi 10
B ivhegesztés A bevont elektrodas kézi ivhegesztés
technologidjanak lényege
értelmezése
A bevont elektrodas kézi ivhegesztd
berendezés felépitése, szerkezeti részei, 15
a hegesztéaramkor jellemzoi
Bevontelektrodas kézi Az 1Vhefge'sz‘tf) aramfy(,).rr as tipusat,
, . i technologiai jellemzdi, statikus 20
ivhegesztési eljaras . ot
A . L jelleggorbéi
eszkozei, berendezései és . , e s
‘o Az inverteres aramforras mikodési elve,
kezelésiik . .
gyakorlati alkalmazasa 15
Az ivhegeszt6 berendezés egységeinek
meghibéasodasi okai €s javitasi 20
lehetdségei
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Ivhegesztd eljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek haszndlata 10
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

3. On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarratot
készitsen bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel. Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a
befejezésig, és térjen ki a hobevitel jelentéségére is!

Informaciodtartalom vazlata

— Az iv gyljtasanak és megszakitdsanak menete

— Lemezen PA ¢és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok ¢és
varratrétegek kialakitasa, az ivelések formaja

— A fajlagos hébevitel fogalma, meghatarozéasa

— A bevont elektrodas kézi ivhegeszté munkahely kialakitdsa a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) szerint
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

3. On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarratot
készitsen bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel. Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a
befejezésig, és térjen ki a hobevitel jelentéségére is!

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
, B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Hegesztett kotés- s L"emezen PA ¢s PF helyz’etb’e}l
. L. tobbsoros tompavarrat készitése
varrattipusok, hegesztési . .
B . esetén a varratsorok €s 35
varratok alap- és . s
- . . varratrétegek kialakitasa, az
kiegészitdjeleinek értelmezése |, ., .
ivelések formaja
Bevontelektrodas kézi Aziv gyl ’ta§anak ©s 20
, , Y megszakitdsanak menete
B |ivhegesztés technologidjanak . vy
. . A fajlagos hdbevitel fogalma,
értelmezése . 15
meghatarozasa
A bevont elektrodés kézi ivhegesztd
A | Ivhegesztés biztonsagtechnikaja munkahe!y.kle}laklta,sa‘a HBS,Z 10
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
szerint
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
4 Ivhegesztd eljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek haszndlata 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onalloésag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

4. Munkahelyén zomében bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel kell javitast elvégezni.

Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztéiv és az aramforras villamos jellemzo6i
osszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illeszthet6 Ossze a villamos iv és az
aramforras jelleggorbéje bevont elektrodas kézi ivhegesztés esetén, és hol van a munkapont!
Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be a bevont elektrodas kézi ivhegesztés menetét egy
10 mm-es lemezen PB és PF helyzetben készitett sarokvarrat esetén a kezdéstol a befejezésig!

Informéciodtartalom vazlata

— A villamos iv statikus jelleggorbéjének ¢és az dramforrds esd jelleggdrbéjének kapcsolata, a
munkapont és a polaritas fogalma

— A bevont elektrodas kézi ivhegesztés Omlesztd folyamata, a fématvitelt befolydsold hatdsok
(iverok)

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A bevont elektrodéas kézi ivhegesztés {6 paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség, hegesztési
sebesség) meghatarozasa, és valtoztatdsanak hatasa a varrat alakjara

— Az iv gyljtasanak és megszakitdsanak menete

— A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat fajtai és jelolésiik

— Lemezen PB ¢és PF helyzetben tobbsoros vagy tobbrétegli sarokvarrat készitése esetén a
varratsorok ¢és varratrétegek kialakitisa

— Az ivhegesztés baleseti forrasai

— A kézi ivhegesztés egyéni és kollektiv véddfelszerelései
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

4. Munkahelyén zomében bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel kell javitast elvégezni.

”r. 4

Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztéiv és az aramforras villamos jellemzo6i
osszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illeszthet6 Ossze a villamos iv és az
aramforras jelleggorbéje bevont elektrodas kézi ivhegesztés esetén, és hol van a munkapont!
Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be a bevont elektrodas kézi ivhegesztés menetét egy
10 mm-es lemezen PB és PF helyzetben készitett sarokvarrat esetén a kezdéstol a befejezésig!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
Tipus szakmai és Vlzsgakovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. Elért
szerint
A bevont elektrodas kézi ivhegesztés 10
Omlesztd folyamata, a fématvitelt
befolyasolo hatasok (iverdk) 10
A magneses fuvohatas jelensége,
csokkentési modjai 10
A bevont elektrodas kézi ivhegesztés f6
paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség,
hegesztési sebesség) meghatarozasa, és
B Bevontelektrodas kézi ivhegesztés valtoztatasanak hatdsa a varrat alakjara 10
technologidjanak értelmezése Az iv gyljtasanak és megszakitasanak
menete
Lemezen PB ¢és PF helyzetben tobbsoros 10
vagy tobbrétegli sarokvarrat készitése
esetén a varratsorok és varratrétegek
kialakitasa
Az ivhegesztés baleseti forrasai 5
A kézi ivhegesztés egyéni és kollektiv
védofelszerelései 5
Bevontelektrodas kézi ivhegesztési A \iillamos i,v sta:[ikus j ell"e:ggﬁj,rbéj ének és
A eljaras eszkdzei, berendezései €s az dramforras eSOJelleggqrbej enek. , 10
Kezelsiik kapcsolata, a munkapont és a polaritas
fogalma
Hegeszt’e t.t Kotés- és Varra‘ftlpusok, A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési
B hegesztési varratok alap- és i s daigow 10
kiegészitdjeleinek értelmezése varrat fajtdi és jeldlésiik
g )
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvanyok alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

5. On azt a feladatot kapta, hogy egy @159x8 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyii csovon
tompavarratot készitsen bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai
alapjan mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a fo paraméterek valtoztatasaval,
és mikor alakulhat ki a gyokhiba!

Informéciodtartalom vazlata

— Rogzitett, vizszintes tengelyli cs6 tompakdotésének eldkészitési és hegesztési vazlata

— Az aramerdsség, a fesziiltség és a hegesztési sebesség valtoztatasanak hatdsa a tompavarrat
alakjara bevont elektrodas kézi ivhegesztéskor

— A gyodkhiba keletkezésének okai és elkeriilésiik

— Védekezés a frocskolés, a gaz- és flistképzodés ellen bevont elektrdédas ivhegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

5. On azt a feladatot kapta, hogy egy @159x8 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyii csovon
tompavarratot készitsen bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai
alapjan mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a fo paraméterek valtoztatasaval,
és mikor alakulhat ki a gyokhiba!

Szakmai ismeretek . _ . Pontszamok
, . . s Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és i -
- - 2 : alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
H tett kotés- ¢ . L. .
egesz, ctt Kotes- e5 . . Rogzitett, vizszintes tengelyii csé
varrattipusok, hegesztési . P
B . tompakdtésének eldkészitési és 25
varratok alap- és L
e . . hegesztési vazlata
kiegészitdjeleinek értelmezése
Az aramerdsség, a fesziiltség és a
Bevontelektrodas kézi hegesztési sebesség valtoztatasanak
B |ivhegesztés technoldgidjanak hatasa a tompavarrat alakjara 22
értelmezése bevont elektrodas kézi
ivhegesztéskor
A | A kotések hibai, eltérései A gydkhiba keletkezésének okai és | 5
elkeriilésiik
fvheoesztés Védekezés a frocskolés, a gaz- és
A Vheges o fiistképzddés ellen bevont 10
biztonsagtechnikéja 1re .
elektr6das ivhegesztéskor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 3
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti 5
szabvanyok alapjan
4 Ivhegesztd eljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek haszndlata 2
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

6. Az AWI hegesztés szinte minden fajta fém hegesztéséhez hasznalhato, és az eljaras
alkalmas mind kézi, mind pedig automatikus eljarasokhoz. Beszéljen a fémek
hegeszthetoségérol volframelektrodas védogazos ivhegesztés esetén! Valassza meg a
hegesztoanyagokat otviozetlen szerkezeti acél hegesztéséhez! Mutassa be eddigi gyakorlata
alapjan a hegesztéanyagok jellemzdit, szabvanyos jelolésiiket!

Informaciodtartalom vazlata

— A volframelektrodas védégazos ivhegesztés elve, elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriiletei
— A hegeszthetdség fogalma, az acélok hegeszthetdsége, a karbonegyenérték fogalma

— A konnytifémek és szinesfémek hegeszthetdsége

— A volframelektroda és a hegesztdpalca jellemzd6i, méretei, szabvanyos jelolése

— A volframelektrodas véddégazos ivhegesztéshez alkalmazott argon védogaz -eldallitasa,

tulajdonsagai, szabvanyos nemzetkozi jelolése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

6. Az AWI hegesztés szinte minden fajta fém hegesztéséhez hasznalhato, és az eljaras
alkalmas mind kézi, mind pedig automatikus eljarasokhoz. Beszéljen a fémek
hegeszthetoségérol volframelektrodas védogazos ivhegesztés esetén! Valassza meg a
hegesztoanyagokat otviozetlen szerkezeti acél hegesztéséhez! Mutassa be eddigi gyakorlata
alapjan a hegesztéanyagok jellemzéit, szabvanyos jelolésiiket!

Szakmai ismeretek . . . Pontszamok
, : s Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és > .
. . . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Volframelektrodas véddgazas | A volframelektrodas védogazos
B |ivhegesztés technologidjanak |ivhegesztés elve, elonyei, hatranyai, 10
ismerete alkalmazasi teriiletei
A volframelektroda és a
hegesztdpalca jellemzoi, méretei, 20
Volframelektrodéas védégazos szabvan,yos ] 6101,6 x
B ivhegesztés hozasanyasai A volframelektrédas védégazos
& ganyag ivhegesztéshez alkalmazott argon 20
védodgaz eldallitasa, tulajdonsagai,
szabvanyos nemzetkozi jelolése
A hegeszthetdség fogalma, az acélok
hegeszthetdsége, a karbonegyenérték 20
Otvozo-anyagok hatésa a g £e, gy
¢ hegeszthetdségre fogalma
g & A konnytfémek és szinesfémek
" 10
hegeszthetdsége
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 |Ivhegesztd eljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

7. Hegeszto-aramforras az a késziilék, amely a halozati taparamot olyan modon alakitja at

hegesztoaramma, hogy az a mindenkori célnak megfelelé legyen. Mivel az AWI eljaras soran
egyen- és valtakozo aram egyarant hasznalatos, elterjedtek a kombinalt berendezések is,
amelyek az egyik Aramnemrdl a masikra atkapcsolhatok. Mutassa be gyakorlati tapasztalata
alapjan az ivhegesztd aramforrasok kozos technoldgiai jellemzoit és a korszeriu ivhegeszto
aramforrasokat, valamint a koziiliik valé valasztas szempontjait! Térjen ki az ivhegeszto
berendezés beallitasi lehetdségeire, a folyamatos ivii és a liiktet6 ivii hegesztés aramlefutasara!

Informaciodtartalom vazlata

— A volframelektrodas védégazos ivhegesztés elve

— A volframelektrodas védogazos ivhegesztd aramforras tipusai, fobb technoldgiai jellemzdi, az
esO jelleggorbe, az inverteres aramforrds miikddési elve

— A nagyfrekvencias ivstabilizator ¢és a sziirokondenzator feladata, miikodése

— A hegesztOpisztoly és a kabelkoteg felépitése, mikddése, tipusai

— A volframelektrodas védogazos ivhegesztd aramforras esd jelleggorbéjének jellemzoi, a
munkapont fogalma, elmozdulésa

— A folyamatos ivii és a liikktetd ivli volframelektrodas védogazos ivhegesztés aramlefutasa

— Valtakoz6 aramu hegesztés esetén lejatszodod jelenségek volframelektrodas védégazos

ivhegesztésnél
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

7. Hegeszto-aramforras az a késziilék, amely a halozati taparamot olyan modon alakitja at
hegesztoaramma, hogy az a mindenkori célnak megfelelé legyen. Mivel az AWI eljaras soran
egyen- és valtakozo aram egyarant hasznalatos, elterjedtek a kombinalt berendezések is,
amelyek az egyik Aramnemrdl a masikra atkapcsolhatok. Mutassa be gyakorlati tapasztalata
alapjan az ivhegesztd aramforrasok kozos technoldgiai jellemzoit és a korszeriu ivhegeszto
aramforrasokat, valamint a koziiliik valé valasztas szempontjait! Térjen ki az ivhegeszto

berendezés beallitasi lehetdségeire, a folyamatos ivii és a liiktet6 ivii hegesztés aramlefutasara!

Szakmai ismeretek alkalmazasa . Y . Pontszamok
. 3 fom oot .. . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény A z
8 alapjan Max. Elért
szerint
A volframelektroédas védégazos
ivhegesztés elve 5
A folyamatos ivii és a liiktetd ivii
Volframelektrodas védogazas volframelektrodas védogazos 15
B ivhegesztés technologiajanak ivhegesztés aramlefutasa
ismerete Valtakozo6 dramt hegesztés esetén
lejatsz6do jelenségek 15
volframelektrodas védogazos
ivhegesztésnél
A volframelektrédas védogazos
. s e o 15
ivhegeszté aramforras tipusai, fobb
technoldgiai jellemz6i, az esd
jelleggorbe, az inverteres aramforras
miikodési elve
Volframelektrodas védogazas A nagyfrekvencias ivstabilizator és a 10
A ivhegesztés eszkozei, berendezései | sziirbkondenzator feladata, miikodése
és kezelésiik A hegeszt6pisztoly és a kabelkoteg 10
felépitése, mitkodése, tipusai
A volframelektrodas védégazos 10
ivhegesztd aramforras eso
jelleggorbéjének jellemzoi, a
munkapont fogalma, elmozduldsa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Ivhegesztd eljarasok berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

8. A varrat térben elfoglalt helyzete a hegesztési helyzet. On 7 mm-es lemezen tompavarratot
készit volframelektrodas védogazos ivhegesztéssel fekvé vizszintes helyzetben és fiiggoleges
helyzetben alulrél felfelé. Mutassa be a varratképzés folyamatat és a hegesztés menetét, térjen
ki a hdbevitel jelentéségére is! Gyakorlati tapasztalatai alapjan milyen hegesztési eltérések
keletkezhetnek valtakoz6 arami hegesztéskor?

Informéciodtartalom vazlata

— A volframelektrédas semleges védogazos ivhegesztés Omlesztési folyamata, a varrat
kialakulasa, a hdhatasovezet tulajdonsagai

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A fajlagos hébevitel fogalma, meghatdrozasa

— Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok kialakitasa,
a hegesztdpisztoly €és a hegesztOpalca tartasa, hegesztéskor eld6forduld kotéshiba okai és

kikiiszobolése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

8. A varrat térben elfoglalt helyzete a hegesztési helyzet. On 7 mm-es lemezen tompavarratot
készit volframelektrodas védogazos ivhegesztéssel fekvé vizszintes helyzetben és fiiggoleges
helyzetben alulrél felfelé. Mutassa be a varratképzés folyamatat és a hegesztés menetét, térjen
ki a hébevitel jelentéségére is! Gyakorlati tapasztalatai alapjan milyen hegesztési eltérések
keletkezhetnek valtakoz6 arami hegesztéskor?
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Szakmai ismeretek . (o er . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A volframelektrodas semleges 30
véddgazos ivhegesztés Omlesztési
Volframelektrodés véddgéazas f(ilyarpa:[a, a Varrat' klalakul'asa, a
, . N héhatasovezet tulajdonsagai
B |ivhegesztés technoldgidjanak . R .
. A magneses fuvohatas jelensége,
ismerete .. P 10
csokkentési modjai
A fajlagos hdbevitel fogalma, 10
meghatarozasa
Lemezen PA és PF helyzetben
Volframelektrodas védogazas tObb,S oros tompavarrat keszrlt’ese
, \ . esetén a varratsorok kialakitasa, a
A |ivhegesztés eszkozei, o . s 30
Ny - hegesztdpisztoly és a hegesztOpalca
berendezései és kezelésiik , p A \
tartasa, hegesztéskor eléfordulo
kotéshiba okai és kikiiszobolése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

9. On hegesztett szerkezetek gyartasan dolgozik. A hegesztés technologiaja volframelektrodas
védogazos ivhegesztés. Munkaja soran sarokvarratokat készit lemezek kozott vizszintes és
fiiggoleges felfelé hegesztéssel, valamint tompavarratot rogzitett, vizszintes tengelyii csovon.
Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan valtozik a varrat alakja a {6
paraméterek valtoztatasaval, és milyen technologiai adatokat kell megadni a hegesztési
utasitasban!

Informéciodtartalom vazlata

— A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepld adatok

— Az adramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség €s a pisztolytartas valtoztatdsanak hatasa a
sarokvarrat alakjara PB és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

— A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok megadasa szabvanyos rajzjelekkel

— Rogzitett, vizszintes tengelyli csé tompakotésének elokészitési €s hegesztési vazlata, a
hegesztdpisztoly €s a hegesztOpalca tartasa, gyokvédelem

— Az aramerdsség, a fesziiltség és a hegesztési sebesség valtoztatdsanak hatdsa a tompavarrat

alakjara volframelektrodas véddgazos ivhegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

9. On hegesztett szerkezetek gyartasan dolgozik. A hegesztés technologiaja volframelektrodas
védogazos ivhegesztés. Munkaja soran sarokvarratokat készit lemezek kozott vizszintes és
fiiggoleges felfelé hegesztéssel, valamint tompavarratot rogzitett, vizszintes tengelyii csovon.
Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan valtozik a varrat alakja a f6
paraméterek valtoztatasaval, és milyen technologiai adatokat kell megadni a hegesztési

utasitasban!
Szakmai ismeretek alkalmazasa : Y Z Pontszamok
. N .. . Az informacidtartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény e 2
: alapjan Max. Elért
szerint
Gyértoi Hegesztési Utasitas A hegesztési utasitasban (a WPS lapon)
A (WPS) felépitése, tartalma, szereplo adatok 10
értelmezése
Az dramerdsség, a fesziiltség, a
hegesztési sebesség és a pisztolytartas
valtoztatdsanak hatdsa a sarokvarrat 25
alakjara PB és PF helyzetben torténd
hegesztés esetén
Rogzitett, vizszintes tengelyti cs6
Volframelektrodas védogazas tompakotésének elokészitési és
A ivhegesztés eszkdzei, berendezései | hegesztési vazlata, a hegesztopisztoly 15
és kezelésiik ¢és a hegesztopalca tartasa,
gyokvédelem
Az dramerdsség, a fesziiltség s a
hegesztési sebesség valtoztatasanak
hatasa a tompavarrat alakjara 10
volframelektrodas védogazos
ivhegesztéskor
Hegesztett kotés- és varrattipusok, | A miiszaki rajzokon a hegesztési
B hegesztési varratok alap- és varratok megadasa szabvanyos 20
kiegészitdjeleinek értelmezése rajzjelekkel
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas

20/42




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

10. Telepitett volframelektrodas semleges védégazos hegesztomiihelyben lemezen
sarokvarratot hegeszt vizszintes helyzetben (harant) és fiiggoleges felfelé hegesztéssel,
hegesztési utasitas alapjan. Mutassa be, hogyan valtozik a sarokvarrat alakja a f6
paraméterek valtoztatasaval, és milyen technolégiai adatokat kell megadni a hegesztési
utasitasban!

Informéciodtartalom vazlata

— A hegesztési utasitdsban (a WPS lapon) szerepl6 adatok

— Az aramer0sség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség és a pisztolytartas valtoztatdsanak hatdsa a
sarokvarrat alakjara PB és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

— A miszaki rajzokon a hegesztési varratok megadésa szabvanyos rajzjelekkel

— Fokozottan veszélyes munkahelyeken végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

10. Telepitett

volframelektrodas

semleges

Ertékel6 lap

védogazos

hegesztomiihelyben

lemezen

sarokvarratot hegeszt vizszintes helyzetben (harint) és fiiggoleges felfelé hegesztéssel,
hegesztési utasitas alapjan. Mutassa be, hogyan valtozik a sarokvarrat alakja a f6
paraméterek valtoztatasaval, és milyen technolégiai adatokat kell megadni a hegesztési

utasitasban!
Szakmai ismeretek . (o er : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Gyartoi hegesztési utasitds A hegesztési utasitasban (a WPS
A |(WPS) felépitése, tartalma, 8 ; 15
X . lapon) szerepld adatok
értelmezése
Az 4dramerdsség, a fesziiltség, a
Volframelektrodas véddgazos | hegesztési sebesség és a
B ivhegesztés technologiajanak pisztolytartas valtoztatasdnak hatasa 30
ismerete a sarokvarrat alakjara PB és PF
helyzetben torténd hegesztés esetén
H tett kotés-¢ " .. -
CECSZICH KOLeS-CS A miiszaki rajzokon a hegesztési
varrattipusok, hegesztési . .
B L ik varratok megadasa szabvanyos 20
varratok alap- és kiegészitd .
. . . rajzjelekkel
jeleinek értelmezése
Volframelektrodas védogazas | Fokozottan veszélyes
C  |ivhegesztés munkavégzés munkahelyeken végzett hegesztés 15
szabalyai biztonsagi eldirdsai
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onalloésag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

11. A fogyodelektrodas védogazos ivhegesztésnél (MIG vagy MAG ivhegesztésként is ismert)
villamos iv jon létre a folyamatosan elétolt tomor huzalelektréda vége és a munkadarab
kozott. Az ivet és a hegesztési omledéket semleges vagy aktiv gazsugar védi. Az eljaras a
legtobb anyag szamara alkalmas, és a hegesztéoanyagok a fémek széles valasztékahoz
kaphatok. Gyakorlati tapasztalatai alapjan hatarozza meg, hogy milyen feladatok
elvégzéséhez valasztana a fogyodelektrodas véddgazos ivhegesztést! Szemléltesse a
varratképzés folyamatat fogyoelektrodas védogazos ivhegesztési eljarassal torténé
hegesztésnél!

Informéciodtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve, elonyei, hatranyai, szabvanyos jelolése

— A hegeszthet6ség fogalma, az acélok hegeszthetosége

— A karbontartalom hatdsa acélok hegeszthetéségére, a karbonegyenérték fogalma,
meghatarozasa

— A fogyoelektrodds véddgazos ivhegesztés Omlesztési folyamata, a varrat kialakulésa,
cseppatmeneti formak, a héhatasdvezet tulajdonsagai

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A fogyoelektrodas védégazos ivhegesztés kdrnyezetszennyezd hatasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

11. A fogydelektrodas védogazos ivhegesztésnél (MIG vagy MAG ivhegesztésként is ismert)
villamos iv jon létre a folyamatosan elétolt tomor huzalelektréda vége és a munkadarab
kozott. Az ivet és a hegesztési omledéket semleges vagy aktiv gazsugar védi. Az eljaras a
legtobb anyag szamara alkalmas, és a hegesztéoanyagok a fémek széles valasztékahoz
kaphatok. Gyakorlati tapasztalatai alapjan hatarozza meg, hogy milyen feladatok
elvégzéséhez valasztana a fogyodelektrodas véddgazos ivhegesztést! Szemléltesse a
varratképzés folyamatat fogyoelektrodas védogazos ivhegesztési eljarassal torténé
hegesztésnél!

Szakmai ismeretek . < oo : Pontszamok
Tipus | alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata z
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztési eljaras elve, 20
eldnyei, hatranyai, szabvanyos jelolése
A fogyodelektrodas védégazos
ivhegesztés Omlesztési folyamata, a 20
Fogyoelektrodas véddgazas VarraF kialalfulés’a,"cseppétmepeti L
B , . . o formak, a héhatasovezet tulajdonsagai
ivhegesztés technoldgiaja . s .
A magneses fuvohatas jelensége,
csokkentési modjai 10
A fogyodelektrodas védogazos
ivhegesztés kornyezetszennyezo 10
hatasai
A hegeszthetdség fogalma, az acélok
w , hegeszthetdsége 10
C I?;;Z:;iﬁg:ég;i hatdsa a A karbontartalom hatésa acélok
hegeszthetdségére, a karbonegyenérték 10
fogalma, meghatarozasa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 |Ivhegeszt eljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznélata 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

12. Fogyoelektrodas védogazos hegesztéshez kiilonleges aramforras, un. allando fesziiltségii
egyeniranyito sziikséges. A kézi ivhegesztéshez képest nagyobb arammal, de kisebb atméradji
huzallal hegesztiink. Mutassa be gyakorlati tapasztalatai alapjan az ivhegeszté aramforrasok
ko6zos technologiai jellemzéit és a korszerii MIG/MAG ivhegeszté aramforrasokat!

Informéciodtartalom vazlata

A MIG/MAG hegesztési eljaras elve

A fogyobelektrodas véddgazos ivhegesztd aramforrds tipusai, fObb technoldgiai jellemzdi, a
lapos jelleggorbe

A fogyoelektrodas védogazos ivhegesztd aramkor jellemzoi

A MIG/MAG hegesztoberendezés felépitése, szerkezeti részei, mikodési elvek. A MIG/MAG
hegesztOberendezés adattablajan szerepld adatok

A huzalel6tolo, a hegesztdpisztoly és kabelkdteg felépitése, jellemzdi

Az inverteres aramforras miikodési elve, gyakorlati alkalmazasa

A MIG/MAG hegesztéberendezés biztonsagos miitkodtetése, a hegeszto feladata a MIG/MAG

hegesztOberendezés szerkezeti részeinek meghibasodéasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

12. Fogyoelektrodas védogazos hegesztéshez kiilonleges aramforras, un. allando fesziiltségii

e rr

egyeniranyito sziikséges. A kézi ivhegesztéshez képest nagyobb arammal, de kisebb atméradji
huzallal hegesztiink. Mutassa be gyakorlati tapasztalata alapjan az ivhegeszté aramforrasok
ko6zos technoldgiai jellemzéit és a korszerii MIG/MAG ivhegeszté aramforrasokat!

Szakmai ismeretek alkalmazasa . oy : Pontszamok
. N .. . Az informacidtartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény e 2
: alapjan Max. Elért
szerint
B Fogyoelelftrodas vec/log’a}zas A MIG/MAG hegesztési eljaras elve 10
ivhegesztés technoldgidja
A fogyoelektrodas védogazos
ivhegeszté aramforras tipusai, f6bb 10
technoldgiai jellemzoi, a lapos
jelleggorbe
A fogyoelektrodas védogazos
ivhegesztd aramkor jellemzo6i 10
A MIG/MAG hegesztoberendezés
felépitése, szerkezeti részei, miikodési 20
. A elvek. A MIG/MAG
Fogyoelektrodas, védogazos p . sz
A ivhegesztés eszkdzei, berendezései hegesztf) berendezés adattdblajan 10
&s kegelésiik szerepld adatok '
A huzalel6tolo, a hegesztopisztoly és
kabelkdteg felépitése, jellemzoi 10
Az inverteres dramforras miikodési
elve, gyakorlati alkalmazasa
A MIG/MAG hegesztéberendezés
biztonsagos miikodtetése, a hegesztd 10
feladata a MIG/MAG hegeszto-
berendezés szerkezeti részeinek
meghibasodasakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Ivhegesztd eljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznélata 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas

26/42




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

13. Fogyoelektrodas védogazos ivhegesztéskor a levegd hatasatol hegesztésnél a hegfiirdot
védogaz védi. Nemvas fémek hegesztésénél altalaban semleges védogazokat alkalmazunk,
amelyek a hegesztés soran lejatszodo kémiai folyamatokban nem vesznek részt, példaul
argont, MIG gazt (Metil Inert Gas). Otvozetlen, alacsony és magasan 6tvozott acéloknal foleg
aktiv védogazokat alkalmazunk, amelyek a hegesztés soran a hozaganyaggal és az 6mledékkel
reakcioba lépnek. Mondja el eddigi gyakorlata alapjan, hogy milyen kiilonbséget tapasztalt a
kiilonb6z6 védégazfajtak hasznalatakor, hogyan helyezi iizembe, és hogyan hasznalja a
védégazpalackot a hegesztéshez!

Otvozetlen szerkezeti acél hegesztéséhez huzalelektrodat kell valasztania. A kereskedelemben
kaphato hegesztéhuzalt szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye
figyelembe a hegeszt6huzal méretét és egyéb jellemzoit is!

Informaciodtartalom vazlata

A MIG/MAG hegesztéshez alkalmazott védégazok fajtai, azok tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkozi jeloléstik

— A gézelvétel modja, a nyomascsokkentd €s a rotaméter miitkodése

— A véddgazpalack lizembe helyezése és biztonsagos kezelése

—  Otvozetlen szerkezeti acélok hegesztésére alkalmas huzalelektrodak Osszetétele, mérete,
szabvanyos nemzetkozi jelolésiik

— A huzalelektrodéval szemben tdmasztott kovetelmények
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

13. Fogyoelektrodas védogazos ivhegesztéskor a levegd hatasatol hegesztésnél a hegfiirdot
védogaz védi. Nemvas fémek hegesztésénél altalaban semleges védogazokat alkalmazunk,
amelyek a hegesztés soran lejatszodo kémiai folyamatokban nem vesznek részt, példaul
argont, MIG gazt (Metal Inert Gas). Otvozetlen, alacsony és magasan 6tvozott acéloknal foleg
aktiv védogazokat alkalmazunk, amelyek a hegesztés soran a hozaganyaggal és az 6mledékkel
reakcioba lépnek. Mondja el eddigi gyakorlata alapjan, hogy milyen kiilonbséget tapasztalt a
kiilonb6z6 védogazfajtak hasznalatakor, hogyan helyezi iizembe és hogyan hasznalja a
védégazpalackot a hegesztéshez!
Otvozetlen szerkezeti acél hegesztéséhez huzalelektrodat kell valasztania. A kereskedelemben
kaphato hegesztéhuzalt szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye
figyelembe a hegeszt6huzal méretét és egyéb jellemzoit is!

Szakmai ismeretek alkalmazasa . Y . Pontszamok
. 3 fom et .. . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény A z
8 alapjan Max. Elért
szerint
A MIG/MAG hegesztéshez alkalmazott 20
veédogazok fajtai, azok tulajdonsagai,
szabvanyos nemzetkdzi jeldlésiik
Fogybelektrods védigazos Otvézetlen szerkezeti acélok
B , , . hegesztésére alkalmas huzalelektrodak 25
ivhegesztés hozaganyagai N . . .
Osszetétele, mérete, szabvanyos
nemzetkozi jelolésiik
A huzalelektrédaval szemben
tamasztott kdvetelmények 10
A gazelvétel modja, a 15
Fogyoelektrodas, védogazos nyomascsokkento és a rotaméter
A ivhegesztés eszkdzei, berendezései | mitkodése
és kezelésiik A védogazpalack tizembe helyezése és 10
biztonsagos kezelése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Ivhegesztd eljarasok berendezéseinek, eszkozeinek hasznélata 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetoség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas

28/42




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

14. Hegesztési utasitas alapjan, munkahelyén, lemezen vizszintes allo helyzetben és fiiggoleges
(felfelé) hegesztéssel sarokvarratot, valamint szintén lemezen vizszintes helyzetben és
fiiggoleges (felfelé) hegesztéssel tompavarratot Kkészit fogyoelektrodas védogazos
ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalata alapjan mutassa be a hegesztés f6 paramétereit! A
feladat végrehajtasa soran milyen hegesztési eltérések adodhatnak?

Informéciodtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve

— A MIG/MAG hegesztés {6 paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség, huzal-eldtolasi sebesség,
hegesztési sebesség, védogazfogyasztas stb.) meghatarozasa

— A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepld technologiai adatok

— A hegesztési helyzetek értelmezése és jelolése

— Az aramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség €s a védOgaz hatdsa a sarokvarrat alakjara
PB ¢és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

— Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros vagy tobbrétegli tompavarrat készitése esetén a

varratsorok ¢és varratrétegek kialakitasa, az ivelések formaja

— A MIG/MAG hegesztéskor eléforduld kotéshiba okai €s kikiiszobolése

29/42



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeeiieieeiieieeee

Ertékel6 lap

14. Hegesztési utasitas alapjan, munkahelyén, lemezen vizszintes allo helyzetben és fiiggdleges
(felfelé) hegesztéssel sarokvarratot, valamint szintén lemezen vizszintes helyzetben és

fiiggoleges (felfelé) hegesztéssel

tompavarratot  készit

fogyoelektrodas

védogazos

ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalata alapjan mutassa be a hegesztés f6 paramétereit! A
feladat végrehajtasa soran milyen hegesztési eltérések adodhatnak?

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informacidtartalom vazlata alapjan .
3 - 2 c Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztési eljaras elve
A MIG/MAG hegesztés f6 paramétereinek 5
(fesziiltség, aramerdsség, huzal-eldtolasi
sebesség, hegesztési sebesség, 15
védogazfogyasztas stb.) meghatarozasa
Az aramer0sség, a fesziiltség, a hegesztési
Fogyoelektrodas védgazas sebgsség ¢s a védOgaz hatasa a sarokvarrat
B . . s alakjara PB ¢és PF helyzetben torténd 15
ivhegesztés technoldgidja . .
hegesztés esetén
Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros
vagy tobbrétegli tompavarrat készitése 15
esetén a varratsorok €s varratrétegek
kialakitasa, az ivelések forméaja
A MIG/MAG hegesztéskor eléforduld 10
kotéshiba okai és kikiiszobolése
Gyartdl H?g,eS,ZteSI Utasitds A hegesztési utasitasban (a WPS lapon)
A (WPS) felépitése, tartalma, . . 10
. . szerepld technologiai adatok
értelmezése
Hegesztett kotés- és
B varrattipusok, hegesztési A hegesztési helyzetek értelmezése és 10
varratok alap- és jelolése
kiegészitdjeleinek értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

15. On hidszerkezetet hegeszt vizszintes helyzetben, ahol a varrat mechanikai
tulajdonsagainak ki kell elégitenie a legszigoribb kovetelményeket is. Erre a feladatra milyen
hegesztoeljarast valasztottak? On szerint milyen miiszaki és alkalmazastechnikai szempontot
vettek figyelembe a hegesztéberendezés kivalasztasakor?

Informéciodtartalom vazlata

— A fedett ivli hegesztés elve, eldnyei, hatranyai, jellemzd paramétertartomanya

— A fedett ivii hegesztéshez alkalmazott hegesztOhuzal és feddpor tulajdonségai, megvalasztasuk
¢s szabvanyos jelolésiik

— A fedett ivii hegesztOberendezés felépitése, szerkezeti részei, miikodési elve

— A fedett ivii hegesztd dramforrassal szemben tamasztott kovetelmények, jellemzok, a kiilsd és
belsd szabalyozés elve

— A fedett ivii hegesztéssel készitett kotés mindsége, hibalehetdségek

— A fedett ivli berendezés meghibasodasi okai €s javitasi lehetdségei, az elmaradt javitasokbol
adodo veszélyek

— Varratképzés fedett ivli hegesztéssel, a hegesztési paraméterek meghatirozasa ¢és a
paraméterek valtozdsanak hatasa a varratalakra fedett ivii hegesztéskor

— A hegfiirdd megtamasztasanak modszerei tompa- €s sarokvarrat készitésekor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o,

Ertékel6 lap

15. On hidszerkezetet hegeszt vizszintes helyzetben, ahol a varrat mechanikai tulajdonsagainak ki kell
elégitenie a legszigorubb kovetelményeket is. Erre a feladatra milyen hegesztoeljarast valasztottak?
On szerint milyen miiszaki és alkalmazastechnikai szempontot vettek figyelembe a hegeszto-

berendezés kivalasztasakor?

Szakmai ismeretek alkalmazisa a Pontszamok
Ti akmai és vizsgakovetelmén Az informaci6tartalom vazlata alapjan .
ipus SZ i és vizsgakgvetelmény z informacio om vaz Pj Max. Elért
szerint
A Gyarto6i Hegesztési Utasitas (WPS) A fedett iv(i hegesztés elve, elényei, 5
felépitése, tartalma, értelmezése hatranyai, jellemz6 paramétertartomanya
A fedett iv(i hegesztéshez alkalmazott
B Anyagok, segédanyagok hegeszt6huzal és feddpor tulajdonsagai, 5
megvalasztasuk és szabvanyos jeldlésiik
Varratképzés fedett ivii hegesztéssel, a 5
Hegesztett kotés- és varrattipusok, hegesz,t o5t parE}mete,re’k meghe}tarozasa esa
(o . paraméterek valtozasanak hatasa a
B hegesztési varratok alap- és oy .
o rns s , . varratalakra fedett ivli hegesztéskor
kiegészitdjeleinek értelmezése N , Iy . .
A hegfiirdé megtamasztasanak modszerei
tompa- és sarokvarrat készitésekor o)
A fedett ivii hegesztdberendezés
felépitése, szerkezeti részei, mikodési
1 - - 20
Gépkonyv, Kezelési-, Szerelési-, elve
A Karbantartasi utasitas hasznalata A fedett iv(i hegeszté aramforrassal
értelmezése szemben tamasztott kdvetelmények,
. . I N . . 20
jellemzok, a kiils6 és belsd szabalyozas
elve
A A késtések hibdi, eltérései A.fefie’tt vii .hegeszt?ss’el készitett kotés 15
mindsége, hibalehetdségek
Gépkonyv, Kezelési-, Szerelési-, A fedett ivli berendezés meghibasodasi
A Karbantartasi utasitas hasznalata okai és javitasi lehetdségei, az elmaradt 5
értelmezése javitasokbol adodo veszélyek
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvanyok alapjan 5
5 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
5 Munkavédelmi, tizvédelmi, kdrnyezetvédelmi eszk6zok hasznalatanak 5
ismerete, értelmezése
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetség 2
Mobdszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

16. A plazmahegesztés (PAW) olyan eljaras, amely nagyon hasonléo az AWI hegesztéshez.
Ebbél az eljarasbol fejlesztették ki a termelékenység novelése érdekében. Onnek az a
feladata, hogy hatarozza meg egy plazmaivhegesztéssel készitett varrat hegesztési
technolégiajat. A hegesztési feladattal kapcsolatos hegesztési helyzeteket a szabvanyos
nemzetkozi jeloléssel azonositsa!

Informaciodtartalom vazlata

— A plazma-ivhegesztési eljaras elve, elonyei, hatranyai, jellemz6 paramétertartomanya

— A plazmaivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, milkddési elve, a
hegesztéaramkor jellemzoi

— A hegeszt6 feladata a hegesztdberendezés szerkezeti részeinek meghibasodasakor

— A plazmaivhegesztés technoldgiajat meghatarozo adatok

— A plazmaivhegesztéshez hasznalatos hegesztdanyagok ¢és véddgazok jellemzoi,
megvalasztasuk

— A hegesztési helyzetek értelmezése ¢és jelolése lemezek és csovek hegesztésekor

— A plazmaivhegesztd berendezés biztonsdgos miikodtetésének feltételei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

16. A plazmahegesztés (PAW) olyan eljaras, amely nagyon hasonl6o az AWI hegesztéshez.
Ebbél az eljarasbol fejlesztették ki a termelékenység novelése érdekében. Onnek az a
feladata, hogy hatarozza meg egy plazmaivhegesztéssel készitett varrat hegesztési
technolégiajat. A hegesztési feladattal kapcsolatos hegesztési helyzeteket a szabvanyos
nemzetkozi jeloléssel azonositsa!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a Pontszamok
ipus szakmai és v1zsgakovetelmeny Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. Elért
szerint
A plazma-ivhegesztési eljaras elve,
Gépkonyv, Kezelési-, Szerelési-, elényei, hitrinyai, jellemz3 10
- ‘s . parametertartomanya
A Karbantartasi utasitas hasznalata , " . res
. . A plazmaivhegesztd berendezés felépitése,
értelmezése L .
szerkezeti részei, mukodési elve, a 10
hegeszt6aramkor jellemzdi
Hegesztett kotés- és varrattipusok, A fiizévarratok feladata, méretei (hossza,
B hegesztési varratok alap- és vastagsaga, tdvolsaga) és elhelyezése 10
kiegészitbjeleinek értelmezése lemezen és csdvon
A Gyart6i Hegesztési Utasitas (WPS) A plazmaivhegesztés technologiajat 10
felépitése, tartalma, értelmezése meghataroz6 adatok
A plazmaivhegesztéshez hasznalatos
B Anyagok, segédanyagok alkalmazasa | hegesztdéanyagok és védogazok jellemzoi, 10
megvalasztasuk
A Gyartoi Hegesztési Utasitas (WPS) A hegesztési helyzetek értelmezése és 10
felépitése, tartalma, értelmezése jelolése lemezek és csovek hegesztésekor
Gépkonyv, Kezelési-, Szerelési-, A.plazn}alvheg"es%to b@re’ndezes 1 10
L i . biztonsagos miikodtetésének feltételei
A Karbantartasi utasitas hasznalata « B .
. . A hegeszt6 feladata a hegesztOberendezés
értelmezése S Y 10
szerkezeti részeinek meghibasodéasakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvanyok alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
5 Munkavédelmi, tizvédelmi, kdrnyezetvédelmi eszk6zok hasznalatanak 5
ismerete, értelmezése
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakdvetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

17. A sajtolohegesztési eljarasok a kotés létrehozasahoz elsdsorban mechanikai energiat,
illetve mechanikai és hdéenergia egyiittesét hasznositjak. A fémesen tiszta feliilletek kozotti
szilard kohézios kapcsolatot kiilsé eréhatassal hozzuk létre hozaganyag nélkiil. A sajtolo
hegesztési eljarasok leggyakoribb tipusa az ellenallas-hegesztés. Mutassa be ipari jelentdségi
példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztés alkalmazasat!

Informaciodtartalom vazlata

— Az ellenallas-hegesztés modozatai, azok elve

— Az ellendllas-hegesztés berendezései

— A pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratok alakja, befolyasold tényezdk
— Hibalehetdségek pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratoknal

— Az ellendllas-hegesztés veszélyforrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

17. A sajtolohegesztési eljarasok a kotés létrehozasahoz elsdsorban mechanikai energiat,
illetve mechanikai és hdéenergia egyiittesét hasznositjak. A fémesen tiszta feliilletek kozotti
szilard kohézios kapcsolatot kiilsé eréhatassal hozzuk létre hozaganyag nélkiil. A sajtolo
hegesztési eljarasok leggyakoribb tipusa az ellenallas-hegesztés. Mutassa be ipari jelentdségi

példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztés alkalmazasat!

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
Tipus | alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Gyart6i Hegesztési Utasitas | Az ellenallas-hegesztés modozatai, 20
A | (WPS) felépitése, tartalma, |azok elve
értelmezése Az ellenéllas-hegesztés veszEélyforrasai 10
Gépkonyv, Kezelési-,
A Szer,elres1-, Kafbantartam Az ellenallas-hegesztés berendezései 20
utasitas hasznalata
értelmezése
A pont-, vonal-, dudor- és
Gyértéi Hegesztési Utasitas tompahegeszt:ésse! k,észite‘at varratok 20
A | (WPS) felépitése, tartalma, al?kj 2 bef,ol}/asolo tényezok
értelmezése Hibalehetdségek pont-, vonal-, dudor-
¢s tompahegesztéssel készitett 10
varratoknal
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti 5
szabvanyok alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
5 Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszk6zok 5
hasznalatanak ismerete, értelmezése
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

18. Specialis alkalmazasi teriiletek indokoljak a kiilonleges sajtold hegesztési eljarasok
(ultrahangos, a robbantisos és a hidegsajtold hegesztés) hasznalatat. Mutassa be e
hegesztoeljarasok elvét, eljarasvaltozatait!

Informacidtartalom vazlata

— A kiilonleges sajtold hegesztési eljarasok tipusai, jellemzoi

— Az ultrahangos, a robbantasos és a hidegsajtolo hegesztés elve, alkalmazasi teriilete
— A hegesztési varratokban eléfordulo folytonossagi eltérések (hibak) tipusai

— A hegesztési varratokban el6forduld folytonossagi eltérések (hibak) szabvanyos jelolése

— A kiilonleges sajtold hegesztdeljarasok baleseti veszélyei, védekezés elleniik
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

18. Specialis alkalmazasi teriiletek indokoljak a kiilonleges sajtold hegesztési eljarasok
(ultrahangos, a robbantisos és a hidegsajtoldo hegesztés) hasznalatat. Mutassa be e
hegesztoeljarasok elvét, eljarasvaltozatait!

Szakmai ismeretek Pontszamok

, . . . Az informacidtartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és

vizsgakovetelmény szerint alapjan L ERS e

A kiilonleges sajtold hegesztési

Gyart6i Hegesztési Utasitas eljarasok tipusai, jellemzoi 20
A | (WPS) felépitése, tartalma, Az ultrahangos, a robbantésos és a
értelmezése hidegsajtol6 hegesztés elve, 20

alkalmazasi teriilete

A hegesztési varratokban

eléforduld folytonossagi eltérések 15
v T (hibak) tipusai
A | A kotések hibai, eltérései A hegesztési varratokban
eléforduld folytonossagi eltérések 15
(hibék) szabvényos jelolése
Gépkonyv, Kezelési-, A kiilonleges sajtolo
A | Szerelési-, Karbantartasi hegesztdeljarasok baleseti 10
utasitas haszndlata értelmezése | veszélyei, védekezés elleniik
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért

Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti
szabvanyok alapjan

4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat értelmezése 5

Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok

> hasznalatanak ismerete, értelmezése >
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért

Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5

Minddosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

19. Az anyagrészecskék kapcsolodasanak helyi megszakitasa alakito-, forgacsold-, termikus
vagy erozios vagassal torténhet. A daraboldeljarast és a vaghato vastagsagot alapvetden a
lemez, illetve idomszelvény anyaga hatarozza meg. A miiszaki jellemzok mérlegelésével
jellemezze a kiilonféle termikus és er6ziés daraboldeljarasokat!

Informéciodtartalom vazlata

— A langvagss elve, f6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemz6i
— A plazmavégas elve, {6 alkalmazasi tertilete, fobb jellemz6i
— A lézervagas elve, f6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemzdi

— A vizsugarvagas elve, 6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemzoi
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

19. Az anyagrészecskék kapcsolodasanak helyi megszakitasa alakito-, forgacsold-, termikus
vagy erozios vagassal torténhet. A daraboldeljarast és a vaghato vastagsagot alapvetden a
lemez, illetve idomszelvény anyaga hatarozza meg. A miiszaki jellemzok mérlegelésével
jellemezze a kiilonféle termikus és er6ziés daraboldeljarasokat!

40/42

Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
, . . s Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A langvagas elve, 6 alkalmazasi 20
teriilete, fobb jellemzoi
i rs L. oy A plazmavagas elve, f6 alkalmazasi
Gyarto1 Hegesztési Utasitas e L : 20
e tertilete, fobb jellemzdi
A | (WPS) felépitése, tartalma, ; . " o
, . A 1ézervagas elve, f6 alkalmazasi
értelmezése N o1 - e 20
tertilete, fobb jellemzoi
A vizsugarvagas elve, {6 20
alkalmazasi teriilete, f6bb jellemz6i
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvanyok 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

20. Onnek 6tvozetlen szerkezeti acéllemezt kell méretre darabolnia langvagassal. Gyakorlati
ismereteit felhasznalva beszéljen a langvagas feltételeirél, mutassa be a langvagé felszerelést!
Mutassa be a langgal vagott élfeliilet folytonossagi eltéréseit (hibait)!

Informaciodtartalom vazlata

— A langvégas elve, folyamata, a langvaghatdsag feltételei, a langgal vaghat6 anyagok
— A kézi langvago felszerelés részei, szerelvényei, a langvagasnal hasznalt gazok jellemzoi
— A langgal vagott ¢lfeliilet folytonossagi eltérései (hibai), azok elkeriilése

— A langvago munkahely biztonsagos kialakitasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0251-11 Hegeszt6 kiegészit6 IV. a gazhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

20. Onnek 6tvozetlen szerkezeti acéllemezt kell méretre darabolnia langvagassal. Gyakorlati
ismereteit felhasznalva beszéljen a langvagas feltételeirél, mutassa be a langvagé felszerelést!
Mutassa be a langgal vagott élfeliilet folytonossagi eltéréseit (hibait)!

Szakmai ismeretek . _ . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A langvagas elve, folyamata, a 30
Gépkonyv, Kezelési-, langvaghatdsag feltételei, a langgal
A | Szerelési-, Karbantartasi vaghat6 anyagok
utasitas hasznalata értelmezése | A langvagd munkahely biztonsagos 10
kialakitisa
Gyart6i Hegesztési Utasitas A langgal vagott ¢lfeliilet
A | (WPS) felépitése, tartalma, folytonossagi eltérései (hibai), azok 20
értelmezése elkeriilése
Gépkonyv, Kezelési-, A kézi langvago felszerelés részei,
A | Szerelési-, Karbantartasi szerelvényei, a langvagasnal 20
utasitds hasznalata értelmezése | hasznalt gazok jellemz6i
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvanyok 5
alapjan
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat értelmezése 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen
Minddosszesen 100
datum alairas
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