NEMZETGAZDASAGI MINISZTERIUM

Vizsgarészhez rendelt kvetelménymodul azonositéja, megnevezése:
0246-11 Fogyéelektrodds vedbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
0246-11/2 Fogybelektrédas védégazas ivhegeszté (MIG/MAG) szakmai ismere-

tek

Szobeli vizsgatevékenység

Szabeli vizsgatevékenység idétartama: 30 perc

A 20/2007. (V. 21.) SZMM rendelet 23. § 1. bekezdésében foglaltak alapjin a szakmai
vizsga szobeli tételeit a NGM_FP/125/2011. szamon kiadom.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

Az Orszagos Képzési Jegyzékrol és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rend-
jérol szolé 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosité szama és meg-
nevezése, valamint a kapcsolodé szakképesités megnevezése:

\ 3152111010031 03 \ Fogyoelektrodas hegeszté \Hegesztt’i

A tételsor a (32/2011. (VII1.25.) NGM rendelettel mddositott) 15/2008. (VIII. 13.) SZMM
rendeletben foglalt szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye alapjan készult.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

1.

A fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés (MIG/MAG hegesztés) igen gyakori he-
gesztési eljaras. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a
fogyoelektrodas védogazas ivhegesztést, és hogyan veszi figyelembe az acélok
egyik fontos technoldgiai tulajdonsagat, a hegeszthetdséget!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcso-
latos Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata

- Omlesztd hegesztési eljarasok tipusai, alkalmazasi teriiletiik

- A MIG/MAG hegesztési eljaras elve, eldnyei, hatranyai, szabvanyos jelolése
- A hegeszthet6ség fogalma, az acélok hegeszthetosége

- A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés kornyezetszennyezd hatasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékelo lap
1.) A fogyodelektrodas védogazas ivhegesztés (MIG/MAG hegesztés) igen gyakori he-
gesztési eljaras. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a
fogyoelektrodas védogazas ivhegesztést, és hogyan veszi figyelembe az acélok egyik
fontos technoldgiai tulajdonsagat, a hegeszthetgséget!
Szakmai ismeretek al- Pontszamok
o kalmazasa a szakmai és . [ oex . e
Tipus e Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
rint
Omleszté hegesztési eljarasok tipusai, al-
kalmazasi tertiletiik 20
Fogyoelektrodas A MIG/MAG hegesztési eljaras elve, elo-
B véddgazas ivhegesztés nyei, hatranyai 20
technoldgidja
A MIG/MAG hegesztési eljaras szabvanyos
jelolése 10
. A hegeszthetdség fogalma, az acélok he-
B Anyagok, segédanyagok seszthetdsége 20
Fogyoelektrodas A fogyoelektrodéas véddgazas ivhegesz-
A védogazas ivhegesztés tés kornyezetszennyezd hatasai 10
kornyezetkarositd hatésai
. s s c . - . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alap- 5
jan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat eléirdsainak alkalmazisa 5
Osszesen 95
. e c . " , . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

2. A hegeszto szakember feladata az, hogy a fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés-
hez a feladathoz alkalmas véddégazt hasznaljon, a hegesztési utasitas (WPS) sze-
rint. Ismertesse az eddigi gyakorlata alapjan, hogy milyen kiilonbséget tapasztalt
a kiilonb6zo védogazfajtak hasznalatakor, hogyan helyezi iizembe és hogyan
hasznalja a védogaz palackot a hegesztéshez!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a téméaval kapcso-
latos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A MIG/MAG hegesztéshez alkalmazott véddgazok fajtai, azok tulajdonsagai,
szabvanyos nemzetkdzi jelolésiik

- A gazelvétel mddja, a nyomdscsokkentd és a rotaméter mitkodése
- Varratél kialakitasi forméak, a megmunkalas eszkozei

- A véddgazpalack lizembe helyezése €s biztonsdgos kezelése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

2.) A hegeszt6 szakember feladata az, hogy a védégazas fogyoelektrodas ivhegesztés-
hez a feladathoz alkalmas véddgazt hasznaljon, a hegesztési utasitas (WPS) szerint.
Ismertesse az eddigi gyakorlata alapjan, hogy milyen kiilonbséget tapasztalt a Kkii-
16nb6z6 védogazfajtak hasznalatakor, hogyan helyezi iizembe és hogyan hasznailja
a védogaz palackot a hegesztéshez!

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus l:f?zl;;gf(%?e:‘efﬁ:‘él:;zlzz_s Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
rint
A MIG/MAG hegesztéshez alkalmazott vé-
B A K .d K dbégéazok fajtdi, azok tulajdonsagai 10
Nyagox, segedanyagok 17y védbdgazok szabvanyos nemzetkdzi jeldlé- 5
se
Fogyoelektrodas, A gazelvétel moédja,a nyomascsokkento €s a 20
A védbégazas ivhegesztés | rotaméter miikodése
eszkdzei, berendezései €és | Varratél megmunkalds eszkozei 15
kezelésiik A véddgazpalack lizembe helyezése 5
Hegesztett kotés- és varrat
B tipusok, h’e ge.szte’SI Yala” | varratél kialakitasi formak 15
tok alap- és kiegészito jele
inek értelmezése
Fogyoelektrodas
A védogazas ivhegesztés A védogazpalack biztonsagos kezelése 10
biztonsagtechnikaja
. O T e i3 ¢ s . . . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-és varrattipusok értelmezése 5
4 Fogyoelektrodas védogazas ivhegeszto eljarasok berendezéseinek, 5
eszkozeinek hasznalata
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
. . c . . . . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

3. Az On feladata az, hogy j6] hegesztheté 6tvozetlen szerkezeti acélhoz (pl. S235JR)
huzalelektréodat valasszon. A kereskedelemben kaphaté hegesztéhuzalt szabva-
nyos nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe a hegesztéhu-
zal méretét és egyéb jellemzait is!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcso-
latos Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- Otvozetlen szerkezeti acélok hegesztésére alkalmas huzalelektrodak sszetétele,
mérete, szabvanyos nemzetkdzi jelolésiik

- A huzalelektrodaval szemben tamasztott kdvetelmények
- A jol hegeszthetd szerkezeti acél fogalma, vegyi Osszetétele, szildrdsagi jellemzoi

- A fogyodelektrodas védogazas ivhegesztés baleseti forrasai

7/42



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

3.) Az On feladata az, hogy jél hegesztheté 6tvozetlen szerkezeti acélhoz (pl. S235JR)
huzalelektrodat valasszon. A kereskedelemben kaphaté hegesztéhuzalt szabvanyos
nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe a hegesztohuzal mé-
retét és egyéb jellemzéit is!

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
o kalmazasa a szakmai és . { e r . ‘s
Tipus I Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
rint
Otvozetlen szerkezeti acélok hegesztésére 20
alkalmas huzalelektrodak Osszetétele, mérete
Fc’)g}/o’elekt’rodas . A huzalelektrodaval szemben tamasztott ko-
B véddgazas ivhegesztés . 10
. vetelmények
hozaganyagai
A huzalelektrodak szabvanyos nemzetkdzi 10
jelolése
C Otvozdanyagok hatdsa a | A jol hegeszthetd szerkezeti acél fogalma, 75
hegeszthetdségre vegyi Osszetétele, szilardsagi jellemzoi
F(’)gyo?lekt’rodas . A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés
A védogazas ivhegesztés . .. 15
) , e baleseti forrasai
biztonsagtechnikaja
. s s c . - . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alap- 5
jan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat eldirdsainak alkalmazisa 5
Osszesen 95
. . c . - , . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

4.

Az acélszerkezetek donté tobbsége jol hegesztheté szerkezeti acélbol késziil. A he-
geszto szakembernek ismernie kell az acél dsszetételét, ahhoz kell megfelelé hoza-
ganyagot valasztania. Indokolja meg a gyakorlati tapasztalata alapjan, hogy egy
tehervisel6 acélszerkezeti elem hegesztéséhez milyen hegesztohuzalt valasztana!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata

- A huzalelektroda adott feladathoz valé kivalasztasanak szempontjai

- A porbeles huzal eldnyei, hatranyai, alkalmazasi lehetdségei

- A hegesztési helyzetek értelmezése €s jelolése lemezek €s csovek hegesztésekor

- A huzalel6told berendezés feladatai, biztonsagos kezelésének eldirasai

9/42



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

4.) Az acélszerkezetek donto tobbsége jol hegesztheto szerkezeti acélbol késziil. A he-
geszto szakembernek ismernie kell az acél osszetételét, ahhoz kell megfelelé hoza-
ganyagot valasztania. Indokolja meg a gyakorlati tapasztalata alapjan, hogy egy
teherviselé acélszerkezeti elem hegesztéséhez milyen hegesztohuzalt valasztana!

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus k?lmazztsa a sza}i MALES | Az informaciétartalom vazlata alapjan ,
vizsgakovetelmény sze- Max. | Elért
rint
A huzalelektroda adott feladathoz val6 kiva- 10
, lasztasdnak szempontjai
B Anyagok, segédanyagok A porbeles huzal eldnyei, hatranyai, alkal- 20
mazasi lehetdségei
Hegesztett kotés- és var-
rattipusok, hegesztési A hegesztési helyzetek értelmezése és jelolé-
B C e, L e . 25
varratok alap- és kiegé- | se lemezek és csovek hegesztésekor
szitd jeleinek értelmezése
Fogyoelektrodas,
A Vedo.ga;as 1Vheges%te§ .| A huzalel6tol6 berendezés feladatai 15
eszkozei, berendezései és
kezelésiik
Fogyoelektrodas A huzalel6told berendezés biztonsagos keze-
A véddgazas ivhegesztés 1ésének eldirasai 10
biztonsagtechnikdja
. cy s g R . . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-€s varrattipusok értelmezése 5
4 Fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd eljarasok berendezéseinek, 5
eszkozeinek hasznalata
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat eléirdsainak alkalmazisa 5
Osszesen 95
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

S.

A hegesztd szakmunkas munkaja soran tobbféle hegeszté berendezéssel dolgozik.
Az On feladata az, hogy a miikodési jellemzok osszefoglalasaval bemutassa a
MIG/MAG hegeszté berendezés beallitasi lehetéségeit!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciotartalom vazlata

- A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd aramkor jellemzoi

- A MIG/MAG hegeszt6 berendezés felépitése, szerkezeti részei, miikkddési elvek
- Az acélok elémelegitésének szlikségessége, formai, eszkozei

- A MIG/MAG hegeszt6 berendezés biztonsagos mukodtetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

5.) A hegeszté szakmunkas munkaja soran tobbféle hegeszté berendezéssel dolgozik.
Az On feladata az, hogy a miikodési jellemzok osszefoglalasaval bemutassa a
MIG/MAG hegeszté berendezés beallitasi lehetéségeit!

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus l‘(’?zl;;:f(%sje:‘efﬁfél::;zlzz_s Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
rint
A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztod 15
Fogyoelektrodss, aramkor jellemzoi
A véddgazas ivhegesztés A MIG/MAG hegesztd berendezés felépité-
eszkozei, berendezései és | se, szerkezeti részei, miikodési elvek 30
kezelésiik
Az acélok elémelegitésének eszkozei 10
F?gyo?lekt}rodas . Az acélok elomelegitésének sziikségessége,
B védogazas ivhegesztés . 10
. g formai
technologidja
Fogyoelektrodas A MIG/MAG hegeszt6 berendezés biztonsa-
A véddgazas ivhegesztés gos mitkodtetése 15
biztonsagtechnikdja
. cy s g c s . . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-€s varrattipusokértelmezése 5
4 Fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd eljarasok berendezéseinek, 5
eszkozeinek hasznalata
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
. . c s . . . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

6.

A fogyoelektrodas védogazas ivhegeszté aramforras tobb tipusa ismert, miiszaki
jellemzoik jelentdsen kiillonboznek egymastol. Mutassa be a gyakorlati tapasztala-
ta alapjan az ivhegeszté aramforrasok kozos technolégiai jellemzoit és ismertesse
a korszerii MIG/MAG ivhegeszté aramforrasokat!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd aramforras tipusai, fobb technoldgiai jel-
lemzdi, a lapos jelleggorbe

- Az inverteres aramforras miikodési elve, gyakorlati alkalmazéasa
- A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat fajtai és jelolése

- A védogazas ivhegesztés egyéni és kollektiv védofelszerelései
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékelo lap
6.) A fogyoelektrodas védégazas ivhegeszté aramforras tobb tipusa ismert, miszaki
jellemzdik jelentésen kiilonboznek egymastol. Mutassa be a gyakorlati tapasztalata
alapjan az ivhegeszté aramforrasok kozos technologiai jellemzdit és ismertesse a
korszerii MIG/MAG ivhegeszté aramforrasokat!
Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus l‘(,?zl;l;i%?e?ef;aél:;zlz:_s Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
rint
A fogyodelektrodas védogazas ivhegesztd
Fogyoelektrodas, ige;mforrés tipusai, fobb technologiai jellem- 20
A Vedo.ga;as 1Vheges%te§ , | Az inverteres aramforras miikodési elve,
eszkozei, berendezései és . , 15
Kezelésiik gyalforlatl al%qalmaza.sa _ .
A; aramforras lapos jelleggorbéjének jellem- 10
z01
Hegesztett kotés- és var-
B rattipusok, hegesztési A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat 75
varratok alap- és kiegé- | fajtai és jelolése
szit6 jeleinek értelmezése
F(’)gyo?lekt’rodas , A védbgazas ivhegesztés egyéni és kollektiv
A védbdgazas ivhegesztés 1 . 10
) \ 2. védofelszerelései
biztonsagtechnikdja
; NP N " . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-Es varrattipusokértelmezése 5
4 Fogyoelektrodas védogazas ivhegeszto eljarasok berendezéseinek, 5
eszkézeinek haszndlata
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszz’lm(fk
Max. | Elért
Személyes | Onallésag 1
Tarsas Ko6zérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

7. A hegeszté berendezések legf6bb miiszaki paramétereit a hegesztdgépen elhelye-
zett adattabla tartalmazza. Melyik adatokat nézné meg On az adattablan, ha egy
fogyoelektrodas védogazas ivhegeszto berendezést szeretne vasarolni?

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a téméaval kapcso-
latos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!

Informaciotartalom vazlata
- A MIG/MAG hegesztd berendezés adattablajan szerepld adatok és azok jelei
- A bekapcsolasi id6 fogalma és értelmezése

- Fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd szakember mindsitésének megnevezésére
(koédjelére) példa

- A MIG/MAG hegesztd berendezés napi karbantartasi feladatai

15/42



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

7.) A hegeszté berendezések legfébb miiszaki paramétereit a hegesztogépen elhelyezett
adattabla tartalmazza. Melyik adatokat nézné meg On az adattablan, ha egy fo-
gyoelektrodas védogazas ivhegesztoé berendezést szeretne vasarolni?

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus l‘(’?zl;;:f(%sje:‘efﬁfél::;zlzz_s Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
rint
Fogyoelektrodas, A MIG/MAG hegesztd berendezés adattabla- 75
A védogazas ivhegesztés jén szerepld adatok és azok jelei
ESZkO,Ze..I’ berendezései és A bekapcsolasi id6 fogalma és értelmezése 20
ezelésiik
Gyartoi hegesztési Utasi- | Fogyodelektrodas véddgazas ivhegesztd szak-
A tas (WPS) felépitése, ember mindsitésének megnevezésére (kodje- 20
tartalma, értelmezése 1ére) példa
Fc’)g}/o’elekt’rodas . A MIG/MAG hegeszt6 berendezés napi kar-
A véddgazas ivhegesztés - . 15
) \ g bantartasi feladatai
biztonsagtechnikdja
. cy s g c s . . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-€s varrattipusok értelmezése 5
4 Fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd eljarasok berendezéseinek, 5
eszkozeinek hasznalata
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
. . c s .. . . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

8.

A hegeszt6é szakember nagy gondot fordit a munkajat megkonnyito kézi egységek
josagara. On azt a feladatot kapta, hogy vasaroljon hegesztépisztolyt és kabelko-
teget egy fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd berendezéshez! Milyen miiszaki és
alkalmazastechnikai szempontokat venne figyelembe azok kivalasztasakor?

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a téméaval kapcso-
latos Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata
- A huzalel6told miikddési elve, tipusai
- A hegesztOpisztoly €s kabelkdteg felépitése, szerelhetd alkatrészei, hibalehetdsége

- Tompavarratnal és sarokvarratnal szemrevételezéssel megallapithatd folytonossa-
gi hidnyok (hibatipusok) és azok elkeriilése

- A hegeszto feladata a MIG/MAG hegeszté berendezés szerkezeti részeinek meg-
hibasodasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

8.) A hegeszté szakember nagy gondot fordit a munkajat megkonnyité kézi egységek
josagara. On azt a feladatot kapta, hogy vasaroljon hegesztépisztolyt és kabelkote-
get egy fogyoelektrodas védogazas ivhegeszto berendezéshez! Milyen miiszaki és

alkalmazastechnikai szempontokat venne figyelembe azok kivalasztasakor?

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus l‘(,?zl;l;i%?e?ef;aél:;zlz:_s Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
rint
Fogybelektrodas, | A 1 -1el5t016 miikédési elve, tipusai 20
A Vedoga;as 1Vhegeszte§ .
eszkozei, berendezései és | A hegesztOpisztoly és kabelkoteg felépitése, 20
kezelésiik szerelhetO alkatrészei, hibalehetdsége
Tompavarratnal és sarokvarratnal szemrevé-
B A kotések hibai, eltérései | telezéssel megallapithatd folytonossagi hia- 30
nyok (hibatipusok) és azok elkeriilése
Fogyoelektrodas A hegeszt6 feladata a MIG/MAG hegeszt6
A védbdgazas ivhegesztés berendezés szerkezeti részeinek meghibaso- 10
biztonsagtechnikdja déasakor
. O T e i3 NP o . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-€s varrattipusok értelmezése 5
4 Fogyoelektrodas védogazas ivhegeszto eljarasok berendezéseinek, 5
eszkozeinek haszndlata
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Max. | Elért
Személyes | Onallésag 1
Tarsas Ko6zérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

9. A hegesztend6 alapanyag megfelelo elokészitése nagyban befolyasolja a hegesztési
varrat mindségét. Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse, hogy milyen nehé-
zséget okoz a nem megfelel6 élkialakitas, a szennyezett feliilet, a nem megfelel6
sikba-allitas, és milyen hatassal vannak ezek a hibak a roncsolasos varratvizsgala-
tokkal meghatarozando mechanikai jellemzokre!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- Az ¢lkialakitassal és az illesztéssel Osszefliggd fogalmak, az adatok megadésa a
hegesztési utasitasban (a WPS lapon)

- A hegesztendd feliilet tisztitasanak és sikba-allitdsanak eldirasai, modszerei
- Hegesztési varratok roncsolasos vizsgalatai

- A munkadarab el6készitéséhez hasznalt eszk6zok karbantartasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

9.) A hegesztendo alapanyag megfelelé elokészitése nagyban befolyasolja a hegesztési
varrat min6ségét. Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse, hogy milyen nehé-
zséget okoz a nem megfeleld élkialakitas, a szennyezett feliilet, a nem megfeleld
sikba-allitas, és milyen hatassal vannak ezek a hibak a roncsolasos varratvizsgala-
tokkal meghatarozando mechanikai jellemzokre!

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus l‘(’?zl;;:f(%sje:‘efﬁ:‘él::;zlzz_s Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
rint
Az ¢lkialakitassal és az illesztéssel dsszefiig-
Fogyoelektrodas, g6 fogalmak 10
A védbdgazas ivhegesztés
technologiéja A hegesztendd feliilet tisztitdsanak és sikba- 20
allitasanak eldirasai, modszerei
C’}}’/artm hegesz:[ e§1’Uta- Az ¢lkialakités és az illesztés adatainak meg-
A sitdas (WPS) felépitése, . L iy 15
. . adésa a hegesztési utasitasban (a WPS lapon)
tartalma, értelmezése
A A kotések hibai, eltérései | Hegesztési varratok roncsolasos vizsgalatai 25
Fogyoelektrodas A munkadarab el6készitéséhez hasznalt eszko-
A védodgazas ivhegesztés 70k karbantartasa 10
biztonsagtechnikaja
. O T e i3 NP o . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alap- 5
jan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat eldirasainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Ko6zérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

10.

A hegesztend6 munkadarabok megfelelo Osszeallitasa és rogzitése a szerkezet he-
lyes méreteinek biztositasa érdekében nagy jelentoséggel bir. Ennek figyelembevé-
telével tervezze meg vékony és vastag lemez, valamint kis atmérgji és nagy atmé-
réji cs6 munkadarab fiizését!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata
- Az illesztési hézag beallitasa, annak méretei, eszkdzei

- Fiiz6varratok méretei (hossza, vastagsaga, tdvolsaga), ill. elhelyezése lemezen ¢és
csovon

- Az 6tvozetlen szerkezeti acélban 1€v6 kisérd elemek szerepe és hatésa

- Tlizveszélyes helyen végzett hegesztés biztonsagi eldirdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

10.) A hegesztendo munkadarabok megfelelo osszeallitasa és rogzitése a szerkezet he-
lyes méreteinek biztositasa érdekében nagy jelentéséggel bir. Ennek figyelembevé-
telével tervezze meg vékony és vastag lemez, valamint kis atmérdji és nagy atmé-

réji csé6 munkadarab fiizését!

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus k?lmazztsa a sza}i MALES | Az informaciétartalom vazlata alapjan ,
vizsgakovetelmény sze- Max. | Elért
rint
Az illesztési hézag bedllitasa, annak méretei, 75
eszkozei
F(’)gyorelekt’rodas, . Flzévarratok méretei (hossza, vastagsaga, ta-
A véddgazas ivhegesztés . 10
g volsaga)
technologidja
Fuzovarratok elhelyezése lemezen és cs6von 15
C OtvozOanyagok hatdsa a | Az 6tvozetlen szerkezeti acélban 1év6 kisérd 20
hegeszthetdségre elemek szerepe és hatisa
Eoquelek:crodas . Tlizveszélyes helyen végzett hegesztés biz-
A véddgazas ivhegesztés C . mea 10
) . = tonsagi eldirasai
biztonsagtechnikdja
. cy s g R . . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-€s varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alap- 5
jén
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszémqk
Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

11.

A hegesztés egy melegiizemi technoldgia, ahol a hegesztési varrat kialakulasat a
hébevitellel szabalyozhatjuk, de az acél dsszetétele jelentds befolyasolo tényezé.
Szemléltesse a varratképzés folyamatat fogyoelektrodas védogazas ivhegesztési el-
jarassal torténo hegesztésnél!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaéciodtartalom vazlata

- A fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés dmlesztési folyamata, a varrat kialaku-
lasa, cseppatmeneti formak, a héhatasovezet tulajdonsagai

- A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

- A karbontartalom hat4sa acélok hegeszthetdségére, a karbonegyenérték fogalma,
meghatarozasa

- Sziik, zart térben végzett hegesztés biztonsagi eldirasai

23/42



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

11.) A hegesztés egy melegiizemi technoldgia, ahol a hegesztési varrat kialakulasat a
hébevitellel szabalyozhatjuk, de az acél dsszetétele jelentés befolyasold tényezo.
Szemléltesse a varratképzés folyamatat fogyoelektrodas védégazas ivhegesztési el-
jarassal torténo hegesztésnél!

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus kz'llmaza}.sa a sza,k Mmales | Azinformaciétartalom vazlata alapjan .
vizsgakovetelmény sze- Max. | Elért
rint
A fogyodelektrodas véddgazas ivhegesztés
Omlesztési folyamata, a varrat kialakuldsa, a
. .y . ; . Ny s 30
Fogyoelektrodas cseppatmeneti formak, a héhatasovezet tu-
B véddgazas ivhegesztés lajdonsagai
technologidja . TR . o .
&1 A magneses fuvohatas jelensége, csokkenté- 10
si modjai
w o, , A karbontartalom hatésa az acélok hegeszt-
Otvozoanyagok hatasa a v . ‘o
C i hetdségére, a karbonegyenérték fogalma, 25
hegeszthetdségre o
meghatarozasa
F(’)gyorelekt’rodas , Sziik, zart térben végzett hegesztés bizton-
A védbdgazas ivhegesztés e 15
) , 2. sagi eldirasai
biztonsagtechnikdja
Pontszamok
int akmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmén rint .
Szi Sz i készségek a sz i és vizsgakovetelmény szeri Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-€s varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alap- 5
jan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
&y P 8 y Max. | Elért
Személyes | Onéllosag 1
Tarsas Ko6zérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

12.

A hegesztési technolégia helyes munkarendi adatainak betartasa biztositja a meg-
felelo6 mindségii hegesztési varrat elkészitését. Gyakorlati tapasztalatai alapjan
ismertesse, hogyan kell meghatarozni fogyodelektrodas védégazas ivhegesztéskor a
hegesztés f6 paramétereit!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A hegesztési munkarendet meghatarozo technologiai adatok, azok megadésa a he-
gesztési utasitasban (a WPS lapon)

- A  MIG/MAG hegesztés f6 paramétereinek (fesziiltség, 4aramerdsség,
huzaleldtolasi sebesség, hegesztési sebesség, véddgazfogyasztas, stb.) meghataro-
zasa

- Langgal vagott hegesztési ¢élfeliilet hibai, azok elkeriilése

- Aramiités elleni védelem hegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

12.) A hegesztési technolégia helyes munkarendi adatainak betartasa biztositja a meg-
felelo minéségii hegesztési varrat elkészitését. Gyakorlati tapasztalatai alapjan is-
mertesse, hogyan kell meghatarozni fogyoelektrodas védégazas ivhegesztéskor a
hegesztés f6 paramétereit!

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
o kalmazasa a szakmai és . { e r . o
Tipus I Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
rint
A hegesztési munkarendet meghatarozo
. 10
. 1 technologiai adatok
Fogyoelektrodas, R P
A védBgazas ivhegesztés A MIG/MA(,} hege’:szt’es 6 parar,lrlete’re.:mek
technologiaja (fesziiltség, aramerdsség, huzaleldtolasi se- 30
besség, hegesztési sebesség, védogazfo-
gyasztas, stb.) meghatarozasa
C:Iyartm heges’z t?s,l Utasi- A technologiai adatok megadésa a hegesztési
A tas (WPS) felépitése, . 15
. . utasitasban (a WPS lapon)
tartalma, értelmezése
A Kotések hibai, eltérései Langgal VE.l.g(’)'[t hegesztési ¢élfeliilet hibai, 15
azok elkeriilése
Fogyoelektrodas
A védodgazas ivhegesztés Aramiités elleni védelem hegesztéskor 10
biztonsagtechnikaja
. A s c . . . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alap- 5
jan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
. . c . - , . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

13.

7. 4

Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztoiv és az aramforras villamos jel-
lemz6i 6sszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheté 6ssze a vil-
lamos iv és az aramforras jelleggorbéje, hol van a munkapont! Hogyan tapasztalja
gyakorlata soran a munkapont elmozdulasat?

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!
Informacidtartalom vazlata

- Az egyenaramu hegesztoiv jellemz0i, az iv statikus jelleggorbéje

- Az aramforras lapos jelleggorbéjének jellemzdi, a munkapont fogalma, elmozdu-
lasa

- A hegesztési varratok roncsoldsmentes vizsgalatai

- A biztonsagos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ (Hegesztési Biz-
tonsagi Szabalyzat) alapjan
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

13.) Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztoiv és az aramforras villamos jel-
lemz6i 6sszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheto dssze a vil-
lamos iv és az aramforras jelleggorbéje, hol van a munkapont! Hogyan tapasztalja
gyakorlata soran a munkapont elmozdulasat?

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
o kalmazasa a szakmai és . { e r . o
Tipus I Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
rint
Az egyendramu hegesztdiv jellemzoi, az iv 20
Fogyoelektrodas statikus jelleggorbéje
B védogazas ivhegesztés
technologiéja Az aramforras lapos jelleggorbéjének jellem- 20
7061, a munkapont fogalma, elmozdulasa
A Kotések hibdi, eltérései A, hegesztem varratok roncsolasmentes vizs- 25
galatai
Fogyoelektrodas A biztonsadgos munkavégzés feltételeinek
A véddgazas ivhegesztés megteremtése a HBSZ (Hegesztési Bizton- 15
biztonsagtechnikdja sagi Szabdlyzat) alapjan
. s ¢ s . .. . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-¢s varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alap- 5
jan
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
. e c s . . . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

14.

On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompa-
varratot készitsen fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéssel. Mutassa be a hegesz-
tés menetét a kezdéstol a befejezésig és térjen ki a fématviteli formak jellemzdire,
valamint a hébevitel jelentéségére is!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaéciodtartalom vazlata

- Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratso-
rok és varratrétegek kialakitasa, az ivelések formaja

- A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés rovidzarlatos és permetes fématvitel-
ének bedllitasi tartomanya

- A fajlagos hdbevitel fogalma, meghatarozasa

- Fogyoelektrodas véddgazas hegesztési munkahely kialakitdsa a HBSZ (Hegesztési
Biztonsagi Szabalyzat) szerint
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

14.) On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompa-
varratot készitsen fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéssel. Mutassa be a hegesz-
tés menetét a kezdéstol a befejezésig és térjen ki a fématviteli formak jellemzéire,
valamint a hobevitel jelentéségére is!

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus l‘(,?zl;l;i%?e?ef;aél:;zlz:_s Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
rint
. 1. . | Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros
B Va}r'r’a'tok'alap—’ ©s klege’— tompavarrat készitése esetén a varratsorok és | 30
szitd jeleinek értelmezése . e s .-
varratrétegek kialakitdsa, az ivelések formaja
A fogyodelektrodas védodgazas ivhegesztés
Fogyobelektrodas rovidzarlatos ¢és permetes fématvitelének| 30
B véddgazas ivhegesztés bedllitasi tartomanya.
technologidja A fajlagos hébevitel fogalma, meghatarozasa | 10
Fogyoelektrodas Fogyobelektrodas véddgazas hegesztési mun-
A védogazas ivhegesztés kahely kialakitdsa a HBSZ (Hegesztési Biz- 10
biztonsagtechnikdja tonsagi Szabalyzat) szerint
. O T e i3 NP o . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alap- 5
jén
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
2 . c s . " . . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas

30/42




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

15.

On azt a feladatot kapta, hogy 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot
készitsen fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alap-
jan mutassa be, hogyan valtozik a sarokvarrat alakja a f6 paraméterek valtoztata-
saval, és hogyan kell a technologiai adatokat megadni a hegesztési utasitasban!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata
- A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepld technologiai adatok

- Az aramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség és a véddgaz hatasa a sarok-
varrat alakjara PB és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

- A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok megadasa szabvanyos rajzjelekkel

- Fokozottan veszélyes munkahelyeken végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

15.) On azt a feladatot kapta, hogy 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot
készitsen fogydelektrodas védégazas ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alap-
jan mutassa be, hogyan valtozik a sarokvarrat alakja a f6 paraméterek valtoztata-
saval, és hogyan kell a technologiai adatokat megadni a hegesztési utasitasban!

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus k?lmazztsa a sza}i MALES | Az informaciétartalom vazlata alapjan ,
vizsgakovetelmény sze- Max. | Elért
rint
A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) sze-
. P 20
. 1 repld technoldgiai adatok
Fogyoelektrodas, P P A P
T . Az aramer6sség, a fesziiltség, a hegesztési
A védogazas ivhegesztés . Y x~ .
technolégisja sebesség ¢s a véddgaz hatasa a sarokvarrat 30
alakjara PB és PF helyzetben torténo hegesz-
tés esetén
Hegesztett kotés- és var-
rattipusok, hegesztési A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok
B e . ] = 20
varratok alap- és kiegé- | megadasa szabvanyos rajzjelekkel
szitd jeleinek értelmezése
F(’)gyorelekt’rodas . Fokozottan veszélyes munkahelyeken végzett
A véddgazas ivhegesztés Ry D e . 10
) , 2 hegesztés biztonsagi eldirasai
biztonsagtechnikaja
Pontszamok
. kmai készséoek Kmai és vizseakivetelmé . '
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-¢s varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alap- 5
jan
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszimok
= ! - v Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

16.

On azt a feladatot kapta, hogy egy @159x10 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyii
csovon tompavarratot készitsen fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéssel. Gya-
korlati tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a
f6 paraméterek valtoztatasaval, és mikor alakulhat ki a gyokhiba!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaéciodtartalom vazlata

- Rogzitett vizszintes tengelyli csé tompakotésének elokészitési és hegesztési vazla-
ta

- Az 4ramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség és a véddgaz valtoztatasanak
hatdsa a tompavarrat alakjara fogyoelektrédas véddgazas ivhegesztéskor

- Gyokhiba keletkezésének okai és elkeriilésiik
- Védekezés a frocskolés, a gaz- és fiistképzodés ellen MIG/MAG hegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

16.) On azt a feladatot kapta, hogy egy @159x10 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyii
csovon tompavarratot készitsen fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéssel. Gyakor-
lati tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a 6
paraméterek valtoztatasaval, és mikor alakulhat ki a gyokhiba!

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus kz.ilmazz}'sa a sza}( MALES | Az informaciétartalom vazlata alapjan ,
vizsgakovetelmény sze- Max. | Elért
rint
Hegesztett kotés- és var-
B rattipusok, hegesztési Rogzitett, vizszintes tengelyl cs6 tompakd- 20
varratok alap- és kiegé- | tésének elOkészitési és hegesztési vazlata
szitd jeleinek értelmezése
Fogyoelektrodas, Az éra@eyc’isség’, a fe,szij!tség, a,he:gesztési’
A véddgazas ivhegesztés sebesség és a Vedo‘g’az Valtogtatasar’lalf hatasa 30
technolégidja a ’toanp’avar’rat alakjar’a fogyoelektrodas
védogazas ivhegesztéskor
B A kotések hibai, eltérései | Gyokhiba keletkezésének okai és elkeriilésiik | 20
A VZZ%EZZ{:SI(&%%ZSZ ts Védekezés a frocskolés, a gaz- és fiistképzo- 10
) , 2 dés ellen MIG/MAG hegesztéskor
biztonsagtechnikaja
. Iy C oz " . ; Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-¢s varrattipusokértelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alap- 5
jan
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszémqk
Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

&4

17. A hegesztés végrehajtasat kovetéen a hegesztési utasitasban eléirhatnak utélagos
hékezelé miiveleteket. Gyakorlati ismeretei alapjan beszéljen a fesziiltségcsokken-
t6 és a normalizalé hokezelés hegesztett szerkezeteken valé alkalmazasarol!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciotartalom vazlata
- A hegesztést kovetd befejezé miiveletek, azok feladatai
- A fesziiltségesokkentd és normalizald hékezelés célja és végrehajtasa

- Tompa- és sarokvarratok jellemzd geometriai méretei, azok mérésére szolgalod
eszk6zok

- A hegesztés személyi feltételei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

17.) A hegesztés végrehajtasat kovetéen a hegesztési utasitasban eléirhatnak utolagos
hékezelé miiveleteket. Gyakorlati ismeretei alapjan beszéljen a fesziiltségcsokken-

t6 és a normalizalé hokezelés hegesztett szerkezeteken valé alkalmazasarol!

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus kaillmazz‘l'sa a sza}( Males | Az informacidtartalom vizlata alapjan .
vizsgakovetelmény sze- Max. | Elért
rint
Fogybelektrodas, A hligfeiztést kévet(')' befejez6 miiveletek, 20
A véddgazas ivhegesztés azox ® ad?tal " < TN
technologidia A f,eszurl‘Fsegcso,kkent(.) e normalizald hoke- 20
zelés célja és végrehajtasa
Hegesztett kotés- és var-
A rattipusok, hegesztési Tompa- és sarokvarratok jellemzd geometriai 15
varratok alap- és kiegé- | méretei
szitd jeleinek értelmezése
Varratmérd és ellendrzd- | Tompa- €s sarokvarratok mérésére szolgalod
B - , o 10
eszk0zok hasznalata eszk6zok
Fogyoelektrodas
A védogazas ivhegesztés A hegesztés személyi feltételei 15
biztonsagtechnikaja
. s s c . - . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alap- 5
jén
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamqk
Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

18.

”r

A hegesztett szerkezet varrataira eléirt mindéségi kovetelményeket gy tudja a
hegeszt6 betartani, ha ismeri a hibalehetdségeket és azok elkeriilési médjait. On
azt a feladatot kapta, hogy véleményezzen egy fogydelektrodas védogazas ivhe-
gesztéssel készitett tompavarratot a rontgenvizsgalati jegyzokonyv alapjan! Mi-
lyen kodszamu hibak eléfordulasa esetén fogja nem megfelelének értékelni a var-
ratot?

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaéciodtartalom vazlata

- A hegesztési varratokban el6forduléd folytonossagi eltérések (hibak) csoportosita-
sa, szabvanyos jelolésiik

- A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztésnél eldforduld legveszélyesebb varrathi-
bak okai, elkertilésiik és kijavitdsuk modjai

- Az 06tvozott mindségi acélban 1évo Otvozéelemek szerepe, a hegeszthetd
melegszilard és er0sen 0tvozott acélok felhasznalasi teriilete, a MIG hegesztés 1¢-

nyege
- Magasban végzett hegesztés biztonsagi eldirasai

37/42



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt
Ertékelo lap

18.) A hegesztett szerkezet varrataira eléirt mindségi kovetelményeket ugy tudja a he-
geszté betartani, ha ismeri a hibalehetéségeket és azok elkeriilési médjait. On azt a
feladatot kapta, hogy véleményezzen egy fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéssel
készitett tompavarratot a rontgenvizsgalati jegyzokonyv alapjan! Milyen kédsza-
mu hibak eléfordulasa esetén fogja nem megfelelének értékelni a varratot?

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus l‘(’?zl;;:f(%sje:‘efﬁ:‘él::;zlzz_s Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
rint
A hegesztési varratokban eléfordul6 folyto-
S o o 15
nossagi eltérések (hibak) csoportositasa
A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztésnél
A A kotesek hibai, elteresei | elgfordulé legveszélyesebb varrathibak okai, | 15
elkeriilésiik és kijavitdsuk modjai
A folytonosséagi hibak szabvanyos jelolése 10
mo , Az 6tvozott mindségi acélban 1€vo 6tvozde-
Otvozbanyagok hatésa a B 1.
C hegeszthetdségre lerflek szerepe, a h’egesztheto m§l§gsz1l§rd és| 20
erésen 6tvozott acélok felhasznalasi teriilete
Fogyoelektrodas
B véddgazas ivhegesztés A MIG hegesztés [ényege 10
technologidja
A Sgggggizlgt{\?l?:;esz s Maggsban végzett hegesztés biztonsagi elo- 10
biztonsagtechnikdja frasat
. O T e i3 NP o . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-€s varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alap- 5
jan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Ko6zérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

19.

A hegesztési €l kialakitasanak termikus modszere dtvozetlen szerkezeti acélok ese-
tén a langvagas, amelynek technolégiajat a hegeszté szakembernek ismernie kell.
Gyakorlati ismereteit felhasznalva ismertesse a langvagas feltételeit, mutassa be a
langvago berendezést!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A langvagas elve, folyamata, a langvaghatdsag feltételei, a langgal vaghat6 anya-
gok

- A langvago berendezés részei, szerelvényei, langvagasnal hasznalt gazok jellem-
701
- Otvozetlen szerkezeti acélok szabvanyos nemzetkozi jeldlése, a jelek magyarazata

- A langvago berendezés biztonsagos lizemeltetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

19.) A hegesztési ¢l kialakitasanak termikus modszere 6tvozetlen szerkezeti acélok ese-
tén a langvagas, amelynek technologiajat a hegeszté szakembernek ismernie kell.
Gyakorlati ismereteit felhasznalva ismertesse a langvagas feltételeit, mutassa be a
langvago berendezést!

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
o kalmazasa a szakmai és . { e r . o
Tipus I Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
rint
Fogyoelektrodas, A langvagas elve, folyamata, a langvaghat6- 15
A védogazas ivhegesztés | sag feltételei
eszkdzei, berendezései €s o o o
‘o A langvago berendezés részei, szerelvényei 15
kezelésiik
A langgal vaghat6 anyagok 10
B | Anyagok, segédanyagok |\ 1.\ 4oenal hasznalt gézok jellemz6i 10
Otvozetlen szerkezeti acélok szabvanyos
. 1ty . . 20
nemzetkozi jelolése, a jelek magyardzata
F(’)gyorelekt’rodas , A langvago berendezés biztonsagos lizemel-
A védbdgazas ivhegesztés . 10
) \ 2. tetése
biztonsagtechnikdja
. NP s . .. . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-€s varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alap- 5
jan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
2 » c . .. . . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Onallésag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

20.

On azt a feladatot kapta, hogy egy 1 méternél hosszabb tompavarratot készitsen
fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan beszél-
jen arrol, hogy ebben az esetben a hegesztést kovetéen milyen deformaciok jelent-
kezhetnek és milyen megel6z6 intézkedéseket tenne On azok elkeriilésére!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsola-
tos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A hegesztési fesziiltségek €s alakvaltozasok kialakuldsdnak oka, csokkentésének
lehetdségei

- A hegesztést kovetd deformaciok megjelenési formai, megsziintetésének modsze-
rei

- Az acélok hegesztés szempontjabdl fontos mechanikai és technologiai tulajdonsa-
gai
- A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés veszélyforrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0246-11 Fogyoelektrodas védbgazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztd (MIG/MAG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékeld lap

20.) On azt a feladatot kapta, hogy egy 1 méternél hosszabb tompavarratot készitsen
fogyoelektrodas védégazas ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan beszél-
jen arrol, hogy ebben az esetben a hegesztést kovetéen milyen deformaciok jelent-

kezhetnek és milyen megel6z6 intézkedéseket tenne On azok elkeriilésére!

Szakmai ismeretek al- Pontszamok
Tipus l‘(,?zl;l;i%?e?ef;aél:;zlz:_s Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
rint
A hegesztési fesziiltségek és alakvaltozasok
kialakulasanak oka, csokkentésének leheto- 25
A | Akdtések hibai, eltérései oo
A hegesztést kovetd deformaciok megjelené- 75
si formai, megsziintetésének modszerei
. Az acélok hegesztés szempontjabol fontos
B Anyagok, segédanyagok mechanikai é% technolégiali tulJajdonségai 20
F(’)gyorelekt’rodas , A fogyodelektrodas védogazas ivhegesztés
A védbdgazas ivhegesztés . A 10
) \ 2. veszélyforrasai
biztonsagtechnikdja
. O T e i3 NP o . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Hegesztett kotés-€s varrattipusok értelmezése 5
5 Yarratképzési ismeretek MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alap- 5
jan
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat eldirdsainak alkalmazasa 5
Osszesen 95
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszz’lm?k
Max. | Elért
Személyes | Onallosag 1
Tarsas Ko6zérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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