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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A 10/2007 (II. 27.) SzZMM rendelettel modositott 1/2006 (II. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol és az
Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rendjérol alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosito szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodo szakképesités megnevezése:

3152111010031 06 Volframelektrodas hegeszté Volframelektrodas hegeszto
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

1. A volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztés (TIG-hegesztés) egyre gyakrabban
hasznalt hegesztési eljaras. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez
valasztana a volframelektrodas semleges védégazas ivhegesztést, és hogyan veszi
figyelembe az acélok egyik fontos technoldgiai tulajdonsagat, a hegeszthetoségét!

Az alabbi vazlat felhaszndldsdval mutassa be a volframelektr6das semleges véddgazas eljaras
lényeges jellemzoit, gyakorlati alkalmazasat, a hegesztés kornyezeti hatasait! Torekedjen a
témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A hegesztés fogalma

- Hegesztdeljarasok csoportositasa, mleszto eljarasok alkalmazasi teriilete
- A TIG hegesztoeljaras elve, elonyei, hatranyai

- A TIG hegesztdeljaras nemzetkdzi szabvanyos jelolése

- A hegeszthetdség fogalma, az acélok hegeszthetdsége

- A volframelektrodas semleges véddgézas ivhegesztés kornyezetszennyez6 hatdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

1. A volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztés (TIG-hegesztés) egyre gyakrabban
hasznalt hegesztési eljaras. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana
a volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztést, és hogyan veszi figyelembe az
acélok egyik fontos technologiai tulajdonsagat, a hegeszthetoségét!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval mutassa be a volframelektrodas semleges véddgazas eljaras
Iényeges jellemzdit, gyakorlati alkalmazasat, a hegesztés kornyezeti hatasait! Torekedjen a
témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzOk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaz‘f\s’a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . (s . . .
. .. , informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A hegesztés fogalma. 4
Nem fogyoelektrodas, | Hegesztéeljarasok csoportositasa, dmlesztd 8
A védOgazas ivhegesztés | eljarasok alkalmazasi teriilete.
végrehajtasa. A TIG hegesztéeljaras elve, elonyei, 8
hatranyai.
A Szabvanyok hasznalata A TIG, hegegzt?e,lj drds nemzetkdzi 10
szabvanyos jeldlése.
Anyagok, A hegeszthetdség fogalma, az acélok
B . g 12
segédanyagok hegeszthetdsége.
MuSZ‘flkl e zok . A volframelektrodas semleges véddgazas 10
B olvasasa, értelmezése, . .,
e hegesztés elvi vazlata.
készitése
B Biztonségtechnika A Volfrarr}elelftrodas semleges \,{edogazgs ]
ivhegesztés kdrnyezetszennyezd hatasai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 L . 6
olvasasa, értelmezése
4 Hegesztési jelképek 6
értelmezése
5 Mennyiségérzék 6
Védbégazas ivhegesztés
5 . e 6
berendezései, eszkozei
Hegesztési biztonsagi
4 . h 6
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Egyéb kompetenciak
2 szakmai & Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallésag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Ko6zérthetdség 1
Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben valo
gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

2. Az On feladata az, hogy szerkezeti acél volframelektrodas semleges védogazas
ivhegesztéséhez W-elektrodat valasszon. A kereskedelemben kaphato6 volframelektrodat
szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe az elektroda
méretét és egyéb jellemzéit is!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval mutassa be a volframelektroda kivalasztdsanak fontos
jellemzdit, jelolésrendszerét, valamint a hegesztési helyzetek figyelembevételét a
gyakorlatban! Torekedjen a témdval kapcsolatos lényeges jellemzdk kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

A volframelektroda jellemzdi, méretei, a W-elektroddval szemben tdmasztott
kovetelmények

- Otvozetlen acélok hegesztésére alkalmas W-elektrodak szabvanyos nemzetkdzi jelolése
- A W-elektroda adott feladathoz valo kivélasztdsdnak szempontjai

- A W-elektroda megadasa a hegesztési utasitasban (a WPS-lapon)

- A hegesztési helyzetek értelmezése lemezek és csovek hegesztésekor

- Az AWI hegesztdpisztoly feladatai, biztonsagos kezelésének eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

2. Az On feladata az, hogy szerkezeti acél volframelektrodas semleges védogazas

Ertékel6 lap

ivhegesztéséhez W-elektrodat valasszon. A kereskedelemben kaphato6 volframelektrodat
szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe az elektroda
méretét és egyéb jellemzoit is!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval mutassa be a volframelektroda kivalasztdsanak fontos
jellemzdit, jelolésrendszerét, valamint a hegesztési helyzetek figyelembevételét a gyakorlatban!
Torekedjen a téméaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaz‘f\s’a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . (s . . .
. .. , informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A volframelektrdoda jellemzdi, méretei, a 6
W-elektrédaval szemben tdmasztott
Anyagok, . .
B seoédanyasok kovetelmények. 6
& yag A W-elektroda adott feladathoz valo 8
kivéalasztasdnak szempontjai.
Otvozetlen acélok hegesztésére alkalmas
A Szabvanyok hasznélata | W-elektrodak szabvanyos nemzetkozi 10
jelolése.
Gyartési utasitasok A W-elektroda megadasa a hegesztési
A . . iy 8
értelmezése utasitdsban (a WPS-lapon).
Hegesztes1 rajzjelek A hegesztési helyzetek értelmezése lemezek
B ismerete, . .. , 8
Ty ¢s csovek hegesztésekor.
varratabrazolasok
Nem fogyoelektrodas,
A védogazas ivhegesztés | Az AWI hegesztOpisztoly feladatai. 8
eszkozei
B Biztonsagtechnika Az AWI heges%:co’pls‘ztoly biztonsagos 6
kezelésének eldirasai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 L . 5
olvasasa, értelmezése
Hegesztési jelképek
4 ) ) 8
értelmezése
5 Mennyiségérzék 6
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeeivieeiiieeiie ettt etreesveeeeaee e

Védbégazas ivhegesztés
5 . e 6
berendezései, eszkozei
4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 sza“kmal ©s Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben valo
gondolkodés 1
Attekint6 képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

3. A hegeszto szakember feladata az, hogy a hegesztési utasitas szerint a feladathoz
alkalmas védégazt hasznaljon. Ismertesse az eddigi gyakorlata alapjan, hogy az argongaz
melyik jellemzgjét tartja fontosnak a hegesztéshez! Arra is adjon valaszt, hogyan helyezi
iizembe és hogyan hasznalja az argongaz palackot a hegesztéshez, és milyen eszkozoket
hasznalt a varratél kialakitasahoz!

Mutassa be az alabbi vazlat felhasznalasaval a védégazpalack felszerelését és a védogaz
jellemzdinek megadasat a WPS-lapon! Torekedjen a témaval kapcsolatos Iényeges jellemzdk
kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

"o

- A TIG hegesztéshez alkalmazott argon véddgaz eldallitasa, tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkdzi jelolése

- A védbégazpalackban 1év6 gdz mennyiségének meghatirozasa

- A gazelvétel mddja, a nyomascsokkentd tipusai, a rotaméter mitkodése
- A védégaz megadasa a hegesztési utasitdsban (a WPS-lapon)

- Varratél kialakitasi formak, eszk6zok

- A védbégazpalackok biztonsagos kezelése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

3. A hegeszto szakember feladata az, hogy a hegesztési utasitas szerint a feladathoz alkalmas
védogazt hasznaljon. Ismertesse az eddigi gyakorlata alapjan, hogy az argongaz melyik
jellemzaojét tartja fontosnak a hegesztéshez! Arra is adjon valaszt, hogyan helyezi iizembe
és hogyan hasznalja az argongaz palackot a hegesztéshez, és milyen eszkozoket hasznalt a
varratél kialakitasahoz!
Mutassa be az alabbi vazlat felhasznalasaval a véddgazpalack felszerelését és a véddgaz
jellemzdinek megadasat a WPS-lapon! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok

kiemelésére!
Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaz?s'a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . L s . . .
. .. . informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A TIG hegesztéshez alkalmazott argon 6
Anyagok, véddgaz eldallitasa, tulajdonsagai.
segédanyagok A védogazpalackban 1évo gaz 6
mennyiségének meghatarozasa.
Nem fogyoelektrodas, A gazelyete} méd) b . 6
Ak .| anyomascsokkentd tipusai, 4
A véddgazas ivhegesztés . 1 12
eszkoze a rotaméter mitkddése. 5
Varratél kialakitas eszkozei. 8
A Gyartasi utasitasok A védégaz megadasa a hegesztési 6
értelmezése utasitasban (a WPS-lapon).
Hegesztési rajzjelek
B ismerete, Varratél kialakitasi formak. 6
varratabrdzolasok
A Szabvanyok hasznalata A Yefiogazok szabvanyos nemzetkdzi 2
jelolése.
B Biztonsagtechnika A védbégazpalackok biztonsagos kezelése. 5
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 L . 5
olvasdsa, értelmezése
Hegesztési jelképek
4 ) ) 5
értelmezése
5 Mennyiségérzék 4
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeeivieeiiieeiie ettt etreesveeeeaee e

Védogazas ivhegesztés
berendezései, eszkozei

12

Hegesztési biztonsagi

4 . h
ismeretek alkalmazdsa

Osszesen

90

Egyéb kompetenciak
a szakmai és
vizsgakovetelmény
szerint

Max.

Elért

Személyes |Pontossig

Onallésag

Térlatas

Téarsas Hatarozottsag

Kozérthetdség

[ U JEN N NS

Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben valo
gondolkodas

Attekintd képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

4. Az On feladata az, hogy jél hegesztheté 6tvozetlen szerkezeti acélhoz (pl. S235JR)
hegesztépalcat valasszon TIG eljarassal torténé hegesztéshez. A kereskedelemben
kaphato AWI-palcat szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye
figyelembe a palca méretét és egyéb jellemzdit is!

Az alabbi vazlat felhaszndldsdval mutassa be a hegesztdpalca kivalasztasdnak fontos
jellemzdit, jelolésrendszerét, és ismertesse, hogyan kell eldonteni az elomelegités
szlikségességét! Torekedjen a téméval kapcsolatos Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A jol hegeszthetd szerkezeti acél fogalma, vegyi 0sszetétele

- Otvozetlen szerkezeti acélok szabvanyos nemzetkdzi jeldlése, a jelek magyarazata
- A hegesztOpalca jellemzoi, 6sszetétele, mérete, szabvanyos nemzetkdzi jeldlése

- A hegesztépalca adott feladathoz vald kivalasztasanak szempontjai

- Az acélok elémelegitésének sziikségessége, formai, eszkozei

- A volframelektrodas semleges véddgéazas ivhegesztés baleseti forrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

4. Az On feladata az, hogy jél hegesztheté 6tvizetlen szerkezeti acélhoz (pl. S235JR)
hegesztopalcat valasszon TIG eljarassal torténé hegesztéshez. A kereskedelemben
kaphato AWI-palcat szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye
figyelembe a palca méretét és egyéb jellemzdit is!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval mutassa be a hegesztopalca kivalasztasdnak fontos jellemzdit,
jelolésrendszerét, és ismertesse, hogyan kell eldonteni az eldmelegités sziikségességét!
Torekedjen a téméaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaZ‘fls'a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . L s . e .
. .. . informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
C Otvozdanyagok hatdsa | A jol hegeszthetd szerkezeti acél fogalma, 4
a hegeszthetdségre vegyi Osszetétele. 6
Az 6tvozetlen szerkezeti acél szabvanyos ]
, . tkozi jelolé jelek azata.
A Szabvanyok hasznélata PeZELE021 )8 0656, 4 Jo ok Magyarazata
A hegesztOpalca szabvanyos nemzetkozi 6
jelolése.
Volframelektrodas A hege,sztop alc,:aj ellemzdi, 4
B véddgazas ivhegesztés Osszetétele, mérete 6
. A hegesztOpalca adott feladathoz vald 6
hozaganyagai . . . ..
kivélasztdsdnak szempontjai
A kotések hibainak . . fr s . .
B COTCSCR MIDAMAK, | A7 acélok elémelegitésének sziikségessége. 4
eltéréseinek felismerése
g | Miszakirajzok Az acélok elémelegitésének forméi. 6
olvasasa, készitése
Nem fogyoelektrodas,
A védogazas ivhegesztés | Az acélok elomelegitésének eszkozei. 6
eszkozei
. , . A volframelektroda 1 cdéga
B Biztonsgtechnika A volframele troda§ semleges védogazas 4
ivhegesztés baleseti forrasai
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 L . 8
olvasasa, értelmezése
5 Mennyiségérzék 14
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeeivieeiiieeiie ettt etreesveeeeaee e

Védogazas ivhegesztés
berendezései, eszkozei

Hegesztési biztonsagi

4 . h
ismeretek alkalmazdsa

Osszesen

90

Egyéb kompetenciak
a szakmai és
vizsgakovetelmény
szerint

Max.

Elért

Személyes |Pontossig

Onallésag

Térlatas

Téarsas Hatarozottsag

Kozérthetdség

[ U JEN N NS

Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben valo
gondolkodas

Attekintd képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

5. A hegeszté szakmunkas munkaja soran tobbféle hegeszto berendezéssel dolgozik. Az On
feladata az, hogy a miikodési jellemzok osszefoglalasaval bemutassa a volframelektrodas
semleges védogazas ivhegeszté berendezés beallitasi lehetdségeit, a folyamatos ivii és a
liiktet6ivii AWI-hegesztés aramlefutasat!

Ismertesse az aldbbi vazlat felhasznéldsaval, hogy On milyen gyakorlati tapasztalatok alapjan
valasztja ki az adott feladathoz a hegesztd berendezést, €s a hdbevitelnek milyen szerepe van a

varrat kialakulasaban! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!
Informdcidtartalom vazlata

- A volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti

részei, miikodési elve, a hegesztéaramkor jellemzoi
- Az aramforras eso jelleggdrbéjének jellemzoi, a munkapont fogalma
- Az AWI-hegesztéaramkor jellemzdi, a folyamatos iviit AWI-hegesztés aramlefutasa
- A liiktetéivii AWI-hegesztés elve, a hobevitel valtozéasa, a hegesztés aramlefutasa

- A védbgazas ivhegesztd berendezés biztonsagos mitkodtetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

5. A hegeszté szakmunkas munkaja soran tobbféle hegeszté berendezéssel dolgozik. Az On
feladata az, hogy a miikodési jellemzok osszefoglalasaval bemutassa a volframelektrodas
semleges védogazas ivhegeszté berendezés beallitasi lehetoségeit, a folyamatos ivil és a

rr__or

liiktetoivii AWI-hegesztés aramlefutasat!
Ismertesse az alabbi vazlat felhasznaldsaval, hogy On milyen gyakorlati tapasztalatok alapjan

valasztja ki az adott feladathoz a hegeszté berendezést, és a hdbevitelnek milyen szerepe van a
varrat kialakuldsaban! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaz?s'a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . L s . . .
. .. . informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Miszaki rajzok A volframelektrdédas semleges véddgazas 6
B olvasésa, értelmezése, | ivhegesztd berendezés miitkodési elve,
készitése az AWI-hegesztéaramkor jellemzoi. 4
Nem fogyoelektrodds, | A volframelektrodas semleges véddgazas 6
A védogazas ivhegesztés | ivhegesztd berendezés felépitése,
eszkozei szerkezeti részei. 4
Az dramforras eso jelleggorbéjének 10
jellemzdi, a munkapont beallitasa.
C Diagramok olvasasa, A folyamatos ivii AWI-hegesztés 8
értelmezése aramlefutésa.
A liiktetéivit AWI-hegesztés elve, a hegesztés| 8
aramlefutésa.
A Gyartasi utasitasok Liiktet6éivii AWI-hegesztésnél a hdbevitel 3
értelmezése valtozésa.
) ) ) A védbgazas ivhegesztd berendezés
B Biztonsagtechnika biztonsagos miikodtetése. 6
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 o . 4
olvasasa, értelmezése
5 Mennyiségérzék 8
Hegesztési jelképek
4 ) j 5
értelmezése
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeeivieeiiieeiie ettt etreesveeeeaee e

Védbégazas ivhegesztés
5 . e 8
berendezései, eszkozei
4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 sza“kmal ©s Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben valo
gondolkodés 1
Attekint6 képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

6. A volframelektrodas semleges védogazas ivhegeszto aramforras tobb tipusa ismert,
miiszaki jellemzoik jelentdsen kiilonboznek egymastol. Mutassa be a gyakorlati
tapasztalata alapjan az ivhegeszto aramforrasok kozos technologiai jellemzéit és
ismertesse a korszerii védogazas ivhegeszté aramforrasokat!

Az alabbi vazlat felhaszndldsaval ismertesse a volframelektrodas semleges véddgazas
ivhegesztd aramforrasokat és kiegészitd egységeit, valamint a hegesztett kotés ill. a hegesztési
varrat fajtait és a hegesztéskor hasznalatos véddfelszereléseket! Torekedjen a témaval
kapcsolatos lényeges jellemzdok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata
- A volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztd aramforrassal szemben tamasztott

kovetelmények

- A védbégazas ivhegeszté aramforrds tipusai, fobb technoldgiai jellemz6i, az inverteres
aramforras milkodési elve

- A nagyfrekvencids ivstabilizator és a szlirdkondenzator feladata, miikodése
- A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat fajtai és jelolése

- A véddgazas ivhegesztés egyéni €s kollektiv véddfelszerelései
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

6. A volframelektrodas semleges védogazas ivhegeszté aramforras tobb tipusa ismert,
miuszaki jellemzoik jelentosen kiilonboznek egymastol. Mutassa be a gyakorlati
tapasztalata alapjan az ivhegeszto aramforrasok kozos technologiai jellemzoéit és
ismertesse a korszeri védogazas ivhegeszté aramforrasokat!
Az alabbi vazlat felhaszndldsaval ismertesse a volframelektrodas semleges véddgazas
ivhegesztd aramforrasokat €s kiegészito egységeit, valamint a hegesztett kotés ill. a hegesztési
varrat fajtait és a hegesztéskor hasznalatos védofelszereléseket! Torekedjen a témaval
kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a . e
. zas Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . L s . . .
. .. . informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
(o A volframelektroda 1
Gyértasi utasitasok A volframele trodas’ semleges Vedogazas
A . , ivhegesztd dramforrassal szemben tdmasztott 8
értelmezése o .
kovetelmények.
A védbgazas ivhegesztd dramforras tipusai, 10
Nem fogyoelektrodas, | fobb technologiai jellemzoi, 4
A védogazas ivhegesztés | az inverteres aramforrds mitkodési elve. 6
eszkozei A nagyfrekvencias ivstabilizator és a 10
szurékondenzator feladata, mikodése
Hegesztési rajzjelek it o .
11C8esZ J7) A hegesztett kotés tipusai, 6
B 1smerete, . - irt o e 1ets
SPNIRY a hegesztési varrat fajtai és jelolése. 10
varratdbrazolasok.
. . . A védbgazas ivh té éni és kollekti
B Biztonsagtechnika ’V?dogazas ivhegesztés egyeni s kollektiv 5
védofelszerelései.
Szakmai készségek a Pontszamok
. szakmai és
Szint . .. . A
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 o . 5
olvasasa, értelmezése
4 Hegesztési jelképek 2
értelmezése
Védogazas ivhegesztés
5 . e 12
berendezései, eszkozei
Hegesztési biztonsagi
4 . h 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Egyéb kompetenciak
2 szakmai & Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallésag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Ko6zérthetdség 1
Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben valo
gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

7. A hegeszto berendezések legf6bb miiszaki paramétereit a hegesztogépen elhelyezett
adattabla tartalmazza. Melyik adatokat nézné meg On az adattablan, ha egy
volframelektrodas semleges védogazas ivhegeszto berendezést szeretne vasarolni?

Az alabbi vazlat felhasznalasaval értelmezze az adattabla jeloléseit, a bekapcsolasi id6t és
foglalja 6ssze a volframelektrodas semleges véddgéazas ivhegesztés hibalehetdségeit, valamint a
hibajavitds modjait! Torekedjen a téméaval kapcsolatos Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A TIG hegeszt6 berendezés adattablajan szerepld adatok felsoroldsa

- Az aramforras jelleggorbéjének, a hegesztési eljarasnak, az dramforrds tipusanak jelei az
adattablan

- A bekapcsolasi id6 fogalma ¢€s értelmezése

- A volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztésnél eldforduld legveszélyesebb
varrathibdk okai, a hibdk kijavitasdnak modjai

- A véddgazas ivhegesztd berendezés napi karbantartasi feladatai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

7. A hegeszto berendezések legfobb miiszaki paramétereit a hegesztogépen elhelyezett

adattabla tartalmazza. Melyik adatokat nézné meg On az adattablan, ha egy

volframelektrodas semleges védogazas ivhegeszto berendezést szeretne vasarolni?

Az alabbi vazlat felhasznalasaval értelmezze az adattabla jeldléseit, a bekapcsolasi idot és
foglalja 6ssze a volframelektrodas semleges védégazas ivhegesztés hibalehetdségeit valamint a
hibajavitds maodjait! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaz‘f\s’a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . (s . . .
. .. , informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
N,e o ff)gyo,e lektroda§, A TIG hegesztd berendezés adattablajan
A védogazas ivhegesztés . , 10
e szerepld adatok felsorolasa.
eszkozei
Diagramok olvasasa, | Az aramforras jelleggorbéjének, a hegesztési
C értelmezése eljarasnak, az aramforras tipusanak jelei az 12
adattablan.
A anrtam N tasitdsol A bekapcsolasi 1d6 fogalma és értelmezése. 8
értelmezése
A kotések hibdinak, A volframelektroédas semleges véddgazas
B eltéréseinek ivhegesztésnél eldforduld legveszélyesebb 10
felismerése, vizsgélata | varrathibdk okai.
A volframelektrédas semleges védogazas
A Hibajavitasok végzése | ivhegesztésnél eléforduld legveszélyesebb 12
varrathibdk kijavitasdnak modjai.
. . . A védogazas ivhegeszto berendezés napi
B Biztonsdgtechnika karbantartési feladatai. 8
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 L . 5
olvasasa, értelmezése
5 Mennyiségérzék 8
Hegesztési jelképek
4 , , 6
értelmezése
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeeivieeiiieeiie ettt etreesveeeeaee e

Védogazas ivhegesztés
berendezései, eszkozei

Hegesztési biztonsagi

4 . h
ismeretek alkalmazdsa

Osszesen

90

Egyéb kompetenciak
a szakmai és
vizsgakovetelmény
szerint

Max.

Elért

Személyes |Pontossig

Onallésag

Térlatas

Téarsas Hatarozottsag

Kozérthetdség

[ U JEN N NS

Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben valo
gondolkodas

Attekintd képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

8. A hegeszt6 szakember nagy gondot fordit a munkajat megkonnyité kézi egységek
josagara. On azt a feladatot kapta, hogy vasaroljon hegesztépisztolyt és kabelkoteget egy
volframelektrodas semleges védogazas ivhegeszto berendezéshez! Milyen miiszaki és
ergonomiai szempontokat venne figyelembe azok kivalasztasakor?

Az alabbi vazlat felhaszndldsaval foglalja 0ssze a gyakorlati tapasztalatok alapjan a
hegesztopisztoly és a kabelkoteg alkalmazasi feltételeit, valamint ismertesse varratoknal
szemrevételezéssel megallapithatod hibatipusokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegeszt6pisztoly feladatai, felépitése, mikodése, tipusai, szerelhetd alkatrészei
- A gaztereld fuvoka tipusai, megvalasztasa
- A kébelkoteg felépitése, csatlakozésai, hibalehetdsége

- Tompavarratnal és sarokvarratnal szemrevételezéssel megallapithatd hibatipusok €s azok
elkeriilése

- A hegeszto feladata a TIG hegesztd berendezés szerkezeti részeinek meghibasodasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt et

Ertékel6 lap

8. A hegeszto szakember nagy gondot fordit a munkajat megkonnyito kézi egységek
josagara. On azt a feladatot kapta, hogy vasaroljon hegesztépisztolyt és kabelkoteget egy
volframelektrodas semleges védogazas ivhegeszto berendezéshez! Milyen miiszaki és
ergonomiai szempontokat venne figyelembe azok kivalasztasakor?
Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze a gyakorlati tapasztalatok alapjan a
hegesztOpisztoly és a kabelkoteg alkalmazasi feltételeit, valamint ismertesse varratoknal
szemrevételezéssel megallapithatd hibatipusokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaz‘f\s’a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . (s . . .
. .. , informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Nem fogyéelektrodas, A ) l}eg’eszt("ipiszt.oly felad?tai, f’elép.itése, 10
1n , . | mikodése, tipusai, szerelhetd alkatrészei.
véddgazas ivhegesztés . o A1 . , ,
A bl .. | A gazterel6 fuvoka tipusai, megvalasztésa. 8
eszkozei, berendezései , . . . .
. L A kabelkdteg felépitése, csatlakozasai, 8
¢s kezelésiik . ‘.
hibalehetdsége.
Miiszaki rajzok ,
uszaxi razo . A hegesztdpisztoly, a gaztereld fuvoka és a
B olvasasa, értelmezése, , .. , 8
s kabelkoteg vazlata.
készitése
, . Ah topisztoly, a kabelkot i
A Szabvanyok hasznalata CECsZ0PISZIoLy, & dbelkdteg szabvanyos 10
cserélhetd elemei.
A kotések hibainak, Tompavarratnal és sarokvarratnal
B eltéréseinek szemrevételezéssel megallapithatod 10
felismerése, vizsgélata | hibatipusok és azok elkeriilése.
A hegesztd feladata a TIG hegesztd
B Biztonsagtechnika berendezés szerkezeti részeinek | 6
meghibdsodasakor.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 L . 5
olvasasa, értelmezése
4 Hegesztési jelképek 6
értelmezése
Védogazas ivhegesztés
5 . - 8
berendezései, eszkozei
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Allapotjelzd
5 o . 6
mérdeszkdzok
4 Hegesztési biztonsagi 5

ismeretek alkalmazasa

Osszesen 90
Egyéb kompetenciak

_ aszakmai & Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint

Személyes |Pontossig 2
Onallésag 1
Térlatas 1

Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1

Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben valo
gondolkodas
Attekintd képesség

Osszesen 10

Mindosszesen 100
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alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

9. A hegesztés megfelelé elokészitése nagyban befolyasolja a hegesztési varrat mindéségét.
Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse, hogy milyen nehézséget okoz a nem
megfelelo élkialakitas, a szennyezett feliilet, a nem megfeleld sikba-allitas, és milyen
hatassal vannak ezek a hibak a roncsolasos varratvizsgalatokkal meghatarozando
mechanikai jellemzokre!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze a volframelektrodas semleges védogazas
ivhegesztés el6készitd feladatait €s a roncsoldsos varratvizsgalati modszereket! Torekedjen a
témaval kapcsolatos l1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata
- Az élkialakitassal és az illesztéssel Osszefiiggd fogalmak, az adatok megadasa a hegesztési
utasitasban (a WPS-lapon)
- Az é¢élkialakitas mechanikus és termikus modszerei, eszkozei
- A hegesztendo feliilet tisztitdsanak ¢€s sikba-allitdsanak eléirasai, modszerei

- Hegesztési varratok roncsolasos vizsgalatai

- A munkadarab elokészitéséhez hasznalt eszkozok karbantartasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

9. A hegesztés megfelel6 elokészitése nagyban befolyasolja a hegesztési varrat mindoseégét.
Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse, hogy milyen nehézséget okoz a nem megfelelé
¢élkialakitas, a szennyezett feliilet, a nem megfelelo sikba-allitas, és milyen hatassal vannak

ezek a hibak a roncsolasos varratvizsgalatokkal meghatarozand6 mechanikai

jellemzaokre!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze a volframelektrodéas semleges véddgazas
ivhegesztés el0készitd feladatait €s a roncsoldsos varratvizsgalati médszereket! Torekedjen a
témaval kapcsolatos Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaz?s'a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . L s . . .
. .. . informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Nem fogyoelektrodas, | Az élkialakitassal és az illesztéssel 12
A védOgazas ivhegesztés | Osszefiiggd fogalmak és modszerek.
anyagainak eldkészitése| A hegesztendd feliilet tisztitasanak és sikba- 10
hegesztéshez allitdsanak eldirdsai, modszerei.
A Gyartasi utasitasok Az élkialakitas és az illesztés adatainak 8
értelmezése megadésa a WPS-lapon.
Nem fogyoelektrodas, | Az élkialakitas mechanikus €s termikus 10
A védOgazas ivhegesztés |eszkdzei,
eszkozei a sikba-allitas és az illesztés eszkozei. 6
D Anyagvizsgalatok Hegesztési varratok roncsolasos vizsgalatai. 8
. . . A munkadarab el6készitésé¢hez hasznalt
B Biztonsagtechnika eszk6zok karbantartasa. 6
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 L . 5
olvasdsa, értelmezése
Hegesztési jelképek
4 , , 6
értelmezése
Védogazas ivhegesztés
5 . e 8
berendezései, eszkozei
5 Mennyiségérzék 6
Hegesztési biztonsagi
4 . h 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Egyéb kompetenciak
2 szakmai & Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallésag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Ko6zérthetdség 1
Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben valo
gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

10. A hegesztendé munkadarabok megfelel6 dsszeallitasa és rogzitése a szerkezet helyes
méreteinek biztositasa érdekében nagy jelentéséggel bir. Ennek figyelembevételével
tervezze meg vékony és vastag lemez, valamint kis atmérdjii és nagy atmérdji cso
munkadarab fiizését!

Az alabbi vazlat felhaszndldsaval hatdrozza meg a munkadarabok flizésének technologiai
adatait és ismertesse a jol hegeszthetd szerkezeti acél 6t f6 elemét! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- Az illesztési hézag beallitdsa, annak méretei, eszkozei

- Fuzdévarratok méretei (hossza, vastagsaga, egymastol valo tavolsaga), elhelyezésének altalanos
szabalyai

- Azillesztés ¢és a flizés megadasa a hegesztési utasitdsban (a WPS-lapon)
- Flzdvarratok elhelyezése lemezen és csovon
- Az otvozetlen szerkezeti acélban 1évo kisérd elemek szerepe és hatasa

- Tlzveszélyes helyen végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

10. A hegesztendé munkadarabok megfelel6 0sszeallitasa és rogzitése a szerkezet helyes
méreteinek biztositasa érdekében nagy jelentéséggel bir. Ennek figyelembevételével

e rr

tervezze meg vékony és vastag lemez, valamint Kkis atmérdji és nagy atméroji cso
munkadarab fiizését!
Az alabbi vazlat felhasznéalasaval hatarozza meg a munkadarabok fiizésének technologiai
adatait és ismertesse a jol hegeszthetd szerkezeti acél 6t f6 elemét! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a . e
. zas Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . L s . . .
. .. . informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Nem fogyoelektrodas, | Az illesztési hézag bedllitasa, annak méretei. 8
A véddgazas ivhegesztés | FlizOvarratok méretei (hossza, vastagsaga, 9
anyagainak elokészitése| egymastol valo tavolsaga),
hegesztéshez elhelyezésének altalanos szabalyai. 6
Nem fogyoelektrodas,
A védogazas ivhegesztés | Az illesztési hézag beallitasanak eszkozei. 8
eszkozei
Gyartési utasitasok Az illesztés és a flizés megadasa a hegesztési
A . . " 6
értelmezése utasitdsban (a WPS-lapon).
B Miiszaki rajzok Flzoévarratok elhelyezése lemezek és csovek 8
olvasasa, készitése esetén.
C Otvozdanyagok hatdsa | Az 6tvdzetlen szerkezeti acélban 16v6 kisérd 10
a hegeszthetdségre elemek szerepe és hatésa.
. , . Ta dJ| hel : h <
B Biztonsagtechnika }lzvesz’e ‘yes" ] e ‘yen vegzett egesztes 5
biztonsagi eldirdsai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 L . 5
olvasasa, értelmezése
Hegesztési jelképek
4 . . 4
értelmezése
5 Mennyiségérzék 10
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeeivieeiiieeiie ettt etreesveeeeaee e

Védogazas ivhegesztés
berendezései, eszkozei

Hegesztési biztonsagi

4 . h
ismeretek alkalmazdsa

Osszesen

90

Egyéb kompetenciak
a szakmai és
vizsgakovetelmény
szerint

Max.

Elért

Személyes |Pontossig

Onallésag

Térlatas

Téarsas Hatarozottsag

Kozérthetdség

[ U JEN N NS

Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben valo
gondolkodas

Attekintd képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

11. A hegesztés egy melegiizemi technologia, ahol a hegesztési varrat kialakulasat a
hébevitellel szabalyozhatjuk, de az acél osszetétele jelentés befolyasolo tényezo.
Szemléltesse a varratképzés folyamatat volframelektrodas semleges védogazas ivhegeszté
eljarassal torténé hegesztésnél az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Ismertesse a karbontartalom jelentdségét acélok hegesztésekor és az élfeliilet langvagassal valod
kialakitasakor keletkezo hibakat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok
kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata
- A volframelektrodads semleges véddgazas ivhegesztés Omleszté folyamata, a varrat
kialakuldsa, a hohatasdvezet tulajdonsagai
- A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai
- A karbontartalom hatasa acélok mechanikai tulajdonsagaira és hegeszthetségére
- A karbonegyenérték fogalma, meghatarozasa
- Langgal vagott hegesztési ¢élfeliilet hibai, azok elkeriilése

- Sziik, zart térben végzett hegesztés biztonsagi eldirdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

11. A hegesztés egy melegiizemi technologia, ahol a hegesztési varrat kialakulasat a
hobevitellel szabalyozhatjuk, de az acél 6sszetétele jelentos befolyasolo tényezo.
Szemléltesse a varratképzés folyamatat volframelektrodas semleges védogazas ivhegeszto
eljarassal torténo hegesztésnél az alabbi vazlat felhasznalasaval!
Ismertesse a karbontartalom jelentdségét acélok hegesztésekor és az élfeliilet langvagassal valod
kialakitasakor keletkezd hibakat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok

kiemelésére!
Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmazasa a szakmai Hozzarendelt kompetencidk az
Tipus L. . . . L . . s .
és vizsgakovetelmény informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
. o , A védogazas h és Omleszté fol
Miiszaki rajzok olvasésa, Vedogazas c?gesztes omleszto folyamata, a 6
B N varrat kialakulasa, 6
készitése KT g s . L
a hohatasovezet tulajdonsagai. 8
C Diagramok olvasasa, A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési ?
értelmezése modjai.
By, , A karbontartalom hatasa az acélok mechanikai 10
Otvozbanyagok hatasa a . . ., o
C o tulajdonsagaira és hegeszthetoségére.
hegeszthetdségre o .
A karbonegyenérték fogalma, meghatdrozésa 6
A Hibajavitasok végzése Langga’l vagott hegesztési élfeliilet hibai, azok 6
elkertilése. 4
. ’ _ K ZArt 1@ . h Y T
B Biztonségtechnika SZR , zeg‘t térben végzett hegesztés biztonsagi 6
el6irasai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
4 Gépészeti rajz olvasasa, 5
értelmezése
Hegesztési jelképek
4 . . 10
értelmezése
5 Mennyiségérzék 10
Hegesztési biztonsagi
4 . b 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Egyéb kompetenciak
2 szakmai & Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallésag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Ko6zérthetdség 1
Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben valo
gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

12. A hegesztési technologia helyes munkarendi adatainak betartasa biztositja a megfelel6
mindségii hegesztési varrat elkészitését. Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse,
hogyan kell volframelektrodas semleges védégazas ivhegesztéskor meghatarozni a
hegesztési fo paramétereket és hogyan kell azonositani a hegesztési helyzeteket!

Az alabbi vazlat felhasznélasaval jellemezze a hegesztési f6 paramétereket valamint azonositsa
be tompavarrat és sarokvarrat esetén a hegesztési helyzeteket! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A hegesztési munkarendet meghatarozé technolégiai adatok

- A TIG hegesztés {6 paramétereinek (aramerdsség, W-elektroda, hegesztOpalca,
argonfuvoka, véddgazfogyasztas) meghatarozasa

- A technologiai paraméterek megaddsa a hegesztési utasitasban (a WPS-lapon)
- A hegesztési helyzetek vazlata tompavarrat €s sarokvarrat esetén
- A hegesztési helyzetek szabvanyos nemzetkozi jelolése

- Aramiités elleni védelem hegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

12. A hegesztési technologia helyes munkarendi adatainak betartasa biztositja a megfelel6
minoéségii hegesztési varrat elkészitését. Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse,
hogyan kell volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztéskor meghatarozni a
hegesztési f6 paramétereket és hogyan kell azonositani a hegesztési helyzeteket!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval jellemezze a hegesztési f6 paramétereket valamint azonositsa
be tompavarrat és sarokvarrat esetén a hegesztési helyzeteket! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
1kal A . .
, alkaimazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . L s . . .
. .. . informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A hegesztési munkarendet meghatarozo 8
technologiai adatok.
Nem fogyoelektrodas e Y
om TogYot . | A TIG hegesztés 6 paramétereinek 20
A védogazas ivhegesztés |, P . .
. Iy (dramerdsség, W-elektroda, hegesztOpalca,
végrehajtasa . C1xos .
argonfuvoka, védégazfogyasztas)
meghatarozasa.
A Gyartasi utasitasok A technoldgiai paraméterek megadasa a ]
értelmezése hegesztési utasitasban (a WPS-lapon).
H tési rajzjelek L. . .
; cgeszicst Tajzjele A hegesztési helyzetek vazlata tompa ¢€s
B ismerete, ; 10
T sarokvarrat esetén.
varratabrazolasok
A Szabvanyok hasznalata A hegesz"t est hél}fzetek szabvanyos 8
nemzetkozi jelolése.
B Biztonsagtechnika Aramiités elleni védelem hegesztéskor. 6
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 . . 5
olvasasa, értelmezése
Hegesztési jelképek
4 ) ) 8
értelmezése
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Mennyiségérzék

12

4

Hegesztési biztonsagi
ismeretek alkalmazasa

Osszesen

90

Egyéb kompetenciak

a szakmai és

vizsgakovetelmény

szerint

Max.

Elért

Személyes

Pontossag

Onallésag

Térlatas

Tarsas

Hatarozottsag

Kozérthetdség

[y U JE N NS

Modszer

Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben valo
gondolkodas

Attekintd képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

13. Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztéiv és az aramforras villamos jellemz6i
osszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheté 6ssze a villamos iv és az
aramforras jelleggorbéje, hol van a munkapont! Hogyan tapasztalta meg a gyakorlata
soran a munkapont elmozdulasat?

Az alabbi vazlat felhaszndldsaval értelmezze az egyenarami hegeszt6iv villamos jellemzdit
volframelektrdédas semleges véddgazas ivhegesztésnél és beszéljen a melegszilard ill.
ausztenites korr6zi6allo acél gyakorlati alkalmazasarol! Torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- Avillamos iv keletkezésének folyamata
- Az egyendramu hegesztdiv jellemzoi, az iv statikus jelleggorbéje
- Egyendram egyenes ¢és forditott polaritds esetén lejatszodo jelenségek TIG hegesztésnél

- Vékony lemezen PF és PE helyzetben tompavarrat készitése esetén a hegesztdpisztoly és a
hegesztdpalca tartasa

- Az 6tvozott mindségi acélban 1évo 6tvozdelemek szerepe, a hegeszthetd melegszilard és
erésen 6tvozott acélok felhaszndlasi teriilete

- A biztonsagos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ alapjan
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeiee et eieeeeiteeeieeesveeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

13. Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztoiv és az aramforras villamos jellemz6i
osszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheto ossze a villamos iv és az
aramforras jelleggorbéje, hol van a munkapont! Hogyan tapasztalta meg a gyakorlata
soran a munkapont elmozdulasat?
Az alabbi vazlat felhasznéalasaval értelmezze az egyenaramu hegesztdiv villamos jellemzoit
volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztésnél és beszéljen a melegszilard ill.
ausztenites korr6zioallo acél gyakorlati alkalmazasarol! Torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaz‘f\s’a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . (s . . .
. .. , informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Nem fogyoelektrodds, | A villamos iv keletkezésének folyamata. 8
A védogazas ivhegesztés | Az egyenaramu hegesztoiv jellemzoi, az iv
végrehajtisa statikus jelleggdrbéje
s (o E i és fordi larita 1
Gyértasi utasitasok gyenaram egyenes ¢s ’ordltott polaritas 0
A . . esetén lejatszodo jelenségek TIG
értelmezése o
hegesztésnél.
Hegesztési rajzjelek Vékony lemezen PF és PE helyzetben
B ismerete, tompavarrat készitése esetén a 10
varratabrazolasok hegesztdpisztoly és a hegesztOpalca tartasa.
Az 6tvozott mindségi acélban 1évo 10
C Otvozbéanyagok hatdsa | 6tvozdelemek szerepe,
a hegeszthetdségre a hegesztheté melegszilard és erdsen 8
0tvozott acélok felhaszndlasi teriilete.
A Szabvanyok hasznélata | A Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat ismerete 8
B Biztonsagtechnika A biztonségos munkavégzés ,feltételeinek 6
megteremtése a HBSZ alapjan.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 o . 8
olvasasa, értelmezése
4 Hegesztési jelképek 2
értelmezése
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt et

5 Mennyiségérzék 8
4 Hegesztési biztonsagi 6
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 szakmai & Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossig 2
Onallésag 1
Térlatas 1
Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben vald
gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

14. On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm vastag lemezen PA és PF helyzetben
tompavarrat gyoksorat készitse el volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztéssel.
Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig és térjen ki a hébevitel
jelentdségére is! Valaszoljon arra is, milyen eltérést tapasztalna, ha valtakozé aramu
kapcsolassal hegesztene!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval részletezze a hegesztés végrehajtasanak 1épéseit, és
ismertesse az acélok hegesztés szempontjabol fontos kémiai és hdfizikai tulajdonsagait!
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok
kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

m"r .

- A valtakoz6 aramu hegesztéiv jellemzoi
- Valtakoz6 aramu kapcsolas esetén lejatszodo jelenségek TIG hegesztésnél

- Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok és
varratrétegek kialakitdsa, a hegesztépisztoly és a hegesztépalca tartasa

- Az acélok hegesztés szempontjabol fontos kémiai és hofizikai tulajdonsagai
- A fajlagos hdbevitel fogalma, meghatarozasa

- TIG hegesztési munkahely kialakitdsa a HBSZ szerint
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt et

Ertékel6 lap

14. On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm vastag lemezen PA és PF helyzetben
tompavarrat gyoksorat készitse el volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztéssel.
Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig és térjen ki a hébevitel
jelentéségére is! Valaszoljon arra is, milyen eltérést tapasztalna, ha valtakozo aramu
kapcsolassal hegesztene!
Az alabbi vazlat felhasznéalasaval részletezze a hegesztés végrehajtasanak 1€péseit, és
ismertesse az acélok hegesztés szempontjabol fontos kémiai és héfizikai tulajdonséagait!
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok

kiemelésére!
Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaz?s'a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . L s . . .
. .. . informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Nem fogyoelektrodas, | A valtakozd aramu hegesztoiv jellemzai. 4
A véddgazas ivhegesztés | Valtakozo dramu kapcsolas esetén lejatsz6do 6
végrehajtisa jelenségek TIG hegesztésnél
e Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros
Hegesztési rajzjelek s . .
. tompavarrat készitése esetén a varratsorok €s 14
B 1smerete, , . oy o
SPNIRY varratrétegek kialakitasa, a hegesztdpisztoly
varratabrazolasok . o .
¢s a hegesztdpalca tartasa
C Otvdzdanyagok hatdsa | Az acélok hegesztés szempontjabol fontos 12
a hegeszthetdségre kémiai €s hofizikai tulajdonsagai.
Gyartasi utasitasok . e .
A Y Y A fajlagos hébevitel fogalma, meghatarozasa | 10
értelmezése
A Szabvanyok hasznélata | A Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat ismerete 8
. . . TIG hegesztési munkahely kialakitasa a
B Biztonsagtechnika HBSZ szerint 6
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 L . 5
olvasasa, értelmezése
Hegesztési jelképek
4 , , 8
értelmezése
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt et

5 Mennyiségérzék 12
4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
_ aszakmai & Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossig 2
Onallésag 1
Térlatas 1
Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben valo
gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

15. On azt a feladatot kapta, hogy 4 mm vastag lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot
készitsen volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai
alapjan mutassa be, hogyan valtozik a sarokvarrat alakja a f6 paraméterek
valtoztatasaval, és hogyan kell a technologiai adatokat megadni a hegesztési utasitasban!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval ismertesse a WPS-lap adatait lemez munkadarab
volframelektrdédas semleges véddgazas hegesztésekor és a hegesztési rajzokon talalhato varrat-
rajzjelek hasznalatat! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztési utasitasban (a WPS-lapon) talalhat6 f6bb technologiai adatok

- Az aramerdsség, a fesziiltség ¢és a hegesztési sebesség hatdsa a sarokvarrat alakjara
volframelektrédas semleges véddgazas ivhegesztéskor

- Sarokvarrat vazlata PB és PF helyzetben torténd hegesztés esetén, a hegesztdpisztoly és a
hegesztdpalca tartasa

- Hegesztési varratok megadasa szabvanyos rajzjelekkel

- Fokozottan veszélyes munkahelyeken végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

15. On azt a feladatot kapta, hogy 4 mm vastag lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot
készitsen volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai
alapjan mutassa be, hogyan valtozik a sarokvarrat alakja a f6 paraméterek
valtoztatasaval, és hogyan Kell a technolégiai adatokat megadni a hegesztési utasitasban!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval ismertesse a WPS-lap adatait lemez munkadarab

volframelektrodas semleges véddgazas hegesztésekor €s a hegesztési rajzokon talalhato varrat-
rajzjelek hasznalatat! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

46/62

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaz‘f\s’a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . (s . . .
. .. , informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A Gyartasi utasitasok A hegesztési utasitdsban (a WPS-lapon) 14
értelmezése talalhaté fobb technologiai adatok.
, oy Az 4 Osség, a fesziiltség és a h Ssi
Nem fogyoelektrodds, z dramerdsség, a feszii tség és a .’egesztes1
s .| sebesség hatdsa a sarokvarrat alakjara
A védbdgazas ivhegesztés ) ‘12 C yn 12
. Iy volframelektrédas semleges véddgazas
végrehajtasa , .
ivhegesztéskor.
Sarokvarrat vazlata PB és PF helyzetben
Hegesztési rajzjelek torténd hegesztés esetén a hegesztdpisztoly 12
B ismerete, ¢s a hegesztdpalca tartasa.
varratabrazolasok Hegesztési rajzon a hegesztett kotések 6
abrazolasa.
, , H tési tok i 3
A Szabvényok haszndlata egesztési varrato megadasa szabvanyos 10
rajzjelekkel.
. , . Fok | kahelyeken vé
B Biztonsagtechnika © ozot:[an veszelyes munkaielyeken vegzett 6
hegesztés biztonsagi eldirdsai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 L . 5
olvasasa, értelmezése
4 Hegesztési jelképek 12
értelmezése
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok

Vizsgarészhez

rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat
Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

5 Mennyiségérzék 8
4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazéasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 sza“kmai és, Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben vald
gondolkodés 1
Attekint6 képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

16. On azt a feladatot kapta, hogy egy @159x4 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyii cs6von
tompavarratot készitsen volframelektrodas semleges védégazas ivhegesztéssel!
Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a fo
paraméterek valtoztatasaval, és hogyan alakulhat ki a gyokhiba!

Az alabbi vazlat felhasznéalasaval ismertesse a WPS-lap adatait cs6 munkadarab
volframelektroédas semleges véddgazas ivhegesztésekor és a gyokhiba keletkezésének
elkeriilését! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a téméaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztési utasitdsban (a WPS-lapon) talalhat6 fobb technologiai adatok

- Rogzitett, vizszintes tengelyli cs6é tompakotésének elokészitési €s hegesztési vazlata, a
hegesztdpisztoly és a hegesztOpalca tartasa

- Az aramerdsség, a fesziiltség és a hegesztési sebesség hatisa a tompavarrat alakjara
volframelektrédas semleges véddgazas ivhegesztéskor

- A gyokvédelem feladata, technikai megoldasai
- Gyokhiba keletkezésének okai és elkertilésiik

- Védekezés a frocskolés, a gaz- és fiistképzddés ellen véddgazas hegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

16. On azt a feladatot kapta, hogy egy @159x4 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyii cs6von
tompavarratot készitsen volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztéssel. Gyakorlati
tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a f6 paraméterek
valtoztatasaval, és hogyan alakulhat ki a gyokhiba!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval ismertesse a WPS-lap adatait cs6 munkadarab
volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztésekor és a gyokhiba keletkezésének
elkertilését! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
. alkalmaz‘fls’a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . P . e .
. . . informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A Gyartasi utasitasok A hegesztési utasitasban (a WPS-lapon) 10
értelmezése talalhato fobb technologiai adatok.
e Rogzitett, vizszintes tengelyii cs6
Hegesztési rajzjelek gZILEL, VIZSZINTES TeNgeiyll L .
. tompakotésének elokészitési és hegesztési 14
B 1smerete, , e ,
Ty vazlata, a hegesztOpisztoly és a
varratabrazolasok s ,
hegesztOpalca tartasa.
Az dramerdsség, a fesziiltség és a hegesztési 12
Nem fogyoelektrodas, | sebesség hatdsa a tompavarrat alakjara
A védbdgazas ivhegesztés | volframelektrédas semleges védogazas
végrehajtasa ivhegesztéskor.
A gyokvédelem feladata, megoldésai. 8
A kotések hibainak s o .,
’o,es'e ibainak, Gyokhiba keletkezésének okai és
B eltéréseinek A 10
. \ o elkeriiléstik.
felismerése, vizsgdlata
B Biztonsagtechnika Ve delfezés a fréCSkél,és,’, a’géz— s . 6
fiistképzddés ellen védOgazas hegesztéskor.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 . . 5
olvasasa, értelmezése
4 Hegesztési jelképek 14
értelmezése
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok

Vizsgarészhez

rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat
Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

5 Mennyiségérzék 6
4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazéasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 sza“kmai és, Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben vald
gondolkodés 1
Attekint6 képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

17. A hegesztés végrehajtasat kovetéen a hegesztési utasitasban eléirhatnak utélagos
hékezel6 miiveleteket. Gyakorlati ismeretei alapjan beszéljen a fesziiltségcsokkent6 és a
normalizalo hokezelés hegesztett szerkezeteken valo alkalmazasarol!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval mutassa be a volframelektrédas semleges védogazas
ivhegesztést kovetd utdbmunkalatokat, azok kivitelezési lehetdségeit, és elvi szabadkézi
vazlatokon szemléltesse a varratok geometriai méreteit! Torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A hegesztést kovetd befejezd miiveletek, azok feladatai

- A fesziiltségesokkentd hokezelés célja és végrehajtasa

- A normalizal6 hékezelés célja €s végrehajtasa

- A hegesztést kovetd miiveletek adatai a hegesztési utasitasban (a WPS-lapon)
- Tompa- ¢és sarokvarratok jellemz6 geometriai méretei, azok mérdeszkozei

- A hegesztés altaldnos személyi feltételei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

17. A hegesztés végrehajtasat kovetoen a hegesztési utasitasban eléirhatnak utdolagos
hokezelo miiveleteket. Gyakorlati ismeretei alapjan beszéljen a fesziiltségcsokkento és a
normalizalo hokezelés hegesztett szerkezeteken valo alkalmazasarol!
Az alabbi vazlat felhasznaldsaval mutassa be a volframelektrédas semleges véddgazas
ivhegesztést kovetd utdmunkalatokat, azok kivitelezési lehetdségeit, €s elvi szabadkézi
vazlatokon szemléltesse a varratok geometriai méreteit! Torekedjen a témaval kapcsolatos

Iényeges jellemzok kiemelésére!
Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaz‘f\s’a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . (s . . .
. .. , informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Nem fogyéelektrodas, A hegesgtést kovetd befejezd miiveletek 6
A véddgazas ivhegesztés feladatai.
. iy A fesziiltségesokkentd és normalizalo 10
végrehajtasa . Lo
hokezelés célja.
Nem fogyoelektroda L n e
S TOBYORI SO, ) A hegesztést kovetd fesziiltségesokkentd €s
A védogazas ivhegesztés i Lo o 12
e normalizal6 hékezelés végrehajtasa.
eszkozei
A hegesztést kovetd miiveletek adatai a 6
A Gyartési utasitasok hegesztési utasitasban (a WPS-lapon).
értelmezése Tompa- €s sarokvarratok jellemz6 geometriai 3
méretei.
B Meroe,szkozok Varratmérd eszkozok. 6
hasznalata
Szabvanyok hasznalata | A WPS-lap adatainak megadasa. 6
B Biztonsagtechnika A hegesztés altaldnos személyi feltételei. 6
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 . . 5
olvasasa, értelmezése
5 Védogazas ivhegesztés
berendezései, eszkodzei 10
5 Mennyiségérzék 6
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

5 Gépészeti méro-, 4
ellenérzéeszkozok
4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 szakmai & Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossig 2
Onallésag 1
Térlatas 1
Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben valo
gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

18. A hegesztett szerkezet varrataira eléirt mindségi kovetelményeket ugy tudja a hegeszto
betartani, ha ismeri a hibalehetéségeket és azok elkeriilési médjait. On azt a feladatot
kapta, hogy véleményezzen egy volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztéssel
készitett tompavarratot a rontgenvizsgalati jegyz6konyv alapjan! Milyen kédszamu
hibak eléfordulasa esetén fogja nem megfelelonek értékelni a varratot?

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval ismertesse a hegesztési varratban eléfordulo eltérések
jeldlési rendszerét €s a roncsoldsmentes varratvizsgalatok alkalmassagat a hibafeltarasban!
Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztési varratokban eléforduld eltérések (hibak) csoportositasa, szabvanyos jeldlésiik

- A volframelektrodds semleges véddgazas ivhegesztésnél kialakuld kotéshiba okai,
megjelenési formai

- A hegesztési varratok roncsoldsmentes vizsgalatai
- Konnytifémek és szinesfémek hegeszthetdsége

- Magasban végzett hegesztés biztonsagi eldirdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

18. A hegesztett szerkezet varrataira eléirt mindségi kovetelményeket ugy tudja a hegeszto
betartani, ha ismeri a hibalehetéségeket és azok elkeriilési médjait. On azt a feladatot
kapta, hogy véleményezzen egy volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztéssel
készitett tompavarratot a rontgenvizsgalati jegyzokonyv alapjan! Milyen kédszamu hibak
el6fordulasa esetén fogja nem megfelelonek értékelni a varratot?
Az alabbi vazlat felhaszndlasaval ismertesse a hegesztési varratban eléfordulo eltérések jelolési
rendszerét €s a roncsolasmentes varratvizsgalatok alkalmassagat a hibafeltarasban! Torekedjen
a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaz‘f\s’a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . (s . . .
. .. , informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A kotések hibainak, A l}egesztegl Yarratokban e!orfordulo 10
P eltérések (hibak) csoportositasa.
B eltéréseinek , iy T
felismerése, vizsgalata A volframelektrodas semleges véddgéazas 8
’ ivhegesztésnél kialakuld kotéshiba okai,
Hegesztési rajzjelek
B ismerete, A kotéshiba megjelenési formainak vazlata. 6
varratabrazolasok
D Anyagvizsgalatok A hegesztési varratok roncsolasmentes 10
vizsgalatai.
C Otvozéanyagok hatasa | Konnytifémek és szinesfémek 10
a hegeszthetdségre hegeszthetosége.
A Szabvanyok hasznalata A l}egeszt651 varr atOkbaI} erlofordulo 10
eltérések szabvanyos jelolése.
B Biztonsgtechnika M?,ga}sbgn végzett hegesztés biztonsagi 6
eldirdsai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 L . 5
olvasasa, értelmezése
4 Hegesztési jelképek 10
értelmezése
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok

Vizsgarészhez

rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat
Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

5 Mennyiségérzék 10
4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazéasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 sza“kmai és, Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben vald
gondolkodés 1
Attekint6 képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

19. A hegesztési él kialakitasanak termikus moédszere o6tvozetlen acélok esetén a langvagas,
amelynek technologiajat a hegeszté szakembernek ismernie kell. Gyakorlati ismereteit
felhasznalva ismertesse a langvagas feltételeit, mutassa be a lAingvago berendezést és egy
8 mm-es vastagsagi lemezen tompavarrat langvagassal valo élkialakitasanak menetét!
Az alabbi vazlat felhaszndldsaval ismertesse a volframelektrodas semleges véddgazas
ivhegesztés folyamataban a langvagas feladatat és az egyengetés sziikségességét a langvagott
feliilet megfeleld mindsége érdekében! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a
témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A langvagas elve, folyamata, a langvaghatosag feltételei

- A lénggal vaghato és nem vaghat6 anyagok, ¢élkialakitas langvagéssal

- A langvago berendezés részei, szerelvényei, langvagéasnal hasznalt gdzok jellemzoi
- Az egyengetés feladata, mechanikus és termikus modszerei, kézi eszkozei

- Acélanyagok nemzetkdzi csoportositasa, a csoportok kddszamai

- A langvagd berendezés biztonsagos lizemeltetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeiee et eieeeeiteeeieeesveeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

19. A hegesztési él kialakitasanak termikus modszere 6tvozetlen acélok esetén a langvagas,
amelynek technoldégiajat a hegeszto szakembernek ismernie kell. Gyakorlati ismereteit
felhasznalva ismertesse a langvagas feltételeit, mutassa be a langvago berendezést és egy
8 mm.-es vastagsagu lemezen tompavarrat langvagassal valé élkialakitasanak menetét!
Az alabbi vazlat felhasznéalasaval ismertesse a volframelektrodas semleges véddgazas
ivhegesztés folyamataban a langvagas feladatat és az egyengetés sziikségességét a langvagott
feltilet megfeleld mindsége érdekében! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a
témaval kapcsolatos lényeges jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaz‘f\s’a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . (s . . .
. .. , informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
N,e o ff)gyo’e lektroda§, A langvagas elve, folyamata, 4
védogazas ivhegesztés L . N
. a langvaghatosag feltételei. 6
A anyagainak I
O Elkialakitas langvagassal. 4
clokeszitése Az egyengetés feladata, modszerei 6
hegesztéshez gyens ’ )
Anyagok, A langgal vaghat6 €s nem vaghatd anyagok. 6
segédanyagok A langvagasnal hasznalt gdzok jellemzoi. 6
N,e o ff)gyo’e lektroda§, A langvago berendezés részei, szerelvényei. 8
A védogazas ivhegesztés - .
by Az egyengetés kézi eszkozei. 6
eszkozei
A Szabvényok haszndlata Acelanyagolf ner’nzet‘kom csoportositasa, a 3
csoportok kodszamai.
B Biztonsgtechnika A langvagro berendezés biztonsagos 6
lizemeltetése.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 o . 4
olvasasa, értelmezése
Hegesztési jelképek
4 . . 10
értelmezése
5 Mennyiségérzék 4
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeeivieeiiieeiie ettt etreesveeeeaee e

Védogazas ivhegesztés
5 . e 8
berendezései, eszkozei
4 Hegesztési biztonsagi 4
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 szakmai & Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossig 2
Onallésag 1
Térlatas 1
Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben valo
gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

20. On azt a feladatot kapta, hogy egy 6 mm vastag lemezen 1,5 méter hosszi tompavarratot
készitsen volframelektrodas semleges védégazas ivhegesztéssel. Beszéljen arrol a
gyakorlati tapasztalatai alapjan, hogy ebben az esetben a hegesztést kovetoen milyen
deformiciok jelentkezhetnek és milyen megel6z6 intézkedéseket tenne On azok
elkeriilésére!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval szemléltesse a volframelektrodas semleges véddgazas
ivhegesztés soran keletkezd hegesztési fesziiltségeket és alakvaltozasokat, azok elkeriilési
lehetdségeit, és hogyan befolyasolja azokat az acélok mechanikai és technologiai
tulajdonsagai! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztési varratokban ébredd fesziiltségek kialakuldsanak oka, folyamata

- A hegesztést kovetd deformaciok kialakulasa, megjelenési formai

- A hegesztési alakvaltozasok elkeriilésének, csokkentésének lehetdségei

- Az acélok hegesztés szempontjabol fontos mechanikai €s technologiai tulajdonsagai

- A volframelektrodas semleges véddgéazas ivhegesztés veszélyforrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

20. On azt a feladatot kapta, hogy egy 6 mm. vastag lemezen 1,5 méter hosszii tompavarratot
készitsen volframelektrodas semleges védégazas ivhegesztéssel. Beszéljen arrol a
gyakorlati tapasztalatai alapjan, hogy ebben az esetben a hegesztést kovetoen milyen
deformiciok jelentkezhetnek és milyen megel6z6 intézkedéseket tenne On azok
elkeriilésére!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval szemléltesse a volframelektrodas semleges véddgazas
ivhegesztés soran keletkez6 hegesztési fesziiltségeket és alakvaltozasokat, azok elkertilési
lehetdségeit, és hogyan befolyasolja azokat az acélok mechanikai és technoldgiai tulajdonsagai!
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok

kiemelésére!
Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaz‘f\s’a a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és . (s . . .
. .. , informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Nem fogyéelektrodas, A hc?.ges’ztes1 V'arratok,b'c}n ¢bredd 12
A véddgizas ivhegesztés fesziiltségek kialakuldsanak oka, folyamata.
. Iy A hegesztést kovetd deformaciok 12
végrehajtasa . \ . L -
kialakuldsa, megjelenési formai.
Gyartasi utasitasok A hegesztési alakvaltozasok elkeriilésének,
A . . -, ‘o oo 8
értelmezése csokkentésének lehetdségei.
N,e o f(’)gyo’e lektroda§, A hegesztési alakvaltozasok elkeriilésének,
A véddgazas ivhegesztés N ‘o . . 10
bl csokkentésének eszkozei.
eszkozei
B Anyagok, Az acélok hegesztés szempontjabol fontos 12
segédanyagok mechanikai és technologiai tulajdonsagai.
B Biztonsagtechnika A Volfrarr}elektrqdas ser}qlgges védogazas 6
ivhegesztés veszélyforrasai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
4 . . 6
olvasasa, értelmezése
4 Hegesztési jelképek 6
értelmezése
Védogazas ivhegesztés
5 . e 6
berendezései, eszkozei

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0245-06 Volframelektrodas semleges véd6gazas ivhegeszt6 (TIG) feladatok

Vizsgarészhez

rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat
Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd (TIG) szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

5 Mennyiségérzeék 6
4 Hegesztési  biztonsagi 6
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 sza"kmai és’ Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben vald
gondolkodés 1
Attekint6 képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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