SZOCIALIS ES MUNKAUGYI MINISZTE RIOM R

Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azo_nositéjﬁ-, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegesztd feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
0243-06/2 Bevont elektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

- Szobeli vizsgatévékéﬁy's.ﬂégﬂ |

Szobeli vizsgatevékenység idGtartama: 30 perc

A 20/2007. (V. 21.) SZMM rendelet 23. § 1. bekezdésében foglaltak alapjan a szakmai
vizsga szébeli tételeit a 215/2010. szdmont kiadom. |
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A 10/2007 (II. 27.) SzZMM rendelettel modositott 1/2006 (II. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol és az
Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rendjérol alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosito szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodo szakképesités megnevezése:

\ 3152111 0100 31 01 \ Bevontelektrodas hegeszto \Hegesztt’i

A tételsor a (18/2009. (1X.10.) SZMM rendelettel modositott) 15/2008. (VI111.13.) SZMM
rendeletben foglalt szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye alapjan készult.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

1. A bevontelektrodas kézi ivhegesztés egy altalanosan hasznalt hegesztési eljaras. Beszéljen
arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a kézi ivhegesztést, és hogyan veszi
figyelembe az acélok egyik fontos technoldgiai tulajdonsagat, a hegeszthetoségét!

Az alabbi vazlat felhasznélasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- Omlesztd hegesztési eljarasok tipusai, alkalmazasi teriiletiik
- A bevontelektrodas kézi ivhegesztési eljaras elve, eldnyei, hatranyai, szabvanyos jelolése
- A hegeszthetdség fogalma, az acélok hegeszthetdsége

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés kornyezetszennyezd hatdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

1. A bevontelektrodas kézi ivhegesztés egy altalanosan hasznalt hegesztési eljaras. Beszéljen
arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a kézi ivhegesztést, és hogyan veszi
figyelembe az acélok egyik fontos technoldgiai tulajdonsagat, a hegeszthetoségét!
Az aldbbi véazlat felhasznéldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
. alkalmazasa a szakmai . .y . .
Tipus és vizsgakovetelmény Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
Omlesztd hegesztési eljarasok tipusai,| 10
, ., alkalmazasi teriiletiik
B Hegesztéstechnologiak A bevontelektrodas kézi ivhegesztési eljaras | 20
elve, eldnyei, hatranyai
A Szabvényok haszndlata A ber)ntelektrf)ci’as kézi ivhegesztési eljaras 10
szabvéanyos jeldlése
. A hegeszthetdség fogalma, az acélok
B Anyagok, segédanyagok hegeszthetsége 20
A Biztonsgtechnika A"bevontelektrodas”kem,1Vhegesztes 10
kdrnyezetszennyezd hatasai
. A s c . .. . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 90
. e c . . . . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben valé gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100

alairas

4/42




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

2. A hegeszté szakember feladata az, hogy a hegesztési utasitas (WPS) szerint a feladathoz
alkalmas hozaganyagot hasznaljon. Ismertesse az eddigi gyakorlata alapjan, hogy milyen
kiilonbségeket tapasztalt a kiilonb6zo bevonatu elektrodak leolvadasa soran!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Gssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztéshez alkalmazott elektroda bevonatanak feladatai és a
bevonattal szemben tdmasztott kdvetelmények

- Bazikus, rutilos és celluloz elektrodéak leolvadasi jellemzdi

- Varratél kialakitasi forméak, a megmunkalés eszkdzei

- A hegesztokabelek meghibasodasi okai €s javitasi lehetdségei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

2. A hegeszt6é szakember feladata az, hogy a hegesztési utasitas (WPS) szerint a feladathoz
alkalmas hozaganyagot hasznaljon. Ismertesse az eddigi gyakorlata alapjan, hogy milyen

kiilonbségeket tapasztalt a kiilonb6z6 bevonatu elektréodak leolvadasa soran!

Az aldbbi véazlat felhasznéldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus aél:ls(?’li:;agﬁ;?vz tizl?ri(él::;l Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
A bevontelektrodas kézi ivhegesztéshez
AT alkalmazott elektroda bevonatanak feladatai 20
Bevontelektrodas kézi . \
B ivhegesztés és a bevorrlattal szemben tamasztott
hozaganyagai ko’V(.etelmen}.fek , , L
Bazikus, rutilos és celluldz elektrodak 20
leolvadasi jellemz6i
Hegesztési rajzjelek
B ismerete, Varratél kialakitasi formak 10
varratabrazolasok
Eszk6z0k, szerszamok, , (12 .
B . . Varratél megmunkalas eszkozei 10
gépek, berendezések
A Biztonsgtechnika A h,ege?szt('ikz%be,lelf meghibasodasi okai és 10
javitasi lehetdségei
. cys g c . .. , . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Az ivhegesztés berendezései, eszkozei kivalasztasa, beallitasa 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 90
. . r . .. , . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben valé gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

3.

Az On feladata az, hogy j6l hegeszthet6 6tvozetlen szerkezeti acélhoz (pl. S235JR) bevont
elektrodat valasszon. A Kkereskedelemben kaphaté bevont elektrodat szabvanyos
nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe a bevont elektroda méretét
és egyéb jellemzéit is!

Az alabbi vazlat felhasznélasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A bevont elektrodaval szemben tamasztott kovetelmények
- A bevont elektroda szerkezeti kialakitasa, méretei, szabvanyos nemzetkozi jelolése
- A jol hegeszthetd szerkezeti acél fogalma, vegyi Osszetétele, szilardsagi jellemzoi

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés baleseti forrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

3. Az On feladata az, hogy jol hegesztheté 6tvozetlen szerkezeti acélhoz (pl. S235JR) bevont
elektrodat valasszon. A Kkereskedelemben kaphaté bevont elektrédat szabvanyos
nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe a bevont elektroda méretét
és egyéb jellemzdit is!
Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus ae!ls“\lflilzzag?l‘(si?vz tsezlfnkéI:;l Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
T A bevont elektroddval szemben tamasztott| 20
Bevontelektrodas kézi N .
B ivhegesztés kovetelmenyck , _ iy
. A bevont elektroda szerkezeti kialakitasa, 10
hozaganyagai o
meretel
A Szabvényok haszndlata A lzervont elektréda szabvanyos nemzetkozi 10
jelolése
C Otvozdanyagok hatdsa a | A jol hegeszthetd szerkezeti acél fogalma, 20
hegeszthetdségre vegyi Osszetétele, szilardsagi jellemzoi
A Biztonsgtechnika A bervo.ntelektr(')dés kézi ivhegesztés baleseti 10
forrasai
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszémtzk
Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 90
. e c . . . . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben valé gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

4. Az acélszerkezetek donto tobbsége jol hegeszthetod szerkezeti acélbol késziil. A hegeszto
szakembernek ismernie Kkell az acél osszetételét, ahhoz kell megfelelé hozaganyagot
valasztania. Indokolja meg a gyakorlati tapasztalata alapjan, hogy egy teherviselo
acélszerkezeti elem hegesztéséhez milyen bevonatu elektrodat valasztana és mi alapjan
dontené el az elémelegités sziikségességét!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Gssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A bevont elektrdda adott feladathoz valo kivalasztasdnak szempontjai
- A bevont elektrdda jellemzdi, a bevonattényezd €s a kihozatali tényezd fogalma
- A hegesztési helyzetek értelmezése lemezek és csovek hegesztésekor

ror

- Az elektrodafog6 feladatai, biztonsagos kezelésének eldirasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

4. Az acélszerkezetek donté tobbsége jol hegeszthetd szerkezeti acélbdl késziil. A hegeszto
szakembernek ismernie kell az acél Osszetételét, ahhoz kell megfelelo6 hozaganyagot

valasztania.

Indokolja meg a gyakorlati tapasztalata alapjan, hogy egy teherviselo

acélszerkezeti elem hegesztéséhez milyen bevonatu elektrodat valasztana és mi alapjan
dontené el az elomelegités sziikségességét!
Az aldbbi véazlat felhasznédldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus a!kal.mazas“fl a szak,m A | Azinformiciétartalom vazlata alapjan ,
és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
A bevont elektroda adott feladathoz valo
A LA ., . gy 10
Bevontelektrodas kézi kivalasztasdnak szempontjai
B ivhegesztés A bevont elektroda jellemzo6i, a 20
hozaganyagai bevonattényez0 és a kihozatali tényezd
fogalma
Hegesztési rajzjelek isme-| A hegesztési helyzetek értelmezése lemezek
rete, varratdbrazoladsok ¢s csovek hegesztésekor 20
Bevontelektrodas kézi
A |vhegeszesieliaris ) 1 sdafogs feladatai 10
eszkozei, berendezései és
kezelésiik
A Biztonsagtechnika A% ’elrektr(')dafog(’) biztonsagos kezelésének 10
eldirdsa
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszam(zk
Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Az ivhegesztés berendezései, eszkdzei kivalasztasa, bedllitasa 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszam(zk
Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosig 2
Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben vald gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

5. A hegeszté szakmunkas munkaja soran tobbféle hegeszté berendezéssel dolgozik. Az On
feladata az, hogy a miikodési jellemzok osszefoglalasaval bemutassa a bevontelektrodas
hegesztogépek beallitasi lehetéségeit!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Gssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A bevontelektrodas ivhegesztd dramkor jellemzoi
- A bevontelektrodas ivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, miikodési elvek
- Az acélok elomelegitésének sziikségessége, formai, eszkozei

- A kézi ivhegesztd berendezés biztonsagos miikodtetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

5. A hegeszté szakmunkas munkaja soran tobbféle hegeszté berendezéssel dolgozik. Az On
feladata az, hogy a miikodési jellemzok osszefoglalasaval bemutassa a bevontelektrodas
hegesztogépek beallitasi lehetéségeit!
Az aldbbi véazlat felhasznéldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus a!kal.mazas? 2 szak,m A | Azinforméciétartalom vizlata alapjan ,
és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
B Miiszaki rajzok olvasésa, | A bevontelektrodas ivhegesztd aramkor 10
értelmezése, készitése jellemz6i
]’3€V0ntele’kt.roc;arls,kezl A bevontelektrodas ivhegeszté berendezés 20
A 1Vhe%es;t651 eljaras’ ., | felépitése, szerkezeti részei, miikodési elvek
eszkozei, berendezései és . N s -
e Az acélok elémelegitésének eszkozei 10
kezelésiik
A Gyartasi utasitasok Az acélok elémelegitésének sziikségessége, 20
értelmezése formai
A Biztonségtechnika A }(é“zi ivl}egeszt(’)’ berendezés biztonsagos 10
miikodtetése
. s s c s . . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Az ivhegesztés berendezései, eszkdzei kivalasztasa, bedllitasa 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 920
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszam(zk
Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosig 2
Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben vald gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

6. A bevontelektrodas ivhegesztd6 aramforras sokféle tipusa ismert, miiszaki jellemzoik
jelentosen Kiilonboznek egymastol. Mutassa be az ivhegeszté6 aramforrasok kozos
technoldgiai jellemzoit és ismertesse a korszeri ivhegeszto aramforrasokat!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Gssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata

- A bevontelektrodas ivhegesztd aramforrds tipusai, fobb technoldgiai jellemz6i és esd
jelleggorbéjének jellemzoi

- Az inverteres aramforras miikkddési elve, gyakorlati alkalmazasa

- A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat fajtai és jelolésiik

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés egyéni €s kollektiv védofelszerelésel
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

6. A bevontelektrodas ivhegeszté aramforras sokféle tipusa ismert, miiszaki jellemzo6ik
jelentosen kiilonboznek egymastol. Mutassa be az ivhegeszté aramforrasok kozos
technoldgiai jellemzdit és ismertesse a korszeri ivhegeszto aramforrasokat!
Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzOk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus a!kal.mazas? a szak’m A Az informaciétartalom vazlata alapjan .
és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Bevontelektrodas kézi A bevontelektrédas ivhegeszt aramforras 20
A ivhegesztési eljaras tipusai, fo6bb technoldgiai jellemzdi
eszkozei, berendezései és | Az inverteres aramforras miikodési elve, 10
kezelésiik gyakorlati alkalmazésa
C I?lagram9k olvasisa, Az aramforras eso jelleggorbéjének jellemzoi| 10
értelmezése
Hegesztem rajzjelek A hegesztett kotés tipusai,
B 1smerete, L . e e 20
SPERY a hegesztési varrat fajtai és jelolése
varratdbrazolasok.
A Biztonsgtechnika A bevonterlekt’résiés kézi ithgesztés egyéni 10
¢s kollektiv védofelszerelései
. s s c s . . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Az ivhegesztés berendezései, eszkdzei kivalasztasa, bedllitasa 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 920
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszam(zk
Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosig 2
Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben vald gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

7. A hegeszté berendezések legfébb miiszaki paramétereit a hegesztégépen elhelyezett
adattabla tartalmazza. Melyik adatokat nézné meg On az adattablan, ha egy
bevontelektrodas kézi ivhegeszto berendezést szeretne vasarolni?

Az alabbi vazlat felhasznéladsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztd berendezés adattablajan szerepld adatok €s azok jelei

- A bekapcsolasi id6 fogalma és értelmezése

- Bevontelektrodas kézi ivhegeszté szakember mindsitésének megnevezésére (kodjelére)
példa

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztd berendezés napi karbantartési feladatai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

7. A hegeszté6 berendezések legfobb miiszaki paramétereit a hegesztogépen elhelyezett
adattabla tartalmazza. Melyik adatokat nézné meg On az adattablan, ha egy
bevontelektrodas kézi ivhegeszté berendezést szeretne vasarolni?
Az aldbbi véazlat felhasznéldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus a!kal.mazas? 2 szak,m A | Azinforméciétartalom vizlata alapjan ,
és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
]’36V0ntele’kt.roc;arls,kezl A bevontelektrodas kézi ivhegesztd
A 1Vhe%es;t651 el aras | berendezés adattablajan szerepld adatok és 20
eszkozei, berendezései és S
[ azok jelei
kezelésiik
A g}yartam ; tasitdsol A bekapcsolasi 1d6 fogalma és értelmezése 20
értelmezése
Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakember
A Szabvanyok hasznalata | mindsitésének megnevezésére (kddjelére) 20
példa
. . . A bevontelektrodas kézi ivhegesztd
A Biztonsdgtechnika berendezés napi karbantartési feladatai 10
. A s c . .. . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Az ivhegesztés berendezései, eszkozei kivalasztasa, beallitasa 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszémtzk
Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben valé gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

8. A hegeszté6 szakember nagy gondot fordit a munkajat megkonnyito kézi egységek
josagara. On azt a feladatot kapta, hogy vasaroljon elektrédafogét és kabeleket egy
bevontelektrodas kézi ivhegesztd berendezéshez! Milyen miiszaki és alkalmazastechnikai
szempontokat venne figyelembe azok kivalasztasakor?

Az alabbi vazlat felhasznélasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- Az elektrédafogo feladata, miikodési elve, tipusai, terhelhetdsége

- A hegesztokabel ¢€s a testkabel feladata, mérete, csatlakozasa, hibalehetdsége

- Tompavarratnal és sarokvarratnal szemrevételezéssel megallapithatd folytonossagi hianyok
(hibatipusok) és azok elkertilése

- A hegeszt6 feladata a bevontelektrodas kézi ivhegesztd berendezés szerkezeti részeinek

meghibasodasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

8. A hegeszté szakember nagy gondot fordit a munkajat megkonnyit6 kézi egységek josagara.
On azt a feladatot kapta, hogy vasaroljon elektrédafogét és kabeleket egy
bevontelektrodas kézi ivhegeszté berendezéshez! Milyen miiszaki és alkalmazastechnikai
szempontokat venne figyelembe azok kivalasztasakor?
Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzOk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus a!kal.mazas? a szak’m A1 Az informaciétartalom vazlata alapjan ,
és vizsgakovetelmeny Max. | Elért
szerint
Bevontelektrodas kézi Az elektrodafogo feladata, mikodési elve,| 20
A ivhegesztési eljaras tipusai, terhelhetdsége
eszkozei, berendezései €s | A hegesztokabel és a testkabel feladata, 20
kezelésiik mérete, csatlakozésa, hibalehetdsége
A kétések hibainak, Tompavz?rratnél ¢s sarokrvarr:’atnél,
A eltéréseinek felismerése, szemrevete}qz eg,sel mega} lap }thato . 20
vizsgalata folyt(znf)ssagl hidnyok (hibatipusok) és azok
elkeriilése
A hegesztd feladata a bevontelektrodas kézi
A Biztonsagtechnika ivhegesztd berendezés szerkezeti részeinek| 10
meghibasodasakor
. g s c s . . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Az ivhegesztés berendezései, eszkdzei kivalasztasa, bedllitasa 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszam(zk
Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosig 2
Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben vald gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

9. A hegesztend6 alapanyag megfeleld elokészitése nagyban befolyasolja a hegesztési varrat
mindségét. Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse, hogy milyen nehézséget okoz a
nem megfeleld élkialakitas, a szennyezett feliilet, a nem megfelelé sikba-allitas, és milyen
hatassal vannak ezek a hibak a roncsoldasos varratvizsgalatokkal meghatarozando
mechanikai jellemzokre!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Gssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- Az ¢élkialakitéssal és az illesztéssel Osszefiiggd fogalmak, az adatok megadéasa a hegesztési
utasitasban (a WPS lapon)

- A hegesztendd feliilet tisztitdsanak és sikba-allitasanak eléirdsai, modszerei

- Hegesztési varratok roncsolasos vizsgalatai

- A munkadarab elokészitéséhez hasznalt eszkozok karbantartasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

9. A hegesztendo alapanyag megfelelé el6készitése nagyban befolyasolja a hegesztési varrat
mindéségét. Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse, hogy milyen nehézséget okoz a
nem megfelelo élkialakitas, a szennyezett feliilet, a nem megfelelé sikba-allitas, és milyen
hatassal vannak ezek a hibak a roncsolasos varratvizsgalatokkal meghatarozando
mechanikai jellemzokre!
Az aldbbi véazlat felhasznédldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus a!kal.mazas“fl a szak,m A | Azinformiciétartalom vazlata alapjan ,
és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Az élkialakitéssal és az illesztéssel 10
. .y Osszefliggd fogalmak
B Hegesztéstechnologidk A hegesztend® feliilet tisztitasanak és sikba- 20
allitasanak eloirasai, modszerei
Gyartési utasitasok Az élkialakitas és az iuesztés adatainak
A . . megadasa a hegesztési utasitasban (a WPS 10
értelmezése
lapon)
Anyagvizsgalatok L . C
D } Hegesztési varratok roncsolasos vizsgalatai 20
1smerete
A Biztonsgtechnika A mlinlfadarab el('iké,szitéséhez hasznalt 10
eszkozok karbantartasa
. A s c . . . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Az ivhegesztés berendezései, eszkozei kivalasztasa, beallitasa 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszémtzk
Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben valé gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

10. A hegesztendd munkadarabok megfelelé osszeallitasa és rogzitése a szerkezet helyes
méreteinek biztositasa érdekében nagy jelentéséggel bir. Ennek figyelembevételével
tervezze meg vékony és vastag lemez, valamint kis atméréji és nagy atméroji cso
munkadarab fiizését!

Az alabbi vazlat felhasznélasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- Az illesztési hézag beallitasa, annak méretei, eszkozei
- Flzdvarratok méretei (hossza, vastagsaga, tavolsaga), ill. elhelyezése lemezen és csévon
- Az 6tvozetlen szerkezeti acélban 1€v0 kisérd elemek szerepe €s hatasa

- Tizveszélyes helyen végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

10. A hegesztendé6 munkadarabok megfelelo osszeallitasa és rogzitése a szerkezet helyes
méreteinek biztositasa érdekében nagy jelentoséggel bir. Ennek figyelembevételével
tervezze meg vékony és vastag lemez, valamint kis atméréji és nagy atmérdji cso
munkadarab fiizését!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Gssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus a!kal.mazas? a szak’m A Az informaciétartalom vazlata alapjan .
és vizsgakovetelmeny Max. | Elért
szerint
Az illesztési hézag beallitasa, annak méretei, 20
. . s eszkozei
B Hegesztéstechnologiak Flizévarratok méretei (hossza, vastagsaga, 10
tavolséga)
Miiszaki rajzok olvasasa, | ..., , . L
B . . s Flzovarratok elhelyezése lemezen €s csovon 10
értelmezése, készitése
C Otvozdanyagok hatdsa a | Az 6tvozetlen szerkezeti acélban 1év6 kisérd 20
hegeszthetdségre elemek szerepe és hatasa
A Biztonsgtechnika Tl.'jzveszrél.yesm ,hel.yen végzett hegesztés 10
biztonsagi eldirdsai
. A s c . .. . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszémtzk
Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben valé gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

11. A hegesztés egy melegiizemi technolégia, ahol a hegesztési varrat kialakulasat a
hobevitellel szabalyozhatjuk, de az acél osszetétele jelentdos befolyasolé tényezo.
Szemléltesse a varratképzés folyamatat bevontelektréodas ivhegesztési eljarassal torténo
hegesztésnél!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Gssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A bevontelektrodds kézi ivhegesztés Omlesztési folyamata, a fématvitelt befolyasold
hatasok (iverdk), a héhatasdvezet tulajdonsagai

- A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

- A karbontartalom hatdsa acélok hegeszthet6ségére, a karbonegyenérték fogalma,
meghatarozasa

- Szlk, zart térben végzett hegesztés biztonsagi eldirdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

11. A hegesztés egy melegiizemi technoldgia, ahol a hegesztési varrat kialakulasat a
hobevitellel szabalyozhatjuk, de az acél oOsszetétele jelentés befolyasolo tényezo.
Szemléltesse a varratképzés folyamatat bevontelektrodas ivhegesztési eljarassal torténé
hegesztésnél!
Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzOk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
. alkalmazasa a szakmai . .y . . x
Tipus (amazasa a szaxmal Az informaciotartalom vazlata alapjan .
és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
A bevontelektrodas kézi ivhegesztés 30
. Omlesztési fol ta, a fématvitelt
B Hegesztéstechnologiak omesziest folyamata, a fematvite
befolyasol6 hatasok (iverdk), a
héhatésdvezet tulajdonsagai
Gyartési utasitasok A magneses fuvohatas jelensége,
A . . , NP 10
értelmezése csokkentési modjai
B, , A karbontartalom hatédsa az acélok
Otvozbdanyagok hatdsa a wor - 20
C o hegeszthetdségére, a karbonegyenérték
hegeszthetdségre L
fogalma, meghatdrozasa
A Biztonsagtechnika Sguk, ze}rt. ter,lr)’elrl V@gzett hegesztés 10
biztonsagi eldirdsai
. A s c s " . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint z .
Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasdsa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 920
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
&y P 8 y Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben valé gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

12. A hegesztési technolégia helyes munkarendi adatainak betartasa biztositja a megfelelé
mindségii hegesztési varrat elkészitését. Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse,
hogyan kell meghatarozni bevontelektrodas kézi ivhegesztéskor a hegesztés f£6
paramétereit!

Az alabbi vazlat felhasznélasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztési munkarendet meghatarozé technologiai adatok, azok megadasa a hegesztési
utasitasban (a WPS lapon)

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés fo paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség, hegesztési
sebesség, bevont elektroda, stb.) meghatarozasa

- Langgal vagott hegesztési ¢élfeliilet hibai, azok elkeriilése

- Aramiités elleni védelem hegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeieeeiee e eiieesee e ns

Ertékeld lap

12. A hegesztési technolégia helyes munkarendi adatainak betartisa biztositja a megfelel6
minéségii hegesztési varrat elkészitését. Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse,
hogyan Kkell meghatarozni bevontelektrodas kézi ivhegesztéskor a hegesztés o

paramétereit!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos

Iényeges jellemzOk kiemelésére!

Szakmai ismeretek
alkalmazasa a szakmai

Pontszamok

Tipus és vizsgakovetelmény Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
A hegesztési munkarendet meghataroz6| 10
technologiai adatok
B Hegesztéstechnologiak A bevqntel@ktrodas k"em }Vh?gesztef fq 30
paramétereinek (fesziiltség, &ramerdsség,
hegesztési sebesség, bevont elektrdda, stb.)
meghatdrozasa
Gyartasi utasitasok A technologiai adatok megadésa a hegesztési
A . . oo 10
értelmezése utasitasban (a WPS lapon)
Hibajavitasok végzése Langgal Va.l‘g(’)tt hegesztési élfeliilet hibai, 10
azok elkertilése
A Biztonsagtechnika Aramiités elleni védelem hegesztéskor 10
. g s c s " . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasdsa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 920
Pontszamok

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint

Max. | Elért

Személyes | Pontossag 2
Onallésag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben valé gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

13. Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztéiv és az aramforras villamos jellemzoi
osszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illeszthetd dssze a villamos iv és az
aramforras jelleggorbéje, hol van a munkapont! Hogyan tapasztalja gyakorlata soran a
munkapont elmozdulasat?

Az alabbi vazlat felhasznélasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- Az egyenaramu hegeszt6iv jellemzdi, az iv statikus jelleggorbéje

- Az aramforras eso jelleggorbéjének jellemzdi, a munkapont fogalma, elmozdulasa

- A hegesztési varratok roncsolasmentes vizsgalatai

- A biztonsagos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) alapjan
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeiee et eieeeeiteeeieeesveeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

13. Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztdiv és az aramforras villamos jellemz6i
osszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheté 6ssze a villamos iv és az
aramforras jelleggorbéje, hol van a munkapont! Hogyan tapasztalja gyakorlata soran a
munkapont elmozdulasat?
Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzOk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
. alkalmazasa a szakmai . L g . .z
Tipus és vizsgakovetelmény Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
C Diagramok olvasasa, Az egyendramu hegesztdiv jellemzoi, az iv 20
értelmezése statikus jelleggorbéje
Gyértasi utasitasok Az ararrgforras esO jelleggorbéjének
A . . jellemz6i, a munkapont fogalma, 20
értelmezése ,
elmozdulasa
D Anyagvizsgalatok A hegesztési varratok roncsolasmentes 20
ismerete vizsgélatai
A biztonsdgos munkavégzés feltételeinek
A Biztonsagtechnika megteremtése a HBSZ (Hegesztési 10
Biztonsagi Szabélyzat) alapjan
. g s c s .. . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasésa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 90
. e c o . . . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallésag 2
Tarsas Hatéarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben valé gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

14.0n azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben
tompavarratot készitsen bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Mutassa be a hegesztés
menetét a kezdéstol a befejezésig és térjen ki a hobevitel jelentoségére is!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- Az iv gyljtasanak és megszakitdsdnak menete

- Lemezen PA ¢és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok és
varratrétegek kialakitasa, az ivelések formaja

- A fajlagos hdbevitel fogalma, meghatarozasa

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztd munkahely kialakitdsa a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) szerint
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A vizsgazo

8 LS R

Ertékel6 lap

14. On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarratot
készitsen bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol
a befejezésig és térjen ki a hobevitel jelentoségére is!
Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzOk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus ae!ls“\lflilzzag?l‘(si?vz tsezl;kg:;l Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
Hegesztési rajzjelek Lemezen PA ¢és PF helyzetben tobbsoros 30
B ismerete, tompavarrat készitése esetén a varratsorok és
varratabrazoldsok varratrétegek kialakitasa, az ivelések formaja
Gyartési utasitasok Az iv gyuQjtdsanak ¢és megszakitasanak| 20
A értelmezése menete
A fajlagos hébevitel fogalma, meghatarozasa | 10
A bevontelektrodas kézi ivhegesztd
A Biztonséagtechnika munkahely kialakitdsa a HBSZ (Hegesztési 10
Biztonsagi Szabalyzat) szerint
. s s c s . . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 90
. e R " . . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosig 2
Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben vald gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

15.On azt a feladatot kapta, hogy 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot
készitsen bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa
be, hogyan valtozik a sarokvarrat alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval, és hogyan Kkell
a technolégiai adatokat megadni a hegesztési utasitasban!
Az alabbi vazlat felhasznélasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepld adatok

- Az aramerdsség, a fesziiltség és a hegesztési sebesség hatdsa a sarokvarrat alakjara PB és
PF helyzetben torténd hegesztés esetén

- A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok megadésa szabvanyos rajzjelekkel

- Fokozottan veszélyes munkahelyeken végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

15. On azt a feladatot kapta, hogy 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot
készitsen bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa
be, hogyan valtozik a sarokvarrat alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval, és hogyan kell
a technoldgiai adatokat megadni a hegesztési utasitasban!
Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzOk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus ae!ls“\lflilzzag?l‘(si?vz tsezl;kg:;l Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
A Gyartasi utasitasok A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) 10
értelmezése szerepldé adatok
Az dramerdsség, a fesziiltség és a hegesztési
B Hegesztéstechnologidk | sebesség hatdsa a sarokvarrat alakjara PB és 30
PF helyzetben torténd hegesztés esetén
A Szabvényok haszndlata A mﬁsz,aki rajzolfon a he'ge‘:sztési varratok 20
megadasa szabvanyos rajzjelekkel
A Biztonségtechnika Fokozot:[an yeszél}fgs rr}'l}n’ka}‘lelyeken végzett 10
hegesztés biztonsagi eldirdsai
. s s c s . . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 920
. e c . . . . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosig 2
Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben vald gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

16. On azt a feladatot kapta, hogy egy @159x8 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyii csovon
tompavarratot készitsen bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai
alapjan mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a f6 paraméterek
valtoztatasaval, és mikor alakulhat ki a gyokhiba!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata

- Rogzitett vizszintes tengelyli cs6 tompakdtésének elokészitési €s hegesztési vazlata

- Az aramerdsség, a fesziiltség és a hegesztési sebesség valtoztatdsanak hatdsa a tompavarrat
alakjara bevontelektrodas kézi ivhegesztéskor

- Gyokhiba keletkezésének okai és elkertilésiik

- Védekezés a frocskolés, a gaz- és flistképzddés ellen bevontelektrodas ivhegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

16. On azt a feladatot kapta, hogy egy &159x8 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyii csévon
tompavarratot készitsen bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai

alapjan mutassa be,

valtoztatasaval, és mikor alakulhat ki a gyokhiba!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Gssze vélaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

hogyan valtozik a tompavarrat alakja a f6 paraméterek

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus a!kal.mazas? 2 szak,m A | Azinforméciétartalom vizlata alapjan ,
és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Hegesztési rajzjelek Rogzitett, vizszintes tengelyti csé
B ismerete, tompakotésének elokészitési és hegesztési 20
varratdbrazolasok vazlata
Az dramerdsség, a fesziiltség és a hegesztési
. o sebesség valtoztatasanak hatdsa a
B Hegesztéstechnologiak tompavarrat alakjara bevontelektrodas kézi 20
ivhegesztéskor
A kotések hibainak,
A eltéréseinek felismerése, | Gyokhiba keletkezésének okai és elkeriilésiik | 20
vizsgalata
Védekezés a frocskolés, a gaz- és
A Biztonsagtechnika fiistképzddés ellen bevontelektrodas 10
ivhegesztéskor.
. A s c . . . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsdgi ismeretek alkalmazéisa 5
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosag 2
Tarsas Hatéarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben valé gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

17. A hegesztés végrehajtasat kovetden a hegesztési utasitisban eldirhatnak utolagos
hékezelé miiveleteket. Gyakorlati ismeretei alapjan beszéljen a fesziiltségcsokkent6 és a
normalizal6 hékezelés hegesztett szerkezeteken valé alkalmazasarol!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Gssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A hegesztést kovetd befejezd miiveletek, azok feladatai
- A fesziiltségesokkentd és normalizald hokezelés célja és végrehajtasa
- Tompa- és sarokvarratok jellemzd geometriai méretei, azok mérésére szolgald eszkdozok

- A hegesztés személyi feltételei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

”wr

17. A hegesztés végrehajtasat kovetoen a hegesztési utasitasban eléirhatnak utélagos hokezelé
miiveleteket. Gyakorlati ismeretei alapjan beszéljen a fesziiltségcsokkentdo és a
normalizal6 hokezelés hegesztett szerkezeteken valé alkalmazasarol!
Az aldbbi vazlat felhasznédldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus aél:ls(?’li:;agﬁ;?vz tizl?ri(él::;l Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
A hegesztést kovetd befejezé miiveletek, 20
azok feladatai
A Hegesztéstechnologidk
A fesziiltségcsokkentd és normalizalod 20
hékezelés célja és végrehajtasa
A Gyartasi utasitasok Tompa- és sarokvarratok jellemzd geometriai 10
értelmezése méretei
Mérdeszkozok Tompa- és sarokvarratok mérésére szolgalod
B . o 10
hasznélata eszk6zok
A Biztonsagtechnika A hegesztés személyi feltételei 10
. cvs g - . . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 920
. e R " . . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosig 2
Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben vald gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

18. A hegesztett szerkezet varrataira eléirt minoségi kovetelményeket gy tudja a hegeszto
betartani, ha ismeri a hibalehetéségeket és azok elkeriilési médjait. On azt a feladatot
kapta, hogy véleményezzen egy kézi ivhegesztéssel Kkészitett tompavarratot a
rontgenvizsgalati jegyz6konyv alapjan! Milyen kédszamu hibak el6forduliasa esetén fogja
nem megfelelonek értékelni a varratot?

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Gssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A hegesztési varratokban el6forduld folytonossagi eltérések (hibak) csoportositasa,
szabvanyos jelolésiik

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztésnél eléforduld legveszélyesebb varrathibdk okai,
elkertilésiik és kijavitasuk modjai

- Az 6tvozott mindségi acélban 1évo 6tvozdelemek szerepe, a hegeszthetd melegszilard és
erdsen 6tvozott acélok felhasznalasi teriilete

- Magasban végzett hegesztés biztonsagi eldirdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

18. A hegesztett szerkezet varrataira eldirt mindségi kovetelményeket ugy tudja a hegeszt6

betartani, ha ismeri a hibalehetéségeket és azok elkeriilési médjait. On azt a feladatot
hogy véleményezzen egy kézi ivhegesztéssel készitett tompavarratot a
rontgenvizsgalati jegyzokonyv alapjan! Milyen kodszamu hibak eléfordulasa esetén fogja
nem megfelelonek értékelni a varratot?
Az aldbbi vazlat felhasznéldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

kapta,

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus aéls(il;zl;anggvz tsezlii(él::;l Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
A hegesztési varratokban el6fordulo 10
A kotések hibainak, folytonossagi eltérések(hibak) csoportositasa
A eltéréseinek felismerése, | A bevontelektrodas kézi ivhegesztésnél
vizsgalata eléfordulod legveszélyesebb varrathibak okai, 20
elkeriilésiik és kijavitadsuk mddjai
Az 6tvozott mindségi acélban 1€vo
Otvozéanyagok hatasa a | 6tvozdelemek szerepe, a hegeszthetd
C ot . 20
hegeszthetOségre melegszilard és er0sen 6tvozott acélok
felhasznalasi teriilete
A Szabvanyok hasznalata A hegeszté’si'varr’atrokban elc’ifrordulé. - 10
folytonossagi eltérések szabvanyos jelolése
A Biztonsgtechnika M'aylrge}sb‘an végzett hegesztés biztonsagi 10
eldirdsai
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszam(zk
Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 920
. e R . . . Pontszamok
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosig 2
Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben vald gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

19. A hegesztési ¢l kialakitasanak termikus moddszere otvozetlen szerkezeti acélok esetén a
langvagas, amelynek technolégiajat a hegeszté szakembernek ismernie kell. Gyakorlati
ismereteit felhasznilva ismertesse a langvagas feltételeit, mutassa be a langvagoé
berendezést!

Az alabbi vazlat felhasznélasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A langvagas elve, folyamata, a langvaghatosag feltételei, a langgal vaghaté anyagok
- A langvago berendezés részei, szerelvényei, langvagasnal hasznalt gazok jellemz6i
- Otvozetlen szerkezeti acélok szabvanyos nemzetkdzi jeldlése, a jelek magyarazata

- A langvagd berendezés biztonsagos lizemeltetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeiee et eieeeeiteeeieeesveeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

19. A hegesztési él kialakitasanak termikus moédszere 6tvozetlen szerkezeti acélok esetén a
langvagas, amelynek technologiajat a hegeszté szakembernek ismernie kell. Gyakorlati
ismereteit felhasznalva ismertesse a langvagas feltételeit, mutassa be a langvago
berendezést!
Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzOk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
. alkalmazasa a szakmai . L g . .z
Tipus és vizsgakovetelmény Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
Eszkozok, szerszamok, A l,angv,agas fel\,le, folyamgta, 10
B éoek. berendezések a langvaghatosag feltételei
ECPE, A langvag6 berendezés részei, szerelvényei 10
. A langgal vaghat6 anyagok. 10
B Anyagok, segédanyagok A langvagésnal hasznalt gazok jellemzoi 10
A |Szabvényok hasznalata | OtvOZetlen szerkezeti acélok szabvanyos 20
nemzetkozi jelolése, a jelek magyardzata
B Biztonségtechnika A langvag,o berendezés biztonsagos 10
lizemeltetése
. cy s R .. . . Pontszamok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsdgi ismeretek alkalmazéisa 5
Osszesen 90
. e C o .. . . Pontszamok
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosag 2
Tarsas Hatéarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben valo gondolkoddas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

20. On azt a feladatot kapta, hogy egy 1 méternél hosszabb tompavarratot készitsen lemezen
bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan beszéljen arrol,
hogy ebben az esetben a hegesztést kovetéen milyen deformaciok jelentkezhetnek és
milyen megel6z6 intézkedéseket tenne On azok elkeriilésére!

Az alabbi vazlat felhasznélasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztési fesziiltségek ¢és alakvaltozasok kialakulasanak oka, csokkentésének
lehetdségei.

- A hegesztést kovetd deformaciok megjelenési formai, megsziintetésének modszerei.

- Az acélok hegesztés szempontjabol fontos mechanikai €s technologiai tulajdonségai.

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés veszélyforrasai.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevont elektrodas kézi ivhegeszté szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

20. On azt a feladatot kapta, hogy egy 1 méternél hosszabb tompavarratot készitsen lemezen
bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan beszéljen arrol,
hogy ebben az esetben a hegesztést kovetoen milyen deformaciok jelentkezhetnek és
milyen megel6z6 intézkedéseket tenne On azok elkeriilésére!
Az aldbbi véazlat felhasznéldsaval foglalja 0ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus aél:ls(ililzllagﬁ(si?vz tizl‘;‘ri(él:ll;l Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
A hegesztési fesziiltségek és alakvaltozasok| 20
kialakulasanak oka, csokkentésének
A Gyartasi utasitasok lehetdségei.
értelmezése A hegesztést kovetd deformaciok 20
megjelenési formai, megsziintetésének
modszerei.
. Az acélok hegesztés szempontjabol fontos
B Anyagok, segédanyagok mechanikai é§ technol(')giari) tulJaj donsagai. 20
A Biztonsagtechnika A beyontele,ktr.()dés kézi ivhegesztés 10
vesz¢lyforrasai.
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszém?k
Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsdgi ismeretek alkalmazéisa 5
Osszesen 90
. e C o .. . . Pontszamok
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes | Pontossag 2
Onallosag 2
Tarsas Hatéarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Rendszerben valo gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100

datum alairas
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