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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A 10/2007 (II. 27.) SzZMM rendelettel modositott 1/2006 (II. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol és az
Orszagos Képzési Jegyzékbe torténo felvétel és torlés eljarasi rendjérol alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosito szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodo szakképesités megnevezése:

3152111010031 01 Bevontelektrodas hegeszt6 Bevontelektrodas hegeszto
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

1. A bevontelektrodas kézi ivhegesztés egy altalanosan hasznalt hegesztési eljaras. Beszéljen
arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a kézi ivhegesztést, és hogyan veszi
figyelembe az acélok egyik fontos technoldgiai tulajdonsagat, a hegeszthetdségét!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval mutassa be a kézi ivhegesztd eljaras 1ényeges jellemzdit,
gyakorlati alkalmazasat, a hegesztés kornyezeti hatasait! Torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztés fogalma

- Hegesztdeljarasok csoportositasa, dmlesztd eljarasok alkalmazasi teriilete

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztd eljaras elve, eldnyei, hatranyai

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztd eljaras nemzetk6zi szabvanyos jeldlése
- A hegeszthetdség fogalma, az acélok hegeszthetdsége

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés kornyezetszennyezd hatdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegesztd feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

1. A bevontelektrodas kézi ivhegesztés egy altalanosan hasznalt hegesztési eljaras. Beszéljen
arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a kézi ivhegesztést, és hogyan veszi
figyelembe az acélok egyik fontos technoldgiai tulajdonsagat, a hegeszthetdségét!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval mutassa be a kézi ivhegesztd eljaras 1ényeges jellemzdit,
gyakorlati alkalmazasat, a hegesztés kornyezeti hatasait! Torekedjen a témaval kapcsolatos

Iényeges jellemzok kiemelésére!
Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és informaciotartalom vazlata alapjan ,
P . . . PJ Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A hegesztés fogalma. 4
Hegesztoeljarasok csoportositasa, dmlesztd 8
B Hegesztéstechnologiak | eljarasok alkalmazasi teriilete.
A bevontelektrodas kézi ivhegeszto eljaras 8
elve, elényei, hatranyai.
A Szabvanyok hasznalata A bevonEel'ektroda’s ke21‘1V¥1e’geszto eljaras 10
nemzetkdzi szabvanyos jelolése.
B Anyagok, A hegeszthetdség fogalma, az acélok 12
segédanyagok hegeszthetOsége.
Miiszaki rajzok A LA . .
uszaklTajzox A bevontelektrodas kézi ivhegesztés elvi 10
B olvasasa, értelmezése, .
e vazlata.
készitése
A Biztonsagtechnika A"bevontelektrodasﬂkem’1vlllegesztes 3
kornyezetszennyezd hatasai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 i 6
készitése
Hegesztési jelképek
4 , , 6
értelmezése
5 Mennyiségérzék 6
5 Ivhegesztés 6
berendezései, eszkozei
Hegesztési biztonsagi
4 . h 6
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90

alairas

4/62




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Egyéb kompetenciak
a szakmai és
vizsgakovetelmény
szerint

Max.

Elért

Személyes

Pontossag

Onallosag

Térlatas

Tarsas

Hatarozottsag

Kozérthetdség

— [t | | — N

Modszer

Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben valo
gondolkodés

Attekint$ képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

2. Az On feladata az, hogy jol hegesztheté 6tvozetlen szerkezeti acélhoz (pl. S235JR) bevont
elektrodat valasszon. A kereskedelemben kaphato elektrodat szabvanyos nemzetkozi
jelolése alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe az elektroda méretét és egyéb
jellemzait is!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsdval mutassa be a bevont elektrdda kivalasztasanak fontos
jellemzdit, jelolésrendszerét, valamint a hegesztési helyzetek figyelembevételét a
gyakorlatban! Torekedjen a témdval kapcsolatos lényeges jellemzdk kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A bevont elektrédaval szemben tdmasztott kovetelmények

- A bevont elektroda szerkezeti kialakitasa és méretei

- A bevont elektrdda jellemzdi: a bevonattényezd €s a kihozatali tényezd

- Otvozetlen acélok hegesztésére alkalmas bevont elektrodak szabvanyos nemzetkozi jeldlése
- A hegesztési helyzetek értelmezése lemezek és csovek hegesztésekor

- Az elektrodafogé feladatai, biztonsagos kezelésének eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

2. Az On feladata az, hogy jél hegesztheté 6tvozetlen szerkezeti acélhoz (pl. S235JR) bevont
elektrodat valasszon. A kereskedelemben kaphato elektrodat szabvanyos nemzetkozi
jelolése alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe az elektroda méretét és egyéb jellemzoit

is!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval mutassa be a bevont elektrdda kivalasztasanak fontos
jellemzdit, jelolésrendszerét, valamint a hegesztési helyzetek figyelembevételét a gyakorlatban!
Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és informaciotartalom vazlata alapjan ,
P . . . PJ Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Bevontelektrodas kézi Aﬂbevont F:lektrodaval szemben tamasztott 8
B ivhegesztés kovetelmények.
. A bevont elektroda szerkezeti kialakitdsa és 8
hozaganyagai e
méretei.
A Gyartasi utasitdsok A bevont elektroda jellemzoéi: a 3
értelmezése bevonattényez6 ¢és a kihozatali tényezo.
Otvozetlen acélok hegesztésére alkalmas
A Szabvanyok hasznélata | bevont elektrodak szabvanyos nemzetkdzi 12
jelolése.
Hegesztési rajzjelek L. . .
. A hegesztési helyzetek értelmezése lemezek
B ismerete, , - ; 10
SR ¢s csovek hegesztésekor.
varratabrazolasok
Eszk6z06k, szerszamok, . . .
B . . Az elektrodafogo feladatai. 8
gépek, berendezések
A Biztonsagtechnika A% ,el,ek‘Fr()dafogé biztonsagos kezelésének 6
eldirdsai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 s 5
készitése
Hegesztési jelképek
4 , , 6
értelmezése
3 Elemi szamolasi 4
készség
5 Mennyiségérzék 6
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Ivhegesztés
berendezései, eszkozei

Hegesztési biztonsagi

4 ismeretek alkalmazasa

Osszesen

90

Egyéb kompetenciak
a szakmai és
vizsgakovetelmény
szerint

Max.

Elért

Személyes |Pontossag

Onallésag

Térlatas

Tarsas Hatarozottsag

Ko6zérthetdség

[y U JE N NS

Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben valo
gondolkodas

Attekintd képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

3. A hegeszto szakember feladata az, hogy a hegesztési utasitas szerint a feladathoz
alkalmas hozaganyagot hasznaljon. Ismertesse az eddigi gyakorlata alapjan, hogy milyen
kiilonbségeket tapasztalt a kiilonbozo bevonatu elektrodak leolvadasa soran, és milyen
eszkozoket hasznalt a varratél kialakitasahoz!

Mutassa be az alabbi vazlat felhaszndldsaval, hogy milyen jellemzdk alapjan kell a bevont
elektrodat kivalasztani és a WPS-lapon megadni! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztéshez alkalmazott elektroda bevonatanak feladatai és a
bevonattal szemben tdmasztott kovetelmények

- Bevont elektrédak csoportositdsa a bevonat tipusa szerint

- Bazikus, rutilos és celluloz elektrodéak leolvadasi jellemzdi

- A bevont elektroda megadasa a hegesztési utasitdsban (a WPS-lapon)
- Varratél kialakitasi formak, eszkdzok

- A hegesztokabelek meghibasodési okai és javitasi lehetdségei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

3. A hegeszté szakember feladata az, hogy a hegesztési utasitas szerint a feladathoz alkalmas
hozaganyagot hasznaljon. Ismertesse az eddigi gyakorlata alapjan, hogy milyen
kiilonbségeket tapasztalt a kiilonbozo bevonatu elektrodak leolvadasa soran, és milyen
eszkozoket hasznalt a varratél kialakitasahoz!
Mutassa be az alabbi vazlat felhaszndldsaval, hogy milyen jellemzdk alapjan kell a bevont
elektrodat kivalasztani és a WPS-lapon megadni! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus . szalfmal és ’ informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A bevontelektrodas kézi ivhegesztéshez 8
Bevontelektrodas kézi | alkalmazott elektroda bevonatanak feladatai,
B ivhegesztés a bevonattal szemben tamasztott 6
hozaganyagai kovetelmények.
A Szabvényok haszndlata E?evont ele}(trédék csoportositasa a bevonat ]
tipusa szerint.
Bevontelektrodas kézi | Bazikus, rutilos és celluloz elektrodak 12
B ivhegesztés leolvadasi jellemz6i.
hozaganyagai
A Gyartasi utasitasok A bevont elektroda megadasa a hegesztési 6
értelmezése utasitasban (a WPS-lapon).
Hegesztési rajzjelek
B ismerete, Varratél kialakitasi formak. 8
varratabrdzolasok
B E,SZkOZOk’ Szersz’amok, A varratél kialakitas eszkozei. 6
gépek, berendezések
A Biztonsagtechnika A hege.sztéké’l,bcflelf meghibasodasi okai €s 6
javitasi lehetdségei.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 i 5
készitése
4 Hegesztési jelképek 5
értelmezése
S 10
5 Mennyiségérzék
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Ivhegesztés
berendezései, eszkozei

Hegesztési biztonsagi

4 ismeretek alkalmazasa

Osszesen

90

Egyéb kompetenciak
a szakmai és
vizsgakovetelmény
szerint

Max.

Elért

Személyes |Pontossag

Onallésag

Térlatas

Tarsas Hatarozottsag

Ko6zérthetdség

[y U JE N NS

Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben valo
gondolkodas

Attekintd képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegesztd feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

Az acélszerkezetek donté tobbsége jol hegesztheto szerkezeti acélbol késziil. A hegeszt6
szakembernek ismernie kell az acél osszetételét, ahhoz kell megfelelé hozaganyagot
valasztania. Indokolja meg a gyakorlati tapasztalata alapjan, hogy egy tehervisel
acélszerkezeti elem hegesztéséhez milyen bevonatu elektréodat valasztana és mi alapjan
dontené el az elémelegités sziikségességét!

Mutassa be az alabbi vézlat felhasznalasaval, hogy On milyen elvek, gyakorlati tapasztalatok
alapjan vélasztja meg az alapanyaghoz a hozaganyagot! Torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- Aol hegeszthet6 szerkezeti acél fogalma, vegyi 0sszetétele

- Otvozetlen szerkezeti acélok szabvanyos nemzetkdzi jellése, a jelek magyarazata
- A bevont elektroda adott feladathoz val6 kivalasztasanak szempontjai

- Az acélok eldmelegitésének sziikségessége, formai, eszkozei

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés baleseti forrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

4. Az acélszerkezetek donté tobbsége jol hegeszthet6 szerkezeti acélbdl késziil. A hegeszto
szakembernek ismernie kell az acél osszetételét, ahhoz kell megfelel6 hozaganyagot
valasztania. Indokolja meg a gyakorlati tapasztalata alapjan, hogy egy teherviselé
acélszerkezeti elem hegesztéséhez milyen bevonatu elektrodat valasztana és mi alapjan
dontené el az elomelegités sziikségességét!
Mutassa be az alabbi vazlat felhasznaldsaval, hogy On milyen elvek, gyakorlati tapasztalatok
alapjan valasztja meg az alapanyaghoz a hozaganyagot! Torekedjen a témaval kapcsolatos

Iényeges jellemzOk kiemelésére!
Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és informaciotartalom vazlata alapjan ,
P . . . PJ Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
C Otvozdanyagok hatdsa | A jol hegesztheté szerkezeti acél fogalma, 4
a hegeszthetdségre vegyi 0sszetétele. 8
A Szabvanyok hasznalata Otvozetl.e.:n. s'ze{k’ezetl apelok szabva’nyos 10
nemzetkozi jelolése, a jelek magyardzata.
Bevontelektrodas kézi . .
, , A bevont elektréda adott feladathoz valo
B ivhegesztés ., y .. 12
. kivalasztasanak szempontjai.
hozaganyagai
B MUSZ?.kl ra]rzok , Az acélok elomelegitésének formai. 6
olvasasa, készitése
Eszko6z0ok, szerszamok, , ,, s s v
B . . Az acélok elémelegitésének eszkozei. 6
gépek, berendezések
A kotések hibainak,
A eltéréseinek Az acélok elémelegitésének szlikségessége. 8
felismerése, vizsgalata
A Biztonsagtechnika A bervoptelektrodas ivhegesztés baleseti 6
forrasai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 s 5
készitése
5 Mennyiségérzék 9
Gépészeti rajz
4 L . 4
olvasasa, értelmezése
5 Ivhegesztés 4
berendezései, eszkozei

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Elemi szamolasi
készség

Hegesztési biztonsagi

4 ismeretek alkalmazasa

Osszesen

90

Egyéb kompetenciak
a szakmai és
vizsgakovetelmény
szerint

Max.

Elért

Személyes |Pontossag

Onallésag

Térlatas

Tarsas Hatarozottsag

Ko6zérthetdség

[y U JE N NS

Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben valo
gondolkodas

Attekintd képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

5. A hegeszté szakmunkas munkaja soran tobbféle hegeszto berendezéssel dolgozik. Az On
feladata az, hogy a miikodési jellemzok Gsszefoglalasaval bemutassa a hegesztogépek
beallitasi lehetéségeit! Vazolja fel a hegesztési varrat kialakulasi folyamatat és
elnevezéseit!

Mutassa be az alabbi vazlat szerint, hogy On milyen gyakorlati tapasztalatok alapjan valasztja
ki az adott feladathoz a hegeszt6 berendezést, valamint milyen feladata van a hegesztének a
hegesztési utasitas hasznalatakor! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzdk
kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata

- A bevontelektrédas ivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, mitkddési elve, a
hegesztéaramkor jellemzdi

- Az 4ramforrés eso jelleggorbéjének jellemzdi, a munkapont beéllitasa

- A tobbrétegli hegesztési varrat kialakitasa, elnevezései, a h6hatasovezet tulajdonsagai

- A hegesztési utasitas (WPS) gyakorlati jelentdsége, a WPS-lap tartalma

- A kézi ivhegesztd berendezés biztonsagos miikodtetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

5. A hegeszté szakmunkas munkaja soran tobbféle hegeszté berendezéssel dolgozik. Az On
feladata az, hogy a miikodési jellemzok osszefoglalasaval bemutassa a hegesztogépek

beallitasi lehetéségeit! Vazolja fel a hegesztési varrat kialakulasi folyamatat és

elnevezéseit!
Mutassa be az alabbi vazlat szerint, hogy On milyen gyakorlati tapasztalatok alapjan véalasztja ki
az adott feladathoz a hegesztd berendezést, valamint milyen feladata van a hegesztének a
hegesztési utasitas hasznalatakor! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk

kiemelésére!
Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és informaciotartalom vazlata alapjan ,
P . e . PJ Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Miiszaki rajzok T . .
uszasirajzox A bevontelektrodas ivhegesztd berendezés 6
B olvasasa, értelmezése, AR o
o ris miikddési elve, a hegesztéaramkor jellemzoi.
készitése 4
Bevontelektrodas kézi
A ivhegesztési eljaras A bevontelektrodas ivhegesztd berendezés 5
eszkozei, berendezései | felépitése, szerkezeti részei. 5
¢s kezelésiik
Diagramok olvasasa, Az dramforras eso jelleggorbéjének 8
C értelmezése jellemzdi, a munkapont beallitasa.
4
(o A tobbrétegli h &si 1 Ssel,
Gyértasi utasitasok "tobl’)r?tegu egesztési ’Var‘rat elnevezései, a 8
A . . hdéhatasovezet tulajdonsagai.
értelmezése -, g o "
A hegesztési utasitas gyakorlati jelentOsége. 6
. , Ah tési utasita P bva
A Szabvényok hasznélata egesztési utasitas (WPS) szabvanya, a ]
WPS-lap tartalma.
A Biztonsgtechnika A }(é?i ivl}egesztc'i berendezés biztonsagos 6
mikddtetése.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 i 5
készitése
Diagramok olvasasa,
4 : , 8
értelmezése
Hegesztési jelképek
4 , , 6
értelmezése
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt

Ivhegesztés
berendezései, eszkozei

Hegesztési  biztonsagi

4 . ,
ismeretek alkalmazasa

Osszesen

90

Egyéb kompetenciak
a szakmai és
vizsgakovetelmény
szerint

Max.

Elért

Személyes |Pontossag

Onallosag

Térlatas

Tarsas Hatarozottsag

Kozérthetdség

|t | | [N

Modszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben vald
gondolkodés

Attekint6 képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

6. A bevontelektrodas ivhegeszté aramforras sokféle tipusa ismert; miiszaki jellemzdik
jelentésen kiilonb6znek egymastol. Mutassa be az ivhegeszté aramforrasok kozos
technoldgiai jellemzoit és ismertesse a korszerii ivhegeszté aramforrasokat!

Az alabbi vazlat felhaszndldsdval mutassa be a bevontelektrédas ivhegeszté dramforrasokat, a
hegesztett kotés ill. a hegesztési varrat fajtait és a hegesztéskor hasznalatos
védofelszereléseket! Torekedjen a témaval kapcsolatos Iényeges jellemzdk kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A bevontelektrodas ivhegesztd dramforrassal szemben tdmasztott kovetelmények
- A bevontelektrodas ivhegesztd aramforras tipusai, fobb technolédgiai jellemzdi

- Egyendramu és valtakozo6 aramua dramforrasok miikddési elve

- Inverteres aramforras miikddési elve

- A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat fajtai €s jelolésiik

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés egyéni €s kollektiv védofelszerelései
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegesztd feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

ViIZSZAZO NEVE: ooevviiiiiiii i

Ertékel6 lap

6. A bevontelektrédas ivhegeszté aramforras sokféle tipusa ismert; miiszaki jellemzéik
jelentésen kiilonboznek egymastol. Mutassa be az ivhegeszté aramforrasok kozos
technolégiai jellemzoit és ismertesse a korszerii ivhegeszté aramforrasokat!
Az alabbi vazlat felhaszndldsdval mutassa be a bevontelektrédas ivhegeszté dramforrasokat, a
hegesztett kotés ill. a hegesztési varrat fajtait és a hegesztéskor hasznalatos védofelszereléseket!
Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek
alkalmazasa a

Hozzarendelt kompetenciak az

Pontszamok

Tipus szakmai és informaciotartalom vazlata alapjan ,
P . . . PJ Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Gyartasi utasitasok A bevontelektrodas ivhegesztd aramforrassal
A . . . , . 8
értelmezése szemben tamasztott kovetelmények.
B telektrodas kézi ,
L ovontere ‘roc.lerlsr ““! | A bevontelektrodas ivhegesztd aramforras 10
ivhegesztési eljaras , .
A - . .. | tipusai,
eszkozel, berendezésel | ., , .
. ;. fébb technoldgiai jellemzdi. 4
¢s kezelésiik
p . Egyendramu és valtakozo arami 10
Hegesztoberendezések £y MU €5 va'taRoz 4
A . aramforrasok mukodési elve.
hasznélata , PR
Inverteres aramforrds miikodési elve. 6
H tési rajzjelek i .
; cgeszicst Tajzjele A hegesztett kotés tipusai, 6
B 1smerete, . i Lt de1s o
T a hegesztési varrat fajtai és jelolésiik. 10
varratabrazolasok.
. , ) A lektrodas kézi ivh : éni
A Biztonsagtechnika / bevonte’ e t,rosias ézi iv egesztés egyéni 6
¢s kollektiv védofelszerelései.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 i 4
készitése
Hegesztési jelképek
4 . . 8
értelmezése
5 Ivhegesztés 13
berendezései, eszkozei
Hegesztési biztonsagi
4 . : 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Egyéb kompetenciak
a szakmai és
vizsgakovetelmény
szerint

Max.

Elért

Személyes

Pontossag

Onallosag

Térlatas

Tarsas

Hatarozottsag

Kozérthetdség

— [t | | — N

Modszer

Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben valo
gondolkodés

Attekint$ képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

7. A hegeszto berendezések legf6bb miiszaki paramétereit a hegesztogépen elhelyezett
adattabla tartalmazza. Melyik adatokat nézné meg On az adattablan, ha egy kézi
ivhegeszto berendezést szeretne vasarolni?

Az alabbi vazlat felhasznalasaval értelmezze az adattabla jeloléseit, a bekapcsolasi id6t és
foglalja 6ssze a kézi ivhegesztés hibalehetdségeit, valamint a hibajavitds modjait! Torekedjen a
témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A kézi ivhegeszt6 berendezés adattablajan szerepld adatok felsorolasa

- Az 4ramforrés jelleggorbéjének, a hegesztési eljarasnak, az &ramforrés tipusanak jelei az
adattablan

- A bekapcsolasi id6 fogalma és értelmezése
- A bevontelektrodas ivhegesztésnél eléforduld legveszélyesebb varrathibak okai, a hibak
kijavitasdnak modjai

- A kézi ivhegesztd berendezés napi karbantartasi feladatai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

7. A hegeszto berendezések legfobb miiszaki paramétereit a hegesztogépen elhelyezett
adattabla tartalmazza. Melyik adatokat nézné meg On az adattablan, ha egy kézi
ivhegeszto berendezést szeretne vasarolni?
Az alabbi vazlat felhaszndlasaval értelmezze az adattabla jeloléseit, a bekapcsolasi id6t és
foglalja 6ssze a kézi ivhegesztés hibalehetdségeit, valamint a hibajavitas modjait! Torekedjen a
témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és informaciotartalom vazlata alapjan ,
P . . . PJ Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Bevontelektrodas kézi
A ivhegesztési eljaras A kézi ivhegesztd berendezés adattablajan 10
eszkozei, berendezései | szerepld adatok felsorolasa.
¢s kezelésiik
. Az Aramforras elleetrbéénck. a b s
Diagramok, adatok z aramforras je eggor’bejrene <, a hegesztési
C L X eljarasnak, az aramforras tipusanak jelei az 12
olvasasa, értelmezése 112
adattablan.
A anﬁas1 Y tasitdsok A bekapcsolasi id6 fogalma és értelmezése. 8
értelmezése
A lfO:[ egek hibdinak, A bevontelektrodas ivhegesztésnél
A eltéréseinek . . X o . 10
. . S eléforduld legveszélyesebb varrathibak okai.
felismerése, vizsgalata
A bevontelektrodas ivhegesztésnél
B Hibajavitasok végzése | el6forduld legveszélyesebb varrathibak 12
kijavitdsdnak modjai.
. . . A kézi ivhegesztd berendezés napi
A Biztonsdgtechnika karbantartési feladatai. 8
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 (s 4
készitése
Elemi szamolasi
3 e 5
készség
Hegesztési jelképek
4 , , 6
értelmezése
5 Ivhegesztés 5
berendezései, eszkozei

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 szakmai & Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallésag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Ko6zérthetdség 1
Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben valo
gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

8. A hegeszt6 szakember nagy gondot fordit a munkajat megkonnyité kézi egységek
mindségére. On azt a feladatot kapta, hogy vasaroljon elektrédafogot és kabeleket egy
kézi ivhegeszt6 berendezéshez! Milyen miiszaki és ergonomiai szempontokat venne
figyelembe azok kivalasztasakor?

Az alabbi vazlat felhaszndlasaval foglalja 6ssze a gyakorlati tapasztalatok alapjan az
elektrodafogo és a kabelek alkalmazasi feltételeit, valamint ismertesse a javito- és
felrakohegesztésnek a kotdhegesztéstdl eltérd technologiai ismérveit! Torekedjen a téméval
kapcsolatos lényeges jellemzdok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- Az elektrédafogo feladata, miikodési elve, tipusai, terhelhetdsége
- A hegesztokabel feladata, mérete, csatlakozasa, hibalehetdsége

- A testkabel feladata, mérete, csatlakozasa

- Javito- és felrakohegesztés feladata, ipari alkalmazasa

- A hegeszt6 feladata a kézi ivhegesztd berendezés szerkezeti részeinek meghibasodasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegesztd feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

8. A hegeszto szakember nagy gondot fordit a munkajat megkonnyito kézi egységek
mindségére. On azt a feladatot kapta, hogy vasaroljon elektrédafogot és kabeleket egy
kézi ivhegeszté berendezéshez! Milyen miiszaki és ergonomiai szempontokat venne
figyelembe azok kivalasztasakor?
Az alabbi vazlat felhaszndldsaval foglalja 6ssze a gyakorlati tapasztalatok alapjan az

elektrodafogo és a kabelek alkalmazasi feltételeit, valamint ismertesse a javito- és

felrakohegesztésnek a kotdhegesztéstdl eltérd technologiai ismérveit! Torekedjen a téméval
kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és informaciotartalom vazlata alapjan ,
P . . . PJ Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Bevontelektrodas kézi Az ele‘ktrodafogoﬂ fe}adata, miik6dési elve, 8
ivhegesztési eljdrds tipusai, terhelhetdsége.
A o . . . | A hegesztOkabel feladata, mérete, 8
eszkOzei, berendezései \ . s
&s kezelésik csatlakozésa, hibalehetdsége.
A testkabel feladata, mérete, csatlakozasa. 4
Miiszaki rajzok
B olvasasa, értelmezése, | Az elektrédafogd vazlata. 8
készitése
A Gyartasi utasitasok Javito- és felrakohegesztés feladata, 6
értelmezése ipari alkalmazasa. 8
, . Az elektrodafogo, a h Okabel é
A Szabvanyok hasznalata zoe roda 080, 4 eges’zto %,be esa 12
testkabel szabvanyos cserélhetd elemei.
A hegeszt6 feladata a kézi ivhegesztd
A Biztonsagtechnika berendezés szerkezeti részeinek 6
meghibasodasakor.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 (s 4
készitése
5 Ivhegesztés 6
berendezései, eszkozei
Allapotjelz6
5 o . 6
mérdeszkdzok
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Hegeszto elektroda
kivalasztasa

10

Hegesztési biztonsagi

4 ismeretek alkalmazasa

Osszesen

90

Egyéb kompetenciak
a szakmai és
vizsgakovetelmény
szerint

Max.

Elért

Személyes |Pontossag

Onallésag

Térlatas

Tarsas Hatarozottsag

Ko6zérthetdség

[y U JE N NS

Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben valo
gondolkodas

Attekintd képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

9. A hegesztés megfelelé elokészitése nagyban befolyasolja a hegesztési varrat mindéségét.
Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse, hogy milyen nehézséget okoz a nem
megfelelo élkialakitas, a szennyezett feliilet, a nem megfeleld sikba-allitas, és milyen
hatassal vannak ezek a hibak a roncsolasos varratvizsgalatokkal meghatarozando
mechanikai jellemzokre!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze a kézi ivhegesztés elokészitd feladatait és a
roncsolasos varratvizsgalati modszereket! Torekedjen a téméval kapcsolatos 1ényeges

jellemzdk kiemelésére!

Informéaciotartalom vazlata

- Az élkialakitassal és az illesztéssel Osszefiiggd fogalmak, az adatok megadasa a hegesztési
utasitasban (a WPS-lapon)

- Az élkialakitas mechanikus és termikus modszerei, eszkozei

- A hegesztend? feliilet tisztitasanak ¢és sikba-allitdsanak eldirdsai, modszerei

- Hegesztési varratok roncsolasos vizsgalatai

- A munkadarab elokészitéséhez hasznalt eszk6zok karbantartasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

9. A hegesztés megfelel6 elokészitése nagyban befolyasolja a hegesztési varrat mingségét.
Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse, hogy milyen nehézséget okoz a nem megfelelé
élkialakitas, a szennyezett feliilet, a nem megfelelé sikba-allitas, és milyen hatassal vannak

ezek a hibak a roncsolasos varratvizsgalatokkal meghatarozandé mechanikai

jellemzaokre!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze a kézi ivhegesztés elokészitd feladatait és a
roncsolasos varratvizsgalati modszereket! Torekedjen a téméval kapcsolatos 1ényeges

jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és informaciotartalom vazlata alapjan ,
P . . , Pl Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Az élkialakitassal és az illesztéssel 12
Az anyagok o . . e
C cl6készitése Osszefliggd fogalmak és modszerek.
. A hegesztendd feliilet tisztitasanak és sikba- 10
hegesztéshez s e g .
allitasanak elGirasai, modszerei.
g ‘e Az élkialakitas és az illesztés adatainak
Gyartasi utasitasok , . s
A . . megadasa a hegesztési utasitasban 8
értelmezése
(a WPS-lapon).
- , Az élkialakitas mechanikus és termikus 10
Eszk6zok, szerszamok, v .
B épek, berendezések eszkbze,
ECPeK, a sikba-allitas és az illesztés eszkozei. 6
A izsgalatok , . , T
D Anyagvizsgaiato Hegesztési varratok roncsolasos vizsgalatai. 8
ismerete
) , . A munkadarab elOkészitéséhez hasznalt
A Biztonsdgtechnika eszk6zok karbantartasa. 6
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 s 5
készitése
Hegesztési jelképek
4 , , 6
értelmezése
5 Ivhegesztés 8
berendezései, eszkozei

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Elemi szamolasi
készség

Hegesztési biztonsagi

4 ismeretek alkalmazasa

Osszesen

90

Egyéb kompetenciak
a szakmai és
vizsgakovetelmény
szerint

Max.

Elért

Személyes |Pontossag

Onallésag

Térlatas

Tarsas Hatarozottsag

Ko6zérthetdség

[y U JE N NS

Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben valo
gondolkodas

Attekintd képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

10. A hegesztendé munkadarabok megfelel6 osszeallitasa és rogzitése a szerkezet helyes
méreteinek biztositasa érdekében nagy jelentéséggel bir. Ennek figyelembevételével

e rr 1 7o 171 124

tervezze meg vékony és vastag lemez, valamint kis atmérdjii és nagy atmérdji cso
munkadarab fiizését!

Az alabbi vazlat felhaszndldsaval hatdrozza meg a munkadarabok flizésének technologiai
adatait és ismertesse a jol hegeszthetd szerkezeti acél 6t f6 elemét! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- Az illesztési hézag beallitdsa, annak méretei, eszkozei

- Fuzdévarratok méretei (hossza, vastagsaga, egymastol valo tavolsaga), elhelyezésének altalanos
szabalyai

- Azillesztés €s a flizés megadasa a hegesztési utasitasban (a WPS - lapon)
- Flzdvarratok elhelyezése lemezen és csovon
- Az otvozetlen szerkezeti acélban 1évo kiséro elemek szerepe €s hatasa

- Tizveszélyes helyen végzett hegesztés biztonsagi eldirasai

30/62



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

10. A hegesztendé munkadarabok megfelel6 0sszeallitiasa és rogzitése a szerkezet helyes
méreteinek biztositasa érdekében nagy jelentéséggel bir. Ennek figyelembevételével
tervezze meg vékony és vastag lemez, valamint Kis atmérdji és nagy atmérdjii csé
munkadarab fiizését!
Az alabbi vazlat felhasznaldsaval hatdrozza meg a munkadarabok flizésének technologiai
adatait és ismertesse a jol hegeszthetd szerkezeti acél 6t f6 elemét! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és informaciotartalom vazlata alapjan ,
P . . . PJ Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Az illesztési hézag beallitasa, annak méretei. 8
Az anyagok . . e .
Wl s i Flz6varratok méretei (hossza, vastagsaga, 9
C elokészitése s ‘s .
. egymastol vald tavolsaga),
hegesztéshez s et o
elhelyezésének altalanos szabalyai. 6
B E,SZkOZOk’ szersz’amok, Az illesztési hézag bedllitasanak eszkozei. 8
gépek, berendezések
Gyartési utasitasok Az illesztés és a flizés megadasa a hegesztési
A . . i 6
értelmezése utasitasban (a WPS-lapon).
Miiszaki rajzok . . o
B UszZak1 1ajzoxs FlzOvarratok elhelyezése lemezen és csovon. 8
olvasasa, készitése
C Otvozdanyagok hatasa | Az 6tvdzetlen szerkezeti acélban 16v6 kisérd 10
a hegeszthetdségre elemek szerepe €s hatdsa.
. , . Ta slyes hel cgzett h té
A Biztonsagtechnika HZVESZETYes NClyen vegzetl NegeszIes 5
biztonsagi eldirasai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 e 5
készitése
Hegesztési jelképek
4 . . 4
értelmezése
5 Mennyiségérzék 6
5 Ivhegesztés 6
berendezései, eszkozei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Elemi szamolasi
készség

Hegesztési biztonsagi

4 ismeretek alkalmazasa

Osszesen

90

Egyéb kompetenciak
a szakmai és
vizsgakovetelmény
szerint

Max.

Elért

Személyes |Pontossag

Onallésag

Térlatas

Tarsas Hatarozottsag

Ko6zérthetdség

[y U JE N NS

Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben valo
gondolkodas

Attekintd képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

11. A hegesztés egy melegiizemi technologia, ahol a hegesztési varrat kialakulasat a
hébevitellel szabalyozhatjuk, de az acél osszetétele jelentés befolyasolo tényezo.
Szemléltesse a varratképzés folyamatat bevontelektrodas ivhegeszto eljarassal torténé
hegesztésnél az alabbi vazlat felhasznalasaval!

Ismertesse a karbontartalom jelentdségét acélok hegesztésekor és az élfeliilet langvagassal valod
kialakitasakor keletkezd hibakat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok
kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A kézi ivhegesztés dmlesztd folyamata, a fématvitelt befolyasold hatasok (iverdk)
- A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

- A karbontartalom hatasa acélok mechanikai tulajdonsagaira és hegeszthetségére
- A karbonegyenérték fogalma, meghatarozasa

- Langgal vagott hegesztési élfeliilet hibai, azok elkeriilése

- Sziik, zart térben végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

11. A hegesztés egy melegiizemi technologia, ahol a hegesztési varrat kialakulasat a
hébevitellel szabalyozhatjuk, de az acél osszetétele jelentés befolyasolo tényezo.
Szemléltesse a varratképzés folyamatat bevontelektrodas ivhegeszto eljarassal torténo
hegesztésnél az alabbi vazlat felhasznalasaval!
Ismertesse a karbontartalom jelentdségét acélok hegesztésekor és az ¢élfeliilet langvagassal valod
kialakitasakor keletkezo hibakat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok

kiemelésére!
Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és informaciotartalom vazlata alapjan ,
P . . . PJ Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
B MUSZ.::lkl rajrzok . A kézi ivhegesztés dmlesztd folyamata. 6
olvasasa, készitése
Diagramok olvasésa s A s A
C ~1agramox ot > | A fématvitelt befolyasolo6 hatasok (iverdk). 10
értelmezése
A Gyartasi utasitasok A magneses fvohatas jelensége, csokkentési 10
értelmezése modjai.
o, , A karbontartalom hatédsa acélok mechanikai 10
Otvozoanyagok hatasa . . oo
C A tulajdonsagaira €s hegeszthetségére.
a hegeszthetdségre (s s
A karbonegyenérték fogalma, meghatdrozasa.| 8
A kotések hibainak . , et
,O,t ese ibinak, Langgal vagott hegesztési élfeliilet hibai,
A eltéréseinek s 10
. \ . azok elkertilése.
felismerése, vizsgdlata
. , . uk, zart térb cgzett h té
A Biztonsagtechnika S.Zu » Zart TCTHen VEgzett Negeszies 6
biztonsagi eldirasai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 o 5
készitése
4 Diagramok olvasasa, 4
értelmezése
Hegesztési jelképek
4 ) ) 6
értelmezése
5 Mennyiségérzék 10
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 szakmai & Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallésag 1
Térlatas 1
Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben valo
gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

12. A hegesztési technologia helyes munkarendi adatainak betartasa biztositja a megfelel6
mindségii hegesztési varrat elkészitését. Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse,
hogyan kell meghatarozni kézi ivhegesztéskor a hegesztési f6 paramétereket és hogyan
kell azonositani a hegesztési helyzeteket!

Az alabbi vazlat felhaszndlasaval jellemezze a hegesztési f6 paramétereket valamint azonositsa
be tompavarrat és sarokvarrat esetén a hegesztési helyzeteket! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A hegesztési munkarendet meghatarozé technoldgiai adatok

- A kézi ivhegesztés fO paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség, hegesztési sebesség)
meghatarozasa

- A technologiai paraméterek megadasa a hegesztési utasitasban (a WPS-lapon)
- A hegesztési helyzetek vazlata tompavarrat és sarokvarrat esetén
- A hegesztési helyzetek szabvanyos nemzetkozi jelolése

- Aramiités elleni védelem hegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

12. A hegesztési technologia helyes munkarendi adatainak betartasa biztositja a megfelel6
mindségii hegesztési varrat elkészitését. Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse,
hogyan kell meghatarozni kézi ivhegesztéskor a hegesztési f6 paramétereket és hogyan
kell azonositani a hegesztési helyzeteket!
Az alabbi vazlat felhasznélasaval jellemezze a hegesztési f6 paramétereket valamint azonositsa
be tompavarrat és sarokvarrat esetén a hegesztési helyzeteket! Készitsen elvi szabadkézi

vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és informaciotartalom vazlata alapja
P | , pjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A hegesztési munkarendet meghatarozo 8
Hegesztés- technologiai adatok.
B technolédgidk A kézi ivhegesztés f6 paramétereinek 18
(fesziiltség, aramerdsség, hegesztési
sebesség) meghatarozasa.
A Gyartasi utasitasok A technoldgiai paraméterek megadésa a 2
értelmezése hegesztési utasitasban (a WPS-lapon).
Hegesztési rajzjelek - , .
1 c8esz )] A hegesztési helyzetek vazlata tompa és
B ismerete, ; 10
Ty sarokvarrat esetén.
varratabrdzolasok
A Szabvanyok hasznélata A hegesz"t est hcil}fzetek szabvényos 10
nemzetkozi jeldlése.
A Biztonsagtechnika Aramiités elleni védelem hegesztéskor. 6
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 s 5
készitése
Hegesztési jelképek
4 , , 6
értelmezése
Elemi szamolasi
3 s 8
készség
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

5 Mennyiségérzék 6
4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 sza“kmal ©s Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben vald
gondolkodés
Attekintd képesség
Osszesen 10
Mindosszesen 100

38/62




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

13. Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztéiv és az aramforras villamos jellemz6i
osszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheté 6ssze a villamos iv és az
aramforras jelleggorbéje, hol van a munkapont! Hogyan tapasztalta meg a gyakorlata
soran a munkapont elmozdulasat?

Az alabbi vazlat felhasznélasaval értelmezze a hegesztéiv villamos jellemzdit kézi
ivhegesztésnél és beszéljen a melegszilard ill. ausztenites korrdzioalld acél gyakorlati
alkalmazasarol! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A villamos iv keletkezésének folyamata

- Az egyenaramu hegeszt6iv jellemzdi, az iv statikus jelleggorbéje

- A villamos iv statikus jelleggorbéjének és az &ramforras jelleggdrbéjének kapcsolata
- A munkapont és a polaritas fogalma

- Az 6tvozott mindségi acélban 1évd 6tvozdelemek szerepe, a hegeszthetd melegszilard és
erdsen 6tvozott acélok felhasznalasi teriilete

- A biztonsagos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ alapjan
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

.

13. Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztéiv és az Aramforras villamos jellemz6i
osszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheté 6ssze a villamos iv és az
aramforras jelleggorbéje, hol van a munkapont! Hogyan tapasztalta meg a gyakorlata
soran a munkapont elmozdulasat?

Az alabbi vazlat felhasznélasaval értelmezze a hegesztéiv villamos jellemzdit kézi

ivhegesztésnél és beszéljen a melegszilard ill. ausztenites korrdzioalld acél gyakorlati
alkalmazasarol! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és informaciotartalom vazlata alapjan ,
P . . . PJ Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Miiszaki rajzok
B olvasasa, értelmezése, | A villamos iv keletkezésének folyamata. 8
készitése
C Diagramok olvasisa, | Az egyendramu hegesztéiv jellemzoi, 4
értelmezése az iv statikus jelleggorbéje. 6
Gyértasi utasitisok A Villam?s .iv stati{ius’j. e’llegg()rbéj ének ¢és az
A . . aramforras jelleggorbéjének kapcsolata.
értelmezése . iy
A munkapont és a polaritds fogalma. 4
Az 6tvozott mindségi acélban 1€vo 10
C Otvozbanyagok hatdsa | 6tvozdelemek szerepe,
a hegeszthetdségre a hegesztheté melegszilard és erdsen 8
0tvozott acélok felhasznalasi teriilete.
, . AH tési Biztonsagi alyzat
A Szabvéanyok hasznalata | . cgesziési Biztonsigi Szabalyza 6
ismerete.
. , . A bi i kavégzés feltételeinek
A Biztonsagtechnika blztonsagos munkavégzés fe tételeine 6
megteremtése a HBSZ alapjan.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 i 5
készitése
Diagramok olvasésa,
4 . ) 6
értelmezése
Hegesztési jelképek
4 ) ) 6
értelmezése
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

5 Mennyiségérzék 8
4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 sza“kmal ©s Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben vald
gondolkodés
Attekintd képesség
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

14. On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm vastagsagii lemezen PA és PF helyzetben
tompavarratot készitsen bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Mutassa be a hegesztés
menetét a kezdéstol a befejezésig és térjen ki a hobevitel jelentoségére is!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval részletezze a hegesztés végrehajtasanak 1épéseit, és
ismertesse az acélok hegesztés szempontjabol fontos kémiai és hdfizikai tulajdonsagait!
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok
kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- Az iv gyljtasanak és megszakitdsdnak menete
- Az elektréda tartasat és vezetését befolyasolo tényezok

- Lemezen PA ¢és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok ¢és
varratrétegek kialakitdsa, az ivelések formaja

- Az acélok hegesztés szempontjabol fontos kémiai és hofizikai tulajdonsagai
- A fajlagos hdbevitel fogalma, meghatarozasa

- A kézi ivhegesztd munkahely kialakitdsa a HBSZ szerint
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

14. On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm vastagsagi lemezen PA és PF helyzetben
tompavarratot készitsen bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Mutassa be a hegesztés
menetét a kezdéstol a befejezésig és térjen ki a hobevitel jelentoségére is!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval részletezze a hegesztés végrehajtasanak 1épéseit, és
ismertesse az acélok hegesztés szempontjabol fontos kémiai és hdfizikai tulajdonsagait!
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok

kiemelésére!
Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és informaciotartalom vazlata alapja
P R , PIA | Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
. . o | Az hjtasanak és megszakitdsanak
B Hegesztéstechnoldgiak 21V 8y gszakl 8
menete.
Gyértasi utasitisok A’z elelftr(')da tartasat és vezetését befolydsolo 8
A értelmezése tenyezok.
A fajlagos hébevitel fogalma, meghatarozasa 6
e Lemezen PA ¢és PF helyzetben tobbsoros
Hegesztési rajzjelek s . .
. tompavarrat készitése esetén a varratsorok és 12
B 1smerete, , . oy Y
Y varratrétegek kialakitasa, az ivelések
varratabrazolasok ..
formaja.
C Otvdzdanyagok hatdsa | Az acélok hegesztés szempontjabol fontos 12
a hegeszthetdségre kémiai és hofizikai tulajdonsagai.
. . AH tési Biztonsagi alyzat
A Szabvéanyok hasznalata | . cgesziési Biztonsigi Szabalyza 8
ismerete.
. , . A kézi ivhegeszté munkahely kialakitasa a
A Biztonsagtechnika HBSZ szerint. 6
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 i 5
készitése
Hegesztési jelképek
4 ) ) 6
értelmezése
3 Elemi szamolasi 6
készség
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

5 Mennyiségérzék 8
4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 sza“kmal ©s Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben vald
gondolkodés
Attekintd képesség
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

15. On azt a feladatot kapta, hogy 10 mm vastagsagi lemezen PB és PF helyzetii
sarokvarratot készitsen bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai
alapjan mutassa be, hogyan valtozik a sarokvarrat alakja a f6 paraméterek
valtoztatasaval, és hogyan kell a technologiai adatokat megadni a hegesztési utasitasban!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval ismertesse a WPS-lap adatait lemez munkadarab kézi
ivhegesztésekor és a hegesztési rajzokon talalhat6 varrat-rajzjelek hasznalatat! Készitsen elvi
szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos Iényeges jellemzdk kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A hegesztési utasitdsban (a WPS-lapon) talalhaté f6bb technoldgiai adatok

- Az aramer6sség, a fesziiltség és a hegesztési sebesség hatdsa a sarokvarrat alakjara kézi
ivhegesztéskor

- Sarokvarrat vazlata PB és PF helyzetben torténd hegesztés esetén
- Hegesztési varratok megadasa szabvanyos rajzjelekkel

- Fokozottan veszélyes munkahelyeken végzett hegesztés biztonsagi eldirdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegesztd feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

15. On azt a feladatot kapta, hogy 10 mm vastagsagi lemezen PB és PF helyzetii

Ertékel6 lap

sarokvarratot készitsen bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai
alapjan mutassa be, hogyan valtozik a sarokvarrat alakja a f6 paraméterek
valtoztatasaval, és hogyan Kell a technolégiai adatokat megadni a hegesztési utasitasban!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval ismertesse a WPS-lap adatait lemez munkadarab kézi
ivhegesztésekor és a hegesztési rajzokon talalhato varrat-rajzjelek hasznalatat! Készitsen elvi
szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Ti Kmai & inf L s I - lapi4
ipus . sza "mal és ) informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A Gyartasi utasitasok A hegesztési utasitdsban (a WPS-lapon) 14
értelmezése talalhato fobb technologiai adatok.
. Az dramerdsség, a fesziiltség és a hegesztési
Hegesztés- . . . s
B .y sebesség hatdsa a sarokvarrat alakjara kézi 12
technologiak . .
ivhegesztéskor.
Hegeszte51 rajzjelek Sarokvarrat vazlata PB ¢s PF helyzetben
B ismerete, o \ . 12
ERY torténd hegesztés esetén.
varratabrdzolasok
A Szabvényok haszndlata H;gesztem varratok megadasa szabvanyos 16
rajzjelekkel.
A Biztonsagtechnika Fokozot:[an yeszel}qu rr}'l}n,ka}.lelyeken végzett 6
hegesztés biztonsagi eldirasai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 s 5
készitése
4 Hegesztési jelképek 6
értelmezése 2
5 Mennyiségérzék 6
Hegesztési biztonsagi
4 . h 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Egyéb kompetenciak
a szakmai és
vizsgakovetelmény
szerint

Max.

Elért

Személyes

Pontossag

Onallosag

Térlatas

Tarsas

Hatarozottsag

Kozérthetdség

— [t | | — N

Modszer

Gyakorlatias
feladatértelmezés

Kovetkeztetési
képesség

Rendszerben valo
gondolkodés

Attekint$ képesség

Osszesen

10

Mindosszesen

100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

16. On azt a feladatot kapta, hogy egy @159x8 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyii cs6von
tompavarratot készitsen bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai
alapjan mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a f6 paraméterek
valtoztatasaval, és hogyan alakulhat ki a gyokhiba!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval ismertesse a WPS-lap adatait cs6 munkadarab kézi
ivhegesztésekor és a gyokhiba keletkezésének elkeriilését! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A hegesztési utasitasban (a WPS-lapon) taldlhato fobb technoldgiai adatok
- Rogzitett, vizszintes tengelyli cs6 tompakotésének el6készitési és hegesztési vazlata

- Az aramerdsség, a fesziiltség €s a hegesztési sebesség hatdsa a tompavarrat alakjara kézi
ivhegesztéskor

- Gyokhiba keletkezésének okai €s elkertilésiik

- Védekezés a frocskolés, a gaz- és flistképzddés ellen bevontelektrodas ivhegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeiieeiieeeteeeiteeeaeeesveeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

16. On azt a feladatot kapta, hogy egy @159x8 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyii cs6von
tompavarratot készitsen bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai

alapjan mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a f6 paraméterek

valtoztatasaval, és hogyan alakulhat ki a gyokhiba!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval ismertesse a WPS-lap adatait cs6 munkadarab kézi
ivhegesztésekor és a gyokhiba keletkezésének elkeriilését! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Ti akmai é informaciotartalom vazlata alapjan
ipus _ szakmaiés informéacio om vaz 1] Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A Gyartasi utasitasok A hegesztési utasitasban (a WPS-lapon) 10
értelmezése talalhato fobb technologiai adatok.
A Szabvanyok hasznalata | A WPS-lap adatainak megadasa. 6
Hegesztési rajzjelek Rogzitett, vizszintes tengelyti cs6é
B ismerete, tompakotésének elokészitési és hegesztési 16
varratabrazolasok vazlata.
. Az aramerdsség, a fesziiltség €és a hegesztési
Hegesztés- . , - o
B .y sebesség hatdsa a tompavarrat alakjara kézi 12
technologiak . .
ivhegesztéskor.
A kotések hibainak vy s o .,
,O:[ ese ibainak, Gyokhiba keletkezésének okai és
A eltéréseinek et g 10
. \ ., elkertiléstik.
felismerése, vizsgalata
Védekezés a frocskolés, a gaz- és
A Biztonsagtechnika fiistképzddés ellen bevontelektrodas 6
ivhegesztéskor.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 i 5
készitése
4 Hegesztési jelképek 14
értelmezése
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

5 Mennyiségérzék 6
4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 sza“kmal ©s Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben vald
gondolkodés
Attekintd képesség
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

17. A hegesztés végrehajtasat kovetéen a hegesztési utasitasban eléirhatnak utélagos
hékezel6é miiveleteket. Gyakorlati ismeretei alapjan beszéljen a fesziiltségcsokkent6 és a
normalizal6 hékezelés hegesztett szerkezeteken valé alkalmazasarol!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval mutassa be a kézi ivhegesztést kovetd utomunkalatokat, azok
kivitelezési lehetdségeit, és elvi szabadkézi vazlatokon szemléltesse a varratok geometriai
méreteit! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztést kovetd befejezé miiveletek, azok feladatai

- A fesziiltségesokkentd hokezelés célja €s végrehajtasa

- A normalizal6 hokezelés célja és végrehajtasa

- A hegesztést kovetd milveletek adatai a hegesztési utasitasban (a WPS-lapon)
- Tompa- és sarokvarratok jellemzo geometriai méretei, azok mérdeszkozei

- A hegesztés altalanos személyi feltételei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegesztd feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

rr

17. A hegesztés végrehajtasat kovetoen a hegesztési utasitasban eléirhatnak utélagos hékezelo

miiveleteket. Gyakorlati ismeretei alapjan beszéljen a fesziiltségcsokkenté és a

normalizalo hékezelés hegesztett szerkezeteken valé alkalmazasarol!
Az alabbi vazlat felhasznaldsaval mutassa be a kézi ivhegesztést kovetd utomunkalatokat, azok
kivitelezési lehetdségeit, és elvi szabadkézi vazlatokon szemléltesse a varratok geometriai
méreteit! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus szakmai és informaciotartalom vazlata alapjan ,
P . . . PJ Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A hegesztést kovetd befejezd miveletek| 6
. feladatai.
B H Sstechnologiak e
cgesziestechnologlak | fesziiltségecsokkentd és normalizalo 10
hoékezelés célja.
A hegesztést kovetd miiveletek adatai a 6
A Gyartasi utasitasok hegesztési utsitdsban (a WPS-lapon).
értelmezése Tompa- és sarokvarratok jellemzd geometriai 3
méretei.
B Eszk6z0k, szerszamok, | A hegesztést kovetd fesziiltségcsokkentd és 12
gépek, berendezések normalizal6 hokezelés végrehajtasa.
B Meroe,szkozok Varratmérd eszkozok. 6
hasznalata
A Szabvanyok hasznalata | A WPS-lap adatainak megadasa. 6
A Biztonsagtechnika A hegesztés altaldnos személyi feltételei. 6
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 i 5
készitése
5 fvhegesztés
berendezései, eszkodzel 10
5 Gépészeti méro-, 4
ellenérzéeszk6zok
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

5 Mennyiségérzék 6
4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 sza“kmal ©s Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben vald
gondolkodés
Attekintd képesség
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

18. A hegesztett szerkezet varrataira eléirt mindségi kovetelményeket ugy tudja a hegeszto
betartani, ha ismeri a hibalehetéségeket és azok elkeriilési médjait. On azt a feladatot
kapta, hogy véleményezzen egy kézi ivhegesztéssel készitett tompavarratot a
rontgenvizsgalati jegyz6konyv alapjan! Milyen kédszamu hibak el6fordulasa esetén fogja
nem megfelelonek értékelni a varratot?

Az alabbi vazlat felhasznalasaval ismertesse a hegesztési varratban el6fordulo eltérések
jeldlési rendszerét €s a roncsoldsmentes varratvizsgalatok alkalmassagat a hibafeltarasban!
Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztési varratokban eléfordulo eltérések (hibak) csoportositasa, szabvanyos jeldlésiik
- A bevontelektrodas kézi ivhegesztésnél kialakuld kotéshiba okai, megjelenési formai

- A hegesztési varratok roncsolasmentes vizsgalatai

- Konnytifémek és szinesfémek hegeszthetdsége

- Magasban végzett hegesztés biztonsagi eldirasai

54/62



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

18. A hegesztett szerkezet varrataira elfirt minéségi kovetelményeket ugy tudja a hegeszté
betartani, ha ismeri a hibalehetéségeket és azok elkeriilési médjait. On azt a feladatot

kapta, hogy véleményezzen egy kézi ivhegesztéssel készitett tompavarratot a

rontgenvizsgalati jegyz6konyv alapjan! Milyen kédszamu hibak eléforduliasa esetén fogja
nem megfelelonek értékelni a varratot?
Az alabbi vazlat felhasznaldsaval ismertesse a hegesztési varratban el6forduld eltérések jelolési
rendszerét és a roncsoldsmentes varratvizsgalatok alkalmassagat a hibafeltardsban! Torekedjen
a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Ti Kkmai & inf (s I - lapi4
ipus . sza "mal és ) informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A kotések hibainak, A l}egesztegl \,Iarratokban e!o’fordulo 10
A eltéréseinek eltérések (hibak) csoportositasa.
. . o A bevontelektroédas ivhegesztésnél kialakuld 8
felismerése, vizsgalata |, .., .. !
kotéshiba okai.
A Szabvanyok hasznalata A l}egesztem varr atokl')ar} e:lofordulo 10
eltérések szabvanyos jelolése.
Hegesztési rajzjelek
B ismerete, A kotéshiba megjelenési formainak vazlata. 6
varratabrazolasok
D Anyagvizsgalatok A hegesztési varratok roncsoldsmentes 10
ismerete vizsgalatai.
C Otvozéanyagok hatasa | Konnytifémek és szinesfémek 10
a hegeszthetdségre hegeszthetdsége.
A Biztonsagtechnika Mfl,ga}sbgn végzett hegesztés biztonsagi 6
eldirasai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 i 5
készitése
4 Hegesztési jelképek 14
értelmezése
5 Mennyiségérzék 6
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 szakmai & Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallésag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag |
Kozérthetdség 1
Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben valo
gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

19. A hegesztési él kialakitasanak termikus moédszere o6tvozetlen acélok esetén a langvagas,
amelynek technologiajat a hegeszté szakembernek ismernie kell. Gyakorlati ismereteit
felhasznalva ismertesse a langvagas feltételeit, mutassa be a langvago berendezést és egy
12 mm-es lemezen tompavarrat langvagassal valé élkialakitasanak menetét!

Az alabbi vazlat felhasznélasaval ismertesse a kézi ivhegesztés folyamatdban a langvagas
feladatat és az egyengetés sziikségességét a langvagott feliilet megfelelé mindsége érdekében!
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok
kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A langvagas elve, folyamata, a langvaghatosag feltételei

- A langgal vaghat6 és nem vaghatd anyagok, ¢lkialakitds langvagéssal

- A langvagd berendezés részei, szerelvényei, a langvagasnal hasznalt gazok jellemzoi
- Az egyengetés feladata, mechanikus és termikus modszerei, kézi eszkozei

- Acélanyagok nemzetkdzi csoportositasa, a csoportok kodszamai

- A langvagd berendezés biztonsagos lizemeltetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeiieeiieeeteeeiteeeaeeesveeesaeeenaneeens

Ertékel6 lap

19. A hegesztési él kialakitasanak termikus moédszere 6tvozetlen acélok esetén a langvagas,
amelynek technologiajat a hegeszté szakembernek ismernie kell. Gyakorlati ismereteit
felhasznalva ismertesse a langvagas feltételeit, mutassa be a langvago berendezést és egy

12 mm-es lemezen tompavarrat langvagassal valé élkialakitasanak menetét!

Az alabbi vazlat felhasznélasaval ismertesse a kézi ivhegesztés folyamatdban a langvagas
feladatat és az egyengetés sziikségességét a langvagott feliilet megfelelé mindsége érdekében!
Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk

kiemelésére!
Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
Tipus . szalfmal es informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Az anyagok A lfimgva,lgas erlvre, foly’ama‘.[a. 4
Wl g e A langvaghatosag feltételei. 6
C elokészitése - R
hegesztéshez Elkialakitas langvagassal. 4
Az egyengetés feladata, modszerei. 6
Eszk6z06k, szerszamok, | A langvagd berendezés részei, szerelvényei. 8
gépek, berendezések Az egyengetés kézi eszkozei. 6
Anyagok, A langgal vaghato6 és nem vaghato anyagok. 6
segédanyagok A langvéagasnal hasznalt gazok jellemzoi. 6
A Szabvényok haszndlata Acelanyagolf ner’nzet‘kom csoportositasa, a 3
csoportok kodszamai.
A Biztonsgtechnika A langvagro berendezés biztonsagos 6
lizemeltetése.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 (s 4
készitése
Hegesztési jelképek
4 . . 10
értelmezése
5 Mennyiségérzék 4
fvhegesztés 3
5 berendezései, eszkozei
kivalasztasa, beallitasa

alairas

58/62




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

4 Hegesztési biztonsagi 4
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 szakmai & Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallésag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag |
Kozérthetdség 1
Moédszer | Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben valo
gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

20. On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm vastag lemezen 2 méter hosszii tompavarratot
készitsen kézi ivhegesztéssel. Beszéljen arrol a gyakorlati tapasztalatai alapjan, hogy
ebben az esetben a hegesztést kovetéen milyen deformaciok jelentkezhetnek és milyen
megel6z6 intézkedéseket tenne On azok elkeriilésére!

Az alabbi vazlat felhaszndldsaval szemléltesse a kézi ivhegesztés soran keletkezd hegesztési
fesziiltségeket és alakvaltozasokat, azok elkertilési lehetdségeit, és hogyan befolyasolja azokat
az acélok mechanikai és technologiai tulajdonsagai! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztési varratokban ébredd fesziiltségek kialakuldsanak oka, folyamata

- A hegesztést kovetd deformaciok kialakulasa, megjelenési formai

- A hegesztési alakvaltozasok elkeriilésének, csokkentésének lehetdségei, eszkozei

- Az acélok hegesztés szempontjabdl fontos mechanikai és technologiai tulajdonsagai

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés veszélyforrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt

Ertékel6 lap

20. On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm vastag lemezen 2 méter hosszii tompavarratot
készitsen kézi ivhegesztéssel. Beszéljen arrol a gyakorlati tapasztalatai alapjan, hogy
ebben az esetben a hegesztést kovetéen milyen deformaciok jelentkezhetnek és milyen
megel6z6 intézkedéseket tenne On azok elkeriilésére!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval szemléltesse a kézi ivhegesztés soran keletkezd hegesztési
fesziiltségeket és alakvaltozasokat, azok elkeriilési lehetdségeit, €s hogyan befolyasolja azokat
az acélok mechanikai és technologiai tulajdonsagai! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a Hozzarendelt kompetenciak az
ipus . szalfmal es informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A hegesztési varratokban ébredd 12
B Hegesztés- fesziiltségek kialakulasanak oka, folyamata.
technolédgidk A hegesztést kovetd deformaciok 12
kialakuldsa, megjelenési formai.
Gyartasi utasitasok A hegesztési alakvaltozasok elkeriilésének,
A . . . o . 8
értelmezése csokkentésének lehetdségei.
Eszk6z0k, szerszamok, | A hegesztési alakvaltozasok elkeriilésének,
B . . . ‘o . 10
gépek, berendezések csokkentésének eszkozei.
Anyagok, Az acélok hegesztés szempontjabol fontos
B . o o . .. 12
segédanyagok mechanikai és technoldgiai tulajdonséagai.
A Biztonsagtechnika A beyontele,ktr‘odas kézi ivhegesztés 6
vesz¢lyforrésai.
Szakmai készségek a Pontszamok
Szint szakmai és
vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
Gépészeti rajz
3 i 5
készitése
4 Hegesztési jelképek 5
értelmezése
Gépészeti rajz
4 L . 5
olvasasa, értelmezése

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Bevontelektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeiieeeieeeeiteeeieeesteeesaeeenaneeens

5 fvhegesztés 4
berendezései, eszkozei
5 Mennyiségérzék 6
4 Hegesztési biztonsagi 5
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak
2 sza"k maj €8 Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Személyes |Pontossag 2
Onallésag 1
Térlatas 1
Téarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Modszer Gyakorlatias
feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési
képesség 1
Rendszerben vald
gondolkodas
Attekintd képesség
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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