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Vizsgarészhez rendelt kivetelménymodul azonositdja, megnevezése:
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A 10/2007 (II. 27.) SzZMM rendelettel modositott 1/2006 (II. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol és az
Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rendjérol alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosito szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodo szakképesités megnevezése:

131521 11 0000 00 00 | Hegesztd | Hegeszt

A tételsor a (18/2009. (1X.10.) SZMM rendelettel modositott) 15/2008. (VI111.13.) SZMM
rendeletben foglalt szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye alapjan készult.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

1. A hegesztés a szerkezetgyartas alapvetd és altalanosan hasznalt technolégiai miivelete.
Beszéljen arrol, hogy az omleszté6 hegesztoeljarasokat milyen feladatok elvégzéséhez
valasztja, és hogyan veszi figyelembe az acélok egyik fontos technologiai tulajdonsagat, a
hegeszthetoségét!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- Hegesztési eljarasok csoportositdsa, az dmlesztd és a sajtolod hegesztések fobb jellemzdi

- Az dmleszt6 hegesztdeljarasok elve, elényei, hatranyai, alkalmazasi teriilete

- Az 0mlesztd hegesztdeljarasok nemzetkdzi szabvanyos jelolése

- A hegeszthet6ség fogalma, a jol hegeszthetd Otvozetlen szerkezeti acél vegyi Osszetétele,
szilardsagi jellemzoi

- A hegesztés kornyezetszennyezd hatésai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens
Ertékelo lap

1. A hegesztés a szerkezetgyartas alapveté és altalanosan hasznalt technoldgiai miivelete.
Beszéljen arrol, hogy az omleszté6 hegesztoeljarasokat milyen feladatok elvégzéséhez
valasztja, és hogyan veszi figyelembe az acélok egyik fontos technologiai tulajdonsagat, a
hegeszthetoségét!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
: B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Hegesztési eljarasok csoportositasa, 15
az Omlesztd és a sajtolo hegesztések
B | Hegesztéstechnoldgiak fObt?.J ellem%m N qiaos
Az dmlesztd hegesztdeljarasok elve, 15
eldnyei, hatranyai, alkalmazasi
teriilete
A | Szabvanyok hasznalata Az OII.I'IG.SZtO ’heges.zto"e 14 ardsok 10
nemzetkdzi szabvanyos jelolése
A hegeszthetéség fogalma, a jol
D |Fémtani alapismeretek hegeszthetp uotvoz’etlen sz‘e’rkez’e t? 20
acél vegyi Osszetétele, szilardsagi
jellemzo6i
B |Biztonsagtechnika A h,eggsztes kornyezetszennyezo 10
hatasai
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasdsa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Pontossag 2
el T
Szemelyes Onallosag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
, Rendszerben val6 gondolkodas 2
Modszer " W .
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

2. Az On feladata az, hogy jol hegesztheté otvozetlen szerkezeti acél (pl. S235JR)
hegesztéséhez bevont elektrodat valasszon. A Kkereskedelemben kaphato elektrodat
szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és ismertesse az elektroda egyéb
jellemzait is!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A bevont elektroda szerkezeti kialakitadsa, méretei, szabvanyos nemzetkdzi jelolése
- A bevont elektroda jellemzo6i: a bevonattényezo és a kihozatali tényezd

- A bazikus-, rutilos- €s cellulozelektrodak leolvadasi jellemzdi

- A hegesztési helyzetek értelmezése ¢és jeldlése lemezek €s csovek hegesztésekor

- A kézi ivhegesztd munkahely kialakitasa a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat) szerint
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

Ertékeld lap

2. Az On feladata az, hogy jol hegesztheté otvozetlen szerkezeti acél (pl. S235JR)
hegesztéséhez bevont elektrodat valasszon. A kereskedelemben kaphato elektrodat
szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és ismertesse az elektroda egyéb
jellemzait is!

Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok

, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és

vizsgakovetelmény szerint alapjan MRS s

A Dbevont elektroda szerkezeti 10

kialakitasa, méretei

Bevontelektrodas kézi A beVOI,lt elﬁ?,k tr(?da Jellemzou a 10

B , , . bevonattényez6 ¢és a kihozatali
ivhegesztés hozaganyagai . "
tényezo

A Dbazikus-, rutilos- és celluloz- 20

elektrédak leolvadasi jellemzd6i

A hegesztési helyzetek értelmezése
¢s jelolése lemezek és csovek 10
hegesztésekor

Hegesztési rajzjelek ismerete,
varratabrazolasok

A bevont elektroda szabvanyos

nemzetkdzi jelolése 10

A | Szabvanyok hasznalata

Az ivhegesziés A kézi ivhegeszté ~munkahely

A biztonsagtechnikdja kialakitaisa a HBSZ (Hegesztési 10
Biztonsagi Szabalyzat) szerint
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasésa, értelmezése 5
4 | Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyisé€gérzék 5
4 | Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazésa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Pontossag 2
Onallosag 2
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Médszer Rendszerben Yalé gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

3. A bevontelektrodas ivhegeszté aramforras tobbféle tipusa ismert, miiszaki jellemzdik
jelentésen Kkiilonboznek egymastol. Mutassa be az ivhegesztd aramforrasok Kkozos
technolégiai jellemzdit, és ismertesse a korszerii ivhegeszté aramforrasokat!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A bevontelektrodas ivhegeszté berendezés felépitése, szerkezeti részei, a hegesztéaramkor
jellemzo6i

- Az ivhegesztd aramforras tipusai, technoldgiai jellemzdi, esé jelleggorbéje

- Az inverteres dramforras mitkodési elve, gyakorlati alkalmazasa

- A varratél kialakitasi formai, a kialakitas termikus és mechanikus eszkozei

- Az ivhegeszt0 berendezés egységeinek meghibasodasi okai €s javitasi lehetdségei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eoeeveeeveeeieeeiee e

Ertékeld lap

3. A bevontelektrodas ivhegeszté6 aramforras tobbféle tipusa ismert, miszaki jellemzo6ik

jelentésen Kkiilonboznek egymastol.
technologiai jellemzdit, és ismertesse a korszeri ivhegesztd aramforrasokat!

Mutassa be az

ivhegesztdo aramforrasok kozos

Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos

Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . (er : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A bevontelektrodas ivhegesztd
berendezés felépitése, szerkezeti 20
részei, a hegesztéaramkor jellemzoi
A Hegesztéberendezések Az ivhegeszt0 aramforras tipusai,
hasznalata technologiai jellemzdi, es6 10
jelleggorbéje
Az inverteres aramforras miikodési 10
elve, gyakorlati alkalmazésa
Abrazolasi modok A varratél kialakitasi formai 10
C Elkiképzés A Varrat.el-klalak{tas.term1kus és 10
mechanikus eszkozei
. . Az ivhegesztd berendezés
Az ivhegesztés LS o .,
A . h - egységeinek meghibasodasi okai és 10
biztonsagtechnikéja S o
javitasi lehetdségei
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasdsa, értelmezése 5
4 | Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Az ivhegesztés berendezései, eszkdzei 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Pontossag 2
el T
Szemelyes Onallosag 2
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
. Rendszerben val6 gondolkodas 2
Modszer ~ R :
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

4. Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztéiv és az aramforras villamos jellemzoi
osszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheté 6ssze a villamos iv és az
aramforras jelleggorbéje bevontelektrodas kézi ivhegesztés esetén, és hol van a munkapont!
Hogyan tapasztalja gyakorlata soran a munkapont elmozdulasat?

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A villamos iv statikus jelleggorbéjének és az aramforras esé jelleggorbéjének kapcsolata, a
munkapont €s a polaritas fogalma

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés dmlesztd folyamata, a fématvitelt befolyasold hatasok
(iverdk)

- A magneses fuvohatés jelensége, csokkentési modjai

- Az acélok elomelegitésének sziikségessége, formai, eszkozei

- Az ivhegesztés baleseti forrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

4. Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztéiv és az aramforras villamos jellemzoi
osszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illesztheto Ossze a villamos iv és az
aramforras jelleggorbéje bevontelektrodas kézi ivhegesztés esetén, és hol van a munkapont!
Hogyan tapasztalja gyakorlata soran a munkapont elmozdulasat?
Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!
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Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A villamos iv statikus
C Diagramok olvasasa, jelleggdrbéjének és az aramforras 20
értelmezése eso jelleggorbéjének kapcsolata, a
munkapont és a polaritas fogalma
A bevontelektrodas kézi ivhegesztés
B | Hegesztéstechnoldgiak Omlesztd folyamata, a fématvitelt 10
befolyasol6 hatasok (iverdk)
A magneses fuvohatas jelensége,
. e 10
A | Gyartasi utasitasok értelmezése CSOkk?nteSI r{mdj a
Az acélok elémelegitésének 10
szlikségessége
C Az anyagok elokészitése Az acélok elomelegitésének formai, 10
hegesztéshez eszkozei
A A.Z 1Vhe,gesztes‘ . Az ivhegesztés baleseti forrdsai 10
biztonsagtechnikdja
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Az ivhegesztés berendezései, eszkdzei 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
, Pontossag 2
Szemelyes Onallésag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
. Rendszerben val6 gondolkodas 2
Modszer - T P
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

5. A hegesztend6 munkadarabok megfelelo el6készitése, Osszeallitisa és rogzitése a
hegesztési varrat minéségének, ill. a szerkezet helyes méreteinek biztositasa érdekében nagy
jelentéséggel bir. Ennek figyelembevételével tervezze meg a lemez munkadarabok hegesztését
el6készité miiveleteket bevontelektrodas kézi ivhegesztés esetére!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- Az élkialakitas adatainak megadasa a hegesztési utasitasban (a WPS lapon)

- A hegesztendo feliilet tisztitdsanak ¢€s sikba allitdsanak eléirasai, modszerei

- A flzévarratok méretei (hossza, vastagsaga, egymastol valo tavolsaga), elhelyezésének altalanos
szabalyai, elhelyezése lemezen és csovon

- A hegesztési varratokban eldforduld folytonossagi eltérések (hibak) csoportositasa,
szabvanyos jelolésiik

- A munkadarab el6készitéséhez hasznalt eszkozok karbantartasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

Ertékeld lap

5. A hegesztend6 munkadarabok megfelel6 elokészitése, osszeallitasa és rogzitése a hegesztési

varrat minéoségének, ill.

a szerkezet helyes méreteinek biztositasa érdekében nagy

jelent6séggel bir. Ennek figyelembevételével tervezze meg a lemez munkadarabok hegesztését
elokészito miiveleteiket bevontelektrodas kézi ivhegesztés esetére!
Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos

Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . £ eg . Pontszamok
, B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
; . . Az ¢élkialakitas adatainak megadasa
Miiszaki rajzok olvasésa, L. o
B . . e a hegesztési utasitdsban (a WPS 10
értelmezése, készitése
lapon)
Wl a e A hegesztend¢ feliilet tisztitdsanak
Az anyagok eldkészitése o e 2T A o PR
C . ¢s sikba allitasanak eldirasai, 10
hegesztéshez \ .
modszerei
A fiiz6varratok méretei (hossza,
vastagsaga, egymastol valo
A | Gyartasi utasitasok értelmezése | tdvolsaga), elhelyezésének altalanos 20
szabalyai, elhelyezése lemezen és
csovon
o s e Ah ési k 16fordulé
A kétések hibdinak, egeszte’s1 .Varr’at,o ban el6 ordulo
P . . folytonossagi eltérések (hibak)
A eltéréseinek felismerése, ‘s , 20
. csoportositasa, szabvanyos
vizsgalata Lot
jeloléstik
. , . A munkadarab el6készitéséhez
B Biztonsagtechnika hasznalt eszk6z0k karbantartasa 10
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasésa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Gépészeti méro-, ellendrzdeszkozok 5
4 | Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazésa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Pontossag 2
1 ST
Szemelyes Onallosag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
. Rendszerben val6 gondolkodas 2
Modszer ~ R .
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

6. A hegesztési technologia helyes munkarendi adatainak betartasa biztositja a megfeleld
mindségii hegesztési varrat elkészitését. Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be a
bevontelektrodas kézi ivhegesztés menetét egy 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetben
készitett sarokvarrat esetén a kezdéstol a befejezésig!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés f0 paramétereinek (fesziiltség, aramerdsség, hegesztési
sebesség) meghatarozasa, ¢s valtoztatdsanak hatasa a varrat alakjara

- Az iv gyljtasanak és megszakitasdnak menete

- Lemezen PB és PF helyzetben tobbsoros vagy tobbrétegili sarokvarrat készitése esetén a
varratsorok ¢és varratrétegek kialakitasa

- A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat fajtai és jelolésiik

- A kézi ivhegesztés egyéni €s kollektiv védofelszerelései
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: .ottt eiee et seveeaeeseveeeeens
Ertékelo lap

6. A hegesztési technologia helyes munkarendi adatainak betartasa biztositja a megfelel6
minéségii hegesztési varrat elkészitését. Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be a
bevontelektrodas kézi ivhegesztés menetét egy 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetben
készitett sarokvarrat esetén a kezdéstol a befejezésig!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzOk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok

, . . s Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és

vizsgakovetelmény szerint alapjan AIERE Lol

A bevontelektrodas kézi ivhegesztés
f6  paramétereinek  (fesziiltség,
B | Hegesztéstechnologiak aramerdsség, hegesztési sebesség) 20
meghatdrozasa, ¢és valtoztatdsanak
hatdsa a varrat alakjara

Az iv gyujtasanak és
megszakitasanak menete 10
Lemezen PB ¢és PF helyzetben tobb-
soros vagy tobbrétegli sarokvarrat
készitése esetén a varratsorok ¢és 10
varratrétegek kialakitdsa

A | Gyartasi utasitasok értelmezése

Hegesztési rajzjelek ismerete, | A hegesztett kotés tipusai, a

B varratabrazolasok hegesztési varrat fajtai és jelolésiik 20
A Az ivhegesztés A kézi ivhegesztés egyéni ¢&s 10
biztonsagtechnikéja kollektiv véddfelszerelései
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért

4 Gépészeti rajz olvasdsa, értelmezése 5
4 | Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Varratképzés vizszintes helyzetekben 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5

Osszesen 20

Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért

Személyes Pontossag 2
Onallosag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Mébdszer Rendszerben \{al() gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2

Osszesen 10

Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

7. A hegesztdo szakember feladata az, hogy a feladathoz alkalmas hegesztéanyagot
hasznaljon a hegesztési utasitas (WPS) szerint. Ismertesse az eddigi gyakorlata alapjan, hogy
MIG/MAG hegesztéshez hogyan valasztja meg a hegesztéhuzalt, és milyen kiilonbséget
tapasztalt a kiilonb6z6 védégazfajtak hasznalatakor!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- Az dtvozetlen szerkezeti acélok hegesztésére alkalmas huzalelektroddk osszetétele, méretei,
szabvanyos nemzetkdzi jeldlése

- A porbeles huzal elényei, hatranyai, alkalmazasi lehetdségei

- A MIG/MAG hegesztéshez alkalmazott védogazok fajtai, azok tulajdonsagai, szabvanyos
jeloléstik

- Hegesztd szakemberek mindsitési rendszere, mindsités megnevezésére (kodjelére) példa

- Az ivhegesztd berendezések napi karbantartasi feladatai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

Ertékeld lap

7. A hegeszto szakember feladata az, hogy a feladathoz alkalmas hegesztéanyagot hasznaljon
a hegesztési utasitas (WPS) szerint. Ismertesse az eddigi gyakorlata alapjan, hogy MIG/MAG
hegesztéshez hogyan valasztja meg a hegesztéhuzalt, és milyen kiilonbséget tapasztalt a
kiilonboz6 védogazfajtak hasznalatakor!

Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok

. . . . Az informacidtartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és

vizsgakovetelmény szerint alapjan hiERe .

Az Otvozetlen szerkezeti acélok

hegesztésére  alkalmas  huzal- 10
elektrodak Osszetétele, méretei
B Fogyoelektrodas véddgazas A porbeles huzal elényei, hatranyai, 10
ivhegesztés hozaganyagai alkalmazasi lehetéségei

A MIG/MAG hegesztéshez
alkalmazott véddgazok fajtai, azok 10

tulajdonsdgai

A huzalelektroddk  szabvanyos 10
nemzetkozi jelolése

A védbégazok szabvanyos jelolése 10

A | Szabvanyok hasznalata p e
Y Hegesztd szakemberek mindsitési

rendszere, mindsités megnevezésére 10

(kodjelére) példa
A Az ivhegesztés Az ivhegesztd berendezés napi 10
biztonsagtechnikaja karbantartasi feladatai
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsdgi ismeretek alkalmazésa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes lfontosség 2
Onallosag 2
Térsas Hatarozottsag 1
KozérthetOség 1
Médszer Rendszerben Yalé gondolkodés 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

8. A hegesztéberendezések legfobb miiszaki paramétereit a hegesztégépen elhelyezett
adattibla tartalmazza. Melyik adatokat nézné meg On az adattablin, ha egy MIG/MAG
berendezést szeretne vasarolni? Milyen miiszaki és alkalmazastechnikai szempontokat venne
figyelembe a kiegészit6 egységek kivalasztasakor?

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A MIG/MAG hegesztéberendezés felépitése, szerkezeti részei, mitkddési elve

- A MIG/MAG hegesztdberendezés adattablajan szerepld adatok, a bekapcsolasi id6 fogalma
és értelmezése

- A huzalel6told, a hegesztopisztoly és kabelkoteg felépitése, jellemzoi

- A javito- és felrakohegesztés feladata, ipari alkalmazasa

- A hegeszt6 feladata a MIG/MAG hegesztoberendezés szerkezeti részeinek

meghibasodasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens
Ertékelo lap

8. A hegesztoberendezések legfobb miiszaki paramétereit a hegesztégépen elhelyezett
adattabla tartalmazza. Melyik adatokat nézné meg On az adattiblan, ha egy MIG/MAG
berendezést szeretne vasarolni? Milyen miiszaki és alkalmazastechnikai szempontokat venne
figyelembe a Kkiegészit6 egységek kivalasztasakor?

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
, B v Az informacidtartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztoberendezés
Fogyoelektrodas, véddgazas felépitése, szerkezeti részei, 20
A |ivhegesztés eszkozei, mukodési elve
berendezései és kezelésiik A huzaleldtolo, a hegesztOpisztoly| 20

¢s kabelkdoteg felépitése, jellemzoi

A MIG/MAG hegesztoberendezés
adattablajan szerepld adatok, a 10
bekapcsolasi  1d6  fogalma  ¢és
értelmezése

A javito- ¢és  felrakohegesztés 10
feladata, ipari alkalmazasa

A | Gyartasi utasitasok értelmezése

Az ivhegesztés A hegeszté feladata a MIG/MAG

A . b o hegesztdberendezés szerkezeti 10
biztonsagtechnikdja Lo o
részeinek meghibasodasakor
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasdsa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Az ivhegesztés berendezései, eszkdzei 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
, Pontossag 2
Szemelyes Onallésag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
, Rendszerben val6 gondolkodas 2
Modszer " T .
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas

18/46



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

9. Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéssel széles aramtartomanyban lehet hegeszteni,
melynek soran a fématvitel kiilonbozé formait tapasztalhatjuk meg. Onnek az a feladata,
hogy gyakorlati tapasztalata alapjan értelmezze a fématviteli folyamatokat!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés dmlesztd folyamata, a fématvitelek jellemzoi

- A MIG/MAG hegesztés rovidzarlatos és permetes fématvitelének beallitasi tartomanya

- A villamos iv statikus jelleggorbéjének és az aramforras lapos jelleggdrbéjének kapcsolata, a
munkapont beallitasa

- A hegesztési varratok roncsoldsos vizsgalatai

- Az ivhegesztd berendezés biztonsagos mitkddtetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens
Ertékelo lap

9. Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéssel széles aramtartomanyban lehet hegeszteni,
melynek soran a fématvitel kiilonb6z6 formait tapasztalhatjuk meg. Onnek az a feladata,
hogy gyakorlati tapasztalata alapjan értelmezze a fématviteli folyamatokat!

Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . (er : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A fogyodelektrodas védogazas
B | Hegesztéstechnologiak ivhegesztés Omlesztd folyamata, a 10
fématvitelek jellemzdi
A MIG/MAG hegesztés
A | Gyartasi utasitasok értelmezése | rovidzarlatos és permetes 10
fématvitelének beallitasi tartomanya
A villamos iv statikus
Diagramok olvasasa, jelleggorbéjének és az aramforras
C . . - w1 e 20
értelmezése lapos jelleggorbéjének kapcsolata, a
munkapont beallitasa
o . A hegesztési varratok roncsolasos
D | Anyagvizsgalatok ismerete RN 20
vizsgalatai
A Az ivhegesztés Az ivhegesztd berendezés 10
biztonsagtechnikaja biztonsagos mitkodtetése
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasdsa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Pontossag 2
l T
Szemelyes Onallésag 2
Tarsas Hatéarozottsag |
Kozérthetdség 1
, Rendszerben val6 gondolkodas 2
Modszer " S .
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

10. On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben
tompavarratot készitsen fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalata
alapjan mutassa be a hegesztés menetét a kezdést6l a befejezésig, térjen ki arra is, hogyan
kell a technolégiai adatokat megadni a hegesztési utasitasban!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepl6 technoldgiai adatok

- Lemezen PA ¢és PF helyzetben tobbsoros vagy tobbrétegli tompavarrat készitése esetén a
varratsorok ¢€s varratrétegek kialakitasa, az ivelések forméja

- MIG/MAG hegesztéskor eléforduld kotéshiba okai és kikiiszobolése

- Az otvozetlen szerkezeti acélban 1évo kisérd elemek szerepe és hatasa

- A fokozottan veszélyes munkahelyeken végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

Ertékeld lap

10. On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarratot
készitsen fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalata alapjan mutassa
be a hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig, térjen ki arra is, hogyan kell a technolégiai
adatokat megadni a hegesztési utasitasban!

Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . (er : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A hegesztési utasitdsban (a WPS
lapon) szerepld technolédgiai adatok 10
Lemezen PA ¢és PF helyzetben
A | Gyartasi utasitasok értelmezése | tObbsoros vagy tobbrétegli
tompavarrat készitése esetén a 20
varratsorok és varratrétegek
kialakitasa, az ivelések forméja
A lfo:[es.ek hlbal‘nak, , MIG/MAG hegesztéskor el6forduld
A eltéréseinek felismerése, s - S e, 15
o kotéshiba okai és kikiiszobolése
vizsgalata
PO , Az Otvozetlen szerkezeti acélban
Otvozbéanyagok hatasa a e Lronn :
C o 1évé kisérd elemek szerepe és 15
hegeszthetOségre .
hatésa
A fokozottan veszélyes munka-
B | Biztonsagtechnika helyeken végzett hegesztés 10
biztonsagi eldirdsai
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasésa, értelmezése 5
4 | Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyisé€gérzék 5
4 | Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazésa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Pontossag 2
1 ST
Szemelyes Onallésag 2
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
. Rendszerben val6 gondolkodas 2
Modszer ~ R .
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

11. A volframelektrodas semleges védogazas (TIG) ivhegesztés egyre gyakrabban hasznalt
hegesztési eljaras. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a TIG
hegesztést! Valassza meg a hegesztéanyagokat otvozetlen szerkezeti acél hegesztéséhez!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A TIG hegesztéeljaras elve, elonyei, hatranyai, alkalmazasi teriiletei

- A volframelektrdda és a hegesztopalca jellemzdi, méretei, szabvanyos jelolésiik

- A TIG hegesztéshez alkalmazott argon véddégaz eldallitasa, tulajdonsdgai, szabvanyos
nemzetkozi jelolése

- A konnytfémek és szinesfémek hegeszthetdsége

wro.r

- A szik, zart térben végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

Ertékeld lap

11. A volframelektrodas semleges védogazas (TIG) ivhegesztés egyre gyakrabban hasznalt
hegesztési eljaras. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a TIG
hegesztést! Valassza meg a hegesztéanyagokat otvozetlen szerkezeti acél hegesztéséhez!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzdék kiemelésére!

Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata 2
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A TIG hegesztdeljaras elve,
B | Hegesztéstechnologiak elényei, hatranyai, alkalmazasi 10
teriiletei
A volframelektroda és a
, A ano s hegesztdpalca jellemz6i, méretei 10
B i\‘/];)llef;zrsr;ézkﬁg;c;e;sar\;;lggiazas A TIG hegesztéshez alkalmazott
argon véddgaz eldallitasa, 10
tulajdonsagai
A volframelektroda és a 10
A | Szabvényok haszndlata hege’:sz”topalca szarbvanyos Jelolefe.
A védbgaz szabvanyos nemzetkozi 10
jelolése
C E(l);g};its“zg;?fozetek ©s A konnytifémek hegeszthetosége 5
C Szmesfen’lot\'/ozetek ©s A szinesfémek hegeszthetdsége 5
tulajdonsdgaik
B | Biztonsagtechnika ﬁ sziik, z ért. térbel} \{ég%e’ett’ . 10
egesztés biztonsagi eldirasai
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsdgi ismeretek alkalmazésa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes lfontosség 2
Onallosag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
KozérthetOség 1
Médszer Rendszerben Yalé gondolkodés 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas

24/46



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

12. A hegeszté szakember nagy gondot fordit a hegesztéberendezés josagara. On azt a
feladatot kapta, hogy vasaroljon volframelektrodas semleges védoégazas ivhegeszto
berendezést, hozza hegesztopisztolyt és kabelkoteget! Milyen miiszaki és alkalmazastechnikai
szempontokat venne figyelembe azok kivalasztasakor?

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A TIG hegesztdberendezés részei, az aramforrasok tipusai, f6bb technologiai jellemzdi
- A nagyfrekvencids ivstabilizator és a szlirdkondenzator feladata, miikodése

- A hegesztépisztoly és a kabelkoteg felépitése, mitkkddése, tipusai

- Az 0tvozott mindségi acélban 1€vo 6tvozdéelemek szerepe, a karbonegyenérték fogalma

- A magasban végzett hegesztés biztonsagi eldirdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eoeeveeeveeeieeeiee e

Ertékeld lap

12. A hegeszté szakember nagy gondot fordit a hegesztéberendezés jésagara. On azt a
feladatot kapta, hogy vasaroljon volframelektrédas semleges védoégazas
berendezést, hozza hegesztopisztolyt és kabelkoteget! Milyen miiszaki és alkalmazastechnikai
szempontokat venne figyelembe azok kivalasztasakor?
Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos

lényeges jellemzok kiemelésére!

ivhegeszto

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
, B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A TIG hegesztoberendezés részei,
az aramforrasok tipusai, fobb 20
Nem fogyoelektrodas, technolodgiai jellemzoi
védOgazas ivhegesztés A nagyfrekvencias ivstabilizator és 10
eszkozei, berendezései és a szirokondenzator feladata,
kezeléstik miikddése
A hegesztOpisztoly ¢€s a kabelkoteg 10
felépitése, miikddése, tipusai
oy, , Az 6tvozott mindségi acélban 1évo
Otvozoanyagok hatasa a o e
C " otvozdelemek szerepe, a karbon- 20
hegeszthetdségre i
egyenérték fogalma
. , . A b cgzett h té
B | Biztonsagtechnika  rlagasban VEEZETL egeszies 10
biztonsagi eldirdsai
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasésa, értelmezése 5
4 | Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Az ivhegesztés berendezései, eszkdzei 5
4 | Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazésa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Pontossag 2
1 ST
Szemelyes Onallosag 2
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
. Rendszerben val6 gondolkodas 2
Modszer ~ R :
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

13. A hegeszté szakember munkaja soran tobbféle hegesztoberendezéssel dolgozik. Az On
feladata az, hogy a miikodési jellemzok osszefoglalasaval bemutassa a volframelektrodas
semleges védogazas ivhegeszté berendezés beallitasi lehetoségeit, a folyamatos ivii és a liikteto
ivili TIG hegesztés aramlefutasat.

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A TIG aramforras eso jelleggorbéjének jellemzdi, a munkapont fogalma, elmozdulasa

- A folyamatos ivii és a liiktetd ivii TIG hegesztés aramlefutasa

- Valtakoz6 aramu hegesztés esetén lejatszodo jelenségek TIG hegesztésnél

- A hegesztési varratok roncsoldsmentes vizsgélatai

- A biztonsagos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) alapjan
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

13. A hegeszté6 szakember munkija soran tobbféle hegesztéberendezéssel dolgozik. Az On
feladata az, hogy a miikodési jellemzok osszefoglalasaval bemutassa a volframelektrodas
semleges védogazas ivhegesztd berendezés beallitasi lehetoségeit, a folyamatos ivii és a liikteto
ivii TIG hegesztés aramlefutasat.
Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . _ . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A TIG aramforras esd
jelleggorbéjének jellemzoi, a 20
A | Gyartasi utasitasok értelmezése ml,mkap 01’1t,f0ga,1ma, elqudulasg
Valtakoz6 aramu hegesztés esetén
lejatszodo jelenségek TIG 10
hegesztésnél
C Diagramok olvasasa, A folyamatos ivii €s a liiktetd ivi 10
értelmezése TIG hegesztés aramlefutasa
D | Anyagvizsgalatok ismerete A hegesz‘t est }/arre}tok roncsolds- 20
mentes vizsgalatai
A biztonsadgos munkavégzés
. , ) feltételeinek megteremtése a HBSZ
B Biztonsdgtechnika (Hegesztési Biz‘éo:)nségi Szabalyzat) 10
alapjan
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsdgi ismeretek alkalmazésa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes lfontosség 2
Onallosag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
KozérthetOség 1
Médszer Rendszerben val6 gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

14. On azt a feladatot kapta, hogy egy @159x4 mm-es rogzitett, vizszintes rogzitett tengelyii
csovon tompavarratot készitsen TIG hegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa
be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a fo paraméterek valtoztatasaval, és hogyan
alakulhat ki gyokhiba!

Az alabbi vazlat felhasznaldasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informaéciodtartalom vazlata

- Rogzitett, vizszintes tengelyli csé tompakdtésének elokészitési és hegesztési vazlata, a
hegesztdpisztoly és a hegesztOpalca tartasa

- Az aramer0Osség, a fesziiltség és a hegesztési sebesség valtoztatdsanak hatdsa a tompavarrat
alakjara TIG hegesztéskor

- A gyokvédelem feladata, technikai megoldasai

- A gyokhiba keletkezésének okai TIG hegesztéskor

- Védekezés a frocskolés, a gaz- és fiistképzodés ellen véddgazas hegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens
Ertékelo lap

14. On azt a feladatot kapta, hogy egy @159x4 mm-es rogzitett, vizszintes rogzitett tengelyii
csovon tompavarratot készitsen TIG hegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa
be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a fé6 paraméterek valtoztatasaval, és hogyan
alakulhat ki gyokhiba!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzOk kiemelésére!

Szakmai ismeretek . < oo : Pontszamok
, . . s Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és i -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Rogzitett, vizszintes tengelyli csé
B Hegesztési rajzjelek ismerete, | tompakotésének — elokészitési  és 20
varratabrazolasok hegesztési vazlata, a hegesztd-
pisztoly és a hegesztdpalca tartasa
Az é4ramerésség, a fesziiltség és a
hegesztési sebesség valtoztatasanak 20
A | Gyartasi utasitasok értelmezése hatésa a tompavarrat alakjara TIG
hegesztéskor
A gyokvédelem feladata, technikai 10
megoldasai
A kotések hibainak, eltérései- | A gyokhiba keletkezésének okai
A . . o . 10
nek felismerése, vizsgalata TIG hegesztéskor
. . Védekezés a frocskolés, a gaz- és
Az ivhegesztés s s T
A . b o fiistképzédés  ellen  véddgazas 10
biztonsagtechnikdja .
hegesztéskor
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsdgi ismeretek alkalmazésa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Pontossag 2
1 T
Szemelyes Onallésag 2
Tarsas Hatéarozottsag |
Kozérthetdség 1
, Rendszerben val6 gondolkodas 2
Modszer " T .
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

15. A gazhegesztés ma mar nem altalinosan hasznalt hegesztési eljaras. Beszéljen arrol,
hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a gazhegesztést, és hogyan kell varratokat a
hegesztési rajzon abrazolni!

Az alabbi vazlat felhasznédldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A gézhegesztd berendezés részei, a reduktorok, palackok szerkezeti kialakitasa

- A gazhegesztésnél felhasznalt gazok eldallitasa, tulajdonsagai, tarolasi lehetdségeik
- Az otvozetlen hegesztdpalca jellemzdi, 0sszetétele, méretei, szabvanyos jelolése

- A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok megadésa szabvanyos rajzjelekkel

- A tlizveszélyes helyen végzett hegesztés biztonsagi eldirdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..oeeeveeeieeeieeeiee e

Ertékeld lap

15. A gazhegesztés ma mar nem altalanosan hasznalt hegesztési eljaras. Beszéljen arrol, hogy
milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a gazhegesztést, és hogyan kell varratokat a

hegesztési rajzon abrazolni!

Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos

Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Gazhegesztd-berendezések és A gazhegesztd berendezés részei, a
A o reduktorok, palackok szerkezeti 10
kezelésiik s
kialakitasa
A gézhegesztésnél  felhasznalt
gazok eldallitasa, tulajdonségai, 10
B | Gazhegesztés hozaganyagai tarolasi lehetdségeik
Az Otvozetlen hegesztOpalca 10
jellemzdi, Osszetétele, méretei
A hegesztdpalca szabvanyos 10
jelolése
A | Szabvanyok hasznalata A miiszaki rajzokon a hegesztési
varratok megaddsa  szabvanyos 20
rajzjelekkel
B | Biztonsagtechnika A tuZ\,/esz_elyes , hel}:?n, M cgzett 10
hegesztés biztonsagi eldirasai
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasésa, értelmezése 5
4 | Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Gazhegesztés berendezései, eszkozei 5
4 | Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazésa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Pontossag 2
1 ST
Szemelyes Onallésag 2
Tarsas Hatérozottsag 1
Kozérthetdség 1
. Rendszerben vald gondolkodas 2
Modszer ~ R :
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

16. On olyan feladatot kapott, hogy gazhegesztéssel csécsonkokat hegesszen fel
sarokvarrattal egy tartalyra PB vagy PF helyzetben. Gyakorlati tapasztalatai alapjan
mutassa be, hogyan valtozik a varratok alakja a f6 paraméterek valtoztatiasaval, és milyen
szemmel lathaté hibakat kovethet el a gazhegeszto!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A hegesztélang jellemzdi és bedllitdsa, a balra- és jobbrahegesztés elve

- A pisztolytartds valtoztatdsanak hatdsa a sarokvarrat alakjara PB és PF helyzetben torténd
gazhegesztés esetén

- A gazhegesztésnél el6forduld folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobdlésiik

- Otvozetlen szerkezeti acélok szabvanyos nemzetkdzi jeldlése, a jelek magyarazata

- A gazhegesztés egyéni és kollektiv védofelszerelései
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eoeeveeeveeeieeeiee e

Ertékeld lap

16. On olyan feladatot kapott, hogy gazhegesztéssel csécsonkokat hegesszen fel
sarokvarrattal egy tartalyra PB vagy PF helyzetben. Gyakorlati tapasztalatai alapjan
mutassa be, hogyan valtozik a varratok alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval, és milyen
szemmel lathaté hibakat kovethet el a gazhegeszto!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos

lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Hegesztési rajzjelek ismerete, A , h ,egesztolang Jjellemz{i oS
B 1o s beallitasa, a balra- ¢s 20
varratabrazolasok . .
jobbrahegesztés elve
A pisztolytartds  valtoztatdsanak
. .y hatasa a sarokvarrat alakjara PB ¢és
B | Hegesziéstechnologidk PF helyzetben torténd géjzhegesztés 10
esetén
A kotések hibainak, A gazhegesztésnél  eléforduld
A |eltéréseinek felismerése, folytonossagi eltérések (hibak) okai 10
vizsgalata ¢s kikiiszobolésiik
Otvodzetlen szerkezeti acélok
A | Szabvanyok hasznalata szabvanyos nemzetkdzi jelolése, a 20
jelek magyardzata
Gazhegesztés A gazhegesztés egyéni és kollektiv
A . . . 1n L 10
biztonsagtechnikdja védofelszerelésel
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasdsa, értelmezése 5
4 | Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Pontossag 2
Onallosag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Mébdszer Rendszerben valé gondolkodés 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

17. A gazhegesztés rokon eljarasa a forrasztas, amely hasonlo technologiaval készit
roncsolassal oldhaté kotést. Onnek azt kell eldontenie, hogy milyen esetben valthatja fel a
forrasztas a gazhegesztést, és a gazhegeszto felszerelés milyen egyedi felhasznalasi modjat
alkalmazzik a gyakorlatban!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A forrasztés elve, folyamata, a forraszanyagok megvalasztasa

- A termikus egyengetés gyakorlati jelentdsége, a kivitelezés modjai

- A termikus szorés (langszoras €s szorohegesztés) alkalmazasi teriiletei

- A tompa- és sarokvarratok jellemzd geometriai méretei, azok mérésére szolgald eszkdzok

- A géazhegeszt6 felszerelés biztonsdgos lizemeltetése, idészakos feliilvizsgélata
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..oovevveerieerieeiee e

Ertékeld lap

17. A gazhegesztés rokon eljarasa a forrasztas, amely hasonléo technologiaval készit
roncsolassal oldhato kotést. Onnek azt Kkell eldontenie, hogy milyen esetben valthatja fel a
forrasztas a gazhegesztést, és a gazhegeszto felszerelés milyen egyedi felhasznalasi modjat

alkalmazzak a gyakorlatban!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos

lényeges jellemzok kiemelésére!
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Szakmai ismeretek . _ . Pontszamok
: B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
. e s, A forrasztas elve, folyamata, a
Egyéb hegesztési eljarasok z Ve, tovd 15
N s forraszanyagok megvalasztasa
A eszkOzei, berendezései és : \ )
[ A termikus egyengetés gyakorlati
kezelésiik : . 7 T 15
jelentdsége, a kivitelezés modjai
A termikus szoras (langszoras €s
B | Termikus szoras szOrohegesztés) alkalmazasi 10
teriiletei
s ‘o . . At - é k tok jellemzd
A | Gyartasi utasitasok értelmezése ompa- ©5 sarokvarratok Jetemzo 10
geometriai méretei
B | Mérdeszkozok hasznalata A ton}p a4 ©s §§1r9kvarratok meresere 10
szolgalo eszk6zok
Gazhegesztés A gazh?geszto . f'elizereles
A . ) o biztonsagos lizemeltetése, idoszakos 10
biztonsagtechnikéja o
feliilvizsgalata
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasésa, értelmezése 5
4 | Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 | Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazésa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Pontossag 2
1 ST
Szemelyes Onallosag 2
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
. Rendszerben val6 gondolkodas 2
Modszer ~ R .
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

18. A nagyméretii szerkezetek hosszi varratait termelékeny eljarassal célszeri hegeszteni.
Mutassa be, hogy milyen hegesztdeljarast valasztana a feladathoz, és milyen feltételek mellett
lehet a feladatot végrehajtani!
Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A fedettivii hegesztOberendezés felépitése, szerkezeti részei, miikodési elve

- Varratképzés fedettivii hegesztéssel, a varratformat befolyasold tényezOk (dramerdsség,
fesziiltség, hegesztési sebesség) hatasa fedettivii hegesztéskor

- A hegfiird6 megtamasztasainak modszerei

- A fajlagos hdbevitel fogalma, meghatarozéasa

- Aramiités elleni védelem hegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

18. A nagyméreti szerkezetek hosszu varratait termelékeny eljarassal célszeri hegeszteni.
Mutassa be, hogy milyen hegesztoeljarast valasztana a feladathoz, és milyen feltételek mellett
lehet a feladatot végrehajtani!
Az alédbbi vézlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!
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Szakmai ismeretek . (er . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
‘o . .. | Afedettivii h toberendezé
Fedett ivil hegesztés eszkozei, caetivi hegeszioberendezes 20
A s . felépitése, szerkezeti részei,
berendezései és kezelésiik P
mukodési elve
Varratképzés fedettivii hegesztéssel,
a varratformat befolyéasold tényezok 20
(aramerdsség, fesziiltség, hegesztési
sebesség) hatasa fedettivii
A | Gyartasi utasitasok értelmezése | hegesztéskor
A hegfiirdé megtamasztasanak 10
modszerei
A fajlagos hobevitel fogalma,, 10
meghatdrozasa
B | Biztonsagtechnika Aramiités elleni védelem hegesztés- 10
kor
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
4 Egyéb hegesztdeljarasok berendezései, eszkdzei 5
4 Hegesztési biztonsdgi ismeretek alkalmazésa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Pontossag 2
l T
Szemelyes Onallésag 2
Tarsas Hatéarozottsag |
KozérthetOség 1
, Rendszerben val6 gondolkodas 2
Modszer " S .
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

19. Az ellenallashegesztés a sajtoldo hegesztési eljarasok leggyakoribb tipusa. Mutassa be
ipari jelentoségii példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztés alkalmazasat!
Az alabbi vazlat felhasznédldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- Az ellenallashegesztés modozatai, azok elve, berendezései

- A pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratok alakja, befolydsolo tényezdok
- Hibalehetdségek pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratoknal

- A hegeszthetd melegszilard és erdsen 6tvozott acélok 6tvozodi, felhasznalasi teriiletiik

- Az ellenallashegesztés veszélyforrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..eeenevieeiieeeieeeieee et e eireeeieeesteeesaeeenaneeens

Ertékeld lap

19. Az ellenallashegesztés a sajtolo hegesztési eljarasok leggyakoribb tipusa. Mutassa be ipari

jelent6ségii példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztés alkalmazasat!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!
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Szakmai ismeretek . £ eg . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
- .. 2 A alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A Ellenallas-hegesztés eszkozei, | Az ellenallashegesztés modozatai,
berendezései és kezelésiik azok elve, berendezései 20
A pont-, vonal-, dudor- és
A | Gyartasi utasitasok értelmezése tompahegesz?essel kesgltetF 10
varratok alakja, befolyasold
tényezok
A kotések hibainak, Hibalehetdségek pont-, vonal-,
A |eltéréseinek felismerése, dudor- és tompahegesztéssel 10
vizsgalata készitett varratoknal
Otvozéanyagok hatasa a A h °& eﬁztl.l.et.cii mel,e gszinlér.c.l es
C hegeszthetdségre erésen otVQ;ott eicelgk 0tvoz0i, 20
felhasznalasi teriiletiik
A Egyéb hegesztdeljarasok Az ellenallashegesztés veszEly- 10
biztonsagtechnikéja forrasai
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyiségérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
, Pontossag 2
Szemelyes Onallésag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
KozérthetOség 1
. Rendszerben val6 gondolkodas 2
Modszer - T :
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

20. On azt a feladatot kapta, hogy egy 1 méternél hosszabb tompavarratot készitsen
ivhegesztéssel. Beszéljen arrdl a gyakorlati tapasztalatai alapjan, hogy ebben az esetben a
hegesztést kovetéen milyen deformaciok jelentkezhetnek, és milyen megel6zo intézkedéseket
tenne On azok elkeriilésére!

Az alabbi vazlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztési varratokban ¢ébredd fesziiltségek kialakuldsanak oka, csokkentésének
lehetdségei

- A hegesztést kovetd deformaciok kialakulasa, megjelenési formai

- A hegesztési alakvaltozasok elkeriilésének, csokkentésének lehetdségei, eszkozei

- Az acélok hegesztés szempontjabdl fontos mechanikai és technoldgiai tulajdonséagai

- Az ivhegesztés veszélyforrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékeld lap

20. On azt a feladatot kapta, hogy egy 1 méternél hosszabb tompavarratot készitsen
ivhegesztéssel. Beszéljen arrdl a gyakorlati tapasztalatai alapjan, hogy ebben az esetben a
hegesztést kovetden milyen deformaciok jelentkezhetnek, és milyen megel6zo intézkedéseket

tenne On azok elkeriilésére!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témaval kapcsolatos

Iényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . .y . Pontszamok
- . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és o .
. .. , . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A hegesztési varratokban ébredd
fesziiltségek kialakul4dsanak oka, 20
csokkentésének lehetdségei
A | Gyartasi utasitasok értelmezése A hegesgtest koye to df:formaC}gk
kialakulésa, megjelenési formai 10
A hegesztési alakvaltozdsok
elkeriilésének, csokkentésének 10
lehetdségei, eszkozei
. Az acélok hegesztés szempontjabol
B Anyagok, segédanyagok fontos mechanikai és technologiai 20
ismerete . .
tulajdonsdgai
Az ivhegesztés , . . o
A biztonsagtechnikaja Az ivhegesztés veszélyforrasai 10
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasésa, értelmezése 5
4 | Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Mennyisé€gérzék 5
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személves Pontossag 2
Y Onallosag 2
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
. Rendszerben val6 gondolkodas 2
Modszer ~ R .
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

21. A hegesztési él kialakitasanak termikus modszere 6tvozetlen szerkezeti acélok esetén a
langvagas, amelynek technologiajat a hegeszté6 szakembernek ismernie kell. Gyakorlati
ismereteit felhasznalva beszéljen a langvagas feltételeirdol, mutassa be a langvago felszerelést!
Az alabbi vazlat felhasznédldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A langvagas elve, folyamata, a langvaghatosag feltételei, a langgal vaghaté anyagok

- A kézi langvago felszerelés részei, szerelvényei, a langvagasnal hasznalt gazok jellemzoi
- A langgal vagott ¢lfeliilet folytonossagi eltérései (hibai), azok elkeriilése

- A hegesztési varrat héhatdsovezetének jellemz6 savjai, azok tulajdonsagai

- A langvéagd munkahely biztonsagos kialakitasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: .ottt eiee et seveeaeeseveeeeens

Ertékeld lap

21. A hegesztési €l kialakitasanak termikus modszere 6tvozetlen szerkezeti acélok esetén a
langvagas, amelynek technologiajat a hegeszté szakembernek ismernie kell. Gyakorlati
ismereteit felhasznalva beszéljen a langvagas feltételeirdol, mutassa be a langvago felszerelést!
Az alabbi vézlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . < oo : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és i -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A langvagas elve, folyamata, a 10
o, g langvaghatdsag feltételei
A | Ldngvdgis technologidja A ﬁézi%éngvéggé felszerelés részei, 10
szerelvényei
, A langgal vaghato anyagok 10
B Anyagok, segédanyagok A lénggégésfél haszn};il;g gazok
1smerete . 10
jellemzo6i
A vagott feliilet hibainak, A langgal vagott ¢lfeliilet
B eltéréseinek felismerése, folytonossagi eltérései (hibai), azok 10
vizsgalata elkeriilése
A hegesztési varrat
A | Gyartasi utasitasok értelmezése | hdhatasdvezetének jellemzo savjai, 10
azok tulajdonsagai
B | Biztonsagtechnika A léngvégé munkahely biztonsagos 10
kialakitasa
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 5
4 Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Termikus vagas berendezései, eszkozei 5
4 Hegesztési biztonsdgi ismeretek alkalmazésa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes lfontosség 2
Onallosag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
KozérthetOség 1
Médszer Rendszerben val6 gondolkodas 2
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

22. On egy otvozott acélbél tervezett hegesztett szerkezet elemeinek méretre darabolasat
kapta feladatul. A miiszaki jellemzok mérlegelésével jellemezze a kiilonleges darabolo
eljarasokat!

Az alabbi vazlat felhasznédldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A plazmavagas elve, folyamata, alkalmazasi teriilete, technologiai adatai

- A lézersugaras vagas elve, berendezése, technologiaja

- A nagy nyomadsu vizsugaras vagas elvi miikodési vazlata, eljarasi valtozatai
- A hegesztést kovetd miiveletek (varratjavitasok, hkezelések) feladatai

- A hegesztés személyi feltételei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: .ottt eiee et seveeaeeseveeeeens
Ertékelo lap

22. On egy otvozott acélbol tervezett hegesztett szerkezet elemeinek méretre darabolasat
kapta feladatul. A miiszaki jellemzok mérlegelésével jellemezze a kiilonleges darabolo
eljarasokat!

Az alabbi vézlat felhasznéaldsaval foglalja Ossze valaszat, torekedjen a témadaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . < oo : Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata ,
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A plazmavagas elve, folyamata,
A | Plazmavagas technoldgidja alkalmazasi teriilete, technologiai 20
adatai
A 1ézersugaras vagas elve,
b . 10
berendezése, technologidja
A | Egyéb vagasi technologiak A nagy nyomasu vizsugaras vagas
elvi mikodési vazlata, eljarasi 10
valtozatai
A hegesztést kovetd miiveletek
A | Gyartasi utasitasok értelmezése | (varratjavitasok, hkezelések) 20
feladatai
B | Biztonsagtechnika A hegesztés személyi feltételei 10
Osszesen 70
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gépészeti rajz olvasésa, értelmezése 5
4 | Hegesztési jelképek értelmezése 5
5 Termikus vagés berendezései, eszkdzei 5
4 | Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazésa 5
Osszesen 20
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
. Pontossag 2
Személyes Onallésag 2
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
. Rendszerben val6 gondolkodas 2
Modszer ~ 1z :
Kovetkeztetési képesség 2
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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