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Vizsgarészhez rendelt kévetelménymodul azonositéja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
0240-06/3 Hegesztési szakmai ismeretek
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A 10/2007 (II. 27.) SzZMM rendelettel modositott 1/2006 (I1. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol és az
Orszagos Képzési Jegyzékbe torténo felvétel és torlés eljarasi rendjérol alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosité szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodé szakképesités megnevezése:

31521 00 0000 00 00 |Hegeszto Hegeszto
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

1. A hegesztés a szerkezetgyartas alapveto és altalanosan hasznalt technolégiai miivelete.
Beszéljen arrol, hogy az omleszto hegesztéeljarasokat milyen feladatok elvégzéséhez
valasztja, és hogyan veszi figyelembe az acélok egyik fontos technolégiai tulajdonsagat,
a hegeszthetoségét!

Az aldbbi vazlat felhaszndldsdval mutassa be az Omleszté hegesztdeljarasok Iényeges
jellemzobit, gyakorlati alkalmazasat, a hegesztés kornyezeti hatasait! Torekedjen a témaval
kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A hegesztés fogalma

- Hegesztdeljarasok csoportositasa, az dmlesztd €s a sajtold hegesztések fobb jellemzoi
- Az dmleszt6 hegesztdeljarasok elve, elonyei, hatranyai

- Az dmlesztd hegesztdeljarasok alkalmazasi teriilete, adott feladathoz valo kivéalasztasa
- Az dmleszt6 hegesztdeljarasok nemzetk6zi szabvanyos jelolése

- A hegeszthetdség fogalma, az acélok hegeszthetdsége

- A jol hegeszthetd szerkezeti acél kémiai és mechanikai tulajdonséagai

- A hegesztés kornyezetszennyezd hatasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

VIZSZAZO NEVE: ...

Ertékel6 lap

1. A hegesztés a szerkezetgyartas alapvetd és altalanosan hasznalt technologiai miivelete.
Beszéljen arrol, hogy az omlesztd hegesztéeljarasokat milyen feladatok elvégzéséhez
valasztja, és hogyan veszi figyelembe az acélok egyik fontos technoldgiai tulajdonsagat, a
hegeszthetoségét!
Az alabbi vazlat felhasznaldsaval mutassa be az Omleszté hegesztéeljarasok lényeges
jellemzoit, gyakorlati alkalmazasat, a hegesztés kornyezeti hatasait! Torekedjen a témaval
kapcsolatos lényeges jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus a}kal.mazas? 2 szak’m . Az informéacidtartalom vazlata alapjan ,
és vizsgakovetelmény Max. | Elért
szerint
A hegesztés fogalma. 4
Hegesztbeljarasok csoportositasa, dmlesztd €s 10
sajtolo hegesztések fobb jellemzoi.
B Hegesztéstechnologiak Az dmleszt6 hegesztoeljarasok elve, elonyei, 10
hatranyai.
Az dmleszt6 hegesztdeljarasok alkalmazasi 6
teriilete, adott feladathoz vald kivalasztasa.
A hegeszthetdség fogalma, az acélok 8
B Anyagok, segédanyagok | hegeszthetdsége.
ismerete A jol hegeszthetd szerkezeti acél kémiai és 10
mechanikai tulajdonségai.
A Szabvanyok hasznalata Az 61r}leszt§ h?g?sztéeljérésok nemzetkozi 10
szabvanyos jelolése.
A li\é?*zflzszzettisélrosi t6 hatsa A hegesztés kornyezetszennyez6 hatésa. 8
. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 Gépészeti rajz készitése | Szabadkézi vazlatkészités. 4
4 Hegesztési jelképek Az dmleszt6 hegesztoeljarasok nemzetkdzi 5
értelmezése szabvanyos jelolése.
5 Mennyiségérzék Az acélok hegeszthetdségének feltételei. 6
4 qep eszet} rajz olvasdsa, Az dmlesztd hegesztdeljarasok elve. 5
értelmezése
4 Hegesztési biztonsagi A bevontelektrodas kézi ivhegesztés 4
ismeretek alkalmazésa kornyezetszennyez6 hatasai.
Osszesen 90

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:

0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o,

Egyéb kompetenciak a
. szalfmal oy Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint

Pontossdg 2
Személyes Onallosag 1
Térlatas 1
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1

Kovetkeztetési képesség
Modszer !
Rendszerben valo gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

2. Az On feladata az, hogy jél hegesztheté otvozetlen szerkezeti acélhoz (pl. S235JR)

bevont elektrodat valasszon. A Kereskedelemben kaphato elektréodat szabvanyos
nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe az elektroda méretét és
egyéb jellemzdoit is!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval mutassa be a bevont elektroda kivélasztasdnak fontos
jellemzoit, jelolésrendszerét, valamint ismertesse a javitd- ¢és felrakdhegesztésnek a
kotéhegesztéstol eltérd technoldgiai jellemzoit! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztéshez alkalmazott elektroda bevonatanak feladatai, a
bevont elektrédaval szemben tamasztott kovetelmények

- A bevont elektroda szerkezeti kialakitasa és méretei
- A bevont elektrdda jellemzdi: a bevonattényezd €s a kihozatali tényezd
- Bazikus, rutilos és celluloz elektrodéak jellemzdi

- A bevont elektroéda megadésa szabvanyos nemzetkozi jeloléssel a hegesztési utasitasban (a
WPS-lapon)

- Az ipari vasotvozetek fajtai s jellemz6 tulajdonsagaik
- Javité- és felrakohegesztés feladata, ipari alkalmazasa

- A kézi ivhegesztd munkahely kialakitdsa a HBSZ szerint
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

VIZSZAZO NEVE: «oevveiiiiiiiii i

Ertékel6 lap

2. Az On feladata az, hogy jél hegesztheté otvozetlen szerkezeti acélhoz (pl. S235JR)
bevont elektréodat valasszon. A kereskedelemben kaphato elektrodat szabvanyos
nemzetkozi jelolése alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe az elektroda méretét és
egyéb jellemzéit is!
Az alébbi vazlat felhaszndldsdval mutassa be a bevont elektroda kivalasztasanak fontos
jellemzoit, jeldlésrendszerét, valamint ismertesse a javito- és felrakohegesztésnek a
kotdhegesztéstol eltérd technoldgiai jellemzdit! Torekedjen a témdval kapcsolatos 1ényeges
jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a
Tipus . szalfmal és ) Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A bevont elektrodaval szemben tamasztott 4
kovetelmények.
Bevontelektrodas kézi | Az elektréda bevonatanak feladatai. 6
B ivhegesztés A bevont elektroda szerkezeti kialakitasa és 6
hozaganyagai méretei.
Bazikus, rutilos és celluloz elektrodak 6
jellemzdi.
A Szabvényok haszndlata BeYC)’nt elektr6dak szabvanyos nemzetkozi 2
jelolése.
A bevont elektroda jellemzdi: a 6
Gyértési utasitasok bevonattényezd ’és a kihoz%tali ténye’zé.
A . . A bevont elektréda megadasa szabvanyos 6
értelmezése o s 1s1s L
nemzetkozi jel6léssel a hegesztési
utasitdsban (a WPS-lapon).
C Ipari vasotvozetek és | Az ipari vasotvozetek fajtai és jellemzd 3
tulajdonsagaik tulajdonsagaik.
B Hegesztéstechnoldgidk Javito- és’ felrakohegesztés feladata, ipari g
alkalmazasa.
A [vhegesztés A kézi ivhegesztd munkahely kialakitdsa a 2
biztonsagtechnikdja HBSZ szerint.

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..oeovieiieeiieeiie et eveesreeeveesee s e

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 G’e pe’S’Zth raz Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
4 Hegesztési jelképek Bevont elektrodak szabvanyos nemzetkozi 6
értelmezése jelolése.
3 Elemi szamolési A bevonattényez0 €s a kihozatali tényezo 4
készség értelmezése.
C A bevont elektroda szerkezeti kialakitasa €s
5 Mennyiségérzek o 6
meretel.
4 Hegesztési biztonsagi | A kézi ivhegesztd munkahely kialakitasa 4
ismeretek alkalmazasa |a HBSZ szerint.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallosig 1
Térlatas 1
Térsas Hatéarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Médszer Rendszerben valé gondolkodas 1
Attekint$ képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

3. A bevontelektrodas ivhegeszté aramforras tobbféle tipusa ismert, miiszaki jellemzéik
jelentésen kiillonboznek egymastol. Mutassa be az ivhegeszto aramforrasok kozos
technoldgiai jellemz6it, és ismertesse a Kkorszeri ivhegeszté aramforrasokat! Milyen
eszkozoket hasznalt a gyakorlatban a varratél kialakitasahoz?

Az alabbi vazlat felhasznalasdval mutassa be a bevontelektrodas ivhegesztd aramforrasokat,
valamint a hegesztési €l kialakitdsdnak moédszereit a gyakorlatban! Torekedjen a témaval
kapcsolatos lényeges jellemzdok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A bevontelektrodas ivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, mikodési elve, a
hegesztéaramkor jellemzdi

- Az ivhegeszt6 aramforrés tipusai, fobb technoldgiai jellemz6i, az d&ramforrassal szemben
tamasztott kovetelmények

- Egyendramt és valtakoz6 dramt aramforrasok mitkodési elve

- Az 4ramforrés eso jelleggorbéjének jellemzdi, a munkapont beéllitasa

- A bekapcsolasi id6 fogalma és értelmezése

- Egyoldali és kétoldali varratfajtak és jelolésiik

- Varratél kialakitasi formai, a kialakitas termikus és mechanikus eszkodzei

- Az ivhegesztd berendezés, az elektrodafogo €s a hegesztokabelek meghibasodasdnak okai
¢s javitasi lehetoségei

9/68



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

VIZSZAZO NEVE: «oevveiiiiiiiii i

Ertékel6 lap

3. A bevontelektrodas ivhegeszto aramforras tobbféle tipusa ismert, miiszaki jellemzdik
jelentdsen Kkiilonboznek egymastél. Mutassa be az ivhegesztd aramforrasok kozos
technologiai jellemzoit és ismertesse a korszeri ivhegeszté aramforrasokat! Milyen
eszkozoket hasznalt a gyakorlatban a varratél kialakitasahoz?
Az alébbi vazlat felhasznaldsdval mutassa be a bevontelektrédas ivhegesztd aramforrasokat,
valamint a hegesztési €l kialakitdsanak moddszereit a gyakorlatban! Toérekedjen a témaval
kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaza:ls,a a Az informaciotartalom vazlata alapjan
Tipus szakmai és ,
. .. . Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A bevontelektrddas ivhegeszté berendezés 10
felépitése, szerkezeti részei, mikodési elve, a
Bevontelektrodas kézi | hegesztéaramkor jellemzoi.
A ivhegesztés eszkozei, | Az ivhegesztd aramforras tipusai, fobb 10
berendezései és technologiai jellemz6i, az &ramforrassal
kezelésiik szemben tamasztott kovetelmények.
Egyenaramu ¢és valtakoz6 aramu 8
aramforrasok mitkddési elve.
C Diagramok olvasésa, | Az aramforras es6 jelleggorbéjének 2
értelmezése jellemzo6i, a munkapont bedllitasa.
A g}yartam ! tasitdsol A bekapcsolasi 1d6 fogalma és értelmezése. 4
értelmezése
Hegesztési rajzjelek Egyoldali és kétoldali varratfajtak és 6
B ismerete, jeloléstik.
varratdbrazolasok Varratél kialakitasi formai. 6
B Eszk6z0k, szerszamok, | A varratél kialakitas termikus és mechanikus 6
gépek, berendezések eszkozei.
Az ivhegesztd berendezés, az elektrodafogod
B Biztonsagtechnika ¢s a hegesztokabelek meghibasodasanak okai 8
¢s javitasi lehetdségei.
. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 |Ucpeszetinayz Szabadkézi vézlatkészités. 4
készitése
4 Diagramok olvasésa, | Az dramforrés eso jelleggorbéjének 5
értelmezése jellemz6i, a munkapont beallitasa.
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:

0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o,

4 Hegeszte,m jelkeépek Varratél kialakitasi formai. 4
értelmezése
3 Elemi szamolési A bekapcsolasi id6 fogalma és 6
készség értelmezése.
g . . | Az ivhegesztd berendezés, az elektrodafogd
Hegesztési biztonsagi |, . o
4 . h ¢s a hegesztokabelek meghibasodasanak 4
ismeretek alkalmazasa A A
okai és javitasi lehetOségei.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallésag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség
Modszer !
Rendszerben val6é gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

4. Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztéiv és az aramforras villamos jellemz6i
osszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illeszthetdé 6ssze a villamos iv és az
aramforras jelleggorbéje, illetve milyen hatassal van a varratképzésre a munkapont
elmozdulasa!

Az aldbbi vazlat felhasznaldsaval értelmezze a hegesztéiv és az aramforrds villamos
jellemz6it kézi ivhegesztésnél, illetve beszéljen az elomelegités és az utdhdkezelés
sziikségességérol! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdok kiemelésére!

Informaéciodtartalom vazlata

- Avillamos iv keletkezésének folyamata
- Az egyenaramu hegeszt6iv jellemzdi, az iv statikus jelleggorbéje

- A villamos iv statikus jelleggdrbéjének és az adramforras jelleggorbéjének kapcsolata, a
munkapont €s a polaritas fogalma

- A kézi ivhegesztés dmlesztd folyamata, a fématvitelt befolyasold hatasok (iverdk)
- A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

- Az acélok eldmelegitésének sziikségessége, formai, eszkozei

A hegesztett szerkezet utdlagos hokezelései: fesziiltségcsokkentés és normalizalas

Az ivhegesztés baleseti forrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:

0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..evveerieereeeee e

Ertékel6 lap

77

4. Hegesztést akkor tudunk végezni, ha a hegesztéiv és az aramforras villamos jellemzoi
osszhangban vannak. Szemléltesse vazlattal, hogyan illeszthet6 dssze a villamos iv és az
aramforras jelleggorbéje, illetve milyen hatassal van a varratképzésre a munkapont

elmozdulasa!

Az alabbi vazlat felhasznédldsaval értelmezze a hegesztéiv és az aramforrds villamos
jellemz6it kézi ivhegesztésnél, illetve beszéljen az eldmelegités és az utohokezelés
szlikségességérol! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaza:us’a a Hozzarendelt kompetencia
Tipus szakmai és . . . r .
. .. . a vazlat elemei alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
B . A villamos iv keletkezésének folyamata. 4
Miiszaki rajzok . , o zs o
. . Az egyenaramu hegesztdiv jellemzdi, az iv 8
B olvasasa, értelmezése, ) . Y
Készitése statikus jelleggorbéje.
Az acélok elémelegitésének formai. 6
A villamos iv statikus jelleggorbéjének és az 8
Diagramok olvasasa, aramforras jelleggorbéjének kapcsolata, a
C értelmezése munkapont és a polaritas fogalma.
A kézi ivhegesztés dmlesztd folyamata, a 8
fématvitelt befolydsol6 hatasok (iverdk).
A magneses fivohatas jelensége, csokkentési 6
Gyartasi utasitasok madjai.
A értelmezése Az acélok elomelegitésének sziikségessége. 4
A hegesztett szerkezet utolagos hokezelései: 8
fesziiltségcsokkentés €s normalizalas.
Eszk6zok dmok . . s .
B ?Z N szersz’amo > | Az acélok eldmelegitésének eszkozei. 6
gépek, berendezések
A I\fheges’z tes - Az ivhegesztés baleseti forrasai. 8
biztonsagtechnikaja
. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 | Gepeszetiraz Szabadkézi vézlatkészités. 4
készitése
4 Diagramok olvasésa, | A villamos iv statikus jelleggorbéjének és az 4
értelmezése aramforras jelleggorbéjének kapcsolata.
4 Hegesztési jelképek Az egyenaramu hegesztdiv jellemzdi, az iv 4
értelmezése statikus jelleggorbéje.
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:

0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..evveerieereeeee e

3 E!eml, szamoldsi Az acélok elémelegitésének sziikségessége. 4
készség
5 Mennyiségérzék A he.:ges’ztettuszerke’zet’ utolagos.hf)lfezelesel: 4
fesziiltségcsokkentés €s normalizalas.
4 Hegesztem blztonsag ' lAz ivhegesztés baleseti forrésai. 4
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallésag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Modszer ; .
g Rendszerben val6 gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

5. A hegesztend6 munkadarabok megfelel6 el6készitése, oOsszeallitisa és rogzitése a

hegesztési varrat mindségének, illetve a szerkezet helyes méreteinek biztositasa
érdekében nagy jelentéséggel bir. Ennek figyelembevételével tervezze meg a
lemezmunkadarabok hegesztését el6készitdo miiveleteit!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval hatarozza meg a munkadarabok elokészitésének miiveleteit,
¢s fogalmazza meg, hogy milyen feladata van a hegesztdnek a hegesztési utasitas
hasznalatakor! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a téméval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- Az élkialakitassal, az illesztéssel és flizéssel Osszefiiggd fogalmak, az adatok megadasa a
hegesztési utasitasban (a WPS-lapon)

- Az ¢élkialakitas mechanikus és termikus modszerei, eszkozei
- A hegesztend¢ feliilet tisztitdsanak és sikba-allitdsanak eléirdsai, modszerei
- Az illesztési hézag beallitdsa, annak méretei, eszkozei

- Flzévarratok méretei (hossza, vastagsaga, egymastol vald tavolsaga), elhelyezésének
altalanos szabdlyai, elhelyezése lemezen és csévon

- Hegesztéssel kapcsolatos adminisztracios tevékenységek
- A hegesztési utasitas (WPS) gyakorlati jelentdsége, a WPS-lap tartalma

- A munkadarab eldkészitéséhez hasznalt eszk6zok karbantartasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

VIZSZAZO NEVE: «oevveitiiiiiii e

Ertékel6 lap

5. A hegesztend6 munkadarabok megfelelo elokészitése, oOsszeallitasa és rogzitése a
hegesztési varrat minéségének, illetve a szerkezet helyes méreteinek biztositasa

érdekében nagy jelentdséggel bir.

lemezmunkadarabok hegesztését elokészitdo miiveleteit!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval hatirozza meg a munkadarabok eldkészitésének miiveleteit
¢s fogalmazza meg, hogy milyen feladata van a hegesztonek a hegesztési utasitas
hasznélatakor! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a téméval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Ennek figyelembevételével tervezze meg a

Szakmai ismeretek Pontszamok
lkal A . .
. alta'mazasa a Hozzarendelt kompetencia
Tipus szakmai és . . . .
. .. . a vazlat elemei alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Az illesztési hézag beallitasa, annak méretei, 6
Miiszaki rajzok es"zk"ozeL e .
o . Fliz6varratok méretei (hossza, vastagsaga, 6
B olvasasa, értelmezése, . iy , C
oo egymastodl valo tavolsaga), elhelyezésének
készitése Sy o . .
altalanos szabdlyai, elhelyezése lemezen és 4
csOvon. 6
H tési rajzjelek s 11 ren . , .
;regesziest rajzjele Az élkialakitassal, az illesztéssel és a
B Ismerete, fiizéssel Osszefliggd fogalmak 8
varratdbrazolasok £80 108 )
Eszk6z0k, szerszamok, 1 L . , .
. . Az ¢élkialakitds mechanikus és termikus
B gépek, berendezések . . . 8
. modszerei, eszkozei.
ismerete
, , A hegesztési utasitas (WPS) gyakorlati
A Szabvanyok hasznalata jelentdsége, a WPS-lap tartalma. 8
Hegesztéssel kapcsolatos adminisztracios 6
A Gyartasi utasitasok tevékenységek.
értelmezése A hegesztendo feliilet tisztitdsanak és sikba- 6
allitasanak el6irasai, modszerei.
A Ivhegesztés A munkadarab el6készitéséhez hasznalt 2
biztonsagtechnikaja eszk6zok karbantartasa.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 | Gepeszetiraz Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
4 Hegesztési jelképek Az ¢lkialakitassal, az illesztéssel és a flizéssel 6
értelmezése Osszefiiggd fogalmak.
3 E!eml’ szamoldsi Az illesztési hézag beallitasa, annak méretei. 4
készség
5 Mennyiségérzek FﬁZ('SV’arr,atok r’né’retei ghossza, vastagsaga, 6
egymastol vald tavolsaga).
4 Hegesztési biztonsagi | A munkadarab eldkészitéséhez hasznalt 4
ismeretek alkalmazdsa | eszkdzok karbantartésa.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallésag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Modszer Rendszerben vald gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

6. A hegesztési technolégia helyes munkarendi adatainak betartasa biztositja a megfeleld

mindéségii hegesztési varrat elkészitését. Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse,
hogyan kell meghatarozni bevontelektrodas kézi ivhegesztéskor a hegesztési fo
paramétereket! Mutassa be a hegesztés menetét egy 10 mm-es lemezen PB és PF
helyzetben készitett sarokvarrat esetén a kezdéstol a befejezésig!
Az aldbbi vazlat felhasznaldséval jellemezze a hegesztési f6 paramétereket, a hegesztés
végrehajtasanak 1épéseit! Azonositsa be a hegesztett kotés, illetve a hegesztési varrat fajtait,
valamint a hegesztéskor haszndlatos védofelszereléseket! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztési munkarendet meghatarozé technolédgiai adatok

- A kézi ivhegesztés f0 paramétereinek (fesziiltség, adramerdsség, hegesztési sebesség)
meghatdrozasa és valtoztatdsanak hatasa a varrat alakjara

- Az iv gyQjtdsanak és megszakitdsanak menete, az elektroda tartasat és vezetését
befolyasold tényezdk

- Sarokvarrat vazlata PB és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

- A technologiai paraméterek megadasa a hegesztési utasitasban (a WPS-lapon)
- Kézi ivhegesztéskor eldforduld varrathibak okai és kikiiszobolésiik

- A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat fajtai és jelolésiik

- Az ivhegesztés egyéni €s kollektiv véddfelszerelései
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

VIZSZAZO NEVE: «oevveiiiiiiiii i

Ertékel6 lap

6. A hegesztési technolégia helyes munkarendi adatainak betartasa biztositja a megfeleld
mindségii hegesztési varrat elkészitését. Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse,
hogyan kell meghatarozni bevontelektrodas kézi ivhegesztéskor a hegesztési f6
paramétereket! Mutassa be a hegesztés menetét egy 10 mm-es lemezen PB és PF
helyzetben készitett sarokvarrat esetén a kezdéstél a befejezésig!

Az vazlat felhasznalasaval jellemezze a hegesztési

f6 paramétereket,

a hegesztés

végrehajtasanak 1épéseit! Azonositsa be a hegesztett kotés, illetve a hegesztési varrat fajtait,
valamint a hegesztéskor hasznalatos védoéfelszereléseket! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a téméaval kapcsolatos 1€nyeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a . .
. zas Hozzarendelt kompetencia
Tipus szakmai és . . . .
. . . a vazlat elemei alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A hegesztési munkarendet meghatarozo 4
technologiai adatok.
A Gyartasi utasitasok A kézi ivhegesztés {6 paramétereinek 12
értelmezése (fesziiltség, aramerdsség, hegesztési
sebesség) meghatarozasa és valtoztatasanak
hatdsa a varrat alakjara.
. . ... | Az iv gyujtasanak és megszakitdsanak 10
H hnologiak . S g 2 ‘o
B cgeszicstechnologla menete, az elektroda tartasat és vezetését
befolyasol6 tényezok.
. . A technologiai Sterek A
A Szabvéanyok hasznélata echnotoglal parametere megaddsa a 8
hegesztési utasitdsban (a WPS-lapon).
A kotések hibainak (o, . ,, , o,
’O’es‘e ibainak, Kézi ivhegesztéskor el6forduld varrathibak
A eltéréseinek T s 10
. . L, okai és kikiiszobdlése.
felismerése, vizsgalata
e Sarokvarrat vazlata PB és PF helyzetben 6
Hegesztési rajzjelek .t . .
. torténd hegesztés esetén.
B 1smerete, vt s s . -
SPERY A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési varrat 8
varratdbrazolasok. i i atg
fajtai és jelolésiik.
Ivhegesztés Az ivhegesztés egyéni és kollektiv
A : . e Az s 8
biztonsagtechnikdja védofelszerelései.
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 G’e pe’S’Zth raz Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
Sarokvarrat vazlata PB és PF helyzetben 4
4 Hegesztési jelképek torténd hegesztés esetén.
értelmezése A hegesztett kotés tipusai, a hegesztési 6
varrat fajtai és jelolésiik.
A kézi ivhegesztés {6 paramétereinek 6
5 Mennyiségérzék (fesziiltség, aramerdsség, hegesztési
sebesség) meghatarozasa.
Hegesztési biztonsagi | Az ivhegesztés egyéni és kollektiv
4 - : 1 o 4
ismeretek alkalmazdsa | védofelszerelései.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallosag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Modszer Rendszerben val6 gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

7. A hegeszto szakember feladata az, hogy a hegesztési utasitas szerint a feladathoz

alkalmas hegesztéoanyagot hasznialjon. Nevezze meg a kereskedelemben kaphato
védogazas hegesztohuzalt szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan! Ismertesse az eddigi
gyakorlata alapjan, hogy MIG/MAG hegesztés soran milyen kiillonbséget tapasztalt a
kiilonb6z6 védégazfajtak hasznalatakor!
Mutassa be az aldbbi vazlat felhasznalasdval a huzalelektroda kivalasztasdnak fontos
jellemzobit, jelolésrendszerét, valamint a véddgazpalack felszerelését, és a védogaz
jellemzdinek megadasat a WPS-lapon! Foglalja 6ssze az ivhegesztés hibalehetdségeit és a
hibajavitds modjait! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- Otvozetlen acélok hegesztésére alkalmas huzalelektroddk Osszetétele, méretei, a
huzalelektrédaval szemben tdmasztott kovetelmények

- A porbeles huzal elényei, hatranyai, alkalmazasi lehetéségei

- A MIG/MAG hegesztéshez alkalmazott védégazok fajtai, azok tulajdonsagai, a gazelvétel
modjai

- A védbégazok szabvanyos nemzetkozi jelolése

- A hozaganyag és a véd0gaz megadasa a hegesztési utasitasban (a WPS-lapon)

- A hegesztési varratokban eléforduld eltérések (hibak) csoportositisa, szabvanyos
jelolésiik

- Az ivhegesztésnél eléforduld legveszélyesebb varrathibdk okai, a hibak kijavitdsanak
modjai

- Az ivhegesztd berendezések napi karbantartési feladatai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

VIZSZAZO NEVE: «oevveiiiiiiiii i

Ertékel6 lap

7. A hegeszto szakember feladata az, hogy a hegesztési utasitas szerint a feladathoz
alkalmas hegesztéanyagot haszniljon. Nevezze meg a kereskedelemben kaphato
védogazas hegesztohuzalt szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan! Ismertesse az eddigi
gyakorlata alapjan, hogy MIG/MAG hegesztés soran milyen Kkiilonbséget tapasztalt a
kiilonb6z6 védogazfajtak hasznalatakor!
Mutassa be az alabbi vazlat felhaszndlasdval a huzalelektroda kivalasztasanak fontos

jellemzoit, jelolésrendszerét,

valamint a véddgéazpalack felszerelését,

és

a védbégaz

jellemzéinek megadasat a WPS-lapon! Foglalja 6ssze az ivhegesztés hibalehetdségeit és a
hibajavitas modjait! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a
Tipus - szalfmal és Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Otvozetlen acélok hegesztésére alkalmas 6
huzalelektrodak 6sszetétele, méretei.
Fogyoelektrodas A huzalelektrodaval szemben tdmasztott 4
B véddgazas ivhegesztés | kdvetelmények.
hozaganyagai A porbeles huzal eldényei, hatranyai, 6
alkalmazasi lehetdségei.
A MIG/MAG hegesztéshez alkalmazott 6
véddgazok fajtai, azok tulajdonsdgai.
A védbégazok szabvanyos nemzetkdzi 6
, , jelolése.

A Szabvanyok hasznilata JA hegesztési varratokban el6fordulo 8
eltérések (hibak) csoportositasa, szabvanyos
jelolésiik.

Gyértési utasitasok A Véd('igéz-elvé’tel m(")dj;ai: ’ 4

A Srtelmezése A hozagapyag ¢s a véddgaz megadasa a 6
hegesztési utasitasban (a WPS-lapon).

A kotesek hibainak, | ) 1o oo ctesnél eldforduld
A eltéréseinek , o . 6
) . o legveszélyesebb varrathibak okai.
felismerése, vizsgalata

B Hibajavitdsok végzése Az iV,h’eg,esztésn’él ‘el‘(')’fordulc’) varrathibak 6
kijavitdsanak modjai.

A [vhegesztés Az ivhegesztd berendezések napi 2

biztonsagtechnikaja karbantartési feladatai.
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:

0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..cevveeiieeeiieeeiee e

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 G’e pe’S’Zth raz Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
Hegesztési jelképek A hegesztés.i varratokban el6fordul6
4 . . eltérések (hibak) csoportositasa, szabvanyos 5
értelmezése etz
jelolésiik.
3 Elemi szamolasi A hozaganyag és a véd6gaz megadésa a 5
készség hegesztési utasitdsban (a WPS-lapon).
5 Mennyiségérzék Otvézetlen acélok hegesztésére alka}lmas 6
huzalelektrodak 6sszetétele, méretei.
4 Hegesztési biztonsagi | Az ivhegesztd berendezések napi 4
ismeretek alkalmazasa |karbantartasi feladatai.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallésag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség
Modszer !
Rendszerben valé gondolkodés 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

8. A hegesztoberendezések legfébb miiszaki paramétereit a hegesztégépen elhelyezett

adattibla tartalmazza. Melyik adatokat nézné meg On az adattiblin, ha egy
fogyoelektrodas védogazas ivhegeszté berendezést szeretne vasarolni? Milyen miiszaki
és ergonomiai szempontokat venne figyelembe a hegesztopisztoly és a kabelkoteg
kivalasztasakor?
Az aladbbi vazlat felhasznalasaval értelmezze az adattidbla jeloléseit, és foglalja Gssze a
fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd-berendezés szerkezeti részeinek miikodését, valamint
ismertesse az anyagok hegesztésre vald elokészitésének feladatait! Torekedjen a témaval
kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaéaciodtartalom vazlata

- A védbgazas ivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, mikodési elve

- A védbgazas ivhegesztd aramforrassal szemben tdmasztott kovetelmények, az &ramforras
tipusai, fobb technoldgiai jellemzoi

- A villamos iv statikus jelleggorbéjének és az &ramforras lapos jelleggdrbéjének
kapcsolata, a munkapont beéllitasa

- A védbgazas ivhegesztd berendezés adattablajan szerepld adatok felsorolasa

- Az aramforras jelleggdrbéjének, a hegesztési eljarasnak, az d&ramforras tipusanak jelei az
adattablan

- Az anyagok hegesztéshez valo elokészitésének feladatai
- Az eldrajzolés sziikségessége, miiveletei, eszkozei

- A hegeszt6 feladata az ivhegesztd berendezés szerkezeti részeinek meghibasodasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ceveeeiiieeeiieeeiee ettt e

Ertékel6 lap

8. A hegesztoberendezések legfobb miiszaki paramétereit a hegesztégépen elhelyezett
adattibla tartalmazza. Melyik adatokat nézné meg On az adattiblin, ha egy
fogyoelektrodas védogazas ivhegeszté berendezést szeretne vasarolni? Milyen miiszaki
és ergonomiai szempontokat venne figyelembe a hegesztopisztoly és a kabelkoteg
kivalasztasakor?
Az aladbbi vazlat felhasznalasaval értelmezze az adattidbla jeloléseit, és foglalja Gssze a
fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd-berendezés szerkezeti részeinek miikodését, valamint
ismertesse az anyagok hegesztésre vald elokészitésének feladatait! Torekedjen a témaval
kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a . . . .z
, zas Az informaciotartalom vazlata alapjan
Tipus szakmai és .
. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A védbgazas ivhegesztd berendezés 8
Fogyoelektrodas, felépitése, szerkezeti részei, miikddési elve.
A védbdgazas ivhegesztés | A véddgazas ivhegesztd aramforrassal 6
eszkozei, berendezései | szemben tdmasztott kovetelmények.
¢s kezelésiik Az adramforras tipusai, fobb technologiai 6
jellemzoi.
. , A villamos iv statikus jelleggdrbéjének és az 8
Diagramok olvasasa, , , . . 1 s
C . X aramforras lapos jelleggorbéjének
értelmezése 1en
kapcsolata, a munkapont beallitasa.
A védbgazas ivhegesztd berendezés 6
g s adattabldjan szerepld adatok felsorolasa.
Gyartasi utasitasok . i .1 sis -
A . . Az aramforras jelleggdrbéjének, a hegesztési 8
értelmezése e ; e N
eljarasnak, az aramforras tipusanak jelei az
adattablan.
Az anyagok Az anyagok hegesztéshez valo 8
elokészitése elékészitésének feladatai.
hegesztéshez Az eldrajzolas sziikségessége, miiveletei, 8
eszkozei.
Ivhegesztés A hegeszt6 feladata az ivhegesztd berendezés
A . \ o o oo 8
biztonsagtechnikdja szerkezeti részeinek meghibasodasakor.

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:

0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ccevveeveeeieeeiee e

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 G’e P e’s’zetl rajz Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
Hegesztési jelképek A Vlllam9s iv stat‘lkus Je_l‘leg’g'(,)rbejenek ¢s az
4 . . aramforras lapos jelleggorbéjének 6
értelmezése
kapcsolata.
3 E!erm, szamoldsi A munkapont beallitasa. 4
készség
ST A védbgazas ivhegesztd berendezés
> Mennyiségérzek adattabldjan szerepld adatok. 6
s . .| A hegeszt6 feladata az ivhegesztd
Hegesztési biztonsagi . -
4 : h berendezés szerkezeti részeinek 4
ismeretek alkalmazasa a4
meghibasodasakor.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallosag 1
Térlatas 1
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthet6ség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Médszer Rendszerben vald gondolkodas 1
Attekint6 képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

9. Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéssel széles aramtartomanyban lehet hegeszteni,
melynek soran a fématvitel kiilonb6zé formait tapasztalhatjuk meg. Onnek az a
feladata, hogy gyakorlati tapasztalata alapjan értelmezze a fématviteli folyamatokat!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval jellemezze a rovidzarlatos és a permetes fématvitelt
fogyoelektrodas ivhegesztésnél! Beszéljen az acélok roncsoldsos varratvizsgalatokkal
meghatarozandd mechanikai jellemzo6irdl! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Informaéciodtartalom vazlata

- A MIG/MAG hegesztdeljaras elve, eljarasvaltozatai és azok nemzetkdzi szabvanyos
jelolése
- A fogyobelektrodas hegesztés aramtartomanya, a fématvitelek jellemzo6i

- A fogyoelektrodas ivhegesztés rovidzarlatos fématvitelének bedllitasi tartomanya, a
rovidzarlatos fématvitel hegesztési munkarendjét meghataroz6 adatok

- A fogydelektrodas ivhegesztés permetes fématvitelének beallitasi tartomanya, a permetes
fématvitel hegesztési munkarendjét meghataroz6 adatok

- Ausztenites korr6zidallo acél fogyoelektrodas hegesztése, a MIG-hegesztés 1ényege
- Acélok mechanikai jellemzdi, fogalmak, mértékegységek
- Hegesztési varratok roncsolasos vizsgalatai

- Az ivhegesztd berendezés biztonsagos mitkddtetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ceveeeiiieeeiieeeiee ettt e

Ertékel6 lap

9. Fogydelektrodas véddgazas ivhegesztéssel széles aramtartomanyban lehet hegeszteni,
melynek sorian a fématvitel kiilonb6zé formait tapasztalhatjuk meg. Onnek az a

feladata, hogy gyakorlati tapasztalata alapjan értelmezze a fématviteli folyamatokat!

Az alabbi vazlat felhasznéalasaval jellemezze a rovidzarlatos és a permetes fématvitelt
Beszéljen az acélok roncsoldsos varratvizsgalatokkal

fogyoelektrodas ivhegesztésnél!

meghatarozandd6 mechanikai jellemz6irdl! Torekedjen a témdaval kapcsolatos Iényeges
jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmazz}s’a a Az informaciotartalom vazlata alapjan
Tipus szakmai és .
. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A MIG/MAG hegesztoeljaras elve, 6
, . ... | eljarasvéltozatai.
B Hegesziestechnolégiak Ausztenites korr6zi6allo acél 8
fogyoelektrodas hegesztése, a MIG-
hegesztés Iényege.
A fogyoelektrodas hegesztés 6
aramtartomanya, a fématvitelek jellemzoi.
A fogyoelektrodas ivhegesztés rovidzarlatos 8
fématvitelének beallitasi tartomanya, a
Gyartasi utasitasok rovidzarlatos fématvitel hegesztési
A . . ., L
értelmezése munkarendjét meghatarozo6 adatok.
A fogyoelektrodas ivhegesztés permetes 8
fématvitelének beallitasi tartomanya, a
permetes fématvitel hegesztési munkarend;jét
meghataroz6 adatok.
, . MIG/MAG h toeljara tkozi
A Szabvanyok hasznalata G/ , G Jepesziocijaras hemzetkozt 6
szabvanyos jelolése.
D Az anyagok Acélok mechanikai jellemz6i, fogalmak, 3
tulajdonsagai mértékegységek
D Anyangsgalatok Hegesztési varratok roncsolasos vizsgalatai. 8
1smerete
Ivhegesztés Az ivhegesztd berendezés biztonsagos
A . . o 1 e s 8
biztonsagtechnikaja miikddtetése.

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:

0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o,

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 G’e pe’S’Zth raz Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
4 Hegesztési jelképek MIG/MAG hegesztoeljaras nemzetkodzi 4
értelmezése szabvanyos jelolése.
3 Elemi szamolési A fogyoelektrodas hegesztés 6
készség aramtartomanya, munkarendi adatok.
s, Acélok mechanikai jellemzoi,
5 Mennyiségérzék mértékegyséaek ] 6
Hegesztési biztonsagi | Az ivhegesztd berendezés biztonsagos
4 ; ; IR 4
ismeretek alkalmazdsa | miikodtetése.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallosig 1
Térlatas 1
Térsas Hatéarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség
Modszer L
Rendszerben valé gondolkodas 1
Attekint$ képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

10.On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben
tompavarratot, valamint PF helyzetben sarokvarratot készitsen fogyoelektrodas
védogazas ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalata alapjan mutassa be a hegesztés
menetét a kezdéstol a befejezésig, térjen ki arra is, hogyan valtozik a varratok alakja a
f6 paraméterek valtoztatasaval, és hogyan kell a technologiai adatokat megadni a
hegesztési utasitasban!
Az aldbbi vazlat felhaszndldsidval részletezze a hegesztés végrehajtasdnak Iépéseit, és
ismertesse a jol hegeszthetd szerkezeti acél ot fo elemét! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!

Informaéaciodtartalom vazlata

- A hegesztési utasitasban (a WPS-lapon) talalhat6 fobb technologiai adatok

- Az é4ramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség ¢s a véddgaz hatasa a tompa és a
sarokvarrat alakjara fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéskor

-  Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok és
varratrétegek kialakitdsa, az ivelések formaja

- Sarokvarrat vazlata PD helyzetben torténd hegesztés esetén

- A fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéskor eléforduld varrathibdk okai és
kikiiszobolésiik

- A j6l hegesztheto szerkezeti acél fogalma, vegyi Osszetétele

- Az otvozetlen szerkezeti acélban 1évo kisérd elemek szerepe és hatasa

- Tuzveszélyes helyen végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

VIZSZAZO NEVE: «oevveiiiiiiiii i

Ertékel6 lap

10. On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben
tompavarratot, valamint PF helyzetben sarokvarratot készitsen fogyodelektrodas
védogazas ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalata alapjan mutassa be a hegesztés
menetét a kezdéstol a befejezésig, térjen ki arra is, hogyan valtozik a varratok alakja a
f6 paraméterek valtoztatasaval, és hogyan kell a technolégiai adatokat megadni a
hegesztési utasitasban!
Az alabbi vazlat felhasznédldsaval részletezze a hegesztés végrehajtasanak Iépéseit, és
ismertesse a jol hegeszthetd szerkezeti acél 6t fo elemét! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a téméaval kapcsolatos 1€nyeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
. alkalmazz}s’a a Az informaciotartalom vazlata alapjan
Tipus szakmai és .
. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Az 4dramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési 10
B Hegesztéstechnologidk | sebesség és a véddgaz hatasa a tompa és a
sarokvarrat alakjara fogyoelektrodas
véddgazas ivhegesztéskor.
Hegesztem rajzjelek Sarokvarrat vazlata PD helyzetben torténd
B Ismerete, hegesztés esetén 6
varratdbrazolasok )
. , A hegesztési utasitasban (a WPS-lapon)
A~ |Szabvinyok haszndlata | 16 b technologiai adatok 8
Lemezen PA ¢és PF helyzetben tobbsoros
Gyartasi utasitasok tompavarrat készitése esetén a varratsorok €s
A . . . i A 10
értelmezése varratrétegek kialakitasa, az ivelések
formaja.
A kotések hibainak, A fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéskor
A eltéréseinek eléforduld varrathibak okai és 10
felismerése, vizsgalata | kikiiszobolésiik.
A jol hegeszthet6 szerkezeti acél fogalma, 6
C Otvozdanyagok hatdsa | vegyi dsszetétele.
a hegeszthetdségre Az 6tvozetlen szerkezeti acélban 1€v6 kisérd 8
elemek szerepe €s hatésa.
A fvhegesztés Tlizveszélyes helyen végzett hegesztés 2
biztonsagtechnikdja biztonsagi elbirasai.
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ceveeeiiieeeiieeeiee ettt e

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 G’e pe’S’Zth raz Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
Lemezen PA ¢és PF helyzetben tobbsoros 4
11 tompavarrat készitése esetén a varratsorok
Hegesztési jelképek . . s o 1g
4 . \ ¢s varratrétegek kialakitasa, az ivelések
értelmezése ..
formaja.
Sarokvarrat vazlata PD helyzetben. 4
ST Az dramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési
Elemi szamolasi e R . .
3 . sebesség €s a véddgaz hatasa a tompa és a 4
készség .
sarokvarrat alakjara.
o Az 6tvozetlen szerkezeti acélban 1€v6 kisérd
5 Mennyiségérzék . 4
elemek mennyisége.
4 Hegesztési biztonsagi | Tuzveszélyes helyen végzett hegesztés 4
ismeretek alkalmazédsa |biztonsagi elirasai.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallosig 1
Térlatas 1
Térsas Hatéarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Modszer ; .
Rendszerben val6 gondolkodas 1
Attekint$ képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

11. A volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztés (TI1G-hegesztés) egyre gyakrabban

hasznalt hegesztési eljaras. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez
valasztana a volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztést! Valasszon
W-elektréodat! A volframelektrédat szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan nevezze
meg, és vegye figyelembe az elektroda méretét és egyéb jellemzait is!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval mutassa be a volframelektrodas semleges véddgazas eljaras
lényeges jellemzo6it, mutassa be a volframelektroda és a véddgaz kivalasztisanak fontos
jellemzéit, jelolésrendszerét, gyakorlati alkalmazasat! Mutassa be a nemvas fémek hegesztési
sajatossagait! Torekedjen a témdaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A TIG hegesztbeljaras elve, elonyei, hatranyai, nemzetkdzi szabvanyos jeldlése

- A volframelektroda jellemzo6i, méretei, a W-elektroddval szemben tamasztott
kovetelmények, adott feladathoz valo kivalasztdsdnak szempontjai

- W-elektrodak szabvanyos nemzetkozi jeldlése

- A TIG hegesztéshez alkalmazott argon véddgaz eldallitasa, tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkozi jelolése, a véddgazpalackban 1év6 gaz mennyiségének meghatarozasa

- A W-elektrdda és a véddgaz megadasa a hegesztési utasitdsban (a WPS-lapon)
- Konnytfémek és szinesfémek tulajdonsagai
- Konnytifémek és szinesfémek hegeszthetdsége

- Sziik, zart térben végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ceveeeiiieeeiieeeiee ettt e

11. A

volframelektrodas

semleges

Ertékel6 lap

védogazas ivhegesztés

(TIG-hegesztés)

egyre

gyakrabban hasznalt hegesztési eljaras. Beszéljen arrél, hogy milyen feladatok
elvégzéséhez valasztana a volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztést! Valasszon
W-elektréodat! A volframelektrédat szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan nevezze
meg, és vegye figyelembe az elektroda méretét és egyéb jellemzait is!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval mutassa be a volframelektrodas semleges védogazas eljaras
lényeges jellemzdit, mutassa be a volframelektroda és a véddgédz kivalasztisanak fontos
jellemzéit, jelolésrendszerét, gyakorlati alkalmazasat! Mutassa be a nemvas fémek hegesztési

sajatossagait! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
alkalmazasa a
Tipus . szalfmal és ) Az informaciotartalom vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A TIG hegesztoeljaras elve, elonyei, 6
Hegesztéstechnologiak | hatranyai.
A védogazpalackban 1év6 gaz 4
mennyiségének meghatarozasa.
A volframelektroda jellemz6i, méretei, a 8
Volframelektrodas W-elektrodaval szemben tamasztott
B véddgazas ivhegesztés | kdvetelmények, adott feladathoz valo
hozaganyagai kivalasztasanak szempontjai.
A TIG hegesztéshez alkalmazott argon 8
védogaz eldallitasa, tulajdonsagai.
A TIG-eljaras nemzetkozi szabvanyos 2
jelolése.
A Szabvanyok hasznalata A Yéflégézok szabvanyos nemzetkozi 4
jelolése.
W-elektrodak szabvanyos nemzetkozi 4
jelolése.
Gyartasi utasitasok A W-elektroda és a véddgdz megadasa a
A . . - ‘o 6
értelmezése hegesztési utasitdsban (a WPS-lapon).
C Szinestémotvozetek €s | Szinesfémek tulajdonsagai és 2
tulajdonsagaik hegeszthetOsége.
C Konnytifémotvozetek | Konnytifémek tulajdonsagai és 3
¢s tulajdonsagaik hegeszthetdsége.
A fvhegesztés Sziik, zart térben végzett hegesztés 2
biztonsagtechnikdja biztonsagi eldirasai.
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..oeovieiieeiieeiie et eveesreeeveesee s e

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 | Gepeszetiraz Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
e 1t A TIG-eljaras, a védogazok és a
4 Hegeszterm jelkeépek W-elektrg)dék szabvéngyos nemzetkdzi 6
értelmezése ety
jelolése.
3 Elemi szamolési A védbégazpalackban 1évo gaz 4
készség mennyiségének meghatarozésa.
5 Mennyiségérzek Szinesfém?k ’és konnytfémek 6
hegeszthetdsége.
4 Hegesztési biztonsagi | Szilik, zart térben végzett hegesztés 4
ismeretek alkalmazésa |biztonsagi el6irasai.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallosig 1
Térlatas 1
Térsas Hatéarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Médszer Rendszerben valé gondolkodas 1
Attekint$ képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas

35/68




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

12. A hegeszté szakember nagy gondot fordit a hegesztéberendezés josagara. On azt a
feladatot kapta, hogy vasaroljon volframelektrodas semleges védogazas ivhegeszto
berendezést, hozza hegesztopisztolyt és kabelkoteget! Milyen miiszaki és ergonomiai
szempontokat venne figyelembe azok Kkivalasztasakor? Ismertesse, hogyan Kell
azonositani a hegesztési helyzeteket!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja Gssze tapasztalatai alapjan a hegesztOpisztoly és a
kabelkoteg alkalmazasi feltételeit, valamint a hegesztési helyzetek figyelembevételét a
gyakorlatban! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztd dramforrassal szemben tamasztott
kovetelmények

- A védoégazas ivhegesztd aramforrasok tipusai, f6bb technologiai jellemzdi, az inverteres
aramforras miikodési elve

- A nagyfrekvencids ivstabilizator és a szlirdkondenzétor feladata, miikodése

- A hegesztopisztoly feladatai, felépitése, miikodése, tipusai, szerelhetd alkatrészei
- A kabelkoteg felépitése, csatlakozésai, hibalehetdsége

- A hegesztési helyzetek értelmezése lemezek és csovek hegesztésekor

- A hegesztési helyzetek szabvanyos nemzetkozi jeldlése

- Aramiités elleni védelem hegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ceveeeiiieeeiieeeiee ettt e

Ertékel6 lap

12. A hegeszté szakember nagy gondot fordit a hegesztéberendezés jésagara. On azt a
feladatot kapta, hogy vasaroljon volframelektrodas semleges védégazas ivhegeszté
berendezést, hozza hegesztopisztolyt és kabelkoteget! Milyen miiszaki és ergondmiai
szempontokat venne figyelembe azok Kkivalasztasakor? Ismertesse,
azonositani a hegesztési helyzeteket!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 0ssze tapasztalatai alapjan a hegesztOpisztoly és a
kabelkoteg alkalmazési feltételeit, valamint a hegesztési helyzetek figyelembevételét a

gyakorlatban! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

hogyan Kkell

Szakmai ismeretek Pontszamok
lkal A . (s . .
. alta'mazasa a Az informaciotartalom vazlata alapjan
Tipus szakmai és ,
. .. . Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A volframelektroédas semleges véddgazas 8
B Hegesztéstechnologiak | ivhegesztd dramforrassal szemben tdmasztott
kovetelmények.
A véddgazas ivhegesztd aramforrasok 10
tipusai, f0bb technoldgiai jellemzdi, az
. .y inverteres aramforras miikodési elve.
Volframelektrodas, ., e .
oanos .| A nagyfrekvencias ivstabilizator és a 10
véddgazas ivhegesztés o , 1 e 1
A bl , . | sztirokondenzator feladata, miikodése.
eszkozei, berendezései e . s
. L A hegesztdpisztoly feladatai, felépitése, 8
¢s kezelésiik 1 qs , . " o
mukodése, tipusai, szerelhet6 alkatrészei.
A kébelkoteg felépitése, csatlakozésai, 8
hibalehetdsége.
H tési rajzjelek L , ,
;egesziest fajzjele A hegesztési helyzetek értelmezése lemezek
B ismerete, X - . 8
PR ¢s csovek hegesztésekor.
varratdbrazolasok
, . Ah tési helyzetek szabva
A Szabvanyok hasznélata CEESZIES! e YZEIEK Szabvanyos 6
nemzetkozi jelolése.
fvhegeszté Sy . .
A vhegeszies Aramiités elleni védelem hegesztéskor. 8
biztonsagtechnikdja

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt e

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint P
Max. | Elért
3 |Ucpeszetirajz Szabadkézi vézlatkészités. 4
készitése
e A nagyfrekvencids ivstabilizator és a 6
Gépészeti rajz " , 1 1
4 ., . szirOkondenzator mukodése.
olvaséasa, értelmezése X ez s
Inverteres aramforras mikodési elve. 4
4 Hegesztési jelképek A hegesztési helyzetek értelmezése lemezek 6
értelmezése ¢€s csovek hegesztésekor.
H tési bizt Agi r vl ., ,
4 - cgesztest biz ONSal | A ramiités elleni védelem hegesztéskor. 4
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallosig 1
Térlatas 1
Térsas Hatéarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Modszer . p
Rendszerben val6 gondolkodas 1
Attekint$ képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

13. A hegeszt6 szakember munkaja soran tobbféle hegesztéberendezéssel dolgozik. Az On
feladata az, hogy a miikodési jellemzok Osszefoglalasaval bemutassa a
volframelektrodas semleges védogazas ivhegeszté berendezés beallitasi lehetdségeit, a

wr

folyamatos ivii és a liiktetoivii AWI-hegesztés aramlefutasat.

Ismertesse az alabbi vazlat felhasznalasaval, hogy On milyen gyakorlati tapasztalatok alapjan
valasztja ki az adott feladathoz a hegesztéberendezést! Beszéljen a melegszilard, illetve
korr6zidallo acél gyakorlati alkalmazéasarol! Torekedjen a témaval kapcsolatos Iényeges
jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A volframelektrodds semleges véddgazas ivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti
részei, mikodési elve, a hegesztéaramkor jellemzoi

- Az 4ramforrés eso jelleggorbéjének jellemzdi, a munkapont fogalma
- Az AWI-hegesztéaramkor jellemzdi, a folyamatos iviit AWI-hegesztés aramlefutasa
- A liiktet6ivii AWI-hegesztés elve, a hdbevitel valtozasa, a hegesztés dramlefutdsa

- Az 6tvozott mindségi acélban 1évo otvozdelemek szerepe, a hegeszthetd melegszilard és
erésen 0tvozott acélok felhasznalasi teriilete

- A karbonegyenérték fogalma, meghatdrozasa

- A biztonsagos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ alapjan
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

VIZSZAZO NEVE: «oevveiiiiiiiii i

Ertékel6 lap

13. A hegeszté szakember munkaja soran tobbféle hegeszté berendezéssel dolgozik. Az On
feladata az, hogy a miikodési jellemzok osszefoglalasaval bemutassa a volframelektrédas
semleges védogazas ivhegeszté berendezés beallitasi lehetéségeit, a folyamatos ivii és a
liiktetoivii AWI-hegesztés aramlefutasat.

Ismertesse az aldbbi vazlat felhasznalasaval, hogy On milyen gyakorlati tapasztalatok alapjén
valasztja ki az adott feladathoz a hegesztéberendezést! Beszéljen a melegszilard, illetve
korr6zidallo acél gyakorlati alkalmazasarol! Torekedjen a téméval kapcsolatos 1ényeges
jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
lkal A . (er . e
. atka maza:ls’a a Az informacidtartalom vazlata alapjan
Tipus szakmai és ,
. .. . Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Volframelektrodas, A volframelektroédas semleges véddgazas 10
A védodgazas ivhegesztés | ivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti
eszkozei, berendezései | részei, mukodési elve,
¢s kezelésiik a hegesztéaramkor jellemzoi. 6
Az aramforras esd jelleggorbéjének 6
jellemzo6i, a munkapont fogalma.
. , Az AWI-hegesztdaramkor jellemzdi, a 6
Diagramok olvasésa, o s .
C Srtelmezése folyamatos ivii AWI-hegesztés aramlefutésa.
A liiktet6ivit AWI-hegesztés elve, a 6
hoébevitel valtozasa, a hegesztés
aramlefutésa.
Az 6tvozott mindségi acélban 1€vo 6
otvozdelemek szerepe,
C Otvozdanyagok hatasa | a hegeszthetd melegszilard €s erdsen 6
a hegeszthetdségre otvozott acélok felhasznalasi teriilete.
A karbonegyenérték fogalma, 6
meghatdrozasa.
, , AH ési Bi Agi Al
A Szabvanyok haszndlata | egesztési Biztonsagi Szabalyzat 6
1smerete.
fvhegesztés A biztonsagos munkavégzés feltételeinek
A . . o : - 8
biztonsagtechnikdja megteremtése a HBSZ alapjan.

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 | Gepeszetiraz Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
4 Diagramok olvasasa, A folyamatos ivii €s a liiktetéivii AWI- 4
értelmezése hegesztés aramlefutasa.
4 Hegesztési jelképek Az adramforras eso jelleggorbéjének 4
értelmezése jellemzdi, a munkapont fogalma.
3 E!erm, szdmolasi A karbonegyenérték meghatarozasa. 4
készség
5 Mennyiségérzek éz f)tYozott mmosegl.a(’:elban 1évo 4
otvozOelemek mennyisége.
Hegesztési biztonsagi | A biztonsagos munkavégzés feltételeinek
4 . h . s 4
ismeretek alkalmazasa | megteremtése a HBSZ alapjan.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallosag 1
Térlatas 1
Térsas Hatéarozottsag 1
Kozérthet6ség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
M¢ ; .
Odszer Rendszerben vald gondolkodas 1
Attekint6 képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

14. On azt a feladatot kapta, hogy egy 159x4 mm atméréjii, rogzitett, vizszintes tengelyii

csovon tompavarratot készitsen volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztéssel.
Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a f6
paraméterek valtoztatasaval, és hogyan alakulhat ki a gyokhiba!
Az alabbi véazlat felhasznalasaval ismertesse a WPS-lap adatait cs6 munkadarab
volframelektrédas semleges véddgazas ivhegesztésekor, és a gyokhiba keletkezésének
elkertilését! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Informaéciodtartalom vazlata

- A hegesztési utasitdsban (a WPS-lapon) talalhatd fobb technoldgiai adatok

- Rogzitett, vizszintes tengelyli csé tompakotésének elokészitési és hegesztési vazlata, a
hegesztOpisztoly €s a hegesztpalca tartasa

- Az éaramerOsség, a fesziiltség és a hegesztési sebesség hatdsa a tompavarrat alakjara
volframelektrédas semleges véddgazas ivhegesztéskor

- A gyokvédelem feladata, technikai megoldasai

- Gyokhiba keletkezésének okai TIG hegesztéskor

- Az acélok hegesztés szempontjabol fontos kémiai és hofizikai tulajdonsagai
- A fajlagos hébevitel fogalma, meghatdrozéasa

- Védekezés a frocskolés, a gaz- és flistképzddés ellen védogazas hegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ceveeeiiieeeiieeeiee ettt e

Ertékel6 lap

14. On azt a feladatot kapta, hogy egy 159x4 mm atméroji, rogzitett, vizszintes tengelyii
csovon tompavarratot készitsen volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztéssel.
Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a o
paraméterek valtoztatasaval, és hogyan alakulhat ki a gyokhiba!
Az aladbbi vazlat felhasznalasaval ismertesse a WPS-lap adatait cs6 munkadarab
volframelektrédas semleges védogazas ivhegesztésekor, ¢s a gyoOkhiba keletkezésének
elkeriilését! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témdaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmazs:ls,a a Az informaciotartalom vazlata alapjan
Tipus szakmai és ,
. .. . Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Az dramerdsség, a fesziiltség és a hegesztési 10
sebesség hatdsa a tompavarrat alakjara
B Hegesztéstechnoldgidk ’Volframelc’ektrodas semleges véddgazas
ivhegesztéskor.
A gyokvédelem feladata, technikai 6
megoldésai.
A hegesztpisztoly és a hegesztdpalca 6
A Gyartasi utasitasok tartasa.
értelmezése A fajlagos hébevitel fogalma, 6
meghatarozasa.
Hegesztési rajzjelek Rogzitett, vizszintes tengelyli cs6 8
B ismerete, tompakotésének elokészitési és hegesztési
varratdbrazolasok vazlata.
A l,(O:[ esgk hibinak, Gyokhiba keletkezésének okai TIG
A eltéréseinek ) 8
. . o hegesztéskor!
felismerése, vizsgalata
Az anyagok Az acélok hegesztés szempontjabol fontos
tulajdonsagai kémiai és hofizikai tulajdonségai.
, . A hegesztési utasitasban (a WPS-lapon)
A |Szabvinyok haszndlata | 1 0ie b technolégiai adatok. 6
A Ivhegesztés Védekezés a frocskolés, a gaz- és ]
biztonsagtechnikaja flistképzddés ellen védogazas hegesztéskor.

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:

0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..evveerieereeeee e

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 G’e pe’S’Zth a2 Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
Hegesztési jelképek Régziteft,’vi’zszinte"s t’e nge} y.ﬁ,CS(,j L.
4 . . tompakotésének elOkészitési és hegesztési 6
értelmezése .
vazlata.
3 Elemi szamolési A fajlagos hobevitel fogalma, 4
készség meghatdrozasa.
5 Mennyiségérzek A? a'cc?lf)k h"ege.sztstse szemp?ntjabol fontos 6
kémiai és hofizikai mennyiségek.
4 Hegesztési biztonsagi | Védekezés a frocskolés, a gaz- és 4
ismeretek alkalmazasa | fiistképzodés ellen védogazas hegesztéskor.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallésag 1
Térlatas 1
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Mod ; .
oaszet Rendszerben vald gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

15. A gazhegesztés ma mar nem altalinosan hasznalt hegesztési eljaras. Beszéljen arrol,
hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a gazhegesztést, és hogyan kell
varratokat a hegesztési rajzon abrazolni!

Az aldbbi vézlat felhaszndldsdval mutassa be a gizhegesztd eljaras lényeges jellemzdit,
gyakorlati alkalmazasat, a hegesztdanyagok jellemzdit és megvalasztasat! Torekedjen a
témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaéaciodtartalom vazlata

- A gazhegeszt0 eljaras elve, eldnyei, hatranyai, nemzetkozi szabvanyos jeldlése
- A gazhegesztésnél felhasznalt gdzokkal szemben tdmasztott kovetelmények

- Az éghetd és az égést taplald gazok eldallitasa, tulajdonsagaik, tarolasi lehetdségeik

- Az oOtvozetlen hegesztOpalca jellemzoi, Osszetétele, méretei, szabvanyos nemzetkozi
jelolése, adott feladathoz valé kivalasztasanak szempontjai

- A gazhegesztd palca és az alkalmazott gdzok megaddsa a hegesztési utasitdsban
(a WPS-lapon)

- A hegesztési rajzjelek alkalmazasa hegesztési rajzon
- Hegesztési varratok megadésa szabvanyos rajzjelekkel

- Fokozottan veszélyes munkahelyeken végzett hegesztés biztonsagi eldirdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

VIZSZAZO NEVE: ovviiiii et

Ertékel6 lap

15. A gazhegesztés ma mar nem altalanosan hasznalt hegesztési eljaras. Beszéljen arrol,
hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a gazhegesztést, és hogyan kell
varratokat a hegesztési rajzon abrazolni!
Az alabbi vazlat felhasznaldsdval mutassa be a gazhegeszt eljaras lényeges jellemzdit,
gyakorlati alkalmazasat, a hegesztéanyagok jellemzdit és megvalasztisat! Torekedjen a
témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
lkal A . (er . e
. atka mazs:ls’a a Az informacidtartalom vazlata alapjan
Tipus szakmai és ,
. .. . Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
. . ... | A gazh t6 eljaras elve, elényei,
B Hegesztéstechnologiak  5azheEeszio cljaras elve, clonyel 6
hatranyai.
A gézhegesztésnél felhasznalt gdzokkal 6
szemben tamasztott kdvetelmények.
Az éghetd és az égést taplalo gazok 8
B Gazhegesztés eléallitasa, tulajdonsagaik, tarolasi
hozaganyagai lehetdségeik.
Az 6tvozetlen hegesztdpalca jellemzoi, 8
Osszetétele, méretei, adott feladathoz vald
kivélasztasanak szempontjai.
g s A gézhegesztd palca és az alkalmazott gdzok 8
Gyartasi utasitasok EAZICEESZI0 palea s az a zott gaz
A . . megadasa a hegesztési utasitasban
értelmezése
(a WPS-lapon).
H tési rajzjelek . ,
;regesziest fajzjele A hegesztési rajzjelek alkalmazasa
B Ismerete, hegesztési rajzon 6
varratdbrazolasok & Jzon.
Hegesztési varratok megadasa szabvanyos 8
rajzjelekkel.
A Szabvényok haszndlata A ga’zhegesztes nemzetkdzi szabvanyos 4
jelolése.
A gazhegesztOpalca szabvanyos nemzetkozi 4
jelolése.
B Biztonsagtechnika Fokozotj:an yeszel}lgs rr},l%n’ka}.lelyeken végzett 3
hegesztés biztonsagi eldirdsai.
datum alairas

46/68




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt ettt ettt

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 |Gepeszetiraz Szabadkézi vézlatkészités. 4
készitése
4 Hegesztési jelképek A hegesztési rajzjelek alkalmazasa 6
értelmezése hegesztési rajzon.
3 Elemi szamolési Az Otvozetlen hegesztOpalca Gsszetétele, 6
készség méretei.
A gézhegeszt6 palca és az alkalmazott gazok
5 Mennyiségérzék megadasa a hegesztési utasitasban 4
(a WPS-lapon).
4 Hegesztési biztonsagi | Fokozottan veszélyes munkahelyeken 4
ismeretek alkalmazdsa |végzett hegesztés biztonsagi eldirasai.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallosag 1
Térlatas 1
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Modszer ; .
z Rendszerben val6é gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

16. On olyan feladatot kapott, hogy gazhegesztéssel 2”-0s csécsonkokat kell felhegeszteni
sarokvarrattal egy nagyméretii tartalyra PB vagy PF helyzetben, valamint 159x4 mm
atméraji, rogzitett, vizszintes tengelyili csovon tompavarratot Kkell készitenie. Gyakorlati
tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan valtozik a varratok alakja a f6 paraméterek
valtoztatasaval, és milyen szemmel lathat6 hibakat kovethet el a gaizhegeszt6!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval ismertesse a WPS-lap adatait kiilonb6zd helyzetben 1évo
cs0 munkadarab gazhegesztésekor, és a hibak keletkezésének elkeriilését! Készitsen elvi
szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzdk kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A géazhegesztd berendezés részei, reduktorok miikodése, palackok szerkezeti kialakitasa

- A hegesztési utasitasban (a WPS-lapon) talalhato fébb technoldgiai adatok megadasa
gazhegesztéskor

- A hegeszt6lang jellemzdi és bedllitasa

- A balra- és a jobbrahegesztés elve, elonyei, hatranyai és végrehajtasa

- Csovek balra és jobbra gadzhegesztésének vazlata PC és PF helyzetben

- Kiilsé és bels6 sarokvarrat, peremvarrat és horonyvarrat hegesztési vazlata

- Gazhegesztésnél el6forduld hibak okai és kikiiszobolésiik

- Hegesztési varratok szemrevételezéssel megallapithato hibatipusai és azok kodszamai

- Géazhegesztés egyéni €s kollektiv véddfelszerelései
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ceveeeiiieeeiieeeiee ettt e

Ertékel6 lap

16. On olyan feladatot kapott, hogy gizhegesztéssel 2”-o0s csécsonkokat kell felhegeszteni
sarokvarrattal egy nagyméretii tartalyra PB vagy PF helyzetben, valamint egy
159x4 mm atméroji, rogzitett, vizszintes tengelyili csovon tompavarratot Kkell készitenie.
Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan valtozik a varratok alakja a 6
paraméterek valtoztatasaval, és milyen szemmel lathatéo hibakat kovethet el a
gazhegeszto!
Az alabbi vazlat felhasznélasaval ismertesse a WPS-lap adatait kiilonb6z6 helyzetben 1év6 csé
munkadarab gazhegesztésekor, és a hibak keletkezésének -elkeriilését! Készitsen elvi

szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmazz}s’a a Az informaciotartalom vazlata alapjan
Tipus szakmai és .
. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A balra- és a jobbrahegesztés elve, elonyei, 8
. . ... | hatranyai és végrehajtasa.
B H téstechnologiak .. o . -
CECSZICSIECNOIOBIAX | Cssvek balra és jobbra gazhegesztésének 6
vazlata PC és PF helyzetben.
A Hegesztélang A hegesztolang jellemzai €s beallitasa. 6
Géazhegeszto- A gazhegesztd berendezés részei. 4
A berendezések és Reduktorok miikodése. 4
kezelésiik Palackok szerkezeti kialakitasa. 6
g iy A hegesztési utasitasban (a WPS-lapon)
A Gyartas1 : tasitasok talalhato fobb technologiai adatok megadéasa 6
értelmezése . .
gazhegesztéskor.
Hegesztem rajzjelek Kiilsd és belsd sarokvarrat, peremvarrat és
B Ismerete, horonyvarrat hegesztési vazlata 6
varratabrazolasok y & )
Géazhegesztésnél eléforduld hibak okai és 6
A kotések hibdinak, kikiiszobolésiik.
A eltéréseinek Hegesztési varratok szemrevételezéssel 6
felismerése, vizsgalata | megallapithat6 hibatipusai és azok
kddszamai.
Gazhegesztés Gazhegesztés egyéni és kollektiv
A . . o 1 ¢ 8
biztonsagtechnikaja védofelszerelései.
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ceveeeiiieeeiieeeiee ettt e

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 G’e pe’S’Zth a2 Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
4 Hegesztési jelképek Kiils6 és belso sarokvarrat, peremvarrat és 6
értelmezése horonyvarrat hegesztési vazlata.
. L Hegesztési varratok szemrevételezéssel
Elemi szamolasi Tttt 2 1ot .
3 s megallapithatd hibatipusai és azok 6
készség o foon o s
kddszamai.
o, A hegesztési utasitasban (a WPS-lapon)
> Mennyiségérzek talalhat6 fobb technologiai adatok megadasa. 4
Hegesztési biztonsagi | Gazhegesztés egyéni és kollektiv
4 : ‘ - 75 4
ismeretek alkalmazésa |védofelszerelései.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallésag 1
Térlatas 1
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Mod . .
oaszet Rendszerben vald gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

17. A gazhegeszto berendezés és a hegesztolang hevitésre valéo alkalmassaga lehetdséget

nyujt a kotohegesztésen kiviil egyéb termikus kezelés kivitelezésére is. A gazhegeszto
berendezés milyen egyedi felhasznalasi modjaval talalkozott és foglalkozott a
gyakorlata soran?
Az alabbi vazlat felhaszndldsaval roviden véazolja a forrasztas, a termikus egyengetés, a
termikus szoras alkalmazésat, de térjen ki a szinesfémek gazhegesztésére is! Szabadkézi
vazlatokon szemléltesse a varratok geometriai méreteit! Torekedjen a téméval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A forrasztas elve, alkalmazasi teriilete

- A forrasztas folyamata, a forrasztott kotés jellege, a forraszanyagok megvalasztasa
- A forrasztott kotés hibai és elkertilésiik

- A termikus egyengetés gyakorlati jelentdsége, a kivitelezés modjai

- A termikus szoras (langszoras és szordhegesztés) alkalmazasi teriiletei

- Szinesfémek gazhegesztése, folydsitdszer megvalasztasa

- Tompa- és sarokvarratok jellemzd geometriai méretei, azok mérdeszkozei

A gézhegesztd berendezés biztonsagos tizemeltetése, iddszakos feliilvizsgalata
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ceveeeiiieeeiieeeiee ettt e

Ertékel6 lap

17. A gazhegeszté berendezés és a hegesztélang hevitésre valo alkalmassaga lehetdséget
nyujt a kotéhegesztésen kiviil egyéb termikus kezelés Kivitelezésére is. A gazhegeszté
berendezés milyen egyedi felhasznalasi modjaval talalkozott és foglalkozott a gyakorlata

soran?

Az alabbi vézlat felhaszndldsédval roviden vazolja a forrasztas, a termikus egyengetés, a
termikus szords alkalmazasat, de térjen ki a szinesfémek gazhegesztésére is! Szabadkézi
vazlatokon szemléltesse a varratok geometriai méreteit! Torekedjen a témdval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
lkal A . [ s . e
. atka mazs:ls’a a Az informaciotartalom vazlata alapjan
Tipus szakmai és ,
. .. . Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A forrasztas elve, alkalmazasi teriilete. 4
. . ... | A forrasztas folyamata, a forrasztott kotés 6
B Hegesztéstechnologidk | . z y z
jellege.
Szinesfémek gdzhegesztése. 6
Egyéb h tési , ,
gy<b \CECSZECST A forraszanyagok megvalasztédsa, a
B technologiak -y , . 8
. folydsitoszer megvalasztasa.
hozaganyagai
B Egyengetés A terr’rrlilfus ceye n.getés,gyalforilgti 8
jelentdsége, a kivitelezés modjai.
B Termikus szoras A ! e@1kus szotas (langsz,or‘as s 8
szorohegesztés) alkalmazasi tertiletei.
Hegesztési rajzjelek . . .y ..
;rogesziesi 1ajz) Tompa- és sarokvarratok jellemz6 geometriai
B ismerete, . 4
NTERY meretel.
varratdbrazolasok
A kotések hibainak,
A eltéréseinek A forrasztott kotés hibai és elkertilésiik. 8
felismerése, vizsgalata
B Meroe,szkozok Varratmérd eszkozok. 6
hasznalata
Gazhegesztés A géazhegesztd berendezés biztonsagos
biztonsagtechnikdja iizemeltetése, idoszakos feliilvizsgalata.

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:

0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..evveerieereeeee e

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 | Gepeszetiraz Szabadkézi vézlatkészités. 4
készitése
4 Hegesztési jelképek Tompa- és sarokvarratok jellemzo 4
értelmezése geometriai méretei.
5 Mennyiségérzék A forrasztott kotés hibai. 6
Gépészeti méro-, -~ -
5 . . Varratmérd eszkozok. 6
ellendrzéeszkdzok
Hegesztési biztonsagi | A gdzhegesztd berendezés biztonsagos
4 : : , . e, 4
ismeretek alkalmazésa |ilizemeltetése, iddszakos feliilvizsgalata.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallosag 1
Térlatas 1
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Mod ; .
oaszet Rendszerben vald gondolkodas 1
Attekint6 képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

18. A nagyméretii szerkezetek hosszu varratait termelékeny eljarassal célszerii hegeszteni.

Mutassa be, hogy milyen hegesztoeljarast valasztana a feladathoz, és milyen feltételek
mellett lehet a feladatot végrehajtani!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval ismertesse a fedettivii hegesztés ipari jelentdségét, valamint
a hegesztési varratban eléforduld belsé eltérések jelolését, és a roncsoldsmentes
varratvizsgalatok alkalmassagat a hibafeltarasban! Torekedjen a témaval kapcsolatos
lényeges jellemzok kiemelésére!

Informaéciodtartalom vazlata

- A fedettivii hegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, miikodési elve

- Varratképzés fedettivii hegesztéssel, a varratformat befolydsolo tényezdok

- Az aramer0dsség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség hatasa fedettivii hegesztéskor

- A hegfiird6 megtamasztdsanak modszerei

- A hegesztési utasitasban (a WPS-lapon) talalhat6 f6bb technologiai adatok

- A hegesztési varratokban el6forduld belso eltérések (hibak) tipusai, szabvanyos jeldlésiik
- A hegesztési varratok roncsolasmentes vizsgalatai

- Magasban végzett hegesztés biztonsagi eldirdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ceveeeiiieeeiieeeiee ettt e

Ertékel6 lap

18. A nagyméretii szerkezetek hosszi varratait termelékeny eljarassal célszeri hegeszteni.
Mutassa be, hogy milyen hegesztéeljarast valasztana a feladathoz, és milyen feltételek
mellett lehet a feladatot végrehajtani!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval ismertesse a fedettivii hegesztés ipari jelentdségét, valamint

a hegesztési

varratban eléforduld belsd eltérések jelolését, ¢és

a roncsolasmentes

varratvizsgalatok alkalmassagat a hibafeltarasban! Torekedjen a téméaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmazz}s’a a Az informaciotartalom vazlata alapjan
Tipus szakmai és .
. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Egyéb ivhegesztési
A eljarasok eszkdzei, A fedettivii hegesztd berendezés felépitése, 8
berendezései és szerkezeti részei, mikodési elve.
kezelésiik
Varratképzés fedettivii hegesztéssel, a 8
varratformat befolyasold tényezok.
B Hegesztéstechnologiak | Az aramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési 8
sebesség hatdsa fedettivii hegesztéskor.
A hegfiirdd megtamasztasanak modszerei. 6
D Anyagvizsgalatok A hegesztési varratok roncsolasmentes 10
ismerete vizsgalatai.
A kotések hibainak L. . , p
cotesex hibainax, A hegesztési varratokban eldfordul6 belsd
A eltéréseinek o o 6
. . o eltérések (hibak).
felismerése, vizsgalata
A hegesztési varratokban eléfordulo belsd 8
, , eltérések (hibak) szabvanyos jeldlése.
A k h 1 L. o
Szabvanyok haszndlata A hegesztési utasitasban (a WPS-lapon) 4
talalhato fobb technoldgiai adatok.
. , . M cgzett h tés bizt Agi
B Biztonsagtechnika ag a,lsbgn végzett hegesztés biztonsdgi 8
eldirdsai.
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..oeovieiieeiieeiie et eveesreeeveesee s e

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 G’e pe’S’Zth raz Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
4 Hegesztési jelképek A hegesztési varratokban eléfordulo belsd 6
értelmezése eltérések (hibak) csoportositasa.
Elemi szamolési Varratképzés fedettivii hegesztéssel, a 4
készség varratformat befolydsold tényezdk.
C Az aramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési
M k . . o
> ennyisegerze sebesség hatdsa fedettivii hegesztéskor. 6
4 Hegesztési biztonsadgi | Magasban végzett hegesztés biztonsagi 4
ismeretek alkalmazasa |eldirasai.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallosag 1
Térlatas 1
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Modszer : ;
g Rendszerben valé gondolkodas 1
Attekint$ képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

19. Az ellenallashegesztés a sajtolo hegesztési eljarasok leggyakoribb tipusa. Mutassa be

ipari jelentoségii példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztés
alkalmazasat!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval mutassa be az ellenallashegesztés tipusait, a készitett
varratok alakjat befolyasold tényezdket! Ismertesse az acélanyagok nemzetkozi jeldlésének
rendszerét! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A sajtold hegesztési eljarasok csoportositasa
- Az ellenallashegesztés modozatai, azok elve, berendezései
- Az ellenallashegesztés eljarasainal beallitand6 paraméterek

- A pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratok alakja, befolydsolo
tényezOk

- Hibalehetéségek pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratoknal
- Acélanyagok nemzetkdzi csoportositasa, a csoportok kodszamai
- Otvozetlen szerkezeti acélok szabvanyos nemzetkozi jeldlése, a jelek magyarazata

- Az ellenallashegesztd gépek veszélyforrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

VIZSZAZO NEVE: wovviiiiii et

Ertékel6 lap

19. Az ellenallashegesztés a sajtolo hegesztési eljarasok leggyakoribb tipusa. Mutassa be
ipari jelent6ségii példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztés
alkalmazasat!
Az alabbi vazlat felhasznalasdval mutassa be az ellenallashegesztés tipusait, a készitett
varratok alakjat befolyasold tényezdket! Ismertesse az acélanyagok nemzetkdzi jelolésének
rendszerét! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a téméaval kapcsolatos 1ényeges
jellemzdk kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok

. alkalmazz.ls,a a Az informaciotartalom vazlata alapjan

Tipus szakmai és .
. . . Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A sajtold hegesztési eljarasok csoportositasa. 4
. . .. | Az ellenallash tés mé tai, azok elve.

B Hegesztéstechnologiak z ellenallashegesztés n}odoza ai, azok elve 6
A pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel 6
készitett varratok befolyasold tényezoi.

Eszk6zok amok 114 p .
B SZROZOK, SZEISZaMOoK, Ellenallashegeszté berendezések. 6
gépek, berendezések
Gyartési utasitasok Az ellenallashegesztés eljarasainal
A . . o . . 6
értelmezése beallitand6 paraméterek.
I sl raiziolok ’
. egesztesi rajzjele A pont-, vonal-, dudor-, és
B ismerete, \ L . 6
TRy tompahegesztéssel készitett varratok alakja.
varratabrazolasok
A kotések hibainak . . .
’O’es‘e ibainak, Hibalehetdségek pont-, vonal-, dudor- és
A eltéréseinek A . , 8
. . S tompahegesztéssel készitett varratoknal.
felismerése, vizsgalata
Acélanyagok nemzetkdzi csoportositasa, a 8
. , csoportok kodszamai.

A Szabvanyok haszndlata Otvozetlen szerkezeti acélok szabvanyos 8
nemzetkozi jelolése, a jelek magyardzata.

B Biztonsagtechnika Az ellenallashegesztd gépek veszélyforrasai. 8

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ottt

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 G’e pe’S’Zth a2 Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
4 Hegesztési jelképek A pont-, vonal-, dudor- és tompa- 6
értelmezése hegesztéssel készitett varratok alakja.
3 Elemi szamolési Acélanyagok nemzetkdzi csoportositasa, a 4
készség csoportok kodszdmai.
C Az ellenéllashegesztés eljarasainal
> Mennyiségérzék bedllitandd paraméterek. 6
Hegesztési biztonsagi o W . .
4 ‘smeretek alkalmazdsa Az ellenallashegeszté gépek veszélyforrasai. 4
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallosag 1
Térlatas 1
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
M¢é ; .
Odszer Rendszerben val6é gondolkodas 1
Attekint$ képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

20. On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm vastag lemezen 2 méter hosszi tompavarratot

készitsen ivhegesztéssel. Beszéljen arrol a gyakorlati tapasztalatai alapjan, hogy ebben
az esetben a hegesztést kovetoen milyen deformaciok jelentkezhetnek, és milyen
megel6z6 intézkedéseket tenne On azok elkeriilésére!
Az alabbi vazlat felhaszndldsdval szemléltesse az ivhegesztés soran keletkezd hegesztési
fesziiltségeket és alakvaltozasokat, azok elkeriilési lehetoségeit, és hogyan befolyasolja
azokat az acélok mechanikai és technoldgiai tulajdonsigai! Készitsen elvi szabadkézi
vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- A hegesztési varratokban ébredd fesziiltségek kialakuldsanak oka, folyamata

- A hegesztési belso fesziiltségek csokkentésének lehetdségei

- A hegesztést kovetd deformaciok kialakulasa, megjelenési formai

- A hegesztési alakvaltozasok elkertilésének, csokkentésének lehetdségei, eszkozei

- A hegesztést kovetd befejezd miiveletek feladatai, azok adatainak megadésa a hegesztési
utasitasban (a WPS-lapon)

- Az acélok hegesztés szempontjabol fontos mechanikai €s technologiai tulajdonsagai
- A karbontartalom hatasa az acélok mechanikai tulajdonsagaira és hegeszthetdségére

- A hegesztés altalanos személyi feltételei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ceveeeiiieeeiieeeiee ettt e

Ertékel6 lap

20. On azt a feladatot kapta, hogy egy 14 mm vastag lemezen 2 méter hosszi
tompavarratot készitsen ivhegesztéssel. Beszéljen arrol a gyakorlati tapasztalatai
hogy ebben az esetben a hegesztést kovetéen milyen deformaciok
jelentkezhetnek, és milyen megel6zé intézkedéseket tenne On azok elkeriilésére!
Az aldbbi vézlat felhasznéldsaval szemléltesse az ivhegesztés sordn keletkezd hegesztési
fesziiltségeket és alakvaltozasokat, azok elkertiilési lehetdségeit, és hogyan befolyasolja azokat
az acélok mechanikai és technologiai tulajdonsdgai! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

alapjan,

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaza:ls,a a Az informaciotartalom vazlata alapjan
Tipus szakmai és ,
. o . Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
A hegesztési varratokban ébredd 8
fesziiltségek kialakuldsanak oka, folyamata.
B Hegesztéstechnologiak A h egesz?é§i belso feizi:llts'égek 6
csokkentésének lehetdségei.
A hegesztést kovetd deformaciok 8
kialakulasa, megjelenési formai.
A hegesztési alakvaltozasok elkeriilésének, 8
csokkentésének lehetdségei.
A Gyartasi utasitasok A hegesztést kdvetd befejezé miiveletek 6
értelmezése feladatai.
Adatainak megadasa a hegesztési utasitasban 4
(a WPS-lapon).
Eszk6z0k, szerszamok, | A hegesztési alakvaltozasok elkertilésének,
B . . o iy . 6
gépek, berendezések csOkkentésének eszkozei.
Az acélok hegesztés szempontjabol fontos 6
B Anyagok, mechanikai ¢és technolodgiai tulajdonséagai.
segédanyagok A karbontartalom hatdsa acélok mechanikai 6
tulajdonsdgaira és hegeszthetdségére.
B Biztonsagtechnika A hegesztés altalanos személyi feltételei. 8
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ceveeeiiieeeiieeeiee ettt e

. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 G’e pe’S’Zth a2 Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
Génészeti raiz A hegesztési varratokban ébredd
4 peszet 1a] . fesziiltségek kialakulasa, a deformaciok 4
olvasasa, értelmezése . >
megjelenése.
4 Hegesztési jelképek A hegesztést kovetd deformaciok 4
értelmezése megjelenési formai.
., L . A karbontartalom hatésa az acélok
Elemi szamolasi o . . .,
3 o mechanikai tulajdonsagaira és 4
készség N
hegeszthetdségére.
o Az acélok hegesztés szempontjabol fontos
> Mennyiségérzek mechanikai és technologiai jellemz6 értékek. 4
4 Hegesztem b1ztonsafg1 A hegesztés altalanos személyi feltételei. 4
ismeretek alkalmazasa
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallosag 1
Térlatas 1
Térsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Modszer . ;
g Rendszerben val6 gondolkodas 1
Attekinté képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

21. A termikus darabolasi eljarasok kozott a langvagas a legaltalanosabban alkalmazott
darabolasi eljaras. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a
langvagast, és hogyan veszi figyelembe az anyagok langvaghatosagat!

Helyezze el a langvéagas eljarasat a termikus darabolési eljarasok rendszerében, és mutassa be
a langvagas és a plazmavagas alkalmazasat a hegesztési €l kialakitasakor! Készitsen elvi
szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- Termikus darabolési eljarasok csoportositasa

- Langvagas elve, folyamata, a langvaghatosag feltételei

- Langgal vaghat6 €s nem vaghatd anyagok

- A plazmavagas elve, el6készitd miiveletei, folyamata, alkalmazasi teriilete

- A plazmavago berendezés szerkezeti részeinek mitkodési elve

- A langgal és plazmaval vagott feliilet mindségét meghatarozoé tényezok

- A vagasi hibak jellemz6 tipusai és kialakuldsuk okai, a vagasi hibak javitasa

- A langvagd munkahely biztonsagos kialakitasa

63/68



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

VIZSZAZO NEVE: «oevveitiiiiiii e

Ertékel6 lap

21. A termikus darabolasi eljarasok kozott a langvagas a legaltalanosabban alkalmazott
darabolasi eljaras. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a
langvagast, és hogyan veszi figyelembe az anyagok langvaghatosagat!
Helyezze el a langvagas eljarasat a termikus darabolasi eljarasok rendszerében, és mutassa be
a langvagas ¢és a plazmavagas alkalmazédsat a hegesztési ¢l kialakitasakor! Készitsen elvi
szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
, alkalmaza:ls,a a Az informacidotartalom vazlata alapjan
Tipus szakmai és ,
. .. . Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
Termikus daraboldsi eljarasok 6
csoportositasa.
A Langvagas A langvagas elve, folyamata, 8
technoldgidja a langvaghatosag feltételei.
A plazmavagas elve, elokészitd miiveletei, 8
folyamata, alkalmazasi teriilete.
Eszk6z0k, szerszamok, | A plazmavagd berendezés szerkezeti
B . . A AP 8
gépek, berendezések részeinek miikddési elve.
B Anyagok, A langgal vaghato és nem vaghat6 anyagok 6
segédanyagok ismerete '
A kétések hibdinak, A.laylrlg,ga,l és plazn}aval, folgott t:elulet 8
P mindségét meghatarozo tényezok.
A eltéréseinek RS- o -
felismerése, vizsgalata Vagasi hibak jellemzd tipusai és 8
’ kialakuldsuk okai.
B Hibajavitasok végzése | Vagasi hibak javitasa. 6
B Biztonségtechnika A langrvrago munkahely biztonsagos ]
kialakitdsa.
. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 | Gepeszetiraz Szabadkézi vézlatkészités. 4
készitése
4 Hegeszte’m jelkeépek A langvaghatdsag feltételei. 6
értelmezése
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:

0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...evveeeereeieeeeeenee

Elemi szamolasi , . . , ,
3 Készség A langgal vaghato és nem vaghato anyagok. 4
5 Mennyiségérzek A.la,rrlg’ga,l és plazn}avalr V%lgott f,:elulet 6
mindségét meghatarozo tényezok.
Hegesztési biztonsagi | A langvagd munkahely biztonsadgos
4 : : e 4
ismeretek alkalmazasa |kialakitasa.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallésag 1
Térlatas 1
Tarsas Hatarozottsag 1
Kozérthetdség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség
Modszer !
Rendszerben valé gondolkodas 1
Attekintd képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositdja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

22. Onnek rendelkezésére all egy gazhegeszté berendezés, és egy darabolasi feladatot
szeretne langvagassal megoldani. Milyen beszerzésre van sziiksége? Vazolja fel a
hegesztési varrat kialakulasi folyamatat és elnevezéseit!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval ismertesse a kézi langvagd berendezést, és jellemezze a
plazmavéagashoz hasznalt gézokat! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a
témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A kézi langvag6 berendezés szerkezeti részei, azok feladatai, miikodési elviik

- A langvagd berendezés kiegészitd késziilékei, alkalmazasuk

- A langvagé égofej és a fuvoka kialakitasi formai

- A langvagas gézellatdsanak technikai megoldasai, a gdzpalackok jellemz6 adatai

- A plazmavagashoz hasznalt gazkeverékek jellemzése, a plazmavagas technologiai
adatainak megvalasztdsa

- A tobbrétegli hegesztési varrat kialakitasa, elnevezései
- A hegesztési varrat hohatasdvezetének jellemzd savjai, azok tulajdonsagai

- A langvago berendezés baleseti veszélyei, biztonsagos lizemeltetése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:
0240-06 Hegeszt6 feladatok
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..ceveeeiiieeeiieeeiee ettt e

Ertékel6 lap

22. Onnek rendelkezésére all egy gazhegeszté berendezés, és egy darabolasi feladatot
szeretne langvagassal megoldani. Milyen beszerzésre van sziiksége? Vazolja fel a
hegesztési varrat kialakulasi folyamatat és elnevezéseit!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval ismertesse a kézi langvagd berendezést, és jellemezze a
plazmavagéashoz hasznalt gézokat! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a
témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek Pontszamok
lkal A . .
. alta'mazasa a Hozzarendelt kompetencia
Tipus szakmai és . . . r .
. .. . a vazlat elemei alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény
szerint
o Apl dgashoz h alt gazk ckek
Gyartasi utasitasok AP azn?avagas 07 as’zr%a £az e\fer'e' ©
A . . jellemzése, a plazmavagas technologiai 10
értelmezése . \ h
adatainak megvalasztasa.
A kézi langvagd berendezés szerkezeti 8
részei, azok feladatai, mikodési elviik.
B Eszk6z0k, szerszamok, | A langvagd berendezés kiegészitd 8
gépek, berendezések késziilékei, alkalmazasuk.
A langvago égofej €s a fuvoka kialakitasi 8
formai.
Anyagok, A langvagés gazellatasanak technikai
B . e . . ) . 8
segédanyagok megoldasai, a gazpalackok jellemz6 adatai.
e A tobbrétegli hegesztési varrat kialakitasa, 8
Hegesztési rajzjelek -
B smerete elnevezésel.
TN A hegesztési varrat h6hatasovezetének 8
varratabrazolasok . e . .
jellemz6 savjai, azok tulajdonsagai.
B Biztonsagtechnika A langv,ago lzerendeze§ baleseti veszélyei, 3
biztonsagos iizemeltetése.
. Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Pontszamok
Szint .
Max. | Elért
3 G’e pe’S’Zth a2 Szabadkézi vazlatkészités. 4
készitése
4 Hegesztési jelképek A tobbrétegli hegesztési varrat kialakitasa, 6
értelmezése elnevezésel.
3 Elemi szamolasi A plazmavagas technologiai adatainak 4
készség megvalasztasa.
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:

0240-06 Hegeszt6 feladatok

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o

A plazmavagashoz hasznalt gazkeverékek
5 Mennyiségérzék jellemzése, a plazmavagas technologiai 6
adatainak megvalasztasa.
4 Hegesztési biztonsagi | A langvagd berendezés baleseti veszélyei, 4
ismeretek alkalmazdsa |biztonsagos lizemeltetése.
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Pontossag 2
Személyes Onallosag 1
Térlatas 1
Térsas Hatéarozottsag 1
Kozérthetoség 1
Gyakorlatias feladatértelmezés 1
Kovetkeztetési képesség 1
Médszer Rendszerben vald gondolkodas 1
Attekint6 képesség 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas

68/68




