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Vizsgarészhez rendelt kivetelménymodul azonositéja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhaté kitések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
0234-06/2 Kotések megvalasztisanak és létesitésének szempontjai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A 10/2007 (II. 27.) SzZMM rendelettel modositott 1/2006 (II. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol és az
Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rendjérol alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosito
szama és megnevezése, valamint a kapcsolodo szakképesités megnevezése:

13152124 0100 31 01 | Lemezlakatos | Szerkezetlakatos 4 |

A szobeli tételeket, ahol szilikséges, a szaktandrok altal dsszeallitott mellékletek, segédanyagok
felhasznalhat6 forrasok (abrak, képek, adattablak stb.) egészitsék ki!

A tételsor a 21/2007. (V.21.) SZMM rendeletben foglalt szakképesités szakmai és
vizsgakovetelménye alapjan készlilt.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

1. Onnek egy merev, hegesztett karimas csékotést kell készitenie olyan teriileten, ahol nincs a
kozelben aramforras. A feladathoz rajzot nem mellékeltek. Készitsen vazlatot a feladatrol!
Beszéljen arroél, milyen hegesztést valasztana! A valaszadiasaban hasznalja fel a vazlat
szempontrendszerét!

Informaciodtartalom vazlata

— Merev karimas cs6kotés kialakitasa

— Nem oldhato kétések csoportositasa

— Kohézios kotés 1ényege

— Az adott feladat hegesztési varrat rajzjele, a jelolés rajzi szabalyai
— Géazhegesztés védofelszerelései

— Gazhegesztés biztonsagi eldirasai

— Gazhegesztés biztonsagi eldirdsai a munka befejezésekor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0234-06 Nemoldhato kotések
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

1. Onnek egy merev, hegesztett karimas csékotést kell készitenie olyan teriileten, ahol nincs a
kozelben aramforras. A feladathoz rajzot nem mellékeltek. Készitsen vazlatot a feladatrol!
Beszéljen arrol, milyen hegesztést valasztana! A valaszadasaban hasznalja fel a vazlat
szempontrendszerét!

Szakmai ismeretek . (s Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom
Tipus alkalmazasa a szakmai és . iy .
. . . . vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
D Abrazolasi médok MCI‘QV’ k,arlmas csOkdtes 10
kialakitisa
Nem oldhat6 kotések 15
C Nemoldhat6 kotések csoportositasa
Kohézios kotés 1ényege 5
B Miiszaki rajzok olvasésa, Az adott feladat hegesztési varrat 15
értelmezése, készitése rajzjele, a jelolés rajzi szabalyai
Gazhegesztés védofelszerelései 15
A Hegesztés biztonsagi ismeretei
Géazhegesztés biztonsagi eldirasai 15
Hegesztés befejezésének Gazhegesztés biztonsagi eldirasai a
A yo P . 10
tlizvédelmi eldirasai munka befejezésekor
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
5 Munkabiztonsagi eszk6zok, felszerelések hasznalata
3 Informacidforrasok kezelése 1
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Szabalykdvetés 2
. Hatarozottsag 2
Tarsas T .
Irdnyithatosag 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Modszer Attekintd képesség 1
Lényegfelismerés (Iényeglatas) 1
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

2. Onnek acélszerkezet bontisit rendelték el munkafeladatként. Ismertesse a lingvagas
folyamatat, eszkozeit! Valaszat az alabbi vazlatpontok figyelembevételével fogalmazza meg!

Informaciodtartalom vazlata

— A gézhegesztésnél felhasznalt gazokkal szemben tamasztott kdvetelmények
— Gazpalackok tarolasanak eldirasai, szinjeldlésiik

— Vagopisztoly felépitése, miikddése (rajzkészités) €s a fuvoka megvalasztasa
— Magasban végzett hegeszto feladatok munkavédelmi szabalyai

— Befejezd teenddk hegesztési munkaknal

— Léangvagas kornyezetkarositod hatdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0234-06 Nemoldhato kotések
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

2. Onnek acélszerkezet bontasit rendelték el munkafeladatként. Ismertesse a langvagas
folyamatat, eszkozeit! Valaszat az alabbi vazlatpontok figyelembevételével fogalmazza meg!

Szakmai ismeretek . I Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom
Tipus alkalmazasa a szakmai és . . x .
. . . . vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
A gazhegesztésnél felhasznalt
gazokkal szemben tdmasztott 15
C Nemoldhat6 kotések kovetelmeények
Géazpalackok tarolasanak eldirasai, 15
szinjelolésiik
Miiszaki rajzok olvasasa, Va'goprlsz’t(?ly feleplttes,e, miikodese
B . . s (rajzkészités) €s a fuvoka 15
értelmezése, készitése , .
megvalasztisa
A Hegesztés biztonsgi ismeretei Magasbz}n végzett h?ges‘zto feladatok 15
munkavédelmi szabdlyai
Hegesztés befejezésének Befejezo teenddk hegesztési
A oo e s 15
tlizvédelmi eldirasai munkaknal
A Hegesztes kbrnyezetkérosity Langvagas kornyezetkarosito hatsai 10
hatasa
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése 2
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 2
3 Informdaciéforrasok kezelése 1
Osszesen 920
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Szabalykovetés 2
, Hatérozottsag 2
Tarsas - .
Irdnyithatdsag 2
Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Modszer Attekintd képesség 1
Figyelem-0sszpontositas 1
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

3. A gazhegesztés rokon eljarasa a forrasztias, amely hasonlé technolégiaval készit
roncsolassal oldhaté kotést. Onnek azt kell eldontenie, hogy milyen esetben valthatja fel a
forrasztas a gazhegesztést, és milyen forrasztasi modokat lehet alkalmazni!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval mutassa be a forrasztas technologiiit, és elvi szabadkézi
vazlatokon szemléltesse a hegesztési varratok geometriai méreteit! Torekedjen a témaval
kapcsolatos 1ényeges jellemz6k kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

— A forrasztas elve, alkalmazasi teriilete

—  Diffazios és adhézios kotés fogalma

— A forrasztas folyamata, a forrasztott kotés jellege
— A forrasztas fajtai, a forraszanyagok megvalasztasa
—  Hegesztési varratok geometriai méretei

—  Munka- és kornyezetvédelmi szabalyok
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

3. A gazhegesztés rokon eljarasa a forrasztas, amely hasonlé technolégiaval készit
roncsolassal oldhato kotést. Onnek azt kell eldontenie, hogy milyen esetben valthatja fel a
forrasztas a gazhegesztést, és milyen forrasztasi modokat lehet alkalmazni!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval mutassa be a forrasztas technoldgiait, és elvi szabadkézi
vazlatokon szemléltesse a hegesztési varratok geometriai méreteit! Torekedjen a témaval
kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . (s Pontszamok
. . . . Az informaciotartalom
Tipus alkalmazasa a szakmai és . . .
. .. , . vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
B Hegesztési rajzjelek ismerete, | Hegesztési varratok geometriai 20
varrat abrazolasok méretei
Diffazios és adhézios kotés fogalma 10
A forrasztas elve, alkalmazasi
teriilete 10
C Forrasztas
A forrasztas folyamata, a forrasztott 20
kotés jellege
A forrasztas fajtai, a forraszanyagok 15
megvalasztisa
A Kornyezet karositod hatas Munka- és komyezetvedelmi 10
szabalyok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Munkabiztonsaghoz kapcsol6do jelképek értelmezése 2
4 Gépészeti rajz olvasdsa, értelmezése 2
3 Informacidforrasok kezelése 1
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Szabalykdvetés 2
Tarsas Hatarozottsag 2
Iranyithatosag 2
Gyakorlatias feladatelemzés 2
Modszer Attekint6 képesség 1
Lényegfelismerés (1ényeglatés) 1
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas

8/33



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

4. On azt a feladatot kapta, hogy 2”-os csécsonkokat hegesszen fel sarokvarrattal egy
nagyméretii tartalyra PB vagy PF helyzetben gazhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai
alapjan mutassa be, hogyan valtozik a sarokvarrat alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval, és
hogyan kell varratokat a hegesztési rajzon abrazolni!

Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!

Informaéaciodtartalom vazlata

— A hegesztési utasitasban (a WPS-lapon) talalhat6 fobb technologiai adatok sarokvarrat
hegesztésekor

— A sarokvarrat alakjat befolyasolo tényezdk hatdsa gazhegesztéskor
—  Kiilsd és belsd sarokvarrat, peremvarrat €s horonyvarrat vazlata

—  Hegesztési varratok megadasa szabvanyos rajzjelekkel

—  Hegesztési helyzetek

—  Fokozottan veszélyes munkahelyeken végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

4. On azt a feladatot kapta, hogy 2”-os csécsonkokat hegesszen fel sarokvarrattal egy
nagyméretit tartilyra PB vagy PF helyzetben gazhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai
alapjan mutassa be, hogyan valtozik a sarokvarrat alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval, és
hogyan kell varratokat a hegesztési rajzon abrazolni!

Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!

Szakmai ismeretek . .y Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom
Tipus alkalmazasa a szakmai és . . x .
. . . . vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint

Hegesztési varratok megadasa 15

B Hegesztési rajzjelek ismerete, | szabvanyos rajzjelekkel

varratabrazolasok Kiils6 és belso sarokvarrat,

peremvarrat és horonyvarrat vézlata 20
A hegesztési utasitasban (a WPS-
lapon) talalhat6 fobb technologiai 20

adatok sarokvarrat hegesztésekor

¢ Nemoldhat6 kbtések A sarokvarrat alakjat befolyasold 10

tényezOk hatasa gazhegesztéskor

Hegesztési helyzetek 10
Fokozottan veszélyes
A Hegesztés biztonsagi ismeretei | munkahelyeken végzett hegesztés 10
biztonsagi eldirdsai
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése 2
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 2
3 Informacidforrasok kezelése 1
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Szabalykovetés 2
Tarsas Hatarozottsag 2
Irdnyithatosag 2
Gyakorlatias feladatelemzés 2
Modszer Attekint6 képesség 1
Lényegfelismerés (Iényeglatas) 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas

10/33



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

5. A szegecskotés napjainkban ritkan alkalmazott kotési mod. Foglalja 6ssze a szegecsek és a
szegecskotések Kkialakitasat, szerszamait, fajtait, valamint alkalmazhatésaginak teriileteit!
Valaszahoz készitsen abrakat!

Informaciodtartalom vazlata

— Er6- és alakzaras fogalma

— Meleg- és hidegszegecselés készitésének folyamata, szerszamai
— Szegecsfajtak, kiilonleges szegecsek

— Szegecshossz meghatarozasa

— Szegecselés munkavédelmi szabalyai

— Szegecskotés igénybevétele
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

5. A szegecskotés napjainkban ritkan alkalmazott kotési mod. Foglalja 6ssze a szegecsek és a
szegecskotések Kkialakitasat, szerszamait, fajtait, valamint alkalmazhatésaginak teriileteit!

Valaszahoz készitsen abrakat!

Szakmai ismeretek . . Pontszamok
. . . . Az informaciotartalom
Tipus alkalmazasa a szakmai és . . .
. .. . . vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Er6- és alakzaras fogalma 10
1o Meleg- ¢és hidegszegecselés
C Nemoldhat6 kdtések készitésének folyamata, szerszamai 20
A Szegecselés biztonsagi Szegecshossz meghatarozasa 15
ismeretel Szegecskotés igénybevétele 5
Szegecselés munkavédelmi szabélyai 10
Miiszaki rajzok olvasésa, P,
B értelmezése, készitése Szegecsfajtak, kiilonleges szegecsek 25
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
3 Informaciéforrasok kezelése 1
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Szabalykdvetés 2
Tarsas Hatéarozottsag 2
Iranyithatosag 2
Gyakorlatias feladatelemzés 2
Modszer Attekintd képesség 1
Lényegfelismerés (1ényeglatas) 1
Osszesen 10
Minddosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

6. A bevontelektrodas kézi ivhegesztés egy altalanosan hasznalt hegesztési eljaras. Beszéljen
arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a kézi ivhegesztést, és hogyan veszi
figyelembe az acélok egyik fontos technolégiai tulajdonsagat, a hegeszthetoségét!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval mutassa be a kézi ivhegeszté eljaras lényeges jellemzdit,
gyakorlati alkalmazasat, a hegesztés kornyezeti hatasait! Torekedjen a témaval kapcsolatos
Iényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A hegesztés fogalma

- Kohézios kotés fogalma

- Hegesztdeljarasok csoportositasa, Omlesztd eljarasok alkalmazasi teriilete

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztd eljaras elve, elényei, hatranyai

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztd eljaras nemzetkdzi szabvanyos jeldlése
- Hegesztési rajzjelek

- A hegeszthetdség fogalma, az acélok hegeszthetdsége

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés kornyezetszennyezd hatdsai

- Védofelszerelések hegesztési munkaknal
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékeld lap

6. A bevontelektrodas kézi ivhegesztés egy altalanosan hasznalt hegesztési eljaras. Beszéljen
arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a kézi ivhegesztést, és hogyan veszi
figyelembe az acélok egyik fontos technologiai tulajdonsagat, a hegeszthetosegét!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval mutassa be a kézi ivhegeszté eljaras lényeges jellemzdéit,
gyakorlati alkalmazasat, a hegesztés kornyezeti hatasait! Torekedjen a témaval kapcsolatos

lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa . L s Pontszamok
Tipus a szakmai és vizsgakovetelmény Az 1nf0rmac10ta.r t alom .
. vazlata alapjan Max. Elért
szerint
A bevontelektrodas kézi ivhegeszto 5
B Hegesztési rajzjelek ismerete, eljaras nemzetkdzi szabvanyos jeldlése
varratabrazolasok
Hegesztési rajzjelek 15
A hegesztés fogalma 5
Kohézios kotés fogalma 5
Hegesztoeljarasok csoportositasa, 10
C Nemoldhaté kétések Omleszto eljarasok alkalmazasi teriilete
A Dbevontelektrodas kézi ivhegesztd 20
eljaras elve, elonyei, hatranyai
A hegeszthetdség fogalma, az acélok
hegeszthetdsége 10
A Hegesztés biztonsagi ismeretei Védofelszerelések hegesztési munkaknal 10
A Hegesztés kornyezetkarositd A bevontelektrodas kézi ivhegesztés 5
hatasa kdrnyezetszennyezd hatasai
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakévetelmény szerint Max. | Elért
5 Munkabiztonsdghoz kapcsolodo jelképek értelmezése 2
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 2
3 Informacidforrasok kezelése 1
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Szabalykovetés 2
, Hatérozottsag 2
Tarsas T
Iranyithatosag 2
Gyakorlatias feladatelemzés 2
Modszer Attekintd képesség 1
Lényegfelismerés (I1ényeglatas) 1
Osszesen 90
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

7. Az On feladata az, hogy j6l hegesztheté 6tvozetlen szerkezeti acélhoz (pl. S235JR) bevont
elektrodat valasszon. A kereskedelemben kaphato elektrodat szabvanyos nemzetkozi jelolése
alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe az elektroda méretét és egyéb jellemzéit is!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval mutassa be a bevont elektroda kivalasztasanak fontos
jellemzoit, jelolésrendszerét, valamint a hegesztési helyzetek figyelembevételét a
gyakorlatban! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- Hegesztés fogalma

- A bevont elektrodaval szemben tdmasztott kdvetelmények

- A bevont elektroda szerkezeti kialakitasa és méretei

- A bevont elektroda jellemz6i: a bevonattényezd €s a kihozatali tényezd

- Otvozetlen acélok hegesztésére alkalmas bevont elektrodak szabvanyos nemzetkozi jelolése
- A hegesztési helyzetek értelmezése

- Az elektrodafogd feladatai, biztonsagos kezelésének eldirasai

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés kornyezetszennyezd hatasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

7. Az On feladata az, hogy j6l hegesztheté 6tvozetlen szerkezeti acélhoz (pl. S235JR) bevont
elektrodat valasszon. A kereskedelemben kaphato elektrodat szabvanyos nemzetkozi jelolése

Ertékel6 lap

alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe az elektroda méretét és egyéb jellemzéit is!

Az alabbi vazlat felhasznaldsaval mutassa be a bevont elektroda kivalasztasanak fontos
jellemzait,
gyakorlatban! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

jelolésrendszerét, valamint a hegesztési helyzetek figyelembevételét

Szakmai ismeretek . . Pontszamok
. . . Az informaciotartalom
Tipus alkalmazasa a szakmai és . .z .
. <. . . vazlata alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
B Heges,Z te§1 raz) elel ismerete, A hegesztési helyzetek értelmezése 10
varratabrazolasok
Hegesztés fogalma 10
A bevont elektrodaval szemben 10
tamasztott kovetelmények
A bevont elektroda szerkezeti 10
kialakitasa és méretei
C Nemoldhat6 kotések A bevont elektroda jellemzoi: a 10
bevonattényezd és a kihozatali
tényezd
Otvozetlen acélok hegesztésére 10
alkalmas bevont elektrodak
szabvanyos nemzetkdzi jelolése
o o | Az elektrodafog6 feladatai,
A Hegesztés biztonsagi ismeretei | piztonsagos kezelésének el8irdsai 10
L L, A bevontelektrodas kézi
Hegesztés kornyezetkarosito , L p
A - ivhegesztés kornyezetszennyezo 15
hatasa Lo
hatésai
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Munkabiztonsaghoz kapcsolddo jelképek értelmezése 2
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 2
3 Informacioforrasok kezelése 1
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Szabalykovetés 2
. Hatéarozottsag 2
Tarsas T
Iranyithatosag 2
Gyakorlatias feladatelemzés 2
Modszer Attekint0 képesség 1
Lényegfelismerés (1ényeglatas) 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

8. A szerkezetlakatos szakmunkas munkaja soran tobbféle hegeszto-berendezéssel dolgozik.
Az On feladata az, hogy a miikodési jellemzék dsszefoglalasaval mutassa be a hegesztégépek
beallitasi lehetéségeit! Vazolja fel a hegesztési varrat kialakulasi folyamatat és elnevezéseit!
Mutassa be az alabbi vazlat szerint, hogy On milyen gyakorlati tapasztalatok alapjin
valasztja ki az adott feladathoz a hegeszto-berendezést, valamint milyen feladata van a
hegesztonek a hegesztési utasitas hasznalatakor! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges
jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

A bevontelektrodas ivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, miikddési elve, a
hegesztéaramkor jellemzdi

- Az dramforras es0 jelleggorbéjének jellemzoi, a munkapont beallitasa

- A tobbrétegli hegesztési varrat kialakitasa, elnevezései, a héhatasdvezet tulajdonsagai
- A hegesztési utasitas (WPS) gyakorlati jelentdsége, a WPS-lap tartalma

- A kézi ivhegesztd berendezés biztonsagos mitkddtetése

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés kornyezetszennyezd hatasai

- A bevontelektrodas ivhegesztd aramforras tipusai, f6bb technoldgiai jellemzdi

- Egyenaramu ¢és valtakozo aramu aramforrasok mikodési elve

- Inverteres aramforras mikoddési elve
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A VIZSZAZO NEVE: ..ot

Ertékeld lap

8. A szerkezetlakatos szakmunkas munkaja soran tobbféle hegeszto-berendezéssel dolgozik.
Az On feladata az, hogy a miikodési jellemzok osszefoglalasaval mutassa be a hegesztogépek

beallitasi lehetoségeit! Vazolja fel a hegesztési varrat kialakulasi folyamatat és elnevezéseit!

Mutassa be az alabbi vazlat szerint, hogy On milyen gyakorlati tapasztalatok alapjan
valasztja ki az adott feladathoz a hegeszté-berendezést, valamint milyen feladata van a
hegesztonek a hegesztési utasitas hasznalatakor! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges

jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa a . i Pontszamok
, s L. .. . Az informaciotartalom
Tipus szakmai és vizsgakovetelmény . .z .
. vazlata alapjan Max. | Elért
szerint
Heeesztési raizielek ismerete A tobbrétegli hegesztési varrat
B & . J ! ’ kialakitasa, elnevezései, a hOhatasdvezet | 20
varratabrazolasok . .
tulajdonsdgai
A bevontelektrodas ivhegesztd 20
berendezés felépitése, szerkezeti részei,
miikddési elve, a hegesztdaramkor
jellemz6i
Az aramforras es6 jelleggorbéjének 10
jellemzdi, a munkapont beallitasa
A hegesztési utasitas (WPS) gyakorlati 5
C |Nemoldhat6 kotések jelent6sége, a WPS-lap tartalma
A bevontelektrodas ivhegesztd 5
aramforras tipusai, fobb technoldgiai
jellemz6i
Egyenarama és  valtakozé aramu| 5
aramforrasok miikodési elve
Inverteres d&ramforrds miitkodési elve 5
o . . A kézi ivhegeszt6 berendezés
A | Hegesztés biztonsagi ismeretei . . e 10
biztonsdgos miikodtetése
1, A lektrodas kézi ivh <
A | Hegesztés kornyezetkarositd hatasa "bevonte © trodas" ezl IV cgeszics 5
kornyezetszennyezd hatasai
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
1 |Iraskézség, fogalmazas irdsban 2
4 | Informdcioforradsok kezelése 1
3 | Hegesztési varratjelképek értelmezése 2
Osszesen 90

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért

Személyes Szabalykdvetés 2
Tarsas Hatarozottsag 2
Irdnyithatdsag 2
Gyakorlatias feladatelemzés 2
Modszer Attekintd képesség 1
Lényegfelismerés (1ényeglatés) 1

Osszesen 10

Mindosszesen 100

datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

9. A hegeszté-berendezések legfébb miiszaki paramétereit a hegesztégépen elhelyezett
adattabla tartalmazza. Melyik adatokat nézné meg On az adattablan, ha egy kézi ivhegeszté
berendezést szeretne vasarolni?

Az alabbi vazlat felhasznalasaval értelmezze az adattabla jeloléseit, a bekapcsolasi idot, és
foglalja 0ssze a kézi ivhegesztés hibalehetdségeit, valamint a hibajavitas modjait! Torekedjen
a témaval kapcsolatos lIényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A kézi ivhegesztd berendezés adattablajan szerepld adatok felsorolésa

- Az 4dramforras jelleggorbéjének, a hegesztési eljarasnak, az aramforras tipusanak jelei az
adattablan

- A bekapcsolasi id6 fogalma és értelmezése

- A bevontelektrodas ivhegesztésnél el6fordulo legveszélyesebb varrathibak okai, a hibak
kijavitasdnak modjai

- A kézi ivhegeszt0 berendezés napi karbantartasi feladatai

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés egyéni és kollektiv védoéfelszerelései

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés kornyezetszennyezd hatasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0234-06 Nemoldhato kotések
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

Ertékeld lap

9. A hegeszto-berendezések legfobb miiszaki paramétereit a hegesztogépen elhelyezett
adattabla tartalmazza. Melyik adatokat nézné meg On az adattablan, ha egy kézi ivhegeszt6
berendezést szeretne vasarolni?
Az alabbi vazlat felhasznalasaval értelmezze az adattabla jeloléseit, a bekapcsolasi idot, és
foglalja 0ssze a kézi ivhegesztés hibalehetoségeit, valamint a hibajavitas modjait! Torekedjen
a témaval kapcsolatos Iényeges jellemzok kiemelésére!
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Szakmai ismeretek alkalmazasa . (s Pontszamok
Tipus a szakmai és vizsgakovetelmény Az mformacmta'r t alom .
. vazlata alapjan Max. | Eleért
szerint
Hegesztési rajzjelek ismerete A"'bevonterzlektr(')dés’ thegesztésnél. .
B varratdbrazolsok ’ eloftordub legvljcszelyesebb Vangthlbak 15
okai, a hibak kijavitasanak médjai
A kézi ivhegeszt6 berendezés
adattablajan szerepl6 adatok 10
felsorolasa
Az aramforras jelleggorbéjének, a
hegesztési eljarasnak, az aramforras 15
C Nemoldhato6 kotések tipusanak jelei az adattablan
A bekapcsolasi id6 fogalma és 10
értelmezése
A kézi ivhegesztd berendezés napi 15
karbantartasi feladatai
L L . A bevontelektrodas kézi ivhegesztés
A~ |Hegesziés biztonsdgi ismeretei | oo yollektiv védéfelszerelései 15
A Hegesztés kornyezetkarosito A bevontelektrodas kézi ivhegesztés 5
hatésa kornyezetszennyezd hatasai
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
1 Iraskézség, fogalmazas irdsban 2
3 Informacidforrasok kezelése 1
3 Hegesztési varratjelképek értelmezése 2
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Szabalykovetés 2
Tarsas Hatérozottsag 2
Iranyithat6sag 2
Gyakorlatias feladatelemzés 2
Modszer Attekintd képesség 1
Lényegfelismerés (Iényeglatas) 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

10. A hegesztés megfelelé el6készitése nagyban befolyasolja a hegesztési varrat minéségét.
Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse, hogy milyen nehézséget okoz a nem megfeleld
élkialakitas, a szennyezett feliillet, a nem megfelelé sikba allitas, és milyen hatassal vannak
ezek a hibak a roncsolasos varratvizsgalatokkal meghatarozando mechanikai jellemzoékre!
Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze a kézi ivhegesztés elokészité feladatait és a
roncsolasos varratvizsgalati modszereket! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges
jellemzok kiemelésére!

Informacidtartalom vazlata

- Az ¢élkialakitassal és az illesztéssel Osszefliggd fogalmak, az adatok megadasa a hegesztési
utasitasban (a WPS-lapon)

- Az élkialakitas mechanikus és termikus modszerei, eszkozei

- A hegesztendo feliilet tisztitasdnak ¢és sikba allitasanak eldirasai, modszerei

- Hegesztési varratok roncsoldsos vizsgalatai

- A munkadarab el6készitéséhez hasznalt eszkdzok karbantartasa és munkavédelmi szabalyai

- A bevontelektrodas kézi ivhegesztés kdrnyezetszennyezd hatasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A VIZSZAZO NEVE: ..ot

Ertékel6 lap

10. A hegesztés megfelelé elokészitése nagyban befolyasolja a hegesztési varrat mindségét.
Gyakorlati tapasztalatai alapjan ismertesse, hogy milyen nehézséget okoz a nem megfelelo
élkialakitas, a szennyezett feliilet, a nem megfelelé sikba allitas, és milyen hatassal vannak
ezek a hibak a roncsolasos varratvizsgalatokkal meghatarozandé mechanikai jellemzokre!

Az alabbi vazlat felhasznalasaval foglalja 6ssze a kézi ivhegesztés elokészito feladatait és a
roncsolasos varratvizsgalati moédszereket! Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges

jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . [ ex Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nf0rmac10ta.r t alom .
. o . . vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Az élkialakitassal €s az illesztéssel
B Hegesztési rajzjelek ismerete, | 0sszefiiggd fogalmak, az adatok 15
varratabrazolasok megadasa a hegesztési utasitasban (a
WPS-lapon)
Az ¢lkialakitds mechanikus és 15
termikus modszerei, eszkozei
C Nemoldhaté kétések A heg?s%tf:n’d('i felﬁ}e’t :[is;tité§énak é§ 10
sikba allitasanak eldirdsai, modszerei
Hegesztési varratok roncsoldsos
vizsgalatai 15
A munkadarab el6készitésé¢hez
A Hegesztés biztonsagi ismeretei | hasznalt eszk6zok karbantartasa és 15
munkavédelmi szabalyai
A Hegesztés kdrnyezetkarosito A bevontelektrodas kézi ivhegesztés 15
hatésa kdrnyezetszennyez0 hatasai
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
1 Iraskézség, fogalmazas irasban 2
3 Informaciéforrasok kezelése 1
3 Hegesztési varratjelképek értelmezése 2
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Szabalykovetés 2
. Hatéarozottsag 2
Tarsas RN
Irdnyithatdsag 2
Gyakorlatias feladatelemzés 2
Modszer Attekintd képesség 1
Lényegfelismerés (1ényeglatas) 1
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

11. Onnek egy szegecselt acélszerkezet bontisat rendelték el munkafeladatnak. Foglalja
O0ssze a mechanikus vagas folyamatat, eszkozeit! Valaszat az alabbi vazlatpontok
figyelembevételével készitse!

Informaciodtartalom vazlata

- A szegecselés fogalma, csoportositasa

- Kiilonleges szegecsek

- Szegecskotés abrazolasa miiszaki rajzokon

- Mechanikus vagas folyamata eszkozei

- A mechanikus vagias munkavédelmi szabalyai

— Egyéni védoeszkozok a vagas soran, artalmak

24/33



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:

0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

Ertékel6 lap

11. Onnek egy szegecselt acélszerkezet bontisat rendelték el munkafeladatnak. Foglalja
O0ssze a mechanikus vagas folyamatat, eszkozeit! Valaszat az alabbi vazlatpontok

figyelembevételével készitse!

Szakmai ismeretek . £ g Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nf0rmac1ota.r t alom .
. .. . . vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
A szegecselés fogalma, 15
csoportositasa
Kiilonleges szegecsek 15
C | Nemoldhato kotések Szegecskotés abrazolasa miiszaki
rajzokon 15
Mechanikus vagas folyamata 20
B Miiszaki rajzok olvasésa, eszkozei
értelmezése, készitése
A mechanikus vagas 10
munkavédelmi szabalyai
Egyéni védbéeszkozok a vagas
soran, artalmak 10
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése 2
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 2
3 Informacidforrasok kezelése 1
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Szabalykovetés 2
Térsas Hatarozottsag 2
Iranyithatosag 2
Gyakorlatias feladatelemzés 2
Modszer Attekintd képesség 1
Lényegfelismerés (I1ényeglatas) 1
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

12. On azt a feladatot kapta, hogy egy esztergakés keményfém lapkajat keményforrasztassal
cserélje ki. Foglalja dssze a keményforrasztas készitésének szempontjait! A kidolgozashoz
vegye figyelembe az alabbi informacios vazlatot!

Informacidtartalom vazlata

— Forrasztés felosztasa és technoldgidja

— Adhézi6 fogalma

— Keményforrasztas anyagai, segédanyagai

— Kemény- és lagyforrasztas 6sszehasonlitdsa

— Forrasztas sordn betartandd munka- és kornyezetvédelmi szabalyok
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

12. On azt a feladatot kapta, hogy egy esztergakés keményfém lapkajat keményforrasztassal
cserélje ki. Foglalja dssze a keményforrasztas készitésének szempontjait! A kidolgozashoz
vegye figyelembe az alabbi informacios vazlatot!

Szakmai ismeretek . [ ex Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac1ota.r t alom .
. .. . . vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Forrasztas felosztasa és 20
technologiaja
Adhézi6 fogalma 15
Keményforrasztds anyagai, 15
C Nemoldhat6 kotések segédanyagai
Kemény- és lagyforrasztas 20
Osszehasonlitasa
Forrasztas sordn betartandé munka- 15
¢és kornyezetvédelmi szabalyok
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
5 Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése 2
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése 2
3 Informacioforrdsok kezelése 1
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Szabalykovetés 2
Térsas Hatarozottsag 2
Iranyithatosag 2
Gyakorlatias feladatelemzés 2
Modszer Attekint képesség 1
Lényegfelismerés (1ényeglatas) 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

13. A termikus darabolasi eljarasok kozott a langvagas a legaltalanosabban alkalmazott
darabolasi eljaras. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a
langvagast, és hogyan veszi figyelembe az anyagok langvaghatosagat! Helyezze el a langvagas
eljarasat a termikus darabolasi eljarasok rendszerében! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Informéciodtartalom vazlata

- Termikus darabolasi eljarasok csoportositasa

- Langvagas elve, folyamata, a langvaghatosag feltételei
- Langgal vaghat6 anyagok

- A langvéagd munkahely biztonsagos kialakitasa

— Hegesztés befejezésének tlizvédelmi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

13. A termikus darabolasi eljarasok kozott a langvagas a legaltalanosabban alkalmazott
darabolasi eljaras. Beszéljen arrél, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a
langvagast, és hogyan veszi figyelembe az anyagok langvaghatésagat! Helyezze el a langvagas
eljarasat a termikus darabolasi eljarasok rendszerében! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat!
Torekedjen a témaval kapcsolatos lényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . (s Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom
Tipus alkalmazasa a szakmai és . ‘s .
. o . . vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
Termikus darabolasi eljarasok 15
B Muszaki rajzok olvasasa, csoportosttasa
értelmezése, készitése Langvagas elve, folyamata, a 15
C Nemoldhaté kitések langvaghatosag feltételei
Gérhegesztés Langgal vaghat6 anyagok 15
A kornyezetkarositd hatasa L . .
A langvagd munkahely biztonsagos | 20
A Hegesztés befejezésének kialakitdsa
tiizvédelmi eldirasa Hegesztés befejezésének 20
tizvédelmi eldirdsai
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
1 fraskézség, fogalmazas irasban 2
3 Informacidforrasok kezelése 1
3 Hegesztési varratjelképek értelmezése 2
Osszesen 90
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Szabalykdvetés 2
, Hatérozottsag 2
Tarsas - .
Irdnyithatdsag 2
Gyakorlatias feladatelemzés 2
Modszer Attekintd képesség 1
Lényegfelismerés (I1ényeglatés) 1
Osszesen 10
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

14. A hegesztés egy melegiizemi technologia, ahol a hegesztési varrat kialakulasat a
hébevitellel szabalyozhatjuk, de az acél 6sszetétele jelentés befolyasolo tényezo. Szemléltesse
a varratképzés folyamatat bevontelektrodas ivhegeszto eljarassal torténoé hegesztésnél az
alabbi vazlat felhasznalasaval! Foglalja 6ssze a karbontartalom jelentoségét acélok
hegesztésekor! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzék kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A kézi ivhegesztés dmlesztd folyamata, a fématvitelt befolyasold hatasok (iverdk)
- A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

- A karbontartalom hatasa acélok mechanikai tulajdonsagaira és hegeszthetségére
- A karbonegyenérték fogalma, meghatarozasa

- Szik, zart térben végzett hegesztés biztonsagi eldirdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A VIZSZAZO NEVE: ..ot

Ertékel6 lap

14. A hegesztés egy melegiizemi technologia, ahol a hegesztési varrat kialakulasat a
hébevitellel szabalyozhatjuk, de az acél 6sszetétele jelentés befolyasolo tényezo. Szemléltesse
a varratképzés folyamatat bevontelektrodas ivhegeszto eljarassal torténo hegesztésnél az
alabbi vazlat felhasznalasaval! Foglalja 6ssze a karbontartalom jelentoségét acélok
hegesztésekor! Torekedjen a témaval kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek . (s Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nf0rmac1ota.r t alom .
. o . . vazlata alapjan Max. | Elért
vizsgakovetelmény szerint
A kézi ivhegesztés dmlesztd
folyamata, a fématvitelt 20
befolyasold hatasok (iverdk)
A magneses fuvohatas jelensége, 15
A fvhegesztés biztonsagi csokkentesi modjai
1Ismeretel A karbontartalom hatasa acélok
mechanikai tulajdonsagaira és 15
hegeszthetoségére
C Nemoldhat6 kotések 15
A karbonegyenérték fogalma,
meghatarozasa
Sziik, zart térben végzett hegesztés 20
biztonsagi eldirasai
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
1 [raskézség, fogalmazas irasban 2
3 Informacidforrasok kezelése 1
3 Hegesztési varratjelképek értelmezése 2
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. | Elért
Személyes Szabalykovetés 2
, Hatarozottsag 2
Tarsas P -
Iranyithatosag 2
Gyakorlatias feladatelemzés 2
Modszer Attekint képesség 1
Lényegfelismerés (1ényeglatas) 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

15. On azt a feladatot kapta, hogy egy @159x8 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyii csévon
tompavarratot készitsen bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai
alapjan mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a {6 paraméterek
valtoztatasaval, és hogyan alakulhat ki a gyokhiba! Az alabbi vazlat felhasznalasaval
foglalja ossze a WPS-lap adatait cs6 munkadarab kézi ivhegesztésekor és a gyokhiba
keletkezésének elkeriilését! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval
kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Informaciodtartalom vazlata

- A hegesztési utasitasban (a WPS-lapon) taldlhato fobb technolédgiai adatok
- Rogzitett, vizszintes tengelyli cs6 tompakotésének el6készitési és hegesztési vazlata

- Az aramerdsség, a fesziiltség €s a hegesztési sebesség hatdsa a tompavarrat alakjara kézi
ivhegesztéskor

- Gyokhiba keletkezésének okai és elkertilésiik

- Védekezés a frocskolés, a gaz- és flistképzddés ellen bevontelektrodas ivhegesztéskor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0234-06 Nemoldhato kotések

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Kotések megvalasztasanak és létesitésének szempontjai

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

15. On azt a feladatot kapta, hogy egy @159x8 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyii csovon
tompavarratot készitsen bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai
alapjan mutassa be, hogyan valtozik a tompavarrat alakja a {6 paraméterek
valtoztatasaval, és hogyan alakulhat ki a gyokhiba! Az alabbi vazlat felhasznalasaval
foglalja ossze a WPS-lap adatait cs6 munkadarab kézi ivhegesztésekor és a gyokhiba
keletkezésének elkeriilését! Készitsen elvi szabadkézi vazlatokat! Torekedjen a témaval
kapcsolatos 1ényeges jellemzok kiemelésére!

Szakmai ismeretek alkalmazasa . Lo Pontszamok
. s .. . . Az informéacidtartalom
Tipus a szakmai és vizsgakovetelmény . .z .
. vazlata alapjan Max. Elért
szerint
A hegesztési utasitasban (a WPS- 15
lapon) talalhat6 fobb technoldgiai
adatok
Rogzitett, vizszintes tengelyti csé
s s 1 i 15
tompakotésének elokészitési €s
A [vhegesztés biztonsagi ismeretei | hegesztési vazlata
Hegesztési rajzjelek ismerete, Az dramerdsség, a fesziiltség és a
B varratabrazolasok hegesztési sebesség hatasa a 15
tompavarrat alakjara kézi
B Miiszaki rajzok olvasasa, ivhegesztéskor
értelmezése, készitése 20
Gyokhiba keletkezésének okai és
elkertilésiik
Védekezés a frocskolés, a gaz- és 20
fiistképzodés ellen bevontelektrodas
ivhegesztéskor
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
1 Iraskézség, fogalmazas irasban 2
3 Informacidforrasok kezelése 1
3 Hegesztési varratjelképek értelmezése 2
Osszesen 90
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Szabalykovetés 2
, Hatérozottsag 2
Tarsas o
Iranyithatosag 2
Gyakorlatias feladatelemzés 2
Modszer Attekinté képesség 1
Lényegfelismerés (1ényeglatas) 1
Osszesen 10
Mindosszesen 100
datum alairas

33/33



