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Vizsgarészhez rendelt kvetelménymodul azonositéja, megnevezése:
0250-11 Hegeszt6 kiegészitd I. a bevontelektrédas kézi ivhegesztok szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
0250-11/3 Hegesztési szakmai ismeretek

Szébeli vizsgatevékenység

Szébeli vizsgatevékenység idétartama: 30 pere

A 20/2007. (V. 21.) SZMM rendelet 23. § 1. bekezdésében foglaltak alapjin a szakmai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

Az Orszagos Képzési Jegyzékrol és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténé felvétel és torlés eljarasi rendjérol
sz616 133/2010. (IV. 22.) Korm. rendelet alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonositoé szama és
megnevezése, valamint a kapcsolodé szakképesités megnevezése:

31521110100 31 01 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto Hegeszto
31521 11 0000 00 00 Hegeszto Hegeszto

A tételsor a (32/2011. (VIII. 25.)) NGM rendelettel modositott) 15/2008. (VIII. 13.) SZMM
rendeletben foglalt szakképesités szakmai és vizsgakovetelménye alapjan készilt.
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

1. Berendezések javitasanal, lemez megmunkaliasnal sokszor adédik olyan miiszaki
probléma, amikor nem Kkeriilhetjiik el a gazhegesztéses technolégiat. Beszéljen arrol, hogy
milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a gazhegesztést, és hogyan veszi figyelembe az
acélok egyik fontos technologiai tulajdonsagat, a hegeszthetoségét! Milyen hegesztélangot
allitana be a kiilonb6z6 anyagminéségekhez gazhegesztési eljarassal torténo hegesztéskor? Az
On feladata az is, hogy jél hegesztheté otvozetlen szerkezeti acélhoz (pl. S235JR)
hegesztopalcat valasszon gazhegesztéshez. A kereskedelemben kaphatéo hegesztopalcat
nevezze meg szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan, és sorolja fel a palca egyéb jellemzdit is!

Informéciodtartalom vazlata

— A géazhegesztd eljaras elve, elonyei, hatranyai, alkalmazasa, szabvanyos jelolése

— A hegesztdlang jellemzoi és bedllitasa, a balra és jobbra hegesztés elve

— A gazhegesztésnél felhasznalt gazok eldallitasa, tulajdonsagai, taroléasi lehetdségeik
— Az 6tvozetlen hegesztOpalca jellemzdi, Osszetétele, méretei, szabvanyos jeldlése

— A gazhegesztés kornyezetszennyezd hatdsai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas
Ertékelo lap

1. Berendezések javitasanal, lemez megmunkaliasnal sokszor adédik olyan miiszaki
probléma, amikor nem Kkeriilhetjiik el a gazhegesztéses technolégiat. Beszéljen arrol, hogy
milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a gazhegesztést, és hogyan veszi figyelembe az
acélok egyik fontos technologiai tulajdonsagat, a hegeszthetoségét! Milyen hegesztélangot
allitana be a kiilonb6z6 anyagminéségekhez gazhegesztési eljarassal torténo hegesztéskor? Az
On feladata az is, hogy jél hegesztheté otvozetlen szerkezeti acélhoz (pl. S235JR)
hegesztopalcat valasszon gazhegesztéshez. A kereskedelemben kaphatéo hegesztopalcat
nevezze meg szabvanyos nemzetkozi jelolése alapjan, és sorolja fel a palca egyéb jellemzdit is!

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata z
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A gézhegeszto eljarés elve, eldnyei,
o . . 10
hatranyai, alkalmazasa, szabvanyos
jelolése
B Gazhegesztés és langvagas A hegesztdlang jellemzoi és 20
technologidja beallitasa, a balra és jobbra
hegesztés elve
A gézhegesztés kornyezetszennyezd 10
hatasai
A géazhegesztésnél felhasznalt
gazok eldallitasa, tulajdonsagai, 20
, . . tarolasi lehetdségeik
B Gazhegesztés hozaganyagai Az 6tvozetlen héggesztépélca
jellemzdi, Osszetétele, méretei, 20
szabvanyos jelolése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Jobbra és balra hegesztés technikajanak alkalmazasa 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

2. Csak a megfelel6 eszkozok és berendezések kivalasztasaval biztosithato, hogy a hegesztett
kotést balesetvédelmi szempontbol megfeleléen létre tudjuk hozni. Nagy problémat
okozhatnak a nem megfeleléen kezelt gazpalackok. A tobb munkahelyes gazhegeszto
miihelyekben gondosan kell megtervezni a gazellaitis modjat, a gazelvétel megfeleld
mennyiségének biztositaisat. On hogyan oldani meg egy négy munkahelyes gazhegeszté
miihely gazellatasat? A gazhegeszto tomlok eldirasszerii hasznalataért a gazhegeszté felel.
Onnek az a feladata, hogy lecserélje a miihelyben a hegesztotomloket. Milyen méretii és
szerkezetii gaztomloket és szerelvényeket valasztana gazhegesztéshez?

On azt a feladatot kapta, hogy vasaroljon hegeszt6- és vagokészletet. Milyen miiszaki és
alkalmazastechnikai szempontokat venne figyelembe a hegesztépisztoly kivalasztasakor?

Informéciodtartalom vazlata

— Az acetilénpalack szerkezete, miiszaki adatai, azonositasa, csatlakozasa

— Az oxigénpalack szerkezete, miiszaki adatai, azonositasa, csatlakozasa

— A gazpalackok kezelésének eldirdsai

— Az egyfokozati nyomdascsokkentd szerkezete, mitkkddése, lizembe helyezésének és lizemen
kiviil helyezésének folyamata

— A tobb munkahelyes gazellatds megoldasi lehetdségei (palacktelep, palackkdteg, kozponti
gazellato rendszer)

— A nyomascsokkent6k hasznalatdnak biztonsagi eldirasai

— Az oxigéntomlo6 szerkezete, méretei, jelolése, csatlakozasi és toldasi lehetdségei

— Az acetiléntoml6 szerkezete, méretei, jelolése, csatlakozasi és toldasi lehetdségei

— A gaztomlok hasznalatanak hibalehetdségei és biztonsagi eldirasai

— A gézhegesztd készlet részei, az eszkozok feladata

— A kisnyomast injektoros gazhegesztd pisztoly szerkezete, miikodése

— A hegeszt6 feladata a gdzhegeszt6 felszerelés szerkezeti részeinek meghibasodasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékeld lap

2. Csak a megfelelo eszkozok és berendezések Kivalasztasaval biztosithato, hogy a hegesztett kotést
balesetvédelmi szempontbél megfeleléen létre tudjuk hozni. Nagy problémat okozhatnak a nem
megfeleléen kezelt gazpalackok. A tobb munkahelyes gazhegeszté6 miihelyekben gondosan Kkell
megtervezni a gazellitis médjat, a gazelvétel megfelelé mennyiségének biztositasat. On hogyan
oldand meg egy négy munkahelyes gazhegeszté6 miihely gazellatasat? A gazhegeszté tomlok
eléirasszerii hasznalataért a gazhegeszto felel. Onnek az a feladata, hogy lecserélje a miihelyben a
hegesztétomloket. Milyen méretii és szerkezetii gaztomloket és szerelvényeket valasztana
gazhegesztéshez?

On azt a feladatot kapta, hogy viasiroljon hegeszto- és vagokészletet. Milyen miiszaki és
alkalmazastechnikai szempontokat venne figyelembe a hegesztépisztoly kivalasztasakor?

Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciétartalom vazlata alapjan z
. - z : Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Az acetilénpalack szerkezete, miiszaki adatai, 5
azonositasa, csatlakozasa
Az oxigénpalack szerkezete, miiszaki adatai, 5
azonositasa, csatlakozasa
A gazpalackok kezelésének eldirasai 10
Az egyfokozati nyomascsokkentd szerkezete, 10
mitkddése, iizembe helyezésének és iizemen
kiviil helyezésének folyamata
A t6bb munkahelyes gazellatds megoldasi 8
lehetdségei (palacktelep, palackkoteg, kdzponti
gazellato rendszer)
. . . . A nyomascsokkentdk hasznalatdnak biztonsagi 7
Gazhegesztés eszkozei, s
A berendezései és kezelésiik cloirdsai
Az oxigéntomlo szerkezete, méretei, jelolése, 5
csatlakozasi és toldasi lehetdségei
Az acetiléntomlo szerkezete, méretei, jelolése, 5
csatlakozasi és toldasi lehetoségei
A gaztomlok hasznalatanak hibalehetdségei és 5
biztonsagi elbirasai
A gazhegesztd készlet részei, az eszkdzok 5
feladata
A kisnyomasu injektoros gazhegeszt pisztoly 5
szerkezete, miikodése
A hegeszt6 feladata a gazhegeszt felszerelés 10
szerkezeti részeinek meghibasodésakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gazhegesztés berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 10
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazéasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallésag 1
Tarsas Kozérthetoség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas

6/42



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

3. On azt a feladatot kapta, hogy 2 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszii
tompavarratot készitsen gazhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan a jelzett esetekben
mutassa be a balra hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig! Hogyan valtozik a varratok
alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel liathaté folytonossagi hibakat
kovethet el a gazhegeszto?

Informaciodtartalom vazlata

— A balra hegesztés folyamata, a hegesztdpisztoly és a hegesztOpalca tartdsa és mozgatasa, a
balra hegesztés eldnyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete

— A hegesztdlang jellemzdi és bedéllitasa

— A pisztolytartds valtoztatdsdnak hatasa a varrat alakjara PC, PF és PE helyzetben torténd
gazhegesztés esetén

— A géazhegesztésnél eldfordulod folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobolésiik

— Vékony lemez balra hegesztésének vazlata PC, PF és PE helyzetben

— A biztonsagos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) alapjan

7/42



Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

3. On azt a feladatot kapta, hogy 2 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszii
tompavarratot készitsen gazhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan a jelzett esetekben
mutassa be a balra hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig! Hogyan valtozik a varratok
alakja a f6 paraméterek valtoztatasaval? Milyen szemmel liathaté folytonossagi hibakat
kovethet el a gazhegeszto?

Szakmai ismeretek alkalmazasa ’ Y . Pontszamok
. 3 fea of A . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény A z
8 alapjan Max. Elért
szerint
A balra hegesztés folyamata, a
hegesztOpisztoly és a hegesztépalca 20
tartdsa és mozgatasa, a balra hegesztés
eldnyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete
Gazhegesztés és lingvagas A gézhegesz?ésnél elc’ifordulé . 20
B technologidja folytonossagi eltérések (hibak) okai és
kikiiszobolésiik
A biztonsagos munkavégzés 10
feltételeinek megteremtése a HBSZ
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
alapjan
A hegeszt6lang jellemzdi és beallitasa
A Gazhegesztés eszkozei, A pisztolytartas valtoztatasanak hatdsa a 10
berendezései és kezelésiik varrat alakjara PC, PF és PE helyzetben 10
torténd gazhegesztés esetén
Hegesztett kotés- és 10
B varrattipusok, hegesztési Vékony lemez balra hegesztésének
varratok alap ¢€s vazlata PC, PF és PE helyzetben
kiegészitdjeleinek értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gazhegesztés berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

4. On azt a feladatot kapta, hogy 4 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszii
tompavarratokat készitsen gazhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan a jelzett
esetekben mutassa be a jobbra hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig! Hogyan valtozik a
varratok alakja a f6 paraméterek valtoztatiasaval? Milyen szemmel lathaté folytonossagi
hibakat kovethet el a gazhegeszto?

Informaciodtartalom vazlata

— A jobbra hegesztés folyamata, a hegesztOpisztoly és a hegesztdpalca tartasa és mozgatésa, a
jobbra hegesztés eldnyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete

— A hegeszt6lang jellemz6i és beallitasa

— A pisztolytartds valtoztatdsanak hatdsa a varrat alakjara PC, PF és PE helyzetben torténd
gazhegesztés esetén

— A gézhegesztésnél eléfordulod folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobolésiik

— Lemez jobbra hegesztésének vazlata PC, PF ¢s PE helyzetben

— A biztonsagos munkavégzés feltételeinek megteremtése a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi

Szabalyzat) alapjan
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

4. On azt a feladatot kapta, hogy 4 mm-es lemezen PC, PF és PE helyzetben 200 mm hosszii
tompavarratokat készitsen gazhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan a jelzett
esetekben mutassa be a jobbra hegesztés menetét a kezdéstél a befejezésig! Hogyan valtozik a
varratok alakja a f6 paraméterek valtoztatiasaval? Milyen szemmel lathaté folytonossagi
hibakat kovethet el a gazhegeszto?

Szakmai ismeretek alkalmazasa ’ Y . Pontszamok
. 3 fom oot .. . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény A z
8 alapjan Max. Elért
szerint
A jobbra hegesztés folyamata, a 20
hegesztOpisztoly és a hegesztépalca
tartisa és mozgatasa, a jobbra hegesztés
eldnyei, hatranyai, alkalmazasi teriilete
Gazhegesztés és lingvagas A gézhegesz?ésnél elc’ifordulé . 20
B technologidia folytonossagi eltérések (hibak) okai és
kikiiszobolésiik
A biztonsagos munkavégzés 10
feltételeinek megteremtése a HBSZ
(Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat)
alapjan
A hegeszt6lang jellemzoi és beallitasa 10
A Gazhegesztés eszkozei, A pisztolytartas valtoztatasanak hatasa a
berendezései és kezelésiik varrat alakjara PC, PF és PE helyzetben 10
torténd gazhegesztés esetén
Hegesztett kotés- és
B varrattipusok, hegesztési Lemez jobbra hegesztésének vazlata 10
varratok alap ¢€s PC, PF ¢és PE helyzetben
kiegészitdjeleinek értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Gazhegesztés berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata 5
5 Varratképzési ismeretek az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddsszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

5. Onnek csécsonkokat kell felhegesztenie sarokvarrattal egy nagyméretii tartalyra PB vagy
PF helyzetben gazhegesztéssel. Hogyan valtozik a sarokvarratok alakja a f6 paraméterek
valtoztatasaval? Milyen szemmel lathaté kotési hibakat kovethet el a gazhegeszto?

Informaciodtartalom vazlata

A hegesztési utasitisban (a WPS lapon) taldlhato fobb technoldgiai adatok megadésa
gazhegesztésekor

— A hegesztdlang jellemzdi €s beallitasa

— A varrat alakjat befolyasolo tényezok hatasa PB és PF helyzetli sarokvarrat gazhegesztésekor

— A gazhegesztésnél el6forduld folytonossagi eltérések (hibak) okai és kikiiszobolésiik

— A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok megadasa szabvanyos rajzjelekkel

— A fokozottan veszélyes munkahelyeken végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

5. Onnek csécsonkokat kell felhegesztenie sarokvarrattal egy nagyméretii tartalyra PB vagy
PF helyzetben giazhegesztéssel. Hogyan valtozik a sarokvarratok alakja a f6 paraméterek
valtoztatasaval? Milyen szemmel lathaté kotési hibakat kovethet el a gazhegeszto?
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Szakmai ismeretek . _ . Pontszamok
: B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A hegesztési utasitasban (a WPS 15
Gyértéi Hegesztési Utasitas lapon) talalhatf) fob,b technol9g1a1
e adatok megadasa gazhegesztésekor
A | (WPS) felépitése, tartalma, ., o
értelmezése A varrat alakjat befolyasolo 20
tényezok hatasa PB és PF helyzett
sarokvarrat gazhegesztésekor
Heges%tett kotés- és . A miiszaki rajzokon a hegesztési
varrattipusok, hegesztési , .
B . varratok megadésa szabvanyos 15
varratok alap és raizielekkel
kiegészitdjeleinek értelmezése J7]
, . A fokozottan veszélyes munka-
Géazhegesztés . .
A . \ o helyeken végzett hegesztés 10
biztonsagtechnikéja . o T
biztonsagi eldirasai
A Gazhegesztés eszkozei, A hegesztdlang jellemzdi és 10
berendezései és kezelésiik beallitdsa
Gazhesesziés &s lAnevAcas A gazhegesztésnél eléfordulo
B techno%c') i gvag folytonossagi eltérések (hibak) okai 10
=4 és kikiiszobolésiik
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Hegesztési varratok alap és kiegészitdjeleinek értelmezése 5
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat alkalmazésa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

6. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a volframelektrodas
semleges védogazos ivhegesztést, és hogyan veszi figyelembe az acélok egyik fontos
technologiai tulajdonsagat, a hegeszthet6ségét! Valassza meg a hegesztéanyagokat otvozetlen
szerkezeti acél hegesztéséhez! A hegeszté szakember feladata az is, hogy a TIG hegesztéshez a
feladathoz alkalmas védégazt hasznaljon a hegesztési utasitas (WPS) szerint. Mutassa be

e r

eddigi gyakorlata alapjan, hogy az argongiz melyik jellemzdjét tartja fontosnak a
hegesztéshez! Beszéljen a fémek hegeszthet6ségérol volframelektrodas védogazos ivhegesztés
esetén!

Informéciodtartalom vazlata

— A volframelektrodas védégazos ivhegesztés elve, eldnyei, hatranyai, alkalmazasi teriiletei

— A volframelektroda és a hegesztopalca jellemzo6i, méretei, szabvanyos jelolésiik

— A volframelektrodas véddgazos ivhegesztéshez alkalmazott argon véddégaz eldallitasa,
tulajdonsagai, szabvanyos nemzetkozi jelolése

— A hegeszthetdség fogalma, az acélok hegeszthetdsége, a karbonegyenérték fogalma

— A konnytifémek és szinesfémek hegeszthetdsége
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o,

Ertékel6 lap

6. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a volframelektrodas
semleges védogazos ivhegesztést, és hogyan veszi figyelembe az acélok egyik fontos
technologiai tulajdonsagat, a hegeszthetéségét! Valassza meg a hegesztéanyagokat 6tvozetlen
szerkezeti acél hegesztéséhez! A hegeszté szakember feladata az is, hogy a TIG hegesztéshez a
feladathoz alkalmas védégazt hasznaljon a hegesztési utasitas (WPS) szerint. Mutassa be
eddigi gyakorlata alapjan, hogy az argongiz melyik jellemzdjét tartja fontosnak a
hegesztéshez! Beszéljen a fémek hegeszthet6ségérol volframelektrodas védogazos ivhegesztés

esetén!
Szakmai ismeretek . (e s . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és iy -
. . . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Volframelektrodés véddgéazas A Volfram’elektrodaf Ved.,Oga’.ZO’S . 10
B . . g ivhegesztés elve, elonyei, hatranyai,
ivhegesztés technologidja e
alkalmazasi teriiletei
A volframelektroda és a
hegesztdpalca jellemzdi, méretei, 20
Volframelektrodas védogazas szabvan,yos Jelol,e Sl,lk T
B tvhegesztés hozasanyasal A volframelektrodas védogazos
& ganyag ivhegesztéshez alkalmazott argon 20
védogaz eldallitasa, tulajdonsagai,
szabvanyos nemzetkozi jelolése
A hegeszthetdség fogalma, az acélok 20
Otvozé-anyagok hatdsa a hegeszthetdsége, a karbonegyenérték
¢ hegeszthetdségre fogalma
& & A konnytifémek €s szinesfémek 10
hegeszthetdsége
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Volframelektrodéas véddgazas ivhegesztési eljardsok
4 L o . 5
berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazéasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

7. A volframelektrodas védogazos ivhegesztd aramforras tobb tipusa ismert, miiszaki
jellemzoik jelentésen kiilonboznek egymastol. Mutassa be gyakorlati tapasztalata
alapjan az ivhegesztd aramforrasok kozos technologiai jellemzoit, a Kkorszeri
ivhegeszté aramforrasokat! Térjen ki az ivhegeszto berendezés beallitasi lehetdségeire,
a folyamatos ivii és a liikteto ivil hegesztés aramlefutasara!

Informaciodtartalom vazlata

— A volframelektrodéas véddgéazos ivhegeszté dramforras tipusai, fobb technologiai jellemzdi, az
esO jelleggorbe, az inverteres aramforrads mikodési elve

— A nagyfrekvencias ivstabilizator ¢és a sziirbkondenzator feladata, miikodése

— A hegesztOpisztoly ¢€s a kabelkoteg felépitése, miikodése, tipusai

— A volframelektrodas védogazos ivhegesztd aramforras esd jelleggorbéjének jellemzoi, a
munkapont fogalma, elmozdulésa

— A folyamatos ivii és a liikktetd ivli volframelektrodas védogazos ivhegesztés aramlefutasa

— Valtakoz6 aramu hegesztés esetén lejatszodod jelenségek volframelektrodas véddgazos

ivhegesztésnél
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékel6 lap

7. A volframelektrodas védogazos ivhegesztd aramforras tobb tipusa ismert, miiszaki
jellemzoik jelentésen kiilonboznek egymastol. Mutassa be gyakorlati tapasztalata alapjan az
ivhegeszto aramforrasok kozos technoldgiai jellemzdit, a korszerii ivhegeszté aramforrasokat!
Térjen ki az ivhegeszté berendezés beallitasi lehetdségeire, a folyamatos ivii és a liikteté ivii

hegesztés aramlefutasara!

Szakmai ismeretek alkalmazasa . Y . Pontszamok
. 3 fom oot .. . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény A z
8 alapjan Max. Elért
szerint
A volframelektroédas védégazos 5
ivhegesztés elve
A folyamatos ivii és a liiktetd ivii 15
Volframelektrodas védogazas Yolfrémelrekt’r(')dés Véd’(’Sgézos
B ivhegesztés technologidia ivhegesztés aramlefutasa
Valtakozo6 aramu hegesztés esetén 15
lejatsz6do jelenségek
volframelektrodas védogazos
ivhegesztésnél
A volframelektrédas védogazos 15
ivhegeszté aramforras tipusai, fobb
technoldgiai jellemz6i, az esd
jelleggorbe, az inverteres aramforras
miikodési elve
Volframelektrodas védogazas A nagyfrekvencias ivstabilizator és a 10
B ivhegesztés eszkozei, berendezései | sziirbkondenzator feladata, miikodése
és kezelésiik A hegeszt6pisztoly és a kabelkoteg 10
felépitése, mitkddése, tipusai
A volframelektrodas védégazos 10
ivhegesztd aramforras eso
jelleggorbéjének jellemzoi, a
munkapont fogalma, elmozdulasa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Volframelektrodas véddgazas ivhegesztési eljarasok berendezéseinek, 5
eszkozeinek haszndlata
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

8. On azt a feladatot kapta, hogy egy 6 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarratot
készitsen volframelektrodas védogazos ivhegesztéssel. Szemléltesse a varratképzés folyamatat!
Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a befejezésig, és térjen ki a hobevitel jelentéségére
is! Valaszoljon arra is, milyen hegesztési eltéréseket tapasztalhat valtakezo arami
hegesztéskor!

Informéciodtartalom vazlata

— A volframelektrédas semleges véddgazos ivhegesztés Omlesztési folyamata, a varrat
kialakulasa, a hdhatasovezet tulajdonsagai

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A fajlagos hébevitel fogalma, meghatdrozasa

— Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros tompavarrat készitése esetén a varratsorok kialakitasa,
a hegesztopisztoly és a hegesztOpalca tartdsa, a hegesztéskor el6forduld kotéshiba okai és

kikiiszobolése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeneieieeiieeieeieae

Ertékel6 lap

8. On azt a feladatot kapta, hogy egy 6 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarratot
készitsen volframelektrodas védogazos ivhegesztéssel. Szemléltesse a varratképzés folyamatat!
Mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstél a befejezésig, és térjen ki a hébevitel jelentoségére
is! Valaszoljon arra is, milyen hegesztési eltéréseket tapasztalhat valtakozé aramu

hegesztéskor!
Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
, B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A volframelektrodas semleges 30
védogazos ivhegesztés Omlesztési
folyamata, a varrat kialakulasa, a
B Volframelektrodas védégazas |hdhatasovezet tulajdonsagai
ivhegesztés technologiaja A magneses fivohatas jelensége, 10
csokkentési modjai
A fajlagos hobevitel fogalma, 10
meghatdrozasa
Lemezen PA ¢és PF helyzetben
Volframelektrodas véddgéazas tobb§ oros tomp avarrat' keszrlt’ese
, , . esetén a varratsorok kialakitasa, a
A |ivhegesztés eszkozei, s . Y 30
L - hegesztdpisztoly és a hegesztOpalca
berendezései és kezelésiik , . p .
tartasa, a hegesztéskor el6fordulo
kotéshiba okai és kikiiszobdlése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat alkalmazésa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

9. On azt a feladatot kapta, hogy 4 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot és egy

J159x4 mm-es rogzitett, vizszintes tengelyli csovon tompavarratot Kkészitsen

volframelektrodas védogazos ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be,

hogyan valtozik a varrat alakja a f6 paraméterek valtoztatiasaval, és milyen technolégiai

adatokat kell megadni a hegesztési utasitaisban! Mondja el, hogy tompa varrat esetében

mikor alakulhat ki a gyokhiba!

Informacidtartalom vazlata

— A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepld adatok

— Az aramer0sség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség és a pisztolytartas valtoztatasanak hatasa a
sarokvarrat alakjara PB és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

— A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok megadéasa szabvanyos rajzjelekkel

— Rogzitett, vizszintes tengelyli csé tompakotésének elokészitési €s hegesztési vazlata, a
hegesztépisztoly és a hegesztOpalca tartasa, gyokvédelem

— Az aramerdsség, a fesziiltség €s a hegesztési sebesség valtoztatasdnak hatdsa a tompavarrat

alakjara volframelektrodas védégazos ivhegesztéskor

— A gyokhiba keletkezésének okai és elkertilésiik
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ..o

Ertékel6 lap

9. On azt a feladatot kapta, hogy 4 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot és egy &159x4
mm-es rogzitett, vizszintes tengelyli cs6von tompavarratot készitsen volframelektrodas védogazos
ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan mutassa be, hogyan valtozik a varrat alakja a {6
paraméterek valtoztatasaval, és milyen technologiai adatokat kell megadni a hegesztési utasitasban!
Mondja el, hogy tompa varrat esetében mikor alakulhat ki a gyokhiba!

Szakmai ismeretek alkalmazasa . oy : Pontszamok
. N .. . Az informacidtartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény e 2
: alapjan Max. Elért
szerint
A g{f;rg)nfg;%ie‘;zsis‘zalrjtz;tis A hegeﬁztési utasitasban (a WPS lapon) 10
. . szerepld adatok
értelmezése
Az dramerdsség, a fesziiltség, a 25
hegesztési sebesség és a pisztolytartas
valtoztatdsanak hatdsa a sarokvarrat
alakjara PB és PF helyzetben torténd
hegesztés esetén 15
Rogzitett, vizszintes tengelyti cs6
Volframelektrodas védogazas tompakotésének elokészitési és
A ivhegesztés eszkozei, berendezései | hegesztési vazlata, a hegesztopisztoly
és kezelésiik és a hegesztopalca tartasa, 10
gyokvédelem
Az dramerdsség, a fesziiltség s a
hegesztési sebesség valtoztatasanak
hatasa a tompavarrat alakjara
volframelektrodas védogazos
ivhegesztéskor
B Volframelektrodas védogazas A gyokhiba keletkezésének okai és 10
ivhegesztés technologija elkertilésiik
Hegesztett kotés- és varrattipusok, | A miiszaki rajzokon a hegesztési 10
B hegesztési varratok alap és varratok megadasa szabvanyos
kiegészitojeleinek értelmezése rajzjelekkel
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

10. On azt a feladatot kapta, hogy 4 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot készitsen
volframelektrodas semleges véddgazos ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan
mutassa be, hogyan valtozik a sarokvarrat alakja a fo paraméterek valtoztatasaval, és milyen
technolégiai adatokat kell megadni a hegesztési utasitasban!

Informaciodtartalom vazlata

— A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepld adatok

— Az 4ramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség és a pisztolytartds valtoztatdsanak hatdsa a
sarokvarrat alakjara PB és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

— A miiszaki rajzokon a hegesztési varratok megaddsa szabvanyos rajzjelekkel

— Fokozottan veszélyes munkahelyeken végzett hegesztés biztonsagi eldirasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

10. On azt a feladatot kapta, hogy 4 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot készitsen
volframelektrodas semleges véddgazos ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalatai alapjan
mutassa be, hogyan valtozik a sarokvarrat alakja a fo paraméterek valtoztatasaval, és milyen
technolégiai adatokat kell megadni a hegesztési utasitasban!
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Szakmai ismeretek . - : Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Gyartol He’:g?s’ztea Utasitas A hegesztési utasitasban (a WPS
A | (WPS) felépitése, tartalma, N 15
X . lapon) szerepld adatok
értelmezése
Az 4dramerdsség, a fesziiltség, a
Volframelektrodas véddgazas | hegesztési sebesség és a
A |ivhegesztés eszkozei, pisztolytartas valtoztatasdnak hatasa 30
berendezései és kezelésiik a sarokvarrat alakjara PB és PF
helyzetben torténd hegesztés esetén
Hegesz’tett Kotes-&s L A miiszaki rajzokon a hegesztési
varrattipusok, hegesztési . .
B AP varratok megadasa szabvanyos 20
varratok alap és kiegészitd .
. . \ rajzjelekkel
jeleinek értelmezése
, A i Fok 2l
Volframelektrodas véddgazos oxozottan vesze yes .
A, s . .. .. | munkahelyeken végzett hegesztés 15
ivhegesztés biztonsagtechnikaja | | . D
biztonsagi eldirdsai
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 | Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

11. A fogyoelektrodas védogazos ivhegesztés (MIG/MAG hegesztés) igen gyakori hegesztési
eljaras. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a fogyoéelektrodas
védogazos ivhegesztést, és hogyan veszi figyelembe az acélok egyik fontos technologiai
tulajdonsagat, a hegeszthetoséget! Szemléltesse a varratképzés folyamatat fogyoelektrodas
védogazos ivhegesztési eljarassal torténé hegesztésnél!

Informaciodtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve, eldnyei, hatranyai, szabvanyos jelolése

— A hegeszthetdség fogalma, az acélok hegeszthetdsége

— A karbontartalom hatdsa az acélok hegeszthetéségére, a karbonegyenérték fogalma,
meghatarozasa

— A fogyoelektrodds védogazos ivhegesztés Omlesztési folyamata, a varrat kialakulasa,
cseppatmeneti formak, a hdhatasovezet tulajdonsagai

— A magneses fuvohatas jelensége, csokkentési modjai

— A fogyoelektrodas védogazos ivhegesztés kdrnyezetszennyezd hatasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

11. A fogyoelektrodas védogazos ivhegesztés (MIG/MAG hegesztés) igen gyakori hegesztési
eljaras. Beszéljen arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana a fogyodelektrodas
védogazos ivhegesztést, és hogyan veszi figyelembe az acélok egyik fontos technologiai
tulajdonsagat, a hegeszthetoséget! Szemléltesse a varratképzés folyamatat fogyoelektrodas
védogazos ivhegesztési eljarassal torténé hegesztésnél!

Szakmai ismeretek . .y . Pontszamok
, B v Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és iy .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztési eljaras elve, 20
elényei, hatranyai, szabvanyos jelolése
A fogyodelektrodas védégazos
; Lo L 20
ivhegesztés dmlesztési folyamata, a
Fogyoelektrodas véddgéazas Varra‘f kialalfulés:a,"csep p étmepeti ..
B . .  re formak, a héhatasovezet tulajdonsagai
ivhegesztés technologiaja . s .
A magneses fuvohatas jelensége,
csOkkentési modjai 10
A fogyodelektrodas védégazos
ivhegesztés kornyezetszennyezd 10
hatésai
A hegeszthetség fogalma, az acélok 10
Otvoz6-anyagok hatésa a hegeszthetdscge
C hegeszthetdségre A karbontartalom hatésa az acélok 10
hegeszthetéségére, a karbon-
egyenérték fogalma, meghatarozasa
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztési eljarasok 5
berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsdgi szabdlyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

12. A fogyodelektrodas védogazos ivhegesztéo aramforras tobb tipusa ismert, miiszaki

jellemzoik jelentésen kiilonboznek egymastol. Mutassa be gyakorlati tapasztalata alapjan az

ivhegesztd aramforrasok kozos technoldgiai jellemzoit, és beszéljen a korszeri MIG/MAG

ivhegesztdo aramforrasokrol! A miikodési jellemzok osszefoglalasaval fejtse ki a MIG/MAG

hegesztoberendezés beallitasi lehetdségeit!

Informacidtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve

— A fogybelektrodas védogazos ivhegeszté aramforrds tipusai, fobb technolédgiai jellemz6i, a
lapos jelleggdrbe

— A fogyoelektrodas véddgazos ivhegesztd dramkor jellemzoi

— A MIG/MAG hegesztdberendezés felépitése, szerkezeti részei, miikodési elvei

— A MIG/MAG hegesztéberendezés adattablajan szerepld adatok

— A huzalel6tolo, a hegesztopisztoly €s kabelkdteg felépitése, jellemzoi

— Az inverteres aramforras miikodési elve, gyakorlati alkalmazasa

— A MIG/MAG hegesztdberendezés biztonsagos mitkddtetése, a hegesztd feladata a MIG/MAG

hegesztéberendezés szerkezeti részeinek meghibasodéasakor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

12. A fogyodelektrodas védogazos ivhegesztéo aramforras tobb tipusa ismert, miiszaki
jellemzoik jelentésen kiilonboznek egymastol. Mutassa be gyakorlati tapasztalata alapjan az
ivhegesztd aramforrasok kozos technoldgiai jellemzoit, és beszéljen a korszeri MIG/MAG
ivhegeszté aramforrasokrol! A miikodési jellemzok osszefoglalasaval fejtse ki a MIG/MAG
hegesztoberendezés beallitasi lehetdségeit!
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Szakmai ismeretek alkalmazasa . Y . Pontszamok
. 3 fom oot .. . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény A z
8 alapjan Max. Elért
szerint
p |Fogydelekirodis védigdzas A MIG/MAG hegesztési eljaras elve 10
ivhegesztés technologiaja
A fogyoelektrodas védogazos
ivhegeszté aramforras tipusai, fobb 10
technoldgiai jellemzo6i, a lapos
jelleggorbe
A fogyoelektrodas védogazos
ivhegeszté aramkor jellemzoi 10
A MIG/MAG hegesztéberendezés
felépitése, szerkezeti részei, miikodési 10
. A i elvek.
Fogyoelelftrodasi qu 08azas | A MIG/MAG hegesztOberendezés 10
A ivhegesztés eszkdzei, berendezései 12z "
&s kerelésiik adattablajan szereplo adatok
A huzalel6tolo, a hegesztopisztoly €s 10
kabelkdteg felépitése, jellemzoi
Az inverteres aramforras miikodési 10
elve, gyakorlati alkalmazasa
A MIG/MAG hegesztoberendezés 10
biztonsagos mitkddtetése, a hegesztd
feladata a MIG/MAG hegeszt6-
berendezés szerkezeti részeinek
meghibasodasakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztési eljardsok berendezéseinek, 5
eszkozeinek haszndlata
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas




Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

13. A hegeszto szakember feladata az, hogy a fogyoelektrodas védogazos ivhegesztéshez a
feladathoz alkalmas védégazt és huzalelektrodat hasznaljon a hegesztési utasitas (WPS)
szerint. Mondja el eddigi gyakorlata alapjan, hogy milyen kiilonbséget tapasztalt a kiilonboz6
védogazfajtak hasznalatakor, hogyan helyezi iizembe és hogyan hasznalja a védégazpalackot
a hegesztéshez! A kereskedelemben kaphaté hegesztéhuzalt szabvanyos nemzetkozi jelolése
alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe a hegesztohuzal méretét és egyéb jellemzait is!

Informéciodtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztéshez alkalmazott véddgazok fajtai, azok tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkozi jelolésiik

— A gazelvétel modja, a nyomascsokkentd €s a rotaméter miikodése

— A védbgazpalack iizembe helyezése és biztonsagos kezelése

— Az oOtvozetlen szerkezeti acélok hegesztésére alkalmas huzalelektroddk Osszetétele, mérete,
szabvanyos nemzetkozi jelolésiik

— A huzalelektrodaval szemben tdmasztott kovetelmények
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

13. A hegeszto szakember feladata az, hogy a fogyoelektrodas védogazos ivhegesztéshez a
feladathoz alkalmas védégazt és huzalelektrodat hasznaljon a hegesztési utasitas (WPS)
szerint. Mondja el eddigi gyakorlata alapjan, hogy milyen kiilonbséget tapasztalt a kiilonboz6
védogazfajtak hasznalatakor, hogyan helyezi iizembe és hogyan hasznalja a védégazpalackot
a hegesztéshez! A kereskedelemben kaphaté hegesztéhuzalt szabvanyos nemzetkozi jelolése
alapjan nevezze meg, és vegye figyelembe a hegesztohuzal méretét és egyéb jellemzait is!

Szakmai ismeretek . (er . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztéshez 20
alkalmazott véddgazok fajtai, azok
tulajdonsagai, szabvanyos
nemzetkozi jeloléstlik
B Fogyoelektrodas véddgazas Az 6tvozetlen szerkezeti acélok 25
ivhegesztés hozaganyagai hegesztésére alkalmas
huzalelektrédak osszetétele, mérete,
szabvanyos nemzetkozi jelolésiik
A huzalelektrodaval szemben 10
tamasztott kovetelmények
A gézelvétel modja, a 15
Fogyoelektrodas, védogazas nyomascsokkentd és a rotaméter
A |ivhegesztés eszkozei, miikddése
berendezései €s kezelésiik A védbgazpalack iizembe helyezése 10
¢s biztonsagos kezelése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
4 Fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztési eljarasok 5
berendezéseinek, eszkdzeinek hasznalata
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosig 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

14. On azt a feladatot kapta, hogy egy 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot és
14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarratot készitsen fogydelektrodas védogazos
ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalata alapjan mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a
befejezésig, térjen ki arra is, hogyan kell a technolégiai adatokat megadni a hegesztési
utasitasban!

Informaciodtartalom vazlata

— A MIG/MAG hegesztési eljaras elve

— A MIG/MAG hegesztés {6 paramétereinek (fesziiltség, dramerdsség, huzal-eldtolasi sebesség,
hegesztési sebesség, védogazfogyasztas stb.) meghatarozasa

— A hegesztési utasitasban (a WPS lapon) szerepl6 technologiai adatok

— A hegesztési helyzetek értelmezése ¢és jelolése

— Az 4ramerdsség, a fesziiltség, a hegesztési sebesség €s a védOgdz hatdsa a sarokvarrat alakjara
PB ¢és PF helyzetben torténd hegesztés esetén

— Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros vagy tobbrétegli tompavarrat készitése esetén a
varratsorok ¢és varratrétegek kialakitasa, az ivelések formaja

— A MIG/MAG hegesztéskor el6forduld kotéshiba okai és kikiiszobolése
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

14. On azt a feladatot kapta, hogy egy 10 mm-es lemezen PB és PF helyzetii sarokvarratot és
14 mm-es lemezen PA és PF helyzetben tompavarratot készitsen fogydelektrodas védogazos
ivhegesztéssel. Gyakorlati tapasztalata alapjan mutassa be a hegesztés menetét a kezdéstol a
befejezésig, térjen ki arra is, hogyan kell a technolégiai adatokat megadni a hegesztési

utasitasban!
Szakmai ismeretek Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az informaciotartalom vazlata alapjan ,
3 - 2 c Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A MIG/MAG hegesztési eljaras elve s
A MIG/MAG hegesztés f6 paramétereinek 15
(fesziiltség, aramerdsség, huzal-elotolasi
sebesség, hegesztési sebesség,
védogazfogyasztas stb.) meghatarozasa
Az aramer0sség, a fesziiltség, a hegesztési 15
Fogyoelektrodas véddgizas sebgsség ¢s a védOgaz hatasa a sarokvarrat
B , X e alakjara PB és PF helyzetben torténd
ivhegesztés technoldgidja . .
hegesztés esetén
Lemezen PA és PF helyzetben tobbsoros 15
vagy tobbrétegli tompavarrat készitése
esetén a varratsorok €s varratrétegek
kialakitasa, az ivelések formaja
A MIG/MAG hegesztéskor eléforduld 10
kotéshiba okai és kikiiszobolése
Gyartoi Hegesztési Utasitas A hegesztési utasitasban (a WPS lapon)
A (WPS) felépitése, tartalma, szereplo technologiai adatok 10
értelmezése
Hegesztett kotés- és A hegesztési helyzetek értelmezése és
B varrattipusok, hegesztési jelolése 10
varratok alap ¢és
kiegészitdjeleinek értelmezése
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

15. Nagyméretii szerkezetek hosszu varratait termelékeny eljarassal célszerii hegeszteni.
Mutassa be, hogy milyen hegesztéeljarast valasztana a feladathoz, és milyen feltételek mellett
lehet a feladatot végrehajtani! On azt a feladatot kapta, hogy viasaroljon fedett ivii
hegesztoberendezést. Milyen miiszaki és alkalmazastechnikai szempontot venne figyelembe
annak kivalasztasakor?

Informaciodtartalom vazlata

— A fedett ivii hegesztés elve, elényei, hatranyai, jellemz6 paramétertartomanya

— A fedett ivii hegesztéshez alkalmazott hegesztohuzal és fedOpor tulajdonsagai, megvalasztasuk
¢s szabvanyos jeloléstik

— A fedett ivii hegesztOberendezés felépitése, szerkezeti részei, miikodési elve

— A fedett ivii hegesztd aramforrassal szemben tamasztott kovetelmények, jellemzok, a kiilso és
belso szabalyozas elve

— A fedett ivii hegesztéssel készitett kotés mindsége, hibalehetdségek

— A fedett ivii berendezés meghibasodasi okai és javitasi lehetdségei, az elmaradt javitasokbol
adodo veszélyek

— Varratképzés fedett ivii hegesztéssel, a hegesztési paraméterek meghatdrozasa, és a
paraméterek valtozasanak hatasa a varratalakra fedett ivli hegesztéskor

— A hegfiird6 megtamasztasanak modszerei tompa- és sarokvarrat készitésekor
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

15. Nagyméretii szerkezetek hosszi varratait termelékeny eljarassal célszerii hegeszteni. Mutassa be,
hogy milyen hegesztéeljarast valasztana a feladathoz, és milyen feltételek mellett lehet a feladatot
végrehajtani! On azt a feladatot kapta, hogy vasaroljon fedett ivii hegesztoberendezést. Milyen
miiszaki és alkalmazastechnikai szempontot venne figyelembe annak kivalasztasakor?

Szakmai ismeretek alkalmazasa . Y . Pontszamok
. 3 Rem ol .. . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény g 2
: alapjan Max. Elért
szerint
Gyértoi Hegesztési Utasitas A fedett ivii hegesztés elve, elonyei,
A (WPS) felépitése, tartalma, hatranyai, jellemz6 5
értelmezése paramétertartomanya
A fedett ivli hegesztéshez alkalmazott
, hegesztohuzal és fedopor
B A k k . L. p . .
nyagok, segédanyago tulajdonsagai, megvalasztasuk és >
szabvanyos jelolésiik
Varratképzés fedett ivii hegesztéssel, a
hegesztési paraméterek meghatarozasa, S
Hegesztett kotés- és varrattipusok, |és a paraméterek valtozasanak hatasa a
B hegesztési varratok alap és varratalakra fedett ivii hegesztéskor
kiegészitdjeleinek értelmezése A hegfiirdé megtamasztasanak
modszerei tompa- és sarokvarrat 5
készitésekor
A fedett ivii hegesztoberendezés
felépitése, szerkezeti részei, miikodési
L L . elve 20
B Gepkonyv,’K'ezeIe’SI’-, Szerelresp, A fedett ivii hegeszté aramforrassal
Karbantartasi utasitas hasznalata . N .
szemben tdmasztott kovetelmények,
jellemzok, a kiilsé és belsé szabalyozas 20
elve
A kotések hibainak, eltéréseinek | A fedett ivli hegesztéssel készitett
A . \ e, . v 15
felismerése kotés mindsége, hibalehetdségek
1 L. L A fedett ivii berendezés meghibasodasi
Gépkonyv, Kezelési-, Szerelési-, e wop
A L iy . okai és javitasi lehetdségei, az elmaradt 5
Karbantartasi utasitas hasznalata o , 1 .
javitasokbol adodo veszélyek
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
5 Munkavédelmi, tlizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetencidk a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100

alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

16. A plazmaivhegesztés a kiilonleges 6mleszto hegesztési eljarasok kozé sorolhatd. Beszéljen
arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana ezt az eljarast, hogyan valasztania meg a
plazmapisztoly tipusat! Onnek az a feladata, hogy gyakorlati tapasztalatai alapjan hatirozza
meg egy plazmaivhegesztéssel készitett varrat hegesztési technolégiajat. A hegesztési
feladattal kapcsolatos hegesztési helyzeteket a szabvanyos nemzetkozi jeloléssel azonositsa!

Informaciodtartalom vazlata

— A plazma-ivhegesztési eljaras elve, elonyei, hatranyai, jellemz6 paramétertartomanya

— A plazmaivhegesztd berendezés felépitése, szerkezeti részei, milkddési elve, a
hegesztéaramkor jellemzoi

— A hegeszt6 feladata a hegesztdberendezés szerkezeti részeinek meghibasodasakor

— A plazmaivhegesztés technoldgiajat meghatarozo adatok

— A plazmaivhegesztéshez hasznalatos hegesztdanyagok ¢és véddgazok jellemzoi,
megvalasztasuk

— A hegesztési helyzetek értelmezése ¢és jelolése lemezek és csovek hegesztésekor

— A plazmaivhegeszté berendezés biztonsdgos miikodtetésének feltételei
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

16. A plazmaivhegesztés a kiilonleges 6mleszto hegesztési eljarasok kozé sorolhatd. Beszéljen
arrol, hogy milyen feladatok elvégzéséhez valasztana ezt az eljarast, hogyan valasztania meg a
plazmapisztoly tipusat! Onnek az a feladata, hogy gyakorlati tapasztalatai alapjan hatirozza
meg egy plazmaivhegesztéssel készitett varrat hegesztési technolégiajat. A hegesztési
feladattal kapcsolatos hegesztési helyzeteket a szabvanyos nemzetkozi jeloléssel azonositsa!

Szakmai ismeretek alkalmazasa . Y . Pontszamok
. 3 fom oot .. . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | a szakmai és vizsgakovetelmény A z
8 alapjan Max. Elért
szerint
A plazma-ivhegesztési eljaras elve,
elényei, hatranyai, jellemzo 10
A Gépkonyv, Kezelési-, Szerelési-, | paramétertartomanya
Karbantartasi utasitas hasznalata | A plazmaivhegesztd berendezés
felépitése, szerkezeti részei, miikodési 10
elve, a hegesztdaramkor jellemzdi
Hegesztett kotés- és varrattipusok, | A flizdvarratok feladata, méretei
B hegesztési varratok alap és (hossza, vastagsaga, tavolsaga) és 10
kiegészitdjeleinek értelmezése elhelyezése lemezen és csovon
Gyartoi Hegesztési Utasitas . . Yy
e Apl h hnol
A (WPS) felépitése, tartalma, prazmatv ’egesztes technologiajat 10
X , meghatarozé adatok
értelmezése
A plazmaivhegesztéshez hasznalatos
B Anyagok, segédanyagok hegesztoanyagok és véddgazok 10
jellemzoi, megvalasztasuk
Gyartoi Hegesztési Utasitas A hegesztési helyzetek értelmezése és
A (WPS) felépitése, tartalma, jelolése lemezek és csovek 10
értelmezése hegesztésekor
A plazmaivhegeszt6 berendezés
. . A o 10
L1 L L biztonsagos miikodtetésének feltételei
Gépkonyv, Kezelési-, Szerelési-, i B
A L e . A hegeszto feladata a hegeszto-
Karbantartasi utasitas hasznalata . S
berendezés szerkezeti részeinek
a4 10
meghibasodasakor
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazasa 5
5 Munkavédelmi, tiizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok hasznalata 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onallosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

17. Az ellenallas-hegesztés a sajtoldo hegesztési eljarasok leggyakoribb tipusa. Mutassa be

ipari jelentoségii példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztés alkalmazasat!

Informéciodtartalom vazlata

— Az ellendllés-hegesztés modozatai, azok elve

— Az ellenallas-hegesztés berendezései

— A pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratok alakja, befolyasold tényezok
— Hibalehetéségek pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztéssel készitett varratoknal

— Az ellendllas-hegesztés veszélyforrasai
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

17. Az ellenallas-hegesztés a sajtolo hegesztési eljarasok leggyakoribb tipusa. Mutassa be
ipari jelentoségii példak segitségével a pont-, vonal-, dudor- és tompahegesztés alkalmazasat!

Szakmai ismeretek . (o er . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus | alkalmazasa a szakmai és .z .
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Gyartoi Hegesztési Utasitds | Az ellenallas-hegesztés modozatai, 20
A | (WPS) felépitése, tartalma, |azok elve
értelmezése Az ellenallas-hegesztés veszélyforrasai 10
Gépkonyv, Kezelési-,
A | Szerelési-, Karbantartasi Az ellenallas-hegesztés berendezései 20
utasits haszndlata
A pont-, vonal-, dudor- és
Gyértéi Hegesztési Utasitas tompahegeszt:ésse! k,észite‘Et varratok 20
A | (WPS) felépitése, tartalma, al?kj 2 bef,ol?/asolo tényez0k
értelmezése Hibalehetdségek pont-, vonal-, dudor-
¢s tompahegesztéssel készitett 10
varratoknal
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat alkalmazésa 5
5 Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok 5
hasznélata
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Minddosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

18. A Kkiilonleges sajtolo hegesztési eljarasok nem gyakori technologiak, de specialis
alkalmazasi teriiletiik indokolja hasznialatukat. Mutassa be e hegesztoeljarasok elvét,
eljarasvaltozatait!

Informaciodtartalom vazlata

— A kiilonleges sajtold hegesztési eljarasok tipusai, jellemzoi

— Az ultrahangos, a robbantasos és a hidegsajtolo hegesztés elve, alkalmazasi teriilete

— A hegesztési varratokban eléfordulo folytonossagi eltérések (hibak) tipusai

— A hegesztési varratokban el6fordulé folytonossagi eltérések (hibak) szabvanyos jeldlése

— A kiilonleges sajtold hegesztdeljarasok baleseti veszélyei, védekezés elleniik
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

18. A Kkiilonleges sajtolo hegesztési eljarasok nem gyakori technologiak, de specialis
alkalmazasi teriiletiik indokolja hasznialatukat. Mutassa be e hegesztoeljarasok elvét,
eljarasvaltozatait!

Szakmai ismeretek . £ g . Pontszamok
Tipus alkalmazasa a szakmai és Az 1nformac10ta.r t alom vazlata -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
A kiilonleges sajtold hegesztési
Gyart6i Hegesztési Utasitas eljarasok tipusai, jellemzoi 20
A | (WPS) felépitése, tartalma, Az ultrahangos, a robbantésos és a
értelmezése hidegsajtol6 hegesztés elve, 20
alkalmazasi teriilete
A hegesztési varratokban
eléforduld folytonossagi eltérések 15
A A kotések hibainak, (hibak) tipusai
eltéréseinek felismerése A hegesztési varratokban
eléforduld folytonossagi eltérések 15
(hibék) szabvényos jelolése
Gépkonyv, Kezelési-, A kiilonleges sajtolo
A | Szerelési-, Karbantartasi hegesztdeljarasok baleseti 10
utasitas hasznélata veszélyei, védekezés elleniik
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazéasa 5
5 Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszk6zok 5
hasznélata
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

19. Munkahelyén torténik a munkadarabok elokészitése hegesztésre. A lemezélek el6készitése
lehetséges a vagassal egyiitt vagy Kkiilon. A daraboléeljarast és a vaghaté vastagsagot
alapvetden a lemez, illetve idomszelvény anyaga hatarozza meg. A vagott alkatrész pontossaga
igen fontos, mivel a gyartmany pontossagat alapvetden ez hatarozza meg.

A miiszaki jellemz6k mérlegelésével jellemezze a kiilonféle termikus és erdzidés darabolo-
eljarasokat!

Informéciodtartalom vazlata

— A langvagss elve, f6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemz6i
— A plazmavégas elve, {6 alkalmazasi tertilete, fobb jellemz6i
— A lézervagas elve, f6 alkalmazasi teriilete, fObb jellemzdi

— A vizsugarvagas elve, 6 alkalmazasi teriilete, fobb jellemzoi
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ...ttt ettt ettt e s eaeeas

Ertékel6 lap

19. Munkahelyén torténik a munkadarabok elokészitése hegesztésre. A lemezélek el6készitése
lehetséges a vagassal egyiitt vagy Kiilon. A daraboléeljarast és a vaghaté vastagsagot
alapvetden a lemez, illetve idomszelvény anyaga hatarozza meg. A vagott alkatrész pontossaga
igen fontos, mivel a gyartmany pontossagat alapvetden ez hatiarozza meg.
A miiszaki jellemzok mérlegelésével jellemezze a kiilonféle termikus és erozidés darabolo-

eljarasokat!
Szakmai ismeretek . (er . Pontszamok
, . . . Az informaciotartalom vazlata
Tipus alkalmazasa a szakmai és . x -
. .. . . alapjan Max. Elért
vizsgakovetelmény szerint
Gyartol He’:g?s’ztes1 Utasitas A langvagas elve, f6 alkalmazasi
A | (WPS) felépitése, tartalma, N . - 20
. . teriilete, f6bb jellemzoi
értelmezése
Gyartol H(?gfes’ztem Utasitas A plazmavagas elve, 6 alkalmazasi
A | (WPS) felépitése, tartalma, i s - 20
. . teriilete, f6bb jellemzdi
értelmezése
Gyartoi Hegesztési Utasitas A lftzervagas §lve, f6 al kalmazsi 20
e tertilete, fobb jellemzoi
A | (WPS) felépitése, tartalma, . Sy .
értelmezése A vizsugarvagas elve, 0 20
alkalmazasi teriilete, f6bb jellemz6i
Osszesen 80
Szint Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
5 Hegesztett kotés- és varrattipusok értelmezése 5
5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabalyzat alkalmazéasa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max Elért
Személyes Onéllosag 1
Tarsas Kozérthetdség 2
Modszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen 5
Mindosszesen 100
datum alairas
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara
Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

3. vizsgafeladat

Hegesztési szakmai ismeretek

20. A termikus vagoéeljarasok, akarcsak a hegesztés és rokon eljarasai, jellemzéen gyartasi
eljarasok. A hatékony, koltségkimélo gyartas 1ényeges eleme a megfelelo eljaras kivalasztasa
és optimalis alkalmazasa. Az eljaras megvalasztasa osszetett és rendkiviil idéigényes feladat.
Onnek 10 mm vastagsagi oOtvozetlen szerkezeti acéllemezt kell méretre darabolnia
langvagassal. Gyakorlati ismereteit felhasznalva beszéljen a langvagas feltételeirél, mutassa
be a langvago felszerelést!

Informéciodtartalom vazlata

— A langvagas elve, folyamata, a langvaghatosag feltételei, a langgal vaghat6 anyagok
— A kézi langvago felszerelés részei, szerelvényei, a langvagasnal hasznalt gazok jellemzoi
— A langgal vagott ¢élfeliilet folytonossagi eltérései (hibai), azok elkeriilése

— A langvago6 munkahely biztonsagos kialakitasa
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Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonositoja, megnevezése:
0250-11 Hegeszto kiegészitd 1. a bevontelektrodas kézi ivhegeszték szamara

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:
3. vizsgafeladat
Hegesztési szakmai ismeretek

A VIZSZAZO NEVE: ....eoveeneieieeiieeieeieae

Ertékel6 lap

20. A termikus vagoéeljarasok, akarcsak a hegesztés és rokon eljarasai, jellemzéen gyartasi
eljarasok. A hatékony, koltségkimélo gyartas 1ényeges eleme a megfelelo eljaras kivalasztasa
és optimalis alkalmazasa. Az eljaras megvalasztasa osszetett és rendkiviil idéigényes feladat.
Onnek 10 mm vastagsagi oOtvozetlen szerkezeti acéllemezt kell méretre darabolnia
langvagassal. Gyakorlati ismereteit felhasznalva beszéljen a langvagas feltételeirél, mutassa

be a langvago felszerelést!

Szakmai ismeretek
Tipus

alkalmazasa a szakmai és
vizsgakovetelmény szerint

Az informaciotartalom vazlata
alapjan

Pontszamok

Max. Elért

Gazhegesztés és langvagas

A langvagas elve, folyamata, a
langvaghatdsag feltételei, a langgal
vaghat6 anyagok

30

technologidja A langvago munkahely biztonsagos 10
kialakitasa
Gyart6i Hegesztési Utasités A langgal vagott ¢lfeliilet 20
A | (WPS) felépitése, tartalma, folytonossagi eltérései (hibai), azok
értelmezése elkeriilése
Gépkonyv, Kezelési-, A kézi langvago felszerelés részei, 20
A | Szerelési-, Karbantartasi szerelvényei, a langvagasnal
utasitas hasznélata hasznalt gazok jellemzdi
Osszesen 80

Szakmai készségek a szakmai és vizsgakovetelmény szerint

Max. Elért

4 Gazhegesztés berendezéseinek, eszkdzeinek hasznélata

5 Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvany alapjan 5
4 Hegesztési biztonsagi szabdlyzat alkalmazésa 5
Osszesen 15
Egyéb kompetenciak a szakmai és vizsgakovetelmény szerint Max. Elért
Személyes Onallosag 1
Térsas Kozérthetdség 2
Moédszer Gyakorlatias feladatértelmezés 2
Osszesen
Minddosszesen 100
datum alairas
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