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A tétel a 12/2013 (IIL.29) NFM rendelet és a 35/2016. (VIII. 31.) NFM rendelet szakmai és vizsgakovetel-
ménye alapjan késziilt.

Szakképesités azonositészama és megnevezése:

|34 525 06 Karosszérialakatos

Tajékoztato

A vizsgéazo az elso lapra irja fel a nevét!
Ha a vizsgafeladat kidolgozasahoz tobb lapot hasznal fel, a nevét valamennyi lapon fel kell
tiintetnie, és a lapokat sorszammal el kell latnia.

Hasznalhat6 segédeszkoz:
- szamologép, vonalzok, korzd, ceruza

Ertékelési skala:
81 - 100 pont 5 (jeles)
71— 80 pont 4 (jo)
61— 70 pont 3 (kozepes)
51— 60 pont 2 (elégséges)
0— 50pont 1 (elégtelen)

A javitasi-értékelési utmutatotol eltéré helyes megoldasokat is el kell fogadni.

A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 25%o.
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1. feladat Osszesen: 8 pont

Ismertesse a reteszkotést és feladatat!

A reteszkotés: 4 pont
A reteszkotés feladata: 4 pont
2. feladat Osszesen: 7 pont

irja le, hogy mit neveziink kozvetlen mérésnek és mi a kozvetett mérés fogalmal!

Kozvetlen mérés: 3 pont
Kozvetett méres: 4 pont
3. feladat Osszesen: 10 pont

Parositsa a veszélyt jelz6 tablak betiijeleit a megfelel6 jelentéssel!

-E .O .C .F
-T .T+ .Xn .Xi

Maro: . Robbanasveszélyes: _
Irritativ: . Kornyezeti veszély: _
Mérgezo: - Fokozottan tiizveszélyes:
Egést taplalé, oxidalé: Nagyon mérgezé: _
Tizveszélyes: . Artalmas: _
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4, feladat Osszesen: 14 pont

Irja le a kézi menetfiiras munkafolyamatat!

5. feladat Osszesen: 14 pont

Hatarozza meg egy korrozié okozta sériilés javitasanak munkafolyamatat (a javitas
technologiai sorrendjét)!
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6. feladat Osszesen: 8 pont

Ismertesse a MIG forrasztas folyamatat és az alkalmazott védogazokat.

Forrasztas folyamata: 6 pont
Alkalmazott védégazok: 2 pont
7. feladat Osszesen: 6 pont
Parositsa az abran 1évé szamokat a meg-
felel6 megnevezéssel!
+«—1

fényezés:

PUR ragaszto:

sz¢élvédo:

keramiaréteg:

karosszéria:

alapozé-primer:
8. feladat

Ismertesse a katalizator feladatat a kipufogorendszernél!
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9. feladat Osszesen: 7 pont

Ismertesse a kerékdolést és készitsen elvi vazlatot a pozitiv és negativ kerékdo6lésrol!

A kerékdolés fogalma: 1 pont

A kerékddlés pozitiv, ha: 1 pont

A kerékdolés negativ, ha: 1 pont

Vazlat: 4 pont
pozitiv kerékdolés: negativ kerékddlés:

10. feladat Osszesen: 14 pont

Szamitassal hatarozza meg a gyartashoz sziikséges kiindulasi lemezméretet a vetiileti

képek alapjan!
(A=cm,B=cm)
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Jelolések:

A lemeztargy alaplapjanak hosszabbik oldala: a=____mm 1 pont
A lemeztargy alapjanak rovidebbik oldala: b= mm 1 pont
A szimmetrikus trapéz alaku oldallapok magassaga: m=___ mm 1 pont

A lemeztargy feddélapjanak hosszabbik oldala: c
A szimmetrikus trapéz alaku oldallapok a és ¢ éleinek kiilonb6z6ségébol adodd haromszogek
rovidebbik befogodjanak hossza: X

Szamitasok:

A szimmetrikus trapéz alaku oldallapok a és ¢ éleinek kiilonb6zoségébél adodé harom-
szogek rovidebbik befogéjanak hossza: 1 pont

X=

A nagyobbik szimmetrikus trapéz alaku oldallap rovidebbik parhuzameos oldalianak

hossza: 1 pont
c=

A nagyobbik szimmetrikus trapéz alaku oldallapok magassaga: 1 pont
m=___ [mm]

A Kkisebbik szimmetrikus trapéz alaku oldallapok magassaga: 1 pont
m=___ [mm]

A kiindulasi lemezméret hosszabbik oldala:

A= + + + = 2 pont

A= [em] 1 pont
A Kkiindulasi lemezméret rovidebbik oldala:

B = [em] 1 pont

A gyartashoz sziikséges kiindulasi lemezméret:

Alem]x Blem]= [cm]x [cm] 1 pont
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Osszesen: 9 pont

11. feladat
A nézetek alapjan készitse el a munkadarab teritékrajzat, és méretezze be!

Alkalmazzon M = 1:1 méretaranyt!
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A teritékrajzot a kovetkez6 oldalon készitse el!

T7/8



T 34 525 06/1/2

Teritékrajz:
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