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A 27/2012 (VIIIL. 27.) NGM rendelet (12/2013 (II1.28) NGM rendelet altal moédositott) szakmai és
vizsgakovetelménye alapjan.

Szakképesités, azonosité szaima és megnevezése

| 54 523 04 Mechatronikai technikus

T4jékoztatd

A vizsgazo az elso lapra irja fel a nevét!
Ha a vizsgafeladat kidolgozasahoz tobb lapot hasznal fel, a nevét valamennyi lapon fel kell
tiintetnie, és a lapokat sorszammal el kell latnia.

Hasznalhat6 segédeszkoz: Fiiggvénytablazat, szoveges adatok tarolasara és megjelenitésére
nem alkalmas zsebszamoldgép

Ertékelési skala:
81 —-100 pont 5 (jeles)
71 — 80 pont 4 (jo)
61 —70 pont 3 (kozepes)
51 - 60 pont 2 (elégséges)
0 —50 pont 1 (elégtelen)

A javitasi-értékelési utmutatotol eltéro helyes megoldasokat is el kell fogadni.

A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 25%.
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1. feladat
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Osszesen: 10 pont

Készitse el az alabbi abran 3D-ben abrazolt hiively két nézeti képét a tablazatban
megadott alapadatok alapjan!

Alapadatok:
Geometriai A geometriai elem Meoi ,
elem jele legfObb mérete cajepyzes
Letorés1 1x45°
Letorés2 1x45°
e Ra0,63 feliiletmindséggel
e Me¢érettlirés =—0,01 +0,015
Palést] @50§7 e A 1Psalaist 1 hosszmérete a letoréssel egyiitt
o Megengedett radialis iitése a furathoz
képest 0,04
Paldst? 7340 e A 1Psalé1st2 hosszmeérete a letoréssel egyiitt
e Meérettiirés = 0 + 0,033
e A furat merdlegességtiirése a kisebbik
vall (J40-es vall) homlokfeliiletéhez
Furat (4&tmend) |J20HS képest 0,03
o A furat felilletmindsége megegyezo a
darabra altalanosan eldirt Ral,25
feliiletmindséggel

Figyelem: Szabadkézi rajz megfelel, de
egyértelmiinek kell lennie!
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Munkadarabrajz:

2. feladat
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Osszesen: 12 pont

Végezze el a megadott alapadatok alapjan az ékszijhajtas méretezési szamitasait!

Kistarcsa

Alapadatok:
P =16 kW

1
Ty = :L‘H:“:}E

L
T, = FTOf—
- il
m
v=1l6—
g
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a)  Szamitsa ki az attétel nagysagat, valamint a hajto és a hajtott kerék atmérojét! (Az
atmérok nagysaganal csak egész szamok megengedettek, kerekités kotelezo.)
4 pont

b) A valasztott d; és az n; alapjan szamitsa ki a valosagos szijsebesség (v) nagysagat!
2 pont

¢)  Szamitsa ki a hajtotarcsan ébredé nyomatékot [N-m] mértékegységben! 2 pont

d) Mi jellemzi az ékszijhajtast a fogaskerékhajtassal 6sszehasonlitva? Karikazza be a
helyes valaszokatt! 4 pont

A) Nagyobb erdk esetén megesuszik a hajtas és ezzel a kapcsolddo gépeket védi torés
ellen.

B) Alkalmasabb a pontos kinematikai kapcsolatra, mint a fogaskerékhajtas

C) Nagyobb tavolsagra 1¢évo tengelyek kozott is biztosithato az athajtas.

D) Konnyebben gyarthat6 és szerelhetd energiaatvitelt biztosit.

E) Kedvezdtlenebb a rezgéscsokkentd hatasa, mint a fogaskerékhajtasnak.

F) Csak kis és kozepes fordulatszdmokon hasznalhato az ékszij lelezuldsanak
vesz¢lye miatt.

3. feladat Osszesen: 15 pont
Tervezze meg a mellékelt abran lathat6 lemezalakité gép automatizalasat!

Feladat:

a) Készitsen mozgasdiagramot!

b)  Alkalmazza a sziikséges elemek jelképabrait, készitse el a kapcsolasi rajzot!
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a) Mozgasdiagram: 5 pont
b) Kapcsolasi rajz 10 pont
4. feladat Osszesen: 10 pont

Egy tarcsa jellegii munkadarab szériagyartasat végezziik plazmavagott alapanyagbol
CNC esztergagépen. Szamitsa ki a megmunkalashoz tartozé technoldgiai
paramétereket!

@140

2100

Iv.30
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Alapadatok:

b)

o Az alapanyag fajlagos forgacsolasi ellenallasa: Kc = 1600 [N/mm?]

Tarcsa kiils6 atméro = 140 [mm] (Lasd a fenti abran!)

Tarcsa belso atmérd = &100 [mm] (Lasd a fenti abran!)

Az elégyartmény plazmavagassal kivagott kiilsé atmérdje = 146 [mm]
Rendelkezésre allo alapanyag: 1v.30 mm-es 1000x2000 mm-es durvalemez

Szamitsa ki a gyartando tarcsa alapanyag-sziikségletét kg-ban az 1000x2000 mm-
es tabla un. kiaddéssagi méretei alapjan! 2 pont
Alapadat: 1 m* Iv.] mm-es tablalemez tomege = 7,8 kg

A tarcsa Kkiils6 atmérojének hosszesztergalasakor a CNC gép monitoran a
kovetkez6 megmunkalasi program lathaté. A programozott fordulatszam alapjan
szamitsa ki a vagosebesség nagysagat az J140-es Kiilsé atméré megmunkalasanal!
(Kerekités megengedett.) 2 pont

20001 NODDO

N18G9252000;
_N28T101;

N3BG978250M3;
N4BGAYX 1 48Z3IM8;
NS8G1Z-31F@. 3;
N6AGAX168;
N78GAZ200MS;
NBBMIM36;
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c) A programozott mm/fordulat mértékegységii elétolas alapjan szamitsa ki az
elétolas nagysagat mm/min mértékegységben! 1 pont
d) Az N40 mondatbeli Z kezdépont és az N50 mondatbeli Z végpont alapjan
hatarozza meg a hosszesztergalais megmunkalasi hosszat és szamitsa ki a hozza
tartozo gépi idot! 1 pont
e) Szamitsa ki a hosszesztergalas teljesitményigényét! 4 pont
a =3 [mm] (fogdsmélység sugarban)
F = .... [mm/fordulat] (Lasd: program!)
v =.... [m/min] (Lésd fenn!)
n = 0,7 (hatasfok)
Kc: Lasd alapadatok!
5. feladat Osszesen: 8 pont
Ismeretei alapjan egészitse ki az alabbi szerelési utasitds hidnyos mondatait a
kipontozott részeken! 8 x 1= 8 pont
Szerelési utasitas egy hdleado lappal szerelt fluxostat (aramlaskapcsolo)
tisztitasahoz/cseréjéhez
A) Tévolitsa el a késziilék kiilsé véddburkolatait és az elektronikai paneleket. Csavarozza

ki a héleadd lap ..o Tavolitsa el a
.......................................... ¢s tarolja ugy, hogy azt ne ¢érje
.......................................... Ha a holeado lap feliilete oxidalodott,
.......................................... megtisztithato.
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B)

®)

D)
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Vegye ki a szelep csuszo jellegl tartojat, felfelé huzva azt. Forgassa a szelepet és a
rugot a hossztengely mentén a kihuzas érdekében.

Tisztitsa meg a szelepet stritett levegdvel. Ha sériilést észlel a tomitésénél, cserélje
.......................................... Szerelje Ossze a szelepet és a rugdt a tartd/vezetd
résszel. A helyes illeszkedés érdekében {igyeljen minden egyes rész
.......................................... , a tartorésznek csak az egyik oldalon van
kozpontositd része a rugdhoz, és a szelepet is megfelelden kell tajolni.

Illessze vissza a rugdval komplett szelepet a késziilékbe. Eldszor a szelep hengeres
csapjat illessze be, majd csusztassa be a szelepet és helyezze be a tartorészt a fészkébe.
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E) Ellendrizze, hogy a szelep mindkét iranyban surlodas nélkil
.......................................... Gy06z6djon meg arrol is, hogy a rugd kdzpontos
helyzetben van a szelepen és a tarton.

F)  Szerelje vissza a hdleadd lapot (ellendrizve furatainak helyes poziciojat — lasd a fenti
abrat), miutan elhelyezett egy 0 "O" gytrit a fészkében. Az "O" gylirli pozicidoban
tartdsa érdekében hasznaljon ... (javasolt tipus: PTFE-
s, asvanyi alapu hasznalata TILOS).

6. feladat Osszesen: 8 pont
Bipolaris tranzisztoros kozos emitteres alapkapcsolas elemzése 4 x 2 =8 pont
Adatok:

Ube
Feladatok:
a) Mely aramkori elemek befolyasoljak a tranzisztor munkapontjat az abran lathato
kapcsolason?

A. Az R, és R, ellenallasokkal.
B. Az R; és Rj ellenallasokkal.
C. AzRy, Ry, Rjsés Ry ellenallasokkal.

b)  Mi a feladata a kapcsolasban a C; kondenzatornak?
A. A bemeneti jel egyenfesziiltség-tartamanak levalasztasa.
B. A bementi jel szlirése a nem kivant tranziensekkel szemben.
C.  Visszacsatolas a bemenetre, a kimeneti jel stabilizalasa érdekében.
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¢) Az abran lathato kapcsolasban 12 V-os egyenfesziiltségu taplalas esetésén mekkora
a munkaponti bazisfesziiltség, ha valamennyi ellenallas 1 kQ-os értéki?

A. S5V.

B. 75V.

C. 6V.

D. 8V.
d) Milyen értékii egy szilicium alapanyagu bipolaris tranzisztor bazisemitter

kiiszobfesziiltsége?

A.  700-800 mV.

B.  500-600mV.

C. 01-0,15V,.

D. 0,6-0,7V,.

E. 200-300mV.
7. feladat Osszesen: 11 pont
Az alabbi abran lathato iranyitas elemzése utan végezze el a feladatokat!

a b
K
Xv A
Xa
Xz

Feladatok:
a) Hatarozza meg az abran lathato iranyitas abrazolasi modjat!
b)  Melyik részek tartoznak az iranyito, illetve az iranyitott berendezéshez?
¢) Hatarozza meg az iranyitas modjat:

- feladat szerint!
- iranyitott jellemzd szerint!
- miikddési jelleg szerint!
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8. feladat Osszesen: 11 pont
Valtakozé aramu halozat szamitasa
 Uc Ur
— |— Adatok:
Xe R Uu=10V f=1kHz

u Uc=6V  I=1mA
Feladatok:
a) Hatarozza meg az impedancia (Z) értékét! 2 pont
b)  Szamitsa ki Ug, R, X¢ és C értékét! 3x2+3=9pont
9. feladat Osszesen: 5 pont

Karikazza be a helyes megoldas betiijelét! Egy kérdésre tobb helyes valasz is lehet.

a)

b)

Sx1=35pont

Hogyan lehet Kkiszamitani a szinuszos valtakozo fesziiltség effektiv értékébdl a
csucsértéket?

A) 0= Uerr

2
B) U=v2 Uer
C) U =22Uer

Az energiaellatas szempontjabol miért elonyosebb a valtakozé aram az
egyenaramhoz képest?

A)  Transzformatorral kdnnyen atalakithaté a megteleld fesziiltségszintre.

B) Kevésbé veszélyes az emberi szervezetre.

C) Nem okoz gondot az elektrolizis.

Mit értiink a villamos motor rovidzarasi araman?

A) Azt a legnagyobb dramot, amelyet a motor rovidre zart betdplalasnal forgo
forgoérésszel indukal.

B) Azt alegnagyobb zérlati dramot, amit még karosodas nélkiil elvisel.

C) Azalegnagyobb aram, amelyet a motor allo forgérésszel felvesz.
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d) Miért hasznalnak lemezelt vasmagot?
A)  Azért, hogy az drvényaramok hatasat noveljék.
B)  Azért, hogy az 6rvényaramokat csokkentsék.
C) Konnyebb 0sszeszerelni.
e) Hogyan Kkapcsoljak egymashoz az univerzialis motorok forgdérész- és
gerjesztotekercseit?
A) Sorosan.
B) Pérhuzamosan.
C) Sorosan vagy parhuzamosan.
10. feladat Osszesen: 10 pont

Vegyiparban hasznalt agressziv jellegli aramlé folyadék mennyiségmérését kell végezni
vegyszer- és iitésallo forgokerekes aramlasi mennyiségmérovel. A méromiiszer
folyadékkal érintkezd részein savallo acélt és keramia csapagyakat kell alkalmazni a
kovetkezoképpen:

. Az ausztenites (nem magnesezhetd) vastag fala cs6é furataban kozpontos
keramia csapagyakban forgo aktiv elem az aramlo folyadék altal forgatott
kerék.

o A forgokerék altal adott impulzusok szamlalasat induktiv szenzorral
végezziik és az impulzusok feldolgozasa alapjan mérjiik az ataramlo folyadék
mennyiségét.

Adja meg a valaszt a méromiiszer-kialakitassal kapcsolatos kérdésekre!

a)

Roviden ismertesse az induktiv szenzorok mitkodési alapelvét! 3 pont
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b)

d)
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Hogyan helyezné el az induktiv szenzort a vastag falu csé6 anyagaban ugy, hogy
biztositva legyen a szenzornak az agressziv folyadéktol valé hermetikus
elvalasztasa? Figyelem: a feladat megoldasahoz rendelkezésre all egy
nagypontossagu CNC marogép! Vazlat, melyen be kell mutatni a szenzorbeépités
modjat. (Szabadkézi rajz megfelel.) 3 pont

Vastagfalu cso l

Milyen alapanyagot kell valasztani a forgokerékhez annak érdekében, hogy az
induktiv szenzor kapcsolasi tavolsiaga a lehet6 legnagyobb legyen? Karikazza be a
helyes valaszt! 2 pont

A) Mianyag.

B) Magnesezhetd rozsdamentes acél.
C) Vorosréz.

D) Sargaréz.

E) Aluminium.

A jeladé forgokerék alapanyaga és vastagsaga mellett még milyen tényezoktol fiigg
egy induktiv szenzor hasznos kapcsolasi tavolsaga? Legalabb két tényezot emlitsen
meg! 2 pont
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