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A 27/2012. (VIII. 27.) NGM rendelet (29/2016. (VIII. 26.) NGM rendelet altal
moédositott) szakmai és vizsgakovetelménye alapjan.

Szakképesités azonositdszama és megnevezése

|54 521 06 | Miianyag-feldolgozo technikus |

Tajékoztato

A vizsgazo az elsé lapra irja fel a nevét!
Ha a vizsgafeladat kidolgozasahoz tobb lapot hasznal fel, a nevét valamennyi lapon fel
kell tiintetnie, és a lapokat sorszammal el kell latnia.

Hasznalhato segédeszkoz: toll, ceruza, rajz szerkesztéséhez sziikséges eszkozok,
szamologép

Ertékelési skala:
81100 pont 5 (jeles)
69 — 80 pont 4 (jo)
53 - 68 pont 3 (kozepes)
37 - 52 pont 2 (elégséges)
0 — 36 pont 1 (elégtelen)

A javitasi-értékelési utmutatotol eltéré helyes megoldasokat is el kell fogadni.
A vizsgafeladat értékelési silyaranya: 20%.
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1. feladat Osszesen 10 pont

Potolja a hianyzo szavakat a tablazat segitségével!

oxidacio redukcio idotartamatol fizikai tulajdonsagok valtozasoknak
Tq-je kiilonbség merevség mechanikai tulajdonsag molekulatomeget
uv irreverzibilis reverzibilis rugalmassag oregedés
sugarzas

A milanyagipari gyakorlatban az ...............ccoccoci it iei i v v . fogalmat gyakran a

kémiai, vagyis az oxidativ degradacié szinoniméjaként haszndljak, de a folyamat egyarant
koszonhetd fizikai és kémiai .............cocee e eeee e e e A fizikai és a kémiai Gregedés
hatasai  kOzott  azonban  jelentds  ........o.oeeiiiiiiiiiiiiiiie e VAN AZ
valamennyi mechanikai tulajdonsag degradalodasat okozza,

VagyiS @ oeeieieeiee e e e s e (UtEsallOsag) - elsOként  bekovetkezd  csOkkenését
hamarosan koveti a szakitoszilardsag és a modulus (merevség) értékének csokkenése. Ezzel
szemben a fizikai Oregedés az  itésallosag  csokkenése mellett a  tobbi
javulasat, azaz a szakitoszilardsag és a modulus

novekedését, valamint a kiszasi hajlam csokkenését eredményezi. Az oxidacié mint kémiai
folyamat lanctordelddést okoz, €s igy csOKKeNti @ ............ooouiiiiin it vt e e e e
A fizikai 6regedésnél nem 1ép fel hasonlo folyamat. Tovabbi fontos eltérés, hogy az oxidacid
<eee..... folyamat, azaz nem fordithatd vissza. Ugyanakkor, ha a

fizikai Oregedés utan a milanyag terméket a ........................ folé melegitik és gyorsan
lehiitik, a fizikai 6regedés hatdsara bekdvetkezett valtozasok eltliinnek, fiiggetlentiil az dregités

v ......, aminek hatasara azok bekovetkeztek.
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2. feladat Osszesen 8 pont

Milyen miianyag-feldolgozasi gépet jellemeznek a meghatarozasok? Valaszat irja az
iires cellaba!

Meghatarozas Gép megnevezése

A plasztikalo egységbdl az dmledéket zart szerszamba juttatja.

A hengersora viszonylag gazdasagtalanul képes megolvasztani a
mianyagokat. Ezért a gazdasagossaga nagyban ndvelhetd, ha a
plasztikalast nem a fiithetd hengerei végzik.

Hasznalhat6 formaadasra profilok gyartasa esetében, valamint
plasztikalo egységként is egyéb formazasi eljarasokhoz
kapcsolva.

A megfelel6 formaba adagolt elomelegitett vagy eloképlékenyitett
anyag a szerszam zardsa utan, az arra adott nyomas és
hémérséklet hatasara térhaldosodasi reakcio kdzepette
megszilardul.

3. feladat Osszesen 17 pont

Az alabbi rajz alapjan valaszoljon a kérdésekre!

g ﬁ‘/

A) Nevezze meg, mit abrazol a rajz! ..........ocoiiiiiiiii e
B) Nevezze meg a betiikkel jelzett részeket!

a)

b)

c)

d)

e)
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9)

C) Hatarozza meg, hogy a csiga milyen iranyt és céli mozgasokat végez!

D) Mi a legfontosabb kiilonbség az extruder és a frocesontd gép Kiszerelt csigaja kozott?

E) Milyen Osszefiiggésnek kell lennie a hidraulikus rendszer €s a szerszam nyomasa,
valamint a szerszamzar6 erd kozott?

4, feladat Osszesen 10 pont
Tanulmanyozza az alabbi abrat, és valaszoljon a kérdésekre!
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A) Adjon magyarazatot a betiikkel jelzett gorbék alakjara!

a) Viszkozitasvaltozas fizikai folyamatok kovetkeztében:

b) Viszkozitasvaltozas térhalosodasi folyamatok kovetkeztében:

c) Eredé viszkozitas:

B) Nevezze meg, milyen tipusi miianyagokra jellemzé az abra!

C) Nevezzen meg két feldolgozasi eljarast, amely jellemzo az adott miianyagokra!

D) Mit tenne a szerszammal az alakadast kovetéen az alakmegtartas érdekében?
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feladat Osszesen 11 pont
A) Nevezze meg az alabbi kép segitségével a froccsonté szerszamok
beomldcsatornait!
a)
b)
c)
d)

B) Hatarozza meg, mi a szerszamban a termék hiilési ideje!
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C) Az abra segitségével valaszoljon a kérdésekre!

NN
N N aliber
Omledék \‘ = / Vas:flz‘il;lbel
. Levegd
belépése bevez:tés Mag Szerszam test

1. Hatérozza meg, mit lehet gyartani a képen lathat6 extruzids szerszammal!

2. Nevezze meg, milyen allapotban van az extruder szerszamabol kilépd anyagaram!

3. Milyen feladatot 14t el a kaliber?

4. Valasszon! Tulnyomasos vagy vakuumkalibralasra alkalmas ez a szerszam? Valaszat

indokolja!

6. feladat Osszesen 11 pont

A) A tablazat segitségével nevezze meg az alabbi abran lathaté gépsor részeit és a

részek feladatat!
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8) e, €) e
D) e, B e,
C) e 0) oo
)

B) Nevezze meg a kalander tipusat a hengerek szama és elhelyezése szerint!

C) A hengerszék esetében magyarazza meg, mi a frikcio!
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7. feladat Osszesen 5 pont
irja az egyetlen megfeleld betiijelet az allitas elé!

Az alabbiakban a két termék el6allitasat kell 6sszehasonlitania:
A) hére lagyuld
B) hore keményedd
C) mindkettd

1. Feldolgozhat6 holégfuvassal.

2. Adhatok hozza zsugorodascsokkentok.

3. A szerszamot befroccsentés utan hiteni kell.

4. Jellemz6 ra a sajtolasos feldolgozas.

5. Ide tartoznak a polisztirol habok.

8. feladat Osszesen 10 pont

Allapitsa meg az allitasokrél, hogy igazak-e vagy hamisak! Jelolje valaszat
értelemszeriien I vagy H betiivel!

Allitas I/H

1. A froccsOntés soran a plasztikdloegység azonos hdmérsékletii az adagolastol a
favokaig.

2. A lagyitok kis molekulatomegii polimerek vagy oligomerek, amelyek kompatibilisek
a lagyitani kivant polimerrel, és javitjak a feldolgozhatdsagat.

3. A favokaknak két {6 tipusat kiilonboztetjiik meg, igymint a nyitott és az 6nzard

favokakat.

4. A befogast a csigakialakitastol fliggetleniil leggyakrabban bordastengellyel oldjak
meg.

5. A frocesgépek mitkodési ciklusa mindig a szerszamzarassal kezdddik, és azzal is
fejez6dik be.

6. Froccsontéssel nem lehet tobbrétegli miianyagot eldallitani.

7. A plasztifikalas soran az anyag elérehaladasanak feltétele, hogy a csiga és a polimer
kozott kisebb legyen a stirlodés, mint a henger és a polimer kozott.

8. Az antisztatizalo a leggyakrabban hasznalt adalékanyag foliafivasnal, mivel a kész
foliat nagy sebességgel kell feltekercselni.

9. A szerszam utani részen a foliatomlé a hiitégyliriihoz keriil, itt 1éghiités

alkalmazasaval rogzitik a folia méreteit.

10. | A foliafuvas termékeinek mechanikai paramétereit csak az anyag mindsége
befolyasolja.
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9. feladat

mérleg segitségével. Adottak az alabbi tablazat szerinti mérési utasitasok és

jegyzokonyvezett adatok.
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Osszesen 18 pont
Miianyag granulatum (PPA) nedvességtartalmat mérjiik szaritoszekrény és analitikai

Mérési utasitas

Jegyzokonyvezett adat

Mérje le az iires beméréedény
tomegét analitikai mérlegen!

m(ﬁres bemérdedény) = 5415623 g

no

Tegyen mintdt a bemérdedénybe!

Miianyag megnevezése: PPA

Mérje le a bemérdedény és minta
egyiittes tomegét analitikai
mérlegen!

M1 bemersedeny+ppa) = 10,4594

Szaritsa a bemérdedényt és tartalmat
2 oran keresztiil szaritoszekrényben,
105 °C-on!

tszérités = 2 h!
Tszérités = 105 OC

Hagyja exszikkatorban 30 percig
visszahtilni a beméréedényt a
mintaval!

thoes = 30 min

Mérje vissza a beméréedény €s
minta egyiittes tdmegét analitikai
mérlegen!

M) bemersedeny+ppa) = 76,0806 g

Ellendrizze a tdmegallandosagot!

M3 bemersedeny+pra) = 16,0806 g

A)

B)

C)

D)

E)

Miért csokken a szaritas kovetkeztében az egyiittes tomeg?

Mit jelent a tomegallanddsagig toérténd szaritas?

A jegyzOkonyvezett adatok alapjan allapitsa meg, hogy az els6 szaritas utan beallt-
e a tomegallandosag! Valaszat indokolja a mérési jegyzokonyv adatai alapjan!

Miért kell visszamérés elétt a bemérdedényt és a mintat lehiiteni?

Miért kell a hiitéshez exszikkatort hasznalni?
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F) A mért adatokbdl szamolja ki a PPA minta relativ nedvességtartalmat!

G) Soroljon fel a talzott nedvességtartalomnak k&szonhetd harom karos hatast a
froccsontott termékre!

1.

2.
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