T 54 521 03/

A 12/2013 (II1. 28.) NGM rendelet szakmai és vizsgakovetelménye alapjan.

Szakképesités, azonosité szima és megnevezése

| 54521 03 Gépgyartastechnolégiai technikus

T4jékoztatd

A vizsgazo az elso lapra irja fel a nevét!
Ha a vizsgafeladat kidolgozasahoz tobb lapot hasznal fel, a nevét valamennyi lapon fel kell
tiintetnie, és a lapokat sorszammal el kell latnia.

Hasznalhat6 segédeszkoz: rajzeszkdzok, nem programozhatd szdmologép

Ertékelési skala:
81 —-100 pont 5 (jeles)
71 — 80 pont 4 (jo)
61 — 70 pont 3 (kozepes)
51 - 60 pont 2 (elégséges)
0 —50 pont 1 (elégtelen)

A javitasi-értékelési utmutatotol eltéro helyes megoldasokat is el kell fogadni.

A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 30%.
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A feladatok az alabbi abran lathato négykéses késtartohoz és annak alkatrészeihez
kapcsolédnak.

3
7
1

1: szerszamtartd 2: alaplap 3: szoritéanya 4: fogantyu
5: gomb 6: csap 7: szoritd csavar (8 db) 8: rugd
9: alatét (4 db) 10: rogzit6 csavar (4 db) 11: golyo
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1. feladat Osszesen: 25 pont
A szoritoanya (3) J65x48 mm méretii darabolt elogyartmanybél késziil hokezelés
nélkiil. Az alkatrészrajza az alabbi abran lathato.

46
26

2x45° J/%

a.) A kupfeliilet esztergalasat késszan elforditasaval végezziik. Hatirozza meg a
késszan elforditasanak szogét 5’ pontossaggal! 4 pont
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b.) Készitse el az alkatrész strukturalt, miiveletelemeket is tartalmazé miiveleti

sorrendjét!

9 pont

Sorszam,
jel

Miivelet / miiveletelem neve
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c.) Az elogyartmany Kkiindulé atmérdjébol az 62 mm atmérét esztergalassal egy
fogassal kell elkésziteni. Az alabbi adatok felhasznalasaval hatarozza meg a
beallitandé fordulatszamot, a valésagos foforgacsolo erdt és a forgacsolas
teljesitményigényét! A beallithato fordulatszamot az 1.szama melléklet R20/2

fordulatszamsorabdl valassza! 12 pont
A fajlagos forgacsolési ellenallas: ke = 1800 N/mm’
Az el6tolas: f=0,24 mm
Az optimalis forgacsoldsebesség: Vopt = 120 m/min
2. feladat Osszesen: 18 pont

A szerszamtarto (1) felso 150x150 mm méreti sik feliiletét palastmarassal munkaljuk
meg. A megmunkalas egy fogassal torténik. Az alkalmazott szerszam egy 180 mm széles,
80 mm atméraji feltiizheto palastmaro.

A fajlagos forgécsolasi ellenallas: ke = 2200 N/mm”
Az egy fogra jut6 el6tolés: f,=0,1 mm

A mar6 fogszama: z=18

Az optimalis forgacsolosebesség: Vopt = 75 m/min
A fogasmélység: a=2mm

A ra- és tulfutas: ,=1=3 mm

a) Hatarozza meg a marashoz beaillithaté fordulatszamot és a tényleges forgacsolo
sebességet! A  beallithatdo fordulatszamot az 1.szamu melléklet R20/4
fordulatszamsorabol valassza! 3 pont
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b.) Hatarozza meg a maras teljesitményigényét és atlagos foforgacsolo ero sziikségletét!
10 pont

¢.) Hatarozza meg a miivelet gépi foidejét! 4 pont

d.) Hatidrozza meg az el6z6 feladatban végzett maras soran a szerszam kapcsoloszamat!
1 pont

3. feladat Osszesen: 36 pont

Az alabbi abran az alaplap axonometrikus abraja lathato. A szerszamtartéot (1) az

alaplapon (2) a 9 mm magas @60 mm méretii csap tartja kozpontosan és a

szerszamtarté elforditasa is ekoriil torténik. A két alkatrész kozott az 60 mm-es
hengeres feliileten alapcsap rendszerii laza illesztés sziikséges.

@10x90°  @17/@31x17

M25/1x45°
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a.) A tablazatbol valassza ki és irja a kipontozott helyre a leirtaknak megfeleld illesztett

csap- és furatméretet! 2 pont
Méret Alapeltérés | Tlirésnagysag Méret Alapeltérés | Tlrésnagysag
(um) (um) (um) (um)
60 h7 0 30 60 H7 0 30
260 7 -30 30 @60 F8 +30 46
260 js7 +15 30 60 J8 +23 46
360 K8 +14 46 260 N8 -4 46

AZINESZEES: oo,

b.) Adja meg a valasztott illesztésekhez a felso és also tiirésekkel ellatott méreteket!
4 pont

c.) Készitse el az alaplap (2) méretezett alkatrészrajzat! 30 pont
— Azalso és az felsd sik feliilet pArhuzamossaganak tlirése 0,02 mm
— A felsd sik siklapusag tlirése 0,01 mm
— Az also és felsd sik, valamint az 60 mm-es hengeres feliilet palastjanak atlagos
érdessége 1,6 pm
— A tobbi feliilet atlagos érdessége 3,2 um
— Toltse ki a feliratmez6t

— Valasszon megitélése szerint megfeleld anyagot
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Ellendrizte: Targy: Méretarany: Intézmény:
Datum: Toémeg [kal:
MNeév: Azonositd: Anyag: Rajzszam:

S
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4. feladat
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Osszesen: 8 pont

A csap (6) anyagaval azonos anyagi hengeres hosszii probatestet szakitovizsgalattal

vizsgalva az alabbi értékek allnak rendelkezésre:

A maximalis huzoerd:

A felsé folyashatarhoz tartozo huzoerd:
A probatest kiindulo atmérdje:

A szakadas helyén mért atméro:

Az eredeti jeltavolsag:

A szakadas utani jeltavolsag:

a.) Hatarozza meg a vizsgalt anyag szilardsagi méroszamait!

Fn=39450 N
Fey =22800 N
do=10 mm
d, = 6,8 mm
lp =100 mm
I, =124 mm

6 pont

b.) Valassza ki az alabbi tablazatbol a szilardsagi értékeknek megfelelo szerkezeti acél

jelét! 2 pont
R Ren/Rypo2 R Ren/Rpo2
Anyag iy min Anyag iy min
(MPa) (MPa) (MPa) (MPa)
13CrMo4 | 450 - 600 295 S355JR | 490 - 630 355
S275N 370-510 275 GJL 350 | 350-450 270
GJS 400 370 felett 250 X6Crl7 510-570 290

A megfelelé anyag jelolése:

5. feladat

Osszesen: 13 pont

Készitse el a négykéses késtarto szerelési csaladfajat! Az alkatrészeket a tételszamukkal

azonositsa!
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1. Melléklet: Fordulatszamok kiilonb6zo fokozati tényezok esetén (min™)

T 54 521 03/

Alap- Fokozati tényezok
e | reo2 R20/3 R20/6
o=1,12 ¢=1,25 0=1,4 0=2
100 1000
112 112 11,2 112 11,2
125 125
140 140 1400 140 1400
160 16
180 180 180 180 180
200 2000
224 224 22,4 224 22,4
250 250
280 280 2800 280 2800
315 31,5
355 355 355 355 355
400 4000
450 450 45 450 45
500 500
560 560 5600 560 5600
630 63
710 710 710 710 710
800 8000
900 900 90 900 90
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