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A 12/2013 (III. 28.) NGM rendelet, a 27/2012. (VIII.27.) NGM rendelet (29/2016. VIII. 26.) NGM rendelet 

által módosított, a 27/2012. (VIII.27.) NGM rendelet (25/2017. (VIII. 31.) NGM rendelet által módosított 

szakmai és vizsgakövetelménye alapján. 

 

Szakképesítés, azonosító száma és megnevezése 

 

54 521 03 Gépgyártástechnológiai technikus 

 

Tájékoztató 

 

A vizsgázó az első lapra írja fel a nevét! 

Ha a vizsgafeladat kidolgozásához több lapot használ fel, a nevét valamennyi lapon fel kell 

tüntetnie, és a lapokat sorszámmal el kell látnia. 

 

Használható segédeszköz: rajzeszközök, nem programozható számológép 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Értékelési skála: 

81 – 100 pont 5 (jeles) 

71 – 80 pont 4 (jó) 

61 – 70 pont 3 (közepes) 

51 – 60 pont 2 (elégséges) 

  0 – 50 pont 1 (elégtelen) 

 

A javítási-értékelési útmutatótól eltérő helyes megoldásokat is el kell fogadni. 

 

A vizsgafeladat értékelési súlyaránya: 30%. 
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1. feladat         Összesen: 28 pont 

 

a) Készítsen alkatrészrajzot az alábbi axonometrikus rajzon látható alkatrészről! A 

furatot szelvénnyel mutassa meg! 

b) Az ø22-es furatba egy lazán illesztett csapot kell szerelni. Az ø22-es furatnak 

válasszon 8-as tűrésfokozatú lyuktűrést alaplyuk rendszerben, és csaptűrést úgy, hogy a 

játék a legnagyobb legyen! Használja az 1. számú mellékletet! 

c) Számolja ki az illesztéskor létrejövő játékokat! Töltse ki a tűréstáblázatot! 

d) Adjon felületi érdességet az ø22-es furatnak! Használja a 2. számú mellékletet! 

Alkalmazza az érdességi jeleket! 
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2. feladat         Összesen: 10 pont 

A rajzon látható alkatrész ø40 melegen hengerelt köracélból készült. Készítsen az 

alkatrészhez műveleti sorrendtervet! 

 

Gépgyártás-

technológiai  

osztály 

MŰVELETI SORRENDTERV Anyag: 

E295 

Sorszám: 

 

Alkatrész: 

 

Rajzszám:  

Gyárt 1. 

Nyersméret: 

ø40 

Lapszám: 

1. 

Művelet 

sorszáma 

Műveletleírás, 

vázlat 

   

1.  
   

2.  
   

3.  
   

4.  
   

5.  
   

6.  
   

7.  
   

8.  
   

9.  
   

10.  
   

 

3. feladat         Összesen: 15 pont 

Az ábrán látható alkatrész M20 menetének vágásánál 7 nagyoló és 3 simító fogást kell 

alkalmazni.  

A menetvágás forgácsolósebességei: 

 

 a nagyolás főforgácsoló sebessége:  vcn= 15 m/min = 0,25 m/s 

 a simítás főforgácsoló sebessége:  vcs= 12 m/min = 0,2 m/s 

 a nagyolás utáni átmérő:   ds= 17,2 mm 

 

 A szerszámgépen beállítható fordulatszámok: 

 
 

Feladat: Számítsa ki a menetvágás gépi főidejét! Használja a 3. számú mellékletet! 
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4. feladat         Összesen: 17 pont 

Az alábbi ábrán egy tengelyvégre szerelt bordásszíj hajtás látható. 

 

a) Írja a bordásszíj-hajtást alkotó elemek számát az elnevezésük mellé! 

b) Válasszon a szerelt hajtáshoz reteszt, ha a tengelyvég átmérője 35 mm, a retesz 

hossza 40 mm! A retesz szabványos elnevezését írja a kipontozott részre! 

Használja a 4. és 5. számú mellékletet! 

c) Készítsen szerelési sorrendet a tengelyvégre szerelt bordásszíj-hajtásról! A 

megoldásban az alkatrészek számát írja le! 

 

 
 

 

a) feladat 

 

___ Tengelyvég 

 

___ Retesz 

 

___ Alátét 

 

___ Csavar 

 

___ Szíjtárcsa 

 

___ Vezetőperem 

 

b) feladat  ………………………………………………. 

 

 

 

 

c) feladat  ………………………………………………. 
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5. feladat         Összesen: 20 pont 

 

Egy tömör, kör keresztmetszetű, 100 mm hosszúságú tengelyt 10 Nm csavarónyomaték 

terhel.  

a) Milyen átmérőjű tengelyt kell választani, ha a tengely anyagára megengedett 

csavarófeszültség 90 MPa? Adja meg a választott tengelyátmérőt a számított 

érték tízesre kerekített értékével!  

b) Mekkora lesz a tengely szögelfordulása a csavarónyomaték hatására, ha a  

csúsztató rugalmassági tényező: ;108
2

10

m

N
G   

Használja 6. számú mellékletet! 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6. feladat         Összesen: 10 pont 

Írja vonalra, hogy igaz (I) vagy hamis (H) az állítás! 

 

___A szerelési munka alapvető dokumentációja a műszaki rajzdokumentáció. 

___A ciklusidő a gép új állapota és a gép selejtezése közötti időszak. 

___A nagyjavításkor a gépet csak rövid időre vonjuk ki a termelésből, csupán csak 

szemrevételezzük a gépek kopását és erről feljegyzést készítünk. 

___Nagyobb gépek nagyjavítását az üzemeltetés helyszínén, kisebb gépek nagyjavítását a 

karbantartó műhelyben végezzük.  

___A nagyjavítást mindig megelőzi a hibafelvételi jegyzőkönyv elkészítése. 

___A nagyjavítás célja a gép újszerű állapotának visszaállítása szerkezeti, működési 

szempontból egyaránt. 

___A nagyjavításhoz tartozik a védőberendezések és a tartozékok javítása, felújítása, valamint 

a gép festése is. 

___A nagyjavítást követő üzembe helyezés után a gép ciklusideje érvényét veszti. 

___A TMK rövidítése tervszerű megújító korrózióvédelem. 

___A TMK részleg feladata a javításhoz szükséges alkatrészek legyártása. 
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1. számú melléklet 

 
 

 

2. számú melléklet 
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3. számú melléklet 
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4. számú melléklet 
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5. számú melléklet 

 
 

Retesz DIN 6885-A15x10x50-C45K 

 

Retesz MSZ 12868-A15x10x50-C45K 
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6. sz. 

melléklet

 
 

 


