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12/2013. (111. 29.) NFM rendelet szakmai és vizsgakdvetelménye alapjan.

Szakképesités, azonositd szdma és megnevezése

34525 06 | Karosszérialakatos

Tajekoztato

A vizsgazo az els6 lapra irja fel a nevét!
Ha a vizsgafeladat kidolgozasahoz tobb lapot hasznal fel, a nevét valamennyi lapon fel kell
tlntetnie, és a lapokat sorszammal el kell latnia.

Hasznalhatd segédeszkdz: szamoldgép, vonalzok, korzd, szogméré, ceruza

Ertékelési skala:
81 - 100 pont 5 (jeles)
71-80pont 4 (jo)
61 — 70 pont 3 (kOzepes)
51 - 60 pont 2 (elégséges)
0 -50 pont 1 (elégtelen)

A javitasi-értékelési utmutatotol eltéré helyes megoldasokat is el kell fogadni.

A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 25%.
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1. feladat Osszesen: 13 pont
Mit nevezink konny(lszerkezeti acélprofiloknak, elnevezésiik szerint hogyan
csoportosithatok? Irjon legalabb harom példat az elnevezési csoportokon beltl!

A konny(szerkezeti acélprofilok definialasa: 4 pont
Elnevezeés szerinti csoportositas: 3 pont
Példak elnevezési csoportokon belil: 6 pont

2. feladat Osszesen: 7 pont

Mutassa be a karosszérialemezek acélmingsegeit!

3. feladat Osszesen: 5 pont
Az aladbbi allitasok kozll valassza ki és keretezze be a helyes allitas betdjelét!

A lemezcsavarok
a szakitasi nyomatéka fligg az &tméré méretétdl.
b. alkalmatlanok arra, hogy menetiiket sajat maguk vagjak.
c. alkalmazasanal nem kell magfuratot késziteni

A vakszegecselés
a egyes eljarasaival nagy huzé- és nyirdszilardsagu, viztomor szegecskotéseket lehet
Iétrehozni.
b eljarasainak kifejlesztése és alkalmazasa nem befolyasolja az Ujszer(i konstrukcidk
kifejlédését.

c eljarasai kdzott nincs olyan, amely egyidejlileg szegecs- és csavarkotést is jelent.
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A Kkivago sajtolas
a eljarasai kdzott nincs bels6é formak kivagasara alkalmas eljaras.
b egyes technoldgiainal lehet a vagoétliskét gumiparnaval helyettesiteni.
c vezet6oszlopos vagasi technoldgia mellett pontatlan mérettartast tesz lehet6vé.

A gépi ollok
a hasznalata soran a lemezek vagasanal kepz6dik minimalis forgacs.
b kozdtt nincs bonyolult alaku felllet kivagasara alkalmas tipus.
c kozil a tablaollok alkalmasak lemezek egyenes vonalu darabolasara.

A domboritasi mlvelet végzése soran
a vagy csak gépi, vagy csak kézi technoldgiat alkalmazhatunk.
b egyszerre tobbfele kéziszerszamot is alkalmazhatunk.
¢ kézi domboritasnal rug6zd kalapacsitéseket nem szabad alkalmazni, mert kénnyen
megseril a vallizilet.

4. feladat Osszesen: 13 pont
Mutassa be a CO, véddgazos hegesztési eljarast, sorolja fel Iépéseit! Nevezze meg a CO,
hegeszt6berendezés elvi rajzan a betlkkel jelolt részeket!

Ismertetes: 3 pont
Lépések felsorolasa: 4 pont

A hegesztéberendezés részei:

Helyes valaszonként 1 pont
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5. feladat Osszesen: 3 pont
Az aldbbi kérdésekhez valassza ki a helyes valaszokat, és karikdzza be a bet(ijeltiket!

Mik az elektréda bevonasanak céljai?
a  Védi az elektrodat a nedvességtol és a rozsdasodastol.
b Védi a bevonatot az oxidaciotol, o6tvozi és stabilizdlja az ivet, részt vesz a
salakképzésben és gatolja a gyors lehdilést.
c Szigetel6retegként ved a ho és az elektromos aram okozta sértilésektol.

Mit6l figg a ponthegesztés mindsege?
a Fugg a hegesztd szakember szakmai tapasztalatatol.
b  Flgg a hegesztendd alkatrészek nagysagatol és elhelyezkedésétdl.
¢ Fugg az aramer@sségtol, a hegesztési id6tél és a szoritdé nyomastol.

Az aluminium 6tvozeteket miért hegesztjik valtakoz6 arammal?
a Azért, hogy az oxidréteget jobban fel tudjuk szakitani.
b. Azért, mert nagyobb lemezvastagsagokra jobban alkalmas.
c. Ezzel az eljarassal nagyobb leolvaszto teljesitményt lehet elérni.

6. feladat Osszesen: 7 pont
Irja le, hogy milyen segitséget nyajt a méretponti rajz a karosszéria sériléseinek
vizsgalatanal!

7. feladat Osszesen: 7 pont
Indokolja meg, hogy a gyartok miért irjak el6 a vaznyulvanyok bontési vonalait!
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8. feladat Osszesen: 6 pont
A sérilt ajtd boritdlemezének lebontasa a munkafeladat. Az Ures négyzetekben
szamozassal jel6lje a bontés 1épéseinek helyes sorrendjét!

Az ajtoboritas bontasanak technolégiai sorrendje:
Eltavolitom az akadalyozo részeket (szétszerelem az ajtot)
Leveszem az ajtot és szerel6bakra helyezem
A meghatarozott technologia alapjan lebontom a sérilt boritéelemet
Kivalasztom a munkahoz sziikséges szerszamokat és gépeket
Rdgzitem az ajtét, hogy a munkat balesetmentesen tudjam elvégezni

Ve

vagy lefurom és lefejtem)
Helyes valaszonként 1 pont

9. feladat Osszesen: 14 pont
Hatarozza meg a mellékelt tablazat segitségével a rajzon lathatdé 37B mindségd,
szerkezeti acélbol készilt profil megengedett legkisebb hajlitasi sugarat! Szamitsa ki a
pontosabb képlet alkalmazasaval a profil Kiteritett hosszat!

Megengedett legkisebb hajlitasi sugar: R
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A megengedett legkisebb hajlitasi sugar tablazat alapjan:
Rmin = vevvven mm tablabol torténé meghatarozas 4 pont

lh=........ mm
lbb=......... mm
la=......... mm
la=......... mm
t= ... mm
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A profil kiteritett hosszdnak meghatarozasa:

A képlet pontos felirasa: 6 pont
Behelyettesitések és helyes eredmény: 4 pont
10. feladat Osszesen: 25 pont

Készitse el a vetilleteivel abrazolt lemezalkatrész teritékrajzat 1:1 méretaranyban!

a) A 3 mm-es hajlitasok kiteritett méretét a semleges szal sugaraval szamolja, és egész
mm-re kerekitse!

b) A teritéekrajzot méretezze be!

c) Hatarozza meg, hogy milyen oldalhosszisagu téglalap alaku el6gyartmanybdl
keszithet6 el a lemezalkatrész teritéke!

d) Szamitsa ki a teriték teriiletét dm?-ben!
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a) A hajlitasok Kiteritett hosszméretének meghatarozasa a semleges szalnal: 5 pont
A semleges szal sugara: rs= ............... mm
Lrs=
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b) A méretezett teritékrajz: 15 pont
M1:1
c) A téglalap alaku el6gyartmany méretei (a és b): 1 pont

A teritékrajz alapjan:

AT mm, b=.................. mm
d) A teriték teriilete dm’-ben: 4 pont
T=
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