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A 27/2012 (VII1. 27. (NGM) rendelet (29/2016. (VIIl. 26.) NGM rendelet altal modositott szakmai és
vizsgakovetelménye alapjan.

Szakképesités, azonosité szama és megnevezése

34521 10 Szerszdmkészité

Tajékoztatod

A vizsgdzo az elsO lapra irja fel a nevét!
Ha a vizsgafeladat kidolgozasdhoz tobb lapot hasznal fel, a nevét valamennyi lapon fel kell
tiintetnie, és a lapokat sorszdmmal el kell latnia.

Hasznélhat6 segédeszkoz: szamologép

Ertékelési skala:
81 —100 pont 5 (jeles)
71 - 80 pont 4 (jo)
61 — 70 pont 3 (kozepes)
51 - 60 pont 2 (elégséges)
0 - 50 pont 1 (elégtelen)

A javitasi-értékelési utmutatotol eltéro helyes megoldasokat is el kell fogadni.

A vizsgafeladat értékelési silyaranya: 15%.
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1. feladat Osszesen: 5 pont

Az abran késziilékelemek figyelhet6k meg.

A megfelelé szamok pontozott vonalra irasaval azonositsa az elemeket!
- Laposiilékek ...

- Tamaszok ...
- Allithaté ulékek ...
- Recézett feja uilékek ...

- Lencse feju iilékek ...

2. feladat Osszesen: 10 pont

Feleletvalasztasi feladatok. A felsoroltak koziil csak egy jo valasz van.
A helyes valaszt egyértelmiien (bekarikazassal, aldhuzassal) jelolje!
Minden helyes valasz 1-1 pontot ér.

Az alabbiak koziil melyik nem tartozik a vezetdoszlopos szerszam elemei kozé?
a) Fejlap,
b) vagolap,
c) alaplap,
d) vezetOlap.

Ha az ausztenitet a kritikus lehiilési sebességgel hiitjiik, akkor az ausztenitbdl
a) perlit,
b) martenzit,
c) ferrit,
d) ledeburit keletkezik.
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A Tr24x10 P5-LH szabvany jel jelentése:
a) kétbekezdésii jobbmenetes trapézmenet,
b) egybekezdésii balmenetes trapézmenet,
c) kétbekezdésii balmenetes trapézmenet,
d) egyik sem.

Az alaplyukrendszer jellemzdje, hogy...
a) a furat tlirése H betti,
b) a csap tiirése H bettl,
¢) a furat tlirése h betd,
d) a csap tlirése h beti.

Melyik kod jelenti az alland6 forgacsolosebességet?
a) G94,
b) G95,
c) G96,
d) G97.
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Vilassza ki azt a keménységméro eljarast, melynek szir6 szerszama edzett acélgolyd!

a) Vickers,
b) Poldi,

c) Rockwell,
d) egyik sem.

Valassza ki a fajlagos forgacsolasi ellenallas mértékegységét!
a) N,
b) Nm,
c) Pa,
d) MPa.

Meélyhuzasnal rancgatlot kell alkalmazni, ha
a) D/s > 80,
b) D/s > 40,
c¢) D/s < 10,
d) D/s < 5.

Valassza ki egy egyszerti kengyeles mikrométer mérési pontossagat!
a) 1 mm,
b) 0,1 mm,
c¢) 0,01 mm,
d) 0,001 mm.

Simitaskor milyen forgacsra kell torekedni?
a) Toredezett forgacs,
b) nyirt forgécs,
¢) folyo6 forgécs,
d) élsisakos forgacs.

3. feladat
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Dontse el az alabbi allitasokrol, hogy melyek az igazak (I), és melyek a hamisak (H)!
A helyes valaszt egyértelmiien (bekarikazassal, alahuzassal) jelolje!
Minden helyes valasz 1-1 pontot ér.

Me¢élyhuzasnal a lemezt csak huzo igénybevétel terheli.
a) lgaz,
b) hamis.

A siklapusag tiirése az alaktlirések csoportjaba tartozik.
a) lgaz,
b) hamis

A teljes helyzetmeghatarozasnal a test hat szabadsagfokat vesziti el.
a) lgaz,
b) hamis.

A keramiak jo h6-és elektromos vezetok.
a) lgaz,
b) hamis.

S 355 J2 G1 szabvanyjel szerszamacélra utal.
a) lgaz,
b) hamis.

A muanyagok forgacsolasanal altalanosan érvényes, hogy nagy forgéacsoldsi sebességgel ¢€s
kis fogasmélységgel kell dolgozni.

a) lgaz,

b) hamis.

A lemeznek hajlitaskor a semleges réteget koriilvevd hlzott és nyomott részei csak
rugalmasan, a semleges rétegtdl tavolabbi részei képlékeny alakvaltozast szenvednek.

a) lgaz,

b) hamis.

Palastmaraskor a forgacsoldo fdmozgast a munkadarab, az el6tolé mellékmozgast a szerszam
veégzi.

a) lgaz,

b) hamis.

Kozvetett mérés: a munkadarab mérete a mérdeszkoz skaldjanak egyszerli leolvasasaval
hatarozhaté meg.

a) lgaz,
b) hamis.
Az OHT7 tlirésmezdje az alapvonalra fekszik és pozitiv iranyu.
a) lgaz,
b) hamis.
4. feladat Osszesen: 16 pont
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Onnek, a szerszamkészité miihelyben, 35 mm vastagsigi anyagba @30 H7 méretii
atmend dorzsarazott furatot kell készitenie. Az el6furas d = @15 mm-es, a felfaras D = &
29,5 mm-es csigafiiréval torténik.

Tovabbi adatok:
—  azel6- és felfuras optimalis forgacsolo sebessége: v=25m/min
—  azel6tolas (mindkét esetben): f = 0,2 mm/ford
- szerszam rafutas és talfutas: ls =3 mm, lz=5mm
- a beallithato fordulatszamok: ... 125, 180, 250, 355, 500... 1/min
Feladatok:

a) Hatarozza meg a gépen beallithato fordulatszamot az eléfirashoz és a felfurashoz!
b)  Hatarozza meg az el6furas tényleges forgacsolosebességét!

€)  Szamitsa ki a felfiras gépi idejét!
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5. feladat Osszesen: 4 pont
Az alabbi kérdések CNC programozasra vonatkoznak. Vezérlés barmely DIN 66025-6s
szabvanyos kédokkal miikodé CNC esztergagép vagy CNC marogép (a feladat vezérlés
fiiggetlen).

5/1) Mely G koéddal programoztuk az dbran lathat6 esetben a korinterpolaciot? 2 pont

a) GO02,
b) GO03,
c) GO04.
5/2) Mely koddal programozhatjuk a hiitéfolyadék kikapcsolasat? 2 pont
a) MO6,
b) MO8,
c) Mo0o9.
6. feladat Osszesen: 8 pont

Vilassza ki egy J16 mme-es csap illesztését, ha egy furatba szilardan akarjuk régziteni!
Alaplyuk rendszerben dolgozzon!

Szamitsa ki a kivalasztott illesztésbol adodo legkisebb fedést, kozepes fedést, és a
legnagyobb fedést!

+43 +2 +18 21 +6
F8 M8 H7 S7 K7

+16 -25 0 -39 -12

+34 0 -32 +18 -16
ré h6 e’ m6 9

+23 -11 -50 +7 -59
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7. feladat Osszesen: 12 pont

Az abran egy vezetélapos Kivago szerszam metszeti abrazolasa figyelhet6 meg.

<

ST 72
T :

Azonositsa az abra egyes elemeit a szamok pontozott vonalra irasaval!

- Nyomoélap ...
- Fejlap
- Befogécsap ...
- Bélyeg
- Alaplap
- Bélyegtartolap ...
- lllesztészeg

- Csavar

- Vagolap

- Anyagvezet6 lap

- Utkdzborr

- Vezetdlap
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8. feladat Osszesen: 4 pont
Az abran lathato alkatrész miiszaki rajzaval kapcsolatban valaszoljon a kovetkezo
kérdésekre! Jelolje be a helyes valaszokat!
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8/1) Milyen metszetabrazolasi mddszert alkalmaztak az eldlnézetben? 1 pont
a) Részmetszet,
b) kitoréses metszet,
c) teljes metszet,
d) félmetszet.

8/2) Allapitsa meg, hany furat taldlhaté az alkatrészen (a siillyesztett furatot egynek
szamolja)! 1 pont
a) 3,
b) 4,
)5,
d) 6.

8/3) Milyen forgacsolasi eljarassal lehet elkésziteni a 14 mm széles hornyot? 1 pont
a) Maras,
b) gyalulas,
C) Vésés,
d) faras.

8/4) Mekkorak a befoglalé méretei az alkatrésznek? 1 pont
a) 80 x 223 x 65,
b) 80 x 213 x 70,
) 80 x 223 x 70,
d) 70 x 223 x 65.
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9. feladat Osszesen: 27 pont

Onnek a szerszamkészité miihelyben az aldbbi alkatrész legyartasahoz sziikséges
szamitasokat kell elvégeznie! A hajlitashoz az elégyartmanyt darabold-lyukaszto
szerszammal készitik. A darabold szerszam 35 mm széles savbol dolgozik.

[
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Feladatok:
a) Hatarozza meg a hajlitott munkadarab kiteritett méretét (a hajlitasi sugar miatt
a lemezvastagsag kozepére vehetjiik a semleges szalat!)

b) Szamitsa ki a vagasok (lyukasztas és darabolas) hosszat!

C) Hatarozza meg a lyukasztashoz, darabolashoz alkalmazott vagoerd
nagysagat, ha a surlodasi tényez6 a vagashoz: 1,2 (Rn = 680 MPa)!

d) Szamitsa ki az anyagkihasznalast a darabolo-lyukasztd szerszam esetében!
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10. feladat Osszesen: 4 pont
a) Egészitse ki az alabbi mondatot a felkinalt két, beillesztendd szé egyikével! 2 pont

Szikraforgacsolasnal a munkadarab-elektrodat és a szerszamelektrodat
et se e KaPCSOljAk - s azokat egymashoz kozelitve szikrakisiilések
sorozatat hozzak létre.
Alahuzassal jeldlje a helyes beillesztend6 szot!

- egyenfesziiltségre,
- fesziiltségimpulzusokra.

b) Valassza ki (jelolje be) a tombos szikraforgacsolé eljarasoknal alkalmazott
elektrodakra nem jellemzo6 allitast! 2 pont

a) Rossz hévezetd képesség,

b) jo forgacsolhatdsag,

c) jo villamos vezetd képesség,
d) magas olvadaspont.
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