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A 27/2012 (VIII. 27.) NGM rendelet (12/2013 (III.28) NGM rendelet által módosított) szakmai és
vizsgakövetelménye alapján.

Szakképesítés, azonosító száma és megnevezése

34 521 10 Szerszámkészítő

Tájékoztató

A vizsgázó az első lapra írja fel a nevét!
Ha a vizsgafeladat kidolgozásához több lapot használ fel, a nevét valamennyi lapon fel kell
tüntetnie, és a lapokat sorszámmal el kell látnia.

Használható segédeszköz: szabványok, táblázatok, gépkönyvek, számológép, ceruza, körző,
vonalzó.

A javítás során fel kell tüntetni a részmegoldásért járó részpontszámokat, és meg kell jelölni
az előforduló hibákat és tévedéseket.

A pontszámok odaítélésénél a következő elveket kell követni:
- Teljes pontszám csak hibátlan feladatmegoldásért adható. Hiányzó válasz esetén a

válaszért adható részpontszámot le kell vonni.
- Logikai hiba esetén a részpontszám egészét le kell vonni a hibavétés helyén.

Számolási hibával megoldott feladatnál a részpontszám felét le kell vonni a hibavétés
helyén. A feladat későbbi részében a logikailag jó megoldás a tovagyűrűző számbeli
eltérés ellenére is teljes értékűnek számít mindkét esetben, tehát a későbbi
részpontszámokat egyetlen hiba miatt nem kell csökkenteni.

- A feladatoknál többféle megoldás lehetséges. A javítási útmutatóban közölt eljárástól
(szöveges megnevezéstől) eltérő megoldások is lehetnek teljes értékűek, ezekért is
teljes pontszám jár.

- Egy feladatnál csak egy megoldás értékelhető.
- A számításoknál nem elegendő a végeredmény feltüntetése, a képleteket és a

mellékszámításokat is fel kell tüntetni.
- Azoknál a kérdéseknél, amelyeknél több helyes válasz is adható, a megoldást a

helyes válaszok arányában kell pontozni.  A hibás megítélés mellett az önmagában
szakmailag helyes indoklásért 1 pont adható. (A javítási-értékelési útmutatótól
eltérő, de szakmailag kifogástalan indoklásért is teljes pontszám adható.)

- Rajzolási feladatoknál értékelni kell a szabványos jelöléseket (szimmetriatengelyek,
méretvonalak, méretszámok szabványos elhelyezése, vonalvastagság, metszet
ábrázolása), a megadott méretek helyességét, a vetületek helyes ábrázolását.

- A javítási-értékelési útmutatóban feltüntetett válaszokra kizárólag a megadott
pontszámok adhatók.
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Értékelő táblázat

Feladat sorszáma/ részfeladat
Elérhető
részpontszám/
összpontszám

Elért pontszám

1. 1
2. 1
3. 2
4. 1
5. 1
6. 5
7. 10
8. 5
9. 1
10. 1
11. 5
12. 3
13. 9
14. 12
15. 2
16. 1
17. 2
18. 6

19.

Kúphosszúság 2
Képlet felírása 3 2 9Eredmény kiszámítása 1
Táblázat használata 2
Végeredmény 2

20. 10
21. 5
22. 8

Értékelési skála:
81 – 100 pont 5 (jeles)
71 – 80 pont 4 (jó)
61 – 70 pont 3 (közepes)
51 – 60 pont 2 (elégséges)

0 – 50 pont 1 (elégtelen)

A javítási-értékelési útmutatótól eltérő helyes megoldásokat is el kell fogadni.

A vizsgafeladat értékelési súlyaránya: 15%.
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1. feladat Összesen: 1 pont
Egészítse ki az alábbi mondatot!

Rugalmas alakváltozásról beszélünk, ha a külső erőkkel terhelt test a terhelés megszűnte

után ……………………………………………

2. feladat Összesen: 1 pont
Egészítse ki az alábbi mondatot!

Ridegtörés, rideg viselkedés azt jelenti, hogy elég nagy külső terhelés hatására az anyag

úgy törik el, hogy a törést nem ……………………………………………

3. feladat Összesen: 2 pont
Egészítse ki az alábbi mondatot!

Képlékeny alakváltozás esetén a külső erőkkel terhelt test méretei és alakja

……………………… megváltozik úgy, hogy ……………………………………………

4. feladat Összesen: 1 pont
Húzza alá a helyes választ! Képlékeny alakváltozás során az anyag térfogata is
változatlan.

Igaz Hamis

5. feladat Összesen: 1 pont
Húzza alá a helyes választ! A képlékenység az anyagoknak (a fémeknek) nem
tulajdonsága, hanem állapota.

Igaz Hamis

6. feladat Összesen: 5 pont
Jellemezze a lemezalakító technológiákat!

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………
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7. feladat Összesen: 10 pont
Csoportosítsa a lemezalakító technológiákat!

8. feladat Összesen: 5 pont
Sorolja fel, milyen szempontok befolyásolják kivágás, lyukasztás során a vágórés
méretét!

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

9. feladat Összesen: 1 pont
Egészítse ki a mondatot!

A kivágó, lyukasztó szerszám helyes működésének érdekében, a ………………

……………………………… csökkentése végett ki kell számolni a szerszám

nyomásközéppontját.

10. feladat Összesen: 1 pont
Egészítse ki a mondatot!

A kivágó, lyukasztó szerszámok vágólapjának hajlító igénybevételre való méretezése

akkor szükséges, ha ………………

11. feladat Összesen: 5 pont
Írja le, kivágó, lyukasztó szerszám készítésénél mikor beszélünk vaklépésről. Válaszát
röviden indokolja!

………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………
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12. feladat Összesen: 3 pont
Jelölje az alábbi képeken látható csigafúró azon élszögeit, amelyeket köszörülni tudunk!
Fémeknél hány fokos köszörülési szöget alkalmazunk.

13. feladat Összesen: 9 pont
Írja a megfelelő helyre a képen látható fémkivágó szerszám részeit és típusát!

1. ………………………………

2. ………………………………

3. ………………………………

4. ………………………………

5. ………………………………

6. ………………………………

7. ………………………………

8. ………………………………

………………………………

14. feladat Összesen: 12 pont
Készítse el a 13. feladatnál lévő szerszám excenterprésgépbe való befogásának
művelettervét! Fogalmazza meg a szerszámbefogás menetét, emelje ki azokat a
lépéseket, eszközöket, amelyekre fokozott figyelmet kell fordítania!

………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………
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………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………

15. feladat Összesen: 2 pont
Az alábbi forgácsoló szerszámgépek közül jelölje meg az(oka)t, amelyeknél nem a
szerszám végzi a főmozgást!

- Palást köszörű
- Esztergagép
- Marógép
- Gyalugép
- Vésőgép
- Síkköszörűgép
- Fúrógép

16. feladat Összesen: 1 pont
Húzza alá a helyes választ! Szikraforgácsolásnál az elektróda nem veszít a térfogatából.

Igaz Hamis

17. feladat Összesen: 2 pont
Írja le, mi a szerepe az acélok hőkezelésénél a megeresztésnek!

………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………

18. feladat Összesen: 6 pont
A megadott méretek felhasználásával méretezze a rajzon látható kúpos alkatrész
műhelyrajzát!

D = 30 mm; d = 17 mm; d2 = 14; 2x45°; M16;
L = 80; L1 = 51; L2 = 20; L3 = 18
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19. feladat Összesen: 9 pont
Határozza meg az előző ábrán látható kúpos alkatrész szükséges csúcsszögét, majd a
mellékelt táblázat segítségével állapítsa meg a kúp hajlásszögét 10’ pontossággal!
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20. feladat Összesen: 10 pont
Az ábrán látható munkadarab kontúrsimítására írjon programot az Ön által tanult
vezérlésre, programrészismétléssel!
A marás mélysége: 5mm

21. feladat Összesen: 5 pont
Írja le, milyen osztást készíthetünk egyetemes osztófejjel!

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

22. feladat Összesen: 8 pont
Sorolja fel az állványos köszörűgép munkavédelmi előírásait!

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………

- ……………………………………………………


