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A 27/2012 (VIII. 27.) NGM rendelet (25/2014 (VIIL.26.) NGM rendelet altal médositott), a 27/2012 (VIII.
27.) NGM rendelet (12/2013 (II1.28.) NGM rendelet altal médositott) szakmai és vizsgakévetelménye
alapjan.

Szakképesités, azonosité szama és megnevezése

34521 10 Szerszdmkészité

Tajékoztatod

A vizsgdzo az elso lapra irja fel a nevét!
Ha a vizsgafeladat kidolgozasdhoz tobb lapot hasznal fel, a nevét valamennyi lapon fel kell
tiintetnie, és a lapokat sorszdmmal el kell latnia.

Hasznalhat6 segédeszkoz: szamologép

Ertékelési skala:
81 —100 pont 5 (jeles)
71 - 80 pont 4 (jo)
61 — 70 pont 3 (kozepes)
51 - 60 pont 2 (elégséges)
0 — 50 pont 1 (elégtelen)

A javitasi-értékelési utmutatotol eltéro helyes megoldasokat is el kell fogadni.

A vizsgafeladat értékelési sulyaranya: 15%.
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1. feladat Osszesen: 8 pont
Az abran furatmegmunkalo6 szerszaimok lathatoak.

=

1 @~ 2

A megfelelo szamok pontozott vonalra irasaval azonositsa a szerszamokat!

- Kupsiillyeszt6 ...
- Csigaftro ...
- Koézpontfaro L
- Dérzsar L
- Csapos homlokstillyeszté6 ...
- Farorad L
- Csapos siksiillyeszt6 ...
- Sillyesztéfar6 ...

1. feladat Osszesen: 10 pont
Feleletvalaszté feladatok

A felsoroltak kozott csak egy jo valasz van.

A helyes valaszt egyértelmiien (bekarikazassal, alahuzassal) jelolje!

Minden helyes valasz egy-egy pontot ér.

Valassza ki, hogy a felsorolt jellemzdék koziil melyik nem illik az aluminiumra!
a) kis szilardsagu
b) nehezen forgacsolhato
C) jol onthetd
d) konnytifém

Valassza ki a felsorolt anyagmindségek koziil a vagolap anyagat!
a) E295
b) C10
c) S355
d) X210Cr12
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Valassza ki, hogy az alabb felsoroltak koziil melyik nem tartozik a vezetélapos szerszam
elemei kozé!

a) bélyegtarto lap

b) vezetboszlop

) nyomolap

d) vagolap

Valassza ki, hogy a forgacsolaskor keletkezett hé a felsorolt elemek koziil melyiket
terheli legjobban!

a) forgacs

b) szerszam

¢) munkadarab

d) kornyezet
Szabvanyos koszoriikkorong-jelolésben milyen szemcsenagysagra utal az ,,220”-as
azonosito szamjel?

a) nagyon durva

b) durva

c) kozepes

d) finom
A CNC gépek koordinata-rendszereinek kialakitasakor rogzitették, hogy a féorso
tengelyvonala mindig megegyezik a(z) .....

a) X tengellyel.

b) Y tengellyel.

c) Z tengellyel.

d) C tengellyel.
Valassza ki vezet6oszlopos szerszammal elérheté pontossagi értéket!

a) IT 9-11

b) IT 7-9

c) IT 11-13

d) IT 5-7

Valassza ki a felsorolt méréeszkozok koziil azt, amelyikkel tengelyszerii alkatrészek
meéretellenorzése kozvetleniil lehetséges!

a) dugds idomszer

b) méréora

c) villas idomszer

d) méréhasab

Valassza ki a felsorolt elemek koziil azt, amelyik nem befolyasolja a kivagas
erosziikségletet!

a) a vagas keriilete

b) a lemez vastagsaga

c) a lemez anyaga

d) a szerszam tutjanak hossza

Munkabiztonsagi szempontbol melyik szerszamot tartjuk jobbnak?
a) vezeték nélkiili szerszam
b) vezetblapos szerszam
¢) vezetdoszlopos szerszam
d) Nincs koztiik ilyen szempontbol kiilonbség.
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3. feladat Osszesen: 10 pont
Dontse el az alabbi allitasokrol, hogy melyek az igazak (I), és melyek a hamisak (H)!

A helyes valaszt egyértelmiien (bekarikézassal, aldhtizassal) jeldlje!

Minden helyes valasz egy-egy pontot ér.

Koszoriiléssel edzett, kemény anyagok nem munkalhatok meg.
a) lgaz
b) Hamis

A késziilékek alkalmazasanak célja a munkadarab eléallitasi koltségének csokkentése.
a) lgaz
b) Hamis

Furaskor a szerszam forgoé fomozgast, és egyenes vonala el6tolo mozgast végez.
a) lgaz
b) Hamis

HS 6-5-2-5 szabvanyos anyagjelben 1évé H-betii az acél héallésagara utal.
a) lgaz
b) Hamis

Lemez hajlitasakor a hajlitas sugara nem lehet barmilyen Kicsi, azaz létezik az un.
minimalis hajlitasi sugar, amely mértéke a lemezvastagsagtol fiigg

a) lgaz

b) Hamis

Térfogat alakitas soran sok a hulladék.
a) lgaz
b) Hamis

A maras és a gyalulas szerszama is szabalyosan tobbéli.
a) lgaz
b) Hamis

A Kicsipés nyitott vonal mentén, a munkadarab, vagy a sav sz€létol valo nyiras, ahol a
kiesé darab a hulladék.

a) lgaz

b) Hamis

A vezet6oszlopos szerszam elénye a miiveleti 0sszevonas.
a) lgaz
b) Hamis

A fonal alakd molekulakbol felépiilé miianyagok altalaban hére keményedéek

a) lgaz
b) Hamis
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4. feladat Osszesen: 8 pont

A szerszamkészitd mithelyben vagolapok sikkoszoriilését végzik. Hatiarozza meg egy
vagolap Kkoszoriillésének gépi foéidejét, ha a loket mindkét véghelyzetében van
keresztelotolas (f = 3 mm)!

Tovabbi adatok:
- a gépasztal sebessége Vo =10 m/min
- fogasok szama i =3
- avagoélap hossza L =120 mm
- rafutas L.:=50 mm
- talfutas Lea =50 mm
- avagolap szélessége B =90 mm
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5. feladat Osszesen: 10 pont
Az alabbi kérdések CNC programozasra vonatkoznak. Vezérlés barmely DIN 66025-6s

szabvanyos kodokkal miikodé CNC eszterga- vagy CNC marogép (a feladat vezérlés
fiiggetlen).

5/1) irja be a tablazatba a szabvanyos (DIN 66025) CNC kodok jelentését! 6 pont

Kod Jelentés
G40
GO03
G42
MO03
M08
M98

5/2) Déntse el, hogy a kovetkezd allitasok igazak vagy hamisak! {rjon egy I vagy H betiit az
allitasok mellé! 4 pont

. Az interpolator a tengelyek mozgatasat végzi.

. A Z tengely irdnya mindig a szerszam f0 mozgasi (tdmadasi) irdnyaba mutat.

. Nullponteltolas segitségével a gépi koordinata-rendszerben adjuk meg a
munkadarab-koordinatarendszer helyét, vagyis a munkadarab nullpontjat.

. A referenciapontot a gép gyartoja hatarozza meg.

6. feladat Osszesen: 18 pont

Egy tengely és a ra illeszked6 fogaskerék feliiletének névleges mérete @52 mm. Az adott
atmérdcsoportban a tiirés egysége i = 1,9 um.

ITS IT6 IT7 IT8 IT9

- Q szorz6szam
7 10 16 25 40

g m p S
-30 -10 +11 +32 +53

A tengely ¢és a fogaskerék atmeneti illesztéssel 1T7/6 mindségli alaplyukrendszerben
illeszkedik.

—  azalpeltérés(um)

Feladatok:
a)  Valassza meg a furat és a tengelycsap tlirését!
b)  Hatarozza meg a tiirések értékeit!
C)  Szamitsa ki az alsé és fels6 hatarméreteket!
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7. feladat Osszesen: 5 pont
Az abran egy hajlitoszerszam figyelhetd meg.

1

——-d
—h = --d
\

e b= d

Azonositsa az abra egyes elemeit a szamok pontozott vonalra irasaval!

- Alaplap L
- Befogécsap ...
- Vezetécsap ...
- Felso hajlitobélyeg ...
- Alsobélyeg ...
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8. feladat Osszesen: 5 pont
Az abran lathato alkatrész miiszaki rajzaval kapcsolatban valaszoljon a kovetkezo
kérdésekre! Jelolje be a helyes valaszokat!

o 19 A=A
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8/1) Milyen rajzegyszeriisitést alkalmaztak az A-A metszeti képen? 1 pont

a) félvetiilet
b) kitoréses metszet
C) résznézet
d) félnézet-metszet

8/2) Allapitsa meg a 90°-ban keresztez6dé furatok koziil a fiiggéleges furat nagysagat! 1 pont
a) @6 mm
b) @8 mm
¢) @ 10 mm
d) @7 mm
8/3) Mekkora a mart horony mélysége? 1 pont
a) 5 mm
b) 3,8 mm
c) 4,5 mm
d) 4 mm
8/4) Milyen szerszammal készitené el a hornyot? 1 pont
a) tarcsamaro
b) stillyesztd
C) ujjmard
d) lefejté maro

8/5) Milyen rajzi Abrazolasi médot alkalmaztak a 90°-ban Kkeresztez6dé furatok
bemutatasara? 1 pont
a) félnézet-metszet
b) kitoréses metszet €s szelvény
C) résznézet és szelvény
d) teljes metszet és szelvény
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9. feladat Osszesen: 22 pont

Onnek a szerszamkészité miihelyben egy Kivagé-lyukaszté szerszammal 1,5 mm-es
lemezb6l 30 mm atméréju, kozepén 10x10-es négyzet alaka lyukkal ellatott
munkadarabot kell gyartani.

Tovabbi adatok:
- szakitoszilardsag: Rm = 650 MPa
—  vagorés tényezdje: ¢ = 0,005
- a surlddasbol szarmazo szorzo: 1,2
- a munka korrekcids tényezdje: c=0,75
- a sajtologép loketszama: n =20 1/min
- a sajtologép hatasfoka: n=60%
- a teljesitmény korrekcids tényezoje: f=13
Feladatok:

a) Szamitsa ki a kivagasnal és lyukasztasnal sziikséges oldalankénti vagorést!
b) Hatarozza meg a vagasi hossz nagysagat kivagas-lyukasztasra!

C) Mekkora erd sziikséges a kivagashoz-lyukasztashoz?

d) Hatarozza meg a miivelet munkasziikségletét!

e) Szamitsa ki a sajtologép teljesitménysziikségletét!
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10. feladat Osszesen: 4 pont

a) Egészitse ki az alabbi mondatot a felkinalt két beillesztendo kifejezés egyikével!
2 pont

A szikraforgacsoldsndl alkalmazott dielektrikum, vagy mas néven szigetel6folyadék
jellemzdéjea .........ooovviiiiiiiinnn. .

Alédhuzassal jeldlje a helyes beillesztend6 kifejezést:
- magas forraspont és magas lobbanaspont
- alacsony forraspont és alacsony lobbanaspont

b) Valassza ki (jelolje be) azt, amelyik nem helyes példa huzalelektrodas
szikraforgacsolas alkalmazasara! 2 pont

a) Gyémantszerszamok méretre vagasa

b) Miuagyag-froccsontd szerszamok formaiiregének kialakitasa
c) Elektromosan vezet6 keramiak vagasa

d) Fémkompozitok, szalerésitésti milanyagok vagasa

e) Lemezalakito szerszamok vagolapjanak kialakitasa
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