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A 27/2012 (VIII. 27.) NGM rendelet (12/2013 (III.28) és 4/2015. (II. 19.) NGM rendelet által módosított) 
szakmai és vizsgakövetelménye alapján. 
 
Szakképesítés, azonosító száma és megnevezése 
 
34 521 04 Ipari gépész 

 
Tájékoztató 
 
A vizsgázó az első lapra írja fel a nevét! 
Ha a vizsgafeladat kidolgozásához több lapot használ fel, a nevét valamennyi lapon fel kell 
tüntetnie, és a lapokat sorszámmal el kell látnia. 
 
Használható segédeszköz: számológép 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Értékelési skála: 

81 – 100 pont 5 (jeles) 
71 – 80 pont 4 (jó) 
61 – 70 pont 3 (közepes) 
51 – 60 pont 2 (elégséges) 
  0 – 50 pont 1 (elégtelen) 

 
A javítási-értékelési útmutatótól eltérő helyes megoldásokat is el kell fogadni. 
 
A vizsgafeladat értékelési súlyaránya: 20%. 
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1. feladat Összesen: 9 pont 
Az alábbi ábrán a bevont elektródás ívhegesztés elemei láthatók. Az ábra alatti 
táblázatban azonosítsa ezeket és nevezze meg őket! 

 

1. 6. 

2. 7. 

3. 8. 

4. 9. 

5.  

 
2. feladat Összesen: 5 pont 
Alul egy szabványos acél jelét látja. Írja az alábbi ábrán szereplő mutatóvonalak 
betűjeleihez, hogy mit jelentenek a jelölés egyes elemei! 
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3. feladat Összesen: 21 pont 
Egy alkatrész 42H7 tűrésezett méretű furatába 42s7 tűrésezett méretű csap 
illeszkedik. 
 
a) Milyen illesztést jelent ez? ……………………………… 1 pont 
 
b) Töltse ki a táblázatot a mellékelt tűréstáblázatok alapján! 4 pont 
 

42 H7 
 
 

42 r7 
 
 

 
c) A két tűrésezett mérettel kapcsolatban töltse ki az alábbi táblázatot! 12 pont 
 

Jel Jelentése 
Értéke [mm] 

42 H7 
méretnél 

42 r7 
méretnél 

N=    

FE=    

AE=    

FH=    

AH=    

T=    

 
d) Számítsa ki az alábbi illesztési jellemzőket! 4 pont 
 

Legnagyobb játék (NJ)  mm

Legkisebb játék (KJ)  mm

Legnagyobb fedés (NF)  mm

Legkisebb fedés (KF)  mm
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4. feladat Összesen: 20 pont 
Szakmai számítási feladat. Fogaskerékhajtás 
Egy hajtómű elemi egyenes fogazatú kerékpárjának adatai: 

 a fogaskerekek fogszámai z1 = 22 és z2 = 70 

 az összekapcsolt fogaskerekek tengelytávolsága a = 276 mm 

 

Feladatok: 

a) Határozza meg a modul és a módosítás értékét, ha a hajtásban a kisebb 

fogszámú kerék hajtja a másikat! 4 pont 

 

 

 

 

 

b) Határozza meg a fogaskerekek osztó-, fej- és lábkör átmérőit, ha a 

lábhézag tényező c* = 0,2! 12 pont 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

c) Számítsa ki a fogmagasságot és az osztóköri fogvastagságot! 4 pont 
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5. feladat Összesen: 8 pont 
Szakmai számítási feladat. Forgácsolási technológia 
Egy oszlopos fúrógépen telibe fúrást végzünk. 
Adatok: 

A forgácsolási sebesség: vc = 25 
min

m
 

Az előtolás: f = 0,2 
ford

mm
 

Fúró átmérője: D = 18 mm 
A gép fordulatszámsora: n = 170 – 265 – 340 – 425 – 530 – 710 – 850 – 1420 1/min  
 
Feladatok: 
a) Számítsa ki az elméleti fordulatszámot és válasszon a fordulatszámsorból 

beállítandót! 2 pont 
 
 
 
 
 
b) A beállított fordulatszám alapján határozza meg a valós vágósebességet! 2 pont 
 
 
 
 
 
c) Számítsa ki az előtolási sebességet! 2 pont 
 
 
 
 
 

d) Számítsa ki az időegység alatt leválasztott forgácsköbtartalmat 
s

mm3

-ban! 2 pont 
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7. feladat Összesen: 25 pont 
Az axonometrikus ábra alapján készítsen alkatrészrajzot a kapcsológyűrűről! 
Méretarány: 1:1. Ábrázolási mód: a minimálisan szükséges vetületekkel. Adjon utasítást 
a felületek érdességére! (Az 35-ös furat tűrése F8-as, az 20-as furat tűrése pedig H8-
as, a két tűrésezett furat átlagos érdessége 1,6 mikrométer, a többi felületé 6,3 μm). A 
rajzon szabályosan tüntesse fel a tűrésezett méreteket és határeltéréseit! A 
kapcsológyűrű anyaga 38Cr2. 

 Helyes ábrázolás 10 pont 
 Méretmegadás szabályainak betartása 8 pont 
 Felületi érdesség helyes megadása 1 pont 
 Tűrések megadása 3 pont 
 Rajz tisztasága, szabványossága, esztétikuma 3 pont 

 

 
 

 
Alsó eltérés 

[μm] 
Felső eltérés 

[μm] 

35F8 +25 +64 
20H8 0 +33 

 


